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FB型ブレーカ
FB Type Chipbreake + T1500A

パイプ材（STKM13A）加工例
Pipe material (STKM13A) processing example

切削条件： vc=200m/min  f=0.05mm/rev  ap=0.5mm

他社ブレーカ
Competitor’s

Cutting Conditions

パイプ材（STKM13A）加工例
Pipe material (STKM13A) processing example
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FB型ブレーカ
FB Type Chipbreaker 第2版

High efficiency milling cutter for cast iron

低炭素鋼・一般鋼加工用
ポジティブM級仕上げ用ブレーカ

ニュース No.506
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FBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFB特殊刃先形状と
ハイレーキブレーカ壁で
低切込み・低送りの切りくず処理に対応

パイプ材、プレス材、低炭素鋼の
突発欠損・チョコ停・被削材の傷を低減

Reducing the abrupt loss of pipes, press materials, and low-carbon steel, and frequent stoppages, along with scratch damage to workpiece.

FBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBハイレーキブレーカ壁でFBFBハイレーキブレーカ壁でFBFBハイレーキブレーカ壁でFBFBハイレーキブレーカ壁でFBFBハイレーキブレーカ壁でFBFBハイレーキブレーカ壁でFB低切込み・低送りの切りくず処理に対応FB低切込み・低送りの切りくず処理に対応FBFB低切込み・低送りの切りくず処理に対応FBFB低切込み・低送りの切りくず処理に対応FBFB低切込み・低送りの切りくず処理に対応FBFB低切込み・低送りの切りくず処理に対応FBFB低切込み・低送りの切りくず処理に対応FBFB低切込み・低送りの切りくず処理に対応FBFBFBFBFBFBFBFBFBFBA special cutting edge and high brake wall perform low-cut, low-feed chip 
management

パイプ材、プレス材、低炭素鋼のパイプ材、プレス材、低炭素鋼のパイプ材、プレス材、低炭素鋼の

ノーズR内すくい角変動設計により、
切りくずのひずみを大きくし分断性向上

FBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBFBmanagementFBFBmanagementFB
切りくず処理重視の刃先設計
FBFBFBFBFBFBFB

Cutting edge design attaching importance to chip management

適用領域 Application Range ブレーカ使い分け Chipbreaker Applications

Ridge reduces side chipping loss.

High rake breaker wall ensures improved chip separation.

パイプ材、プレス材、低炭素鋼のパイプ材、プレス材、低炭素鋼のパイプ材、プレス材、低炭素鋼の
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Provided with variable rake angles within the nose radius increases chip 
deformation for improved chip separation.

切りくず処理重視の刃先設計切りくず処理重視の刃先設計切りくず処理重視の刃先設計切りくず処理重視の刃先設計
Cutting edge design attaching importance to chip management
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Cutting edge design attaching importance to chip managementCutting edge design attaching importance to chip managementCutting edge design attaching importance to chip managementCutting edge design attaching importance to chip management

リッジにより辺部欠損を低減

High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.

ノーズR内すくい角変動設計により、
切りくずのひずみを大きくし分断性向上
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Ridge reduces side chipping loss.Ridge reduces side chipping loss.Ridge reduces side chipping loss.Ridge reduces side chipping loss.

High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.
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ハイレーキブレーカ壁により切りくず分断性向上
ブレーカ断面形状

Chipbreaker cross-sections shape

切りくずのひずみを大きくし分断性向上
ノーズR内すくい角変動設計により、
切りくずのひずみを大きくし分断性向上

ハイレーキブレーカ壁により切りくず分断性向上ハイレーキブレーカ壁により切りくず分断性向上ハイレーキブレーカ壁により切りくず分断性向上ハイレーキブレーカ壁により切りくず分断性向上ハイレーキブレーカ壁により切りくず分断性向上

FBFBFBFBFBA special cutting edge and high brake wall perform low-cut, low-feed chip FBFBA special cutting edge and high brake wall perform low-cut, low-feed chip FBFBA special cutting edge and high brake wall perform low-cut, low-feed chip FBFBFBFBFBFBFBFBFB
切りくず処理重視の刃先設計
Cutting edge design attaching importance to chip management

リッジにより辺部欠損を低減リッジにより辺部欠損を低減
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低切込み・低送りの切りくず処理に対応低切込み・低送りの切りくず処理に対応
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Reducing the abrupt loss of pipes, press materials, and low-carbon steel, and frequent stoppages, along with scratch damage to Reducing the abrupt loss of pipes, press materials, and low-carbon steel, and frequent stoppages, along with scratch damage to Reducing the abrupt loss of pipes, press materials, and low-carbon steel, and frequent stoppages, along with scratch damage to Reducing the abrupt loss of pipes, press materials, and low-carbon steel, and frequent stoppages, along with scratch damage to workpiece.

切りくず処理重視の刃先設計切りくず処理重視の刃先設計切りくず処理重視の刃先設計切りくず処理重視の刃先設計
Cutting edge design attaching importance to chip managementCutting edge design attaching importance to chip management

Ridge reduces side chipping loss.Ridge reduces side chipping loss.Ridge reduces side chipping loss.Ridge reduces side chipping loss.
リッジにより辺部欠損を低減リッジにより辺部欠損を低減リッジにより辺部欠損を低減リッジにより辺部欠損を低減

パイプ材、プレス材、低炭素鋼のパイプ材、プレス材、低炭素鋼の

切りくずのひずみを大きくし分断性向上切りくずのひずみを大きくし分断性向上切りくずのひずみを大きくし分断性向上切りくずのひずみを大きくし分断性向上
Provided with variable rake angles within the nose radius increases chip Provided with variable rake angles within the nose radius increases chip 
deformation for improved chip separation.deformation for improved chip separation.

切りくずのひずみを大きくし分断性向上切りくずのひずみを大きくし分断性向上
ノーズR内すくい角変動設計により、ノーズR内すくい角変動設計により、
切りくずのひずみを大きくし分断性向上切りくずのひずみを大きくし分断性向上

High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.High rake breaker wall ensures improved chip separation.
ハイレーキブレーカ壁により切りくず分断性向上ハイレーキブレーカ壁により切りくず分断性向上

パイプ材、プレス材、低炭素鋼の

ブレーカ断面形状ブレーカ断面形状ブレーカ断面形状
Chipbreaker cross-sections shapeChipbreaker cross-sections shapeChipbreaker cross-sections shapeChipbreaker cross-sections shapeChipbreaker cross-sections shape
ブレーカ断面形状ブレーカ断面形状

Chipbreaker cross-sections shape
ブレーカ断面形状ブレーカ断面形状

Chipbreaker cross-sections shape
ブレーカ断面形状ブレーカ断面形状

Chipbreaker cross-sections shapeChipbreaker cross-sections shape

切りくず処理重視の刃先設計

低切込み、低送りでの分断性向上
切込み変動でも安定加工を実現

安定加工
切りくず詰り抑制
Stable machining with 
suppression of chip clogging

安定加工
切りくず詰り抑制
Stable machining with 
suppression of chip clogging

低抵抗化
切りくず分断
Resistance reduction
with chip separation

低抵抗化
切りくず分断
Resistance reduction
with chip separation

2

SU型ブレーカ

LU型ブレーカ

FB型ブレーカ

SU Type Chipbreaker

LU Type Chipbreaker

FB Type Chipbreaker

Cutting edge design attaching importance to chip management

Improved separation at low-cut, low-feed speed.
Achieving stable machining regardless of cut level changes.
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特殊刃先形状と
ハイレーキブレーカ壁で
低切込み・低送りの切りくず処理に対応

パイプ材、プレス材、低炭素鋼の
突発欠損・チョコ停・被削材の傷を低減

Reducing the abrupt loss of pipes, press materials, and low-carbon steel, and frequent stoppages, along with scratch damage to workpiece.

A special cutting edge and high brake wall perform low-cut, low-feed chip 
management

ノーズR内すくい角変動設計により、
切りくずのひずみを大きくし分断性向上

切りくず処理重視の刃先設計
Cutting edge design attaching importance to chip management

適用領域 Application Range ブレーカ使い分け Chipbreaker Applications

Ridge reduces side chipping loss.

High rake breaker wall ensures improved chip separation.

Provided with variable rake angles within the nose radius increases chip 
deformation for improved chip separation.

リッジにより辺部欠損を低減

ハイレーキブレーカ壁により切りくず分断性向上
ブレーカ断面形状

Chipbreaker cross-sections shape

切りくず処理重視の刃先設計

低切込み、低送りでの分断性向上
切込み変動でも安定加工を実現

安定加工
切りくず詰り抑制
Stable machining with 
suppression of chip clogging

安定加工
切りくず詰り抑制
Stable machining with 
suppression of chip clogging

低抵抗化
切りくず分断
Resistance reduction
with chip separation

低抵抗化
切りくず分断
Resistance reduction
with chip separation

2

SU型ブレーカ

LU型ブレーカ

FB型ブレーカ

SU Type Chipbreaker

LU Type Chipbreaker

FB Type Chipbreaker

Cutting edge design attaching importance to chip management

Improved separation at low-cut, low-feed speed.
Achieving stable machining regardless of cut level changes.
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FB型ブレーカ＋T1500A FB Type Chipbreaker + T1500A 他社ブレーカ Competitor’s
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切込み0.3～0.5mmで切りくずを細かく分断、切込み0.2mmでも安定した切りくず排出を実現
Finely separates chips with a cut depth of 0.3 to 0.5 mm, and achieves stable chip evacuation even if the depth is as shallow as 0.2 mm.

FB型ブレーカ＋T1500A FB Type Chipbreaker + T1500A

加工仕上面 面粗度比較 Comparison of finished surface roughness

Work Materials : Alloy Steel

送り量 Feed rate f (mm/rev) 送り量 Feed rate f (mm/rev)

切込み0.3～0.5mmで切りくずを細かく分断、切込み0.2mmでも安定した切りくず排出を実現

低切込み・低送りでの切りくず処理性能が安定

加工仕上面 面粗度比較 Comparison of finished surface roughness

切込み0.3～0.5mmで切りくずを細かく分断、切込み0.2mmでも安定した切りくず排出を実現
Finely separates chips with a cut depth of 0.3 to 0.5 mm, and achieves stable chip evacuation even if the depth is as shallow as 0.2 mm.

加工仕上面 面粗度比較

低切込み・低送りでの切りくず処理性能が安定
Stable chip management performance at low-cut, low-feed speed

T1500A/T1500Zとの組み合わせで加工面品位向上T1500A/T1500Zとの組み合わせで加工面品位向上
Improvements in machined surface quality ensured by T1500A/T1500Z in combination

3

FB Type ChipbreakerFB型ブレーカ

被削材：合金鋼（SCM415）　ø80mm 外径加工　切削条件：vc =100m/min  f =0.10mm/rev  ap =0.2mm  Wet

面粗度 Rz=4.15μm / Ra=0.62μm
Surface roughness Rz=2.0μm / Ra=0.62μm

面粗度 Rz=16.43μm / Ra=2.69μm
Surface roughness Rz=16.43μm / Ra=2.69μm

切りくず処理 Chip Management

他社ブレーカ Competitor’s

Work Materials : Carbon Steel

Inserts

被削材：炭素鋼（S45C）　ø80mm 外径加工    切削条件：vc =200m/min  f =0.08 - 0.12mm/rev  ap =0.2 - 0.5mm  Wet

チップ：DCMT11T304N-FB   (T1500A)
External Turning Cutting Conditions

Cutting ConditionsExternal Turning

FB型ブレーカ＋T1500A FB Type Chipbreaker + T1500A

Work Materials : Pipe Boring Cutting Conditions

Inserts

被削材：パイプ材（STKM13A）　ø30mm 内径加工    切削条件：vc =200m/min  f =0.05 - 0.20mm/rev   ap =0.1 - 0.5mm  Wet

チップ：TPMT110304N-FB   (T1500A)
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他社ブレーカ+ノンコートサーメット Competitor’s Chipbreaker + 
Uncoated Cermet
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FB型ブレーカ＋T1500A FB Type Chipbreaker + T1500A 他社ブレーカ Competitor’s
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切込み0.3～0.5mmで切りくずを細かく分断、切込み0.2mmでも安定した切りくず排出を実現
Finely separates chips with a cut depth of 0.3 to 0.5 mm, and achieves stable chip evacuation even if the depth is as shallow as 0.2 mm.

FB型ブレーカ＋T1500A FB Type Chipbreaker + T1500A

加工仕上面 面粗度比較 Comparison of finished surface roughness

Work Materials : Alloy Steel

低切込み・低送りでの切りくず処理性能が安定
Stable chip management performance at low-cut, low-feed speed

T1500A/T1500Zとの組み合わせで加工面品位向上
Improvements in machined surface quality ensured by T1500A/T1500Z in combination

3

FB Type ChipbreakerFB型ブレーカ

被削材：合金鋼（SCM415）　ø80mm 外径加工　切削条件：vc =100m/min  f =0.10mm/rev  ap =0.2mm  Wet

面粗度 Rz=4.15μm / Ra=0.62μm
Surface roughness Rz=2.0μm / Ra=0.62μm

面粗度 Rz=16.43μm / Ra=2.69μm
Surface roughness Rz=16.43μm / Ra=2.69μm

切りくず処理 Chip Management

他社ブレーカ Competitor’s

Work Materials : Carbon Steel

Inserts

被削材：炭素鋼（S45C）　ø80mm 外径加工    切削条件：vc =200m/min  f =0.08 - 0.12mm/rev  ap =0.2 - 0.5mm  Wet

チップ：DCMT11T304N-FB   (T1500A)
External Turning Cutting Conditions

Cutting ConditionsExternal Turning

FB型ブレーカ＋T1500A FB Type Chipbreaker + T1500A

Work Materials : Pipe Boring Cutting Conditions

Inserts

被削材：パイプ材（STKM13A）　ø30mm 内径加工    切削条件：vc =200m/min  f =0.05 - 0.20mm/rev   ap =0.1 - 0.5mm  Wet

チップ：TPMT110304N-FB   (T1500A)
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他社ブレーカ+ノンコートサーメット Competitor’s Chipbreaker + 
Uncoated Cermet

適用被削材
Work Materials

コーテッド
サーメット

Coated Cermet

サーメット
Cermet

超硬コーティング
Coated Carbide

在庫表 Stock Listing

材種適用領域 Material application range

4

FB Type Chipbreaker StocksFB型 在庫型番

軽・連続切削
Light, continuous cutting

高速切削
High Speed

連続・一部断続切削
Continuous to partially interrupted cutting

断続・強断続切削
Interrupted to heavy interrupted cutting

- P01 P10 P20 P30

切削状態
Cutting Process
JIS使用分類

ISO Classification

T1500Z
T3000Z

T1000A
T1500A

AC530U

一般鋼 General Steel

プレス材・パイプ材・低炭素鋼 Press materials, Pipes and Low-carbon Steel

形状
Shape

 
逃げ角
Relief
Angle

型番
Catalogue No.

  材種 Grade 寸法（mm） Dimensions

AC
53

0U
T1

50
0Z

T3
00

0Z
T1

00
0A

T1
50

0A 内接円
Inscribed 

circle

厚さ
Thickness

穴径
Hole 

diameter

ノーズ
半径
Nose 

Radius

FB

7°

CCMT 060202N-FB ● ● ● ● ● 6.35 2.38 2.8
0.2

 060204N-FB ● ● ● ● ● 0.4
CCMT 09T304N-FB ● ● ● ● ● 9.525 3.97 4.4 0.4
 09T308N-FB ● ● ● ● ● 0.8

11°
CPMT 080204N-FB ● ● ● ● ● 7.94 2.38 3.4 0.4
CPMT 090304N-FB ● ● ● ● ● 9.525 3.18 4.4 0.4
 090308N-FB ● ● ● ● ● 0.8

FB

7°

DCMT 070202N-FB ● ● ● ● ●
6.35 2.38 2.8

0.2
 070204N-FB ● ● ● ● ● 0.4
 070208N-FB ● ● ● ● ● 0.8
DCMT 11T302N-FB ● ● ● ● ●

9.525 3.97 4.4
0.2

 11T304N-FB ● ● ● ● ● 0.4
 11T308N-FB ● ● ● ● ● 0.8

FB

7° SCMT 09T304N-FB ● ● ● ● ● 9.525 3.97 4.4 0.4
 09T308N-FB ● ● ● ● ● 0.8

11°SPMT 090304N-FB ● ● ● ● ● 9.525 3.18 3.4 0.4
 090308N-FB ● ● ● ● ● 0.8

形状
Shape

 
逃げ角
Relief
Angle

型番
Catalogue No.

  材種 Grade 寸法（mm） Dimensions

AC
53

0U
T1

50
0Z

T3
00

0Z
T1

00
0A

T1
50

0A 内接円
Inscribed 

circle

厚さ
Thickness

穴径
Hole 

diameter

ノーズ
半径
Nose 

Radius

FB

7° TCMT 110204N-FB ● ● ● ● ● 6.35 2.38 2.8
0.4

 110208N-FB ● ● ● ● ● 0.8

11°

TPMT 080202N-FB ● ● ● ● ● 4.76 2.38 2.4
0.2

 080204N-FB ● ● ● ● ● 0.4
TPMT 090202N-FB ● ● ● ● ● 5.56 2.38 2.8

0.2
 090204N-FB ● ● ● ● ● 0.4
TPMT 110302N-FB ● ● ● ● ●

6.35 3.18 3.4
0.2

 110304N-FB ● ● ● ● ● 0.4
 110308N-FB ● ● ● ● ● 0.8
TPMT 160304N-FB ○ ○ ○ ○ ○ 9.525 3.18 4.4 0.4
 160308N-FB ○ ○ ○ ○ ○ 0.8
TPMT 160404N-FB ● ● ● ● ● 9.525 4.76 4.4 0.4
 160408N-FB ● ● ● ● ● 0.8

FB

5°

VBMT 110302N-FB ● ● ● ● ●
6.35 3.18 2.8

0.2
 110304N-FB ● ● ● ● ● 0.4
 110308N-FB ● ● ● ● ● 0.8
VBMT 160404N-FB ● ● ● ● ● 9.525 4.76 4.4 0.4
 160408N-FB ● ● ● ● ● 0.8

7°

VCMT 080202N-FB ● ● ● ● ● 4.76 2.38 2.3
0.2

 080204N-FB ● ● ● ● ● 0.4
VCMT 160404N-FB ● ● ● ● ● 9.525 4.76 4.4 0.4
 160408N-FB ● ● ● ● ● 0.8

●印：標準在庫品　●印：標準在庫品（拡充品）　○印：在庫予定品（2014年6月）
●mark : Standard Stocked item  ●mark : Standard stocked item (expanded item)  ○mark: Planned stock(Jun 2014)
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FB Type Chipbreaker Application ExamplesFB型 使用実例

SPCH440（鉄板材）  ハブ部品
Iron sheeting       Hub parts

チップ：DCMT11T308N-FB (T3000Z) 摺動面内径加工（連続）

寿命基準：面粗さ規格Rz3.2以下
Standard life: Max. surface roughness Rz 3.2

寿命基準：面性状
Standard life: Surface properties

寿命基準：仕上げ面うねり
Standard life: Finished surface undulation

切削条件：vc =200m/min  f =0.03,0.04,0.05mm/rev  ap =0.5 - 0.6mm  Wet
Inserts Sliding surface bore machining (continuous)

Cutting Condition

チップ：DCMT11T308N-FB (T1500Z) 端面加工（連続）

切削条件：vc =360m/min  f =0.14mm/rev   ap = 粗：0.3mm　仕上げ：0.02mm  Wet
Inserts Facing (continuous)

Cutting Condition Roughing Finishing

チップ：TPMT110304N-FB (T3000Z) 内径加工（連続）

切削条件：vc =200m/min  f =0.09mm/rev  ap =0.25mm  Wet
Inserts Boring (continuous)

Cutting Condition

チップ：DCMT11T308N-FB (T3000Z) 内径加工（①テーパ → ②ストレート 連続）

切削条件：vc =200m/min  f = ①0.08 , ②0.10mm/rev  ap = ①0-0.5 , ②0.5mm  Wet
Inserts Boring

Cutting Condition

鉄板材の切りくず絡みをなくし、チョコ停解消！

FB型
FB Type

他社品
Competitor’s

カール径小
Curling diameter: Small

カール径大
Curling diameter: Large

Suppresses chip entanglement of iron sheeting, thus eliminating frequent stoppages!

FB型
FB Type

他社品
Competitor’s

SAPH440（プレス材）  ピストン部品

STKM13A（パイプ材）  ベアリング部品 SAPH440（プレス材）  クラッチ部品

S45C  トランスミッション部品 SCMr420H  クラッチ部品

Press material         Piston parts

Pipe material           Bearing parts Press material         Clutch parts

Transmission parts Clutch parts

低切込み領域でも切りくずを短く分断、チョコ停解消！

FB型
FB Type

粗加工
ap=0.3mm
Roughing

仕上げ加工
ap=0.02mm

Finishing

従来品
Conventional

Finely separates chips in a low-cut area as well, thus eliminating frequent stoppages!

ø6
4

ø1
05

m
m

ø9
5m

m

切りくず分断性向上で安定加工、工具寿命30％向上!
Improved chip separation for stable machining with 30% tool life improvement!

切りくず処理が改善で、生産性向上！
Improvements in chip management for an increased productivity!

切りくず分断性向上で、工具損傷40％低減！
Improved chip separation with a 40% tool damage reduction!

切りくず分断性と切れ味向上で、優れた加工面品位！
Improved chip separation and cut performance ensure excellent machining surface quality!

寿命基準：面性状、内径寸法
Standard life: Surface properties and bore size

寿命基準：面粗さ
Standard life: Surface roughness

FB型
FB Type

他社品
Competitor’s

チップ：DCMT11T308N-FB (T3000Z) 端面加工 → R加工 → 内径加工（連続）

切削条件：vc =250m/min  f =内径・端面：0.15mm/rev , R加工：0.10mm/rev   ap =0.25mm  Wet
Inserts Facing Radius milling Boring (continuous)

Cutting Condition Boring･Internal Facing Radius milling

チップ： ①内径 → ②面取り → ③端面（連続）DCMT11T304N-FB (T1500Z)

切削条件：vc =220m/min  f = ①0.15 , ②0.12 , ③0.18mm/rev  ap =0.25mm  Wet
Inserts Boring Facing (continuous)Chamfering

Cutting Condition

寿命基準：面性状（白濁、抜けバリ）
Standard life: Surface properties (White turbidity and exit burrs)

①テーパ
     Taper

②ストレート
     Straight

Taper Straight continuous

①

② ③
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