
A1

เกรด
 

เม็
ด
ม็
ด

A

A1A1

A

เกรดสำำ�หรับง�นกลึึง ............................................................. A2
เกรดสำำ�หรับง�นกัด ............................................................... A3
ต�ร�งเปรียบเทีียบเกรดของแต่ลึะผู้้�ผู้ลิึต
�(เกรดเคลืึอบผิู้ว�CVD�/�PVD) .............................................. A4
(เซอร์เม็ที,�ค�ร์ไบด์,�เซร�มิ็ก) ............................................. A6
(CBN,�PCD) ......................................................................... A7
ต�ร�งเปรียบเทีียบลึ�ยหน��มี็ด ............................................. A8

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง
สำำ�หรับง�นกลึึงเหล็ึก ............................................................A10
สำำ�หรับง�นกลึึงเหล็ึกสำแตนเลึสำ ............................................A14
สำำ�หรับง�นกลึึงเหล็ึกหล่ึอ.....................................................A16
สำำ�หรับง�นกลึึงโลึหะผู้สำม็�Exotic .........................................A18
สำำ�หรับง�นกลึึงเหล็ึกชุุบแข็ง ............................................... A20
สำำ�หรับง�นกลึึงโลึหะนอกกลุ่ึม็เหล็ึก ....................................A22
สำำ�หรับเครื�องกลึึงขน�ดเล็ึก ................................................A24

ค�ร์ไบด์เคลืึอบผิู้ว ...............................................................A26
เซอร์เม็ที .............................................................................A29
ค�ร์ไบด์ .............................................................................. A30
CBN ....................................................................................A32
PCD ....................................................................................A34
เซร�มิ็ก ...............................................................................A36
คุณสำม็บัติของวัสำดุ............................................................... A37

A1-A37 Aเกรดเม็็ดมี็ด



เก
รด

 
เม็
ด
ม็
ด

A

A2

เกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับแรก : เคลือบผิว PVD, ไมมีสัญลักษณ: ไมเคลือบผิวP: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับรอง C : เคลือบผิว CVD, : เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับแรก : เคลือบผิว PVD, ไมมีสัญลักษณ: ไมเคลือบผิวP: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับรอง C : เคลือบผิว CVD,

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

เหล็กทั่วไป (เหล็กคารบอน, เหล็กอัลลอย), เหล็กเหนียว

Q P01 P10 P20 P30 Q K01 K10 K20 K30P40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

Q S01 S10 S20 S30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

Q H01 H10 H20 H30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก

คารไบดเคลือบผิว

เซอรเมท
เคลือบผิว

เซอรเมท

CBN ไมเคลือบผิว
CBN เคลือบผิว

CBN ไมเคลือบผิว

CBN เคลือบผิว

คารไบด

คารไบด

เซรามิก

เซรามิก

เหล็กหลอ

โลหะผสม Exotic เหล็กชุบแข็ง

Q M01 M10 M20 M30 M40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

เหล็กสแตนเลส

โลหะผงอัดขึ้นรูป

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

โลหะนอกกลุมเหล็กวัสดุชิ้นงาน

คารไบดเคลือบผิว

เซอรเมท

CBN 
ไมเคลือบผิว

PCD

คารไบด

หมวดหมู
N01 N10 N20 N30Q

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู
01 10 20 30Q

คารไบดและวัสดุแข็งเปราะ

PCD

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู
01 10 20 30Q

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

NPD10

DA90

(สำหรับงานตัดเหล็กหลอเหนียว)

BNS8125

AC4010K C

AC4015K C

AC420K C

AC8025P
C

AC1030UP

BNC500P

T1000A

G10E
NB90S

 BNC8115
BN7125

BN500

P

AC530UP

DA1000
DA150

H1

DA90

BN7125

BN7115

T1000A

AC5005SP

EH510
EH520

WX120

AC5015SP

AC5005SP

AC5025SP

AC510UP

AC520UP

AC503UP

AC503UP

NB100CP

BN1000

BN350

BN2000

BNS8125

NCB100

BNC2010P

BNC2020P

BNC300
P

BNC2115P

BNC2125P

BN7125

BNC2105P

A29

A30

A26

A29

เหล็กทั่วไป (เหล็กคารบอน, เหล็กอัลลอย), เหล็กเหนียว

Q P01 P10 P20 P30 Q K01 K10 K20 K30P40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

เหล็กหลอ

M01Q M10 M20 M30 M40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

เหล็กสแตนเลสวัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

คารไบด

เซอรเมท

CBN ไมเคลือบผิว

CBN เคลือบผิว

Q QH01 H10 H20 H30 N01 N10 N20 N30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

CBN ไมเคลือบผิว

PCD

คารไบด

โลหะนอกกลุมเหล็กโลหะผสม Exotic เหล็กชุบแข็ง

S01Q S10 S20 S30 S40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

A26

A30

A36

A32

A26

A30

A36

A32

A32

A24

A29

A34

A32

A34

A26

A29

A30

A32

A26

A30

A32

A34

AC8015P C

AC8025P C

AC8020P C

AC8035P C

T1500ZP

T2500ZP

T1000A
T1500A

T2500A
ST10P ST20E A30

AC1030UP

AC810P
C

AC820P
C

AC830P
C

AC530UP

AC6020M C

AC6030M C

AC6040MP

AC1030UP

T1000A

T1500A

AC630M
C

AC530UP

G10E

BN7125

T2500A

A30N

T250A

T4500A

A30N

T250A

T2500A

T4500A

ACP2000
C

ACP3000P

ACP100 C

ACP200P

ACP300P

XCU2500 C

C ACU2500

ACK2000

ACK3000P

ACK100 C

ACK200 C

ACK300P

ACU2500

XCU2500 C

XCK2000 C

P P

C

BNS8125

BNC8115
P

H1

H20
EH520

BN350

DA1000

BN2000

DL1000P

DL2000P

ACM100P

ACM300P

ACK300P

ACP300P

XCU2500 C

ACU2500P

ACM200
C

XCS2000
C

ACS2500P

ACS3000P

ACM200 C

ACM300P

ACU2500P

ACK300P

ACS3000P

ACM100P

ACS2500P

XCS2000 C

WX120 มีีจำำ�หน่่�ยเฉพ�ะญีี่�ปุ่่�น่เท่่�น้่�น่



เกรด
 

เม็
ด
ม็
ด

A

A3

เกรดสำำ�หรับง�นกัด

: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับแรก : เคลือบผิว PVD, ไมมีสัญลักษณ: ไมเคลือบผิวP: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับรอง C : เคลือบผิว CVD, : เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับแรก : เคลือบผิว PVD, ไมมีสัญลักษณ: ไมเคลือบผิวP: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับรอง C : เคลือบผิว CVD,

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

เหล็กทั่วไป (เหล็กคารบอน, เหล็กอัลลอย), เหล็กเหนียว

Q P01 P10 P20 P30 Q K01 K10 K20 K30P40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

Q S01 S10 S20 S30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

Q H01 H10 H20 H30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก

คารไบดเคลือบผิว

เซอรเมท
เคลือบผิว

เซอรเมท

CBN ไมเคลือบผิว
CBN เคลือบผิว

CBN ไมเคลือบผิว

CBN เคลือบผิว

คารไบด

คารไบด

เซรามิก

เซรามิก

เหล็กหลอ

โลหะผสม Exotic เหล็กชุบแข็ง

Q M01 M10 M20 M30 M40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

เหล็กสแตนเลส

โลหะผงอัดขึ้นรูป

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

โลหะนอกกลุมเหล็กวัสดุชิ้นงาน

คารไบดเคลือบผิว

เซอรเมท

CBN 
ไมเคลือบผิว

PCD

คารไบด

หมวดหมู
N01 N10 N20 N30Q

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู
01 10 20 30Q

คารไบดและวัสดุแข็งเปราะ

PCD

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู
01 10 20 30Q

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

NPD10

DA90

(สำหรับงานตัดเหล็กหลอเหนียว)

BNS8125

AC4010K C

AC4015K C

AC420K C

AC8025P
C

AC1030UP

BNC500P

T1000A

G10E
NB90S

 BNC8115
BN7125

BN500

P

AC530UP

DA1000
DA150

H1

DA90

BN7125

BN7115

T1000A

AC5005SP

EH510
EH520

WX120

AC5015SP

AC5005SP

AC5025SP

AC510UP

AC520UP

AC503UP

AC503UP

NB100CP

BN1000

BN350

BN2000

BNS8125

NCB100

BNC2010P

BNC2020P

BNC300
P

BNC2115P

BNC2125P

BN7125

BNC2105P

A29

A30

A26

A29

เหล็กทั่วไป (เหล็กคารบอน, เหล็กอัลลอย), เหล็กเหนียว

Q P01 P10 P20 P30 Q K01 K10 K20 K30P40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

เหล็กหลอ

M01Q M10 M20 M30 M40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

เหล็กสแตนเลสวัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

คารไบด

เซอรเมท

CBN ไมเคลือบผิว

CBN เคลือบผิว

Q QH01 H10 H20 H30 N01 N10 N20 N30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

CBN ไมเคลือบผิว

PCD

คารไบด

โลหะนอกกลุมเหล็กโลหะผสม Exotic เหล็กชุบแข็ง

S01Q S10 S20 S30 S40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

A26

A30

A36

A32

A26

A30

A36

A32

A32

A24

A29

A34

A32

A34

A26

A29

A30

A32

A26

A30

A32

A34

AC8015P C

AC8025P C

AC8020P C

AC8035P C

T1500ZP

T2500ZP

T1000A
T1500A

T2500A
ST10P ST20E A30

AC1030UP

AC810P
C

AC820P
C

AC830P
C

AC530UP

AC6020M C

AC6030M C

AC6040MP

AC1030UP

T1000A

T1500A

AC630M
C

AC530UP

G10E

BN7125

T2500A

A30N

T250A

T4500A

A30N

T250A

T2500A

T4500A

ACP2000
C

ACP3000P

ACP100 C

ACP200P

ACP300P

XCU2500 C

C ACU2500

ACK2000

ACK3000P

ACK100 C

ACK200 C

ACK300P

ACU2500

XCU2500 C

XCK2000 C

P P

C

BNS8125

BNC8115
P

H1

H20
EH520

BN350

DA1000

BN2000

DL1000P

DL2000P

ACM100P

ACM300P

ACK300P

ACP300P

XCU2500 C

ACU2500P

ACM200
C

XCS2000
C

ACS2500P

ACS3000P

ACM200 C

ACM300P

ACU2500P

ACK300P

ACS3000P

ACM100P

ACS2500P

XCS2000 C
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A

ต�ร�งเปรียบเทีียบเกรดของแต่ลึะผู้้�ผู้ลิึต
�เกรดเคลืึอบผิู้ว�CVD
ก�รใช้้ง�น่ ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ รห้ส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

สำ�
หร

้บง
�น่

กล
ึง

เหล็ก

P05 AC8015P 
AC810P

UE6105
MC6115

T9105
T9205

CA510 
CA5505 HG8010 GC4305 

GC4205
KCP05
KCP05B

TP0501 
TP0500

WPP05S 
WPP05 
WPP01

IC8005
IC8150
IC9015

TT8105

P10
AC8020P 
AC8015P 
AC810P

MC6115
MC6015
UE6110

T9105
T9115
T9205
T9215

CA510 
CA515 
CA5515

HG8010 CP7
GC4415 
GC4305 
GC4315 
GC4215

KCP10 
KCP10B

TP1501 
TP1500

WPP10S 
WPP10 
WPP10G

IC8150
IC8080
IC9015
IC9150
IC9080

TT8115
TT8115B

P20
AC8020P
AC8025P 
AC820P

MC6025 
MC6125 
UE6020

T9115
T9125
T9215
T9225

CA025P 
CA525

GM25
HG8025
GM8020

CP7
GC4425
GC4325
GC4225

KCP25 
KCP25B

TP2501 
TP2500

WPP20S 
WPP20 
WPP20G

IC8150
IC8250
IC9015
IC9150
IC9250

TT5100
TT8125
TT8125B

P30
AC8035P 
AC830P 
AC6030M 
AC630M

MC6035 
UE6035

T9125
T9135
T9235

CA025P 
CA525 
CA530

GM25
GM8035

GC4325
GC4335
GC4235

KCP30 
KCP30B

TP3501 
TP3500

WPP30S 
WPP30 
WPP30G

IC8080
IC9350

TT7100 
TT8135

P40
AC8035P 
AC830P 
AC6030M 
AC630M

MC6035
T9135
T9235
T6130

CA530 
CA5535

GX30 
GM8035

GC4335 
GC4235 
GC30

KCP40 
KCP40B

TP3501 
TP3500 IC9350 TT7100

เหล็กสแตนเลส

โลหะผสม Exotic

M10 
S10 AC6020M

MC7015 
MV9005 
US7020 
US905

T6215
T9115
T9215

CA6515 HS9105
GC2015 
GC1515 
S05F 
S205

KCM15 TM1501 IC9250
IC520M

TT9215
TT3005

M20 
S20

AC6020M 
AC6030M 
AC630M

MC7025 
US7020

T6120
T9125
T9215

CA6525 HG8025
HS9115

GC2025 
GC1515 KCM25

TP2501
TM2000
TM2501

IC9025
IC9325
IC4050

TT5100 
TT9225

M30
AC6030M 
AC630M 
AC8035P 
AC830P

MC7025 
US735 T6130 CA6535

GM8035 
GX30 
GM25

GC2035 
GC235 KCM35

TP3501
TM3501
TM4000

IC9350
IC4050
IC635

TT9235

M40 AC6030M 
AC630M US735 GC235 

GC2035 TM4000 TT7800

เหล็กหลอ

K05 AC4010K
MC5005 
MC5105 
UC5105 
UC5115

T505
T5105

CA310 
CA4505 
CA4010

HX3505 CP1 GC3205 
GC3210 KCK05 TK0501 

TK1001
WKK10S 
WAK10 IC5005 TT7005 

TT7505

K10 AC4010K 
AC4015K

MC5005 
MC5015 
MC5020 
MC5115 
UC5105 
UC5115

T515
T5105
T5115

CA315 
CA4505 
CA4515 
CA4115

HX3305
HX3515
HG8010

CP1 GC3210 KCK15 TK1001 
TK1501

WKK10S 
WKK20S 
WAK10 
WAK20

IC5100
IC9150
IC4100

TT7015

K20
AC4015K 
AC420K 
AC425K 
AC8025P

MC5015 
MC5125 
UC5115 
UE6110

T515
T5115
T5125

CA320 
CA4515 
CA4120 
CA4115

HX3515
GM8020 GC3225

KCK15 
KCK20 
KCP25C

K2001
WKK20S 
WAK20 
WAK30

IC9150
IC5100
IC4100

TT7015

สำ�
หร

้บง
�น่

ก้ดุ

เหล็ก

P10
XCU2500 
ACP2000 
ACP100

F7030 
MC7020 
MV1020

T3130 GC4220 
GC4330 KCPM20

MP1501
MP1500
MP2501
MP2500

WKP25S 
WKP25 
WKP35S 
WKP35G

IC4100
IC5400
IC9015
IC8080
IC9080
IC5100

TT7080 
TT7515 
TT9300

P20
XCU2500 
ACP2000 
ACP100

F7030 
MC7020 
MV1020

T3130 
T3225 GX2140 GC4330 

GC4340
KSPM20
KCPK30

MP2501
MP2500

WKP25S
WKP25
WKP35S
WKP35G

IC8080
IC9080
IC9250

TT7400

P30
XCU2500 
ACP2000 
ACP100

GX2160 GC4340 KCPK30
KCPM30

IC9250
IC4050

TT7800
TT8525

เหล็กสแตนเลส

M10
XCS2000
XCU2500
ACM200

KCPM20

M20 XCU2500
ACM200

F7030 
MC7020 
MV1020

T3130 
T3225 CA6535 GX2160 

AX2040 GC2040 KCPM20
KCPM30

MP2500
MP2501
MS2500

WMP45G
WSM45X

TT7800
TT8525

M30 XCU2500
ACM200

KCPM20
KCPM30

MP2500
MP2501
T350M

IC5820 TT7800
TT8525

เหล็กหลอ

K10
XCK2000
ACK2000
ACK200

T1215 KCK15 IC5100 TT6800

K20
XCK2000
XCU2500
ACK2000
ACK200

MC520 
MV1020 
MC5020 
F5010 
F5020

T1115 
T1215 CA420M GX2120

GC3330 
GC3220 
GC3225 
GC3020 
GC3040

KC915M 
KC930M 
KC935M

MP1501
MK1500

WAK15 
WKP25S 
WKP35S
WKP35G

IC5100 
DT7150 
IC4010 
IC4050 
IC4100

TT6800

�เกรดเคลืึอบผิู้ว�PVD
ก�รใช้้ง�น่ ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ รห้ส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

สำ�
หร

้บง
�น่

กล
ึง

เหล็ก

P10

AC1030U 
ACZ150
AC5005S
AC5015S 
AC5025S 
AC520U

VP15TF 
MS6015

AH110
AH120
AH710 
AH725

PR915
PR930
PR1005
PR1215
PR1225
PR1705

TM1 
VM1 
DT4 
DM4

GC1525 KCU10
KC5510 TS2000 WSM10

IC507
IC807
IC907

P20
AC1030U 
AC5025S 
AC520U 
AC530U

VP15TF 
VP20RT

AH120 
AH725 
AH3135

PR1225 
PR1425
PR1725

IP2000

TM1 
TM4 
VM1 
QM3 
DM4

GC15
GC1125
GC1525

KCU25
KC5525 TS2500 WSM20

IC507
IC807
IC907

TT9030

P30 AC1030U 
AC530U

VP15TF 
VP20RT

AH120
AH725
SH730
AH730

PR1425 
PR1525 
PR1535

IP3000 
CY250 QM3 GC1125 IC328

IC928
TT8020
TT9030

P40 AC1030U PR660 IP3000 GC4335 
GC4235 IC830 TT8020

หมี�ยเหตุ่: ข้้อมูีลข้้�งตุ้น่รวับรวัมีจำ�กแคตุตุ�ล็อกข้องแตุ่ละผูู้้ผู้ล้ตุ ร�ยละเอียดุบ�งส่วัน่อ�จำย้งไม่ีไดุ้มีีก�รแก้ไข้ให้เป็ุ่น่ปัุ่จำจ่ำบ้น่



A5

เกรด
 

เม็
ด
ม็
ด

A

ต�ร�งเปรียบเทีียบเกรดของแต่ลึะผู้้�ผู้ลิึต

ก�รใช้้ง�น่ ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ รห้ส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

สำ�
หร

้บง
�น่

กล
ึง

เหล็กสแตนเลส

โลหะผสม Exotic

M10 
S10

AC5005S 
AC5015S 
AC5025S 
AC510U 
AC520U 
ACZ150

MP9005 
MP9015 
VP15TF 
VP05RT 
VP10RT

AH110
AH710
AH725
AH905
AH6225
AH8005

PR005S 
PR015S 
PR915 
PR1025 
PR1215 
PR1225 
PR1305 
PR1310

IP050S 
IP100S 
JP9105 
JP9115

TM1 
VM1 
DT4 
DM4 
ZM3 
ST4

H5D6 
GC1105 
GC1115

KCS10
KCS10B 
KC5510 
KCU10

TH1000 
TS2000

WSM01 
WSM10 
WSM10S

IC804
IC807 
IC808 
IC907 
IC908

TT3005
TT3010
TT5080
TT8010

M20 
S20

AC5015S 
AC5025S 
AC1030U 
AC520U

MP9015
MP9025
VP15TF
VP20RT
VP20MF
UP20M
MS7025
MS9025

AH630
AH120
AH725
AH6225
AH8015

PR015S 
PR915 
PR930 
PR1025 
PR1125 
PR1215 
PR1225 
PR1325
PR1725

IP100S 
HS9115

DT4 
DM4 
ZM3 
QM3 
TM4 
ST4

GC15 
GC1115 
GC1125

KC5525 
KCU25 
KC5025

TS2500 WSM20 
WSM20S

IC330 
IC806 
IC808 
IC830 
IC908 
IC928

TT3020
TT8010
TT8020
TT9030

M30

AC5025S 
AC6040M 
AC1030U 
AC520U 
AC530U

MP7035
VP15TF
VP20MF
MS7025
MS9025

AH630
AH645
AH725
AH6235

PR1125 
PR1525 
PR1535

QM3 
TM4 
DT4 
DM4

GC1125 WSM30 
WSM30S

IC328 
IC330 
IC830 
IC840 
IC882

TT8020

M40
AC6040M 
AC1030U 
AC530U

MP7035
VP15TF
MS6015
MS7025

AH645
AH6235

PR1125 
PR1535 GX30 IC830 

IC928 TT8020

เหล็กหลอ

K10
AC1030U
AC510U
ACZ150
AC5015S

VP10RT AH110 
AH120 PR905

HX3305 
HG3305 
HG3315 
HX3515 
HG8010 
TH315 
ATH10E

GC15 IC810 TT9030

K20

AC1030U
AC510U
ACZ150
AC5015S
AC5025S

VP10RT 
VP20RT 
VP15TF

AH120 PR905 DM4 
QM3 TT9030

K30 AC1030U 
AC530U

VP15TF 
VP20RT

AH110 
AH120 
AH725

IC830 
IC908 
IC910 
IC928

สำ�
หร

้บง
�น่

ก้ดุ

เหล็ก

P10 ACU2500 
ACP200

VP15TF 
MP6120

AH110 
AH120 
AH710 
AH725

PR1225

PN215 
PN15M 
JP4105 
JP4115 
JP4120 
CY9020

DT4 
DM4 GC1010

KC505M
KC510M
KC515M
KCKP10

F25M TT2510
TT7080

P20
ACP3000 
ACU2500 
ACP200 
ACP300

VP15TF 
VP20RT 
MP6120 
MP6130 
UP20M

AH9030 
AH120 
AH725 
AH3035 
AH3225

PR1525 
PR1225 
PR1230 
PR830

JP4120 
CY150 
CY9020 
JS4045

TM4 
DT4 
DM4

GC1010 
GC1025

KC522M 
KC525M 
KCSM30 
SP6519

MP3000
F30M
F32M
F40M

WSM35 
WSM35S

IC808 
IC810 
IC908 
IC910

TT7080
TT9030
TT9080

P30
ACP3000 
ACU2500 
ACP200 
ACP300

VP15TF 
VP30RT 
MP6130 
UP20M

AH3035 
AH3135 
AH3225 
AH120 
AH130 
AH140 
AH725

PR1525 
PR1230 
PR830

JS4045 
JS4060 
CY25 
CY150 
CY250 
CY250V 
HC844 
PTH30E

DM4 
TM4 
ZM3

GC1030 
GC1130 
GC2030

KC725M 
KC735M 
KC525M 
KC530M 
KCPM40 
KCSM30 
SP6519 
X400

F40M
T60M
MP3000

WSM35
WSM35S
WSP45
WSP45G
WSP45S

IC328 
IC330 
IC830 
IC928

TT8080
TT8020
TT8525B

P40
ACP3000 
ACU2500 
ACP300

VP30RT AH140
JS4060 
JM4160 
PTH40H

KC725M 
KC735M 
KCPM40

WSP45
WSP45G
WSP45S

IC830 
IC845 
IC928

TT8020
TT8080
TT8525B

เหล็กสแตนเลส

โลหะผสม Exotic

M10
ACM100 
ACU2500 
ACK300 
ACP300

MP9120
VP15TF

AH110 
AH120 
AH330 
AH725 
AH8005 
AH8015

PR1210
PR1225

CY9020 
JP4120 
PN08M 
PN15M 
PN208 
PN215

DT4 
DM4 
ZM3

GC1010 
GC1025 
GC1030 
GC1130

KC515M 
SP4019 
SP6519

IC808 
IC908

M20
ACS2500 
ACU2500 
ACP300

MP7030 
MP7130
MP9030
MP9120
MP9130 
UP20M 
VP15TF 
VP20RT

AH120 
AH130 
AH330 
AH725 
AH3225 
AH8015

PR1210
PR1225 
PR1525 
PR830

JP4120 
CY150
JS1025

DT4 
DM4 
ZM3

S30T

KC522M 
KC525M 
SP4019 
SP6519 
X700

F25M 
F30M 
F32M 
MP3000 
MS2050
MM4500

WSM35 
WSM35S

IC328 
IC330 
IC808 
IC830 
IC840 
IC908 
IC928

TT9080 
TT9030

M30
ACM300
ACS2500
ACS3000

MP7030 
MP7130 
MP7140
MP9030
MP9130
MP9140 
UP20M 
VP15TF 
VP20RT

AH130 
AH140 
AH330 
AH725 
AH3135

PR1525 
PR1535 
PR830

 
JM4160 
PTH30E
JS1025

DT4 
DM4 
ZM3

GC2030 
GC1040 
S30T

KC522M 
KC525M 
KC530M 
KC725M 
KC735M 
KCPM40 
KCSM30 
KCSM40 
X700

F30M 
F32M 
F40M 
MP2050 
MS2050

WSM35
WSM35S
WSP45
WSP45G
WSP45S

IC328 
IC330 
IC830 
IC840 
IC882 
IC928

TT8020 
TT8080 
TT9080

M40 ACM300
ACS3000

MP7140
MP9140 
VP30RT

AH140 PR1535 JM4160 
PTH40H

KC725M 
KCPM40 
KCSM40

WSP45
WSP45G
WSP45S

IC328 
IC330 
IC882

TT8020 
TT8080

เหล็กหลอ

K05 ACK3000 MP8010 AH110 
AH710

TH303 
TH308 
ATH80D 
PTH08M

GC1010 KCKP10
SP4019 MH1000

K10 ACK3000 
ACU2500 MP8010

AH110 
AH120 
AH330 
AH710

PR1210
ATH10E 
TH315 
CY100H

GC1010 
GC1020

KC514M
KC515M
KC520M
KCK20
KCK20B
SP4019
SP6519

MH1000 IC810 
IC910

TT7080 
TT7515

K20
ACK3000 
ACU2500 
ACK300

MP8010 
VP15TF

AH110 
AH120 
AH330 
GH330

PR1210 
PR1510

JP4120 
PTH13S 
CY100H 
CY9020

DM4 GC1020 
GC1025

KC514M
KC524M
KCK20
KCK20B
SP6519

MK2050 
MK3000 WKK25S

IC808 
IC810 
IC830 
IC908 
IC910 
IC928

TT6080 
TT7515

K30
ACK3000 
ACU2500 
ACK300

VP15TF 
VP20RT

AH725 
AH120 
AH330 
GH110 
GH130 
GH330

PR1510 
PR1210

JS4045 
CY150 
CY250

GC1025 
GC1030 
GC1130

KC520M 
KC522M 
KC524M

MK2050
IC830 
IC810 
IC910 
IC928

TT6080

�เกรดเคลืึอบผิู้ว�PVD�(ต่อ)

หมี�ยเหตุ่: ข้้อมูีลข้้�งตุ้น่รวับรวัมีจำ�กแคตุตุ�ล็อกข้องแตุ่ละผูู้้ผู้ล้ตุ ร�ยละเอียดุบ�งส่วัน่อ�จำย้งไม่ีไดุ้มีีก�รแก้ไข้ให้เป็ุ่น่ปัุ่จำจ่ำบ้น่



A6

เก
รด

 
เม็
ด
ม็
ด

A

ต�ร�งเปรียบเทีียบเกรดของแต่ลึะผู้้�ผู้ลิึต
�เซอร์เม็ที
ก�รใช้้ง�น่ ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ รห้ส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

สำ�
หร

้บง
�น่

กล
ึง

เหล็ก

P10
T1500Z* 
T1000A 
T1500A

AP25N* 
VP25N* 
NX2525

GT720* 
GT9530* 
AT9535* 
J9530* 
NS520

TN60 
TN6020 
TN610 
TN620 
PV710* 
PV720* 
CCX*

CZ25* 
CH550 CT5015

KT125 
HTX 
KT1120

IC20N 
IC30N 
IC520N

PV3030 
PV3010 
CT3000

P20
T1500Z*
T2500Z*
T1500A
T2500A

AP25N* 
NX2525 
NX3035 
MP3025*

NS9530 
GT9530* 
AT9530* 
J9530*

TN90 
TN620 
TN6020 
PV720* 
CCX*

CZ25* 
CH550 GC1525*

KT6215 
KT315* 
KT175 
KT5020*

CM 
CMP 
C15M 
TP1020

IC20N 
IC30N 
IC520N 
IC530N

CT7000

P30 T2500Z*
T2500A

NX2525 
MP3025* 
VP45N*

NS9530 
GT9530* 
AT9530*

TN620 
PV720* 
PV730*

เหล็กหลอ
K10 T1000A

AP25N* 
VP25N* 
NX2525

GT720* 
GT9530* 
NS9530 
J9530* 
NS520

TN610 
PV7005* 
PV710* 
CCX*

CH550 CT5015 KT125 
HTX

PV3030 
CT3000

สำ�
หร

้บง
�น่

ก้ดุ

เหล็ก
P30

T2500A 
T250A 
T4500A

NX2525 
MX3030 
NX4545 
VP45N*

NS540 
NS740

TN60 
TN90 
TN100M 
TN620M

MZ1000* 
MZ2000* 
MZ3000* 
CH7030 
CH7035

CT530 KT530M* 
KTPK20* C15M IC30N

ส้ญี่ล้กษณ์์ * กำ�ก้บเซอร์เมีท่เคลือบผู้้วั

�ค�ร์ไบด์

ก�รใช้้ง�น่ ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ รห้ส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO 
Tools WALTER ISCAR TaeguTec

สำ�
หร

้บง
�น่

กล
ึง 

/ 
สำ�

หร
้บง

�น่
ก้ดุ

เหล็ก

P10 ST10P TH10 WS10 S1P

P20 ST20E UTi20T KS20 EX35 SMA K125M IC07 
IC50M UF10

P30 A30 
A30N UTi20T KS15F 

UX30 PW30 EX35 
EX40 SM30 IC54 

IC28 P30

P40 ST40E TX40 EX45 S6 IC54 
IC28

เหล็กสแตนเลส

M10 EH510 TH10 EX35 
WA10B KM1 H10A KU10,K313 

K68,KYSM10 890 IC07,IC20 
IC08

M20 EH520 UTi20T KS20 EX35 H13A K313 
K68

HX 
883

IC07,IC20 
IC08 UF10

M30 A30 
A30N UTi20T UX30 H10F 

SM30 IC28

เหล็กหลอ

K01 H2 
H1 HTi05T KS05F WH01 

WH05
KU10,K313 
K68,K115M IS8

K10 H1 
EH510 HTi10 TH10 KW10 

GW15 WH10 KM1 H13A
KU10,K313 
K68,K115M 
K110M 
KY3500

890 IC20,IS8 K10

K20 G10E,H10E 
EH520 UTi20T KS15F 

KS20 GW25 WH20 KM3 H13A
KMF 
KY3500 
KYHS10

890 
883 
HX

IC20 
IS8

K30 G10E,H10E UTi20T WH30 KY3500 883

โลหะผสม Exotic
S10 
S20

EH510 
EH520

RT9005 
RT9010 
MT9015 
TF15

TH10 
KS05F 
KS15F 
KS20

SW05,SW10 
SW25,KW10 
GW15

WH10
H10A 
H10F 
H13A

KU10,K313 
K68,KMF 
K110M,KYHS10 
K1025

HX 
H25

IC20,IC07 
IC08,IC28 K10

ค�ร์ไบด์ุ 
เกรน่ 

ละเอียดุ

Z01 F0 SF10,MF07 
MF10,TBA16A

F,MD1508 
MD08F NM08 IC07 UF1A

Z10 AFU 
XF1

HTi10 
MF20

M,MD10 
MD05F,MD07F FW30 NM15 6UF,8UF 

PN90,H6FF 890 IC07 UF1A

Z20 AF0 
AF1

TF15 
MF30

EM10,MD20 
MD15

BRM20 
EF20N 12UF 890 

883 IC08 UF10

Z30 A1 UM NM25 N6F,H10F 883 IC08

�เซร�มิ็ก
ก�รใช้้ง�น่ ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ Sumitomo Electric Tungaloy Kyocera NTK Sandvik Kennametal TaeguTec

สำ�
หร

้บง
�น่

กล
ึง 

/ 
สำ�

หร
้บง

�น่
ก้ดุ

เหล็กชุบแข็ง
NB100C WG300 

LX11

A66N 
A65 
KT66 
PT600M

HC4,HC7 
ZC7,WA1

GC6050 
CC650 
CC670

KY1615 
KY4300

AB20 
AB2010

โลหะผสม Exotic
WX120 WG300

CF1 
KS6030 
KS6040

WA1 
SX9

CC6060 
CC6065 
CC670

KY4300 
KY1540

TC430 
AS20

เหล็กหลอ
NB90S

LX11,LX21 
CXC73,FX105 
CX710

A65,A66N 
KA30,KS500 
KS6000,KT66 
PT600M 
CS7050,KS6050

HC1,HW2,HC2,HC6 
HC7,WA1,SX1,SX2 
SP2,SX9,SX8

CC620,CC650 
CC6090 
GC1690

KY1615,KY1310 
KY1320,KY3500 
KY4300

AW120,AB30 
AS500,AS10 
SC10

WX120 มีีจำำ�หน่่�ยเฉพ�ะญีี่�ปุ่่�น่เท่่�น้่�น่

หมี�ยเหตุ่: ข้้อมูีลข้้�งตุ้น่รวับรวัมีจำ�กแคตุตุ�ล็อกข้องแตุ่ละผูู้้ผู้ล้ตุ ร�ยละเอียดุบ�งส่วัน่อ�จำย้งไม่ีไดุ้มีีก�รแก้ไข้ให้เป็ุ่น่ปัุ่จำจ่ำบ้น่



A7

เกรด
 

เม็
ด
ม็
ด

A

ต�ร�งเปรียบเทีียบเกรดของแต่ลึะผู้้�ผู้ลิึต

 PCD

ก�รใช้้ง�น่ ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ รห้ส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera NTK Chukyo Sandvik Kennametal SECO Tools ISCAR

สำ�
หร

้บง
�น่

กล
ึง 

/ 
สำ�

หร
้บง

�น่
ก้ดุ

โลหะนอกกลุมเหล็ก

N01 DA1000 
DA90 MD205 DX180 

DX160 KPD001 PD1 CD05 
CD10 KD1400 ID5

N10 DA1000 
DA150

MD205 
MD220 DX140

KPD001 
KPD010 
KPD230

PD2
HD100 
HD30 
HD60

CD1810 KD1400 
KD1425

PCD05 
PCD10 ID5

N20 DA1000 
DA2200

MD220 
MD230

DX120 
DX110

KPD230 
KPD250 PD2

HD100 
HD30 
HD50

KD1400 
KD1425

PCD05 
PCD20

N30 DA1000 
DA2200

MD2030 
MD230 DX110

HD30,HD50 
HD700 
HD100

KD1400
PCD05 
PCD30 
PCD30M

หมี�ยเหตุ่: ข้้อมูีลข้้�งตุ้น่รวับรวัมีจำ�กแคตุตุ�ล็อกข้องแตุ่ละผูู้้ผู้ล้ตุ ร�ยละเอียดุบ�งส่วัน่อ�จำย้งไม่ีไดุ้มีีก�รแก้ไข้ให้เป็ุ่น่ปัุ่จำจ่ำบ้น่

 CBN

ก�รใช้้ง�น่ ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ รห้ส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera NTK Chukyo Sandvik Kennametal SECO  
Tools

ISCAR

สำ�
หร

้บง
�น่

กล
ึง 

/ 
สำ�

หร
้บง

�น่
ก้ดุ

เหล็กหลอ

K01
NCB100 
BNC500* 
BN7125 
BN500

BC5110
MB710
MB5015

BX910 
BX930 
BX870

KBN475 
KBN60M

B30 
B16

CB50 
CB7525 KB1340 IB50 

IB85

K10 BN7125 
BN500

MB710,MB730 
MB5015,MB4020

BX470,BX480 
BX950

KBN60M 
KBN900

B23 
B16

HB55,HB56 
HB569 
HB580,HB57

CB7925 CBN200,CBN300 
CBN300P,CBN400C

IB55 

IB90

K20
BN7125 
BNC8115
BNS8125

MB730,MB4020 
MB4120,MBS140

BX470,BX480 
BXC90,BX90S KBN900 HB56,HB569 

HB580,HB57

K30 BNC8115
BNS8125

MB4120,MBS140 
BC5030

BXC90 
BX90S HB57 KB5630 CBN500

โลหะผสม Exotic
S01 NCB100 

BN7125

MB730 
MB4020 
MB4120

BX940,BX950 
BX470,BX480 
M714B

HB55 
HB580 
HB52

KB5630 
KB1340

IB85 
IB05S 
IB10S

เหล็กชุบแข็ง

H01

BNC2105
BNC2010
BNC2115
BN1000
BN2000
BNX10

BC8210
BC8105
BC8110
MB8110

BXA10
BXM10 
BX310

KBN05M 
KBN10M 
KBN510

B5K 
B52

HB55 
HB550 
HB580 
HB590

CB7105 KBH10B
KB5610

CH0550 
CBN10 
CBN100 
CBN060K

IB05H 
IB50 
IB10HC

H10

BNC2010 
BNC2020 
BNC2115 
BNC2125 
BN2000

BC8210
BC8220
BC8110
BC8120
MB8025
MB8110

BXA10
BXM10 
BX330 
BX530

KBN05M 
KBN25M 
KBN525

B5K 
B6K 
B52 
B36

HB55 
HB59 
HB550 
HB580 
HB52

CB7015 
CB7115 
CB20

KBH20B
KBH20
KBH10B
KB5610
KB5625

CBN10 
CBN100 
CBN150 
CBN060K 
CBN160C

IB10H 
IB55 
IB25HA

H20
BNC2020 
BNC2125 
BNX20

BC8220
BC8120,BC8020
MB8025,MB8120

BXA20
BXA40
BXM20
BX360

KBN020 
KBN35M 
KBN900

B36 
B40 
B6K

HB57,HB59 
HB590 
HB580

CB7025 
CB7125 
CB50

KBH20B
KBH20
KB5625
KB5630

CH2540 
CBN150 
CBN160C

IB20H,IB20HC 
IB25H,IB25HC

H30 BNC300 
BN350

BC8130
MB8130

BXM20
BXA20
BXA30
BXC50
BX380
BR35F

KBN020 
KBN35M 
KBN900

B40 HB57 
HB580

CB7135 
CB7525 KB5630 CH3515 IB90

ส้ญี่ล้กษณ์์: * สำ�หร้บง�น่ตุ้ดุเหล็กหล่อเหนี่ยวั



เก
รด

 
เม็
ด
ม็
ด

A

A8

ต�ร�งเปรียบเทีียบลึ�ยหน��มี็ด

หมี�ยเหตุ่: ข้้อมูีลข้้�งตุ้น่รวับรวัมีจำ�กแคตุตุ�ล็อกข้องแตุ่ละผูู้้ผู้ล้ตุ ร�ยละเอียดุบ�งส่วัน่อ�จำย้งไม่ีไดุ้มีีก�รแก้ไข้ให้เป็ุ่น่ปัุ่จำจ่ำบ้น่

�เม็็ดมี็ดมุ็ม็ลึบ
วั้สดุ่ช้้�น่ง�น่ ก�รใช้้ง�น่ Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

เหล็ก

ง�น่ตุ้ดุละเอียดุมี�ก
FA FH,FP TF GP QF FF FF1 SF

FL,FB FS,FY NS,ZF
XP,XF,VF 
VC,SK

FE WM FF2 FP5 FA

เก็บผู้้วัละเอียดุ
LU,FE SA,SY NM PP,XQ,CQ BE ZF1 LC FN NF3 FG

SU SH TS,TSF HQ CE,B,BH UL,WV XF,MF CT MF2 NF FC

เก็บผู้้วัละเอียดุ  

(คมีตุ้ดุไวัเปุ่อร์)

LUW AFW,FW WP,WF WL,WP W-FF2

SEW SW ASW,SW WQ WF,WMX FW W-MF2 NF WF WS
เก็บผู้้วัละเอียดุ-ตุ้ดุเบ� SE,SX LP AS,ZM CJ,XS AB,CT ZW1,WR PF,KF LF,33 MP3,NS6 F3P,TF

ง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�ง
GU(UG) MA,MV TM,TQ HS,PS AH ZP

XM,QM 
PMC

P,MG M3 MU5 GN
ML,MP 
MC

GE,UX MH,MP DM,AM
PQ,GS 
PT,PG

AE,AY Z5
PM,SM 
KM,HM

MN,MP1
MP5,NM4 
NM6

RF,LF PC,MT

ง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�ง (คมีตุ้ดุไวัเปุ่อร์) GUW MW WE WM MW,RW W-M3 NM WG WT

ง�น่ตุ้ดุหย�บ
MU,ME RP,GH TH,S

HT,GT 
PH

RE,AR G
PR,XMR 
KR

RP M5,MR7
RP5,NM9 
RP7

M3P,NR RT

MX,MP HAS,MT CH RN MR6

ง�น่ตุ้ดุหน้่ก

HG HZ,HX,HL THS,TRS PX,Standard TE,UE QR RM,MR R4,R5,M6 NR6,NRF NM RX

HP HH,HXD,HR 65 HR,SR RH R7,MR7 NR8 TNM RH

HU,HW HV H
HT,HD 
HY

HF HCS TUS HX,HE MR RR9 NRR R3P HZ

เหล็กสแตนเลส

เก็บผู้้วัละเอียดุ SU,EF LM,SH SS MQ,GU SE,MP,AB ZF1 MF FP,FS,LF MF2 NF4,FM5 F3M EA,SF
ง�น่ตุ้ดุเบ�-ปุ่�น่กล�ง EX,EG GM,MS SF,SA MS,MU PV ZP 23 MS MF1,M1 MM5 TF,VL EM

ง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�ง GU MM SM DE
MM,MMC 
SMR

MP MF3,M3
NM4,MS3
MU5

M3M 
PP

ET

ง�น่ตุ้ดุหย�บ
HM ES,1M,2M,HL S AE UP MF4,MF5 NR4,RM5 VF

EM,MU RM,GH,HM SH TK MR,MRR
M5,MR3 
MR4

HU5
MR,R3M
M4MW

SU

เหล็กหลอ

ง�น่ตุ้ดุเบ� UZ LK,MA,MK CM,CF Standard, C, KQ V,VA KF UN M4 NM5 GN MT

ง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�ง GZ(UX),ME GK,RK,GH
Standard, 
CH 33

ZS,GC 
KG,KH

Y,RE
KM,KR 
KRR

MR7 RK5,RK7 RT

โลหะนอกกลุมเหล็ก
เก็บผู้้วัละเอียดุ AX P AH MS

โลหะผสม Exotic

เก็บผู้้วัละเอียดุ EF LS,FJ HRF SF,SGF NFT F3S

ง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�ง EG,EX MS,MJ HMM,SA,HRM SQ VI SM,SMC M1
NMT,NMS 
NMT

VL

ง�น่ตุ้ดุหย�บ MU,EM RS,GJ SG,SX SMR MR3,MR4
NRT,HU5 
NRS

เหล็กชุบแข็ง

เก็บผู้้วัละเอียดุ GH,FV* HP*
ง�น่ตุ้ดุเบ� LV* BF* HF* HH*,HL* HF*

กำ�จ้ำดุช้้�น่ผู้้วัที่�ผู่้�น่ก�รช่้บแข็้ง SV* BM*, BR* HM*, HS* HD* HM*

ใน่ ( ) เป็ุ่น่ส้น่ค้�ที่�ยกเล้กก�รผู้ล้ตุแล้วั ส้ญี่ล้กษณ์์ * กำ�ก้บล�ยหน้่�มีีดุ CBN/PCD



เกรด
 

เม็
ด
ม็
ด

A

A9

ต�ร�งเปรียบเทีียบลึ�ยหน��มี็ด

หมี�ยเหตุ่: ข้้อมูีลข้้�งตุ้น่รวับรวัมีจำ�กแคตุตุ�ล็อกข้องแตุ่ละผูู้้ผู้ล้ตุ ร�ยละเอียดุบ�งส่วัน่อ�จำย้งไม่ีไดุ้มีีก�รแก้ไข้ให้เป็ุ่น่ปัุ่จำจ่ำบ้น่

�เม็็ดมี็ดมุ็ม็บวก
วัส้ดุ่ช้้�น่ง�น่ ก�รใช้้ง�น่ Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

เหล็ก

ตุ้ดุละเอียดุมี�ก / 

เก็บผู้้วัละเอียดุ
FF 01 CF AMX,FG

เก็บผู้้วัละเอียดุ
FC FJ,AM JRP,JTS GF,VF

P,PF AM3,AZ7 UM GT-F1 FM4

FB,LU 
(FP,FK)

FP,FM 
FV,SQ

PSF,PF,23 
SS,JSS

GP,XP,PP 
MQ,DP JQ,MP ZR PF,UF 

MF,XF
11,UF,MF 
KF,XF FF1 FP4 PF FA,FX

เก็บผู้้วัละเอียดุ  

(คมีตุ้ดุไวัเปุ่อร์)

SDW WK,WM MW W-F2 WG

LUW SW WP WF FW W-F1 PF WF WT

เก็บผู้้วัละเอียดุ-ตุ้ดุเบ�
SI SMG JS,CM,PSS CK,SKS YL,1L SA

LB LP,LM XQ AM2 LF

ง�น่ตุ้ดุเบ�-ปุ่�น่กล�ง
SC GQ, SK,Standard AF1,CL MP MF2

SU,GU
(SK,SF) SV,MQ PS,TSF 

TM
HQ,XQ 
GK JE AZ8,AM2 

AM5
PM,UM 
XM F1 MP4,MM4 

FP6,PM5 SM,14 FG,PC

ง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�ง MU MP,MM 
MK,MV PM PR,UR,MMC 

MPC,XR MF F2,M3 
M5 RP4,RM4 19 MT,PMR

เหล็กสแตนเลส

ตุ้ดุละเอียดุมี�ก /  

เก็บผู้้วัละเอียดุ
FF

เก็บผู้้วัละเอียดุ FC FM,FV PSF,PF 
SS,JSS AZ7 MF,XF 11,UF FF1 FM4 PF FA,FX

เก็บผู้้วัละเอียดุ-ตุ้ดุเบ�
SI SMG YL,1L,CL UF LF,FP FG

LB LM MQ F1
ง�น่ตุ้ดุเบ�-ปุ่�น่กล�ง SU,GU SV HQ AM5 MM MP MF2 MM4,PS5 SM PC

ง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�ง MU MM, MV, 
Blank PM UM,MR 

XR,UR MF F2,M3 
M5 PM5,RM4 MT,PMR

เหล็กหลอ

ตุ้ดุละเอียดุมี�ก /  

เก็บผู้้วัละเอียดุ
FF CF

เก็บผู้้วัละเอียดุ FC CM KF,XF 11,UF FK6

ง�น่ตุ้ดุเบ�-ปุ่�น่กล�ง MU MK AF1,FM KM,UM,XR FP,LF 
MF,MP M5 MK4,RK4 MT

โลหะนอกกลุมเหล็ก

เก็บผู้้วัละเอียดุ AG,AW,AY AZ AL,PP AH,AP AL HP AL PM2 AS,AF FL

เก็บผู้้วัละเอียดุ-ตุ้ดุเบ� LD*,GD* SA

โลหะผสม Exotic

ตุ้ดุละเอียดุมี�ก /  

เก็บผู้้วัละเอียดุ
FF CF

เก็บผู้้วัละเอียดุ FC,SI FS PSS PP,MQ WF,MF

ง�น่ตุ้ดุเบ�-ปุ่�น่กล�ง SU,GU LS,MS PS,PM HQ,GK UM,PM MF2,R2 
R3 FV4,MV4

เหล็กชุบแข็ง

เก็บผู้้วัละเอียดุ FV* HP*

ง�น่ตุ้ดุเบ� LV* BF*

ใน่ ( ) เป็ุ่น่ส้น่ค้�ที่�ยกเล้กก�รผู้ล้ตุแล้วั ส้ญี่ล้กษณ์์ * กำ�ก้บล�ยหน้่�มีีดุ CBN/PCD
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เม็
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A

เห
ล็ก

เห
ล็ก

สแ
ตน

เล็
ส

เห
ล็ก

หล็
อ

โ ล็
หะ

ผส
ม 

Ex
ot

ic
เห

ล็ก
ชุบ

แข็
ง

โ ล็
หะ

 
นอ

กก
ล็ม

เห
ล็ก

สำ�
หรั

บเ
ครั

�อง
กล็

ง
ข็น

�ด
เล็

ก

วัส
ดุชิ้

�น
งา
น

ร่่น่ MU

ร่่น่ GE
(เพ้�มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ)

ร่่น่ GU
(คมีตุ้ดุแหลมีคมี)

ร่่น่ SU

ลึ�ยหน��มี็ดหลัึก

อ้ตุร�ปุ่้อน่ f (มีมี./รอบ)
0 0.2 0.4

ควั
�มี

ลึก
ตุ้ดุ

 a
p 

(มี
มี.

)

3

2

1

ร่่น่ GU

ร่่น่ร่่น่ FB FB

ลึ�ยหน��มี็ดรอง

ม่ีมีบวักม่ีมีลบ

ม่ีมีลบ

เกรด

D ตุ้ดุละเอียดุมี�ก-เก็บผู้้วัละเอียดุ (เซอร์เมีท่) D เก็บผู้้วัละเอียดุ-หย�บ (ค�ร์ไบด์ุเคลือบผู้้วั)

ร่่น่ GU

ร่่น่ MU

ร่่น่ SU

ร่่น่ LU

ร่่น่ร่่น่ FB

0 0.3 0.6 0.9

2

4

6

อ้ตุร�ปุ่้อน่ f (มีมี./รอบ) อ้ตุร�ปุ่้อน่ f (มีมี./รอบ)

ร่่น่ GUW

ควั
�มี

ลึก
ตุ้ดุ

 a
p 

(มี
มี.

)

เม็ีดุมีีดุไวัเปุ่อร์

ร่่น่ LUW

ร่่น่ SEW

0 0.4 0.8 1.2

10

5

15

ควั
�มี

ลึก
ตุ้ดุ

 a
p 

(มี
มี.

)

ล�ยหน้่�มีีดุสำ�หร้บง�น่ตุ้ดุหน้่ก

0 0.2 0.4 0.6

2

4

6

อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ)

ร่่น่ MX

ร่่น่ SX

ควั
�มี

ลึก
ตุ้ดุ

 a
p 

(มี
มี.

)

ล�ยหน้่�มีีดุคมีตุ้ดุแข็้งแรงสูง

ร่่น่ UX

ร่่น่ HU

ร่่น่ HW

1.6

ร่่น่ MP ร่่น่ HP

ร่่น่ HF

ร่่น่ ME

ร่่น่ SE

ร่่น่ FE

A10

ร่่น่ LB

ร่่น่ SU

ร่่น่ LU

ร่่น่ LB

ร่่น่ MU

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

เหล็ึก เหล็ก

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0 0.2 0.4

6

4

2

0.6

รุน GE
รุน GU

รุน ME
รุน MU

รุน SE

รุน FE

รุน SU

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

ลายหนามีดสำหรับงานกลึงประสิทธิภาพสูง

0 0.2 0.6

2

4

6

รุน GE

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0.4

รุน ME

รุน SE

รุน FE

0.8

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

ลายหนามีดสำหรับความลึกตัดต่ำ

0 0.2 0.4 0.6

1

2

3

อัตราปอน f (มม./รอบ)

รุน FL / FA

รุน LU

รุน FB

รุน FE

งานตัดกระแทก-ตัดกระแทกหนัก

AC8035P

เก็บผิวละเอียด

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

งานกลึงอัตราเร็วสูง

T1000AT1000A T1500Z
งานกลึงอัตราเร็วสูง-กลึงทั่วไป

งานตัดละเอียดมาก

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

400

0

งานกลึงทั่วไป

T1500A
T2500Z
งานกลึงทั่วไป-
กลึงกระแทก

100

200

300

400

เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

0

งานกลึงอัตราเร็วสูง

AC8015P

งานกลึงตอเนื่อง/กลึงเบา

AC6030M
สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็กAC1030U

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที) AC8020Pงานกลึงทั่วไป
ประสิทธิภาพสูง

งานกลึงกระแทก-กลึงกระแทกหนัก

AC8035P

งานกลึงทั่วไป

AC8025P



เกรด
 

เม็
ด
ม็
ด

A

เหล็ก
เหล็กสแตนเล็ส

เหล็กหล็อ
โล็หะผสม 
Exotic

เหล็กชุบแข็ง
โล็หะ 

นอกกล็มเหล็ก
สำ�หรับเครั�องกล็ง

ข็น�ดเล็ก

วัส
ดุชิ้

�น
งา
น

A11

0 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000

ผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์คู่แข่้ง E
(เซอร์เมีท่เคลือบผู้้วั P20)

D คุณภ�พผิู้วง�น

T1500A ผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์คู่แข่้ง D (เซอร์เมีท่ P20)

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: 
SCM435  
เม็ีดุมีีดุ:  
CNMG120408N-SU
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ:
vc= 320 มี./น่�ที่, 
f= 0.20 มีมี./รอบ, 
ap= 1.5 มีมี. แห้ง

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: 
SCM435
เม็ีดุมีีดุ: 
CNMG120408N-SU
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ:
vc= 230 มี./น่�ที่, 
f= 0.20 มีมี./รอบ, 
ap= 1.0 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: 
SCM435
เม็ีดุมีีดุ: 
CNMG120408N-SU  
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: 
vc= 260 มี./น่�ที่  
f= 0.23 มีมี./รอบ
ap= 1.5 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: 
SCM435
เม็ีดุมีีดุ: 
CNMG120408N-SU
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ:
vc= 230 มี./น่�ที่, 
f= 0.20 มีมี./รอบ, 
ap= 1.0 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: 
SNCM220H
เม็ีดุมีีดุ: 
DNMG150408N-SU
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ:
vc= 150 มี./น่�ที่, 
f= 0.20 มีมี./รอบ, 
ap= 1.0 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่:  
SCM435  
(ง�น่ตุ้ดุกระแท่ก)
เม็ีดุมีีดุ:  
CNMG120408N-SU  
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ:
vc= 260 มี./น่�ที่
f= 0.23 มีมี./รอบ
ap= 1.50 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่:  
S45C
เม็ีดุมีีดุ: 
DNMG150404N-LU
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ:
vc= 185 ถึึง 0 มี./น่�ที่, 
f= 0.15 มีมี./รอบ, 
ap= 1.5 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: SCM435 
(ง�น่ตุ้ดุกระแท่ก)
เม็ีดุมีีดุ:  
CNMG120408N-SU
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ:
vc= 230 มี./น่�ที่, 
f= 0.20 มีมี./รอบ, 
ap= 1.0 มีมี. หล่อเย็น่

ร่่น่เก่�

D�ต��นที�นก�รสึำกหรอ
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มี.
)
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T1500A
ต��นที�นก�รสึำกหรอดีขึ�น�1.5�เท่ี�!

เวัล�ใน่ก�รตุ้ดุ (น่�ที่)

D�ต��นที�นก�รแตกหัก

T1000A
ผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์คู่แข่้ง B  
(เซอร์เมีท่ P10)

ร่่น่เก่�

ต��นที�นก�รแตกหักแลึะสึำกหรอได�ดีเยี�ยม็

T1500A

5 10 15 20

D�ต��นที�นก�รสึำกหรอ

T1000A

เกรด

ประสิำทีธิิภ�พก�รตัด

T1000A:  เซอร์เมีท่ควั�มีแข็้งสูงที่�มี�พร้อมีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและควั�มีเหนี่ยวัที่�โดุดุเดุ่น่ เหมี�ะสำ�หร้บง�น่กลึงตุ่อเนื่�องเหล็กท้่�วัไปุ่ หรือเก็บผู้้วัละเอียดุโลหะผู้งอ้ดุขึ้�น่รูปุ่และเหล็กหล่อ
T1500A:  เซอร์เมีท่อเน่กปุ่ระสงค์ ผู้ล้ตุจำ�กเกรน่ที่�มีีควั�มีแข็้งและหล�กหล�ยข้น่�ดุ ให้ควั�มีสมีดุ่ลที่�ยอดุเยี�ยมีท้่�งควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและควั�มีเหนี่ยวั รวัมีถึึงควั�มีเรียบผู้้วัข้องช้้�น่ง�น่ที่�ไดุ้ค่ณ์ภั�พ
T1500Z:  ก�รเคลือบผู้้วั PVD แบบ Brilliant Coat ที่�มีีควั�มีลื�น่ดีุเยี�ยมี ให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและพื�น่ผู้้วัที่�เรียบสมีำ��เสมีอใน่ง�น่ที่�ใช้้อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุตุำ�� เช่้น่ ง�น่กลึงช้้�น่ง�น่ข้น่�ดุเล็กและเหล็กค�ร์บอน่ตุำ��
T2500Z: เนื่�อผู้้วัเซอร์เมีท่แบบใหม่ีที่�มีีค่ณ์สมีบ้ตุ้น่ำ�ควั�มีร้อน่ที่�โดุดุเดุ่น่ ส�มี�รถึย้บย้�งก�รแตุกร้�วัจำ�กควั�มีร้อน่ไดุ้ดีุเยี�ยมี อีกท้่�งย้งใช้้ผู้้วัเคลือบแบบ Brilliant Coat ให้ควั�มีลื�น่ข้องผู้้วัไดุ้ดีุเยี�ยมี

T1500Z

T2500Z

D�ต��นที�นก�รสึำกหรอ D คุณภ�พผิู้วง�น

T1500Z ผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์คู่แข่้ง F  
(เซอร์เมีท่เคลือบผู้้วั P20)
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เวัล�ใน่ก�รตุ้ดุ (น่�ที่)

ร่่น่เก่�

ผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์คู่แข่้ง A 
(เซอร์เมีท่ P10)
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ร่่น่เก่�
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เวัล�ใน่ก�รตุ้ดุ (น่�ที่)
10 20 30 40 50

จำำ�น่วัน่คร้�งที่�ร้บแรงกระแท่กไดุ้ก่อน่ที่�จำะเก้ดุก�รแตุกห้ก (แตุ่ละม่ีมี)

T1000A

ต��นที�นก�รสึำกหรอ
ได�ดีเยี�ยม็

25

เพิ�ม็คว�ม็มั็นว�วให�กับผิู้ว
ชิุ�นง�น

T1000A / T1500A / T1500Z / T2500Z
เซอร์เมีท่ไม่ีเคลือบผู้้วั เซอร์เมีท่เคลือบผู้้วั

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ ก�รใช้้ง�น่ ล�ยหน้่�มีีดุ เกรดุ
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ

ควั�มีลึกตุ้ดุ ap (มีมี.) อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ) อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุ vc (มี./น่�ที่)

เหล็กเหนี่ยวั
(SS400 และอื�น่ๆ)

ตุ้ดุละเอียดุมี�ก FB/FL T1500Z 0.2-0.5-1.0 0.05-0.15-0.25 150-280-400
เก็บผู้้วัละเอียดุ FE/LU T2500Z 0.3-1.0-1.8 0.08-0.20-0.35 150-280-400

เหล็กค�ร์บอน่
เหล็กอ้ลลอย

(S45C, SCM435 และอื�น่ๆ)

ตุ้ดุละเอียดุมี�ก FB/FA T1500A 0.2-0.5-1.0 0.05-0.15-0.25 100-200-300
เก็บผู้้วัละเอียดุ FE/SU T1500A 0.5-1.0-2.0 0.08-0.20-0.35 100-200-300
ปุ่�น่กล�ง GU T1500Z 0.8-2.2-4.0 0.15-0.25-0.50 100-200-300

เหล็กแข็้ง
เหล็กอ้ลลอย

(SCM440H และอื�น่ๆ)

ตุ้ดุละเอียดุมี�ก FB/FA T1000A 0.2-0.5-1.0 0.05-0.15-0.25   50-150-250
เก็บผู้้วัละเอียดุ FE/SU T1500Z 0.5-1.0-2.0 0.08-0.20-0.35   50-150-250
ปุ่�น่กล�ง GU T1500Z 0.8-2.2-4.0 0.15-0.25-0.50   50-150-250

ตุำ��ส่ดุ - ค่�แนะนำ� - สูงส่ดุ

ผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์คู่แข่้ง C (เซอร์เมีท่ P20)

เงื�อนไขก�รตัดทีี�แนะนำ�

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

เหล็ึก เหล็ก

ให�ผิู้วเรียบมั็นว�วในง�นป�ดหน��

D�ต��นที�นก�รสึำกหรอ D�ต��นที�นก�รแตกหัก
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ผลิตภัณฑคูแขง G 
(เซอรเมทเคลือบผิว P30)

T2500Z

เวลาในการกลึง (นาที)












อายุการใชงาน
 1.5 เทา

รุนเกา D
D
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3,888

จำนวนครั้งที่รับแรงกระแทกไดกอนที่จะเกิดการแตกหัก (แตละมุม)
2,000 4,000 6,000 8,000 10,000

ผลิตภัณฑคูแขง H 
(เซอรเมทเคลือบผิว P30)

T2500Z

รุนเกา

0

ตานทานการแตกหัก
ไดอยางนอยสองเทา
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A12
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AC8015P AC8020P

ครอบคล่มีตุ้�งแตุ่ง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงไปุ่จำน่ถึึงง�น่ตุ้ดุกระแท่กและเครื�องกลึงข้น่�ดุเล็ก
AC8015P:  ช่้วัยย้บย้�งควั�มีเสียห�ยบน่ม่ีมีค�ยเศษโดุยใช้้เท่คโน่โลยีก�รควับค่มีท้่ศท่�งก�รวั�งตุ้วัข้องผู้ลึกอะลูม้ีน่� ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่และเสถีึยรใน่ง�น่ตุ้ดุอ้ตุร�เร็วัตุ้ดุสูงและอ้ตุร�ปุ้่อน่สูง
AC8020P:  ผู้้วัเคลือบอะลูม้ีน่�ที่�มีีควั�มีแข็้งแรงสูงกว่ั�ช่้วัยปุ่ร้บสมีดุ่ลท้่�งควั�มีเสถีึยรและควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอไดุ้อย่�งโดุดุเดุ่น่ใน่ง�น่กลึงผู้้วัดุ้บหล่อขึ้�น่รูปุ่ ผู้้วัเคลือบสีท่องช่้วัยให้แยกม่ีมีที่�ใช้้ง�น่แล้วัไดุ้ง่�ย
AC8025P:  เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงเหล็กท้่�วัไปุ่ เท่คโน่โลยีก�รเคลือบผู้้วัแบบ Smooth Surface ช่้วัยย้บย้�งก�รยึดุเก�ะบน่ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่และเสถีึยรใน่ง�น่

ที่�มีีอ้ตุร�เร็วัตุ้ดุและว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ที่�หล�กหล�ย
AC8035P:  ก�รกำ�จ้ำดุควั�มีเค้น่แรงดึุงข้องช้้�น่ผู้้วัเคลือบช่้วัยเพ้�มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กไดุ้อย่�งดีุเยี�ยมี ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่และเสถีึยรใน่ง�น่ตุ้ดุกระแท่กหน้่ก
AC1030U:  ใช้้ก�รเคลือบผู้้วั PVD แบบใหม่ีและเนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�ให้ควั�มีเหนี่ยวัโดุยเฉพ�ะ เกรดุคมีตุ้ดุค่ณ์ภั�พสูงช่้วัยย้บย้�งก�รยึดุเก�ะและก�รแตุกบ้�น่ข้น่�ดุเล็ก ให้ผู้้วัง�น่เรียบไดุ้ค่ณ์ภั�พสูง

เกรด AC8015P / AC8020P / AC8025P / AC8035P / AC1030U

D  เท่คโน่โลยีก�รควับค่มีท้่ศท่�งก�รวั�งตุ้วัข้องผู้ลึกอะลูม้ีน่�ช่้วัยย้บย้�ง
ควั�มีเสียห�ยบน่ม่ีมีค�ยเศษที่�เก้ดุขึ้�น่จำ�กเศษตุ้ดุ

D  ผู้้วัเคลือบอะลูม้ีน่�ที่�มีีควั�มีแข็้งแรงสูงกว่ั�ช่้วัยย้บย้�งก�รแตุกบ้�น่

เกิดความเสียหายบนมุมคายเศษ
เนื่องจากผิวเคลือบอะลูมินาหลุดลอก

รุนเกา

วัสดุชิ้นงาน: SUJ2 (งานกลึงตอเนื่องภายนอก)
เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc=300 ม./นาที, f=0.3 มม./รอบ, 

ap=1.5 มม. หลอเย็น

AC8015P

สึกหรอเล็กนอย

5 นาที

ชั้น TiCN เปด

17 นาที

อายุการใชงานเครื่องมือ

29 นาที

ชั้น TiCN เปด

5 นาที

อายุการใชงานเครื่องมือ

14 นาที

ยับยั้งความเสียหายบนมุม
คายเศษที่เกิดขึ้นจากเศษตัด

ตานทานการสึกหรอ
ไดสองเทา

แตกบิ่น

รุนเกา

วัสดุชิ้นงาน: SCM435 (รวมไปถึงงานหลอขึ้นรูปดวย)
เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc=250 ม./นาที, f=0.3 มม./รอบ, 

ap=1.5 มม. หลอเย็น

AC8020P

เสียหายเล็กนอย

เสียหายเล็กนอย

แตกบิ่นเล็กนอย

อายุการใชงานเครื่องมือ

ใหความสมดุลทั้งความตานทาน
การสึกหรอและความเสถียร

ตานทานการแตกบิ่นไดดีขึ้น 
2.5เทา หรือมากกวา

แตกบิ่นเล็กนอย
กระแทก 400 ครั้ง

กระแทก 1600 ครั้ง

กระแทก 400 ครั้ง

กระแทก 1600 ครั้ง

กระแทก 4000 ครั้ง

AC8035P
D  ก�รปุ่ร้บปุ่ร่งผู้้วัแบบพ้เศษช่้วัยย้บย้�งควั�มีเค้น่แรงดึุงระหว่ั�งช้้�น่ผู้้วั

เคลือบ ช่้วัยลดุก�รแตุกห้กไดุ้อย่�งดีุเยี�ยมี

AC8025P
D ก�รปุ่ร้บปุ่ร่งผู้้วัดุ้วัยเท่คโน่โลยี Smooth Surface ช่้วัยย้บย้�งก�รยึดุเก�ะและก�รแตุกบ้�น่ไดุ้อย่�งดีุเยี�ยมี

รุนเกา

วัสดุชิ้นงาน: SCM435 (กระแทกภายนอก)
เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc=160 ม./นาที, f=0.2 ถึง 0.3 มม./รอบ, 

ap=2.0 มม. แหง

AC8035P

ยับยั้งการแตกราวโดย
การลดความเคนแรงดึง

ตานทานการแตกหัก
ไดอยางนอยสองเทา
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สามารถใชงานตอไดทุกมุม

รุนเกา

การยึดเกาะ

2 นาที

แตกบิ่น

70 นาที

AC8025P

120 นาที

2 นาที

70 นาที

ไมสามารถใชตอได

วัสดุชิ้นงาน: SCM415 (ปาดหนา)
เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc=100 ถึง 300 ม./นาที, f=0.3 มม./รอบ, 

ap=1.5 มม. หลอเย็น

ยับยั้งการยึดเกาะดวย
พื้นผิวที่เรียบเปนพิเศษ

ตานทานการยึดเกาะ/แตกหัก
ไดอยางนอยสองเทา

เสียหายเล็กนอย สามารถใชงานตอได

การสึกหรอทั่วไป

เสียหายเล็กนอย สามารถใชงานตอได

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

เหล็ึก เหล็ก
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 การเลือกใชงาน การเลือกใชงาน
เกรดที่แนะนำเปนอันดับแรก

AC8025P
GUลายหนามีด

แนะนำ
เปนอันดับแรก

2.05
0.25

7°
25°

งานทั่วไป

รุน FE

รุน GE

รุน ME

รุน SE

ลายหนามีดสำหรับงานกลึงประสิทธิภาพสูง ลายหนามีดหลัก ลายหนามีดคมตัดแข็งแรงสูง

20°

0.70
1.40 1.5

0.1

5°
17°

2.0
0.25

3°
23°

0.3

4°

2.4

รุน SU

รุน GU

รุน MU

รุน SX

รุน UX

รุน MX
แนะนำเปนอันดับแรก

2.05
0.25

7°
25°

1.35
0.2 15°

3°

2.0
0.25 15°

2.5
0.3

20°
4°

2.3
0.2 0.4

-15°

20°

1.3
13°

เพื่อเพิ่มอายุการใชงาน
เครื่องมือที่ความลึกตัดต่ำ

เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
ในงานเก็บผิวละเอียด

AC8015Pงานกลึง
อัตราเร็วสูง

สำหรับงานกลึงตอเนื่องอัตราเร็วสูงของเหล็กเหนียว

AC8035Pงานกลึง
กระแทก

สำหรับเพิ่มความเสถียรในงานตัดกระแทกหนัก

เพื่อยืดอายุการใชงาน
เครื่องมือ

เพื่อเพิ่มความเสถียร
ในงานกลึง

รุน GU

รุน UX

2.05
0.25

7°
25°

2.0
0.25 15°

AC8020Pประสิทธิภาพสูง

สำหรับงานกลึงประสิทธิภาพสูงของเหล็กชุบแข็งและวัสดุตีขึ้นรูป

รุน FE
20°

0.70
1.40

รุน SE 1.5
0.1

5°
17°

รุน GU 2.05
0.25

7°
25°

รุน GE 2.0
0.25

3°
23° เพื่อเพิ่มอัตราเร็วตัดเพื่อเพิ่มอัตราปอน

เก็บผิวละเอียด-
ความลึกตัดต่ำ

หยาบ-ความลึกตัดสูง

เงื�อนไขก�รตัดทีี�แนะนำ�
เหล็ก

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ ก�รใช้้ง�น่ ล�ยหน้่�มีีดุ เกรดุ
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ

ควั�มีลึกตุ้ดุ ap (มีมี.) อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ) อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุ vc (มี./น่�ที่)

เหล็กเหนี่ยวั
เหล็กค�ร์บอน่ตุำ��

(SS400, S15C และอื�น่ๆ)

ตุ้ดุละเอียดุมี�ก FB, FE T1500Z 0.2-0.6-1.0 0.05-0.15-0.25 100-250-400

ตุ่อเนื่�อง GU, GE AC8015P 1.0-2.5-4.0 0.1-0.25-0.4 260-350-440

ท้่�วัไปุ่-กระแท่ก GU, GE AC8025P 1.0-2.5-4.0 0.2-0.35-0.5 200-260-320

กระแท่กหน้่ก MU, ME AC8035P 1.5-4.0-6.0 0.3-0.45-0.6 140-150-220

เหล็กค�ร์บอน่ปุ่�น่กล�ง-สูง
เหล็กอ้ลลอย
เหล็กแข็้ง

(S45C, SCM435,  
SCM440H และอื�น่ๆ)

ตุ้ดุละเอียดุมี�ก FB, FE T1500Z 0.2-0.6-1.0 0.05-0.15-0.25  50-200-300

ตุ่อเนื่�อง-ท้่�วัไปุ่ GU, GE AC8020P 1.0-2.5-4.0 0.2-0.35-0.5 150-235-290

กระแท่ก GU, GE AC8025P 1.0-2.5-4.0 0.2-0.35-0.5 130-165-230

กระแท่กหน้่ก MU, ME AC8035P 1.5-4.0-6.0 0.3-0.45-0.6  90-135-160

(สีแดุง แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรก)

ตุำ��ส่ดุ - ค่�แนะนำ� - สูงส่ดุ

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

เหล็ึก เหล็ก



ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

เหล็ึกสำแตนเลึสำ เหล็กสแตนเลส
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ตุ�ร�งเลือกใช้้ล�ยหน้่�มีีดุสำ�หร้บเม็ีดุมีีดุเจีำยร (G Class) ส�มี�รถึดูุไดุ้จำ�ก "เครื�องมืีอสำ�หร้บเครื�องกลึงข้น่�ดุเล็ก" ใน่หน้่�  D7

ลึ�ยหน��มี็ด

อ้ตุร�ปุ่้อน่ f (มีมี./รอบ)
0 0.2 0.4 0.6

4.0

6.0

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ ก�รใช้้ง�น่ ล�ยหน้่�มีีดุ เกรดุ
ตุำ��ส่ดุ - ค่�แนะนำ� - สูงส่ดุ

ควั�มีลึกตุ้ดุ ap (มีมี.) อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ) อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุ vc (มี./น่�ที่)

C
r-

ba
se

d เฟอร้ตุ้ก
SUS405, SUS410L,
SUS430, SUS430F,
SUS434, SUS447FJ1

เก็บผู้้วัละเอียดุ EF(SU) AC6020M 0.5-1.5-2.0 0.05-0.15-0.25 170-230-300
ปุ่�น่กล�ง EG/GU/EX AC6030M 1.0-2.5-4.0 0.10-0.25-0.40 140-170-250

ง�น่ตุ้ดุหย�บ EM AC6040M 1.5-3.5-6.0 0.20-0.35-0.60 140-170-200

มี�ร์เท่น่ซ้ตุ้ก
SUS403, SUS410,
SUS420J2,SUS420F, 
SUS440F

เก็บผู้้วัละเอียดุ EF(SU) AC6020M 0.5-1.5-2.0 0.05-0.15-0.25 120-180-240
ปุ่�น่กล�ง EG/GU/EX AC6030M 1.0-2.5-4.0 0.10-0.25-0.40 100-150-200

ง�น่ตุ้ดุหย�บ EM AC6040M 1.5-3.5-6.0 0.20-0.35-0.60  80-130-180

C
r/

N
i-

ba
se

d

ออสเท่น่น้่ตุ้ก
SUS304, SUS304L,
SUS316, SUS316L,
SUS303, SUS321

เก็บผู้้วัละเอียดุ EF(SU) AC6020M 0.5-1.5-2.0 0.05-0.15-0.25 120-180-240
ปุ่�น่กล�ง EG/GU/EX AC6030M 1.0-2.5-4.0 0.10-0.25-0.40 100-150-200

ง�น่ตุ้ดุหย�บ EM AC6040M 1.5-3.5-6.0 0.20-0.35-0.60  80-130-180

สองส่วัน่  
(ออสเท่น่น้่ตุ้ก/เฟอร้ตุ้ก)

SUS329J1,
SUS329J3L,
SUS329J4L

เก็บผู้้วัละเอียดุ EF(SU) AC6020M 0.5-1.5-2.0 0.05-0.15-0.25 100-145-180
ปุ่�น่กล�ง EG/GU/EX AC6030M 1.0-2.5-4.0 0.10-0.25-0.40  80-120-160

ง�น่ตุ้ดุหย�บ EM AC6040M 1.5-3.5-6.0 0.20-0.35-0.60  70-100-140

โครงสร้�งช่้บแข็้ง
SUS630,
SUS631,
SUS632J1

เก็บผู้้วัละเอียดุ EF(SU) AC6020M 0.5-1.5-2.0 0.05-0.15-0.25  90-115-140
ปุ่�น่กล�ง EG/GU/EX AC6030M 1.0-2.5-4.0 0.10-0.25-0.40  70-  90-130

ง�น่ตุ้ดุหย�บ EM AC6040M 1.5-3.5-6.0 0.20-0.35-0.60  50-  80-120

เงื�อนไขก�รตัดทีี�แนะนำ�
เหล็กสแตนเลส

มี่มีบวักมี่มีลบ

อ้ตุร�ปุ่้อน่ f (มีมี./รอบ)
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A14

เกรด

(สีแดุง แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรก)
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เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

AC6020MAC6020M

ชวงการใชงานกวาง

AC6030M งานตัดกระแทกหนัก

AC6040MAC1030U

งานตัดอัตราเร็วสูง/ประสิทธิภาพสูง

สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก



ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

เหล็ึกสำแตนเลึสำ เหล็กสแตนเลส

D งานตัดตอเนื่อง

AC6030M:

วัสดุชิ้นงาน: SUS316 เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc= 150 ม./นาที, f= 0.2 มม./รอบ, ap= 2.0 มม. หลอเย็น

AC6020M / AC6030M / AC6040M / AC1030U

เกรดที่แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับงานกลึงเหล็กสแตนเลส ใหการกลึงที่ยาวนานและเสถียร
ลดความเสียหายที่ผิดปกติในงานตัดเฉือนเหล็กสแตนเลสดวยผิวเคลือบที่แข็งแรงและการยึดเกาะที่ดีเยี่ยม

AC6040M: ปรับปรุงประสิทธิภาพการทำงานในชวงการตัดที่ไมเสถียรดวยการพัฒนาการยึดเกาะและตานทานการหลุดลอกที่ยอดเยี่ยมของผิวเคลือบ PVD รุนใหม 
รวมทั้งความพัฒนาความตานทานการแตกหักที่ดีขึ้นจากการใชเนื้อคารไบดเฉพาะ

AC6020M: การผสมผสานระหวางเนื้อคารไบดความแข็งสูงที่มีความตานทานการสึกหรอ กับผิวเคลือบ CVD รุนใหมที่ไดรับการปรับปรุงความแข็งแรงชั้นผิวใหดีขึ้น 
ทำใหไดทั้งความตานการสึกหรอและการแตกหักที่ดีเยี่ยม ใหอายุการใชงานเครื่องมือที่ยาวนานและเสถียรในงานตัดอัตราเร็วตัดสูง

AC1030U: คมตัดคุณภาพสูงชวยยับยั้งการยึดเกาะและการแตกบิ่นขนาดเล็ก ใหผิวงานเรียบไดคุณภาพสูง

AC6030M

AC6020M

AC6040M

D งานตัดตอเนื่อง D งานตัดกระแทก
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เวลาในการตัด (นาที)

เวลาในการตัด (นาที) จำนวนการกระแทกจนเกิดการแตกหัก

จำนวนการกระแทกจนเกิดการแตกหัก

ผลิตภัณฑ
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(CVD M30)

ผลิตภัณฑ
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ผลิตภัณฑคูแขง E

(PVD M40)

D งานตัดกระแทก

0 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000 6,000

รุนเกา

(CVD M30)

ผลิตภัณฑ
คูแขง F

(PVD M40)

วัสดุชิ้นงาน: SUS316 เม็ดมีด: CNMG120408N-EX
เงื่อนไขการตัด: vc= 200 ม./นาที, f= 0.2 มม./รอบ, ap= 2.0 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน: SUS316L เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc= 150 ม./นาที, f= 0.3 มม./รอบ, ap= 2.0 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน: SUS316 เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc= 230 ม./นาที, f= 0.23 มม./รอบ, ap= 0.8 มม. แหง

วัสดุชิ้นงาน: SUS316 เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc= 100 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 1.0 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน: SUS316L เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc= 200 ม./นาที, f= 0.3 มม./รอบ, ap= 2.0 มม. หลอเย็น

D งานตัดตอเนื่อง (อัตราเร็วปานกลาง) D งานตัดตอเนื่อง (อัตราเร็วสูง)
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ประสิำทีธิิภ�พก�รตัด
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เงื�อนไขก�รตัดทีี�แนะนำ�

เกรด

เหล็กหลอ

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ ก�รใช้้ง�น่ เกรดุ
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ น่�ที่ -ค่�แนะนำ�- สูงส่ดุ

ควั�มีลึกตุ้ดุ ap (มีมี.) อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ) อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุ vc (มี./น่�ที่)

เหล็กหล่อเท่�  
(FC250 และอื�น่ๆ)

อ้ตุร�เร็วัสูง BN7125 0.1 - 0.3 - 1.0 0.10 - 0.20 - 0.50 500 - 1,500 - 2,000

ตุ่อเนื่�อง-ท้่�วัไปุ่ AC4010K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.25 - 0.40 200 - 400 - 700
กระแท่ก AC4015K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.50 180 - 300 - 450

กระแท่กหน้่ก AC420K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.60 150 - 200 - 300

เหล็กหล่อเหนี่ยวั  
(FCD450 และอื�น่ๆ)

อ้ตุร�เร็วัสูง BNC500 0.1 - 0.2 - 0.5 0.10 - 0.20 - 0.40 150 - 350 - 500
ตุ่อเนื่�อง-ท้่�วัไปุ่ AC4010K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.25 - 0.40 180 - 300 - 450

กระแท่ก AC4015K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.50 160 - 250 - 400
กระแท่กหน้่ก AC420K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.60 120 - 170 - 250

เหล็กหล่อเหนี่ยวั
ควั�มีแข็้งแรงสูง  

(FCD700 และอื�น่ๆ)

อ้ตุร�เร็วัสูง BNC500 0.1 - 0.2 - 0.5 0.10 - 0.20 - 0.40 200 - 350 - 500
ตุ่อเนื่�อง-ท้่�วัไปุ่ AC4010K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.25 - 0.40 160 - 250 - 400

กระแท่ก AC4015K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.50 140 - 200 - 350
กระแท่กหน้่ก AC420K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.60   80 - 150 - 220

D FC (เหล็กหล่อเท่�) D FCD (เหล็กหล่อเหนี่ยวั)

(สีแดุง แน่ะน่ำ�เปุ่็น่อ้น่ดุ้บแรก)

ลึ�ยหน��มี็ด

A16

ร่่น่ GZ

ร่่น่ UZ

ร่่น่ MU

ร่่น่ GU

ร่่น่ ME

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

เหล็ึกหล่ึอ เหล็กหลอ

SUMIBORON เคลือบผู้้วั

BNC500
Solid SUMIBORON

BNC8115
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เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

BN7125

BNS8125

เกรดที่แนะนำเปนอันดับแรก
สำหรับงานกลึงเหล็กหลอ

AC4015K
งานกลึงผิวดิบ/
ตัดกระแทก

AC420KAC420KAC420K

งานตัดตอเนื่อง
อัตราเร็วตัดสูง

AC4010K

AC8025P

BNC8115
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เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

BNC500

งานตัดตอเนื่อง
อัตราเร็วตัดสูง

AC4010K
เกรดที่แนะนำเปนอันดับแรก
สำหรับงานกลึงเหล็กหลอ

AC4015K

AC8025P

AC420K
งานกลึงผิวดิบ/ตัดกระแทก

มี่มีลบ มี่มีบวัก



เกรด
 

เม็
ด
ม็
ด

A

เหล็ก
เหล็กสแตนเล็ส

เหล็กหล็อ
โล็หะผสม 
Exotic

เหล็กชุบแข็ง
โล็หะ 

นอกกล็มเหล็ก
สำ�หรับเครั�องกล็ง

ข็น�ดเล็ก

วัส
ดุชิ้

�น
งา
น

ก�รต��นที�นก�รแตกหักของ�AC420K

ก�รต��นที�นก�รสึำกหรอของ AC4010K/AC4015K

ก�รต��นที�นก�รแตกบิ�นของ�AC4010K/AC4015K

เกรด

AC4010K:  เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงเหล็กหล่อเท่�  
ผู้้วัเคลือบ CVD หน่�พ้เศษร่่น่ใหม่ี รองร้บง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงพ้เศษ VC= 700 มี./น่�ที่

AC4015K:  เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่เหล็กหล่อเหนี่ยวั  
ผู้้วัเคลือบ CVD ร่่น่ใหม่ี ที่�ให้ก�รยึดุเก�ะและควั�มีแข็้งแรงดีุเยี�ยมี ช่้วัยตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกบ้�น่ไดุ้อย่�งดีุ

AC420K: ตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กไดุ้ดีุเยี�ยมี ให้ควั�มีเสถีึยรใน่ง�น่ตุ้ดุกระแท่กและง�น่กลึงผู้้วัดุ้บ

D เหล็กหล่อเท่�

D เหล็กหล่อเท่�

D เหล็กหล่อเหนี่ยวั

D เหล็กหล่อเหนี่ยวั

100 150 200 300

AC420K

อายุการใชงานเครื่องมือ (วินาที)

ผลิตภัณฑ
คูแขง E 

(K15)

ผลิตภัณฑ
คูแขง F 

(K20)

FCD450 มีรอง (ทดสอบอัตราเรงความเร็วงานกลึงกระแทกหนัก) เปรียบเทียบการสึกหรอของคมตัด (หลังผานไป 150 วินาที)

ผลิตภัณฑคูแขง F (K20)AC420K ผลิตภัณฑคูแขง E (K15)เพิ่มประสิทธิภาพ
ตานทานการแตกหัก

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: FCD450 ตุ้ดุกระแท่ก เม็ีดุมีีดุ: CNMG120408N-GZ
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 350 มี./น่�ที่, f= 0.25 มีมี./รอบ, ap= 1.5 มีมี. หล่อเย็น่
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ร่่น่เก่� ผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์คู่แข่้ง A (K10)AC4010K AC4010K

ผู่้�น่ไปุ่ 12 น่�ที่

AC4015K

ผู่้�น่ไปุ่ 12 น่�ที่

ผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์คู่แข่้ง B (K10)

ผู่้�น่ไปุ่ 12 น่�ที่
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AC4010K AC4015K ผลิตภัณฑคูแขง D 
(K15)

รุนเกา

AC4010K AC4015K

AC4010K

ร่่น่เก่�

AC4015K

ผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์คู่แข่้ง D (K15)ร่่น่เก่� ผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์คู่แข่้ง C (K15)

แตุกบ้�น่เล็กน้่อย

แตุกบ้�น่บน่ผู้้วัดุ้�น่ข้้�ง แตุกบ้�น่บน่ผู้้วัดุ้�น่หน้่�

แตุกบ้�น่เล็กน้่อย

ผู่้�น่ไปุ่ 10 น่�ที่ ผู่้�น่ไปุ่ 10 น่�ที่

ผู่้�น่ไปุ่ 6 น่�ที่ ผู่้�น่ไปุ่ 10 น่�ที่

ผู่้�น่ไปุ่ 240 ว้ัน่�ที่

ผู่้�น่ไปุ่ 240 ว้ัน่�ที่

ผู่้�น่ไปุ่ 240 ว้ัน่�ที่

ผู่้�น่ไปุ่ 240 ว้ัน่�ที่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: FC250 ตุ่อเนื่�อง เม็ีดุมีีดุ: CNMG120408N-GZ
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 600 มี./น่�ที่, f= 0.4 มีมี./รอบ, ap= 2.0 มีมี. แห้ง

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: FCD700 ตุ่อเนื่�อง เม็ีดุมีีดุ: CNMG120408N-GZ
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 140 มี./น่�ที่, f= 0.3 มีมี./รอบ, ap= 1.5 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: FC250 ตุ้ดุกระแท่ก เม็ีดุมีีดุ: CNMG120408N-GZ
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 400 มี./น่�ที่, f= 0.3 มีมี./รอบ, ap= 2.0 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: FCD450 ตุ้ดุกระแท่ก เม็ีดุมีีดุ: CNMG120408N-GZ
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 450 มี./น่�ที่, f= 0.3 มีมี./รอบ, ap= 1.5 มีมี. หล่อเย็น่

ประสิำทีธิิภ�พก�รตัด

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

เหล็ึกหล่ึอ เหล็กหลอ
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เงื�อนไขก�รตัดทีี�แนะนำ�

เกรด

โลหะผสม Exotic

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ ก�รใช้้ง�น่ ล�ยหน้่�มีีดุ เกรดุ
ตุำ��ส่ดุ - ค่�แนะนำ� - สูงส่ดุ

ควั�มีลึกตุ้ดุ ap (มีมี.) อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ) อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุ vc (มี./น่�ที่)

อ้ลลอยท่น่ควั�มีร้อน่
ว้ัสดุ่ Ni-based
ว้ัสดุ่ Fe-based
ว้ัสดุ่ Co-based

เก็บผู้้วัละเอียดุ EF
AC5005S
AC5015S
AC5025S

0.2-0.5-1.5 0.10-0.12-0.20 50-70-110

เบ� EX
AC5005S
AC5015S
AC5025S

0.5-1.0-3.0 0.10-0.20-0.30 40-60-90

ปุ่�น่กล�ง EG
AC5005S
AC5015S
AC5025S

0.5-2.0-4.0 0.15-0.25-0.30 40-60-90

ง�น่ตุ้ดุหย�บ MU/EM AC5015S
AC5025S 1.0-2.0-4.0 0.20-0.25-0.40 30-55-80

ไท่เท่เนี่ยมีอ้ลลอย
ไท่เท่เนี่ยมีบร้ส่ท่ธ้ิ์� (99.5%) 

α+β อ้ลลอย

เก็บผู้้วัละเอียดุ EF(SU)
EH510

(AC5005S, 
AC5015S)

0.2-0.5-1.5 0.1-0.15-0.2 50-65-80

เบ� EX AC5005S, 
AC5015S 0.5-1.0-2.5 0.1-0.20-0.25 40-55-70

ปุ่�น่กล�ง EG
EH510

(AC5005S, 
AC5015S)

0.5-2.0-3.5 0.15-0.25-0.3 40-55-70

ง�น่ตุ้ดุหย�บ MU/EM AC5025S 1.0-2.0-3.5 0.2-0.25-0.3 30-40-50

(สีแดุง แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรก)

เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ

ลึ�ยหน��มี็ด

มี่มีลบ

อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ) อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ)

รุน EM
รุน EG

รุน EX
(รุน UP)
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เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก
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คารไบดเคลือบผิว
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WX120 มีีจำำ�หน่่�ยเฉพ�ะญีี่�ปุ่่�น่เท่่�น้่�น่

SUMIBORON

BN7125  L10

มี่มีบวัก

ร่่น่ GU

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

โลึหะผู้สำม็�Exotic โลหะผสม Exotic

( )

( )
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A

เหล็ก
เหล็กสแตนเล็ส

เหล็กหล็อ
โล็หะผสม 
Exotic

เหล็กชุบแข็ง
โล็หะ 

นอกกล็มเหล็ก
สำ�หรับเครั�องกล็ง

ข็น�ดเล็ก

วัส
ดุชิ้

�น
งา
น

D เกรดุผู้้วัเคลือบ PVD ร่่น่ใหม่ี ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและควั�มีร้อน่ไดุ้ดีุเยี�ยมี
AC5005S:  เกรดุสำ�หร้บง�น่ตุ้ดุอ้ตุร�เร็วัสูง/ปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พสูงที่�ให้ควั�มีแข็้งแรงที่�อ่ณ์หภูัม้ีสูง 

ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอไดุ้ดีุเยี�ยมีใน่ง�น่ตุ้ดุเฉือน่ปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พสูง
AC5015S:   เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงโลหะผู้สมี Exotic ให้อ�ย่ก�รใช้้

ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่และเสถีึยรใน่ง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงและปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พสูง
AC5025S:   เกรดุที่�มีีควั�มีเหนี่ยวัสูง ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่และเสถีึยร 

ใน่ง�น่ตุ้ดุกระแท่กและง�น่กลึงผู้้วัดุ้บ

AC5005S / AC5015S / AC5025S / EH510 / EH520เกรด

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: Inconel 718 (44HRC) เม็ีดุมีีดุ: CNMG120408
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 40 มี./น่�ที่, f= 0.1 มีมี./รอบ, ap= 1.5 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: Inconel 718 (44HRC) เม็ีดุมีีดุ: DNMG150408
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 100 มี./น่�ที่, f= 0.15 มีมี./รอบ, ap= 0.5 มีมี., หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: Hastelloy (22HRC) เม็ีดุมีีดุ: CNMG120408
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 50 มี./น่�ที่, f= 0.1 มีมี./รอบ, ap= 1.5 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: Inconel 718 (44HRC) เม็ีดุมีีดุ: CNMG120408
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 50 มี./น่�ที่, f= 0.25 มีมี./รอบ, ap= 1.2 มีมี., หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: Inconel 718 (44HRC) เม็ีดุมีีดุ: CNMG120408
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 40 มี./น่�ที่, f= 0.1 มีมี./รอบ, ap= 1.5 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: Hastelloy (22HRC) เม็ีดุมีีดุ: CNMG120408
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 50 มี./น่�ที่, f= 0.1 มีมี./รอบ, ap= 1.5 มีมี. หล่อเย็น่

D ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ

D ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ (อ้ตุร�เร็วัสูง)

D ตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้ก

D ตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้ก

D ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ (อ้ตุร�ปุ้่อน่สูง)

D ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ

AC5015S

AC5005S

AC5025S

D  เกรดุค�ร์ไบด์ุสำ�หร้บง�น่กลึงไท่เท่เนี่ยมีอ้ลลอย ส�มี�รถึตุ้�น่ท่�น่
ควั�มีร้อน่ ก�รสึกหรอ และก�รแตุกห้กไดุ้ดีุเยี�ยมี

A19
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การตานทานการสึกหรอ
เปรียบเทียบกับเกรดรุนเกา 2x

หลังตัดไป 13 นาที

หลังตัดไป 13 นาที
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ผลิตภัณฑ
คูแขง D 

(S10 PVD)

รุนเกา

AC5015S

เวลาในการกลึงเมื่อมีการแตกหัก (นาที)

การตานทานการแตกหัก
เปรียบเทียบกับเกรดรุนเกา 1.5xAC5015S

ผลิตภัณฑคูแขง A
(S05 PVD)

ตานทานการสึกหรอ
เทียบกับคูแขง 2x
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1.5x

หลังตัดไป 12 นาที

หลังตัดไป 11 นาที

หลังตัดไป 12 นาที หลังตัดไป 11 นาที

ตานทานการสึกหรอ
เทียบกับคูแขง

ผลิตภัณฑคูแขง E
(S20 PVD)
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 D

D
D

D
DD

D
D

การตานทานการสึกหรอ
เปรียบเทียบกับเกรดรุนเกา 2.5x

หลังตัดไป 9 นาที

หลังตัดไป 9 นาที

0 10 20 30 40 50 60

ผลิตภัณฑ
คูแขง F 

(S20 PVD)

รุนเกา

AC5025S

เวลาในการกลึงเมื่อมีการแตกหัก (นาที)

การตานทานการแตกหัก
เปรียบเทียบกับเกรดรุนเกา 1.5x

AC5025S

EH510:  เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์สำ�หร้บง�น่กลึงไท่เท่เนี่ยมี ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและควั�มีร้อน่
ไดุ้ดีุเยี�ยมี สำ�หร้บง�น่กลึงหย�บไปุ่จำน่ถึึงเก็บผู้้วัละเอียดุ

EH520:  เกรดุที่�มีีควั�มีเหนี่ยวัสูงสำ�หร้บง�น่กลึงไท่เท่เนี่ยมี ตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กและ
ควั�มีร้อน่ไดุ้ดีุเยี�ยมี 
เหมี�ะสำ�หร้บง�น่ตุ้ดุกระแท่กและง�น่กลึงผู้้วัดุ้บ

ประสิำทีธิิภ�พก�รตัด

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

โลึหะผู้สำม็�Exotic โลหะผสม Exotic



ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง
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D SUMIBORON เคลือบผู้้วั, ค�ร์ไบด์ุเคลือบผู้้วั D SUMIBORON ไม่ีเคลือบผู้้วั

ร่่น่ SV

ลึ�ยหน��มี็ด

ล�ยหน้่�มีีดุร่่น่ LV / FV: สำ�หร้บก�รห้กเศษใน่ง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุข้องเหล็กช่้บแข็้ง
ล�ยหน้่�มีีดุร่่น่ SV: สำ�หร้บก�รห้กเศษข้ณ์ะกำ�จ้ำดุช้้�น่ผู้้วัที่�ผู่้�น่ก�รช่้บแข็้ง

อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ)
0

ควั
�มี

ลึก
ตุดุ

 a
p 

(มี
มี.

)
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0.7

ร่่น่ SV
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0.2

0.3

0.4

0.5

0.3

ร่่น่ LV

ร่่น่ FV ร่่น่ FV

ร่่น่ LV

ก�รใช้้ง�น่ เกรดุ
ตุำ��ส่ดุ - ค่�แนะนำ� - สูงส่ดุ

ควั�มีลึกตุ้ดุ ap (มีมี.) อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ) อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุ vc (มี./น่�ที่)

ง�น่ตุ้ดุตุ่อเนื่�อง

BNC2105 0.03-0.15-0.20 0.03-0.10-0.15 150-200-350

BNC2115 0.03-0.20-0.35 0.03-0.10-0.20 110-180-300

BNC2010 0.03-0.20-0.35 0.03-0.10-0.20  50-140-180

BN1000 0.03-0.15-0.20 0.03-0.10-0.15 120-180-300

AC5005S 0.03-0.50-1.00 0.02-0.05-0.10  40-  70-100

ง�น่ตุ้ดุท้่�วัไปุ่

BNC2125 0.05-0.30-0.50 0.05-0.20-0.40 110-160-300

BNC2020 0.05-0.30-0.50 0.03-0.20-0.40  50-120-180

BN2000 0.03-0.20-0.30 0.03-0.10-0.20  30-100-200

BNX20 0.03-0.30-0.50 0.03-0.15-0.30  70-130-170

ง�น่ตุ้ดุกระแท่ก
BNC300 0.03-0.20-0.30 0.03-0.10-0.20  50-100-150

BN350 0.03-0.20-0.30 0.03-0.10-0.20  50-100-150

เงื�อนไขก�รตัดทีี�แนะนำ�เหล็กชุบแข็ง
(สีแดุง แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรก)

เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ

A20

SUMIBORON  L2

SUMIBORON 

BREAK MASTER  L30

เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก
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ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

เหล็ึกชุุบแข็ง� เหล็กชุบแข็ง
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BN1000

BN2000
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การสึกหรอสูง

BN1000

ผลิตภัณฑคูแขง B

ผลิตภัณฑคูแขง C

เกิดการแตกหัก 
ไมสามารถทำตอได

ผลิตภัณฑ
คูแขง C

ทำตอได

ทนตอการแตกหักไดดีขึ้น

ตานทานการสึกหรอไดดีเยี่ยม!

การแตกหักจากการเกิดหลุม
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BN1000
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การสึกหรอสูง

BN1000

ผลิตภัณฑคูแขง B

ผลิตภัณฑคูแขง C

เกิดการแตกหัก 
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ผลิตภัณฑ
คูแขง C

ทำตอได

ทนตอการแตกหักไดดีขึ้น

ตานทานการสึกหรอไดดีเยี่ยม!

การแตกหักจากการเกิดหลุม
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ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: SCM415H แท่่งกลมี (58 ถึึง 62HRC)
เม็ีดุมีีดุ: 2NU-CNGA120408
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 100 มี./น่�ที่, f= 0.1 มีมี./รอบ, ap= 0.2 มีมี. แห้ง

D ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ (ง�น่ตุ้ดุตุ่อเนื่�อง) D  ตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกบ้�น่ (ง�น่ตุ้ดุกระแท่ก) 
(100% เมืี�อเที่ยบก้บร่่น่เก่� A)

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: SUJ2 แท่่งกลมี (62HRC)
เม็ีดุมีีดุ: 2NU-CNGA120408
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 150 มี./น่�ที่, f= 0.1 มีมี./รอบ, ap= 0.2 มีมี. แห้ง

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: SCM415H 8V มีีร่อง (58-62HRC)
เม็ีดุมีีดุ: 2NU-CNGA120408
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 150 มี./น่�ที่, f= 0.1 มีมี./รอบ, ap= 0.2 มีมี. แห้ง

เปรียบเทียบอายุการใชงาน (%)

ผลิตภัณฑ
รุนเกา A

ผลิตภัณฑ
คูแขง D

ผลิตภัณฑ
รุนเกา B

ผลิตภัณฑ
คูแขง E

เมื่อเทียบกับรุนเกา ประมาณ 2x!

BN2000

BN1000

500 100 150

เมื่อเทียบกับรุนเกา ประมาณ 1.4x!

BNC2105 / BNC2115 / BNC2125 / BN1000 / BN2000

D ตานทานการสึกหรอ (งานตัดตอเนื่อง) D ตานทานการแตกหัก (งานตัดหนัก)

BNC2105 / BNC2115 / BNC2125

BNC2115: เกรดที่ใหความเที่ยงตรงสูง สามารถกลึงงานไดอยางแมนยำและใหผิวงานที่ดีเยี่ยม ทำใหอายุการใชงานยาวนานยิ่งขึ้น
ใหความเรียบผิวที่สม่ำเสมอดวยการเคลือบผิวที่ตานทานการสึกหรอและเนื้อ CBN ที่ใหความเหนียวดีเยี่ยม

BNC2125: เกรดที่แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับงานกลึงเหล็กชุบแข็ง ใหความสมดุลที่ยอดเยี่ยมทั้งความตานทานการสึกหรอและการแตกหัก
นอกเหนือจากเนื้อ CBN ที่ใหความเหนียวดีเยี่ยมแลว การเคลือบผิวยังผสมผสานไวดวยความตานทานการสึกหรอ
และความเหนียวที่ชวยใหอายุการใชงานเครื่องมือยาวนานและเสถียรแมใชในงานกลึงประสิทธิภาพสูงและกลึงกระแทก

BN1000:  สำหรับงานกลึงอัตราเร็วสูง BN1000 ใหความตานทานการสึกหรอที่ดีที่สุดในบรรดาเกรด SUMIBORON ไมเคลือบผิว 
ชวยเพิ่มความตานทานการแตกหักในขณะที่ยังรักษาคุณสมบัติการตานทานการสึกหรอไว

BN2000:  เกรดอเนกประสงคสำหรับงานกลึงเหล็กชุบแข็งทั่วไป ตานทานการสึกหรอและการแตกหักไดดี

BNC2115 BNC2125

BN1000 / BN2000

วัสดุชิ้นงาน: SCM415H (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ: 4NC-DNGA150408
เงื่อนไขการตัด: vc= 200 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 0.15 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน: SUJ2 (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ: 4NC-DNGA150408
เงื่อนไขการตัด: vc= 150 ม./นาที, f= 0.15 มม./รอบ, ap= 0.5 มม., 63 ม./ครั้ง หลอเย็น

CBN เคลือบผิว
รุนเกา

จำนวนการกระแทกจนเกิดการแตกหัก
0 200 400 600 800 1,000 1,200 1,400

อายุการใชงานมั่นคง

BNC2125

BNC2105: เกรดสำหรับงานเก็บผิวละเอียดอัตราเร็วสูง
ที่มั่นคงในการตัดเหล็กชุบแข็งดวยความเร็วสูงและมีความทนทานตอการสึกหรอที่โดดเดน
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ผลิตภัณฑคูแขง CBN A เคลือบผิว

CBN เคลือบผิวรุนเกา

BNC2115
ยับยั้งการสึกหรอดานขาง

CBN เคลือบผิวรุนเกา

BNC2115
ตานทานการสึกหรอ
ไดดีเยี่ยม

Rz 4.05µm

Rz 2.91µm

Rz 2.80µm

ผลิตภัณฑคูแขง 
CBN A เคลือบผิว

ระยะการตัด (กม.)

ประสิำทีธิิภ�พก�รตัด

A21
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ก�รใช้้ง�น่ ร่่น่ เกรดุ
ตุำ��ส่ดุ - ค่�แนะนำ� - สูงส่ดุ

ควั�มีลึกตุ้ดุ ap (มีมี.) อ้ตุร�ปุ้่อน่ f (มีมี./รอบ) อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุ vc (มี./น่�ที่)

ง�น่ตุ้ดุตุ่อเนื่�อง
ง�น่ตุ้ดุท้่�วัไปุ่

ง�น่ตุ้ดุกระแท่ก

SUMIDIA DA1000 0.1-0.5-3.0 0.05-0.10-0.20 สูงส่ดุ 2,000

ค�ร์ไบด์ุ H1 0.3-1.0-5.0 0.1-0.20-0.5 สูงส่ดุ 1,000

เงื�อนไขก�รตัดทีี�แนะนำ�โลหะนอกกลุมเหล็ก

เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ

A22
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4.0

3.0

2.0

1.0

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
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ลึ�ยหน��มี็ดหลัึก

ม่ีมีบวัก ม่ีมีบวัก (PCD)

ร่่น่ AGร่่น่ AX ร่่น่ GD

ร่่น่ LD
ร่่น่ AW

ร่่น่ AY

ม่ีมีลบ

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

โลึหะนอกกลุ่ึม็เหล็ึก� โลหะนอกกลุมเหล็ก

เกรด

 M6
SUMIDIA

DA1000
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2,000

เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

H1H1H1
คารไบด

DA1000DA1000
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เหล็ก
เหล็กสแตนเล็ส

เหล็กหล็อ
โล็หะผสม 
Exotic

เหล็กชุบแข็ง
โล็หะ 

นอกกล็มเหล็ก
สำ�หรับเครั�องกล็ง

ข็น�ดเล็ก

วัส
ดุ
ชิ้
�น
งา
น

DA1000เกรด

· เพช้รเกรน่ละเอียดุที่�มีีควั�มีหน่�แน่่น่และควั�มีละเอียดุสูง
· เพ้�มีปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พควั�มีเรียบผู้้วัหล้งก�รกลึงไดุ้ดีุขึ้�น่
· ให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและควั�มีแข็้งแกร่งที่�ดีุที่�ส่ดุ
· เหมี�ะสำ�หร้บง�น่อะลูม้ีเนี่ยมีและอ้ลลอยน่อกกล่่มีเหล็กอื�น่ๆ ท่่กช้น้่ดุ

ตัวอย่�งก�รใชุ�ง�น

[ADC12�ลึ�ออะล้ึมิ็เนียม็]

เม็ีดุมีีดุ: VCGT160408N-AG
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc=2,200 มี./น่�ที่, f=0.25 มีมี./รอบ. ap=2.0 มีมี. หล่อเย็น่

ตุ้�น่ท่�น่ก�รยึดุเก�ะไดุ้ดีุเยี�ยมี
อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอย�วัน่�น่

[บ้ชุทีองแดงผู้สำม็อัลึลึอย]
คมีตุ้ดุไม่ีเก้ดุก�รแตุกห้ก ไดุ้ควั�มีเรียบผู้้วัที่�สมีำ��เสมีอ (3.2S)
ยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอไดุ้ถึึง 3 เท่่� เมืี�อเที่ยบก้บร่่น่เก่�
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เม็ีดุมีีดุ: NF-TPGN160308
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc=300 มี./น่�ที่, f=0.07 มีมี./รอบ, ap=0.08 มีมี. หล่อเย็น่
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DA1000

รุนเกา

ผลิตภัณฑคูแขง A 
(เกรนละเอียด PCD)

รุนเกา

ตานทานการสึกหรอไดดีเยี่ยม

ตานทานการสึกหรอ
ไดดีเยี่ยม
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D ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอใน่ง�น่กลึง

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: 17% Si-Al อ้ลลอย
เม็ีดุมีีดุ: TPGN160304
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc=800 มี./น่�ที่, f=0.12 มีมี./รอบ, ap=0.5 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: 17% Si-Al อ้ลลอย
เม็ีดุมีีดุ: TPGN160304
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc= 200 ถึึง 800 มี./น่�ที่, f= 0.12 มีมี./รอบ, ap= 0.5 มีมี. หล่อเย็น่

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: 17% Si-Al อ้ลลอย
เม็ีดุมีีดุ: TPGW160308
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc=1,000 มี./น่�ที่, f=0.15 มีมี./รอบ, ap=0.2 มีมี. หล่อเย็น่
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ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่: ADC12 (12% Si-Al อ้ลลอย)
เม็ีดุมีีดุ: NF-SNEW1204ADFR
เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ: vc=2,000 มี./น่�ที่, f=0.15 มีมี./รอบ, ap=3.0 มีมี. หล่อเย็น่

D ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอใน่ง�น่ก้ดุ

DA1000

ผิวเรียบไดคุณภาพ

คมตัดเรียบ

รุนเกา

คมตัดหยาบ

ผิวไมไดคุณภาพ

800

600

400

200

100
1 5 10 50 100

DA1000

ความกวางการสึกหรอดานขาง = ระยะเวลาในการตัดจนถึง 0.1 มม. (นาที)

อัต
รา
เร
็วต

ัด 
VC

 (ม
./
นา

ที)

D ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ

H1DA1000

D ก�รเปุ่รียบเที่ยบควั�มีเรียบผู้้วัคมีตุ้ดุ

A23

ประสิำทีธิิภ�พก�รตัด

ก�รเลืึอกลึ�ยหน��มี็ดแลึะเกรดสำำ�หรับง�นกลึึง

โลึหะนอกกลุ่ึม็เหล็ึก โลหะนอกกลุมเหล็ก
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สำำ�หรับเครื�องกลึึงขน�ดเล็ึก
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ลึ�ยหน��มี็ด

เกรด

อัล
ลอ

ย
ทน

คว
าม

รอ
น

G
G
S
S

G

S

S

เห
ล็ก

ชุบ
แข
็ง

G

H

โล
หะ

นอ
กก

ลุม
เห
ล็ก

S

S
S

S
S

S
G
S

G

N

G แนะนำเปนอันดับแรก S แนะนำเปนอันดับรอง

เกรดเม็ดมีด

คารไบดเคลือบผิว
(PVD)

เซอรเมทไมเคลือบผิว 
เซอรเมทเคลือบผิว

คารไบด

CBN
(SUMIBORON)

PCD
(SUMIDIA)

ชวงการใชงาน วัสดุชิ้นงานที่เหมาะสม

ACZ150

AC5015S

AC5025S

AC530U

AC1030U

T1000A

T1500A/T1500Z

BL130

H1

EH510

BN1000/BN2000

DA1000

ความเที่ยงตรงสูง เก็บผิวละเอียด-ตัดเบา งานตัดปานกลาง

เห
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D M Class ง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุ-ง�น่ตุ้ดุเบ� D G Class ล�ยหน้่�มีีดุแบบเจีำยรร่อง D G Class ล�ยหน้่�มีีดุ
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รุน LU

รุน LUWรุน FP

รุน FK

รุน SU

เงื�อนไขก�รตัดทีี�แนะนำ�

P   เหล็ก Free Cutting P   เหล็กค�ร์บอน่ M   เหล็กสแตุน่เลส S   อ้ลลอยท่น่ควั�มีร้อน่ H   เหล็กช่้บแข็้ง N   อะลูม้ีเนี่ยมีอ้ลลอย N   ท่องเหลือง

vc (มี./น่�ท่ี) f (มีมี./รอบ) vc (มี./น่�ท่ี) f (มีมี./รอบ) vc (มี./น่�ท่ี) f (มีมี./รอบ) vc (มี./น่�ที่) f (มีมี./รอบ) vc (มี./น่�ที่) f (มีมี./รอบ) vc (มี./น่�ที่) f (มีมี./รอบ) vc (มี./น่�ที่) f (มีมี./รอบ)

ACZ150 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 150 0.01 ถึึง 0.08 50 ถึึง 150 0.01 ถึึง 0.05 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

AC5015S 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 30 ถึึง 100 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

AC5025S 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 30 ถึึง 100 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

AC530U 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

AC1030U 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 150 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 150 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

T1000A 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 150 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

T1500A 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 150 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

T1500Z 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 150 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

BN1000 120 ถึึง 300 0.03 ถึึง 0.15

BN2000 50 ถึึง 200 0.03 ถึึง 0.20

BN7000 50 ถึึง 200 0.05 ถึึง 0.20

DA1000 70 ถึึง 300 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.02 ถึึง 0.10

เกรดุเม็ีดุมีีดุ

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่

(สีแดุง: แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรก สีน่ำ��เง้น่: แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บรอง)
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AC1030U

ประสิทธิภาพการตัด

ตัวอยางการใชงาน

เม็ดมีด: VCGT110302R-FX
เงื่อนไขการตัด: vc=195 ม./นาที, f=0.12 มม./รอบ, ap=0.175 ถึง 0.25 มม. หลอเย็น

[SUS430 Sensor Housing]

เม็ดมีด: DCGT11T304MN-FC
เงื่อนไขการตัด: vc=150 ม./นาที, f=0.06 มม./รอบ, ap=0.2 มม. หลอเย็น

[STKM12C-EC Pipe]

เม็ดมีด: CCGT060201L-FX
เงื่อนไขการตัด: vc=196 ม./นาที, f=0.04 มม./รอบ, ap=0.4 มม. หลอเย็น

[SUS304 Body Valve]

เม็ดมีด: VCGT110301R-FY
เงื่อนไขการตัด: vc=131.5 ม./นาที, f=0.025 มม./รอบ, ap=0.2 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน: SUS304 เม็ดมีด: DCGT11T302R-FY
เงื่อนไขการตัด: vc=100 ม./นาที, f=0.05 มม./รอบ, ap=0.1 มม. หลอเย็น (น้ำมัน)

0.015

0.020

0.025

0.030

0.035

0.040

0.045

0 50 100 150

ระยะการตัด (จำนวนรอบ)

ผลิตภัณฑคูแขง A

AC1030U

รุนเกา

ตานทานการสึกหรอ

0

0.5

1.0

1.5

2.0

2.5

0 50 100 150

R
z 

(ม
ม.

)

ระยะการตัด (จำนวนรอบ)

ผลิตภัณฑคูแขง B

AC1030U

รุนเกา

ความเรียบผิวกลึง

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

จำ
นว

นช
ิ้นง

าน
 (ช

ิ้น)
จำ

นว
นช

ิ้นง
าน

 (ช
ิ้น)

ø5
 ม

ม.

ø4
0 

มม
.

100 มม.

[S45C Shaft Stator]

AC1030U
0

100

200

70

140

รุนเกา

แตกบิ่น

AC1030U
(1,700 ชิ้น)

Rz>0.45Rz0.3

 รุนเกา
 (1,650 ชิ้น)

AC1030U 
(1,500 ชิ้น)

ผลิตภัณฑคูแขง C
(1,000 ชิ้น)

มีเศษติดไมมีเศษติด

AC1030U
0

1,000

2,000

800

1,600

รุนเกา

 ใช้้ก�รเคลือบผู้้วั PVD แบบใหม่ีและเนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�ให้ควั�มีเหนี่ยวัโดุยเฉพ�ะ
คมีตุ้ดุค่ณ์ภั�พสูงช่้วัยย้บย้�งก�รยึดุเก�ะและก�รแตุกบ้�น่ข้น่�ดุเล็ก ให้ผู้้วัง�น่เรียบไดุ้ค่ณ์ภั�พสูง

AC1030U
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คุณสำม็บัติ

ผิวเคลือบ Brilliant Coat มีคุณสมบัติหลอลื่นดีเยี่ยม ใหการตัดเฉือนที่มีคุณภาพมากยิ่งขึ้น
D ผิวเคลือบ Brilliant Coat ใหความตานทานการสึกหรอและคุณสมบัติหลอลื่นดีเยี่ยม
D ยับยั้งการทำปฏิกิริยากับวัสดุชิ้นงานและใหผิวงานคุณภาพสูง

(สำหรับงานกัด) DL1000, DL2000 (สำหรับงานเอ็นมิลล) DL1000, DL1200
(สำหรับงานเจาะ) DL1300, DL1500

 เกรดที่เหมาะสม:

D เปรียบเทียบการยึดเกาะของคมตัดหลังการตัด ADC12

AURORA Coat ไมเคลือบผิว

การยึดเกาะของอะลูมิเนียม

ใชเทคโนโลยีการเคลือบผิว PVD ที่เปนเอกสิทธิ์เฉพาะ ทำใหเราสามารถพัฒนา
ผิวเคลือบ DLC ที่ปราศจากไฮโดรเจน ใหความแข็งที่ดีเยี่ยม ผิวเรียบเนียน

D ความแข็งเปนรองเพียงเพชรเทานั้น ผิวเคลือบที่เรียบเนียนนี้มีสัมประสิทธิ์ความเสียด
ทานต่ำและใหความตานทานการยึดเกาะที่ดีเยี่ยมเพื่อผิวงานที่เรียบไดคุณภาพ

D ใชในงานตัดอัตราเร็วสูง/ประสิทธิภาพสูงของอะลูมิเนียมอัลลอย ทองแดงผสมอัลลอย เรซิน และอื่นๆ

ภาพตัดขวางของโครงสราง
ผิวเคลือบคมตัด TEM

10nm

AURORA Coat (DLC:DiamondLikeCarbon) PVDBrilliant Coat PVD

PVD

วัสดุชิ้นงาน: ADC12
เงื่อนไขการตัด: vc = 300 ม./นาที

fz= 0.15 มม./ฟน
ap
ae

= 5 มม.
= 5 มม. แหง

โครงสรางการเคลือบผิวซอนหลายชั้น 
(เทคโนโลยีที่เปนเอกสิทธิ์ของซูมิโตโม): 
นาโนเทคโนโลยีขั้นสูงชวยใหความหนาของ
ชั้นเคลือบบางระดับนาโนเมตร 
(1 นาโนเมตร = 1 ในพันลานเมตร)
ชั้นฟลมบางพิเศษหนึ่งพันชั้นชวยเสริมทั้ง
ความแข็ง การตานทานความรอน และ
ความเหนียวใหดีขึ้นอยางมาก

เทคโนโลยีการยึดเกาะระหวางชั้น:
การยึดเกาะสามารถทำไดแข็งแรงยิ่งขึ้นผาน
เทคโนโลยีการควบคุมขั้นสูงบนผิวระหวาง
ชั้นเคลือบและเนื้อคารไบด

D องคประกอบผิวเคลือบที่เหมาะสมตามการใชงาน ใหการตัดเฉือนที่เสถียรไมวาจะเปน
วัสดุชิ้นงานประเภทใดก็ตาม

D เพิ่มความตานทานการแตกบิ่นโดยการเสริมความแข็งแรงในการยึดเกาะของผิวเคลือบ 
ใหการตัดเฉือนที่เสถียรแมอยูภายใตเงื่อนไขงานโหลดหนัก

 เกรดที่เหมาะสม: (สำหรับงานกลึง) T1500Z, T2500Z

วัสดุชิ้นงาน: STKM13A
เม็ดมีด: CNMG120408N-LU
เงื่อนไขการตัด: vc= 100 ม./นาที

f = 0.15 มม./รอบ
ap = 1.0 มม. หลอเย็น

การเคลือบผิวแบบเกาBrilliant Coat

CVD
การเคลือบผิวแบบพิเศษ:
สามารถตานทานการแตกบิ่นและการยึดเกาะไดดีขึ้น 
เนื่องจากการปรับพื้นผิวแบบพิเศษใหเหมาะกับการใชงาน

ชั้นอะลูมินาความแข็งแรงสูง:
ความแข็งแรงของชั้นเคลือบผิวสูงขึ้นมากดวยเทคโนโลยี
การควบคุมทิศทางของผลึก

ชั้นเคลือบผิว TiCN เกรนละเอียดความแข็งสูง:
ความแข็งของชั้นเคลือบผิวสูงขึ้นมากดวยเทคโนโลยี
การควบคุมทิศทางของผลึก

เทคโนโลยีการยึดเกาะระหวางชั้น:
การยึดเกาะสามารถทำไดแข็งแรงยิ่งขึ้นผานผิวระหวาง
ชั้นเคลือบและเนื้อคารไบด

D ยับยั้งความเสียหายที่ผิดปกติ เชน การแตกบิ่นและการยึดเกาะ ใหการตัดเฉือนที่เสถียร
ในสถานการณตางๆ

D การเคลือบผิวที่ใหความแข็งแรงและความแข็งสูงไปอีกขั้น ใหอายุการใชงานเครื่องมือ
ที่ยาวนานแมในงานตัดเฉือนประสิทธิภาพสูง

[ABSOTECH] สำหรับงานกลึง CVD
 เกรดที่เหมาะสม (สำหรับงานกลึง)

เหล็ก  : AC8015P, AC8020P, AC8025P, AC8035P
เหล็กสแตนเลส : AC6020M, AC6030M
เหล็กหลอ  : AC4010K, AC4015K

 เกรดที่เหมาะสม (สำหรับงานกัด) : ACP2000, ACK2000

[ABSOTECH] สำหรับงานกลึง/งานกัด PVD
 เกรดที่เหมาะสม (สำหรับงานกลึง)

เหล็กสแตนเลส : AC6040M
โลหะผสม Exotic : AC5005S, AC5015S, AC5025S
สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก : AC1030U

 เกรดที่เหมาะสม (สำหรับงานกัด) : ACS2500, ACS3000, ACU2500,
  ACP3000, ACK3000

CVD

การเรียงตัวของผลึก AlTiN ที่มีปริมาณ Al สูง:

ดวยเทคโนโลยีการควบคุมโครงสรางที่เปนเอกสิทธิ์เฉพาะ 
ชั้นผิว AlTiN ที่มีองคประกอบที่แตกตางกันจะถูกวางซอนกัน
ในระดับนาโนเมตร
ดวยองคประกอบ Al สูงโดยเฉล่ียมากกวา 80% ทำใหสามารถ
รักษาโครงสรางผลึกใหตานทานความรอนไดดีเย่ียมและมีความ
แข็งสูง ความตานทานการสึกหรอดีข้ึนอยางมาก

การเคลือบผิวแบบพิเศษ:

การเคลือบผิวดวยเทคโนโลยีที่เปนเอกสิทธิ์ใหความเคนกดตอ
ผิวเคลือบสูง ยับยั้งการเกิดรอยแตก ใหความตานทานการ
แตกหักและความเสียหายจากความรอนไดดีเยี่ยม

10nm

Al0.5Ti0.5N

Al0.9Ti0.1N
[ABSOTECH X] สำหรับงานกัด CVD

 เกรดที่เหมาะสม (สำหรับงานกัด): XCS2000, XCU2500,

 XCK2000

D ใหอายุการใชงานของเครื่องมือยาวนานขึ้นในงาน
กลึงทั่วไปไปจนถึงงานกลึงประสิทธิภาพสูง โดยใช
เทคโนโลยีใหมที่ผสมผสานความตานทานการ
สึกหรอและการแตกหักไวดวยกัน

: เท่คโน่โลยีก�รเคลือบผู้้วัแบบใหม่ีที่�ให้ก�รท่ำ�ง�น่เป็ุ่น่ไปุ่ไดุ้อย่�งเสถีึยร
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:�ปฏิิวัติเทีคโนโลึยีก�รเคลืึอบผิู้วทีี�ให�อ�ยุก�รใชุ�ง�นทีี�ย�วน�นยิ�งขึ�น

ค�ร์ไบด์เคลืึอบผิู้ว
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ค่�เฉพ�ะที�งเทีคนิค

สำำ�หรับง�นกลึึง�(CVD)
ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ เกรดุ ควั�มีแข็้ง (HRA) TRS (GPa) ปุ่ระเภัท่ก�รเคลือบ ควั�มีหน่�ผู้้วัเคลือบ (μm) ค่ณ์สมีบ้ตุ้ เกรดุร่่น่เก่�

เหล็ก

AC810P 91.0 2.2 Super  
FF Coat 18

· สำ�หร้บง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงและปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พสูงข้องเหล็กท้่�วัไปุ่
· เกรดุที่�ช่้วัยเพ้�มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอใน่ง�น่ที่�มีีอ้ตุร�เร็วัตุ้ดุสูงถึึงปุ่�น่กล�ง

AC700G

AC8015P 91.0 2.3 ABSOTECH 14
· สำ�หร้บง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงและปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พสูงข้องเหล็กท้่�วัไปุ่
·  เท่คโน่โลยีก�รควับค่มีท้่ศท่�งก�รวั�งตุ้วัข้องผู้ลึกช่้วัยย้บย้�งก�รเก้ดุหล่มี ให้อ�ย่ก�ร
ใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่และเสถีึยรใน่ง�น่ตุ้ดุอ้ตุร�เร็วัตุ้ดุสูงและอ้ตุร�ปุ้่อน่สูง

AC810P

AC820P 90.1 2.2 Super  
FF Coat 14

·  เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์ที่�ให้ควั�มีสมีดุ่ลที่�ยอดุเยี�ยมีท้่�งควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กและ
ก�รสึกหรอ

AC2000

AC8020P 90.5 2.2 ABSOTECH 18
· เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงผู้้วัดุ้บหล่อขึ้�น่รูปุ่
·  ผู้้วัเคลือบอะลูม้ีน่�ที่�มีีควั�มีแข็้งแรงสูงกว่ั�ช่้วัยปุ่ร้บสมีดุ่ลท้่�งควั�มีเสถีึยรและ 
ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอไดุ้อย่�งโดุดุเดุ่น่ใน่ง�น่กลึงผู้้วัดุ้บ

AC820P

AC8025P 90.1 2.3 ABSOTECH 12
· เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงเหล็กท้่�วัไปุ่
·  ก�รปุ่ร้บปุ่ร่งผู้้วัดุ้วัยเท่คโน่โลยี Smooth Surface ช่้วัยย้บย้�งควั�มีเสียห�ยที่�ผู้้ดุปุ่กตุ้จำ�กก�รยึดุเก�ะ/

ก�รแตุกบ้�น่ ข้ณ์ะที่�ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่ใน่ช่้วังว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่และอ้ตุร�เร็วัตุ้ดุที่�หล�กหล�ย
AC820P

AC830P 89.4 2.6 Super  
FF Coat 8

· สำ�หร้บง�น่กลึงกระแท่กเหล็กท้่�วัไปุ่
· เกรดุที่�มีีควั�มีเหนี่ยวั เพ้�มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้ก

AC3000

AC8035P 89.4 2.6 ABSOTECH 9
· สำ�หร้บง�น่กลึงกระแท่กเหล็กท้่�วัไปุ่
·  เท่คโน่โลยีกำ�จ้ำดุควั�มีเค้น่แรงดึุงระหว่ั�งช้้�น่ผู้้วัเคลือบช่้วัยเพ้�มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�ร
แตุกห้ก ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่และเสถีึยรใน่ง�น่ตุ้ดุกระแท่กหน้่ก

AC830P

เหล็กสแตนเลส

AC610M 91.0 2.2 Super  
FF Coat 5

· สำ�หร้บง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กสแตุน่เลส
· เกรดุที่�ช่้วัยเพ้�มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอใน่ง�น่กลึงปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พสูง

—

AC6020M 90.1 2.3 ABSOTECH 5
· สำ�หร้บง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กสแตุน่เลส
·  ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุควั�มีแข็้งสูงและผู้้วัเคลือบแบบใหม่ี ท่ำ�ให้ตุ้�น่ก�รสึกหรอและก�ร
แตุกห้กไดุ้ดีุเยี�ยมี ยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอให้ย�วัน่�น่ใน่ง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูง

AC610M

AC6030M 89.5 2.7 ABSOTECH 5
· เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงเหล็กสแตุน่เลส
·  ผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีช่้วัยลดุควั�มีเสียห�ยที่�ผู้้ดุปุ่กตุ้ใน่ง�น่ตุ้ดุเฉือน่เหล็กสแตุน่เลสและ
ยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอให้ย�วัน่�น่ขึ้�น่

AC630M

AC630M 89.5 2.7 Super  
FF Coat 5

·  เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์ที่�ให้ควั�มีสมีดุ่ลที่�ยอดุเยี�ยมีท้่�งควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กและ
ก�รสึกหรอสำ�หร้บง�น่กลึงเหล็กสแตุน่เลส

· รองร้บก�รตุ้ดุตุ่อเนื่�องและตุ้ดุเบ�ข้องเหล็กที่�ใช้้อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุตุำ��
AC304

เหล็กหลอ

AC405K 92.0 2.4 Super  
FF Coat 18

· สำ�หร้บง�น่ก้ดุอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กหล่อ
· เกรดุที่�ช่้วัยเพ้�มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอใน่ง�น่ที่�มีีอ้ตุร�เร็วัตุ้ดุสูงถึึงปุ่�น่กล�ง

AC410K

AC4010K 91.1 2.5 ABSOTECH 20

· เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงเหล็กหล่อเท่�
· สำ�หร้บง�น่ก้ดุอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กหล่อ
·  ผู้้วัเคลือบหน่�ร่่น่ใหม่ี ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่และเสถีึยรแม้ีใน่ง�น่กลึง
อ้ตุร�เร็วัสูงพ้เศษข้องเหล็กหล่อเท่�ที่� VC= 700 มี./น่�ที่

AC405K

AC4015K 91.1 2.5 ABSOTECH 16
· เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงเหล็กหล่อเหนี่ยวั
·  ผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ให้ก�รยึดุเก�ะและควั�มีแข็้งแรงสูง ช่้วัยตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและ
ก�รแตุกบ้�น่ รวัมีถึึงอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่ภั�ยใตุ้เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุที่�หล�กหล�ย

AC415K

AC415K 91.1 2.5 Super  
FF Coat 18

·  เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์ที่�ให้ควั�มีสมีดุ่ลที่�ยอดุเยี�ยมีท้่�งควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กและ
ก�รสึกหรอ

AC410K

AC420K 91.1 2.5 Super  
FF Coat 12

· สำ�หร้บง�น่กลึงกระแท่กข้องเหล็กหล่อ
·  เกรดุที่�ออกแบบมี�เพื�อเสร้มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กและก�รแตุกบ้�น่ ให้ควั�มี
เสถีึยรที่�โดุดุเดุ่น่ใน่ง�น่ตุ้ดุกระแท่กหน้่กและง�น่ตุ้ดุที่�ไม่ีสมีำ��เสมีอข้องเหล็กหล่อ

AC700G

สำำ�หรับง�นกัด�(CVD)
ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ เกรดุ ควั�มีแข็้ง (HRA) TRS (GPa) ปุ่ระเภัท่ก�รเคลือบ ควั�มีหน่�ผู้้วัเคลือบ (μm) ค่ณ์สมีบ้ตุ้ เกรดุร่่น่เก่�

เหล็ก

ACP100 89.3 3.1 Super  
FF Coat 6

· สำ�หร้บง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กท้่�วัไปุ่
· เกรดุที่�ช่้วัยเพ้�มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอใน่ง�น่ที่�มีีอ้ตุร�เร็วัตุ้ดุสูง AC230

ACP2000 89.5 3.2 ABSOTECH 10
· สำ�หร้บง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กท้่�วัไปุ่
·  ก�รใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�ให้ควั�มีเหนี่ยวัและผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ส�มี�รถึตุ้�น่ท่�น่ควั�มีเสียห�ย

จำ�กควั�มีร้อน่ไดุ้ดีุเยี�ยมี ช่้วัยยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอให้ย�วัน่�น่ขึ้�น่ใน่ง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูง
ACP100

XCU2500 89.5 3.2 ABSOTECH X 6
·  เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์สำ�หร้บว้ัสดุ่หล�กหล�ยปุ่ระเภัท่ เช่้น่ เหล็ก เหล็กหล่อ และเหล็กสแตุน่เลส
·  ผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ผู้สมีผู้ส�น่ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้กไว้ัดุ้วัยก้น่ 
ช่้วัยยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอใน่ง�น่อ้ตุร�เร็วัปุ่�น่กล�งถึึงสูง

—

เหล็กสแตนเลส
ACM200 89.8 3.4 Super  

FF Coat 6
· สำ�หร้บง�น่กลึงเหล็กสแตุน่เลสควั�มีแข็้งสูง
·  ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุร่่น่ใหม่ีควั�มีแข็้งแรงสูง ให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและควั�มีร้อน่ไดุ้ดีุเยี�ยมี 

รวัมีท้่�งช่้วัยยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอให้ย�วัน่�น่ขึ้�น่ใน่ง�น่กลึงเหล็กสแตุน่เลสช่้บแข็้ง
AC230

เหล็กหลอ

ACK100 92.0 2.4 Super  
FF Coat 6

· สำ�หร้บง�น่ก้ดุอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กหล่อ
· ใช้้เนื่�อส�รควั�มีแข็้งแรงสูง ให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอไดุ้ดีุเยี�ยมี —

ACK200 91.7 2.5 Super  
FF Coat 6

· สำ�หร้บง�น่ก้ดุอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กหล่อ
· ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�มีีควั�มีเหนี่ยวั ส�มี�รถึตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กและควั�มีเสียห�ยจำ�กควั�มีร้อน่ไดุ้ดีุเยี�ยมี AC211

ACK2000 91.7 3.1 ABSOTECH 10
· สำ�หร้บง�น่ก้ดุอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กหล่อ
·  ก�รใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�ให้ควั�มีเหนี่ยวัและผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ส�มี�รถึตุ้�น่ท่�น่ควั�มี
ร้อน่ไดุ้ดีุเยี�ยมี ช่้วัยยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอให้ย�วัน่�น่ขึ้�น่ใน่ง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูง

ACK100
ACK200

XCK2000 91.7 2.5 ABSOTECH X 6
·  สำ�หร้บง�น่ก้ดุอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กหล่อ
·  ผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ผู้สมีผู้ส�น่ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้กไว้ัดุ้วัยก้น่ ดุ้วัยค่ณ์สมีบ้ตุ้

เนื่�อค�ร์ไบด์ุควั�มีแข็้งสูง ช่้วัยยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอใน่ง�น่อ้ตุร�เร็วัปุ่�น่กล�งถึึงสูง
—

โลหะผสม Exotic
XCS2000 89.8 3.4 ABSOTECH X 4

· สำ�หร้บง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงข้องโลหะผู้สมี Exotic
·  ผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ผู้สมีผู้ส�น่ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้กไว้ัดุ้วัยก้น่ 
ช่้วัยยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอใน่ง�น่กลึงอ้ตุร�ควั�มีเร็วัปุ่�น่กล�งถึึงสูง

—

ค�ร์ไบด์เคลืึอบผิู้ว



เก
รด

 
เม็
ด
ม็
ด

A

คา
ร์ไ
บด์

 
เค
ลือ

บผิ
ว

เซ
อร์
เม
ท

คา
ร์ไ
บด์

C
B

N
P

C
D

เซ
ร์า
มิก

เก
รด

A28

ค่�เฉพ�ะที�งเทีคนิค

สำำ�หรับง�นกลึึง�(PVD)
ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ เกรดุ ควั�มีแข็้ง (HRA) TRS (GPa) ปุ่ระเภัท่ก�รเคลือบ ควั�มีหน่�ผู้้วัเคลือบ (μm) ค่ณ์สมีบ้ตุ้ เกรดุร่่น่เก่�

เหล็ก

T1500Z
(เซอร์เมีท่)

92.0 2.2 Brilliant Coat* 3
· สำ�หร้บง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุข้องเหล็กท้่�วัไปุ่
·  ใช้้ก�รเคลือบผู้้วัแบบ Brilliant Coat ที่�มีีควั�มีลื�น่ดีุเยี�ยมีและให้ผู้้วัง�น่เรียบไดุ้ค่ณ์ภั�พ
ที่�สูงกว่ั�

T2000Z

T2500Z
(เซอร์เมีท่)

91.8 2.4 Brilliant Coat* 3
· สำ�หร้บง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุข้องเหล็กท้่�วัไปุ่
·  ก�รเคลือบผู้้วัแบบ Brilliant Coat ที่�มีีควั�มีลื�น่ดีุเยี�ยมีและเนื่�อเซอร์เมีท่ที่�เหนี่ยวัพ้เศษ 
ช่้วัยให้ผู้้วัง�น่เรียบไดุ้ค่ณ์ภั�พสูง

T3000Z

AC530U 91.4 3.3
Super  

ZX Coat
3

· สำ�หร้บง�น่กลึงกระแท่กข้องเหล็กและเหล็กสแตุน่เลส
·  ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุเกรน่ข้น่�ดุเล็กที่�ให้ควั�มีเหนี่ยวั พร้อมีก้บผู้้วัเคลือบซ้อน่หล�ยช้้�น่ 
(Super Multi-layered Coating) ท่ำ�ให้ไดุ้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กที่�โดุดุเดุ่น่

ACZ310

เหล็กสแตนเลส
AC6040M 91.6 3.8 ABSOTECH 3

· เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงกระแท่กข้องเหล็กสแตุน่เลส
·  ผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รยึดุเก�ะดีุเยี�ยมีและย�กตุ่อก�รหล่ดุลอก 
พร้อมีก้บเนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�เหนี่ยวั ช่้วัยยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอใน่ง�น่กลึงกระแท่กหน้่ก

AC530U

โลหะผสม Exotic

AC5005S 93.1 2.8 ABSOTECH 5
· เกรดุสำ�หร้บง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงและปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พสูงข้องโลหะผู้สมี Exotic
·  ก�รใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุเฉพ�ะที่�ให้ควั�มีแข็้งแรงที่�อ่ณ์หภูัม้ีสูง ให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่
ก�รสึกหรอที่�ดีุเยี�ยมีใน่ง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงและปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พสูง

—

AC510U 92.6 2.6
Super  

ZX Coat
3

· สำ�หร้บง�น่กลึงตุ่อเนื่�อง-กลึงกระแท่กบ�งส่วัน่ข้องโลหะผู้สมี Exotic
·  เกรดุที่�ช่้วัยเสร้มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและควั�มีร้อน่สำ�หร้บง�น่กลึงตุ่อเนื่�องข้องโลหะผู้สมี Exotic
· ส�มี�รถึน่ำ�มี�ใช้้ใน่ง�น่กลึงกระแท่กเหล็กหล่อไดุ้อีกดุ้วัย

EH510Z
EH10Z

AC5015S 92.7 3.2 ABSOTECH 5
· เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงโลหะผู้สมี Exotic
·  ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�ตุ้�น่ท่�น่ควั�มีร้อน่และผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและ
ก�รแตุกบ้�น่ ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่ภั�ยใตุ้เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุที่�หล�กหล�ย

AC510U

AC520U 91.7 3.0
Super  

ZX Coat
3

· สำ�หร้บง�น่กลึงกระแท่กข้องโลหะผู้สมี Exotic
· เกรดุที่�ช่้วัยเสร้มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กสำ�หร้บง�น่กลึงกระแท่กข้องโลหะผู้สมี Exotic
· เหมี�ะก้บง�น่กลึงกระแท่กข้องเหล็กสแตุน่เลสเช่้น่ก้น่

EH520Z
EH20Z

AC5025S 91.8 3.6 ABSOTECH 5

· สำ�หร้บง�น่กลึงกระแท่กบ�งส่วัน่-กลึงกระแท่กข้องโลหะผู้สมี Exotic
·  ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�ตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กและผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ
และก�รแตุกบ้�น่ ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่ภั�ยใตุ้เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุ
ที่�ไม่ีสมีำ��เสมีอ

AC520U

เหล็กชุบแข็ง
AC503U 93.2 1.7

Super  
ZX Coat

3
· สำ�หร้บง�น่กลึงหย�บข้องเหล็กช่้บแข็้ง
·  ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุควั�มีแข็้งสูง พร้อมีก้บผู้้วัเคลือบซ้อน่หล�ยช้้�น่ ท่ำ�ให้ไดุ้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่
ก�รสึกหรอที่�โดุดุเดุ่น่

—

สำ�หร้บ
เครื�องกลึง
ข้น่�ดุเล็ก

AC1030U 91.6 3.8 ABSOTECH 2
· เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงควั�มีเที่�ยงตุรงสูง
·  ใช้้ผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รยึดุเก�ะดีุเยี�ยมีและย�กตุ่อก�รหล่ดุลอก 
พร้อมีคมีตุ้ดุที่�แหลมีคมี ให้ควั�มีเสถีึยรและผู้้วัง�น่เรียบที่�โดุดุเดุ่น่ไดุ้ค่ณ์ภั�พ

—

ACZ150 91.4 3.3 ZX Coat 1
· สำ�หร้บง�น่กลึงควั�มีเที่�ยงตุรงสูง
·  ใช้้ก�รเคลือบผู้้วัที่�บ�งพ้เศษและเนื่�อค�ร์ไบด์ุเกรน่ละเอียดุและมีีควั�มีเหนี่ยวั ให้ผู้้วั
ง�น่เรียบไดุ้ค่ณ์ภั�พสูง

—

*ก�รเคลือบผู้้วัแบบ Brilliant Coat อ�จำให้สีและควั�มีม้ีน่เง�ที่�แตุกตุ่�งก้น่ตุ�มีก�รรบกวัน่ข้องแสง แตุ่ไม่ีมีีผู้ลก้บปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พข้องเม็ีดุมีีดุ

สำำ�หรับง�นกัด�(PVD)
ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ เกรดุ ควั�มีแข็้ง (HRA) TRS (GPa) ปุ่ระเภัท่ก�รเคลือบ ควั�มีหน่�ผู้้วัเคลือบ (μm) ค่ณ์สมีบ้ตุ้ เกรดุร่่น่เก่�

เหล็ก

ACU2500 91.6 3.8 ABSOTECH 3
·   เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์สำ�หร้บง�น่กลึงเหล็ก เหล็กสแตุน่เลส และเหล็กหล่อ
·  ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�ตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กและก�รสึกหรอ พร้อมีผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ตุ้�น่ท่�น่ก�ร

สึกหรอและก�รแตุกบ้�น่ ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่ก้บว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่หล�กหล�ยปุ่ระเภัท่
—

ACP200 89.5 3.2
(ใหม่ี) 
Super  

ZX Coat
3

·  เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่ว้ัสดุ่เหล็ก
·  เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์ที่�ให้ควั�มีสมีดุ่ลที่�ยอดุเยี�ยมีท้่�งควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้ก
·  เหมี�ะก้บง�น่กลึงเหล็กสแตุน่เลสเช่้น่ก้น่

ACZ330

ACP300 89.3 3.1
(ใหม่ี) 
Super  

ZX Coat
3

·  สำ�หร้บง�น่กลึงกระแท่กเหล็กท้่�วัไปุ่
·  เกรดุที่�มีีควั�มีเหนี่ยวั เพ้�มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้ก
·  เหมี�ะก้บง�น่กลึงกระแท่กข้องเหล็กสแตุน่เลสเช่้น่ก้น่

ACZ350

ACP3000 89.5 3.2 ABSOTECH 3
·  เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่ก้ดุเหล็ก
·  เนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�ตุ้�น่ท่�น่ควั�มีเสียห�ยจำ�กควั�มีร้อน่และผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ

และก�รแตุกบ้�น่ ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่ภั�ยใตุ้เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุที่�หล�กหล�ย

ACP200
ACP300

เหล็กสแตนเลส

ACM100 91.4 3.3
(ใหม่ี) 
Super  

ZX Coat
3

·  สำ�หร้บง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็กสแตุน่เลส
·  ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุเกรน่ข้น่�ดุเล็กควั�มีแข็้งสูง พร้อมีก้บผู้้วัเคลือบซ้อน่หล�ยช้้�น่ ท่ำ�ให้
ไดุ้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอที่�โดุดุเดุ่น่

ACZ310

ACM300 89.8 3.4
(ใหม่ี) 
Super  

ZX Coat
3

·  เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่ก้ดุเหล็กสแตุน่เลส
·  ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุควั�มีแข็้งแรงสูงและผู้้วัเคลือบซ้อน่หล�ยช้้�น่ ให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่
ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้กสูงขึ้�น่ไปุ่อีกข้้�น่

—

เหล็กหลอ

ACK300 91.4 3.3
(ใหม่ี) 
Super  

ZX Coat
3

·  เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์ที่�ให้ควั�มีสมีดุ่ลที่�ยอดุเยี�ยมีท้่�งควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและ
ก�รแตุกห้ก ACZ310

ACK3000 91.7 3.1 ABSOTECH 3
·  เกรดุที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่ก้ดุเหล็กหล่อ
·  ใช้้เนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�มีีค่ณ์สมีบ้ตุ้น่ำ�ควั�มีร้อน่ดีุเยี�ยมีและผู้้วัเคลือบแบบใหม่ีที่�ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ

และก�รแตุกบ้�น่ ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่ใน่กระบวัน่ก�รกลึงเหล็กหล่อ
ACK300

โลหะนอกกลุมเหล็ก

DL1000 92.9 2.1 AURORA 
Coat (DLC) 0.5

·  เกรดุสำ�หร้บง�น่ก้ดุโลหะน่อกกล่่มีเหล็ก ใช้้ผู้้วัเคลือบแบบ DLC มีีส้มีปุ่ระส้ท่ธ้ิ์�ควั�มี
เสียดุท่�น่ตุำ��และควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รยึดุเก�ะดีุเยี�ยมี —

DL2000 91.6 3.8 AURORA 
Coat (DLC) 0.5

·  เกรดุสำ�หร้บง�น่ก้ดุโลหะน่อกกล่่มีเหล็ก ใช้้ผู้้วัเคลือบแบบ DLC มีีส้มีปุ่ระส้ท่ธ้ิ์�ควั�มี
เสียดุท่�น่ตุำ��และควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รยึดุเก�ะดีุเยี�ยมี —

โลหะผสม Exotic

ACS2500 90.8 4.2 ABSOTECH 3

· เกรดุแน่ะน่ำ�อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงว้ัสดุ่โลหะผู้สมีไท่ท่�เนี่ยมี
·  เนื่�อค�ร์ไบด์ุที่�มีีควั�มีท่น่ท่�น่ตุ่อก�รสึกหรอและก�รยึดุเก�ะที่�ดีุเยี�ยมี ควับคู่ก้บ 
ก�รเคลือบผู้้วัปุ้่องก้น่ก�รแตุกบ้�น่ ท่ำ�ให้ส�มี�รถึร้กษ�ควั�มีสมีดุ่ลระหว่ั�งก�รสึกหรอ
และก�รแตุกห้กไดุ้อย่�งดีุเยี�ยมี

ACZ310

ACS3000 89.8 3.4 ABSOTECH 3
· เหมี�ะสำ�หร้บง�น่กลึงโลหะผู้สมีที่�หล�กหล�ยปุ่ระเภัท่
·  ให้ควั�มีเสถีึยรใน่ก�รกลึงที่�ยอดุเยี�ยมีเนื่�องจำ�กเนื่�อค�ร์ไบด์ุมีีควั�มีเหนี่ยวัสูงและ 
มีีก�รเคลือบปุ้่องก้น่ก�รแตุกบ้�น่

—

ค�ร์ไบด์เคลืึอบผิู้ว
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ค่�เฉพ�ะที�งเทีคนิค

ไม่ีเคลือบผู้้วั

เกรดทีี�หลึ�กหลึ�ยแลึะผู้ลิึตภัณฑ์์ใหม่็ทีี�เพิ�ม็ขึ�นม็�ให�เลืึอกใชุ�� 
รองรับกระบวนก�รเก็บผิู้วลึะเอียดร้ปแบบต่�งๆ
เกรดุค่ณ์สมีบ้ตุ้ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ T1000A, เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์ T1500A, เกรดุเคลือบผู้้วัอเน่กปุ่ระสงค์ T1500Z, 
เกรดุที่�มีีควั�มีเหนี่ยวัสูง T2500Z พร้อมีให้เลือกใช้้
ไลน์่อ้พผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์แคตุตุ�ล็อกที่�เพ้�มีมี�ให้เลือกใช้้ใน่ง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุรูปุ่แบบตุ่�งๆ

สำำ�หรับง�นกลึึง

T1000A

เกรดุที่�มีีควั�มีแข็้งสูง ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอไดุ้ดีุเยี�ยมี
· ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้กไดุ้ดีุขึ้�น่
· กลไก Solid Solution Hard Phase ช่้วัยลดุปุ่ฏ้ิก้ร้ย�ก้บเหล็ก
·  เหมี�ะสำ�หร้บง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุตุ่อเนื่�องอ้ตุร�เร็วัสูงข้องเหล็ก เหล็กหล่อ และ
โลหะผู้งอ้ดุขึ้�น่รูปุ่

*ก�รเคลือบผู้้วัแบบ Brilliant Coat อ�จำให้สีและควั�มีม้ีน่เง�ที่�แตุกตุ่�งก้น่ตุ�มีก�รรบกวัน่ข้องแสง แตุ่ไม่ีมีีผู้ลก้บปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พข้องเม็ีดุมีีดุ

T1000A

เคลือบผู้้วั

T1500Z

เกรดุเคลือบผู้้วัอเน่กปุ่ระสงค์ที่�ใช้้ก�รเคลือบผู้้วัแบบ PVD Brilliant Coat* 
ซึ�งเป็ุ่น่เท่คโน่โลยีที่�เป็ุ่น่เอกส้ท่ธ้ิ์�ข้องซูม้ีโตุโมี ให้ค่ณ์สมีบ้ตุ้หล่อลื�น่ที่�ดีุเยี�ยมี
· ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอไดุ้ดีุเยี�ยมี ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่ขึ้�น่
·  ลดุก�รยึดุเก�ะข้องว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่เพื�อผู้้วัที่�เรียบม้ีน่วั�วัและไดุ้ค่ณ์ภั�พ

T1500Z

สำำ�หรับง�นกัด
ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ เกรดุ ควั�มีแข็้ง (HRA) TRS (GPa) ปุ่ระเภัท่ก�รเคลือบ ควั�มีหน่�ผู้้วัเคลือบ (μm) ค่ณ์สมีบ้ตุ้ เกรดุร่่น่เก่�

เหล็ก

เหล็กสแตนเลส

T1500A 92.0 2.2 — —
·  สำ�หร้บง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุข้องเหล็กและเหล็กสแตุน่เลส
·  ไดุ้ควั�มีสมีดุ่ลที่�ยอดุเยี�ยมีท้่�งควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้ก 
ให้ผู้้วัง�น่เรียบไดุ้ค่ณ์ภั�พสูงภั�ยใตุ้เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุที่�หล�กหล�ย

T1200A

T250A 91.4 2.1 — —
·  สำ�หร้บง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุข้องเหล็กและเหล็กสแตุน่เลส
·  เกรดุที่�มีีควั�มีเหนี่ยวั ตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกจำ�กแรงกระแท่ก

—

T2500A 91.8 2.4 — —
·  สำ�หร้บง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุข้องเหล็กและเหล็กสแตุน่เลส
·  โครงสร้�งเกรน่ละเอียดุพ้เศษช่้วัยเพ้�มีควั�มีเหนี่ยวั ท่ำ�ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่
เครื�องมืีอย�วัน่�น่ และผู้้วัเก็บละเอียดุที่�ไดุ้ค่ณ์ภั�พ

T250A

T4500A 91.0 2.3 — —
·  สำ�หร้บง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุข้องเหล็กและเหล็กสแตุน่เลส
·  เกรดุที่�มีีควั�มีเหนี่ยวั ส�มี�รถึตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กและลดุควั�มีเสียห�ย
จำ�กควั�มีร้อน่

—

เคลือบผู้้วั

T2500Z

T2500Z
เกรดุที่�มีีควั�มีเหนี่ยวั ส�มี�รถึตุ้�น่ท่�น่ก�รแตุกห้กและควั�มีเสียห�ยจำ�ก
ควั�มีร้อน่ไดุ้ดีุเยี�ยมี
· โครงสร้�งเกรน่ที่�ละเอียดุและสมีำ��เสมีอช่้วัยเพ้�มีควั�มีเหนี่ยวัไดุ้อย่�งดีุเยี�ยมี
·  มีีค่ณ์สมีบ้ตุ้น่ำ�ควั�มีร้อน่ดีุเยี�ยมี ช่้วัยเพ้�มีควั�มีตุ้�น่ท่�น่ควั�มีเสียห�ยจำ�ก
ควั�มีร้อน่และยืดุอ�ย่ก�รใช้้ง�น่ข้องเครื�องมืีอ

·  ใช้้ก�รเคลือบผู้้วัแบบ Brilliant Coat* ที่�มีีควั�มีลื�น่ดีุเยี�ยมีและให้ผู้้วัง�น่เรียบ
ไดุ้ค่ณ์ภั�พสูง

ไม่ีเคลือบผู้้วั

T1500A

เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์ที่�ให้ค่ณ์สมีบ้ตุ้ท้่�งควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�ร
แตุกห้ก พร้อมีท้่�งผู้้วัง�น่เรียบไดุ้ค่ณ์ภั�พที่�ดีุขึ้�น่
·  จ่ำดุแข็้งข้องก�รผู้สมีผู้ส�น่ค่ณ์ปุ่ระโยช้น์่ ข้น่�ดุเกรน่ และองค์ปุ่ระกอบที่�ตุ่�งก้น่ 
ช่้วัยปุ่ร้บสมีดุ่ลข้องควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้กให้ดีุขึ้�น่

·  เท่คโน่โลยีก�รปุ่ร้บปุ่ร่งคมีตุ้ดุช่้วัยให้ค่ณ์ภั�พผู้้วัข้องช้้�น่ง�น่ดีุย้�งขึ้�น่

T1500A

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ เกรดุ ควั�มีแข็้ง (HRA) TRS (GPa) ปุ่ระเภัท่ก�รเคลือบ ควั�มีหน่�ผู้้วัเคลือบ (μm) ค่ณ์สมีบ้ตุ้ เกรดุร่่น่เก่�

เหล็ก

เหล็กหลอ

T1000A 93.3 1.8 — —
·  สำ�หร้บง�น่กลึงตุ่อเนื่�องเหล็กท้่�วัไปุ่
·  เกรดุที่�มีีควั�มีแข็้งสูง ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอไดุ้ดีุเยี�ยมี
·  รองร้บง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุข้องเหล็กหล่อและโลหะผู้งอ้ดุขึ้�น่รูปุ่

T110A

T1500A 92.0 2.2 — —
·  เกรดุเซอร์เมีท่ที่�แน่ะน่ำ�เป็ุ่น่อ้น่ดุ้บแรกสำ�หร้บง�น่กลึงเหล็ก
·  เกรดุอเน่กปุ่ระสงค์ที่�ให้ควั�มีสมีดุ่ลที่�ยอดุเยี�ยมีท้่�งควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและ
ก�รแตุกห้ก ให้ผู้้วัง�น่เรียบไดุ้ค่ณ์ภั�พสูงภั�ยใตุ้เงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุที่�หล�กหล�ย

T1200A

T2500A 91.8 2.4 — —
·  สำ�หร้บง�น่กลึงกระแท่กเหล็กท้่�วัไปุ่
·  โครงสร้�งเกรน่ละเอียดุพ้เศษช่้วัยเพ้�มีควั�มีเหนี่ยวั ท่ำ�ให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่
เครื�องมืีอย�วัน่�น่ และผู้้วัเก็บละเอียดุที่�ไดุ้ค่ณ์ภั�พแม้ีใน่ง�น่ตุ้ดุกระแท่ก

—

T1500Z 92.0 2.2 Brilliant Coat* 3
·  ใช้้ก�รเคลือบผู้้วัแบบ Brilliant Coat ที่�มีีควั�มีลื�น่ดีุเยี�ยมีและให้ผู้้วัง�น่เรียบ
ไดุ้ค่ณ์ภั�พที่�สูงกว่ั�

T2000Z

T2500Z 91.8 2.4 Brilliant Coat* 3
· สำ�หร้บง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุข้องเหล็กท้่�วัไปุ่
·  ก�รเคลือบผู้้วัแบบ Brilliant Coat ที่�มีีควั�มีลื�น่ดีุเยี�ยมีและเนื่�อเซอร์เมีท่
ที่�เหนี่ยวัพ้เศษ ช่้วัยให้ผู้้วัง�น่เรียบไดุ้ค่ณ์ภั�พสูง

T3000Z

เซอร์เม็ที



ค่�เฉพ�ะที�งเทีคนิค

ค�ร์ไบด์�IGETALLOY�มี็ประวัติคว�ม็เป็นม็�ทีี�ย�วน�น�แลึะมี็เกรดให�เลืึอกหลึ�กหลึ�ยเพื�อให�เหม็�ะกับก�รใชุ�ง�น
ร้ปแบบต่�งๆ�ด�วยประสิำทีธิิภ�พทีี�โดดเด่น�จึึงเป็นทีี�นิยม็ใชุ�กันอย่�งกว��งขว�ง
IGETALLOY ปุ่ระกอบดุ้วัยเกรดุค�ร์ไบด์ุที่�มีีค่ณ์สมีบ้ตุ้หล�กหล�ยที่�สอดุคล้องก้บก�รใช้้ง�น่ข้องเครื�องมืีอตุ้ดุ ซึ�งส�มี�รถึท่ำ�ไดุ้โดุยก�รเปุ่ลี�ยน่ส่วัน่ปุ่ระกอบข้องค�ร์ไบด์ุ: 
โครงสร้�ง WC (ส่วัน่ปุ่ระกอบหล้ก) และองค์ปุ่ระกอบท่�งเคมีี เช่้น่ TiC, TaC และ Co (ตุ้วัผู้ส�น่)
เกรดุข้อง IGETALLOY มีีให้เลือกมี�กมี�ย พร้อมีท้่�งให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและควั�มีเหนี่ยวัที่�ยอดุเยี�ยมี รองร้บเงื�อน่ไข้ก�รตุ้ดุที่�หล�กหล�ย

วััสดุุช้ิ้�นงาน เกรดุ ควัามแข็็ง
(HRA)

TRS
(GPa)

ค่าการนําควัามร้อน
(W/m/°C)

โมดูุลััสควัามยืืดุหยุ่ืน
(GPa)

เหล็ก

ST10P 92.1 1.9 25 470

ST20E 91.8 1.9 42 550

A30 91.3 2.1 35 520

A30N 91.2 2.2 35 520

ST40E 90.4 2.6 75 —

เหล็กสแตนเลส

EH510 92.6 2.6 76 630

EH520 91.7 3.0 78 600

A30 91.3 2.1 35 520

A30N 91.0 2.4 35 500

เหล็กหลอ

BL130 94.3 2.9 56 660

H2 93.2 1.8 105 600

H1 92.9 2.1 109 650

EH510 92.6 2.6 76 630

H10E 92.3 2.0 67 560

EH520 91.7 3.0 78 600

G10E 91.1 2.2 105 620

โลหะนอกกลุมเหล็ก

H1 92.9 2.1 109 650

H20 91.6 3.8 — 590

โลหะผสม Exotic

EH510 92.6 2.6 76 630

EH520 91.7 3.0 78 600

D สำ�หร้บเหล็ก D สำ�หร้บเหล็กสแตุน่เลส D สำ�หร้บเหล็กหล่อ

A30N EH510 H10E
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คาร์ไบด์ 
เคลือบผิว
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เซร์ามิก

เก
รด

A31

ค่�เฉพ�ะที�งเทีคนิค

IGETALLOY�รุ่นค�ร์ไบด์เกรนลึะเอียดได�คุณภ�พระดับโลึก�แลึะให�ประสิำทีธิิภ�พในง�นดอกสำว่�นขน�ดเล็ึกแลึะ
เครื�องมื็อตัดอื�นๆ�ได�อย่�งดีเยี�ยม็
IGETALLOY ร่่น่ค�ร์ไบด์ุเกรน่ละเอียดุนี่�มีีโครงสร้�งแบบ WC ระหว่ั�ง 0.2 และ 1μm มีีควั�มีแข็้งแรงและควั�มีแข็้งสูง ท้่�งย้งให้คมีตุ้ดุที่�มีีควั�มีคมีสูงเพื�อผู้้วัง�น่ที่�เรียบ
ไดุ้ค่ณ์ภั�พ
ค่ณ์สมีบ้ตุ้เหล่�นี่�ส�มี�รถึน่ำ�มี�ใช้้ผู้ล้ตุเครื�องมืีอตุ้ดุที่�หล�กหล�ยไดุ้อย่�งมีีปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พ ไม่ีว่ั�จำะเป็ุ่น่ดุอกสว่ั�น่ PCB ข้น่�ดุ ø0.1 มีมี., ว้ัสดุ่เอ็น่ม้ีลล์ ไปุ่จำน่ถึึงมีีดุเครื�อง 
Slitter และแม่ีพ้มีพ์ควั�มีละเอียดุสูง

หมีวัดุหมู่ี เกรดุ
ค่ณ์สมีบ้ตุ้

ค่ณ์สมีบ้ตุ้ ก�รใช้้ง�น่ข้น่�ดุเกรน่
(μm)

ปุ่ร้มี�ณ์ Co
(wt%)

TRS
(GPa)

ควั�มีแข็้ง
(HRA)

ควั�มีแข็้ง HV
(GPa)

ค�
ร์ไ

บดุ
เก

รน่
ละ

เอี
ยดุ

พ้เ
ศษ

XF1 0.2   9.0 4.0 93.5 19.2
ค�ร์ไบด์ุเกรน่ละเอียดุพ้เศษ ข้น่�ดุเกรน่เล็ก
ที่�ส่ดุ

ดุอกสว่ั�น่ข้น่�ดุเล็กพ้เศษ, ดุอกสว่ั�น่ข้น่�ดุ
เล็กมี�ก

AF1 0.5 12.0 4.4 92.5 17.3
ค�ร์ไบด์ุเกรน่ละเอียดุพ้เศษ ควั�มีเหนี่ยวัสูง
ที่�ส่ดุ

ดุอกสว่ั�น่ข้น่�ดุเล็กพ้เศษ, เครื�องตุ้ดุข้น่�ดุเล็ก, 
พ้น่ช์้

AF0 0.5 10.0 4.1 93.0 18.0
ค�ร์ไบด์ุเกรน่ละเอียดุพ้เศษ ควั�มีเหนี่ยวัสูง 
ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ

ดุอกสว่ั�น่ข้น่�ดุเล็กพ้เศษ, เร�เตุอร์

AFU 0.5   8.0 3.8 93.6 19.4
ค�ร์ไบด์ุเกรน่ละเอียดุพ้เศษ ตุ้�น่ท่�น่ก�ร
สึกหรอ

ดุอกสว่ั�น่ PCB, เอ็น่ม้ีลล์สำ�หร้บว้ัสดุ่
ควั�มีแข็้งสูง

ค�
ร์ไ

บดุ
เก

รน่
ละ

เอี
ยดุ

A1 0.7 13.0 3.2 91.4 15.6 ค�ร์ไบด์ุเกรน่ละเอียดุ ควั�มีเหนี่ยวัสูง
เอ็น่ม้ีลล์, ดุอกตุ๊�ปุ่, ดุอกสว่ั�น่สำ�หร้บเหล็ก
หล่อ, พ้น่ช์้ 

KH12 0.7 10.0 4.0 92.4 17.2
ค�ร์ไบด์ุเกรน่ละเอียดุ ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�ร
สึกหรอและควั�มีเหนี่ยวัดีุเยี�ยมี

เอ็น่ม้ีลล์, ดุอกสว่ั�น่สำ�หร้บเหล็ก

F0 0.7   5.0 2.0 93.6 20.1
ค�ร์ไบด์ุเกรน่ละเอียดุ ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ
ไดุ้ดีุเยี�ยมี

ดุอกสว่ั�น่ PCB, เร�เตุอร์

ค�
ร์ไ

บดุ
เก

รน่
 

ข้น่
�ดุ

เล็
ก

KH03 1.0 10.0 3.3 91.4 15.2
ค�ร์ไบด์ุเกรน่ข้น่�ดุเล็ก ควั�มีแกร่งและ
ควั�มีเหนี่ยวัสูง

โมีลด์ุ/ดุ�ย, ดุอกสว่ั�น่, เอ็น่ม้ีลล์

KH05 1.0 13.0 3.5 90.4 13.6 ค�ร์ไบด์ุเกรน่ข้น่�ดุเล็ก ควั�มีเหนี่ยวัสูง โมีลด์ุ/ดุ�ย

H1 1.0   5.0 2.1 92.9 17.7
ค�ร์ไบด์ุเกรน่ข้น่�ดุเล็ก ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ
ไดุ้ดีุเยี�ยมี

ดุอกสว่ั�น่สำ�หร้บเหล็กหล่อและว้ัสดุ่ควั�มีแข็้ง
สูง, รีมีเมีอร์

ZF16 1.0   6.0 3.5 93.0 18.6
ค�ร์ไบด์ุเกรน่ข้น่�ดุเล็กสำ�หร้บง�น่กลึงอ้ตุร�
เร็วัสูง ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกบ้�น่

ดุอกสว่ั�น่ PCB

D ค�ร์ไบด์ุเกรน่ละเอียดุพ้เศษ D ค�ร์ไบด์ุเกรน่ข้น่�ดุเล็ก

วัสำดุค�ร์ไบด์  K2

ค�ร์ไบด์

H1 (ขน�ดเกรน�1.0μm)AF0 (ขน�ดเกรน�0.5μm)XF1 (ขน�ดเกรน�0.2μm)



เก
รด CBN

A32

คุณสำม็บัติ

แผู้นผัู้งชุ่วงก�รเลืึอกเกรด

มี็คว�ม็แข็งแลึะต��นที�นคว�ม็ร�อนส้ำง�เหม็�ะสำำ�หรับง�นตัดเหล็ึกชุุบแข็งแลึะเหล็ึกหล่ึอแข็ง
สำ�ม็�รถใชุ�ในง�นเก็บผิู้วลึะเอียดอัตร�เร็วส้ำงของเหล็ึกหล่ึอเที�ได�โดยให�อ�ยุก�รใชุ�ง�นเครื�อง
มื็อทีี�ย�วน�น
ซูม้ีโตุโมีปุ่ระสบควั�มีสำ�เร็จำใน่ก�รพ้ฒน่� "SUMIBORON" ใน่ปีุ่ 1977 ท้่�ง "SUMIBORON เคลือบผู้้วั" เซร�ม้ีกพ้เศษและ "SUMIBORON 
BINDERLESS" ที่�ผู้ล้ตุโดุยก�รเชื้�อมีอน่่ภั�ค CBN เข้้�ดุ้วัยก้น่โดุยปุ่ร�ศจำ�กตุ้วัผู้ส�น่ คือผู้ล้ตุภ้ัณ์ฑ์์ใหม่ีใน่ Lineup ข้องเร�

คุณสมบัติโครงสราง โครงสราง ปริมาณ CBN ความแข็ง (GPa) เกรด วัสดุชิ้นงาน/การใชงาน คุณสมบัติ

NCB100

สูง

ต่ำ

54

27

เกรน CBN รวมตัวกัน
เปนหลัก

อนุภาค CBN ลวน 
ที่เกาะกันอยาง
แนนหนา

·

·

·
เกรน CBN รวมตัวกัน
เปนหลักดวยตัวผสาน

เหล็กหลอ, ไทเทเนียม
อัลลอย, ไทเทเนียมบริสุทธิ์, 
โคบอลตโครเมียมอัลลอย, 
คารไบด, เซอรเมท

คารไบด, เหล็กหลอเย็น, 
เหล็กหลอนิกเกิลความ
แข็งสูง, โลหะผงอัดขึ้นรูป, 
อัลลอยทนความรอน

เหล็กอัลลอย, เหล็กชุบแข็ง 
(แบบ Case Hardened), 
เหล็กคารบอนสำหรับทำเครื่องมือ, 
เหล็กสำหรับทำตลับลูกปน, 
เหล็กแมพิมพ, เหล็กหลอเหนียว

ไมมีตัวผสาน มีลักษณะโครงสรางที่อนุภาค CBN แบบนาโนและ
ซับไมครอนเกาะกันโดยตรง มีความแข็งสูงและใหคุณสมบัตินำความรอน 
ทำใหมีประสิทธิภาพในดานอายุการใชงานเครื่องมือในงานกลึงโลหะ
ผสม Exotic จำพวกไทเทเนียมอัลลอยและโคบอลตโครเมียมอัลลอย

·

·

ปริมาณ CBN สูง ลักษณะโครงสรางที่เกิดจากการ
รวมตัวกันอยางแข็งแรงของเกรน CBN
เหมาะสำหรับการตัดเหล็กหลอ อัลลอยทนความ
รอน คารไบด และวัสดุความแข็งสูงอื่นๆ

เกรน CBN รวมตัวกันอยางแข็งแรงดวยตัวผสาน
เซรามิก
การเกาะกันที่แข็งแรงของ CBN ชวยใหมีความ
ตานทานการสึกหรอและความเหนียวในงานตัด
เหล็กชุบแข็งและเหล็กหลอ

BN7125
BN7115
BNC8115
BNS8125

BN1000/BN2000/BN350
BNX10/BNX20/BN500
BNC2115/BNC2125
BNC2105  /BNC2010
BNC2020/BNC300/BNC100
BNC160/BNC200/BNC500

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ ร่่น่ อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุสูง เก็บผู้้วัละเอียดุ-ตุ้ดุเบ� ง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�ง ง�น่ตุ้ดุหย�บ-ตุ้ดุหน้่ก

เหล็กชุบแข็ง

หมีวัดุหมู่ี ─ H01 H10 H20 H30

SUMIBORON� 
เคลืึอบผิู้ว

SUMIBORON� 
ไม่็เคลืึอบผิู้ว

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

หมีวัดุหมู่ี ─ 01 10 20 30

SUMIBORON� 
ไม่็เคลืึอบผิู้ว

เหล็กหลอ

หมีวัดุหมู่ี ─ K01 K10 K20 K30

SUMIBORON� 
เคลืึอบผิู้ว

SUMIBORON� 
ไม่็เคลืึอบผิู้ว

โลหะผสม Exotic

หมีวัดุหมู่ี ─ S01 S10 S20 S30

SUMIBORON� 
ไม่็เคลืึอบผิู้ว

BNC2010

BN1000

BN7115

BN7125

BN7125

NCB100

NCB100

BN500

BN7125

BN2000

BNC2115

BNC2020 BNC300

BNX10 BN350BNX20

BNS8125

BNC8115

BNS8125

BNC500*

BNC100 BNC160

BNC200

BNC2125

BNC2105
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*สำ�หร้บง�น่ตุ้ดุเหล็กหล่อเหนี่ยวั



เก
รด CBN

A33

ค่่าเฉพาะทางเทค่นิิค่

วััสดุุช้ิ้�นงาน เกรดุ ตััวัผสาน ปร้มาณ CBN (%) ขนาดุเกรน (μm) ควัามแข็ง HV (GPa) TRS (GPa) องค์ประกอบหลัักสารผ้วัเคลืัอบ ควัามหนาผ้วัเคลืัอบ (μm) คุณสมบัต้ั

เหล็กชุบแข็ง

BNC2105 TiCN 45 ถึึง 50 3 30 ถึึง 32 1.1 ถึึง 1.2
TiAlN  

Super Multi-
layered Coating

3
เกรดุท่ี่�ม่การเคลืัอบท่ี่�ที่นที่านต่ัอการสึกหรอดุ่เย่ี่�ยี่ม
แลัะเนื�อ CBN ท่ี่�เหมาะสำาหรับงานเก็บผ้วัลัะเอ่ยี่ดุ
ควัามเร็วัสูง

BNC2115 TiN 60 ถึึง 65 3 31 ถึึง 33 1.3 ถึึง 1.4
TiAlSiN  

Super Multi-
layered Coating

3
ใช้ิ้การเคลืัอบท่ี่�ม่ควัามที่นที่านต่ัอการสึกหรอของ
รอยี่บากเป็นพ้ิเศษแลัะเนื�อ CBN ท่ี่�ที่นที่าน  
เพืิ�อให้ไดุ้ผ้วัสำาเร็จท่ี่�ม่ควัามเสถ่ึยี่รภาพิแลัะดุ่เย่ี่�ยี่ม

BNC2125 TiN 65 ถึึง 70 4 33 ถึึง 35 1.5 ถึึง 1.6
TiAlBN  

Super Multi-
layered Coating

3
นอกเหนือจากเนื�อ CBN ท่ี่�ให้ควัามเหน่ยี่วัท่ี่�ดุ่เย่ี่�ยี่มแล้ัวั  
การเคลืัอบผ้วัยัี่งผสมผสานไว้ัดุ้วัยี่ควัามต้ัานที่านการสึกหรอแลัะ
ควัามเหน่ยี่วัท่ี่�ช่ิ้วัยี่ให้งานกลึังสามารถึที่ำาไดุ้อย่ี่างม่เสถ่ึยี่รภาพิ

BNC2010 TiCN 50 ถึึง 55 2 30 ถึึง 32 1.1 ถึึง 1.2
TiCN 

การเคลืัอบผ้วั 
ซ้้อนกันหลัายี่ๆชัิ้�น

2
เนื�อคาร์ไบด์ุแลัะการเคลืัอบผ้วัช่ิ้วัยี่เพ้ิ�มควัาม
ต้ัานที่านการสึกหรอแลัะให้พืิ�นผ้วัท่ี่�เร่ยี่บ
สมำ�าเสมอ

BNC2020 TiN 70 ถึึง 75 5 34 ถึึง 36 1.4 ถึึง 1.5
TiAlN 

การเคลืัอบผ้วั 
ซ้้อนกันหลัายี่ๆชัิ้�น

2
การใช้ิ้เนื�อคาร์ไบด์ุท่ี่�เหน่ยี่วักับชัิ้�นผ้วัเคลืัอบท่ี่�ม่ควัามต้ัานที่าน
การสึกหรอแลัะการยึี่ดุเกาะท่ี่�ดุ่เย่ี่�ยี่ม ช่ิ้วัยี่ให้อายุี่การใช้ิ้งาน
เครื�องมือยี่าวันานตัั�งแต่ังานทัี่�วัไปจนถึึงงานกลึังประส้ที่ธ้ิภาพิสูง

BNC300 TiN 60 ถึึง 65 1 33 ถึึง 35 1.5 ถึึง 1.6 TiAIN 1 เหมาะสำาหรับงานเก็บผ้วัลัะเอ่ยี่ดุช้ิ้�นงานท่ี่�ม่ทัี่�ง
กระบวันการงานตััดุต่ัอเนื�องแลัะตััดุกระแที่ก

BNC100 TiN 40 ถึึง 45 1 29 ถึึง 32 1.0 ถึึง 1.1 TiAIN/TiCN 3
เกรดุเคลืัอบผ้วัท่ี่�สามารถึต้ัานที่านการสึกหรอ
ไดุ้ดุ่เย่ี่�ยี่ม เหมาะสำาหรับงานเก็บผ้วัลัะเอ่ยี่ดุ
อัตัราเร็วัสูง

BNC160 TiN 60 ถึึง 65 3 31 ถึึง 33 1.2 ถึึง 1.3 TiAIN/TiCN 3 ให้ควัามเสถ่ึยี่รในงานเก็บผ้วัลัะเอ่ยี่ดุ
ควัามเท่ี่�ยี่งตัรงสูงของเหล็ักชุิ้บแข็ง

BNC200 TiN 65 ถึึง 70 4 33 ถึึง 35 1.4 ถึึง 1.5 TiAIN 3
เนื�อCBN ท่ี่�ที่นที่านแลัะการเคลืัอบผ้วัท่ี่�ม่ควัาม
ที่นที่านต่ัอการสึกหรอสูงช่ิ้วัยี่ให้เครื�องมือม่อายุี่
การใช้ิ้งานยี่าวันาน

BN1000 TiCN 40 ถึึง 45 1 27 ถึึง 31 0.9 ถึึง 1.0 — — เกรดุท่ี่�ม่ควัามต้ัานที่านการสึกหรอแลัะการแตักหัก
ดุ่เย่ี่�ยี่ม เหมาะสำาหรับงานอัตัราเร็วัตััดุสูง

BN2000 TiN 50 ถึึง 55 2 31 ถึึง 34 1.1 ถึึง 1.2 — — เกรดุอเนกประสงค์สำาหรับงานกลึังเหล็ักชุิ้บแข็ง 
ต้ัานที่านการสึกหรอแลัะการแตักหักไดุ้ดุ่

BNX20 TiN 55 ถึึง 60 3 31 ถึึง 33 1.0 ถึึง 1.1 — —
เกรดุท่ี่�ม่ควัามต้ัานที่านการสึกหรอ ลัดุการเก้ดุ
หลุัมบร้เวัณมุมคายี่เศษ เหมาะสำาหรับงานตััดุ
ประส้ที่ธ้ิภาพิสูงภายี่ใต้ัสภาวัะท่ี่�ม่อุณหภูม้สูง

BN350 TiN 60 ถึึง 65 1 33 ถึึง 35 1.5 ถึึง 1.6 — — เกรดุท่ี่�ม่คมตััดุแข็งแรงสูง เหมาะสำาหรับงานตััดุ
กระแที่กหนัก

BNX10 TiCN 40 ถึึง 45 3 27 ถึึง 31 0.9 ถึึง 1.0 — — เกรดุท่ี่�ม่ควัามต้ัานที่านการสึกหรอดุ่เย่ี่�ยี่ม เหมาะ
สำาหรับงานกลึังต่ัอเนื�องท่ี่�ใช้ิ้อัตัราเร็วัตััดุสูง

เหล็กหลอ

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

BN7115
สารประกอบ

Co
90 ถึึง 95 1 41 ถึึง 44 2.2 ถึึง 2.3 — —

เกรดุท่ี่�เหมาะสำาหรับการเก็บผ้วัลัะเอ่ยี่ดุของโลัหะ
ผสมซ้้นเตัอร์ท่ี่�รวัมควัามคมของคมตััดุแลัะ
ควัามต้ัานที่านการแตักหักเข้าดุ้วัยี่กัน

BN7125
สารประกอบ

Co
90 ถึึง 95 2 41 ถึึง 44 1.9 ถึึง 2.0 — —

เกรดุสำาหรับงานทัี่�วัไปท่ี่�ม่ควัามที่นที่านต่ัอการ
สึกหรอ ต้ัานที่านการแตักหัก แลัะที่นต่ัอแรง
กระแที่กจากควัามร้อนไดุ้อย่ี่างดุ่เย่ี่�ยี่ม เหมาะ
สำาหรับงานกลึังเหล็ักหล่ัอแลัะโลัหะผสมพ้ิเศษ

BNS8125
อะลูัม้เน่ยี่ม

อัลัลัอยี่
85 ถึึง 90 8 39 ถึึง 42 0.95 ถึึง 1.15 — —

เกรดุท่ี่�ม่โครงสร้าง CBN 100% ให้ควัาม
ต้ัานที่านการสึกหรอแลัะการแตักหักท่ี่�ดุ่เย่ี่�ยี่ม

BNC8115
อะลูัม้เน่ยี่ม

อัลัลัอยี่
85 ถึึง 90 8 39 ถึึง 42 0.95 ถึึง 1.15 TiAlN 2

เกรดุท่ี่�ม่โครงสร้าง CBN 100% ใช้ิ้การเคลืัอบ
แบบ PVD ม่ควัามต้ัานที่านการสึกหรอ ที่ำาให้
สามารถึใช้ิ้ในกระบวันการกลึังหยี่าบไดุ้

BNC500
สำาหรับเหล็ัก 
หล่ัอเหน่ยี่วั

TiC 60 ถึึง 65 4 32 ถึึง 34 1.1 ถึึง 1.2 TiAIN 3
เกรดุสำาหรับงานกลึังเหล็ักหล่ัอท่ี่�ยี่ากต่ัอการตััดุ
ม่เนื�อคาร์ไบด์ุแลัะผ้วัเคลืัอบท่ี่�ให้ควัามต้ัานที่าน
การสึกหรอไดุ้อย่ี่างดุ่เย่ี่�ยี่ม

BN500 TiC 65 ถึึง 70 6 32 ถึึง 34 1.0 ถึึง 1.1 — —
เกรดุสำาหรับงานตััดุเหล็ักหล่ัอ
ให้ควัามต้ัานที่านการสึกหรอแลัะการแตักหัก
ไดุ้ดุ่เย่ี่�ยี่ม

BN7000
สารประกอบ

Co
90 ถึึง 95 2 41 ถึึง 44 1.8 ถึึง 1.9 — —

เกรดุท่ี่�ม่ควัามต้ัานที่านการสึกหรอแลัะการแตักหัก
ดุ่เย่ี่�ยี่มในงานกลึังหยี่าบของวััสดุุอัดุขึ�นรูป

BN7500
สารประกอบ

Co
90 ถึึง 95 1 41 ถึึง 44 2.0 ถึึง 2.1 — —

เกรดุท่ี่�รักษาควัามคมของคมตััดุไดุ้ดุ่ เหมาะสำาหรับ
งานเก็บผ้วัลัะเอ่ยี่ดุของโลัหะผงอัดุขึ�นรูป

โลหะผสม Exotic
NCB100 — 100 ถึึง 0.5 51 ถึึง 54 1.8 ถึึง 1.9 — —

ให้งานกลึังท่ี่�ม่ประส้ที่ธ้ิภาพิแลัะควัามเท่ี่�ยี่งตัรงสูง รวัมทัี่�ง
อายุี่การใช้ิ้งานเครื�องมือท่ี่�ยี่าวันานในงานกลึังโลัหะผสม 
Exotic เช่ิ้น ไที่เที่เน่ยี่มอัลัลัอยี่แลัะโคบอลัต์ัโครเม่ยี่มอัลัลัอยี่

ร่่นิ SUMIBORON SUMIBORON เค่ลืือบผิิว  L2 on
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TRS วััดุโดุยี่ใช้ิ้วััสดุุที่ดุสอบท่ี่�เท่ี่ยี่บเท่ี่ากับชัิ้�น CBN ของเม็ดุม่ดุ
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คว�ม็ต��นที�นก�รสึำกหรอทีี�ดีเยี�ยม็�อ�ยุก�รใชุ�ง�นเครื�องมื็อทีี�ย�วน�น�สำำ�หรับ
ง�นตัดโลึหะนอกกลุ่ึม็เหล็ึกแลึะอโลึหะทีี�ต�องก�รอัตร�เร็วตัด�ประสิำทีธิิภ�พ�แลึะ
คว�ม็เทีี�ยงตรงส้ำง
SUMIDIA เป็ุ่น่ว้ัสดุ่ PCD (Polycrystalline Diamond) ที่�ผู้ล้ตุจำ�กกระบวัน่ก�ร Sintered Diamond Powder ซึ�งไดุ้ร้บ
ก�รพ้ฒน่�ขึ้�น่ใน่ปีุ่ 1978 ดุ้วัยเท่คโน่โลยีที่�เป็ุ่น่เอกส้ท่ธ้ิ์�ข้องซูม้ีโตุโมีเอง
ค่ณ์สมีบ้ตุ้ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอที่�ดีุเยี�ยมีข้อง SUMIDIA ช่้วัยให้อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอย�วัน่�น่ขึ้�น่ใน่ง�น่ตุ้ดุโลหะน่อก
กล่่มีเหล็กและอโลหะที่�ตุ้องก�รอ้ตุร�เร็วัตุ้ดุ ปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พ และควั�มีเที่�ยงตุรงสูง รวัมีถึึงอะลูม้ีเนี่ยมี ท่องแดุง 
แมีกนี่เซียมี และซ้งค์อ้ลลอย

แผู้นผัู้งชุ่วงก�รเลืึอกเกรด

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ ร่่น่ เก็บผู้้วัละเอียดุ-ตุ้ดุเบ� ง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�ง ง�น่ตุ้ดุหย�บ-ตุ้ดุหน้่ก

วัสดุ
แข็งเปราะ

หมีวัดุหมู่ี 01 10 20 30

SUMIDIA  
BINDERLESS

SUMIDIA

โลหะนอกกลุมเหล็ก

หมีวัดุหมู่ี N01 N10 N20 N30

SUMIDIA

DA90

NPD10

DA90

DA150

DA1000

DA2200

คุณสำม็บัติ D ว้ัสดุ่อ้ดุขึ้�น่รูปุ่ควั�มีหน่�แน่่น่สูง ท่ำ�จำ�กอน่่ภั�คเพช้รข้น่�ดุตุ่�งๆ ตุ้�งแตุ่ระดุ้บซ้บไมีครอน่ไปุ่จำน่ถึึงหล�ยส้บไมีครอน่

โครงสร้�ง

SUMIDIA BINDERLESS ใช้้เท่คโน่โลยี Nano-Polycrystalline Diamond บร้เวัณ์คมีตุ้ดุ มีีค่ณ์สมีบ้ตุ้
ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้กที่�ดีุเยี�ยมี
โดุยเฉพ�ะอย่�งย้�ง อ�ย่ก�รใช้้ง�น่เครื�องมืีอที่�ย�วัน่�น่ขึ้�น่และควั�มีเที่�ยงตุรงใน่ง�น่กลึงว้ัสดุ่แข็้งเปุ่ร�ะ 
(ค�ร์ไบด์ุ) ที่�ดีุเยี�ยมีเมืี�อเที่ยบก้บ PCD ร่่น่เก่�

NPD10

SUMIDIA BINDERLESS SUMIDIA

DA1000 DA2200 DA150 DA90

5μm 5μm 5μm 5μm0.1μm

อนุภาคเพชร *บริเวณสีดำในภาพคืออนุภาคเพชร

PCD
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ค่�เฉพ�ะที�งเทีคนิค

ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ เกรดุ ตุ้วัผู้ส�น่ ปุ่ร้มี�ณ์ CBN (%) ข้น่�ดุเกรน่ (μm) ควั�มีแข็้ง HK (GPa) TRS (GPa) ค่ณ์สมีบ้ตุ้

วัสดุ
แข็งเปราะ NPD10 — 100 สูงส่ดุ 0.05 120 ถึึง 130 ≈ 3.15

โครงสร้�งเพช้ร 100% ที่�ผู้ส�น่อน่่ภั�คเพช้รน่�โน่เข้้�ดุ้วัยก้น่อย่�ง
แข็้งแรง ให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้ก รวัมีถึึงควั�มีคมี
ข้องคมีตุ้ดุที่�ดีุเยี�ยมี

โลหะนอกกลุมเหล็ก

DA1000 Co 90 ถึึง 95 สูงส่ดุ 0.5 50 ถึึง 60 ≈ 2.60 ว้ัสดุ่อ้ดุขึ้�น่รูปุ่ควั�มีหน่�แน่่น่สูง ท่ำ�จำ�กเกรน่เพช้รละเอียดุพ้เศษ ให้ควั�มี
ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอและก�รแตุกห้ก รวัมีถึึงควั�มีคมีข้องคมีตุ้ดุที่�ดีุเยี�ยมี

DA2200 Co 85 ถึึง 90 0.5 45 ถึึง 55 ≈ 2.45 ว้ัสดุ่อ้ดุขึ้�น่รูปุ่ท่ำ�จำ�กเกรน่เพช้รละเอียดุพ้เศษ ให้ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ท้่�งก�ร
สึกหรอและก�รแตุกห้ก รวัมีถึึงควั�มีคมีข้องคมีตุ้ดุที่�ดีุเยี�ยมี

DA150 Co 85 ถึึง 90 5 50 ถึึง 60 ≈ 1.95 ว้ัสดุ่อ้ดุขึ้�น่รูปุ่ท่ำ�จำ�กเกรน่เพช้รละเอียดุ ให้ง�น่กลึงที่�มีีปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พและ
ตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอ

DA90 Co 90 ถึึง 95 50 50 ถึึง 65 ≈ 1.10 ว้ัสดุ่อ้ดุขึ้�น่รูปุ่ท่ำ�จำ�กเกรน่เพช้รหย�บ มีีส่วัน่ปุ่ระกอบข้องเพช้รสูงจึำงให้
ควั�มีตุ้�น่ท่�น่ก�รสึกหรอที่�ดีุเยี�ยมี

รุ่น SUMIDIA  M2

SUMIDIA BINDERLESS  M4

PCD

TRS ว้ัดุโดุยใช้้ว้ัสดุ่ท่ดุสอบที่�เที่ยบเท่่�ก้บช้้�น่ PCD ข้องเม็ีดุมีีดุ
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แผู้นผัู้งชุ่วงก�รเลืึอกเกรด

ค่�เฉพ�ะที�งเทีคนิค

สำ�หร้บ 
ง�น่กลึง

อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุสูง เก็บผู้้วัละเอียดุ-ตุ้ดุเบ� ง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�ง ง�น่ตุ้ดุหย�บ-ตุ้ดุหน้่ก

— 01 10 20 30 40

เหล็กหลอ

โลหะผสม Exotic

เหล็กชุบแข็ง

คว�ม็ต��นที�นก�รสึำกหรอทีี�ยอดเยี�ยม็�ให�ง�นกลึึงอัตร�เร็วส้ำงพิเศษ
Advanced Ceramic ข้องซูม้ีโตุโมีไดุ้ร้บก�รผู้ล้ตุดุ้วัยกรรมีว้ัธีิ์เฉพ�ะ เพื�อให้แน่่ใจำว่ั�จำะไดุ้เกรดุที่�มีีคมีตุ้ดุแหลมีคมีพ้เศษ
ก�รพ้ฒน่�คร้�งใหม่ีนี่� ท่ำ�ให้ง�น่กลึงอ้ตุร�เร็วัสูงพ้เศษข้องเหล็กหล่อ อ้ลลอยท่น่ควั�มีร้อน่ และว้ัสดุ่ม้ีวัน่ควั�มีแข็้งสูง 
ส�มี�รถึท่ำ�ไดุ้อย่�งเสถีึยรและมีีปุ่ระส้ท่ธ้ิ์ภั�พ

สำำ�หรับง�นกลึึง
ว้ัสดุ่ช้้�น่ง�น่ เกรดุ ควั�มีแข็้ง (HRA) TRS (GPa) องค์ปุ่ระกอบหล้กส�รผู้้วัเคลือบ ควั�มีหน่�ผู้้วัเคลือบ (μm) ค่ณ์สมีบ้ตุ้

เหล็กหลอ
NB90S 94.8 0.9 — —

Al2O3+ เซร�ม้ีกค�ร์บอน่  
เหมี�ะสำ�หร้บง�น่ตุ้ดุปุ่�น่กล�งถึึงง�น่เก็บผู้้วัละเอียดุข้องเหล็กหล่อ

โลหะผสม Exotic
WX120 90.0 1.2 — —

ใช้้เส้น่ใย SiC (SiC Whisker) เป็ุ่น่องค์ปุ่ระกอบเสร้มี  
สำ�หร้บง�น่ตุ้ดุอ้ลลอยท่น่ควั�มีร้อน่และว้ัสดุ่ม้ีวัน่ควั�มีแข็้งสูง

เหล็กชุบแข็ง
NB100C 95.0 1.0 แบบ TiAlN 2

เซร�ม้ีกควั�มีแข็้งแรงสูงเคลือบผู้้วั ZX ที่�มีี Al2O3-based เป็ุ่น่ส่วัน่
ปุ่ระกอบ  
สำ�หร้บง�น่ตุ้ดุเบ�ที่�ใช้้อ้ตุร�เร็วัตุ้ดุตุำ��/ตุ่อเนื่�องข้องเหล็กช่้บแข็้ง

สำำ�หรับง�นกลึึง

NB90S

WX120

NB100C

WX120 มีีจำำ�หน่่�ยเฉพ�ะญีี่�ปุ่่�น่เท่่�น้่�น่
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 ค่ณ์สมีบ้ตุ้ข้องว้ัสดุ่

ว้ัสดุ่ ควั�มีถ่ึวังจำำ�เพ�ะ
ควั�มีแข็้ง (mHv)

(GPa)

โมีดูุล้ส
ควั�มียืดุหย่่น่

(GPa)

ค่�ก�รน่ำ�ควั�มีร้อน่
(W/m/°C)

ส้มีปุ่ระส้ท่ธ้ิ์�ก�ร
ข้ย�ยตุ้วัเช้้งเส้น่
(X 10-6/°C)

จ่ำดุหลอมีเหลวั
(°C)

ท้่งสเตุน่ค�ร์ไบด์ุ WC 15.6 21 690 126 5.1 2,900
ไท่เท่เนี่ยมีค�ร์ไบด์ุ TiC 4.94 31 450 17 7.6 3,200
แท่น่ท่�ล้มีค�ร์ไบด์ุ TaC 14.5 18 280 21 6.6 3,800
ไน่โอเบียมีค�ร์ไบด์ุ NbC 8.2 20 340 17 6.8 3,500
ไท่เท่เนี่ยมีไน่เตุรตุ TiN 5.43 20 260 29 9.2 2,950
อะลูม้ีเนี่ยมีออกไซด์ุ Al2O3 3.98 29 410 29 8.5 2,050
ซ้ล้กอน่ไน่ไตุรต์ุ Si3N4 3.17 25 310 29 3.0 > 1,900 (สล�ยตุ้วั)

ค้วับ้กโบรอน่ไน่ไตุรด์ุ cBN 3.48 44 700 1,300 4.7 —
ไดุมีอน่ด์ุ C 3.52 > 90 970 2,100 3.1 —
โคบอลต์ุ Co 8.9 — 100 ถึึง 180 69 12.3 1,495
น้่กเก้ล Ni 8.9 — 200 92 13.3 1,455

ค�ร์ไบด์ุ
WC-5% Co 15.0 18 630 79 5.0 —
WC-10% Co 14.6 14 580 75 5.0 —
WC-20% Co 13.5 10 530 67 6.0 —

ไฮสปีุ่ดุสตีุล 8.7 8 210 17 11.0 —
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