
F97

ด้ามมีด้
กลึงเกลึยว

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

   

F

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว

สัำาหรั่บุงานกลึึงเกลีึยวผิวนอก/กลึึงเกลีึยวรู่ใน 

สัำาหรั่บุงานกลึึงเกลีึยวภายนอก

สัำาหรั่บุงานกลึึงเกลีึยวภายใน 

การ่เลืึอกใช้้ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC  ……………………………… F98

ความรู่้เกลีึยวพืิ�นฐาน  …………………………………………… F101

ร่่่น SSTE / SSTI  ………………………………………………… F102

ความลึึกตั�ด้แลึะจ่ำานวนร่อบการ่กลึึงของร่่่น SSTE / SSTI  …… F108

ร่่่น STH (ร่ะยะพิิตัช์้เล็ึก)  ……………………………………… F110

ร่่่น GME-TH (ร่ะยะพิิตัช์้กว้าง)  ……………………………………F111

ร่่่น LTE (งานที่��วไป)  …………………………………………… F112

ร่่่น STE (งานที่��วไป)  …………………………………………… F113

ร่่่น THE / THE (สำาหร่�บเครื่�องกลึึงขนาด้เล็ึก)   ……………… F114

ร่่่น STI (งานที่��วไป)  ……………………………………………… F115

ร่่่น STHI (เส้นผ่่านศูนย์กลึางขนาด้เล็ึก / งานที่��วไป)  ………… F116

ร่่่น THI (งานที่��วไป)  …………………………………………………F117

ความลึึกตั�ด้แลึะจ่ำานวนร่อบการ่กลึึงของด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว  ……F118

FF97 ถึง F119
ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว

F97

ด้ามมีด้กลึง
เกลึยว

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

สััญลัึกษณ์์ D D: สัต็ัอคมุาตัร่ฐาน
สััญลัึกษณ์์ D :  มีุแผนทีี่�จะเปลีึ�ยนเป็นรุ่่นใหมุ่ตัามุทีี่�ร่ะบุุในแต่ัลึะหน้า
สััญลัึกษณ์์ F :  ในอนาคตัอาจเปลีึ�ยนเป็นร่ายการ่ใหมุ่, สัั�งผลิึตั หรื่อยกเลิึกการ่ผลิึตั  

(กรุ่ณ์าตัร่วจสัอบุจำานวนสัต็ัอคก่อนสัั�งซื�อ)

สััญลัึกษณ์์ * : สัต็ัอคสัำาร่อง (กรุ่ณ์าตัร่วจสัอบุจำานวนสัต็ัอคก่อนสัั�งซื�อ)
สััญลัึกษณ์์ S : สัต็ัอคหรื่อมีุแผนจะสัต็ัอค (กรุ่ณ์าตัร่วจสัอบุจำานวนสัต็ัอคก่อนสัั�งซื�อ)
ไมุ่มีุสััญลัึกษณ์์: สิันค้าผลิึตัตัามุใบุสัั�งซื�อ
สััญลัึกษณ์์ Q : ไมุ่มีุการ่ผลิึตั

สถานะแลึะ 
ส�ญลึ�กษณ์์ของสต็ัอค
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ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

การ่เลืึอกใช้้
¢ งานกลึึงเกลีึยวภายนอก

M

UNC/UNF
UNC/UNF G/Rp/W NPT R/Rc NPTF UNJ

28, 19

การใชงาน

ระยะพิตช
60°

เกลียวใน

เกลียวนอก
ระยะพิตช

60°

เกลียวใน

เกลียวนอก
ระยะพิตช

60°

เกลียวใน

เกลียวนอก
ระยะพิตช

60°

เกลียวใน

เกลียวนอก

55°

ระยะพิตช

เกลียวใน

เกลียวนอก

60°

ระยะพิตช

เกลียวใน

เกลียวนอก

1˚47'
60°

ระยะพิตช

เกลียวใน

เกลียวนอก

1˚47'
55°

ระยะพิตช

เกลียวใน

เกลียวนอก

1˚47'

รุน SSTE
� F102

รุน LTE
� F112

รุน STE
� F113

รุน THE
� F114

รุน GME-TH
� F111

รุน STH
� F110

เกลียว
อเนกประสงค 60°

มม.
เกลียว/นิ้ว

เกลียวอเนกประสงค
55° (Whitworth)

เกลียว/นิ้วระยะพิตช

เกลียวเมตริก
ISO 60°

มม.

เกลียวยูนิไฟด 60°

เกลียว/นิ้ว

เกลียวตรงสำหรับทอ/
Whitworth 55°

เกลียว/นิ้ว

เกลียวอเมริกัน
NPT 60°

เกลียว/นิ้ว

เกลียวสโลปสำหรับ
ทอ BSPT 55°

เกลียว/นิ้ว

เกลียวอเมริกัน
NPTF 60°

เกลียว/นิ้ว

48 ถึง 8

0.50 ถึง 3.00

48 ถึง 8
0.75, 1.00, 1.25
1.50, 1.75, 2.00

2.50, 3.00

32, 28, 24
20, 18, 16
14, 13, 12

10, 8

36, 32, 28
24, 20, 19
18, 16, 14
12, 11, 10

8

27, 18, 14
11.5, 8

28, 19
14, 11

27, 18, 14
11.5

UNJ 60°

เกลียว/นิ้ว

คมตัดไวเปอร มีไมมี ไมมี มี มี มี มี มี มี

32, 28, 24
20, 18, 16
14, 12, 10

1.00 ถึง 3.00

24 ถึง 8
24 ถึง 10

1.00, 1.25, 1.50
1.75, 2.00, 2.50
3.00, 3.50, 4.00

24, 20, 18
16, 14, 12

8
— —

28, 19
14, 11 — —

24 ถึง 8

1.00 ถึง 3.00

24 ถึง 10
1.00, 1.25, 1.50
1.75, 2.00, 2.50

3.00

24, 20, 18
16, 14, 12

8
— —

28, 19
14, 11 — —

0.80 ถึง 3.00 24 ถึง 10
0.80, 1.00, 1.25
1.50, 1.75, 2.00

2.50
— —— — —

3.00 ถึง 6.00 11 ถึง 4.5 — — — — — — —

0.20 ถึง 1.50 48 ถึง 16 — — — — — — —

55°

ระยะพิตช

เกลียวใน

เกลียวนอก

รปูทรงสันเกลยีว

W Mสัญลักษณ

รุน

งานตอทอแกส 
ทอน้ำ และกอกน้ำ

เกลียวทอไอน้ำ 
ทอแกส และทอน้ำประปา

สำหรับอุปกรณ
การบินและอวกาศงานอุตสาหกรรมทั่วไป
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ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

การ่เลืึอกใช้้
¢ งานกลึึงเกลีึยวภายใน

งานตอทอแกส 
ทอน้ำ และกอกน้ำ

เกลียวทอไอน้ำ 
ทอแกส และทอน้ำประปา

สำหรับอุปกรณ
การบินและอวกาศ

การใชงาน

ระยะพิตช
60°

เกลียวใน

เกลียวนอก
ระยะพิตช

60°

เกลียวใน

เกลียวนอก
ระยะพิตช

60°

เกลียวใน

เกลียวนอก
ระยะพิตช

60°

เกลียวใน

เกลียวนอก

55°

ระยะพิตช

เกลียวใน

เกลียวนอก

60°

ระยะพิตช

เกลียวใน

เกลียวนอก

1˚47'
60°

ระยะพิตช

เกลียวใน

เกลียวนอก

1˚47'
55°

ระยะพิตช

เกลียวใน

เกลียวนอก

1˚47'

รุน SSTI

รุน STI
� F115

รุน STHI
� F116

รุน THI
� F117

เกลียว
อเนกประสงค 60°

เกลียวอเนกประสงค 
55° (Whitworth)

เกลียว/นิ้วระยะพิตช

เกลียวเมตริก 
ISO 60°

มม.

เกลียวยูนิไฟด 60°

เกลียว/นิ้ว

เกลียวตรงสำหรับทอ/
Whitworth 55°

เกลียว/นิ้ว

เกลียวอเมริกัน 
NPT 60°

เกลียว/นิ้ว

เกลียวสโลปสำหรับ
ทอ BSPT 55°

เกลียว/นิ้ว

เกลียวอเมริกัน 
NPTF 60°

เกลียว/นิ้ว

48 ถึง 8

0.50 ถึง 3.00

48 ถึง 8
0.75, 1.00, 1.25
1.50, 1.75, 2.00

2.50, 3.00

32, 28, 24
20, 18, 16
14, 13, 12

10, 8

28, 24
20, 19

27, 18, 14
11.5, 8 28, 19 27, 18, 14

11.5, 8

UNJ 60°

เกลียว/นิ้ว

คมตัดไวเปอร มีมีมีมีมีมีมีไมมีไมมี

32, 28, 24
20, 18, 16
14, 12, 10

24 ถึง 8

1.00 ถึง 3.00

—
1.00, 1.25, 1.50
1.75, 2.00, 2.50

3.00
— — — — — —

0.40 ถึง 1.00 — — — — — — — —

0.80 ถึง 2.50 — 1.50, 2.00 — — — — — —

งานอุตสาหกรรมทั่วไป

มม.
เกลียว/นิ้ว

� F102

55°

ระยะพิตช

เกลียวใน

เกลียวนอก

รูปทรงสันเกลียว

M

UNC/UNF
UNC/UNF G/Rp/W NPT R/Rc NPTF UNJW M

รุน

สัญลักษณ
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ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ช่้วงผ่ลิึตัภ�ณ์ฑ์์
¢ ด้ามุมีุดกลึึงเกลีึยวภายนอก

¢ ด้ามุมีุดกลึึงเกลีึยวภายใน

รุน รูปทรง คุณสมบัติ สัญลักษณเกลียว
ที่เหมาะสม

· ใชเม็ดมีดแบบ 3 มุม (แนวนอน) ผิวขางคมตัดแบบเจียรมีความแหลมคม 
ชวยใหผิวงานเรียบคุณภาพสูง

· ใหการควบคุมเศษทำไดอยางเสถียรผานการใชลายหนามีดขึ้นรูป 3D
· มีเม็ดมีดไวเปอรหลายรุนใหเลือกใช

· รุนผลิตภัณฑดามมีดล็อคแบบกระเดื่องที่ใหการจับยึดที่แข็งแรง (25 ถึง 32 ตร.มม.) 
และดามมีดแบบสกรูล็อค (12 ถึง 16 ตร.มม.)

· เม็ดมีดแบบ 3 มุม (แนวนอน) ประเภท M-Class รุนประหยัด
· รุนผลิตภัณฑเกรดเซอรเมท
· ลายหนามีดในตัวชวยใหการควบคุมเศษทำไดอยางเสถียร

· เม็ดมีดรุนใชงานได 2 มุม สำหรับงานกลึงเกลียวที่มีระยะพิตชกวาง 3 ถึง 6 มม.
· รุนเครื่องมือ TPI (เกลียว/นิ้ว) 11 ถึง 4.5 สำหรับมุม 55°
· ใชแผนรองแคลมปที่มีแรงจับยึดที่แข็งแรงในการล็อค

· สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก 20 ตร.มม. หรือเล็กกวา
· เม็ดมีดแบบ 2 มุม (แนวตั้ง) ชวยประหยัดพื้นที่ในงานกลึงเกลียว
· สามารถใชในงานกลึงเกลียวยอนหลังดวยการใช Bar Feeder
· สามารถใชในงานกลึงเกลียวที่มีระยะพิตชเล็ก (ต่ำสุด 0.2 มม.)

โครงสราง

D
ra

w
in

g 
Pi

n

SSTE

LTE/
STE

THE

GME-TH

STH

� F102

� F112, F113

� F114

� F111

� F110

สก
รูล

็อค

ล็อ
คด

าน
บน

ล็อ
คแ

บบ
กระ

เดื่อ
ง

· เม็ดมีดแบบ 3 มุม (แนวตั้ง) ประเภท G-class คมตัดแหลมคม
· ดามขนาด 20 และ 25 ตร.มม. คือรุนที่ใช Drawing Pin ในการล็อค 
และดามขนาด 12 และ 16 ตร.มม. คือรุนที่ใชสกรูล็อค

· กลุมเกรดเซอรเมตสำหรับเม็ดมีดที่ไมมีคมไวเปอร

M

UNC/UNF

NPT

NPTF

W

G/Rp/W

R/Rc

UNJ

M

UNC/UNF

NPT

NPTF

W

G/Rp/W

R/Rc

UNJ

M

UNC/UNF

NPT

NPTF

W

G/Rp/W

R/Rc

UNJ

M

UNC/UNF

NPT

NPTF

W

G/Rp/W

R/Rc

UNJ

M

UNC/UNF

NPT

NPTF

W

G/Rp/W

R/Rc

UNJ

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด 

(มม.)

· ใชเม็ดมีดแบบ 3 มุม (แนวนอน) ผิวขางคมตัดแบบเจียรมีความแหลมคม 
ชวยใหผิวงานเรียบคุณภาพสูง

· ใหการควบคุมเศษทำไดอยางเสถียรผานการใชลายหนามีดขึ้นรูป 3D
· มีเม็ดมีดไวเปอรหลายรุนใหเลือกใช

· เม็ดมีดแบบ 3 มุม (แนวนอน) ประเภท M-Class รุนประหยัด
· ลายหนามีดในตัวชวยใหการควบคุมเศษทำไดอยางเสถียร
· รุนผลิตภัณฑเกรดเซอรเมท

· เหมาะสมกับเสนผานศูนยกลางขนาดเล็ก (ต่ำสุด ø8 มม.), 
งานกลึงเกลียวที่มีระยะพิตชเล็ก (0.4 - 1.0 มม.)

· เหมาะกับงานกลึงชิ้นงานขนาดเล็ก

· เม็ดมีดแบบ 3 มุม ประเภท G-Class คมตัดแหลมคม

� F102

� F115

� F116

� F117

D
ra

w
in

g 
Pi

n

SSTI

STI

STHI

THI

ø18

ø20

ø8

ø18

รุน รูปทรง คุณสมบัติ สัญลักษณเกลียว
ที่เหมาะสม

โครงสราง

สก
รูล

็อค

ล็อ
คด

าน
บน

ล็อ
คแ

บบ
กระ

เดื่อ
ง

M

UNC/UNF

NPT

NPTF

W

G/Rp/W

R/Rc

UNJ

M

UNC/UNF

NPT

NPTF

W

G/Rp/W

R/Rc

UNJ

M

UNC/UNF

NPT

NPTF

W

G/Rp/W

R/Rc

UNJ

M

UNC/UNF

NPT

NPTF

W

G/Rp/W

R/Rc

UNJ

หมุายเหตุั: ข้นาดเส้ันผ่านศููนย์กลึางคว้านรู่ในตัำ�าสุัดคือข้นาดเส้ันผ่านศููนย์กลึางข้องรู่นำาร่่อง

          : เกลีึยวเมุตัริ่ก ISO อเนกปร่ะสังค์ 60°            : เกลีึยวอเนกปร่ะสังค์ 55° (Whitworth)            : เกลีึยวยูนิไฟด์ 60°            : เกลีึยวตัร่งสัำาหรั่บุท่ี่อ 55°

          : เกลีึยวอเมุริ่กัน NPT 60°            : เกลีึยวสัโลึปสัำาหรั่บุท่ี่อ BSPT 55°            : เกลีึยวอเมุริ่กัน NPTF 60°            : เกลีึยว UNJ 60°
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เข้ามุมุ

C
BN

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

พืิ�นฐานเกลีึยว
¢ ส่ัวนปร่ะกอบุข้องสักรู่

¢ ช้นิดสักรู่หลัึกแลึะรู่ปแบุบุเกลีึยวมุาตัร่ฐาน

¢ การ่เลืึอกใช้้ด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุด (รุ่่น SSTE/SSTI)

¢ วิธีิกลึึงเกลีึยวแลึะมุุมุเม็ุดมีุด

เกลียวนอก เกลียวใน มุมนำ

มุมเกลียว
ฐานเกลียว

สันเกลียว

เสน
ผาน

ศูนย
กลา

งฐา
น

ระยะพิตช (P)

เสนผาน
ศูนยกลางที่มีผล
ระยะพิตช
Lead

มุมนำ

D การคำนวณมุมนำ(d)
(P)
(I)

(R)

R
I

n
P
d

X×dtan R
I

= =

: มุมนำ
: Lead
: จำนวนเกลียว
: ระยะพิตช
: เสนผานศูนยกลางสกรูที่มีผล

ดา
นใ

น

เสน
ผาน

ศูนย
กลา

งที่ม
ีผล 

(d)

เสน
ผาน

ศูนย
กลา

งที่ม
ีผล 

(d)

ดา
นน

อก

เสน
ผา

นศ
ูนย

กล
าง

ฐา
น

ระยะเกลียวหมุนครบหนึ่งรอบ
Lead (d)

เกลียวรูปโคน

มุมนำ (R): Le
ad

 (I
)

X×d
n×P

: เสนผานศูนยกลางของทรงกระบอกจินตภาพที่ผานเกลียว ณ จุดที่ความกวางรองและสันมีขนาดเทากัน
: ระยะหางระหวางสันที่อยูขางกัน
: ระยะที่เกลียวสกรูเคลื่อนที่ตามแกนครบหนึ่งรอบ 
(สกรูเกลียวปาก เดียวจะมีคา Lead และระยะพิตชที่เทากัน)

: มุมที่เกิดจากเกลียวรูปโคนของสันเกลียวที่เสนผานศูนยกลางระยะพิตชตั้งฉากกับแกน

เกลียวใน

เกลียวนอก

เกลียวใน

เกลียวนอก

เกลียวใน

เกลียวนอก

เกลียวใน

เกลียวนอก

เกลียวใน

เกลียวนอก

เกลียวใน

เกลียวนอก

เกลียวใน

เกลียวนอก

เกลียวใน

เกลียวนอก

การใชงาน สัญลักษณ โปรไฟลพื้นฐาน การใชงาน สัญลักษณ โปรไฟลพื้นฐาน การใชงาน สัญลักษณ โปรไฟลพื้นฐาน การใชงาน สัญลักษณ โปรไฟลพื้นฐาน

เกลียวนอก

เกลียวใน

เกลียวนอก

เกลียวใน

M

UNJ NPT NPTF

UN

UNC

UNF

UNEF

W

BSW

BSP

G(PF)

G(PF)

Rp(PS)

Rc(PT)

R(PT)
(BSPT)

(BSPT)

h
30° 30°

90°
1°47'

h

30° 30°

90°
1°47'

55°

h

R0.137P

R0.137P

55°

h

R0.137P

R0.137P

27.5°

90° 1°47'

R0.137P

R0.137P

27.5°

60°
5/16P

h

R

60°

h

1/4P

1/8P

60°

h

1/4P

1/8P

เกล
ียว

เม
ตร

ิก
เกล

ียว
 W

hit
wo

rth

เกล
ียว

ตร
งส

ำห
รับ

ทอ
เกล

ียว
สำ

หร
ับอ

ุปก
รณ


กา

รบ
ินแ

ละ
อว

กา
ศ

เกล
ียว

สโ
ลป

สำ
หร

ับท
อ

เกล
ียว

สโ
ลป

อเม
ริก

ัน
สำ

หร
ับท

อ

เกล
ียว

สโ
ลป

อเม
ริก

ัน
สำ

หร
ับท

อ
เกล

ียว
ยูน

ิไฟ
ด

(                               )

เกลียวนอก (การหมุนสปนเดิลแบบปกติ)

ดามจับภายนอก 
(รุน SSTE)

เม็ดมีดกลึงปอกนอก 
(รุน 16ER)

แผนรอง
YE3-3P/YE3-2P

YE3-1P/YE3/YE3-1N

(                  )

(                            )
แผนรอง

YI3-3P/YI3-2P
YI3-1P/YI3/YI3-1N

(              )
แผนรอง

YI3-2N/YI3-3N

ดามจับภายนอก 
(รุน SSTE)

เม็ดมีดกลึงปอกนอก 
(รุน 16ER)

ดามจับภายใน 
(รุน SSTI)

เม็ดมีดควานรูใน 
(รุน 16IR)

ดามจับภายใน 
(รุน SSTI)

เม็ดมีดควานรูใน 
(รุน 16IR)

ดามจับภายนอก 
(รุน SSTE)

เม็ดมีดกลึงปอกนอก 
(รุน 16ER)

ดามจับภายนอก 
(รุน SSTE)

เม็ดมีดกลึงปอกนอก 
(รุน 16ER)

เกลียวนอก (การหมุนสปนเดิลแบบยอนกลับ)เกลียวใน (การหมุนสปนเดิลแบบปกติ)

(                            )
แผนรอง

YE3-3P/YE3-2P
YE3-1P/YE3/YE3-1N

(                )

กา
รก

ลึง
เกล

ียว
ขว

า
กา

รก
ลึง

เกล
ียว

ซา
ย

แผนรอง
YE3-2N/YE3-3N

แผนรอง
YE3-2N/YE3-3N

มุมเอียงดามมาตรฐาน
(1.5°)

มุมแผนรอง

การกลึงเกลียวขวา การกลึงเกลียวซาย

เม็ดมีด
แผนรอง มุมแผนรอง

มุมนำ (E)

มุมเอียงดามมาตรฐาน
(1.5°)

เม็ดมีด
แผนรอง

มุมนำดานลบ (E)
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งา
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ลึง

เก
ลึย
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ด้า
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อก

ด้า
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น้า
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นใ
น

งา
นเ

ซา
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อง
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ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น SSTE / SSTI

¢ ช่้วงผลิึตัภัณ์ฑ์์

¢ คุณ์สัมุบัุติั
D  เม็ุดมีุดไวเปอร์่ความุเทีี่�ยงตัร่งสูังสัำาหรั่บุงานกลึึงเกลีึยว ร่องรั่บุการ่ใช้้งานทีี่�หลึาก

หลึายตัั�งแต่ังานเครื่�องมืุออุตัสัาหกร่ร่มุทัี่�วไป ไปจนถึงงานท่ี่อแลึะอุปกร่ณ์์การ่บิุน
แลึะอวกาศู

D ให้การ่ควบุคุมุเศูษที่ำาได้อย่างเสัถียร่ผ่านการ่ใช้้ลึายหน้ามีุดขึ้�นรู่ป 3D
D  ผิวข้้างคมุตััดแบุบุเจียร่ช่้วยปรั่งปรุ่งความุแหลึมุข้องคมุตััด ช่้วยให้เกลีึยวมีุคุณ์ภาพสูัง

ระยะพิตช (มม.) TPI (เกลียว/นิ้ว)

ดานนอก
ดานใน
ดานนอก
ดานใน
ดานนอก
ดานใน
ดานนอก
ดานใน
ดานนอก
ดานใน
ดานนอก
ดานใน
ดานนอก
ดานใน
ดานนอก
ดานใน
ดานนอก
ดานใน

ระยะพิตช
รุนการใชงาน ดานนอก/

ดานใน

สำหรับอุปกรณ
การบินและอวกาศ

เกลียวทอไอน้ำ ทอแกส 
และทอน้ำประปา

งานอุตสาหกรรมทั่วไป

งานตอทอแกส 
ทอน้ำ และกอกน้ำ

รุนเม็ดมีด 
ตัวอยาง:

เกลียวตรงสำหรับทอ/
Whitworth 55°

UNJ 60°

เกลียวอเมริกัน NPTF 60°

เกลียวสโลปสำหรับทอ 
BSPT 55°

เกลียวอเมริกัน NPT 60°

เกลียว ยูนิไฟด 60°

เกลียวเมตริก ISO 60°

เกลียวอเนกประสงค 55°

เกลียวอเนกประสงค 60°
16ER A60-CB0.5 3.0

3648 32 28 27 24 20 19 18 16 14 13 12 11.5 11 10 8

3648 32 28 27 24 20 19 18 16 14 13 12 11.5 11 10 8

16IR A60-CB

16ER A55-CB

16IR A55-CB

16ER 075ISO-CB

16IR 075ISO-CB

16ER 32UN-CB

16IR 32UN-CB

16ER 36W-CB

16IR 28W-CB

16ER 27NPT-CB

16IR 27NPT-CB

16ER 28BSPT-CB

16IR 28BSPT-CB

16ER 27NPTF-CB

16IR 27NPTF-CB

16ER 32UNJ-CB

16IR 32UNJ-CB

0.5 3.0

0.75 1.0 1.25 1.5 1.75 2.0 2.5 3.0

0.75 1.0 1.25 1.5 1.75 2.0 2.5 3.0

48 ถึง 8

48 ถึง 8

48 ถึง 8

48 ถึง 8

คม
ตัดไ

วเป
อร

ไม
มี

มี
ผิวขางแบบเจียรบนคมตัด

¢ ตััวอย่างการ่ใช้้งาน

รอบที่ 1
รอบที่ 8

รุน SSTE ผลิตภัณฑ
คูแขง A

ผลิตภัณฑ
คูแขง B

ผลิตภัณฑ
คูแขง C

220

200

240

260

280

300
คมตัดแหลม

คมชวยลดแรงตาน

แร
งห

ลัก
 (N

)

วัสัดุชิ้�นงาน: S45C M30×1.5
เงื�อนไข้การ่ตััด: vc=150 มุ./นาทีี่ หล่ึอเย็น 8 ร่อบุ วิธีิการ่ป้อนเกลีึยว: ป้อนตัามุแนวรั่ศูมีุ

รุน SSTE ผลิตภัณฑคูแขง A
0.1 มม.

ผิวชิ้นงานเรียบสะอาด 
มีรอยตำหนิเพียงเล็กนอย

วัสัดุชิ้�นงาน: S45C M30×1.5
เงื�อนไข้การ่ตััด: vc=150 มุ./นาทีี่ หล่ึอเย็น 8 ร่อบุ วิธีิการ่ป้อนเกลีึยว: ป้อนตัามุแนวรั่ศูมีุ

D เปรี่ยบุเทีี่ยบุแร่งตััด D เปรี่ยบุเทีี่ยบุผิวชิ้�นงาน

วิดีโอ
การตัด
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F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

งานกลึงเกลียวภายนอก
SSTE รูป 1

LH

H
BW
F

LF

H
F

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัตั
อค

ความุสูัง ความุ
กว้าง

ความุยาว
ร่วมุ หัว ร่ะยะ 

คมุตััด
ความุสูัง 
คมุตััด

รู่ป

สักรู่หัวแบุน สักรู่แผ่นร่อง แหวนร่อง แผ่นร่อง ปร่ะแจ

N mH B LF LH WF HF

SSTE R1616H16 D 16 16 100 20.5 16 16 1
BFTX0312N 2.0 BX0304*1 PW3 YE3 TRX10SSTE R2020K16 D 20 20 125 30.0 20 20 1

SSTE R2525M16 D 25 25 150 30.0 25 25 1
*1: ปร่ะแจสักรู่แผ่นร่องจำาหน่ายแยก

N m   ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น SSTE / SSTI

งานกลึงเกลียวภายใน
SSTI

รูป 1

LH

LF
H

-1
.5

°
W

F

-15°

DMIN เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด
DCON

รูป 2

LH

LF
H

-1
.5

°
W

F

-15°

DMIN เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด
DCON

รูป 3

LH
LF

H
-1

.5
°

W
F

-15°

DMIN เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด
DCON

W
F

P
D

Y

PDX

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัตั
อค

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง ความุสูัง ความุยาว

ร่วมุ หัว ร่ะยะ 
คมุตััด

เส้ันผ่านศููนย์กลึาง
คว้านรู่ในตัำ�าสุัด

รู่ป

สักรู่หัวแบุน สักรู่แผ่นร่อง แหวนร่อง แผ่นร่อง ปร่ะแจ

N mDCON H LF LH WF DMIN*2

SSTI R1812M16*3 D 12 11.0 150 32.0 10.2 18 1
BFTX03085N 2.0 Q Q Q

TRX10
SSTI R2016M16*3 D 16 15.0 150 63.5 9.2 20 2
SSTI R2420Q16 D 20 18.0 180 19.0 13.5 24 3

BFTX0312N 2.0 BX0304*1 PW3 YI3SSTI R3125S16 D 25 23.0 250 14.3 16.5 31 3
SSTI R3732S16 D 32 30.0 250 14.3 20.0 37 3

*1: ปร่ะแจสักรู่แผ่นร่องจำาหน่ายแยก *2 ข้นาดเส้ันผ่านศููนย์กลึางคว้านรู่ในตัำ�าสุัดคือข้นาดเส้ันผ่านศููนย์กลึางข้องรู่นำาร่่อง *3 ไมุ่มีุเกลีึยวซ้าย

ดานใน  
งานงานคว้านรู่ใน 
สักรู่ล็ึอค

P
D

X

PDY LF

LH ค่าข้องข้นาด LF แลึะ LH ด้านล่ึางเป็นค่าสัำาหรั่บุ
อ้างอิงเท่ี่านั�น
ค่าจริ่งคำานวณ์ได้โดยใช้้ค่าทีี่�ร่ะบุุด้านล่ึางลึบุกับุค่า 
PDY สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�สัอดคล้ึองกันในหน้า F104

ดานนอก   
งานกลึึงผิวนอก  
สักรู่ล็ึอค

การ่
ใช้ง

าน มุุมุนำาทีี่�
แนะนำา (T1)

งานกลึึงผิวนอก งานคว้านรู่ใน
รุ่่น สัต็ัอค รุ่่น สัต็ัอค

เก
ลึย

วข้
วา

4.5° YE3-3P D YI3-3P D
3.5° YE3-2P D YI3-2P D
2.5° YE3-1P D YI3-1P D
1.5° YE3*4 D YI3*4 D
0.5° YE3-1N D YI3-1N D

เกลึ
ยวซ้

าย -0.5° YE3-2N D YI3-2N D
-1.5° YE3-3N D YI3-3N D

*4 แผ่นร่องมุาตัร่ฐานมุากับุด้ามุมีุด

S S T  E  R  25  25  M  16
(1)รหัสรุน
รุน SST

(2) ดานนอก/ดานใน
สัญลักษณ

E
I

การแยก
ดานนอก
ดานใน

(3) ทิศทางการปอน
สัญลักษณ

R

ตัวอยาง:

ทิศทางการปอน
ขวา

(7) ขนาดเม็ดมีด
สัญลักษณ

16
วงกลมภายใน (มม.)
9.525

(5) ความกวางดาม/เสนผานศูนยกลาง (6) สัญลักษณความยาวรวม
สัญลักษณ

H
K
M
Q
S

(มม.)
100
125
150
180
250

(4) ความสูงดาม/เสนผานศูนยกลางงาน
สัญลักษณ

16
20
25
18
20
24
31
37

(มม.)
16
20
25
18
20
24
31
37

สัญลักษณ
16
20
25
12
16
20
25
32

(มม.)
16
20
25
12
16
20
25
32

ดา
มม

ีดค
วา

นร
ูใน

 
(ค

วา
มส

ูงด
าม

)

ดาม
มีดค

วาน
รูใน

 
(เสน

ผาน
ศูนย

กลา
งคว

านร
ูในต

่ำสุด
) ดา

มม
ีดภ

ายน
อก

 
(คว

าม
กวา

งดา
ม)

ดา
มม

ีดภ
ายน

อก
 

(คว
าม

สูงด
าม

)

0 10 20 30 40 50 60 70

3.0

2.0

1.0

*4 แผนรองมาตรฐานมากับดามมีด
D D

เสนผานศูนยกลางที่มีผลสำหรับรูเกลียว (มม.)
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T1 = 4.5°
สำหรับดานนอก: YE3-3P
สำหรับดานใน: YI3-3P T1 = 3.5°

สำหรับดานนอก: YE3-2P
สำหรับดานใน: YI3-2P T1 = 2.5°

สำหรับดานนอก: YE3-1P
สำหรับดานใน: YI3-1P

T1 = 1.5°
สำหรับดานนอก: YE3
สำหรับดานใน: YI3

T1 = 0.5°
สำหรับดานนอก: YE3-1N
สำหรับดานใน: YI3-1N
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ร่ายลึะเอียดการ่เลืึอกแผ่นร่อง     F106

แผ่นร่องแลึะเกณ์ฑ์์การ่เลืึอกใช้้ วิธีิการ่ร่ะบุุหมุายเลึข้รุ่่นด้ามุมีุด

ค่าข้องข้นาด WF ด้านล่ึางเป็นค่าสัำาหรั่บุอ้างอิงเท่ี่านั�น
ค่าจริ่งคำานวณ์ได้โดยใช้้ค่าทีี่�ร่ะบุุด้านล่ึางลึบุกับุค่า PDY สัำาหรั่บุเม็ุด
มีุดทีี่�สัอดคล้ึองกันในหน้า F105
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เกลีึยวอเนกปร่ะสังค์ 60°/55° (ไมุ่มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚
16ER A60-CB D 0.5-1.5 16 - 48 0.8 0.6 0.09

5
1

16ER AG60-CB D 0.5-3.0 8 - 48 1.5 1.1 0.10 1
16ER G60-CB D 2.0-3.0 8 - 14 1.5 1.1 0.20 1

55˚
16ER A55-CB D Q 16 - 48 0.8 0.5 0.05

5
1

16ER AG55-CB D Q 8 - 48 1.5 1.1 0.08 1
16ER G55-CB D Q 8 - 14 1.5 1.1 0.22 1

เกลีึยวเมุตัริ่ก ISO 60° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚

16ER 075 ISO-CB D 0.75 Q 0.5 1.0 0.09

5

2
16ER 100 ISO-CB D 1.00 Q 0.8 0.6 0.14 2
16ER 125 ISO-CB D 1.25 Q 0.8 0.7 0.15 2
16ER 150 ISO-CB D 1.50 Q 0.8 0.7 0.20 2
16ER 175 ISO-CB D 1.75 Q 1.5 1.0 0.23 2
16ER 200 ISO-CB D 2.00 Q 1.5 1.1 0.26 2
16ER 250 ISO-CB D 2.50 Q 1.5 1.2 0.33 2
16ER 300 ISO-CB D 3.00 Q 1.5 1.1 0.41 2

เกลีึยวยูนิไฟด์ 60° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚

16ER 32UN-CB D Q 32 0.5 1.0 0.10

5

2
16ER 28UN-CB D Q 28 0.8 0.7 0.11 2
16ER 24UN-CB D Q 24 0.8 0.7 0.13 2
16ER 20UN-CB D Q 20 0.8 0.7 0.16 2
16ER 18UN-CB D Q 18 0.8 0.7 0.18 2
16ER 16UN-CB D Q 16 0.8 0.8 0.20 2
16ER 14UN-CB D Q 14 1.5 1.2 0.23 2
16ER 13UN-CB D Q 13 1.5 1.1 0.26 2
16ER 12UN-CB D Q 12 1.5 1.0 0.27 2
16ER 10UN-CB D Q 10 1.5 1.2 0.33 2
16ER 08UN-CB D Q 8 1.5 1.2 0.42 2

เกลีึยวตัร่งสัำาหรั่บุท่ี่อ/Whitworth 55° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

55˚

16ER 36W-CB D Q 36 0.5 1.0 0.10

5

2
16ER 32W-CB D Q 32 0.5 1.0 0.11 2
16ER 28W-CB D Q 28 0.8 0.6 0.12 2
16ER 24W-CB D Q 24 0.8 0.6 0.15 2
16ER 20W-CB D Q 20 0.8 0.6 0.18 2
16ER 19W-CB D Q 19 0.8 0.6 0.18 2
16ER 18W-CB D Q 18 0.8 0.6 0.19 2
16ER 16W-CB D Q 16 0.8 0.6 0.22 2
16ER 14W-CB D Q 14 1.5 1.0 0.25 2
16ER 12W-CB D Q 12 1.5 1.1 0.29 2
16ER 11W-CB D Q 11 1.5 1.1 0.32 2
16ER 10W-CB D Q 10 1.5 1.1 0.35 2
16ER 08W-CB D Q 8 1.5 1.1 0.43 2

เกลีึยวอเมุริ่กัน NPT 60° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚

16ER 27NPT-CB D Q 27 0.8 0.6 0.06

5

2
16ER 18NPT-CB D Q 18 0.8 0.6 0.06 2
16ER 14NPT-CB D Q 14 1.5 1.0 0.08 2
16ER 115NPT-CB D Q 11.5 1.5 1.0 0.08 2
16ER 08NPT-CB D Q 8 1.5 1.1 0.13 2

เกลีึยวสัโลึปสัำาหรั่บุท่ี่อ BSPT 55° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช้์ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

55˚

16ER 28BSPT-CB D Q 28 0.8 0.6 0.13

5

2
16ER 19BSPT-CB D Q 19 0.8 0.6 0.18 2
16ER 14BSPT-CB D Q 14 1.5 1.3 0.25 2
16ER 11BSPT-CB D Q 11 1.5 1.0 0.31 2

เกลีึยวอเมุริ่กัน NPTF 60° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚

16ER 27NPTF-CB D Q 27 0.8 0.6 0.06

5

2
16ER 18NPTF-CB D Q 18 0.8 0.6 0.06 2
16ER 14NPTF-CB D Q 14 1.5 1.0 0.13 2
16ER 115NPTF-CB D Q 11.5 1.5 1.0 0.12 2

เกลีึยว UNJ 60° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚

16ER 32UNJ-CB D Q 32 0.5 1.0 0.13

5

2
16ER 28UNJ-CB D Q 28 0.8 0.6 0.15 2
16ER 24UNJ-CB D Q 24 0.8 0.6 0.18 2
16ER 20UNJ-CB D Q 20 0.8 0.7 0.21 2
16ER 18UNJ-CB D Q 18 0.8 0.6 0.23 2
16ER 16UNJ-CB D Q 16 0.8 0.6 0.25 2
16ER 14UNJ-CB D Q 14 1.5 1.1 0.29 2
16ER 12UNJ-CB D Q 12 1.5 1.1 0.34 2
16ER 10UNJ-CB D Q 10 1.5 1.1 0.40 2

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น SSTE / SSTI
ดานนอก  

ความุลึึกตััดแลึะจำานวนร่อบุการ่กลึึงข้องรุ่่น SSTE / SSTI     F108

วิธีิการ่ร่ะบุุหมุายเลึข้รุ่่นด้ามุมีุด

สัญลักษณคมตัดไวเปอร รุน

16  E  R  150  ISO  -  CB
(1) ขนาดเม็ดมีด
สัญลักษณ

16
วงกลมภายใน (มม.)

9.525

(6) ลายหนามีด
สัญลักษณ
CB

รายละเอียด
มีลายหนามีด

(2) ดานนอก/ดานใน
สัญลักษณ

E
I A

AG

G

ระยะพิตช
TPI
ระยะพิตช
TPI
ระยะพิตช
TPI

การแยก
ดานนอก
ดานใน

(3) ทิศทางการปอน
สัญลักษณ

R
ทิศทางการปอน

ขวา

(4) ระยะพิตชหรือ TPI

สัญลักษณ ระยะพิตช/TPI

เมตริก = ระยะพิตช × 100
นิ้ว = TPI
(115 สำหรับ 11.5 เทานั้น)
(ตัวอยาง) 075

150
20

: ระยะพิตช 0.75 มม.
: ระยะพิตช 1.5 มม.
: 20TPI

ISO
UN
W

NPT
BSPT
NPTF
UNJ
60
55

เกลียวเมตริก
เกลียวยูนิไฟด
Whitworth
เกลียวสโลปอเมริกันสำหรับทอ
เกลียวสโลปสำหรับทอ
เกลียวสโลปอเมริกันสำหรับทอ
สำหรับอุปกรณการบินและอวกาศ
เกลียวอเนกประสงค 60°
เกลียวอเนกประสงค 55°

(5) รุนเกลียว

มี
ไม

มี

ตัวอยาง:

เก็บ
ผิวล

ะเอี
ยด

 (ค
มตั

ดไว
เปอ

ร)
ไม

มีค
มตั

ดไ
วเป

อร
 : 0.5 ถึง 1.5 มม.

: 16 ถึง 48
: 0.5 ถึง 3.0 มม.
: 8 ถึง 48
: 2.0 ถึง 3.0 มม.
: 8 ถึง 14

(      คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว)

เม็ุดมีุดเหล่ึานี�สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุมีุดรุ่่น SSTE เท่ี่านั�น
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ด้ามมีด้
กลึงเกลึยว

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ
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รูป 2
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4
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PDX

P
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เกลีึยวอเนกปร่ะสังค์ 60°/55° (ไมุ่มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚
16IR A60-CB D 0.5-1.5 16 - 48 0.8 0.5 0.09

5
1

16IR AG60-CB D 0.5-3.0 8 - 48 1.5 1.1 0.10 1
16IR G60-CB D 2.0-3.0 8 - 14 1.5 1.1 0.18 1

55˚
16IR A55-CB D Q 16 - 48 0.8 0.5 0.05

5
1

16IR AG55-CB D Q 8 - 48 1.5 1.1 0.08 1
16IR G55-CB D Q 8 - 14 1.5 1.1 0.20 1

เกลีึยวเมุตัริ่ก ISO 60° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚

16IR 075 ISO-CB D 0.75 Q 0.5 0.9 0.04

5

2
16IR 100 ISO-CB D 1.00 Q 0.8 0.6 0.06 2
16IR 125 ISO-CB D 1.25 Q 0.8 0.6 0.07 2
16IR 150 ISO-CB D 1.50 Q 0.8 0.6 0.09 2
16IR 175 ISO-CB D 1.75 Q 1.5 1.0 0.10 2
16IR 200 ISO-CB D 2.00 Q 1.5 1.1 0.13 2
16IR 250 ISO-CB D 2.50 Q 1.5 1.1 0.15 2
16IR 300 ISO-CB D 3.00 Q 1.5 1.1 0.19 2

เกลีึยวยูนิไฟด์ 60° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚

16IR 32UN-CB D Q 32 0.5 0.9 0.04

5

2
16IR 28UN-CB D Q 28 0.8 0.6 0.06 2
16IR 24UN-CB D Q 24 0.8 0.7 0.06 2
16IR 20UN-CB D Q 20 0.8 0.6 0.08 2
16IR 18UN-CB D Q 18 0.8 0.6 0.08 2
16IR 16UN-CB D Q 16 0.8 0.7 0.09 2
16IR 14UN-CB D Q 14 1.5 1.1 0.13 2
16IR 13UN-CB D Q 13 1.5 1.1 0.11 2
16IR 12UN-CB D Q 12 1.5 1.1 0.13 2
16IR 10UN-CB D Q 10 1.5 1.1 0.15 2
16IR 08UN-CB D Q 8 1.5 1.1 0.20 2

เกลีึยวตัร่งสัำาหรั่บุท่ี่อ/Whitworth 55° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

55˚

16IR 28W-CB D Q 28 0.8 0.6 0.12

5

2
16IR 24W-CB D Q 24 0.8 0.6 0.14 2
16IR 20W-CB D Q 20 0.8 0.6 0.18 2
16IR 19W-CB D Q 19 0.8 0.6 0.18 2

เกลีึยวอเมุริ่กัน NPT 60° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚

16IR 27NPT-CB D Q 27 0.8 0.6 0.06

5

2
16IR 18NPT-CB D Q 18 0.8 0.6 0.06 2
16IR 14NPT-CB D Q 14 1.5 1.1 0.08 2
16IR 115NPT-CB D Q 11.5 1.5 1.0 0.08 2
16IR 08NPT-CB D Q 8 1.5 1.0 0.13 2

เกลีึยวสัโลึปสัำาหรั่บุท่ี่อ BSPT 55° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

55˚ 16IR 28BSPT-CB D Q 28 0.8 0.6 0.13
5

2
16IR 19BSPT-CB D Q 19 0.8 0.6 0.18 2

เกลีึยวอเมุริ่กัน NPTF 60° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น
A

C
53

0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  
X

ทิี่ศูที่าง  
Y

รั่ศูมีุ 
มุุมุมีุด ชิ้�น/

แพ็ค
รู่ป

มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚

16IR 27NPTF-CB D Q 27 0.8 0.6 0.06

5

2
16IR 18NPTF-CB D Q 18 0.8 0.6 0.08 2
16IR 14NPTF-CB D Q 14 1.5 1.0 0.13 2
16IR 115NPTF-CB D Q 11.5 1.5 1.0 0.08 2
16IR 08NPTF-CB D Q 8 1.5 1.1 0.13 2

เกลีึยว UNJ 60° (มีุคมุตััดไวเปอร์่)  ข้นาด (มุมุ.)

สััน
เกลีึยว
มุุมุ

รุ่่น

A
C

53
0U ร่ะยะพิตัช์้ ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
รั่ศูมีุ 

มุุมุมีุด ชิ้�น/
แพ็ค

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PDX PDY RE

60˚

16IR 32UNJ-CB D Q 32 0.5 0.9 0.04

5

2
16IR 28UNJ-CB D Q 28 0.8 0.6 0.05 2
16IR 24UNJ-CB D Q 24 0.8 0.6 0.06 2
16IR 20UNJ-CB D Q 20 0.8 0.6 0.06 2
16IR 18UNJ-CB D Q 18 0.8 0.6 0.06 2
16IR 16UNJ-CB D Q 16 0.8 0.6 0.09 2
16IR 14UNJ-CB D Q 14 1.5 1.1 0.09 2
16IR 12UNJ-CB D Q 12 1.5 1.1 0.11 2
16IR 10UNJ-CB D Q 10 1.5 1.1 0.15 2

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น SSTE / SSTI
ดานใน  

ความุลึึกตััดแลึะจำานวนร่อบุการ่กลึึงข้องรุ่่น SSTI / SSTI     F109

วิธีิการ่ร่ะบุุหมุายเลึข้รุ่่นด้ามุมีุด

สัญลักษณคมตัดไวเปอร รุน

16  I  R  150  ISO  -  CB
(1) ขนาดเม็ดมีด
สัญลักษณ

16
วงกลมภายใน (มม.)

9.525

(6) ลายหนามีด
สัญลักษณ
CB

รายละเอียด
มีลายหนามีด

(2) ดานนอก/ดานใน
สัญลักษณ

E
I A

AG

G

ระยะพิตช
TPI

: 0.5 ถึง 1.5 มม.
: 16 ถึง 48

ระยะพิตช
TPI

: 0.5 ถึง 3.0 มม.
: 8 ถึง 48

ระยะพิตช
TPI

: 2.0 ถึง 3.0 มม.
: 8 ถึง 14

การแยก
ดานนอก
ดานใน

(3) ทิศทางการปอน
สัญลักษณ

R
ทิศทางการปอน

ขวา

(4) ระยะพิตชหรือ TPI

สัญลักษณ ระยะพิตช/TPI

เมตริก = ระยะพิตช × 100
นิ้ว = TPI
(115 สำหรับ 11.5 เทานั้น)
(ตัวอยาง) 075

150
20

: ระยะพิตช 0.75 มม.
: ระยะพิตช 1.5 มม.
: 20TPI

ISO
UN
W

NPT
BSPT
NPTF
UNJ
60
55

เกลียวเมตริก
เกลียวยูนิไฟด
Whitworth
เกลียวสโลปอเมริกันสำหรับทอ
เกลียวสโลปสำหรับทอ
เกลียวสโลปอเมริกันสำหรับทอ
สำหรับอุปกรณการบินและอวกาศ
เกลียวอเนกประสงค 60°
เกลียวอเนกประสงค 55°

(5) รุนเกลียว

มี
ไม

มี

ตัวอยาง:

เก็บ
ผิวล

ะเอี
ยด

 (ค
มตั

ดไว
เปอ

ร)
ไม

มีค
มตั

ดไ
วเป

อร


(      คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว)

เม็ุดมีุดเหล่ึานี�สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุมีุดรุ่่น SSTI เท่ี่านั�น
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ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น SSTE / SSTI
¢ การ่เลืึอกแผ่นร่อง

หากร่ะยะพิตัช์้มีุข้นาดกว้างหรื่อเส้ันผ่านศููนย์กลึางเกลีึยวมีุข้นาดเล็ึก มุุมุนำาข้องเกลีึยวจะ

กว้างขึ้�นแลึะมุุมุหลึบุทีี่�มีุผลึข้องข้อบุนำาจะเล็ึกลึง

แนะนำาให้ตัั�งเม็ุดมีุดกลึึงเกลีึยวให้มุุมุหลึบุทัี่�งด้านข้วาแลึะด้านซ้ายมีุข้นาดเท่ี่ากัน

ดังนั�น การ่เลืึอกแผ่นร่องทีี่�เหมุาะสัมุจึงเป็นสิั�งจำาเป็น โปร่ดใช้้ร่ะยะพิตัช์้เกลีึยวแลึะเส้ันผ่าน

ศููนย์กลึางทีี่�มีุผลึตัามุทีี่�ร่ะบุุไว้ในตัาร่างด้านล่ึาง

¢ ขั้�นตัอนการ่เลืึอกแผ่นร่อง
(1) เลืึอกจาก [เกลีึยวข้วา / เกลีึยวซ้าย] ในตัาร่าง
(2) ค้นหา "ร่ะยะพิตัช์้" ข้องงานกลึึงเกลีึยวทีี่�จำาเป็น
(3) ค้นหาช่้องทีี่�ร่ะบุุช่้วง "เส้ันผ่านศููนย์กลึางทีี่�มีุผลึ" ทีี่�จำาเป็น
(4)  ยืนยันรุ่่นในแถว "แผ่นร่อง" ทีี่�อยู่ด้านบุนข้องช่้อง "เส้ันผ่านศููนย์กลึาง

ทีี่�มีุผลึ" ทีี่�สัอดคล้ึองกัน หากรุ่่นข้องแผ่นร่องแตักต่ัางจากรุ่่นทีี่�ใช้้อยู่  
ให้เปลีึ�ยนไปใช้้รุ่่นทีี่�ถูกต้ัอง

ตััวอย่าง:  เมืุ�อที่ำางานกลึึงเกลีึยวข้วาด้านนอก M16×2.0 เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึางร่ะยะพิตัช์้จะเท่ี่ากับุ 14.701 มุมุ. ค้นหา [2.0] มุมุ.  
ในคอลัึมุน์ "ร่ะยะพิตัช์้" ในตัาร่างด้านล่ึาง จากนั�นเลืึ�อนดูไป
ที่างด้านข้วาจะพบุ "เส้ันผ่านศููนย์กลึางทีี่�มีุผลึ" ทีี่�จำาเป็นซึ�งอยู่
ในช่้วง [11.4 - 17.4] มุมุ.
โดยเช่้นนั�น รุ่่นข้องแผ่นร่องทีี่�ถูกต้ัองควร่เป็น [YE3-1P] ซึ�ง
ร่ะบุุอยู่ในช่้องด้านล่ึางทีี่�สัอดคล้ึองกันในแถว "ด้านนอก” 

มุมนำ
T2 : มุมแผนรอง

A

แผนรอง

แผนรอง

A

ภาพตัดขวาง A-A

เม็ดมีด
เม็ดมีด T1 ≈ มุมนำ

 (การใชที่เหมาะสม)

0 10 20 30 40 50 60 70

3.0

2.0

1.0

* แผนรองมาตรฐานมากับดามมีด

D D

เสนผานศูนยกลางที่มีผลสำหรับรูเกลียว (มม.)

D

T1 = 4.5°
สำหรับดานนอก: YE3-3P
สำหรับดานใน: YI3-3P

T1 = 3.5°
สำหรับดานนอก: YE3-2P
สำหรับดานใน: YI3-2P

T1 = 2.5°
สำหรับดานนอก: YE3-1P
สำหรับดานใน: YI3-1P

T1 = 1.5°
สำหรับดานนอก: YE3
สำหรับดานใน: YI3

T1 = 0.5°
สำหรับดานนอก: YE3-1N
สำหรับดานใน: YI3-1N

ระ
ยะ

พิต
ช (

มม
.)

พื้น
ที่ที่

ยาก
ตอก

ารก
ลึง

D ร่ะยะพิตัช์้ (มุมุ.)
เกลีึยวข้วา/เกลีึยวซ้าย สัำาหรั่บุเกลีึยวข้วา สัำาหรั่บุเกลีึยวซ้าย

มุุมุนำา 4.5° 3.5° 2.5° 1.5° 0.5° -0.5° -1.5°

แผ่
นร่

อง งานกลึึงผิวนอก YE3-3P YE3-2P YE3-1P YE3* YE3-1N YE3-2N YE3-3N
งานคว้านรู่ใน YI3-3P YI3-2P YI3-1P YI3* YI3-1N YI3-2N YI3-3N

มุุมุแผ่นร่อง (T1) 3° 2° 1° 0° -1° -2° -3°
ร่ะยะพิตัช์้ (มุมุ.) เส้ันผ่านศููนย์กลึางทีี่�มีุผลึ (มุมุ.)

0.5 1.9 -   2.2 2.2 -   2.8 2.8 -   4.3 4.3 - 11.4 > 11.4 > 11.4 11.4 -   4.3
0.75 2.8 -   3.3 3.3 -   4.3 4.3 -   6.5 6.5 - 17.1 > 17.1 > 17.1 17.1 -   6.5
1.0 3.8 -   4.3 4.3 -   5.7 5.7 -   8.7 8.7 - 22.8 > 22.8 > 22.8 22.8 -   8.7
1.25 4.7 -   5.4 5.4 -   7.1 7.1 - 10.9 10.9 - 28.5 > 28.5 > 28.5 28.5 - 10.9
1.5 5.7 -   6.5 6.5 -   8.5 8.5 - 13.0 13.0 - 34.2 > 34.2 > 34.2 34.2 - 13.0
1.75 6.6 -   7.6 7.6 - 10.0 10.0 - 15.2 15.2 - 39.9 > 39.9 > 39.9 39.9 - 15.2
2.0 7.6 -   8.7 8.7 - 11.4 11.4 - 17.4 17.4 - 45.6 > 45.6 > 45.6 45.6 - 17.4
2.5 9.5 - 10.8 10.8 - 14.2 14.2 - 21.7 21.7 - 57.0 > 57.0 > 57.0 57.0 - 21.7
3.0 11.4 - 13.0 13.0 - 17.1 17.1 - 26.0 26.0 - 68.4 > 68.4 > 68.4 68.4 - 26.0

D TPI (เกลีึยว/นิ�ว)
เกลีึยวข้วา/เกลีึยวซ้าย สัำาหรั่บุเกลีึยวข้วา สัำาหรั่บุเกลีึยวซ้าย

มุุมุนำา 4.5° 3.5° 2.5° 1.5° 0.5° -0.5° -1.5°

แผ่
นร่

อง งานกลึึงผิวนอก YE3-3P YE3-2P YE3-1P YE3* YE3-1N YE3-2N YE3-3N
งานคว้านรู่ใน YI3-3P YI3-2P YI3-1P YI3* YI3-1N YI3-2N YI3-3N

มุุมุแผ่นร่อง (T1) 3° 2° 1° 0° -1° -2° -3°
TPI (เกลีึยว/นิ�ว) เส้ันผ่านศููนย์กลึางทีี่�มีุผลึ (มุมุ.)

32 3.0 -   3.3 3.3 -   4.6 4.6 -   6.9 6.9 - 18.0 > 18.0 > 18.0 18.0 -   6.9
28 3.0 -   3.8 3.8 -   5.1 5.1 -   7.9 7.9 - 20.8 > 20.8 > 20.8 20.8 -   7.9
27 3.6 -   4.1 4.1 -   5.3 5.3 -   8.1 8.1 - 21.3 > 21.3 > 21.3 21.3 -   8.1
24 4.1 -   4.6 4.6 -   6.1 6.1 -   9.1 9.1 - 24.4 > 24.4 > 24.4 24.4 -   9.1
20 4.8 -   5.6 5.6 -   7.1 7.1 - 10.9 10.9 - 29.0 > 29.0 > 29.0 29.0 - 10.9
18 5.3 -   6.1 6.1 -   8.1 8.1 - 12.4 12.4 - 32.5 > 32.5 > 32.5 32.5 - 12.4
16 5.8 -   6.9 6.9 -   8.9 8.9 - 13.7 13.7 - 35.8 > 35.8 > 35.8 35.8 - 13.7
14 6.9 -   7.9 7.9 - 10.2 10.2 - 15.7 15.7 - 41.1 > 41.1 > 41.1 41.1 - 15.7
13 7.4 -   8.4 8.4 - 11.2 11.2 - 17.0 17.0 - 44.7 > 44.7 > 44.7 44.7 - 17.0
12 8.1 -   9.1 9.1 - 12.2 12.2 - 18.5 18.5 - 48.8 > 48.8 > 48.8 48.8 - 18.5

11.5 8.4 -   9.7 9.7 - 12.4 12.4 - 19.3 19.3 - 50.3 > 50.3 > 50.3 50.3 - 19.3
11 8.9 -   9.9 9.9 - 13.2 13.2 - 20.1 20.1 - 52.6 > 52.6 > 52.6 52.6 - 20.1
10 9.7 - 10.9 10.9 - 14.5 14.5 - 22.1 22.1 - 57.9 > 57.9 > 57.9 57.9 - 22.1
9 10.7 - 12.2 12.2 - 16.0 16.0 - 24.4 24.4 - 64.3 > 64.3 > 64.3 64.3 - 24.4
8 11.9 - 13.7 13.7 - 18.0 18.0 - 27.7 27.7 - 72.4 > 72.4 > 72.4 72.4 - 27.7

* ด้ามุมีุดรุ่่น SSTE/SSTI มุาพร้่อมุกับุแผ่นร่องทีี่�มีุมุุมุนำา T1 = 1.5° (รุ่่น SSTE: YE3, รุ่่น SSTI: YI3)
แผ่นร่องทีี่�มีุมุุมุนำา T1 = -1.5°, -0.5°, 0.5°, 2.5°, 3.5° แลึะ 4.5° จะแยกจำาหน่าย

* รุ่่น SSTI R1812M16 แลึะ SSTI R2016M16 ไมุ่จำาเป็นต้ัองใช้้แผ่นร่อง (ด้ามุมีุดใช้้มุุมุเอียงด้ามุมุาตัร่ฐานทีี่� 1.5°)
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ด้ามมีด้
กลึงเกลึยว

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
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ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น SSTE / SSTI

คลายสกรูจับยึดแผนรองออกดวย
การบิดหนึ่งถึงสองรอบ

ถอดเม็ดมีดออกใหเหลือแตแผน
รอง

ถอดแผนรองออกแลวใสแผนรอง
ใหมที่มี Lead ที่เหมาะสม

ขันแนนสกรูจับยึดแผนรอง 
(คาแรงบิดที่แนะนำ 1.0 ถึง 
1.5 N·m)

1 2 43
แผนรองแผนรอง

สกรูจับยึดแผนรองสกรูจับยึดแผนรอง
คาแรงบิดที่แนะนำ 
1.0 ถึง 1.5 N·m

คาแรงบิดที่แนะนำ 
1.0 ถึง 1.5 N·m

ระยะการเก็บผิว
ละเอียดที่ยอมได

คมตัดไวเปอร

ไมมีคมตัดไวเปอร เก็บผิวละเอียด (คมตัดไวเปอร)

· ทำการกลึงเกลียวโดยไมกลึงสันเกลียว (ผิวชิ้นงานจากกระบวนการกอนหนา
จะถูกปลอยไวโดยไมมีกระบวนการใดๆ เกิดขึ้น)

· ใหการกลึงดวยเกลียวที่มีระยะพิตชที่แตกตางกันทำไดโดยเม็ดมีดชิ้นเดียวกัน
· ตองทำการควานรูใน (หรือกลึงผิวนอก) ใหเสร็จเรียบรอยกอน
กระบวนการกลึงเกลียว

· เกิดครีบบริเวณขอบสันเกลียวไดงาย

· ใหการกลึงชิ้นงานเปนรูปทรงไดตามมาตรฐานเกลียว
· ใชไดกับเกลียวและระยะพิตชที่กำหนดเทานั้น
· กรณีใชคมตัดไวเปอรในการจบงานกลึงเกลียว จะตองมีระยะการเก็บ
ผิวละเอียดที่ยอมไดที่ 0.1 มม.

· ขอบสันเกลียวอาจเกิดการโคงมน

วัสดุชิ้นงาน

เม็ดมีด (ไมมีคมตัดไวเปอร)

วัสดุชิ้นงาน

เม็ดมีด (มีคมตัดไวเปอร)

งานกลึงแบบปอนตามแนวรัศมี
D ผลของวิธีการปอนที่มีตอรูปทรงของเศษ

การปอนดานขางที่ปรับแลว

ขนาดมวนขนาดใหญทำใหการควบคุมเศษไมมีประสิทธิภาพขนาดมวนของเศษที่ลดลงทำใหการควบคุมเศษ 
(ประสิทธิภาพ) ทำไดอยางเสถียร

50 มม. 50 มม.

วัสดุชิ้นงาน: SUS316, M30 x 1.5 เงื่อนไขการตัด: vc = 60ม./นาที หลอเย็น, 8 รอบ

ทิศทางการปอน ทิศทางการปอน

ขอบนำขอบนำ ขอบตามขอบตาม

¢ การ่เปลีึ�ยนแผ่นร่อง

¢ คมุตััดไวเปอร์่

¢ วิธีิการ่ป้อน
แนะนำาให้ใช้้การ่ป้อนเม็ุดมีุดด้านข้้างทีี่�ปรั่บุแล้ึวสัำาหรั่บุรุ่่น SSTE/SSTI
วิธีิการ่ป้อนนี� นอกจากจะลึดข้นาดมุ้วนข้องเศูษแลึะให้การ่ควบุคุมุเศูษที่ำาได้อย่างเสัถียร่แล้ึว ยังช่้วยลึดการ่แตักบิุ�นบุนข้อบุตัามุทีี่�มัุกจะเกิดขึ้�นในงานกลึึงแบุบุ
ป้อนตัามุแนวรั่ศูมีุ (แนะนำามุุมุการ่ปรั่บุตัั�งทีี่� 1°)
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ามุ
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C
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ด้้ามมีด้ SEC ร่่่น SSTE/SSTI

ความลึึกตั�ด้แลึะจ่ำานวนร่อบการ่กลึึง

¢ เกลีึยวเมุตัริ่กภายนอก (ความุลึึกตััดต่ัอร่อบุ: มุมุ.)
ร่ะยะพิตัช์้ (มุมุ.) 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.50 3.00

ความุลึึกตััดร่วมุ (มุมุ.) 0.48 0.64 0.80 0.92 1.10 1.26 1.57 1.87
จำานวนร่อบุ 4 5 7 8 10 12 14 16

1 0.24 0.25 0.25 0.28 0.28 0.30 0.38 0.40
2 0.12 0.15 0.15 0.15 0.15 0.16 0.19 0.22
3 0.07 0.11 0.12 0.12 0.12 0.13 0.15 0.15
4 0.05 0.08 0.09 0.10 0.10 0.10 0.10 0.13
5 0.05 0.08 0.09 0.10 0.09 0.10 0.12
6 0.06 0.07 0.09 0.09 0.09 0.10
7 0.05 0.06 0.08 0.08 0.09 0.10
8 0.05 0.07 0.07 0.08 0.09
9 0.06 0.07 0.08 0.09

10 0.05 0.06 0.07 0.08
11 0.06 0.07 0.08
12 0.05 0.06 0.07
13 0.06 0.07
14 0.05 0.06
15 0.06
16 0.05

¢ เกลีึยวยูนิไฟด์ภายนอก (ความุลึึกตััดต่ัอร่อบุ: มุมุ.)
ร่ะยะพิตัช์้ (มุมุ.) 32 28 24 20 18 16 14 13 12 11 10 9 8

ความุลึึกตััดร่วมุ (มุมุ.) 0.50 0.57 0.67 0.80 0.89 1.00 1.15 1.23 1.34 1.46 1.60 1.78 2.00
จำานวนร่อบุ 4 4 5 7 8 10 11 12 12 14 14 16 16

1 0.24 0.25 0.25 0.26 0.26 0.28 0.28 0.30 0.30 0.30 0.38 0.38 0.40
2 0.14 0.17 0.19 0.15 0.15 0.15 0.15 0.18 0.18 0.18 0.20 0.20 0.25
3 0.07 0.10 0.12 0.10 0.12 0.10 0.12 0.13 0.13 0.13 0.15 0.13 0.19
4 0.05 0.05 0.06 0.09 0.10 0.09 0.10 0.10 0.12 0.12 0.12 0.12 0.16
5 0.05 0.08 0.08 0.08 0.10 0.08 0.11 0.11 0.10 0.11 0.14
6 0.07 0.07 0.07 0.09 0.08 0.10 0.10 0.09 0.10 0.12
7 0.05 0.06 0.07 0.08 0.07 0.09 0.08 0.09 0.10 0.11
8 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.08 0.08 0.09 0.10
9 0.05 0.06 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.09
10 0.05 0.05 0.06 0.06 0.07 0.07 0.08 0.08
11 0.05 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08 0.07
12 0.05 0.05 0.06 0.06 0.07 0.07
13 0.05 0.06 0.07 0.06
14 0.05 0.05 0.06 0.06
15 0.05 0.05
16 0.05 0.05

จำานวนร่อบุแลึะความุลึึกตััดในตัาร่างด้านบุนเป็นเพียงคำาแนะนำาเบืุ�องต้ัน สัามุาร่ถปรั่บุเพิ�มุหรื่อลึดลึงตัามุเงื�อนไข้การ่ใช้้งาน อย่างไร่ก็ตัามุความุลึึกตััดสูังสุัดควร่อยู่ทีี่� 0.5 มุมุ. หรื่อตัำ�ากว่า
เมืุ�อใช้้เม็ุดมีุดไวเปอร์่ ควร่เผื�อร่ะยะการ่ที่ำางานทีี่�ยอมุได้ให้กับุความุลึึกตััด

¢ เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา

วัสัดุชิ้�นงาน P   เหล็ึกคาร์่บุอน P   เหล็ึกอัลึลึอย
(สูังสุัด 330HB) M   เหล็ึกสัแตันเลึสั K   เหล็ึกหล่ึอเที่า

(สูังสุัด 330HB) K   เหล็ึกหล่ึอเหนียว S   ไที่เที่เนียมุอัลึลึอย

อัตัร่าเร่็วตััด vc (มุ./นาที่ี) 75 ถึง 150 75 ถึง 135 60 ถึง 120 90 ถึง 180 75 ถึง 135 24 ถึง 90

ความุลึึกตััดข้องรุ่่น SSTE



F109

ด้ามมีด้
กลึงเกลึยว

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

ด้้ามมีด้ SEC ร่่่น SSTE/SSTI

ความลึึกตั�ด้แลึะจ่ำานวนร่อบการ่กลึึง

¢ เกลีึยวเมุตัริ่กภายใน (ความุลึึกตััดต่ัอร่อบุ: มุมุ.)
ร่ะยะพิตัช์้ (มุมุ.) 0.75 1.00 1.25 1.50 1.75 2.00 2.50 3.00

ความุลึึกตััดร่วมุ (มุมุ.) 0.49 0.58 0.74 0.89 1.04 1.18 1.47 1.76
จำานวนร่อบุ 4 5 8 10 11 12 14 16

1 0.20 0.22 0.22 0.25 0.25 0.25 0.30 0.30
2 0.12 0.14 0.14 0.12 0.17 0.18 0.19 0.20
3 0.12 0.10 0.09 0.08 0.10 0.12 0.15 0.17
4 0.05 0.07 0.07 0.08 0.08 0.10 0.12 0.14
5 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 0.10 0.12
6 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09 0.11
7 0.05 0.06 0.07 0.07 0.08 0.10
8 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08 0.10
9 0.05 0.06 0.06 0.07 0.08

10 0.05 0.05 0.06 0.07 0.08
11 0.05 0.05 0.06 0.07
12 0.05 0.06 0.07
13 0.05 0.06
14 0.05 0.06
15 0.05
16 0.05

¢ เกลีึยวยูนิไฟด์ภายใน (ความุลึึกตััดต่ัอร่อบุ: มุมุ.)
ร่ะยะพิตัช์้ (มุมุ.) 32 28 24 20 18 16 14 13 12 11 10 9 8

ความุลึึกตััดร่วมุ (มุมุ.) 0.43 0.49 0.57 0.69 0.76 0.86 0.98 1.06 1.15 1.25 1.37 1.53 1.72
จำานวนร่อบุ 4 4 5 7 8 10 11 12 12 14 14 16 16

1 0.20 0.20 0.20 0.22 0.22 0.22 0.25 0.25 0.27 0.27 0.27 0.30 0.30
2 0.10 0.16 0.16 0.12 0.13 0.13 0.15 0.15 0.16 0.16 0.18 0.18 0.22
3 0.08 0.08 0.09 0.09 0.10 0.08 0.10 0.10 0.12 0.12 0.16 0.16 0.18
4 0.05 0.05 0.07 0.08 0.08 0.08 0.08 0.08 0.10 0.10 0.12 0.11 0.15
5 0.05 0.07 0.07 0.07 0.07 0.08 0.09 0.08 0.10 0.09 0.12
6 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08 0.09 0.09 0.11
7 0.05 0.05 0.06 0.06 0.07 0.07 0.07 0.08 0.08 0.10
8 0.05 0.06 0.06 0.06 0.06 0.07 0.07 0.08 0.09
9 0.05 0.05 0.06 0.06 0.06 0.06 0.07 0.08

10 0.04 0.05 0.05 0.05 0.06 0.06 0.07 0.07
11 0.04 0.05 0.05 0.05 0.05 0.06 0.06
12 0.04 0.04 0.05 0.05 0.06 0.06
13 0.04 0.04 0.05 0.05
14 0.04 0.04 0.05 0.05
15 0.04 0.04
16 0.04 0.04

จำานวนร่อบุแลึะความุลึึกตััดในตัาร่างด้านบุนเป็นเพียงคำาแนะนำาเบืุ�องต้ัน สัามุาร่ถปรั่บุเพิ�มุหรื่อลึดลึงตัามุเงื�อนไข้การ่ใช้้งาน อย่างไร่ก็ตัามุความุลึึกตััดสูังสุัดควร่อยู่ทีี่� 0.5 มุมุ. หรื่อตัำ�ากว่า
เมืุ�อใช้้เม็ุดมีุดไวเปอร์่ ควร่เผื�อร่ะยะการ่ที่ำางานทีี่�ยอมุได้ให้กับุความุลึึกตััด

ความุลึึกตััดข้องรุ่่น SSTI

¢ เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา

วัสัดุชิ้�นงาน P   เหล็ึกคาร์่บุอน P   เหล็ึกอัลึลึอย
(สูังสุัด 330HB) M   เหล็ึกสัแตันเลึสั K   เหล็ึกหล่ึอเที่า

(สูังสุัด 330HB) K   เหล็ึกหล่ึอเหนียว S   ไที่เที่เนียมุอัลึลึอย

อตััร่าเร่็วตััด vc (มุ./นาที่ี) 75 ถึง 150 75 ถึง 135 60 ถึง 120 90 ถึง 180 75 ถึง 135 24 ถึง 90
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

เม็ุดมีุด (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น
ACZ150 ร่ะยะพิตัช์้ ความุ 

ยาวร่วมุ
ความุ
สูัง

รั่ศูมีุมุุมุ
มีุด

ทิี่ศูที่าง  
X

มุุมุ
เกลีึยว รู่ปที่ร่ง

คมุตััด
ด้ามุมีุดทีี่�
เหมุาะสัมุ

รู่ป
R L มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว L W1 RE PDX PNA

TH R/L6002075A D D 0.20 ถึง 0.75 Q 20 8 Q 0.40 60 (A)

รุ่่น 
STH

1
TH R/L6002075B D D 0.20 ถึง 0.75 Q 20 8 Q 0.40 60 (A) 2
TH R/L6005125A D D 0.50 ถึง 1.25 Q 20 8 0.05 0.80 60 (B) 1
TH R/L6005125B D D 0.50 ถึง 1.25 Q 20 8 0.05 0.80 60 (B) 2
TH R/L601015N D D 1.00 ถึง 1.50 Q 20 8 0.10 1.25 60 (B) 3
TH R/L550515A D D 0.529 ถึง 1.58 48 ถึง 16 20 8 0.05 0.80 55 (B) 1
TH R/L550515B D D 0.529 ถึง 1.58 48 ถึง 16 20 8 0.05 0.80 55 (B) 2

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น STH

STH
งานกลึงเกลียวภายนอก

7
LF

HH
F

HB
H

HBL

B

รูป 1

กลึงตางระดับสูงสุด = 6.5

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

สัต็ัอค
ความุสูัง ความุกว้าง ความุยาว

ร่วมุ
ความุสูัง 
คมุตััด สัเต็ัป ค่าช้ดเช้ย 

ด้านล่ึาง
เม็ุดมีุด 

ทีี่�เหมุาะสัมุ
รู่ป

สักรู่หัวแบุน ปร่ะแจ

R L H B LF HF HBH HBL

STH R/L0810 D D 8 10 120 8 4 15

รุ่่น TH R/L

1
BFTX0410NTW

RT08

STH R/L1010 D D 10 10 120 10 2 15 1
STH R/L1212F D D 12 12 85 12 Q 15 1

BFTX0412NTWSTH R/L1212 D D 12 12 120 12 Q 15 1
STH R/L1616H D D 16 16 100 16 Q 15 1
STH R/L1616 D D 16 16 120 16 Q 15 1
STH R/L2020 D D 20 20 80 20 Q 15 1 BFTX0410NT LT25NT

ดานนอก  
งานกลึึงผิวนอก
สักรู่ล็ึอค

        เกลีึยวเมุตัริ่ก
        เกลีึยว Whitworth

L

2.
5

P
D

X
P

D
X

P
D

X

W
1

RE

RE

RE

50°

PNA

PNA

PNA

รูป 1

รูป 2

รูป 3
สูง

สุด
 0.

05

(A) เรียบ (B) รัศมี

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

การ่จับุคู่ใช้้งานด้ามุมีุด/เม็ุดมีุด

TH R····A
STH R 

TH R····B
STH R 

TH L····B
STH L 

TH L····A
STH L 

เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา     A24
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ด้ามมีด้
กลึงเกลึยว

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

เม็ุดมีุด (     คาร์่ไบุด์)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

S
T2

0E

A
30

G
10

E ร่ะยะพิตัช์้ สัันเกลีึยว รั่ศูมีุมุุมุมีุด
รู่ป

P
N

A

28.8
5.6

8.
2

5°

2-RE

5.
8

รูป 1
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว PNA RE

MTG 40 3 ถึง 4 Q 60 0.3 1
MTG 50 5 Q 60 0.4 1
MTG 60 6 Q 60 0.5 1
MWG 40 Q 11 ถึง 9.0 55 0.3 1
MWG 50 Q  8 ถึง 6.0 55 0.4 1
MWG 60    Q  5 ถึง 4.5 55 0.6 1

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น GME-TH

GME-TH
งานกลึงเกลียวภายนอก

LF

36

B
HH
F

W
F

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

สัต็ัอค
ความุสูัง ความุกว้าง ความุยาวร่วมุ ร่ะยะ 

คมุตััด
ความุสูัง 
คมุตััด

รู่ป

แผ่นร่องแคลึมุป์ ตััวร่อง สักรู่หัวเหลีึ�ยมุแบุน ปร่ะแจ

R L
H B LF WF HF

GME R/L2525TH 25 25 144.7 29.3 25 1
GTC R/L GT R/L

BX0414
(สัำาหรั่บุตััวร่อง)
BX0820
(สัำาหรั่บุแผ่นร่องแคลึมุป์)

LH030
(สัำาหรั่บุตััวร่อง)
LH060
(สัำาหรั่บุแผ่นร่องแคลึมุป์)

GME R/L2525THL 25 25 150.0 29.3 25 1
GME R/L3232TH   32 32 170.0 36.3 32 1

ดานนอก  
ล็ึอคด้านบุน 
สัำาหรั่บุร่ะยะพิตัช์้ด้านนอกข้นาดกว้าง

        เกลีึยวเมุตัริ่ก
        เกลีึยว Whitworth

เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา

วัสัดุชิ้�นงาน P   เหล็ึกคาร์่บุอน P   เหล็ึกอัลึลึอย M   เหล็ึกสัแตันเลึสั

อัตัร่าเร็่วตััด vc (มุ./นาทีี่) 70 ถึง 120 70 ถึง 100 70 ถึง 100

หมุายเหตุั: ค่าสีัแดงมีุการ่เปลีึ�ยนแปลึงจากค่าในแค็ตัตัาล็ึอกทัี่�วไปปี 2021-2022
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

เม็ุดมีุด (     เซอร์่เมุที่)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น รุ่่น รุ่่นอ้างอิง
ร่ะยะพิตัช์้

T1
50

0A
T1

30
A รั่ศูมีุมุุมุ

มีุด
ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
วงกลึมุ
ภายใน

ความุ
หนา คมุตััด 

ไวเปอร์่
ด้ามุมีุด 

ทีี่�เหมุาะสัมุ
รู่ป

มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว RE PDX PDY IC S

60°
เกลีึยวเมุตัริ่ก

TME 100R 16ER100ISO-TE 1.00 Q D D 0.11 0.8 1.2 9.525 3.65 มีุ

LTE R2020
LTE R2525 

1
TME 125R 16ER125ISO-TE 1.25 Q D D 0.15 0.8 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 150R 16ER150ISO-TE 1.50 Q D D 0.19 1.0 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 175R 16ER175ISO-TE 1.75 Q D D 0.22 1.2 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 200R 16ER200ISO-TE 2.00 Q D D 0.26 1.4 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 250R 16ER250ISO-TE 2.50 Q D D 0.33 1.4 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 300R 16ER300ISO-TE 3.00 Q D D 0.40 1.8 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 350R 22ER350ISO-TE 3.50 Q D D 0.47 2.5 1.7 12.70 4.60 มีุ LTE R2525M22

LTE R3232P22
1

TME 400R 22ER400ISO-TE 4.00 Q D 0.54 2.5 1.7 12.70 4.60 มีุ 1
TME 1020R 16ER102060-TE 1.00 ถึง 2.00 24 ถึง 12 D D 0.11 1.1 1.2 9.525 3.65 ไมุ่มีุ

LTE R2020
LTE R2525 

1
TME 1530R 16ER153060-TE 1.50 ถึง 3.00 16 ถึง 8 D D 0.19 1.6 1.0 9.525 3.65 ไมุ่มีุ 1

55°
เกลีึยว Whitworth

TWE 1410R 16ER141055-TE Q 14 ถึง 10 D 0.21 1.4 1.2 9.525 3.65 ไมุ่มีุ 1
TWE 2416R 16ER241655-TE Q 24 ถึง 16 D 0.11 1.1 1.2 9.525 3.65 ไมุ่มีุ 1

60°
เกลีึยวยูนิไฟด์

TUE 24R 16ER24UN-TE Q 24 D 0.12 0.8 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 20R 16ER20UN-TE Q 20 0.15 0.8 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 18R 16ER18UN-TE Q 18 0.17 1.0 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 16R 16ER16UN-TE Q 16 D 0.20 1.2 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 14R 16ER14UN-TE Q 14 D 0.23 1.2 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 12R 16ER12UN-TE Q 12 D 0.28 1.4 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 08R 16ER08UN-TE Q 8 0.43 1.8 1.2 9.525 3.65 มีุ 1

55°
เกลีึยวสัโลึป
สัำาหรั่บุท่ี่อ

TPE 28R 16ER28BSPT-TE Q 28 0.09 0.9 0.7 9.525 3.65 มีุ 1
TPE 19R 16ER19BSPT-TE Q 19 D 0.15 0.9 0.7 9.525 3.65 มีุ 1
TPE 14R 16ER14BSPT-TE Q 14 D 0.22 1.6 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TPE 11R 16ER11BSPT-TE Q 11 D  0.29 1.6 1.2 9.525 3.65 มีุ 1

เม็ุดมีุดเหล่ึานี�สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุมีุดรุ่่น LTE/STE เท่ี่านั�น

IC

*ø3.81

PDX
RE

P
D

Y

S

ภาพคมตัดระยะใกล

PDX
RE

P
D

Y

ภาพคมตัดระยะใกล

TME350R, 
TME400R 
ø4.76

(TME300R เทานั้น)

( )
*

รูป 1

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยวภายนอก SEC ร่่่น LTE

งานกลึงเกลียวภายนอก
LTE รูป 1

LF
LH

B
HH
F

W
F

-10°

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัตั
อค

ความุสูัง ความุกว้าง ความุยาวร่วมุ ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด หัว

รู่ป

กร่ะเดื�อง โบุลึต์ั แผ่นร่อง ตััวยึดแผ่นร่อง ปร่ะแจ

H B LF WF HF LH

LTE R2020 D 20 20 125 25 20 25 1
LCL3S LCS3TE LSTE31-0 LSP3 LH025LTE R2525 D 25 25 150 32 25 25 1

LTE R2525M22 D 25 25 150 32 25 28 1
LCL4S LCS4 LSTE42-0 LSP4 LH030LTE R3232P22 D 32 32 170 40 32 28 1

โปร่ดดูหน้า F119 สัำาหรั่บุการ่เลืึอกใช้้แผ่นร่อง

ดานนอก  
งานกลึึงผิวนอก 
สักรู่ล็ึอค / ล็ึอคแบุบุกร่ะเดื�อง

        เกลีึยวเมุตัริ่ก
        เกลีึยว Whitworth
        เกลีึยวยูนิไฟด์
        เกลีึยวสัโลึปสัำาหรั่บุท่ี่อ
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ด้ามมีด้
กลึงเกลึยว

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

เม็ุดมีุด (     เซอร์่เมุที่)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น รุ่่น รุ่่นอ้างอิง
ร่ะยะพิตัช์้

T1
50

0A
T1

30
A รั่ศูมีุมุุมุ

มีุด
ทิี่ศูที่าง  

X
ทิี่ศูที่าง  

Y
วงกลึมุ
ภายใน

ความุ
หนา คมุตััด 

ไวเปอร์่
ด้ามุมีุดทีี่� 
เหมุาะสัมุ

รู่ป
มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว RE PDX PDY IC S

60°
เกลีึยวเมุตัริ่ก

TME 100R 16ER100ISO-TE 1.00 Q D D 0.11 0.8 1.2 9.525 3.65 มีุ

STE R1212
STE R1616

1
TME 125R 16ER125ISO-TE 1.25 Q D D 0.15 0.8 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 150R 16ER150ISO-TE 1.50 Q D D 0.19 1.0 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 175R 16ER175ISO-TE 1.75 Q D D 0.22 1.2 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 200R 16ER200ISO-TE 2.00 Q D D 0.26 1.4 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 250R 16ER250ISO-TE 2.50 Q D D 0.33 1.4 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 300R 16ER300ISO-TE 3.00 Q D D 0.40 1.8 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TME 1020R 16ER102060-TE 1.00 ถึง 2.00 24 ถึง 12 D D 0.11 1.1 1.2 9.525 3.65 ไมุ่มีุ 1
TME 1530R 16ER153060-TE 1.50 ถึง 3.00 16 ถึง 8 D D 0.19 1.6 1.0 9.525 3.65 ไมุ่มีุ 1

55°
เกลีึยว Whitworth

TWE 1410R 16ER141055-TE Q 14 ถึง 10 D 0.21 1.4 1.2 9.525 3.65 ไมุ่มีุ 1
TWE 2416R 16ER241655-TE Q 24 ถึง 16 D 0.11 1.1 1.2 9.525 3.65 ไมุ่มีุ 1

60°
เกลีึยวยูนิไฟด์

TUE 24R 16ER24UN-TE Q 24 D 0.12 0.8 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 20R 16ER20UN-TE Q 20 0.15 0.8 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 18R 16ER18UN-TE Q 18 0.17 1.0 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 16R 16ER16UN-TE Q 16 D 0.20 1.2 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 14R 16ER14UN-TE Q 14 D 0.23 1.2 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 12R 16ER12UN-TE Q 12 D 0.28 1.4 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TUE 08R 16ER08UN-TE Q 8 0.43 1.8 1.2 9.525 3.65 มีุ 1

55°
เกลีึยวสัโลึป
สัำาหรั่บุท่ี่อ

TPE 28R 16ER28BSPT-TE Q 28 0.09 0.9 0.7 9.525 3.65 มีุ 1
TPE 19R 16ER19BSPT-TE Q 19 D 0.15 0.9 0.7 9.525 3.65 มีุ 1
TPE 14R 16ER14BSPT-TE Q 14 D 0.22 1.6 1.2 9.525 3.65 มีุ 1
TPE 11R 16ER11BSPT-TE Q 11 D  0.29 1.6 1.2 9.525 3.65 มีุ 1

เม็ุดมีุดเหล่ึานี�สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุมีุดรุ่่น LTE/STE เท่ี่านั�น

IC

*ø3.81

PDX
RE

P
D

Y

S

ภาพคมตัดระยะใกล

PDX
RE

P
D

Y

ภาพคมตัดระยะใกล

TME350R, 
TME400R 
ø4.76

(TME300R เทานั้น)

( )
*

รูป 1

N m    ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยวภายนอก SEC ร่่่น STE

STE
งานกลึงเกลียวภายนอก

LF
22

B
HH
F

W
F

-10°

รูป 1

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัตั
อค

ความุสูัง ความุกว้าง ความุยาวร่วมุ ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด

รู่ป

สักรู่หัวแบุน ปร่ะแจ

N mH B LF WF HF

STE R1212 D 12 12 100 16 12 1
BFTX03508 2.0 TRX10STE R1616 D 16 16 100 20 16 1

ดานนอก  
งานกลึึงผิวนอก 
สักรู่ล็ึอค / ล็ึอคแบุบุกร่ะเดื�อง

        เกลีึยวเมุตัริ่ก
        เกลีึยว Whitworth
        เกลีึยวยูนิไฟด์
        เกลีึยวสัโลึปสัำาหรั่บุท่ี่อ
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น THE

THE
งานกลึงเกลียวภายนอก

LF
30

14
.6

1.
4

3.
36

H
F

W
F B

H

10°

รูป 1

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัตั
อค

ความุสูัง ความุกว้าง ความุยาวร่วมุ ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด

รู่ป

Drawing Pin สักรู่จับุยึด ปร่ะแจ

H B LF WF HF

THE R-33 D 20 20 125 25.0 20 1
SR124 BTD0510 LH025THE R-44 D 25 25 150 32.2 25 1

ดานนอก  
งานกลึึงผิวนอก 
สักรู่ล็ึอค / Drawing Pin

THE
งานกลึงเกลียวภายนอก

LF

17

16 H
F

W
F

B
H

0°

0°

รูป 1

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัตั
อค

ความุสูัง ความุกว้าง ความุยาวร่วมุ ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด

รู่ป

สักรู่หัวแบุน ปร่ะแจ

H B LF WF HF

THE R1010-33 D 10 10 100 8.6 10 1
BFX0410R TH025THE R1212-33 D 12 12 100 10.6 12 1

เม็ุดมีุด (      เซอร์่เมุที่ /      คาร์่ไบุด์)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

T1
50

0A
S

T1
0P

A
30 ร่ะยะพิตัช์้

รั่ศูมีุมุุมุ
มีุด

มุุมุ 
เกลีึยว

ความุ
แข็้งแร่ง
ข้อง 

คมุตััด

ด้ามุมีุด 
ทีี่�เหมุาะสัมุ

ø9.525

60° 1.40

4.76

RE

เก็บผิวละเอียด 
(คมตัดไวเปอร)

ประเภท A

เก็บผิวละเอียด 
(คมตัดไวเปอร)

ประเภท D
เก็บผิวละเอียด 

(ไมมีคมตัดไวเปอร)

ประเภท C

เก็บผิวละเอียด 
(คมตัดไวเปอร)

ประเภท B

มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว RE PNA
NE R080 D D 0.80 Q 0.08 60 A

THE R-33
THE R-44
THE R1010-33
THE R1212-33

NE R100 D D 1.00 Q 0.11 60 A
NE R125 D D 1.25 Q 0.15 60 B
NE R150 D D 1.50 Q 0.18 60 B
NE R175 D D 1.75 Q 0.22 60 B
NE R200 D D 2.00 Q 0.25 60 B
NE R250 D D 2.50 Q 0.33 60 B
NE R0815 D D D 0.80 ถึง 1.50 Q 0.08 60 C
NE R1530 D D D 1.50 ถึง 3.00 Q 0.18 60 C
WE R1410 D Q 14 ถึง 10 0.21 55 C
WE R2416 D Q 24 ถึง 16 0.11 55 C
PTE R28 Q 28 0.09 55 D
PTE R19    Q 19 0.15 55 D

ดานนอก  
สักรู่ล็ึอค / Drawing Pin  
สัำาหรั่บุงานกลึึงผิวนอก (ด้ามุมีุดข้นาดเล็ึก)

        เกลีึยวเมุตัริ่ก
        เกลีึยว Whitworth
        เกลีึยวสัโลึปสัำาหรั่บุท่ี่อ

        เกลีึยวเมุตัริ่ก
        เกลีึยว Whitworth
        เกลีึยวสัโลึปสัำาหรั่บุท่ี่อ
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ด้ามมีด้
กลึงเกลึยว

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

เม็ุดมีุด (      เซอร์่เมุที่)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น รุ่่นอ้างอิง
ร่ะยะพิตัช์้

T1
50

0A รั่ศูมีุ 
มุุมุมีุด

มุุมุ
เกลีึยว

ทิี่ศูที่าง  
X

ทิี่ศูที่าง  
Y รู่ป

ø9.525 ±0.05

ø3.81

PDX
RE

PD
Y

3.
65

รูป 1 ภาพคมตัด
ระยะใกล

มุมุ. เกลีึยว/นิ�ว RE PNA PDX PDY
TMI 100R 16IR100ISO-TI 1.00 Q D 0.04 60 0.8 1.2 1
TMI 125R 16IR125ISO-TI 1.25 Q D 0.05 60 0.8 1.2 1
TMI 150R 16IR150ISO-TI 1.50 Q D 0.07 60 1.0 1.2 1
TMI 175R 16IR175ISO-TI 1.75 Q D 0.09 60 1.2 1.2 1
TMI 200R 16IR200ISO-TI 2.00 Q D 0.10 60 1.4 1.2 1
TMI 250R 16IR250ISO-TI 2.50 Q D 0.14 60 1.4 1.2 1
TMI 300R 16IR300ISO-TI 3.00 Q D 0.18 60 1.8 1.2 1
TMI 1020R 16IR102060-TI 1.00 ถึง 2.00 24 ถึง 12 D 0.04 60 1.0 1.2 1
TMI 1530R 16IR153060-TI 1.50 ถึง 3.00 16 ถึง 8 D 0.07 60 1.5 1.2 1

เม็ุดมีุดเหล่ึานี�สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุมีุดรุ่่น STI เท่ี่านั�น

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยวภายใน ร่่่น STI

STI
งานกลึงเกลียวภายใน

รูป 1

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

LF

H

W
F

E
1

15°

DCON

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัตั
อค

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง ความุสูัง ความุยาวร่วมุ ร่ะยะคมุตััด ร่ะยะคมุตััด เส้ันผ่านศููนย์กลึาง

คว้านรู่ในตัำ�าสุัด
รู่ป

สักรู่หัวแบุน ปร่ะแจ

N mDCON H LF WF E1 DMIN

STI R316 D 16 15 150 11 3.5 20 1
BFTX03508 2.0 TRX10STI R320 D 20 18 180 14 5.0 25 1

ดานใน  
งานคว้านรู่ใน 
สักรู่ล็ึอค

        เกลีึยวเมุตัริ่ก
        เกลีึยวยูนิไฟด์

N m    ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

เม็ุดมีุด (      คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น รุ่่นอ้างอิง

A
C

Z
15

0

ร่ะยะพิตัช์้
(มุมุ.)

รั่ศูมีุ 
มุุมุมีุด

วงกลึมุ
ภายใน

ความุ
หนา

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุลึึกตััด
สูังสุัด ด้ามุมีุดทีี่�

เหมุาะสัมุ
รู่ป

RE IC S E1 CDX
TI R06 06IR041060-HI D 0.4 ถึง 0.5 ถึง 1.0 0.03 3.97 1.59 0.7 0.5 STHI06 1
TI R08 08IR041060-HI D 0.4 ถึง 0.5 ถึง 1.0 0.03 4.76 2.38 0.7 0.5 STHI08 1
TI R09 09IR041060-HI D 0.4 ถึง 0.5 ถึง 1.0 0.03 5.56 2.38 0.7 0.5 STHI10 1

· เม็ุดมีุดเหล่ึานี�สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุมีุดรุ่่น STHI เท่ี่านั�น
· ร่ะยะพิตัช์้ทีี่�แนะนำา 0.5 มุมุ.

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น STHI

STHI
งานกลึงเกลียวภายใน

10°

LF
LHD

W
F

DCON

H

รูป 1

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัตั
อค

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง ความุสูัง ความุยาว

ร่วมุ ร่ะยะคมุตััด หัว เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง 

คว้านรู่ในตัำ�าสุัด
เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวแบุน ปร่ะแจ

DCON H LF WF LHD

STHI 06 D 6 5.5 100 3.8 13.0  8.0 TI R06 1 BFTX0204NS
RT06STHI 08 D 8 7.0 125 4.7 17.0 10.0 TI R08 1 BFTX0205NS

STHI 10 D 10 9.0 150 6.0 20.0 12.0 TI R09 1 BFTX02206NT

ดานใน  
งานคว้านรู่ใน 
สักรู่ล็ึอค

        เกลีึยวเมุตัริ่ก

E1

CDX

60°
7°

60°

IC

RE

RE

S

0.5

รูป 1 E1: ระยะคมตัด
CDX: ความลึกตัดสูงสุด

เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา     A24
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ด้ามมีด้
กลึงเกลึยว

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

เม็ุดมีุด (     คาร์่ไบุด์)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

S
T1

0P ร่ะยะพิตัช์้
(มุมุ.)

วงกลึมุ
ภายใน

ความุ
หนา

ทิี่ศูที่าง  
X

รั่ศูมีุมุุมุ
มีุด

มุุมุหลึบุเม็ุด
มีุดหลัึก

ความุ 
แข็้งแร่ง 

ข้องคมุตััด
ด้ามุมีุดทีี่�
เหมุาะสัมุ

รู่ป PDX

IC

AN

S

รูป 1
ประเภท B

เก็บผิวละเอียด (คมตัดไวเปอร)
ประเภท C

ไมมีคมตัดไวเปอร

RE
60

°IC S PDX RE AN
NI R2000 D 0.8 ถึง 1.5 6.350 3.18 0.85 0.05 12 C

THI R216
1

NI R2150 D 1.5 6.350 3.18 0.85 0.07 12 B 1
NI R3000 D 0.8 ถึง 2.5 9.525 3.18 1.35 0.05 10 C

THI R320
THI R325

1
NI R3150 D 1.5 9.525 3.18 0.85 0.07 10 B 1
NI R3200 D 2.0 9.525 3.18 1.10 0.11 10 B 1

·  การ่ลึบุคมุบุริ่เวณ์คมุตััดข้องเม็ุดมีุดสัามุาร่ถที่ำาได้กว้างขึ้�นเพื�องานกลึึงเกลีึยวทีี่�ร่ะยะพิตัช์้ตัั�งแต่ั 1.5 มุมุ. ขึ้�นไปด้วยรุ่่น NIR2000 แลึะร่ะยะพิตัช์้ตัั�งแต่ั 2.5 มุมุ. ขึ้�นไปด้วยรุ่่น NIR3000 ค่าการ่ลึบุคมุ
ต้ัองอยู่ภายในพิกัดความุเผื�อข้องงานกลึึงเกลีึยว

· เม็ุดมีุดแบุบุใช้้งานได้ 3 มุุมุ

ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว SEC

ร่่่น THI

THI
งานกลึงเกลียวภายใน

LF

H

H
F

W
F

B
1

B
2

0°

DCON
รูป 1

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัตั
อค

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง ความุสูัง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด

ความุ
กว้าง

ความุ
กว้าง

เส้ันผ่านศููนย์กลึาง 
รู่นำาร่่องเล็ึกสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

แผ่นร่องแคลึมุป์ สักรู่คู่ ปร่ะแจ
TH025

LH030

DCON H LF WF HF B1 B2

THI R216 D 16 15 160 9.3 7.5 4 7.5 ø18 NI R2SSS 1
CCM5BSL

WB5-10
TH025THI R320 D 20 18 160 11.7 9.0 6 9.0 ø22 NI R3SSS 1 WB5-12

THI R325 D 25 23 180 14.2 11.5 5 11.5 ø27 NI R3SSS 1 CCM6BL WB6-16 LH030

ดานใน  
งานคว้านรู่ใน 
ล็ึอคด้านบุน 

        เกลีึยวเมุตัริ่ก
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ด้า
มมี

ด้
กลึ

งเ
กลึ

ยว

F

งา
นเ

ซา
ะร่

อง
งา

นตั
ดอ

อก
งา

นก
ลึง

เก
ลึย

ว
ด้า

นน
อก

ด้า
นห

น้า
ด้า

นใ
น

งา
นเ

ซา
ะร่

อง
 

เข้
ามุ

มุ
C
BN

เคร่ื�องมือกลึึงเกลีึยว

ความลึึกตั�ด้แลึะจ่ำานวนร่อบการ่กลึึง

¢ มีุคมุตััดไวเปอร์่

กา
ร่ใ

ช้�ง
าน รุ่่น รุ่่นอ้างอิง ร่ะยะพิตัช์้

ความุ
ลึึกตััด

จำานวน
ร่อบุ

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

 เก
ลึย

วเ
มุตั

ร่ก
 6

0° งา
นก

ลึง
เก

ลึย
วภ

าย
นอ

ก

TME 100R 16ER 100ISO-TE 1.00 มุมุ. 0.68 5 0.20 0.16 0.14 0.11 0.07

TME 125R 16ER 125ISO-TE 1.25 0.83 6 0.20 0.18 0.15 0.12 0.11 0.07

TME 150R 16ER 150ISO-TE 1.50 0.96 7 0.22 0.18 0.14 0.13 0.12 0.10 0.07

TME 175R 16ER 175ISO-TE 1.75 1.12 8 0.22 0.19 0.16 0.14 0.13 0.12 0.09 0.07

TME 200R 16ER 200ISO-TE 2.00 1.25 8 0.25 0.21 0.18 0.16 0.15 0.13 0.10 0.07

TME 250R 16ER 250ISO-TE 2.50 1.55 10 0.27 0.24 0.20 0.18 0.16 0.13 0.11 0.10 0.09 0.07

TME 300R 16ER 300ISO-TE 3.00 1.85 12 0.28 0.25 0.20 0.19 0.17 0.15 0.13 0.12 0.10 0.10 0.09 0.07

TME 350R 22ER 350ISO-TE 3.50 2.25 13 0.30 0.27 0.24 0.22 0.20 0.18 0.16 0.15 0.14 0.12 0.11 0.09 0.07

TME 400R 22ER 400ISO-TE 4.00 2.57 14 0.35 0.32 0.29 0.26 0.23 0.20 0.17 0.15 0.14 0.12 0.10 0.09 0.08 0.07

งา
นก

ลึง
เก

ลึย
วภ

าย
ใน

TMI 100R 16IR 100ISO-TI 1.00 มุมุ. 0.63 5 0.18 0.16 0.12 0.10 0.07

TMI 125R 16IR 125ISO-TI 1.25 0.77 6 0.18 0.16 0.14 0.12 0.10 0.07

TMI 150R 16IR 150ISO-TI 1.50 0.90 7 0.20 0.16 0.14 0.13 0.11 0.09 0.07

TMI 175R 16IR 175ISO-TI 1.75 1.03 8 0.20 0.18 0.15 0.14 0.11 0.10 0.08 0.07

TMI 200R 16IR 200ISO-TI 2.00 1.18 8 0.22 0.19 0.17 0.15 0.14 0.13 0.11 0.07

TMI 250R 16IR 250ISO-TI 2.50 1.44 10 0.25 0.22 0.19 0.16 0.14 0.12 0.10 0.10 0.09 0.07

TMI 300R 16IR 300ISO-TI 3.00 1.70 12 0.27 0.24 0.20 0.17 0.14 0.12 0.12 0.10 0.10 0.09 0.08 0.07

 เก
ลึย

วยู
นิไ

ฟด์
 6

0°

งา
นก

ลึง
เก

ลึย
วภ

าย
นอ

ก

TUE 24R 16ER 24UN-TE 24TPI 0.72 5 0.20 0.18 0.15 0.12 0.07

TUE 20R 16ER 20UN-TE 20 0.85 6 0.21 0.18 0.16 0.13 0.10 0.07

TUE 18R 16ER 18UN-TE 18 0.95 6 0.22 0.20 0.18 0.16 0.12 0.07

TUE 16R 16ER 16UN-TE 16 1.05 7 0.22 0.20 0.17 0.15 0.13 0.11 0.07

TUE 14R 16ER 14UN-TE 14 1.20 8 0.22 0.20 0.18 0.16 0.14 0.12 0.11 0.07

TUE 12R 16ER 12UN-TE 12 1.38 9 0.25 0.22 0.19 0.17 0.15 0.13 0.11 0.09 0.07

TUE 08R 16ER 08UN-TE 8 2.05 12 0.28 0.25 0.23 0.21 0.19 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.11 0.07

เกลึ
ยว

สัโ
ลึป

สัำา
หร่

บุที่
อ 

55
°

งา
นก

ลึง
เก

ลึย
วภ

าย
นอ

ก TPE 28R 16ER 28BSPT-TE 28TPI 0.62 5 0.18 0.15 0.13 0.10 0.06

TPE 19R 16ER 19BSPT-TE 19 0.92 6 0.22 0.20 0.17 0.15 0.11 0.07

TPE 14R 16ER 14BSPT-TE 14 1.04 7 0.22 0.20 0.17 0.15 0.13 0.10 0.07

TPE 11R 16ER 11BSPT-TE 11 1.50 9 0.25 0.22 0.21 0.19 0.17 0.15 0.13 0.11 0.07

* หากร่ะยะพิตัช์้มีุข้นาดเล็ึก ลึดอัตัร่าเร็่วตััดให้ตัำ�าลึง กร่ณี์เม็ุดมีุดทีี่�ใช้้สัำาหรั่บุงานกลึึงเกลีึยวภายในไมุ่มีุคมุตััดไวเปอร์่ ควร่เพิ�มุจำานวนร่อบุการ่กลึึงให้มุากขึ้�น

¢ อัตัร่าเร็่วตััดทีี่�แนะนำา  (หน่วย: มุ./นาทีี่)

วัสัดุชิ้�นงาน
เกร่ดเครื่�องมืุอ T1500A / T130A A30 ST10P

P

เหล็ึกเหนียว 100 - 150 70 - 120 120 - 180

เหล็ึกคาร์่บุอนตัำ�า 80 - 130 70 - 100 90 - 150

เหล็ึกอัลึลึอย 80 - 120 70 - 100 80 - 130

M เหล็ึกสัแตันเลึสั  Q 70 - 100  Q

ความุลึึกตััดเครื่�องมืุอกลึึงเกลีึยว



F119

ด้ามมีด้
กลึงเกลึยว

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

เคร่ื�องมือกลึึงเกลีึยว

ความลึึกตั�ด้แลึะจ่ำานวนร่อบการ่กลึึง

¢ ไมุ่มีุคมุตััดไวเปอร์่

กา
ร่ใ

ช้ง
าน รุ่่น รุ่่นอ้างอิง

รั่ศูมีุ 
มุุมุมีุด

ร่ะยะพิตัช์้
ความุ
ลึึกตััด

จำานวน
ร่อบุ

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

 เก
ลึย

วเ
มุตั

ร่ก
 6

0°

งา
นก

ลึง
เก

ลึย
วภ

าย
นอ

ก

TME 1020R 16ER 102060-TE 0.13

1.00 มุมุ. 0.65 5 0.20 0.16 0.12 0.10 0.07

1.25 0.84 6 0.20 0.18 0.16 0.13 0.10 0.07

1.50 1.03 7 0.22 0.20 0.17 0.15 0.12 0.10 0.07

1.75 1.22 8 0.22 0.21 0.18 0.16 0.15 0.13 0.10 0.07

2.00 1.41 10 0.22 0.20 0.18 0.16 0.14 0.13 0.12 0.10 0.09 0.07

TME 1530R 16ER 153060-TE 0.20

1.50 มุมุ. 0.95 7 0.22 0.17 0.14 0.13 0.12 0.10 0.07

1.75 1.14 8 0.22 0.18 0.16 0.15 0.14 0.12 0.10 0.07

2.00 1.33 9 0.25 0.20 0.18 0.16 0.15 0.13 0.10 0.09 0.07

2.50 1.71 12 0.25 0.22 0.19 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.10 0.09 0.08 0.07

3.00 2.09 14 0.25 0.22 0.20 0.20 0.18 0.17 0.15 0.14 0.14 0.10 0.10 0.09 0.08 0.07

งา
นก

ลึง
เก

ลึย
วภ

าย
ใน

TMI 1020R 16IR 102060-TI 0.06

1.00 มุมุ. 0.59 6 0.16 0.12 0.10 0.08 0.08 0.05

1.25 0.75 7 0.16 0.14 0.12 0.10 0.10 0.08 0.05

1.50 0.92 8 0.18 0.15 0.14 0.12 0.10 0.10 0.08 0.05

1.75 1.08 9 0.18 0.16 0.14 0.13 0.12 0.12 0.10 0.08 0.05

2.00 1.24 10 0.20 0.18 0.15 0.14 0.12 0.12 0.10 0.10 0.08 0.05

TMI 1530R 16IR 153060-TI 0.09

1.50 มุมุ. 0.91 8 0.18 0.14 0.14 0.12 0.10 0.10 0.08 0.05

1.75 1.07 9 0.18 0.16 0.13 0.13 0.12 0.12 0.10 0.08 0.05

2.00 1.23 10 0.20 0.18 0.14 0.14 0.12 0.12 0.10 0.10 0.08 0.05

2.50 1.56 12 0.20 0.18 0.16 0.16 0.15 0.13 0.13 0.11 0.11 0.10 0.08 0.05

3.00 1.88 14 0.22 0.20 0.18 0.18 0.16 0.16 0.14 0.14 0.10 0.10 0.10 0.08 0.07 0.05

 เก
ลึย

ว 
W

hi
tw

or
th

 5
5°

งา
นก

ลึง
เก

ลึย
วภ

าย
นอ

ก

TWE 2416R 16ER 241655-TE 0.13

20TPI 0.80 6 0.20 0.17 0.15 0.12 0.09 0.07

19 0.84 6 0.20 0.18 0.16 0.13 0.10 0.07

18 0.90 7 0.20 0.18 0.15 0.12 0.10 0.08 0.07

16 1.03 7 0.22 0.20 0.17 0.15 0.12 0.10 0.07

14TPI 1.07 8 0.20 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.09 0.07

TWE 1410R 16ER 141055-TE 0.23

12 1.29 9 0.22 0.20 0.17 0.15 0.14 0.13 0.12 0.09 0.07

11 1.43 10 0.22 0.21 0.18 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.09 0.07

10 1.60 11 0.22 0.21 0.18 0.17 0.16 0.14 0.13 0.12 0.11 0.09 0.07

* หากร่ะยะพิตัช์้มีุข้นาดเล็ึก ลึดอัตัร่าเร็่วตััดให้ตัำ�าลึง กร่ณี์เม็ุดมีุดทีี่�ใช้้สัำาหรั่บุงานกลึึงเกลีึยวภายในไมุ่มีุคมุตััดไวเปอร์่ ควร่เพิ�มุจำานวนร่อบุการ่กลึึงให้มุากขึ้�น

¢ การ่เลืึอกแผ่นร่องสัำาหรั่บุด้ามุมีุดกลึึงเกลีึยวภายนอก รุ่่น LTE

DD

1.0

0 10 20 30 40 50 60

2.0

3.0

4.0

T= 1°

T= 3°

T= 2°

SS

T SS T SS

A A
T

T

แผ่นร่องมุาตัร่ฐานทีี่�มุากับุรุ่่น LTE มีุ T = 1° 
แผ่นร่องทีี่�มีุ T= 2°, 3° จำาหน่ายแยก
ด้ามุมีุดรุ่่น STE แลึะ STI จะไมุ่มีุแผ่นร่องให้มุาด้วย

ความุลึึกตััดเครื่�องมืุอกลึึงเกลีึยว
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