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 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป
SUMICRYSTAL เป็น Synthetic Single-crystal Diamond 
(เพชรสัังเคร�ะห์แบบผล้ักเดี�ยว) ขึ้น�ดใหญ่รุ่นแรกทีี่�ได้รับก�ร
พัฒน�แลัะจัดจำ�หน่�ยโดยซูื้มิีโต็โมี
ผ่�นก�รควบคุมีคุณ์ภ�พอย่�งลัะเอียด ที่ำ�ให้ SUMICRYSTAL 
เหมี�ะต่็อก�รใช้เป็นวัสัดุอุต็สั�หกรรมีหลััก

เงื่อนไขการสังเคราะห
แรงดัน: 5 ถึง 6 GPa
อุณหภูมิ: 1,300 ถึง 1,600 °C

แรงดัน

แรงดัน
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SUMICRYSTAL
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SUMICRYSTAL

เงื่อนไขการตัด ใบเพชรผสานโลหะ: #800
 ความเร็วในการเจียร: 3,000 ม./นาที

การกำหนดตำแหนง/ทิศทาง

กา
รส

ึกห
รอ

 (ม
ม.

/น
าท

ี)

 วิ้ธีิการผ่ลิต
SUMICRYSTAL ได้รับก�รสัังเคร�ะห์ในห้องแรงดันสูังพิเศษตั็�งแต่็ 5 ถ้ง 6Gpa 
แลัะอุณ์หภูมิีสูังตั็�งแต่็ 1,300 ถ้ง 1,600 °C โดยจะใช้คว�มีแต็กต่็�งขึ้องอุณ์หภูมิี
ระหว่�งค�ร์บอนดิบแลัะต้็นผล้ักในก�รสัร้�งเพชรบนเม็ีดผล้ัก ด้วยก�รควบคุมี
แรงดันแลัะอุณ์หภูมิีอย่�งเข้ึ้มีงวด จ้งที่ำ�ให้ได้โครงสัร้�งทีี่�มัี�นคงแลัะมีีสิั�งเจ้อปน
น้อยทีี่�สุัด

 ค่ณ์สม็บัุติ
SUMICRYSTAL มีีข้ึ้อดีหลััก 4 ข้ึ้อทีี่�เหน้อกว่�เพชรธิรรมีช�ติ็
1)  ข้ึ้อดีที่�งโครงสัร้�ง: เพชรธิรรมีช�ติ็จะมีีรูปที่รงกลัมีแลัะทิี่ศที่�งก�รว�งตั็วขึ้องผล้ัก

ทีี่�ย�กต่็อก�รกำ�หนดด้วยต็�เปล่ั� แต่็ SUMICRYSTAL มีีผิวหน้�ผล้ักทีี่�เป็น
เอกลัักษณ์์ ที่ำ�ให้ง่�ยต่็อก�รแยกคว�มีแต็กต่็�ง

2)  คว�มีสัมีำ��เสัมีอ: ด้วยก�รควบคุมีก�รผลิัต็ภ�ยใต้็เง้�อนไขึ้ทีี่�เข้ึ้มีงวด ที่ำ�ให้ได้ผล้ัก
ทีี่�มีีคุณ์ภ�พสัมีำ��เสัมีอ

3)  พร้อมีต่็อก�รใช้ง�น: SUMICRYSTAL สั�มี�รถผลิัต็ได้ครั�งลัะจำ�นวนมี�ก 
ต่็�งกับเพชรธิรรมีช�ติ็ทีี่�มีีอยู่อย่�งจำ�กัด

4)  เพชร SUMICRYSTAL ชนิด Ib สัำ�หรับเคร้�องม้ีอตั็ดเฉ้อน ให้คุณ์สัมีบัติ็เชิงกลั
แลัะคุณ์สัมีบัติ็ที่�งคว�มีร้อนได้เทีี่ยบเท่ี่�หร้อดีกว่�เพชรธิรรมีช�ติ็ โดยทีี่�มีี
ไนโต็รเจนเจ้อปนเพียงเล็ักน้อย

D คว�มีแข็ึ้งแกร่งต่็อก�รแต็กหักระดับจุลัภ�คขึ้องเพชรสัังเคร�ะห์

D ภ�ยในห้องแรงดันสูังพิเศษ

D ทิี่ศที่�งแลัะก�รต้็�นที่�นก�รส้ักหรอ

Synthetic Single-crystal Diamond

SUMICRYSTAL
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 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป
SUMICRYSTAL PD แลัะ PDX เป็นเพชรสัังเคร�ะห์แบบผล้ักเดี�ยว 
นำ�มี�แปรรูปเป็นปริซ้ื้มีขึ้น�ดเล็ักสัำ�หรับใช้แที่นเพชรแต่็งหินเปล่ั� 
(Dresser Blank) มีีอ�ยุก�รใช้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�ย�วน�นแลัะประสิัที่ธิิภ�พ
ก�รที่ำ�ง�นทีี่�เสัถียร ช่วยเพิ�มีคว�มีเทีี่�ยงต็รงในก�รที่ำ�ง�นให้มี�กข้ึ้�น

SUMICRYSTAL PD

 ค่ณ์สม็บัุติ
D รูปที่รงทีี่�ย�วเรียว
(1) เพิ�มีคว�มีแข็ึ้งแรงในก�รขัึ้บย้ดแลัะป้องกันก�รหลุัดออก
(2) หน้�ตั็ดมีีคว�มีสัมีำ��เสัมีอ ช่วยป้องกันก�รเส้ั�อมีสัภ�พ
(3) ทิี่ศที่�งก�รว�งตั็วขึ้องผล้ักมีีคว�มีสัมีำ��เสัมีอ ช่วยย้ดอ�ยุก�รใช้ง�นเคร้�องม้ีอ

 ร่�นม็าตรฐาน (PD) ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น สัต็็อค T W L

ตัดดวยเลเซอร

W

T
L

PD 0220 D 0.2±0.05 0.2±0.05 2.0 ถ้ง 2.5
PD 0420 D 0.4±0.05 0.4±0.05 2.0 ถ้ง 2.5

PD 0630K D
0.6±0.1 0.6±0.1

3.0 ถ้ง 4.0

PD 0640K D 4.0 ถ้ง 5.0

PD 0650K D 5.0 ข้ึ้�นไป

PD 0830K D
0.8±0.1 0.8±0.1

3.0 ถ้ง 4.0

PD 0840K D 4.0 ถ้ง 5.0
·  ขึ้น�ด L เป็นระยะระหว่�งจุดศูนย์กลั�ง
ขึ้องปลั�ยทัี่�งสัองด้�น

·  ทัี่�งผิวด้�นบนแลัะด้�นล่ั�ง (111) จะถูก
แยกออก

PD 0850K D 5.0 ข้ึ้�นไป

PD 1130K D
1.1±0.1 1.1±0.1 3.0 ถ้ง 4.0

PD 1140K D 4.0 ถ้ง 5.0

ดานที่ตัดดวยเลเซอร
(211)

ดานที่แยกออก
(111)

(110) ดานหนา ดานที่แยกออก 
(111)

W
LT

ผิวด้�นทีี่�ถูกแยกด้วยทิี่ศที่�งต้็�นที่�น
ก�รกัดกร่อนทีี่�กำ�หนดไว้ล่ัวงหน้�

PD 0630TK D
0.6±0.1 0.6±0.1 3.0 ถ้ง 4.0

PD 0640TK D 4.0 ถ้ง 5.0

PD 0830TK D
0.8±0.1 0.8±0.1 3.0 ถ้ง 4.0

PD 0840TK D 4.0 ถ้ง 5.0

PD 1130TK D
1.1±0.1 1.1±0.1

3.0 ถ้ง 4.0

PD 1140TK D 4.0 ถ้ง 5.0

*1 สั�มี�รถสัั�งซ้ื้�อขึ้น�ดอ้�นๆ นอกเหน้อจ�กทีี่�ระบุไว้ข้ึ้�งต้็นได้
*2 ผลิัต็ภัณ์ฑ์์อ�จมีีปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อนภ�ยในช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนด
*3  ผิวทีี่�ตั็ดด้วยเลัเซื้อร์รวมีถ้งผลิัต็ภัณ์ฑ์์อ้�นๆ อ�จมีีรอยแต็กบิ�นภ�ยในช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนด

PD

PD-T

SUMICRYSTAL PDX

 ค่ณ์สม็บัุติ
D  มีีทิี่ศที่�งก�รว�งตั็วขึ้องผิวผล้ักทีี่�แต็กต่็�งกับ SUMICRYSTAL PD
(1)  ทิี่ศที่�งก�รว�งตั็วขึ้องผล้ัก (211) ช่วยย้ดอ�ยุก�รใช้ง�นเคร้�องม้ีอได้ดีกว่�วัสัดุ PD
(2)  ผิวทีี่�ต้็�นที่�นก�รกัดกร่อนในแนวขึ้น�น (111) ช่วยให้ก�รติ็ดตั็�งวัสัดุในง�นผลิัต็

เพชรแต่็งหินที่ำ�ได้ง่�ยข้ึ้�น

 ร่�นม็าตรฐาน (PDX) ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น สัต็็อค T W L

ตัดดวยเลเซอร

W

T
L

·  ขึ้น�ด L เป็นระยะระหว่�งจุดศูนย์กลั�ง
ขึ้องปลั�ยทัี่�งสัองด้�น

·  ทัี่�งผิวด้�นบนแลัะด้�นล่ั�ง (111) จะถูก
แยกออก

PDX 0220 D 0.2±0.05 0.2±0.05 2.0±0.1

PDX 0320 D 0.3±0.05 0.3±0.05 2.0±0.1

PDX 0420 D 0.4±0.05 0.4±0.05 2.0±0.1

PDX 0630 D
0.6±0.1 0.6±0.1

3.0±0.5

PDX 0640 D 4.0±0.5

PDX 0830 D
0.8±0.1 0.8±0.1

3.0±0.5

PDX 0840 D 4.0±0.5

PDX 1130 D
1.1±0.1 1.1±0.1

3.0±0.5

PDX 1140 D 4.0±0.5

*1 สั�มี�รถสัั�งซ้ื้�อขึ้น�ดอ้�นๆ นอกเหน้อจ�กทีี่�ระบุไว้ข้ึ้�งต้็นได้
*2 ผลิัต็ภัณ์ฑ์์อ�จมีีปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อนภ�ยในช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนด
*3  ผิวทีี่�ตั็ดด้วยเลัเซื้อร์รวมีถ้งผลิัต็ภัณ์ฑ์์อ้�นๆ อ�จมีีรอยแต็กบิ�นภ�ยในช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนด

PDX

 ทิศูทางการว้างตัว้ของผ่ลึก PDX

ดานที่ตัดดวยเลเซอร (110)

ทิศทาง
ตานทาน

การกัดกรอน

(211) ดานหนา

ดานที่แยกออก (111)

 ร่�น KK
นอกเหน้อจ�กผลิัต็ภัณ์ฑ์์มี�ต็รฐ�นทีี่�ระบุไว้ด้�นบน PD ยังมีีรุ่น KK ทีี่�ผิวบนปลั�ย
ทัี่�งสัองด้�นใช้ก�รตั็ดด้วยเลัเซื้อร์ให้เล้ัอกใช้

ปลายทั้งสองดานตัดดวยเลเซอร

ตัดดวยเลเซอร ตัดดวยเลเซอร

· โปรดระบุ "K" ต่็อท้ี่�ยรุ่นมี�ต็รฐ�นเม้ี�อที่ำ�ก�ร
สัั�งซ้ื้�อ

 (ตั็วอย่�ง:  PDSSSSKK, 
PDSSSSTKK)

·  PD0220 แลัะ PD0420 ไม่ีมีีให้เล้ัอกใช้ในรุ่น KK

 ร่�น K
นอกเหน้อจ�กผลิัต็ภัณ์ฑ์์มี�ต็รฐ�นทีี่�ระบุไว้ด้�นบน PDX ยังมีีรุ่น K ทีี่�ผิวบนปลั�ย
ทัี่�งสัองด้�นใช้ก�รตั็ดด้วยเลัเซื้อร์ให้เล้ัอกใช้

ตัดดวยเลเซอร

ปลายทั้งสองดานตัดดวยเลเซอร

ตัดดวยเลเซอร

· โปรดระบุ "K" ต่็อท้ี่�ยรุ่นมี�ต็รฐ�นเม้ี�อที่ำ�ก�ร
สัั�งซ้ื้�อ

 (ตั็วอย่�ง: PDXSSSSK)

·  PDX0220, PDX0320 แลัะ PDX0420 ไม่ีมีีให้เล้ัอกใช้
ในรุ่น K

 ทิศูทางการว้างตัว้ของผ่ลึก PD

55°
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0) 
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ดานที่แยกออก
(111)

ดานที่แยกออก
(111)

ทิศทางตานทาน

การกัดกรอน 
<110>

·  ทัี่�งสัองประเภที่ข้ึ้�งต้็นมีีอยู่ในทิี่ศที่�งทีี่�
ที่นต่็อก�รส้ักหรอ

·  ผิวด้�นทีี่�แยกออกด้วยทิี่ศที่�งต้็�นที่�นก�ร
กัดกร่อนทีี่�กำ�หนดไว้ล่ัวงหน้�

PD PD-T

ทิี่ศที่�งในแผนภ�พเป็นค่�ทัี่�วไป อ�จมีีคว�มีคลั�ดเคล้ั�อนเล็ักน้อยในผลิัต็ภัณ์ฑ์์จริง

ดานที่ตัดดวยเลเซอร (211)

ดานที่แยกออก (111)

ทิศ
ทา
ง

ตา
นท

าน
กา
รก
ัดก
รอ
น

<1
10

>

(110) ดานหนา

ดานที่แยกออก (111)

55°

Dresser Blank SUMICRYSTAL PD

PD / PDX
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 ร่�นม็าตรฐาน
รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีผ้นผ้�ขึ้น�นทีี่�มีี 6 (100) ด้�น

 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป
ด้วยเที่คโนโลัยีทีี่�ลัำ��สัมัียในปัจจุบัน กระบวนก�รกล้ังคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังพิเศษจำ�พวกทีี่�ใช้ใน
ง�นแม่ีพิมีพ์สัำ�หรับข้ึ้�นรูปชิ�นส่ัวนออปติ็คอลักำ�ลัังมีีก�รพัฒน�อย่�งรวดเร็ว
วัสัดุ SUMICRYSTAL UP มีีประสิัที่ธิิภ�พสูังแลัะให้คว�มีมัี�นคง  
ที่ำ�ให้เหมี�ะสัมีต่็อก�รใช้ง�นเหล่ั�นี�

 ค่ณ์สม็บัุติ
(1)  คุณ์ภ�พสูังแลัะลัดคว�มีผันแปร  

ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอได้อย่�งมัี�นคงแลัะต้็�นที่�นก�รแต็กบิ�นบนคมีตั็ดได้อย่�งดีเยี�ยมี
(2)  มีีก�รตั็ดเฉ้อนเน้�อออกเพียงเล็ักน้อยในก�รข้ึ้�นรูปคมีตั็ด  

รูปที่รงทีี่�มีีคว�มีสัมีำ��เสัมีอช่วยให้ก�รข้ึ้�นรูปคมีตั็ดที่ำ�ได้ง่�ยข้ึ้�น

 ร่�นประหยั์ด
ผิวรอบนอกแลัะด้�นบน (100) ไม่ีมีีก�รตั็ด ให้ปริมี�ณ์มี�กแลัะมีีต้็นทุี่นต็ำ��

 เลขร่�นม็าตรฐาน (ร่�นม็าตรฐาน) ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น สัต็็อค L W C1,C2 T

L

T

W
C1

C2

ดานที่ตัดดวยเลเซอร (100)

ลูักศรสีัแดงแสัดงถ้งทิี่ศที่�ง
ก�รเจียรแบบง่�ย
ทิี่ศที่�งผิวหน้�ทัี่�งหมีดเป็นแบบ 
(100) ยกเว้นมุีมี

UP 282512 2.8 ถ้ง  
3.5

2.5 ถ้ง  
3.5

สูังสุัด  
0.8 1.2±0.1

UP 282515 2.8 ถ้ง  
3.5

2.5 ถ้ง  
3.5

สูังสุัด  
0.8 1.5±0.1

UP 303015 3.0 ถ้ง  
3.5

3.0 ถ้ง  
3.5

สูังสุัด  
0.3 1.5±0.1

UP 301415 3.0 ถ้ง  
3.5

1.4 ถ้ง  
1.7

สูังสุัด  
0.3 1.5±0.1

UP 333014 3.3 ถ้ง  
4.0

3.0 ถ้ง  
4.0

สูังสุัด  
0.9 1.4±0.1

UP 333017 3.3 ถ้ง  
4.0

3.0 ถ้ง  
4.0

สูังสุัด  
0.9 1.7±0.1

UP 353514 3.5 ถ้ง  
4.0

3.5 ถ้ง  
4.0

สูังสุัด  
0.4 1.4±0.1

UP 353517 3.5 ถ้ง  
4.0

3.5 ถ้ง  
4.0

สูังสุัด  
0.4 1.7±0.1

UP 351717 3.5 ถ้ง  
4.0

1.7 ถ้ง  
2.0

สูังสุัด  
0.4 1.7±0.1

*1 สั�มี�รถสัั�งซ้ื้�อขึ้น�ดอ้�นๆ นอกเหน้อจ�กทีี่�ระบุไว้ข้ึ้�งต้็นได้
*2  ผลิัต็ภัณ์ฑ์์อ�จมีีปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ ภ�ยในช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนด
*3  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ นอกเหน้อช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดอ�จเกิดทีี่�มุีมีภ�ยในขึ้อง

ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ (พ้�นผิว C)

 เลขร่�นม็าตรฐาน (ร่�นประหยั์ด) ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น สัต็็อค

øD
ขึ้น�ดทีี่� 

รับประกัน 
ขัึ้�นต็ำ��

T

øD

T

พื้นผิวเงา

ลูักศรสีัแดงแสัดงถ้งทิี่ศที่�ง
ก�รเจียรแบบง่�ย

UP 2010 2.0 1.0+0.2
-0.0

UP 2012 2.0 1.2+0.3
-0.0

UP 2510 2.5 1.0+0.2
-0.0

UP 2512 2.5 1.2+0.3
-0.0

UP 2515 2.5 1.5+0.3
-0.0

UP 3010 3.0 1.0+0.2
-0.0

UP 3012 3.0 1.2+0.3
-0.0

UP 3015 3.0 1.5+0.3
-0.0

UP 3510 3.5 1.0+0.2
-0.0

UP 3512 3.5 1.2+0.3
-0.0

UP 3515 3.5 1.5+0.3
-0.0

UP 4010 4.0 1.0+0.2
-0.0

UP 4012 4.0 1.2+0.3
-0.0

UP 4015 4.0 1.5+0.3
-0.0

UP 4020 4.0 2.0+0.3
-0.0

UP 4510 4.5 1.0+0.2
-0.0

UP 4512 4.5 1.2+0.3
-0.0

UP 4515 4.5 1.5+0.3
-0.0

UP 4520 4.5 2.0+0.3
-0.0

UP 5010 5.0 1.0+0.2
-0.0

UP 5012 5.0 1.2+0.3
-0.0

UP 5015 5.0 1.5+0.3
-0.0

UP 5020 5.0 2.0+0.3
-0.0

*1 สั�มี�รถสัั�งซ้ื้�อขึ้น�ดอ้�นๆ นอกเหน้อจ�กทีี่�ระบุไว้ข้ึ้�งต้็นได้
*2  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ ภ�ยในช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดทีี่�เกิดบนผลิัต็ภัณ์ฑ์์ 

เป็นขึ้น�ดทีี่�รับประกันขัึ้�นต็ำ��
*3  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ นอกเหน้อช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดทีี่�เกิดบนผลิัต็ภัณ์ฑ์์ 

จะอยู่นอกขึ้น�ดทีี่�รับประกันขัึ้�นต็ำ��
*4 ผลิัต็ภัณ์ฑ์์บ�งตั็วจะมีีผิวด้�นบนแบบเจียร

D เคร้�องม้ีอตั็ดทีี่�ใช้ SUMICRYSTAL UP

เม็ีดมีีดไวเปอร์สัำ�หรับคัต็เต็อร์ประสิัที่ธิิภ�พสูังรุ่น RF (สัำ�หรับอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย)

SUMICRYSTAL SC10 (เม็ีดมีีดไวเปอร์) H241             M51

·  ใช้ SUMICRYSTAL ขึ้องซูื้มิีโต็โมีเป็นคมีตั็ด  
SUMICRYSTAL เป็นเพชรแบบผล้ักเดี�ยวทีี่�ผลิัต็ด้วยเที่คโนโลัยีแรงดันสูังพิเศษทีี่�มีีลัักษณ์ะเฉพ�ะ

·  SUMICRYSTAL สั�มี�รถรักษ�คว�มีคมีขึ้องคมีตั็ดได้ดีกว่�เพชรอัดข้ึ้�นรูป ช่วยลัดก�รเกิดครีบ
ได้อย่�งมี�ก

SUMICRYSTAL (เพชรแบบผล้ักเดี�ยว)
ผิวง�นทีี่�ใช้เม็ีดมีีดไวเปอร์ SC10

ผิวง�นทีี่�ใช้เม็ีดมีีดไวเปอร์  
SUMIDIA (เพชรอัดข้ึ้�นรูป)* ผลิัต็ภัณ์ฑ์์นี�ได้มีีก�รพัฒน�ร่วมีกันกับ A.L.M.T. Corp.

UP

ทิี่ศที่�งในแผนภ�พเป็นค่�ทัี่�วไป อ�จมีีคว�มีคลั�ดเคล้ั�อนเล็ักน้อยในผลิัต็ภัณ์ฑ์์จริง

รุ่นประหยัด UP

พ้�นผิวด้�นบนแลัะ 
ด้�นล่ั�ง: พ้�นผิวเจียร์

พ้�นผิวด้�นบน หร้อ พ้�นผิวเง�  
หร้อ พ้�นผิวด้�นล่ั�ง : พ้�นผิวเจียร์

มุม (พื้นผิว C) ภายใน

Ultra-precision Tooling Grade SUMICRYSTAL

UP
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 ร่�นตัดตาม็ผิ่ว้หน้า (100)

ตำแหนงตัด (100)

 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป
ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ SUMICRYSTAL UP Half Cut เป็นวัสัดุสัำ�หรับด้�มีมีีดทีี่�ใช้วัสัดุรุ่นประหยัด UP ตั็ดคร้�งต็�มีผิวหน้� (100) หร้อ (110)

 ค่ณ์สม็บัุติ
(1)  ปริมี�ณ์ทีี่�เจียรออกระหว่�งก�รผลิัต็เคร้�องม้ีอลัดลัง ที่ำ�ให้ลัดก�รสูัญเสีัยจ�กง�นกล้ัง
(2) รูปที่รงใกล้ัเคียงกับเคร้�องม้ีอทีี่�สัมีบูรณ์์ ช่วยลัดต้็นทุี่นก�รผลิัต็
(3) พ้�นผิวตั็ดเรียบด้วยก�รใช้เลัเซื้อร์

 ร่�นตัดตาม็ผิ่ว้หน้า (110)

ตำแหนงตัด (110)

 เลขร่�นม็าตรฐาน (ร่�นตำาแหน�งตัด 100) ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น สัต็็อค

øD
ขึ้น�ดทีี่� 

รับประกัน 
ขัึ้�นต็ำ�� 

T

T

øD

ดานท่ีตัดดวยเลเซอร
 (100)พื้นผิวเงา

ลูักศรสีัแดงแสัดงถ้งทิี่ศที่�ง
ก�รเจียรแบบง่�ย

UP 2010 (100) 1/2 2.0 1.0+0.2
-0.0

UP 2012 (100) 1/2 2.0 1.2+0.3
-0.0

UP 2510 (100) 1/2 2.5 1.0+0.2
-0.0

UP 2512 (100) 1/2 2.5 1.2+0.3
-0.0

UP 2515 (100) 1/2 2.5 1.5+0.3
-0.0

UP 3010 (100) 1/2 3.0 1.0+0.2
-0.0

UP 3012 (100) 1/2 3.0 1.2+0.3
-0.0

UP 3015 (100) 1/2 3.0 1.5+0.3
-0.0

UP 3510 (100) 1/2 3.5 1.0+0.2
-0.0

UP 3512 (100) 1/2 3.5 1.2+0.3
-0.0

UP 3515 (100) 1/2 3.5 1.5+0.3
-0.0

UP 4010 (100) 1/2 4.0 1.0+0.2
-0.0

UP 4012 (100) 1/2 4.0 1.2+0.3
-0.0

UP 4015 (100) 1/2 4.0 1.5+0.3
-0.0

UP 4020 (100) 1/2 4.0 2.0+0.3
-0.0

UP 4510 (100) 1/2 4.5 1.0+0.2
-0.0

UP 4512 (100) 1/2 4.5 1.2+0.3
-0.0

UP 4515 (100) 1/2 4.5 1.5+0.3
-0.0

UP 4520 (100) 1/2 4.5 2.0+0.3
-0.0

UP 5010 (100) 1/2 5.0 1.0+0.2
-0.0

UP 5012 (100) 1/2 5.0 1.2+0.3
-0.0

UP 5015 (100) 1/2 5.0 1.5+0.3
-0.0

UP 5020 (100) 1/2 5.0 2.0+0.3
-0.0

*1 สั�มี�รถสัั�งซ้ื้�อขึ้น�ดอ้�นๆ นอกเหน้อจ�กทีี่�ระบุไว้ข้ึ้�งต้็นได้
*2  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ ภ�ยในช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดทีี่�เกิดบนผลิัต็ภัณ์ฑ์์ 

เป็นขึ้น�ดทีี่�รับประกันขัึ้�นต็ำ��
*3  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ นอกเหน้อช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดทีี่�เกิดบนผลิัต็ภัณ์ฑ์์ 

จะอยู่นอกขึ้น�ดทีี่�รับประกันขัึ้�นต็ำ��

 เลขร่�นม็าตรฐาน (ร่�นตำาแหน�งตัด 110) ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น สัต็็อค

øD
ขึ้น�ดทีี่� 

รับประกัน 
ขัึ้�นต็ำ�� 

T

T

øD

ดานที่ตัดดวยเลเซอร (110)

ลูักศรสีัแดงแสัดงถ้งทิี่ศที่�ง
ก�รเจียรแบบง่�ย

UP 2010 (110) 1/2 2.0 1.0+0.2
-0.0

UP 2012 (110) 1/2 2.0 1.2+0.3
-0.0

UP 2510 (110) 1/2 2.5 1.0+0.2
-0.0

UP 2512 (110) 1/2 2.5 1.2+0.3
-0.0

UP 2515 (110) 1/2 2.5 1.5+0.3
-0.0

UP 3010 (110) 1/2 3.0 1.0+0.2
-0.0

UP 3012 (110) 1/2 3.0 1.2+0.3
-0.0

UP 3015 (110) 1/2 3.0 1.5+0.3
-0.0

UP 3510 (110) 1/2 3.5 1.0+0.2
-0.0

UP 3512 (110) 1/2 3.5 1.2+0.3
-0.0

UP 3515 (110) 1/2 3.5 1.5+0.3
-0.0

UP 4010 (110) 1/2 4.0 1.0+0.2
-0.0

UP 4012 (110) 1/2 4.0 1.2+0.3
-0.0

UP 4015 (110) 1/2 4.0 1.5+0.3
-0.0

UP 4020 (110) 1/2 4.0 2.0+0.3
-0.0

UP 4510 (110) 1/2 4.5 1.0+0.2
-0.0

UP 4512 (110) 1/2 4.5 1.2+0.3
-0.0

UP 4515 (110) 1/2 4.5 1.5+0.3
-0.0

UP 4520 (110) 1/2 4.5 2.0+0.3
-0.0

UP 5010 (110) 1/2 5.0 1.0+0.2
-0.0

UP 5012 (110) 1/2 5.0 1.2+0.3
-0.0

UP 5015 (110) 1/2 5.0 1.5+0.3
-0.0

UP 5020 (110) 1/2 5.0 2.0+0.3
-0.0

*1 สั�มี�รถสัั�งซ้ื้�อขึ้น�ดอ้�นๆ นอกเหน้อจ�กทีี่�ระบุไว้ข้ึ้�งต้็นได้
*2  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ ภ�ยในช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดทีี่�เกิดบนผลิัต็ภัณ์ฑ์์ 

เป็นขึ้น�ดทีี่�รับประกันขัึ้�นต็ำ��
*3  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ นอกเหน้อช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดทีี่�เกิดบนผลิัต็ภัณ์ฑ์์ 

จะอยู่นอกขึ้น�ดทีี่�รับประกันขัึ้�นต็ำ��

ทิี่ศที่�งในแผนภ�พเป็นค่�ทัี่�วไป อ�จมีีคว�มีคลั�ดเคล้ั�อนเล็ักน้อยในผลิัต็ภัณ์ฑ์์จริง

รุ่น UP Half-Cut (100) รุ่น UP Half-Cut (110)

พ้�นผิวด้�นบน หร้อ พ้�นผิวเง�  
หร้อ พ้�นผิวด้�นล่ั�ง : พ้�นผิวเจียร์

พ้�นผิวด้�นบน หร้อ พ้�นผิวเง�  
หร้อ พ้�นผิวด้�นล่ั�ง : พ้�นผิวเจียร์

Ultra-precision Tooling Grade SUMICRYSTAL

UP (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ตั็ดคร้�ง Half-Cut)
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 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป
SUMICRYSTAL UPT เป็นวัสัดุสัำ�หรับด้�มีมีีดทีี่�มีีพ้�นผิว 2 จุด (พ้�นผิว (110)) 
เป็นพ้�นผิวหลััก

 ค่ณ์สม็บัุติ
(1)  พ้�นผิว 2 จุด (พ้�นผิว (110)) สั�มี�รถใช้ในง�นแบบเดียวกันกับทีี่�ใช้ด้�มีมีีดเพชรธิรรมีช�ติ็รุ่นเก่�
(2)  รูปที่รงทีี่�โดดเด่นช่วยลัดปริมี�ณ์ก�รตั็ดเฉ้อนวัสัดุในก�รข้ึ้�นรูปคมีตั็ด ให้ง�นกล้ังมีีประสิัที่ธิิภ�พ

 ทิศูทางการว้างตัว้ของผ่ลึก UPT

ทิศทาง <100
>

พื้นผิว 2 จุด (110)
พื้นผิวเจียร

ทิศทาง <100>

ทิศทาง
ตานทาน
การกัดกรอน

พื้นผิวเงางามหรือ
พื้นผิวการตัด
ดวยเลเซอร

 ผ่ลิตภัณ์ฑ์์ม็าตรฐาน ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น สัต็็อค W L T

L

T
W

ดานบน (L/2)

ดานลาง (L/2)สารปนเปอน

UPT 2510
≥ 2.5 ≥ 2.5

1.0±0.1

UPT 2512 1.2±0.1

UPT 3010
≥ 3.0 ≥ 2.5

1.0±0.1

UPT 3012 1.2±0.1

*1 สั�มี�รถสัั�งซ้ื้�อขึ้น�ดอ้�นๆ นอกเหน้อจ�กทีี่�ระบุไว้ข้ึ้�งต้็นได้
*2  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ ภ�ยในช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดอ�จเกิดทีี่�ด้�นบนขึ้องผลิัต็ภัณ์ฑ์์ 

(L/2)
*3  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ นอกเหน้อช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดอ�จเกิดทีี่�ด้�นล่ั�งขึ้อง

ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ (L/2)

ทิี่ศที่�งในแผนภ�พเป็นค่�ทัี่�วไป อ�จมีีคว�มีคลั�ดเคล้ั�อนเล็ักน้อยในผลิัต็ภัณ์ฑ์์จริง

UPT

Ultra-precision Tooling Grade SUMICRYSTAL

UPT
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 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป
SUMICRYSTAL CD มีีทิี่ศที่�งก�รว�งตั็วขึ้องผล้ักแลัะรูปที่รงทีี่�เหมี�ะ 
ต่็อก�รนำ�มี�ใช้เป็นวัสัดุสัำ�หรับแม่ีพิมีพ์ง�นตั็ดด้วยลัวด ให้ประสิัที่ธิิภ�พในก�รที่ำ�ง�น
ทีี่�ดีเยี�ยมีผ่�นคุณ์ภ�พแลัะคว�มีเสัถียร

 ค่ณ์สม็บัุติ
(1)  คุณ์ภ�พสูังแลัะลัดคว�มีผันแปร  

 ผล้ักคุณ์ภ�พสูังทีี่�มีีปริมี�ณ์สั�รเจ้อปนน้อย ให้ก�รแต็กบิ�นแลัะก�รผิดรูปน้อยทีี่�สุัด 
ช่วยให้ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอได้อย่�งมัี�นคง นอกจ�กนี�ยังช่วยลัดขัึ้�นต็อนก�ร
ต็รวจสัอบแลัะคัดเล้ัอกหิน ซ้ื้�งเป็นขัึ้�นต็อนทีี่�จำ�เป็นกรณี์เล้ัอกใช้หินธิรรมีช�ติ็

(2)  คว�มีแข็ึ้งแกร่งต่็อก�รแต็กหักสูัง  
 สั�มี�รถต้็�นที่�นก�รแต็กหักแลัะลัดก�รเกิดรอยแต็กในง�นตั็ดด้วยลัวด

(3)  ทิี่ศที่�งก�รว�งตั็วขึ้องผล้ักคว�มีแม่ีนยำ�สูัง  
 (111) ถูกใช้ทัี่�งทีี่�ผิวด้�นบนแลัะด้�นล่ั�ง ช่วยยับยั�งไม่ีให้ทิี่ศที่�งก�รว�งตั็วขึ้องผล้ัก
เกิดคว�มีผิดพลั�ดซ้ื้�งอ�จเป็นสั�เหตุ็ที่ำ�ให้คว�มีผันแปรขึ้องอ�ยุก�รใช้ง�น
เคร้�องม้ีอลัดลังมี�อยู่ภ�ยใน 1°

(4)  ไม่ีจำ�เป็นต้็องเจียรผิวด้�นบนแลัะด้�นล่ั�ง  
 ผิวด้�นบนแลัะด้�นล่ั�งถูกแยกออกเพ้�อสัร้�งผิวทีี่�มีีคว�มีขึ้น�น ช่วยให้ไม่ีจำ�เป็นต้็อง
เจียรทัี่�งผิวด้�นบนแลัะด้�นล่ั�ง

 ร่�นม็าตรฐาน
ด้�นนอกผ่�นกระบวนก�รกล้ังด้วยเลัเซื้อร์ ที่ำ�ให้รูปที่รงมีีคว�มีสัมีำ��เสัมีอแลัะติ็ดตั็�งได้ง่�ย 
ใช้แรงดันติ็ดตั็�งกระที่ำ�อย่�งเท่ี่�ๆ กัน เพ้�อให้แน่ใจว่�มีีคว�มีแข็ึ้งแรงทีี่�เพียงพอแม้ีมีี
ปริมี�ณ์น้อย เหมี�ะสัำ�หรับก�รใช้ง�นทีี่�มีีขึ้น�ดทีี่�จำ�กัด เช่น หัวฉีดแลัะลัวดร้อยสั�ยไฟั

 ผ่ลิตภัณ์ฑ์์ม็าตรฐาน ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น

สัต็
อค

øD
ขึ้น�ดทีี่� 

รับประกัน 
ขัึ้�นต็ำ��

L T

ดานที่
แยกออก
(111)

พื้นผิวเงา

ดานที่ตัดดวยเลเซอร

L L

T

øD

ไม่ีได้กำ�หนดทิี่ศที่�งก�รตั็ดผิว
ด้วยเลัเซื้อร์

CD 1006(111) D 0.9 1.0±0.1 0.6±0.1

CD 1008(111) D 0.9 1.0±0.1 0.8±0.1

CD 1210(111) D 1.1 1.2±0.1 1.0±0.1

CD 1411(111) D 1.3 1.4±0.1 1.1±0.1

CD 1512(111) D 1.4 1.5±0.1 1.2±0.1

CD 1814(111) 1.7 1.8±0.1 1.4±0.1

CD 2016(111) 1.9 2.0±0.1 1.6±0.1

CD 2318(111) 2.2 2.3±0.1 1.8±0.1

CD 2520(111) 2.4 2.5±0.1 2.0±0.1

*1 สั�มี�รถสัั�งซ้ื้�อขึ้น�ดอ้�นๆ นอกเหน้อจ�กทีี่�ระบุไว้ข้ึ้�งต้็นได้
*2 รับประกันขึ้น�ด L ทีี่�พ้�นผิวด้�นข้ึ้�งขึ้น�ดเล็ักขึ้องปริมี�ต็ร
*3 รอยแยกอยู่ในช่วงทีี่�กำ�หนดขึ้อง Sumitomo อ�จปร�กฏบนพ้�นผิวทีี่�มีีรอยแยก
*4  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ ภ�ยในช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดทีี่�เกิดบนผลิัต็ภัณ์ฑ์์ 

เป็นขึ้น�ดทีี่�รับประกันขัึ้�นต็ำ��
*5  ปริมี�ณ์สั�รปนเป้�อน ก�รแต็กบิ�น แลัะอ้�นๆ นอกเหน้อช่วงทีี่�ซูื้มิีโต็โมีกำ�หนดทีี่�เกิดบนผลิัต็ภัณ์ฑ์์ 

จะอยู่นอกขึ้น�ดทีี่�รับประกันขัึ้�นต็ำ��

ทิี่ศที่�งในแผนภ�พเป็นค่�ทัี่�วไป อ�จมีีคว�มีคลั�ดเคล้ั�อนเล็ักน้อยในผลิัต็ภัณ์ฑ์์จริง

วั้สด่สำาหรับุแม็�พิม็พ์ดึงลว้ด SUMICRYSTAL
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