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T2000Z／T3000Z

T2000Zによる鋼の高速仕上げ加工�T2000Zによる鋼の高速仕上げ加工� T3000Zによる鋼の端面断続加工�T3000Zによる鋼の端面断続加工�
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鋼旋削用コーティドサーメット材種シリーズ�

第5版�

ポジテ
ィブタ

イプの
T300

0Zに
�

LU型
/LUW

型/SD
W型を

拡充!
!



T2000Ｚ�T3000Ｚ�

高速仕
上加工

の決め
手�

�

T200
0Ｚ�

T200
0Ｚ�

断続仕
上加工

の決め
手�

T300
0Ｚ�

T300
0Ｚ�

コーティドサーメットとして高速仕上げ加工用「T2000Z」と�
断続仕上加工用「T3000Z」をラインナップ。�
美しい仕上げ面が得られるとともに、粗加工と仕上げ加工が同時に行え、�
加工工程・時間の大幅短縮が可能になります。�
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ZXコート�

TiCN

TiN

第4世代�

硬
　
さ�

mHv�
（GPa）�

第3世代�

第2世代�

第1世代�

酸化温度（°C）�
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●●��

●●��

TiC

400 600 800 1000 1200

T2000Z

T110A

T1200A
材種�

用途� 高速切削� 仕上切削� 中切削� 断続切削�

T3000Z

T130A

●ZXコートの特長�

●適用範囲�

●T2000Z／T3000Zの組織（SEM）�

ZXコート�
高硬度・高強度・表面平

滑性を兼ね備えた当社オ

リジナルのPVDコート。

耐摩耗性・耐チッピング

性に優れます。�

�

�

�

�

耐欠損性に優れる�

　　サーメット母材�
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T2000Ｚ�T3000Ｚ�

T200
0Ｚ�

T200
0Ｚ�

T300
0Ｚ�

T300
0Ｚ�

●�

●�
●�

●�

●�

●被削材別推奨条件� ●推奨ブレーカ（ネガティブM級）�

●刃先摩耗比較�

3

2倍以上の
長寿命で�

          工具
費の大幅低

減が可能�

T2000Zは、�
CBNに迫る高硬度で、耐酸化性に�
優れたZXコートの採用により、�
従来サーメットの2倍以上の耐摩耗性を
発揮。工具費の大幅低減が可能です。�

T2000Z

他社コーティドサーメット�

●耐欠損性比較�

抜群の信頼
性で�

              
  自動化ラ

インに最適
�

T3000Zは、�
耐チッピング性を飛躍的に向上させ
たZXコートと、耐欠損性に優れたサ
ーメット母材の採用により、信頼性が
大幅に向上。自動化ラインに最適です。�

T3000Z

他社コーティドサーメット�

●加工面比較�

高品位加工
面を実現�

T2000Z／T3000Zは、�
従来コーティングに比べ平滑性に優れ、��
剥離しにくいうえに溶着も起こしにく
いため、仕上げ加工にふさわしく、光
沢のある仕上面が得られます。�

T2000Z

LU型�

T2000Zによる面粗さ�
RzJIS（十点平均粗さ）3.60μm

他社コーティドサーメットによる面粗さ�
RzJIS（十点平均粗さ）7.37μm

他社コーティド�
サーメット�

従来サーメット�

他社コーティドサーメット�

T2000Z

切削時間 (min)

逃
げ
面
摩
耗
幅�

(mm)

▲�

▲�

▲�

▲�
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●●��
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0 5 10 15 20

被削材：SCM435　チップ：CNMG120408�
ホルダ：PCLNL2525�
条　件：vc=250m/min　f=0.15mm/rev. ap=1.0mm, Wet

被削材：SCM435（ｽﾘｯﾄ入り）　チップ：CNMG120408�
ホルダ：PCLN2525�
条件：vc=200m/min　f=0.25mm/rev.　ap=1.5mm　Wet

被削材：SCM415　チップ：CNMG120408�
条　件：vc=100m/min, f=0.15mm/rev. 　　　�

ap=1.0mm, Wet　切削時間：30min

100 400

0.05 0.3

100 300

0.05 0.3

50 250

0.05 0.2

被削材�

軟鋼�
150HB以下�
（SS41）�

合金鋼､炭素鋼�
280HB以下�
（SCM435）�

合金鋼､炭素鋼�
280HB以上�
（SCM440）�

切削速度（m/min)�

送 り 量（mm/rev）�

200 40 60 80 100
優　←　欠損確率（％）　→　劣�

他社コーティドサーメット�

T2000Z

T3000Z

軽
切
削�

仕
上
切
削�

切
込
み�

微
小
切
込
み
切
削�

�

刃先強度大�切れ味大�

3.0

SX
2.0

1.0

0.5

0.2

SU

FA

LU

FL

LU

FL

（mm）�

切込み変動や倣い加工�
の切りくず処理に効果的�

FL型�
鉄板材の切りくず処理に�
最適な微小切込み用ブレーカ�

ハ ク リ �



T2000Ｚ�T3000Ｚ�

T200
0Ｚ�

T200
0Ｚ�

T300
0Ｚ�

T300
0Ｚ�
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■T2000Zの使用実例�

チ ッ プ：DNMG150408N-SU�
切削条件：vc=200m/min　f=0.28mm/rev　ap=1.5mm  Wet

T2000Z 他社�
コーティング�

500個/c

250個/c

●S45Cフランジ�

チ ッ プ：TNGG160404R-UM�
切削条件：vc=300m/min　f=0.15mm/rev　ap=2.0mm  Wet

●S45C ギア（外径）�

■T3000Zの使用実例�

チ ッ プ：CNMG120408N-SX�
切削条件：vc=220m/min　f=0.25mm/rev.　ap=1.8mm  Wet

T3000Z 他社�
コーティド�
サーメット�

300個/c

150個/c�
欠損�

●S48Cシャフト（断続）�

チ ッ プ：WNMG120408N-LU�
切削条件：vc=200m/min　f=0.20mm/rev.　ap=1.0mm  Wet

T3000Z 他社�
コーティド�
サーメット�

800個/c

350個/c

●SCr420Hコーンクラッチ�
�

T2000Z 他社�
コーティド�
サーメット�

500個/c

250個/c



ネガティブ80°菱形

形状 型番

在庫
内
接
円

厚
さ

穴
径

ノ
ー
ズ
半
径T2

0
0
0
Z

T3
0
0
0
Z

CNMG120402N-FA ● ●
12.7 4.76 5.16

0.2

CNMG120404N-FA ● ● 0.4

CNMG120408N-FA ● ● 0.8
CNMG120404N-FL ● ●

12.7 4.76 5.16
0.4

CNMG120408N-FL ● ● 0.8

CNMG090304N-LU ● ●
9.525 3.18 3.81

0.4

CNMG090308N-LU ● ● 0.8

CNMG120402N-LU ●

12.7 4.76 5.16

0.2

CNMG120404N-LU ● ● 0.4

CNMG120408N-LU ● ● 0.8

CNMG120412N-LU ● ● 1.2
CNMG120404N-LUW ● ●

12.7 4.76 5.16
0.4

CNMG120408N-LUW ● ● 0.8

CNMG120412N-LUW ● ● 1.2
CNMG120402N-SU ●

12.7 4.76 5.16

0.2

CNMG120404N-SU ● ● 0.4

CNMG120408N-SU ● ● 0.8

CNMG120412N-SU ● ● 1.2
CNGG120402N-SU ● ●

12.7 4.76 5.16
0.2

CNGG120404N-SU ● ● 0.4

CNGG120408N-SU ● 0.8
CNMG120404N-SX ● ●

12.7 4.76 5.16
0.4

CNMG120408N-SX ● ● 0.8

ネガティブ55°菱形
DNMG150404N-FA ● ●

12.7 4.76 5.16
0.4

DNMG150408N-FA ● ● 0.8
DNMG150604N-FA ●

12.7 6.35 5.16
0.4

DNMG150608N-FA ▲ 0.8
DNMG150404N-FL ● ●

12.7 4.76 5.16
0.4

DNMG150408N-FL ● ● 0.8

DNMG150402N-LU ●

12.7 4.76 5.16

0.2

DNMG150404N-LU ● ● 0.4

DNMG150408N-LU ● ● 0.8

DNMG150412N-LU ● ● 1.2
DNMG150402N-SU ●

12.7 4.76 5.16

0.2

DNMG150404N-SU ● ● 0.4

DNMG150408N-SU ● ● 0.8

DNMG150412N-SU ● ● 1.2
DNGG150402N-SU ● ●

12.7 4.76 5.16
0.2

DNGG150404N-SU ● ● 0.4

DNGG150408N-SU ● ● 0.8
DNMG150604N-SU ●

12.7 6.35 5.16
0.4

DNMG150608N-SU ● 0.8

DNMG150404N-SX ● ●
12.7 4.76 5.16

0.4

DNMG150408N-SX ● ● 0.8
DNMG150604N-SX ●

12.7 6.35 5.16
0.4

DNMG150608N-SX ● 0.8

ネガティブ正方形
SNMG120408N-FL ● ● 12.7 4.76 5.16 0.8

SNMG120408N-LU ● ●
12.7 4.76 5.16

0.8

SNMG120412N-LU ● ● 1.2

SNMG120408N-SU ● ● 12.7 4.76 5.16 0.8

SNMG120404N-SX ● ●
12.7 4.76 5.16

0.4

SNMG120408N-SX ● ● 0.8

ネガティブ三角形
TNMG160402N-FA ● ●

9.525 4.76 3.81
0.2

TNMG160404N-FA ● ● 0.4

TNMG160408N-FA ● ● 0.8
TNMG160404N-FL ● ●

9.525 4.76 3.81
0.4

TNMG160408N-FL ● ● 0.8

TNMG160402N-LU ●

9.525 4.76 3.81

0.2

TNMG160404N-LU ● ● 0.4

TNMG160408N-LU ● ● 0.8

TNMG160412N-LU ● ● 1.2
TNMG160402N-SU ●

9.525 4.76 3.81

0.2

TNMG160404N-SU ● ● 0.4

TNMG160408N-SU ● ● 0.8
TNMG160412N-SU ● ● 1.2

FA

FL

LU

LU

LUW

SU

SX

FA

FL

LU

SU

SU

SU

SX

FL

LU

SU

SX

FA

FL

LU

SU

ネガティブ三角形（続き）

形状 型番

在庫
内
接
円

厚
さ

穴
径

ノ
ー
ズ
半
径T2

0
0
0
Z

T3
0
0
0
Z

TNGG160402N-SU ● ●
9.525 4.76 3.81

0.2

TNGG160404N-SU ● ● 0.4

TNGG160408N-SU ● ● 0.8
TNGG160402R-FY ● ●

9.525 4.76 3.81
0.2

TNGG160402L-FY ● ●
TNGG160404R-FY ● ●

0.4
TNGG160404L-FY ● ●
TNGG160402R-FX ● ●

9.525 4.76 3.81
0.2

TNGG160402L-FX ● ●
TNGG160404R-FX ● ●

0.4
TNGG160404L-FX ● ●
TNMG160404N-SX ● ●

9.525 4.76 3.81
0.4

TNMG160408N-SX ● ● 0.8

TNMG160404R-UM ● ●

9.525 4.76 3.81
0.4

TNMG160404L-UM ● ●
TNMG160408R-UM ● ●

0.8
TNMG160408L-UM ● ●
TNGG160402R-UM ● ●

9.525 4.76 3.81

0.2
TNGG160402L-UM ● ●
TNGG160404R-UM ● ●

0.4
TNGG160404L-UM ● ●
TNGG160408R-UM ● ●

0.8
TNGG160408L-UM ● ●

ネガティブ35°菱形
VNMG160404N-FA ● ●

9.525 4.76 3.81
0.4

VNMG160408N-FA ● ● 0.8

VNMG160404N-FL ● ●
9.525 4.76 3.81

0.4

VNMG160408N-FL ● ● 0.8

VNMG160402N-LU ●
9.525 4.76 3.81

0.2

VNMG160404N-LU ● ● 0.4

VNMG160408N-LU ● ● 0.8
VNMG160402N-SU ●

9.525 4.76 3.81
0.2

VNMG160404N-SU ● ● 0.4

VNMG160408N-SU ● ● 0.8
VNGG160402N-SU ● ●

9.525 4.76 3.81
0.2

VNGG160404N-SU ● ● 0.4
VNGG160408N-SU ● ● 0.8

ネガティブ六角形
WNMG080402N-FA ● ●

12.7 4.76 5.16
0.2

WNMG080404N-FA ● ● 0.4

WNMG080408N-FA ● ● 0.8
WNMG080404N-FL ● ●

12.7 4.76 5.16
0.4

WNMG080408N-FL ● ● 0.8

WNMG080404N-LU ● ●
12.7 4.76 5.16

0.4

WNMG080408N-LU ● ● 0.8

WNMG080412N-LU ● ● 1.2
WNMG060404N-LUW ●

9.525 4.76 3.81
0.4

WNMG060408N-LUW ● 0.8

WNMG080404N-LUW ● ●
12.7 4.76 5.16

0.4

WNMG080408N-LUW ● ● 0.8

WNMG080412N-LUW ● ● 1.2
WNMG080404N-SU ● ●

12.7 4.76 5.16
0.4

WNMG080408N-SU ● ● 0.8

WNMG080412N-SU ● ● 1.2

WNGG080404N-SU ● ● 12.7 4.76 5.16 0.4
WNMG080404N-SX ● ●

12.7 4.76 5.16
0.4

WNMG080408N-SX ● ● 0.8

T-REXチップ（倣い加工用）
ネガティブ三角形

形状 型番

在庫
内
接
円

厚
さ

ノ
ー
ズ
半
径T2

0
0
0
Z

T3
0
0
0
Z

TRM551704-FL ● ●
10.0  5.0

0.4

TRM551708-FL ● ● 0.8

TRM551704-LU ● ●
10.0 5.0 

0.4

TRM551708-LU ● ● 0.8

TRM551712-LU ● ● 1.2
TRM551704-SU ● ●

10.0 5.0 
0.4

TRM551708-SU ● ● 0.8
TRM551712-SU ● ● 1.2

SU

FY

FX

SX

UM

UM

FA

FL

LU

SU

SU

FA

FL

LU

LUW

LUW

SU

SX

FL

LU

SU

■T2000Z／T3000Z在庫一覧
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ポジティブ80°菱形

形状 逃げ角 型番

在庫
内
接
円

厚
さ

穴
径

ノ
ー
ズ
半
径T2

0
0
0
Z

T3
0
0
0
Z

7°

CCMT060202N-LU ●
6.35 2.38 2.8

0.2

CCMT060204N-LU ● 0.4
CCMT09T304N-LU ● ●

9.525 3.97 4.4
0.4

CCMT09T308N-LU ● ● 0.8

7°
CCMT09T304N-LUW ●

9.525 3.97 4.4
0.4

CCMT09T308N-LUW ● 0.8

7°
CCGT060202L-FX ●

6.35 2.38 2.8
0.2

CCGT060204L-FX ● 0.4

7°

CCMT060202N-SU ● ●
6.35 2.38 2.8

0.2

CCMT060204N-SU ● ● 0.4

CCMT060208N-SU ● 0.8
CCMT09T302N-SU ● ●

9.525 3.97 4.4
0.2

CCMT09T304N-SU ● ● 0.4

CCMT09T308N-SU ● 0.8

11°
CPMT080204N-LU ● 7.94 2.38 3.4 0.4
CPMT090304N-LU ●

9.525 3.18 4.4
0.4

CPMT090308N-LU ● 0.8

11°
CPMT090304N-LUW ●

9.525 3.18 4.4
0.4

CPMT090308N-LUW ● 0.8

11°
CPGT080204N-SD ● ● 7.94 2.38 3.4 0.4

CPGT090304N-SD ● ● 9.525 3.18 4.4 0.4

CPGT120404N-SD ● 12.7 4.76 5.5 0.4

11°

CPMT080204N-SU ●
7.94 2.38 3.4

0.4

CPMT080208N-SU ● ● 0.8
CPMT090304N-SU ● ●

9.525 3.18 4.4
0.4

CPMT090308N-SU ● ● 0.8

ポジティブ55°菱形

7°

DCMT070202N-LU ●
6.35 2.38 2.8

0.2
DCMT070204N-LU ● 0.4
DCMT11T302N-LU ●

9.525 3.97 4.4
0.2

DCMT11T304N-LU ● ● 0.4

DCMT11T308N-LU ● ● 0.8

7°

DCMT070202N-SU ● ●
6.35 2.38 2.8

0.2

DCMT070204N-SU ● ● 0.4

DCMT070208N-SU ● ● 0.8
DCMT11T302N-SU ● ●

9.525 3.97 4.4
0.2

DCMT11T304N-SU ● ● 0.4

DCMT11T308N-SU ● ● 0.8

7°
DCGT070201N-SC ● ●

6.35 2.38 2.8
0.1

DCGT070202N-SC ● ● 0.2
DCGT070204N-SC ● ● 0.4

ポジティブ正方形
7°

SCMT09T304N-LU ●
9.525 3.97 4.4

0.4
SCMT09T308N-LU ● 0.8

11°
SPMT090304N-LU ●

9.525 3.18 3.4
0.4

SPMT090308N-LU ● 0.8

11°
SPGT090302L-SD ●

9.525 3.18 3.4
0.2

SPGT090304L-SD ● ● 0.4
SPGT090308L-SD ● ● 0.8

ポジティブ三角形
5°

TBGT060102L-FW ●
3.97 1.59 2.2

0.2
TBGT060104L-FW ● 0.4

5°
TBGT060102R-W ●

3.97 1.59 2.2
0.2

TBGT060102L-W ● ●
TBGT060104L-W ● 0.4

7°
TCMT110204N-LU ●

6.35 2.38 2.8
0.4

TCMT110208N-LU ● 0.8

11°

TPMT090202N-LU ●
5.56 2.38 2.8

0.2

TPMT090204N-LU ● 0.4
TPMT110302N-LU ●

6.35 3.18 3.4
0.2

TPMT110304N-LU ● ● 0.4
TPMT110308N-LU ● ● 0.8

ポジティブ三角形（続き）

形状 逃げ角 型番

在庫
内
接
円

厚
さ

穴
径

ノ
ー
ズ
半
径T2

0
0
0
Z

T3
0
0
0
Z

11°

TPGT080202L-FW ●
4.76 2.38 2.4

0.2

TPGT080204L-FW ● 0.4
TPGT110202L-FW ●

6.35 2.38 2.8
0.2

TPGT110204R-FW ●
0.4

TPGT110204L-FW ●

11°

TPGT110302R-FY ●

6.35 3.18 3.4
0.2

TPGT110302L-FY ● ●
TPGT110304R-FY ●

0.4
TPGT110304L-FY ● ●

11°

TPGT080202R-W ● ●

4.76 2.38 2.4
0.2

TPGT080202L-W ● ●
TPGT080204R-W ●

0.4
TPGT080204L-W ● ●

11°

TPGT110302L-SD ● ●

6.35 3.18 3.4

0.2

TPGT110304R-SD ● ●
0.4

TPGT110304L-SD ● ●
TPGT110308L-SD ● ● 0.8
TPGT160404R-SD ● ●

9.525 4.76 4.4
0.4

TPGT160404L-SD ● ●
TPGT160408L-SD ● 0.8

11°

TPGX110304R-SDW ●

6.35 3.18 3.4
0.4

TPGX110304L-SDW ●
TPGX110308R-SDW ●

0.8
TPGX110308L-SDW ●

11°

TPMT110302N-SU ●
6.35 3.18 3.4

0.2

TPMT110304N-SU ● ● 0.4

TPMT110308N-SU ● ● 0.8
TPMT160404N-SU ● ●

9.525 4.76 4.4
0.4

TPMT160408N-SU ● ● 0.8

ポジティブ35°菱形

5°
VBMT110304N-LU ● ● 6.35 3.18 2.8 0.4
VBMT160404N-LU ●

9.525 4.76 4.4
0.4

VBMT160408N-LU ● 0.8

5°
VBMT110304N-SU ● 6.35 3.18 2.8 0.4
VBMT160404N-SU ●

9.525 4.76 4.4
0.4

VBMT160408N-SU ● 0.8

11°
VCMT160404N-LU ●

9.525 4.76 4.4
0.4

VCMT160408N-LU ● 0.8

ポジティブ六角形

5°

WBGT060102L-FW ●
3.97 1.59 2.2

0.2
WBGT060104L-FW ● 0.4
WBGT080202L-FW ●

4.76 2.38 2.4
0.2

WBGT080204L-FW ● 0.4

ポジティブ正方形（穴なし）

11°

SPMR090304N-FK ●
9.525 3.18

0.4
SPMR090308N-FK ● ● 0.8
SPMR120304N-FK ●

12.7
0.4

SPMR120308N-FK ▲ 0.8

ポジティブ三角形（穴なし）

11°

TPMR110304N-FK ● ●
6.35 3.18

0.4
TPMR110308N-FK ● 0.8
TPMR160304N-FK ● ●

9.525
0.4

TPMR160308N-FK ● ● 0.8

LU

LUW

FX

SU

LU

LUW

SD

SU

LU

SU

SC

LU

SD

FY

W

SD

SDW

SU

FW

LU

SU

LU

FK

FKFW

W

LU

FW

●�高温の切りくずが飛散したり長く伸びた切りくずが排出されることがありますので、安全カバーや保護メガネ等の
保護具を使用し、防災・防火に十分ご配慮ください。
●鋭い切れ刃を持っているため取扱いにご注意ください。
●�使用方法を誤ったり、使用条件が不適切な場合、工具破損、飛散を招きますので推奨条件の範囲内でご使用ください。
●�不水溶性の切削液をご使用になる場合は、自動消火装置を設置するなどの対策を講じて頂き、火災にくれぐれもご
注意ください。

◆安全にお使いいただくために◆
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