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不锈钢车削用涂层材质
Coated Grades for Stainless Steel

■ 适用领域

精切削 粗切削

连续 部分断续 断续

AC6020M
通过配合使用CVD涂层和高硬度硬质合金母材，
在精加工、高速加工中实现稳定长寿命

AC6030M
通过采用CVD涂层，大幅降低不锈钢加工中异常
损伤，实现稳定长寿命，是连续加工的首选材质

AC6135M
通过采用PVD新涂层，在部分断续・黑皮加工中，
兼顾优良的耐磨损性和耐崩损性。

AC6145M
通过配合使用PVD新涂层和高韧性硬质合金母材，
在强断续加工中实现绝对的稳定性。

切
削
速
度

高

低

AC6020M
精加工、高速加工推荐使用

AC6030M
连续加工的第一推荐

AC6135M
部分断续·黑皮加工推荐使用

AC6145M
强断续加工推荐使用

AC6040M
(AC6135M/AC6145M的以往材质)

CVD

CVD

PVD

PVD

黑皮切削
部分断续加工推荐使用

精加工、高速加工推荐使用 强断续加工推荐使用

连续加工推荐使用

■ AC6000M系列 / AC6100M系列的使用区分(例：不锈钢)

铁素体类(SUS405/SUS410L/SUS430等)

马氏体类(SUS410/SUS420J2/SUS440C等)

沉淀硬化类(SUS630/SUS631/SUS632J1等)

奥氏体类(SUS304/SUS316/SUS321等)

双相类(SUS329J1/SUS329J3L/SUS329J4L等)

AC6020M

AC6030M AC6135M

AC6145M

第一推荐
通用 GU型

重视切屑处理
EG型

第一推荐

重视切屑处理 EF型
CNMG1204○○型

(mm)
1.2

20°

抑制
切削阻力

SU型

第一推荐
通用 GU型

重视稳定加工
EH型

EH型

抑制
过早崩损

EM型

第一推荐

重视稳定加工

CNMG1204○○型

(mm)

0.09
2.2

20°
30°

CNMG1204○○型

(mm)

15°
0.25

4°

2.2

CNMG1204○○型

(mm)

15°
0.25

4°

2.2

CNMG1204○○型

(mm)
2.5

0.05 20°

CNMG1204○○型

(mm)

7°

2.3
25°

0.25

CNMG1204○○型

(mm)

7°

2.3
25°

0.25

CNMG1204○○型

(mm)

1.3

13°

适用被削材(第一推荐) 适用被削材(第一推荐)

CVD

CVD

PVD

PVD

■ AC6020M / AC6030M的特点

表面平滑处理
通过表面平滑化提高耐溶着性，大幅抑制粘屑及其导致的崩口

采用本公司独特的表面平滑处理，大幅提高耐小崩口性和耐
溶着性的不锈钢加工用材质

CVDAC6020M / AC6030M

高韧性氧化铝层
采用韧性优异的氧化铝层，实现稳定长寿命

高硬度微粒TiCN层
通过晶体组织的精细、均匀化，大幅提高涂膜硬度

高粘合技术
通过硬质合金母材、涂膜界面的平滑化，大幅提高膜的粘合强度

Al2O3

TiCN

硬质合金母材

■ AC6135M / AC6145M的特点

采用润滑性优异的TiCN系成分，抑制粘屑及其导致的崩口

采用提高涂层贴合力的特殊技术，提升了稳定性
高粘合技术

采用本公司独特的高硬度TiAlBN系超多层，大幅抑制月牙洼磨损、
后刀面磨损

耐磨损层

采用韧性优异的超微粒TiAlBN系成分，抑制突发性崩口
耐小崩口层

耐溶着层

硬质合金母材

采用TiAlBCN系多层膜，耐磨损性、耐崩损性、耐溶着性
优异，在不锈钢加工中发挥绝对的稳定性

PVDAC6135M / AC6145M

电子样册以
及产品视频

32



铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

黑皮切削
部分断续加工推荐使用

精加工、高速加工推荐使用 强断续加工推荐使用

连续加工推荐使用

■ AC6000M系列 / AC6100M系列的使用区分(例：不锈钢)

铁素体类(SUS405/SUS410L/SUS430等)

马氏体类(SUS410/SUS420J2/SUS440C等)

沉淀硬化类(SUS630/SUS631/SUS632J1等)

奥氏体类(SUS304/SUS316/SUS321等)

双相类(SUS329J1/SUS329J3L/SUS329J4L等)

AC6020M

AC6030M AC6135M

AC6145M

第一推荐
通用 GU型

重视切屑处理
EG型

第一推荐

重视切屑处理 EF型
CNMG1204○○型

(mm)
1.2

20°

抑制
切削阻力

SU型

第一推荐
通用 GU型

重视稳定加工
EH型

EH型

抑制
过早崩损

EM型

第一推荐

重视稳定加工

CNMG1204○○型

(mm)

0.09
2.2

20°
30°

CNMG1204○○型

(mm)

15°
0.25

4°

2.2

CNMG1204○○型

(mm)

15°
0.25

4°

2.2

CNMG1204○○型

(mm)
2.5

0.05 20°

CNMG1204○○型

(mm)

7°

2.3
25°

0.25

CNMG1204○○型

(mm)

7°

2.3
25°

0.25

CNMG1204○○型

(mm)

1.3

13°

适用被削材(第一推荐) 适用被削材(第一推荐)

CVD

CVD

PVD

PVD

■ AC6135M / AC6145M的特点

采用润滑性优异的TiCN系成分，抑制粘屑及其导致的崩口

采用提高涂层贴合力的特殊技术，提升了稳定性
高粘合技术

采用本公司独特的高硬度TiAlBN系超多层，大幅抑制月牙洼磨损、
后刀面磨损

耐磨损层

采用韧性优异的超微粒TiAlBN系成分，抑制突发性崩口
耐小崩口层

耐溶着层

硬质合金母材

采用TiAlBCN系多层膜，耐磨损性、耐崩损性、耐溶着性
优异，在不锈钢加工中发挥绝对的稳定性

PVDAC6135M / AC6145M
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铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

■ AC6020M 的耐磨损性能(不锈钢 连续切削)

SUS316L

连续切削
CNMG120408

vc=150m/min

f=0.3mm/rev

ap=2.0mm

Wet

加工时间(分钟)

边
界
磨
损

(mm)

0

0.2

0.1

0.3

0.4

0.5

10 20 30

其他公司产品AAC6020M

■ ■
■

■◆

◆

◆

AC6020M

其他公司产品A以往产品

● ●
●

●

●

●

●

加工25分钟时 加工15分钟时

被  削  材：

刀       片：
切削条件：

其他公司产品C
(M30 PVD)

AC6135M

■ AC6135M 的耐磨损性能(不锈钢 连续切削)

SUS316

连续切削
CNMG120408

vc=150m/min

f=0.2mm/rev

ap=2.0mm

Wet

后
刀
面
磨
损
量

(mm)

0 30 60 90 120

0.05

0.10

0.15

0.20

加工时间(分钟)

AC6135M其他公司产品C
(M30 PVD)

以往产品

■
■

■ ■ ■ ■

■

◆ ◆ ◆ ◆ ◆
◆

◆

◆

● ● ● ● ● ●

●
●
●
●

●
●

加工65分钟时 加工65分钟时

被  削  材：

刀       片：
切削条件：

■ AC6030M 的耐磨损性能(不锈钢 连续切削)

后
刀
面
磨
损
量

(mm)

SUS316

连续切削
CNMG120408

vc=200m/min

f=0.2mm/rev

ap=2.0mm

Wet

加工时间(分钟)

0

0.15

0.10

0.05

0.20

0.25

0.30

10 30 4020 50

其他公司产品BAC6030M

其他公司
产品B

以往产品

AC6030M

■
■

■
■
◆ ◆ ◆ ◆

◆ ◆ ◆ ◆
◆ ◆

◆

●

●● ●
● ● ● ● ● ● ●

●

加工20分钟时 加工20分钟时

被  削  材：

刀       片：
切削条件：

■ AC6145M 的耐崩损性能(不锈钢 断续切削)

SUS316

断续切削
CNMG120408

vc=70m/min

f=0.25mm/rev

ap=1.0mm

Wet

崩
损
前
所
受
的
冲
击
次
数
(次)

AC6145M 其他公司产品D
(M40 PVD)

以往产品

无
崩损

无
崩损

无
崩损

无
崩损

0

200

400

600
被  削  材：

刀       片：
切削条件：
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铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

其他公司产品C
(M30 PVD)

AC6135M

■ AC6135M 的耐磨损性能(不锈钢 连续切削)

SUS316

连续切削
CNMG120408

vc=150m/min

f=0.2mm/rev

ap=2.0mm

Wet

后
刀
面
磨
损
量

(mm)

0 30 60 90 120

0.05

0.10

0.15

0.20

加工时间(分钟)

AC6135M其他公司产品C
(M30 PVD)

以往产品

■
■

■ ■ ■ ■

■

◆ ◆ ◆ ◆ ◆
◆

◆

◆

● ● ● ● ● ●

●
●
●
●

●
●

加工65分钟时 加工65分钟时

被  削  材：

刀       片：
切削条件：

■ AC6145M 的耐崩损性能(不锈钢 断续切削)

SUS316

断续切削
CNMG120408

vc=70m/min

f=0.25mm/rev

ap=1.0mm

Wet

崩
损
前
所
受
的
冲
击
次
数
(次)

AC6145M 其他公司产品D
(M40 PVD)

以往产品

无
崩损

无
崩损

无
崩损

无
崩损

0

200

400

600
被  削  材：

刀       片：
切削条件：
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铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

■ 刀片断屑槽适用领域

不锈钢加工用断屑槽系列
精切削用 EF型
精加工～半精切削用 EX型
半精切削用 EG型 / GU型
粗切削用 EM型之外，
还备有半精～粗切削用且断续用途的EH型

整个系列的切屑处理性能、耐磨损性能、
耐崩损性能等可满足多种需求，在不锈钢的
车削加工中实现稳定加工

进给量 f (mm/rev)

0.60.2 0.4

2.0

6.0

4.0

0

切
深

EMEH

EG
GU

EX
UP

EF
SU

第一推荐

ap
(mm)

■ 刀片断屑槽的使用区分(负型刀片) 切削状态

半精切削

不锈钢加工用
主要断屑槽

精切削 粗切削

EF型

CNMG1204○○型

(mm)

EX型

CNMG1204○○型

(mm)

SU型

CNMG1204○○型

(mm)

UP型

CNMG1204○○型

(mm)

GU型

CNMG1204○○型

(mm)

EG型

CNMG1204○○型

(mm)
1.2

20°
2.0

16°
0.09

2.2
20°

30°

EH型

CNMG1204○○型

(mm)

15°
0.25

4°

2.2

EM型

CNMG1204○○型

(mm)
2.5

0.05 20°

7°

2.3
25°

0.25
10°

2.11.3

13°

第一推荐

■ 刀片断屑槽的特点

精切削用

对于小切深也可发挥良好切屑
处理性的主要断屑槽

抑制磨损、注重锋利性
(前刀角 20°)的刀尖设计

减少发热和不均匀接触
的前刀面槽形

EF型

在保持刀尖强度的同时，抑制月
牙洼磨损的大圆弧前刀面形状

在广泛条件下发挥良好的切
屑处理性能的球形突起部分

发生磨损后也会保持强度的刀尖形状

无抑制沟槽磨损的过渡点的切刃棱线

半精切削用EG型

粗切削用EM型

刀片断屑槽截面图
(CNMG1204○○型 )

刀片断屑槽截面图
(CNMG1204○○型 )

刀片断屑槽截面图
(CNMG1204○○型 )

带槽球状突起设计，
宽广的切屑处理范围

半精切削用GU型
刀片断屑槽截面图
(CNMG1204○○型 )

刀尖部

边部

1.2

20°

20°

(mm)

刀尖部

边部

0.09 20°

30°

0.09
2.2

20°
30°

(mm)

(mm)

采用曲面断屑槽，与切屑的
接触少，减小发热和切削负载

采用直线切削刃和大前角 (16°)，
锋利性良好且提高了边界耐损伤性能

轻～半精切削用EX型
刀片断屑槽截面图
(CNMG1204○○型 )

边部(全周)
(mm)

刀尖部

边部

0.30 25°

2.5
0.05 20°

(mm)

(mm)

抑制阻力，处理切屑
的球状突起

提高耐崩损性的 2段前刀面形状

半精～粗切削用EH型
刀片断屑槽截面图
(CNMG1204○○型 )

抑制磨损加剧的 2段前刀面形状

2.0

16°

刀尖部

边部

(mm)

(mm)

25°
0.3

7°

2.3
25°

0.25

刀尖部

边部

(mm)

(mm)

15°
0.25

4°

2.2

15°
0.25

4°

■ 刀片断屑槽的使用区分(负型刀片) 故障诊断

不锈钢加工用主要断屑槽

EF型

SU型

EH型

EM型

EX型

UP型小切深 高进给 大切深 高进给

断续加工全周 锋利性

高进给锋利性

最适用于小切深时的
切屑处理

切屑处理

小切深时的切屑处理性
良好，抑制阻力

重视锋利性的全周形状

双正型形状，
锋利性良好

断续加工的第一推荐
重视加工稳定性

系列中刀尖强度最高的
形状。兼具耐崩损性和
耐磨损性

GU型
性能均衡的通用断屑槽

通用 切屑处理 EG型
兼顾大范围切屑处理
和耐磨损性

耐磨损 切屑处理

第一推荐

希望在小切深领域
消除切屑过长的问题

希望在小切深领域
降低切削阻力

希望抑制磨损、
提高锋利度

希望在高负载切削时
延长寿命

希望抑制过早崩损希望在大切深、
高进给范围抑制阻力
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铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

■ 刀片断屑槽的使用区分(负型刀片) 切削状态

半精切削

不锈钢加工用
主要断屑槽

精切削 粗切削

EF型

CNMG1204○○型

(mm)

EX型

CNMG1204○○型

(mm)

SU型

CNMG1204○○型

(mm)

UP型

CNMG1204○○型

(mm)

GU型

CNMG1204○○型

(mm)

EG型

CNMG1204○○型

(mm)
1.2

20°
2.0

16°
0.09

2.2
20°

30°

EH型

CNMG1204○○型

(mm)

15°
0.25

4°

2.2

EM型

CNMG1204○○型

(mm)
2.5

0.05 20°

7°

2.3
25°

0.25
10°

2.11.3

13°

第一推荐

■ 刀片断屑槽的使用区分(负型刀片) 故障诊断

不锈钢加工用主要断屑槽

EF型

SU型

EH型

EM型

EX型

UP型小切深 高进给 大切深 高进给

断续加工全周 锋利性

高进给锋利性

最适用于小切深时的
切屑处理

切屑处理

小切深时的切屑处理性
良好，抑制阻力

重视锋利性的全周形状

双正型形状，
锋利性良好

断续加工的第一推荐
重视加工稳定性

系列中刀尖强度最高的
形状。兼具耐崩损性和
耐磨损性

GU型
性能均衡的通用断屑槽

通用 切屑处理 EG型
兼顾大范围切屑处理
和耐磨损性

耐磨损 切屑处理

第一推荐

希望在小切深领域
消除切屑过长的问题

希望在小切深领域
降低切削阻力

希望抑制磨损、
提高锋利度

希望在高负载切削时
延长寿命

希望抑制过早崩损希望在大切深、
高进给范围抑制阻力
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铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

形状 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M

A
C

60
30

M

A
C

61
35

M

A
C

61
45

M 内切
圆 厚度 孔径 刀尖 

半径

CNMG 090304N-FE D D D
9.525 3.18 3.81

0.4
CNMG 090308N-FE D D D 0.8

CNMG 090404N-FE D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
CNMG 090408N-FE D D D 0.8

CNMG 120402N-FE D D D

12.7 4.76 5.16

0.2
CNMG 120404N-FE D D D 0.4
CNMG 120408N-FE D D D 0.8
CNMG 120412N-FE D D D 1.2

CNMG 090304N-LU D
9.525 3.18 3.81

0.4
CNMG 090308N-LU D 0.8

CNMG 120402N-LU D

12.7 4.76 5.16

0.2
CNMG 120404N-LU D 0.4
CNMG 120408N-LU D 0.8
CNMG 120412N-LU D 1.2

CNMG 120404N-LUW D
12.7 4.76 5.16

0.4
CNMG 120408N-LUW D 0.8
CNMG 120412N-LUW D 1.2

CNMG 120402N-SU D D D D

12.7 4.76 5.16

0.2
CNMG 120404N-SU D D D D 0.4
CNMG 120408N-SU D D D D 0.8
CNMG 120412N-SU D D D D 1.2

CNMG 090404N-EF D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
CNMG 090408N-EF D D D D 0.8

CNMG 120404N-EF D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
CNMG 120408N-EF D D D D 0.8
CNMG 120412N-EF D D D D 1.2

CNMG 120404N-EX D D D D

12.7 4.76 5.16

0.4
CNMG 120408N-EX D D D D 0.8
CNMG 120412N-EX D D D D 1.2
CNMG 120416N-EX D D 1.6

CNMG 160612N-EX D D 15.875 6.35 6.35 1.2
CNMG 190612N-EX D D 19.05 6.35 7.94 1.2

CNMG 120404N-UP D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
CNMG 120408N-UP D D D D 0.8
CNMG 120412N-UP D D D D 1.2

CNMG 120404N-GU D D D D

12.7 4.76 5.16

0.4
CNMG 120408N-GU D D D D 0.8
CNMG 120412N-GU D D D D 1.2
CNMG 120416N-GU D D 1.6

CNMG 160608N-GU D D D
15.875 6.35 6.35

0.8
CNMG 160612N-GU D D D 1.2
CNMG 160616N-GU D D D 1.6

CNMG 090408N-EG D D D D
9.525 4.76 3.81

0.8
CNMG 090412N-EG D D D D 1.2

CNMG 120404N-EG D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
CNMG 120408N-EG D D D D 0.8
CNMG 120412N-EG D D D D 1.2

CNMG 160608N-EG D D D D
15.875 6.35 6.35

0.8
CNMG 160612N-EG D D D D 1.2
CNMG 160616N-EG D D D D 1.6

CNMG 190612N-EG D D D D
19.05 6.35 7.94

1.2
CNMG 190616N-EG D D D D 1.6

CNMG 120408N-MU D
12.7 4.76 5.16

0.8
CNMG 120412N-MU D 1.2

CNMG 160612N-MU D
15.875 6.35 6.35

1.2
CNMG 160616N-MU D 1.6

CNMG 190612N-MU D
19.05 6.35 7.94

1.2
CNMG 190616N-MU D 1.6

CNMG 120404N-EH D D

12.7 4.76 5.16

0.4
CNMG 120408N-EH D D 0.8
CNMG 120412N-EH D D 1.2
CNMG 120416N-EH D D 1.6

CNMG 190612N-EH D D
19.05 6.35 7.94

1.2
CNMG 190616N-EH D D 1.6

CNMG 120408N-EM D D D D
12.7 4.76 5.16

0.8
CNMG 120412N-EM D D D D 1.2
CNMG 120416N-EM D D D D 1.6

CNMG 160608N-EM D D D D
15.875 6.35 6.35

0.8
CNMG 160612N-EM D D D D 1.2
CNMG 160616N-EM D D D D 1.6

CNMG 190612N-EM D D D D
19.05 6.35 7.94

1.2
CNMG 190616N-EM D D D D 1.6
CNMG 190624N-EM D D D D 2.4
CNMG 250924N-EM D D D 25.4 9.52 9.12 2.4

形状 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M

A
C

60
30

M

A
C

61
35

M

A
C

61
45

M 内切
圆 厚度 孔径 刀尖 

半径

CNMM 120408N-MP D D D D
12.7 4.76 5.16

0.8
CNMM 120412N-MP D D D D 1.2
CNMM 120416N-MP D D 1.6

CNMM 160608N-MP D
15.875 6.35 6.35

0.8
CNMM 160612N-MP D 1.2
CNMM 160616N-MP D 1.6

CNMM 190608N-MP D

19.05 6.35 7.94

0.8
CNMM 190612N-MP D D 1.2
CNMM 190616N-MP D D D D 1.6
CNMM 190624N-MP D D D D 2.4

FEFE

MPMP
LULU

LULU

LUWLUW

SUSU

EFEF

EXEX

UPUP

GUGU

EGEG

MUMU

EHEH

EMEM

负型 80°菱形 负型 80°菱形

D印：标准库存品　D印：标准库存品 (新产品、新增产品 )　无印：接单生产品　修光刃 ：修光刃刀片

修光刃
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铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

形状 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M

A
C

60
30

M

A
C

61
35

M

A
C

61
45

M 内切
圆 厚度 孔径 刀尖 

半径

SNMG 120404N-FE D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
SNMG 120408N-FE D D D 0.8
SNMG 120412N-FE D D D 1.2

SNMG 120408N-LU D
12.7 4.76 5.16

0.8
SNMG 120412N-LU D 1.2

SNMG 120408N-SU D D D D 12.7 4.76 5.16 0.8

SNMG 120404N-EF D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
SNMG 120408N-EF D D D D 0.8

SNMG 120404N-EX D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
SNMG 120408N-EX D D D D 0.8
SNMG 120412N-EX D D D D 1.2

SNMG 150612N-EX D D 15.875 6.35 6.35 1.2
SNMG 190612N-EX D D 19.05 6.35 7.94 1.2

SNMG 120404N-UP D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
SNMG 120408N-UP D D D D 0.8
SNMG 120412N-UP D D D D 1.2

SNMG 120404N-GU D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
SNMG 120408N-GU D D D D 0.8
SNMG 120412N-GU D D D D 1.2

SNMG 150608N-GU D D D
15.875 6.35 6.35

0.8
SNMG 150612N-GU D D D 1.2
SNMG 150616N-GU D D D 1.6

SNMG 120404N-EG D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
SNMG 120408N-EG D D D D 0.8
SNMG 120412N-EG D D D D 1.2

SNMG 150608N-EG D D D D
15.875 6.35 6.35

0.8
SNMG 150612N-EG D D D D 1.2
SNMG 150616N-EG D D D D 1.6

SNMG 190612N-EG D D D D
19.05 6.35 7.94

1.2
SNMG 190616N-EG D D D D 1.6

SNMG 120408N-MU D
12.7 4.76 5.16

0.8
SNMG 120412N-MU D 1.2

SNMG 150612N-MU D
15.875 6.35 6.35

1.2
SNMG 150616N-MU D 1.6

SNMG 190612N-MU D
19.05 6.35 7.94

1.2
SNMG 190616N-MU D 1.6

SNMG 120404N-EH D D
12.7 4.76 5.16

0.4
SNMG 120408N-EH D D 0.8
SNMG 120412N-EH D D 1.2

SNMG 190612N-EH D D
19.05 6.35 7.94

1.2
SNMG 190616N-EH D D 1.6

SNMG 120408N-EM D D D D
12.7 4.76 5.16

0.8
SNMG 120412N-EM D D D D 1.2

SNMG 150608N-EM D D D D
15.875 6.35 6.35

0.8
SNMG 150612N-EM D D D D 1.2
SNMG 150616N-EM D D D D 1.6

SNMG 190612N-EM D D D D
19.05 6.35 7.94

1.2
SNMG 190616N-EM D D D D 1.6
SNMG 190624N-EM D D D D 2.4
SNMG 250924N-EM D D D 25.4 9.52 9.12 2.4

SNMG 120408R-HM D D
12.7 4.76 5.16

0.8
SNMG 120408L-HM D D 0.8

SNMG 150608R-HM D D
15.875 6.35 6.35

0.8
SNMG 150608L-HM D D 0.8

SNMM 120408N-MP D D D D
12.7 4.76 5.16

0.8
SNMM 120412N-MP D D D D 1.2
SNMM 120416N-MP D 1.6

SNMM 150612N-MP D
15.875 6.35 6.35

1.2
SNMM 150616N-MP D 1.6

SNMM 190612N-MP D D D D
19.05 6.35 7.94

1.2
SNMM 190616N-MP D D D D 1.6

SNMM 250724N-MP D 25.4 7.94 9.12 2.4
SNMM 250924N-MP D 25.4 9.52 9.12 2.4
SNMM 310924N-MP D 31.75 9.52 8.8 2.4

形状 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M

A
C

60
30

M

A
C

61
35

M

A
C

61
45

M 内切
圆 厚度 孔径 刀尖 

半径

DNMG 110404N-FE D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
DNMG 110408N-FE D D D 0.8
DNMG 110412N-FE D D D 1.2

DNMG 150402N-FE D D D

12.7 4.76 5.16

0.2
DNMG 150404N-FE D D D 0.4
DNMG 150408N-FE D D D 0.8
DNMG 150412N-FE D D D 1.2

DNMG 150602N-FE D D D

12.7 6.35 5.16

0.2
DNMG 150604N-FE D D D 0.4
DNMG 150608N-FE D D D 0.8
DNMG 150612N-FE D D D 1.2

DNMG 110404N-LU D
9.525 4.76 3.81

0.4
DNMG 110408N-LU D 0.8

DNMG 150402N-LU D

12.7 4.76 5.16

0.2
DNMG 150404N-LU D 0.4
DNMG 150408N-LU D 0.8
DNMG 150412N-LU D 1.2

DNMG 110404N-SU D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
DNMG 110408N-SU D D D D 0.8
DNMG 110412N-SU D D D D 1.2

DNMG 150402N-SU D D D D

12.7 4.76 5.16

0.2
DNMG 150404N-SU D D D D 0.4
DNMG 150408N-SU D D D D 0.8
DNMG 150412N-SU D D D D 1.2

DNMG 110404N-EF D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
DNMG 110408N-EF D D D D 0.8
DNMG 110412N-EF D D D D 1.2

DNMG 150404N-EF D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
DNMG 150408N-EF D D D D 0.8
DNMG 150412N-EF D D D D 1.2

DNMG 150604N-EF D D D D
12.7 6.35 5.16

0.4
DNMG 150608N-EF D D D D 0.8
DNMG 150612N-EF D D D D 1.2

DNMG 150404N-EX D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
DNMG 150408N-EX D D D D 0.8
DNMG 150412N-EX D D D D 1.2

DNMG 150604N-EX D D D D
12.7 6.35 5.16

0.4
DNMG 150608N-EX D D D D 0.8
DNMG 150612N-EX D D D D 1.2

DNMG 150404N-UP D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
DNMG 150408N-UP D D D D 0.8
DNMG 150412N-UP D D D D 1.2

DNMG 110404N-GU D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
DNMG 110408N-GU D D D D 0.8
DNMG 110412N-GU D D D D 1.2

DNMG 150404N-GU D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
DNMG 150408N-GU D D D D 0.8
DNMG 150412N-GU D D D D 1.2

DNMG 150608N-GU D D D D
12.7 6.35 5.16

0.8
DNMG 150612N-GU D D D D 1.2

DNMG 110408N-EG D D D D
9.525 4.76 3.81

0.8
DNMG 110412N-EG D D D D 1.2

DNMG 150404N-EG D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
DNMG 150408N-EG D D D D 0.8
DNMG 150412N-EG D D D D 1.2

DNMG 150604N-EG D D D D
12.7 6.35 5.16

0.4
DNMG 150608N-EG D D D D 0.8
DNMG 150612N-EG D D D D 1.2

DNMG 150408N-MU D
12.7 4.76 5.16

0.8
DNMG 150412N-MU D 1.2

DNMG 150608N-MU D
12.7 6.35 5.16

0.8
DNMG 150612N-MU D 1.2

DNMG 150404N-EH D D
12.7 4.76 5.16

0.4
DNMG 150408N-EH D D 0.8
DNMG 150412N-EH D D 1.2

DNMG 150608N-EH D D
12.7 6.35 5.16

0.8
DNMG 150612N-EH D D 1.2

DNMG 150408N-EM D D D D
12.7 4.76 5.16

0.8
DNMG 150412N-EM D D D D 1.2
DNMG 150416N-EM D D D D 1.6

DNMG 150608N-EM D D D D
12.7 6.35 5.16

0.8
DNMG 150612N-EM D D D D 1.2

DNMG 150404R-HM D D

12.7 4.76 5.16

0.4
DNMG 150404L-HM D D 0.4
DNMG 150408R-HM D D 0.8
DNMG 150408L-HM D D 0.8

FEFE

LULU

SUSU

EFEF

EXEX

UPUP

GUGU

EGEG

MUMU

EHEH

EMEM

HMHM

FEFE

LULU

SUSU

EFEF

EXEX

UPUP

GUGU

EGEG

MUMU

EHEH

EMEM

EMEM

HMHM

MPMP

D印：标准库存品　D印：标准库存品 (新产品、新增产品 )　无印：接单生产品　修光刃 ：修光刃刀片

负型 55°菱形 负型 正方形
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铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

形状 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M

A
C

60
30

M

A
C

61
35

M

A
C

61
45

M 内切
圆 厚度 孔径 刀尖 

半径

TNMG 160402N-FE D D D

9.525 4.76 3.81

0.2
TNMG 160404N-FE D D D 0.4
TNMG 160408N-FE D D D 0.8
TNMG 160412N-FE D D D 1.2

TNMG 160402N-LU D

9.525 4.76 3.81

0.2
TNMG 160404N-LU D 0.4
TNMG 160408N-LU D 0.8
TNMG 160412N-LU D 1.2

TNMG 160402N-SU D D D D

9.525 4.76 3.81

0.2
TNMG 160404N-SU D D D D 0.4
TNMG 160408N-SU D D D D 0.8
TNMG 160412N-SU D D D D 1.2

TNMG 160404N-EF D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
TNMG 160408N-EF D D D D 0.8

TNMG 160404N-EX D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
TNMG 160408N-EX D D D D 0.8
TNMG 160412N-EX D D D D 1.2

TNMG 160404N-UP D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
TNMG 160408N-UP D D D D 0.8
TNMG 160412N-UP D D D D 1.2

TNMG 220408N-UP D D
12.7 4.76 5.16

0.8
TNMG 220412N-UP D D 1.2

TNMG 160404N-GU D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
TNMG 160408N-GU D D D D 0.8
TNMG 160412N-GU D D D D 1.2

TNMG 220408N-GU D D
12.7 4.76 5.16

0.8
TNMG 220412N-GU D D 1.2

TNMG 160404N-EG D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
TNMG 160408N-EG D D D D 0.8
TNMG 160412N-EG D D D D 1.2

TNMG 160408N-MU D
9.525 4.76 3.81

0.8
TNMG 160412N-MU D 1.2

TNMG 220408N-MU D D
12.7 4.76 5.16

0.8
TNMG 220412N-MU D D 1.2

TNMG 160404N-EH D D
9.525 4.76 3.81

0.4
TNMG 160408N-EH D D 0.8
TNMG 160412N-EH D D 1.2

TNMG 160408N-EM D D D D
9.525 4.76 3.81

0.8
TNMG 160412N-EM D D D D 1.2
TNMG 330924N-EM D D D 19.05 9.52 7.93 2.4

TNMG 160404R-HM D D

9.525 4.76 3.81

0.4
TNMG 160404L-HM D D 0.4
TNMG 160408R-HM D D 0.8
TNMG 160408L-HM D D 0.8

形状 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M

A
C

60
30

M

A
C

61
35

M

A
C

61
45

M 内切
圆 厚度 孔径 刀尖 

半径

VNMG 160402N-FE D D D

9.525 4.76 3.81

0.2
VNMG 160404N-FE D D D 0.4
VNMG 160408N-FE D D D 0.8
VNMG 160412N-FE D D D 1.2

VNMG 160402N-LU D
9.525 4.76 3.81

0.2
VNMG 160404N-LU D 0.4
VNMG 160408N-LU D 0.8

VNMG 160402N-SU D D D D
9.525 4.76 3.81

0.2
VNMG 160404N-SU D D D D 0.4
VNMG 160408N-SU D D D D 0.8

VNMG 160402N-EF D D D D
9.525 4.76 3.81

0.2
VNMG 160404N-EF D D D D 0.4
VNMG 160408N-EF D D D D 0.8

VNMG 160404N-EX D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
VNMG 160408N-EX D D D D 0.8

VNMG 160404N-UP D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
VNMG 160408N-UP D D D D 0.8

VNMG 160404N-GU D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
VNMG 160408N-GU D D D D 0.8
VNMG 160412N-GU D D 1.2

VNMG 160404N-EG D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
VNMG 160408N-EG D D D D 0.8
VNMG 160412N-EG D D D D 1.2

形状 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M

A
C

60
30

M

A
C

61
35

M

A
C

61
45

M 内切
圆 厚度 孔径 刀尖 

半径

WNMG 060404N-FE D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
WNMG 060408N-FE D D D 0.8

WNMG 080402N-FE D D D

12.7 4.76 5.16

0.2
WNMG 080404N-FE D D D 0.4
WNMG 080408N-FE D D D 0.8
WNMG 080412N-FE D D D 1.2

WNMG 080404N-LU D
12.7 4.76 5.16

0.4
WNMG 080408N-LU D 0.8
WNMG 080412N-LU D 1.2

WNMG 060404N-LUW D
9.525 4.76 3.81

0.4
WNMG 060408N-LUW D 0.8

WNMG 080404N-LUW D
12.7 4.76 5.16

0.4
WNMG 080408N-LUW D 0.8
WNMG 080412N-LUW D 1.2

WNMG 060404N-SU D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
WNMG 060408N-SU D D D D 0.8
WNMG 060412N-SU D D D D 1.2

WNMG 080404N-SU D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
WNMG 080408N-SU D D D D 0.8
WNMG 080412N-SU D D D D 1.2

WNMG 060404N-EF D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
WNMG 060408N-EF D D D D 0.8

WNMG 080404N-EF D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
WNMG 080408N-EF D D D D 0.8

WNMG 080404N-EX D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
WNMG 080408N-EX D D D D 0.8
WNMG 080412N-EX D D D D 1.2

WNMG 080408N-UP D D D D
12.7 4.76 5.16

0.8
WNMG 080412N-UP D D D D 1.2

WNMG 060404N-GU D D D D
9.525 4.76 3.81

0.4
WNMG 060408N-GU D D D D 0.8
WNMG 060412N-GU D D D D 1.2

WNMG 080404N-GU D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
WNMG 080408N-GU D D D D 0.8
WNMG 080412N-GU D D D D 1.2

WNMG 060408N-EG D D D D
9.525 4.76 3.81

0.8
WNMG 060412N-EG D D D D 1.2

WNMG 080404N-EG D D D D
12.7 4.76 5.16

0.4
WNMG 080408N-EG D D D D 0.8
WNMG 080412N-EG D D D D 1.2

WNMG 080408N-MU D
12.7 4.76 5.16

0.8
WNMG 080412N-MU D 1.2

WNMG 080404N-EH D D

12.7 4.76 5.16

0.4
WNMG 080408N-EH D D 0.8
WNMG 080412N-EH D D 1.2
WNMG 080416N-EH D D 1.6

WNMG 080408N-EM D D D D
12.7 4.76 5.16

0.8
WNMG 080412N-EM D D D D 1.2

D印：标准库存品　D印：标准库存品 (新产品、新增产品 )　无印：接单生产品　修光刃 ：修光刃刀片

负型 三角形 负型 六角形

负型 35°菱形

FEFE

FEFE

LULU

LUWLUW

LUWLUW

SUSU

EFEF

EXEX

UPUP

GUGU

EGEG

MUMU

EHEH

EMEM

LULU

SUSU

EFEF

EXEX

UPUP

GUGU

EGEG

MUMU

EHEH

EMEM

HMHM

FEFE

LULU

SUSU

EFEF

EXEX

UPUP

GUGU

EGEG

修光刃

修光刃
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铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

形状 后
角 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M
A

C
60

30
M

A
C

61
35

M
A

C
61

45
M 内切

圆 厚度 孔径 刀尖 
半径

7

CCMT 060202N-LU D D D
6.35 2.38 2.8

0.2
CCMT 060204N-LU D D D 0.4

CCMT 09T304N-LU D D D
9.525 3.97 4.4

0.4
CCMT 09T308N-LU D D D 0.8

7

CCMT 060202N-LB D D D D
6.35 2.38 2.8

0.2
CCMT 060204N-LB D D D D 0.4
CCMT 060208N-LB D D D D 0.8

CCMT 09T302N-LB D D D D
9.525 3.97 4.4

0.2
CCMT 09T304N-LB D D D D 0.4
CCMT 09T308N-LB D D D D 0.8

7

CCMT 060202N-SU D D D D
6.35 2.38 2.8

0.2
CCMT 060204N-SU D D D D 0.4
CCMT 060208N-SU D D D D 0.8

CCMT 09T302N-SU D D D D
9.525 3.97 4.4

0.2
CCMT 09T304N-SU D D D D 0.4
CCMT 09T308N-SU D D D D 0.8

7

CCMT 060204N-GU D D D D
6.35 2.38 2.8

0.4
CCMT 060208N-GU D D D D 0.8

CCMT 09T304N-GU D D D D
9.525 3.97 4.4

0.4
CCMT 09T308N-GU D D D D 0.8

7
CCMT 09T304N-MU D D

9.525 3.97 4.4
0.4

CCMT 09T308N-MU D D 0.8

11
CPMT 090304N-LU D D D

9.525 3.18 4.4
0.4

CPMT 090308N-LU D D D 0.8

11
CPMT 080204N-LB D D D D 7.94 2.38 3.4 0.4
CPMT 090304N-LB D D D D

9.525 3.18 4.4
0.4

CPMT 090308N-LB D D D D 0.8

11
CPMT 090304N-SU D D D D

9.525 3.18 4.4
0.4

CPMT 090308N-SU D D D D 0.8

11
CPMT 090304N-GU D D D D

9.525 3.18 4.4
0.4

CPMT 090308N-GU D D D D 0.8

11
CPMT 090304N-MU D D

9.525 3.18 4.4
0.4

CPMT 090308N-MU D D 0.8

形状 后
角 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M
A

C
60

30
M

A
C

61
35

M
A

C
61

45
M 内切

圆 厚度 孔径 刀尖 
半径

7
SCMT 09T304N-LU D D D

9.525 3.97 4.4
0.4

SCMT 09T308N-LU D D D 0.8

7
SCMT 09T304N-LB D D D D

9.525 3.97 4.4
0.4

SCMT 09T308N-LB D D D D 0.8

7
SCMT 09T304N-SU D D D D

9.525 3.97 4.4
0.4

SCMT 09T308N-SU D D D D 0.8

7
SCMT 09T304N-GU D D D D

9.525 3.97 4.4
0.4

SCMT 09T308N-GU D D D D 0.8

7
SCMT 09T308N-MU D D 　 　 9.525 3.97 4.4 0.8

11
SPMT 090304N-LU D D D

9.525 3.18 3.4
0.4

SPMT 090308N-LU D D D 0.8

11
SPMT 090304N-LB D D D D

9.525 3.18 3.4
0.4

SPMT 090308N-LB D D D D 0.8

形状 后
角 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M
A

C
60

30
M

A
C

61
35

M
A

C
61

45
M 内切

圆 厚度 孔径 刀尖 
半径

7

DCMT 070202N-LU D D D
6.35 2.38 2.8

0.2
DCMT 070204N-LU D D D 0.4

DCMT 11T302N-LU D D
9.525 3.97 4.4

0.2
DCMT 11T304N-LU D D D 0.4
DCMT 11T308N-LU D D D 0.8

7

DCMT 070202N-LB D D D D
6.35 2.38 2.8

0.2
DCMT 070204N-LB D D D D 0.4
DCMT 070208N-LB D D D D 0.8

DCMT 11T302N-LB D D D D
9.525 3.97 4.4

0.2
DCMT 11T304N-LB D D D D 0.4
DCMT 11T308N-LB D D D D 0.8

7

DCMT 070202N-SU D D D D
6.35 2.38 2.8

0.2
DCMT 070204N-SU D D D D 0.4
DCMT 070208N-SU D D D D 0.8

DCMT 11T302N-SU D D D D
9.525 3.97 4.4

0.2
DCMT 11T304N-SU D D D D 0.4
DCMT 11T308N-SU D D D D 0.8

7

DCMT 070204N-GU D D D D
6.35 2.38 2.8

0.4
DCMT 070208N-GU D D D D 0.8

DCMT 11T302N-GU D D D D

9.525 3.97 4.4

0.2
DCMT 11T304N-GU D D D D 0.4
DCMT 11T308N-GU D D D D 0.8
DCMT 11T312N-GU D 1.2

7
DCMT 11T304N-MU D D

9.525 3.97 4.4
0.4

DCMT 11T308N-MU D D 0.8

形状 后
角 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M
A

C
60

30
M

A
C

61
35

M
A

C
61

45
M 内切

圆 厚度 孔径 刀尖 
半径

7
TCMT 110204N-LU D D D

6.35 2.38 2.8
0.4

TCMT 110208N-LU D D D 0.8

7
TCMT 110204N-LB D D D D

6.35 2.38 2.8
0.4

TCMT 110208N-LB D D D D 0.8

7

TCMT 110204N-SU D D D D
6.35 2.38 2.8

0.4
TCMT 110208N-SU D D D D 0.8

TCMT 16T304N-SU D D D D
9.525 3.97 4.3

0.4
TCMT 16T308N-SU D D D D 0.8

11

TPMT 080202N-LU D D D
4.76 2.38 2.4

0.2
TPMT 080204N-LU D D D 0.4

TPMT 110302N-LU 　 D D
6.35 3.18 3.4

0.2
TPMT 110304N-LU D D D 0.4
TPMT 110308N-LU D D D 0.8

11

TPMT 080202N-LB D D D D
4.76 2.38 2.4

0.2
TPMT 080204N-LB D D D D 0.4

TPMT 090202N-LB D D D D
5.56 2.38 2.8

0.2
TPMT 090204N-LB D D D D 0.4

TPMT 110302N-LB D D D D
6.35 3.18 3.4

0.2
TPMT 110304N-LB D D D D 0.4
TPMT 110308N-LB D D D D 0.8

TPMT 160304N-LB D D D D
9.525 3.18 4.4

0.4
TPMT 160308N-LB D D D D 0.8

TPMT 160404N-LB D D D D
9.525 4.76 4.4

0.4
TPMT 160408N-LB D D D D 0.8

11

TPMT 080202N-SU D D D D
4.76 2.38 2.4

0.2
TPMT 080204N-SU D D D D 0.4

TPMT 110302N-SU D D D D
6.35 3.18 3.4

0.2
TPMT 110304N-SU D D D D 0.4
TPMT 110308N-SU D D D D 0.8

TPMT 160404N-SU D D D D
9.525 4.76 4.4

0.4
TPMT 160408N-SU D D D D 0.8

11

TPMT 110304N-GU D D D D
6.35 3.18 3.4

0.4
TPMT 110308N-GU D D D D 0.8

TPMT 160404N-GU D D D D
9.525 4.76 4.4

0.4
TPMT 160408N-GU D D D D 0.8

11
TPMT 110304N-MU D D

6.35 3.18 3.4
0.4

TPMT 110308N-MU D D 0.8

11
TPMT 160404N-MU D D

9.525 4.76 4.4
0.4

TPMT 160408N-MU D D 0.8

D印：标准库存品　D印：标准库存品 (新产品、新增产品 )　无印：接单生产品　修光刃 ：修光刃刀片

正型 80°菱形

正型 55°菱形

正型 正方形

LULU

LULU

LBLB

SUSU

GUGU

MUMU

LULU

LBLB

LULU

LBLB

SUSU

LULU

LBLB

SUSU

GUGU

MUMU

MUMU

LBLB

SUSU

GUGU

MUMU

LULU

LBLB

SUSU

GUGU

MUMU

LULU

LBLB

SUSU

GUGU

MUMU

正型 三角形
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铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

形状 后
角 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M
A

C
60

30
M

A
C

61
35

M
A

C
61

45
M 内切

圆 厚度 孔径 刀尖 
半径

5

VBMT 110304N-LU D D
6.35 3.18 2.8

0.4
VBMT 110308N-LU D D D 0.8

VBMT 160404N-LU D D D
9.525 4.76 4.4

0.4
VBMT 160408N-LU D D D 0.8

5

VBMT 110302N-LB D D D D
6.35 3.18 2.8

0.2
VBMT 110304N-LB D D D D 0.4
VBMT 110308N-LB D D D D 0.8

VBMT 160404N-LB D D D D
9.525 4.76 4.4

0.4
VBMT 160408N-LB D D D D 0.8
VBMT 160412N-LB D D D D 1.2

5

VBMT 110302N-SU D D
6.35 3.18 2.8

0.2
VBMT 110304N-SU D D 0.4
VBMT 110308N-SU D D D D 0.8

VBMT 160404N-SU D D D D
9.525 4.76 4.4

0.4
VBMT 160408N-SU D D D D 0.8

5

VBMT 110304N-GU D D D D
6.35 3.18 2.8

0.4
VBMT 110308N-GU D D D D 0.8

VBMT 160404N-GU D D D D
9.525 4.76 4.4

0.4
VBMT 160408N-GU D D D D 0.8

7
VCMT 160404N-LU D D D

9.525 4.76 4.4
0.4

VCMT 160408N-LU D D D 0.8

7

VCMT 080202N-LB D D D D
4.76 2.38 2.3

0.2
VCMT 080204N-LB D D D D 0.4

VCMT 160404N-LB D D D D
9.525 4.76 4.4

0.4
VCMT 160408N-LB D D D D 0.8

7

VCMT 080204N-SU D D D D 4.76 2.38 2.3 0.4
VCMT 110302N-SU D D D D

6.35 3.18 2.8
0.2

VCMT 110304N-SU D D D D 0.4
VCMT 110308N-SU D D D D 0.8

VCMT 160404N-SU D D D D
9.525 4.76 4.4

0.4
VCMT 160408N-SU D D D D 0.8

7
VCMT 160404N-GU D D D D

9.525 4.76 4.4
0.4

VCMT 160408N-GU D D D D 0.8

形状 后
角 型号

库存 尺寸 (mm)

A
C

60
20

M
A

C
60

30
M

A
C

61
35

M
A

C
61

45
M 内切

圆 厚度 孔径 刀尖 
半径

11
WPMT 110204N-LB D D 6.35 2.38 2.8 0.4
WPMT 160308N-LB D D 9.525 3.18 4.4 0.8

D印：标准库存品　D印：标准库存品 (新产品、新增产品 )　无印：接单生产品　修光刃 ：修光刃刀片

LULU

LBLB

SUSU

GUGU

LULU

LBLB

SUSU

GUGU

LBLB

正型 35°菱形

正型 六角形
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铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

■ 推荐切削条件

精加工

连续

部分断续

断续

精加工

连续

部分断续

断续

精加工

连续

部分断续

断续

精加工

连续

部分断续

断续

精加工

连续

部分断续

断续

0.5

1.0

1.0

1.5

0.5

1.0

1.0

1.5

0.5

1.0

1.0

1.5

0.5

1.0

1.0

1.5

0.5

1.0

1.0

1.5

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

1.5

2.5

3.0

3.5

1.5

2.5

3.0

3.5

1.5

2.5

3.0

3.5

1.5

2.5

3.0

3.5

1.5

2.5

3.0

3.5

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

2.0

4.0

5.0

6.0

2.0

4.0

5.0

6.0

2.0

4.0

5.0

6.0

2.0

4.0

5.0

6.0

2.0

4.0

5.0

6.0

0.05

0.10

0.20

0.25

0.05

0.10

0.20

0.25

0.05

0.10

0.20

0.25

0.05

0.10

0.20

0.25

0.05

0.10

0.20

0.25

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.15

0.25

0.35

0.40

0.15

0.25

0.35

0.40

0.15

0.25

0.35

0.40

0.15

0.25

0.35

0.40

0.15

0.25

0.35

0.40

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

0.25

0.40

0.50

0.60

0.25

0.40

0.50

0.60

0.25

0.40

0.50

0.60

0.25

0.40

0.50

0.60

0.25

0.40

0.50

0.60

170

140

140

100

120

100

80

60

120

100

80

60

100

80

70

50

90

70

50

40

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

230

170

170

130

180

150

130

100

180

150

130

100

140

120

100

80

115

90

80

70

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

300

250

200

160

240

200

180

140

240

200

180

140

180

160

140

120

140

130

120

100

AC6020M

AC6030M

AC6135M

AC6145M

AC6020M

AC6030M

AC6135M

AC6145M

AC6030M

AC6135M

AC6135M

AC6145M

AC6030M

AC6135M

AC6135M

AC6145M

AC6020M

AC6030M

AC6135M

AC6145M

EF(SU)

EG・GU・EX

GU・EH

EH・EM

EF(SU)

EG・GU・EX

GU・EH

EH・EM

EF(SU)・EX

EG・GU

GU・EH

EH・EM

EF(SU)・EX

EG・GU

GU・EH

EH・EM

EF(SU)

EG・GU・EX

GU・EH

EH・EM

铁素体类
SUS405
SUS410L
SUS430等

SUS410
SUS420J2
SUS440C等

马氏体类

SUS304
SUS316
SUS321等

SUS329J1
SUS329J3L
SUS329J4L等

奥氏体类

SUS630
SUS631
SUS632J1等

沉淀硬化类

双相类

被削材 切削状态 断屑槽 材质
切削条件 下限值 － 推荐值 － 上限值

切深 ap(mm) 进给量 f(mm/rev) 切削速度 vc(m/min)

(红字表示第1推荐)

1312



铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

AC6020M耐小崩口性优异，寿命延长30%

AC6030M凭借优良的耐溶着性，
实现了稳定的加工面品质，寿命达2倍

AC6030M效率提高至2.5倍(vc＝60 → 100m/min、
f=0.2 → 0.3mm/rev)，寿命达2倍

使用刀具：CNMG120408N-GU(AC6020M)连续加工
切削条件：vc=180m/min f=0.25mm/rev ap=3.0mm
 Wet

使用刀具：SNMG120412N-GU(AC6020M)连续加工
切削条件：vc=180m/min f=0.25mm/rev ap=2.5mm
 Wet

使用刀具：CNMG120404N-EF(AC6030M)连续加工
切削条件：vc=120m/min f=0.1mm/rev ap=0.8-1.5mm
 Wet

使用刀具：CNMG120408N-EG(AC6030M)连续加工
切削条件：vc=100m/min f=0.3mm/rev ap=0.5mm
 Wet

■ AC6020M / AC6030M的使用实例

SUS316 零件 SUS316L 壳体

SUS430 摩托车零件 SCS11 泵零件

AC6020M耐磨损性优良，寿命提升至3倍

AC6020M AC6020M

AC6030M AC6030M

AC6020M
+GU

以往产品
(M20)

0

3

2

1

加
工
数

以往产品(M20)
(31个)

AC6020M+GU
(42个)

AC6030M
+EF

其他公司产品A
(M30)

0

1,200

600

400

200

800

1,000

AC6030M
+EG

其他公司产品B
(M30)

0

2

1

(个 )

加
工
数

(个 )

加
工
数

(个 )

1514



铸铁车削用涂层材质

AC4010K/AC4015K/AC4125K
不锈钢车削用涂层材质

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

AC6135M抑制月牙洼磨损，寿命提升至2.5倍 AC6135M抑制月牙洼磨损和溶着，
实现稳定加工

使用刀具：CNMG120408N-GU(AC6135M)
切削条件：vc=150m/min f=0.25mm/rev ap=1.5mm
 Wet

使用刀具：WNMG080408N-GU(AC6135M)
切削条件：vc=130m/min f=0.15mm/rev ap=1.0mm
 Wet

SUS316L 管 SUS316L 法兰 AC6135MAC6135M

AC6145M抑制崩损，寿命提升至1.3倍 AC6145M抑制小崩口和热龟裂，实现稳定加工

使用刀具：CNMG120408N-EH(AC6145M)断续加工
切削条件：vc=110m/min f=0.15mm/rev ap=1.0mm
 Wet

使用刀具：CNMG120412N-GU(AC6145M)断续加工
切削条件：vc=110m/min f=0.15mm/rev ap=1.5mm
 Wet

SCS16 气门 SUS316L 螺钉 AC6145MAC6145M

■ AC6135M / AC6145M的使用实例

AC6135M
+GU

其他公司产品C
(M30 PVD)

0

5

3

2

1

4

AC6145M
+EH

其他公司产品E
(M40 PVD)

0

5
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加工规定数量时的刀尖
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AC6020M耐小崩口性优异，寿命延长30%

AC6030M凭借优良的耐溶着性，
实现了稳定的加工面品质，寿命达2倍

AC6030M效率提高至2.5倍(vc＝60 → 100m/min、
f=0.2 → 0.3mm/rev)，寿命达2倍

使用刀具：CNMG120408N-GU(AC6020M)连续加工
切削条件：vc=180m/min f=0.25mm/rev ap=3.0mm
 Wet

使用刀具：SNMG120412N-GU(AC6020M)连续加工
切削条件：vc=180m/min f=0.25mm/rev ap=2.5mm
 Wet

使用刀具：CNMG120404N-EF(AC6030M)连续加工
切削条件：vc=120m/min f=0.1mm/rev ap=0.8-1.5mm
 Wet

使用刀具：CNMG120408N-EG(AC6030M)连续加工
切削条件：vc=100m/min f=0.3mm/rev ap=0.5mm
 Wet

■ AC6020M / AC6030M的使用实例

SUS316 零件 SUS316L 壳体

SUS430 摩托车零件 SCS11 泵零件

AC6020M耐磨损性优良，寿命提升至3倍
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◆安全使用注意事项◆
加工时会出现高温切屑飞散、排出切屑过长等情况，请使
用安全罩壳及防护眼镜等防护具，并务必注意防火、防
灾。

使用时请务必小心锋利刀尖。
使用方法错误、使用条件不当时，会造成刀具崩损、飞散，
请在推荐的范围内使用。

使用非水溶性切削油的场合，为防止火灾意外，请
配置自动灭火装置。

Very hot or lengthy chips may be discharged while the 
machine is in operation. Therefore, machine guards, safety 
goggles or other protective covers must be used. Fire safety 
precautions must also be considered.

When using non-water soluble cutting oil, precautions 
against fire must be taken and please ensure that a fire 
extinguisher is placed near the machine.

Please handle with care as this product has sharp edges.
Improper cutting conditions or mis-handling of the tool may result 
in breakages or projectiles. Therefore, please use the tool within its 
recommended conditions.

住友电工硬质合金株式会社

http://www.sumitool.com(日文)     http://www.sumitool.com/en(英文)     http://www.sumitool.com/cn(中文)
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