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光泽的精加工面和卓越的稳定性

采用Brilliant Coat®的
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质
Coated Cermet Grades for Steel Turning

T1500Z / T2500Z

T1500Z/   T2500Z

光泽的精加工面和卓越的稳定性光泽的精加工面和卓越的稳定性光泽的精加工面和卓越的稳定性

®®采用Brilliant Coat®的
涂层金属陶瓷材料系列
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 ■适用领域

 ■  T1500Z/T2500Z的特点

钢材车削用涂层金属陶瓷材质
Coated Cermet Grades for Steel Turning
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Brilliant Coat®

凭借润滑性优异的最表面AIN层，实现有光泽的加工面

润滑层
通过润滑层抑制与钢之间的反应，防止粘屑和剥裂

高耐摩损层
通过涂层的微粒化提高耐崩损性能、耐摩损性能

高导热率金属陶瓷母材
凭借导热率优异的新金属陶瓷母材，

实现出众的耐热龟裂崩损性能 

®
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被 削 材 ：

切削条件：
SCM415
vc=100m/min
f=0.15mm/rev
ap=1.00mm
Wet
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

 ■Brilliant Coat®金属陶瓷的特点

采用PVD工艺的Brilliant Coat®※

·具有优异耐摩损性能和润滑性的PVD涂层 
·抑制与被削材的反应，实现美观的精加工面

 ■金属陶瓷材质的选择使用(例) 

 ■刀片断屑槽适用领域

※由于光的干涉，Brilliant Coat®有时在色调、光泽上略有差异，但对性能并无影响。

®

1μm

高耐摩损性能、高品质精加工面 优异的经济性、稳定的精加工品质
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

 ■  T1500Z的耐摩损性能比较  

 ■  T1500Z的加工面比较

耐摩损性能优异，实现长寿命稳定加工

通过Brilliant Coat®抑制剥裂引起的白浊，
实现美观的精加工面
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被削材：SCM435 (连续加工) 刀片：CNMG120408N-SU (T1500Z)
切削条件：vc=250m/min  f=0.20mm/rev  ap=1.00mm  Wet

被削材：STKM13A (连续加工) 刀片：CNMG120408N-LU (T1500Z)
切削条件：vc=100m/min  f=0.15mm/rev  ap=1.00mm  Wet
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

 ■  T2500Z的耐崩损性能比较

 ■  T2500Z的耐摩损性能比较

使用新开发的强韧母材实现稳定加工

通过Brilliant Coat®抑制摩损 

被削材：SCM435 (断续加工) 刀片：CNMG120408N-SU (T2500Z)
切削条件：vc=260m/min  f=0.23mm/rev  ap=1.50mm  Wet

被削材：SCM435 (连续加工) 刀片：CNMG120408N-SU (T2500Z)
切削条件：vc=260m/min  f=0.23mm/rev  ap=1.50mm  Wet
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

D印：标准库存品　无印：接单生产产品　 修光刃 ：修光刃刀片

负型80°菱形/M级

形　状 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB

CNMG 090304N-FB D D 9.525 3.18 3.81
0.4

090308N-FB D D 0.8
CNMG 090404N-FB D D 9.525 4.76 3.81

0.4
090408N-FB D D 0.8

CNMG 120402N-FB D D
12.7 4.76 5.16

0.2
120404N-FB D D 0.4
120408N-FB D D 0.8

FA

CNMG 120402N-FA D D
12.7 4.76 5.16

0.2
120404N-FA D D 0.4
120408N-FA D D 0.8

FL

CNMG 120404N-FL D D 12.7 4.76 5.16
0.4

120408N-FL D D 0.8

FE

CNMG 090304N-FE D D 9.525 3.18 3.81
0.4

090308N-FE D D 0.8
CNMG 090404N-FE D D 9.525 4.76 3.81

0.4
090408N-FE D D 0.8

CNMG 120402N-FE D D
12.7 4.76 5.16

0.2
120404N-FE D D 0.4
120408N-FE D D 0.8
120412N-FE D D 1.2

LU

CNMG 090304N-LU D D 9.525 3.18 3.81
0.4

090308N-LU D D 0.8

LU

CNMG 120402N-LU D D
12.7 4.76 5.16

0.2
120404N-LU D D 0.4
120408N-LU D D 0.8
120412N-LU D D 1.2

LUW

CNMG 120404N-LUW D D
12.7 4.76 5.16

0.4
120408N-LUW D D 0.8
120412N-LUW D D 1.2

SU

CNMG 090404N-SU D
9.525 4.76 3.81

0.4
090408N-SU D 0.8
090412N-SU D 1.2

CNMG 120402N-SU D D
12.7 4.76 5.16

0.2
120404N-SU D D 0.4
120408N-SU D D 0.8
120412N-SU D D 1.2

SE

CNMG 120404N-SE D D 12.7 4.76 5.16
0.4

120408N-SE D D 0.8

SEW

CNMG 120404N-SEW D D 12.7 4.76 5.16
0.4

120408N-SEW D D 0.8

SX

CNMG 120404N-SX D D 12.7 4.76 5.16
0.4

120408N-SX D D 0.8

GU

CNMG 090404N-GU D
9.525 4.76 3.81

0.4
090408N-GU D 0.8
090412N-GU D 1.2

CNMG 120404N-GU D D 12.7 4.76 5.16 0.4
120408N-GU D D 0.8

修光刃

修光刃

负型80°菱形/G级

SU

CNGG 120402N-SU D D
12.7 4.76 5.16

0.2
120404N-SU D D 0.4
120408N-SU D D 0.8

负型55°菱形/G级

SU

DNGG 150402N-SU D D
12.7 4.76 5.16

0.2
150404N-SU D D 0.4
150408N-SU D D 0.8

负型55°菱形/M级

形　状 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB

DNMG 110404N-FB D D 9.525 4.76 3.81
0.4

110408N-FB D D 0.8
DNMG 150404N-FB D D 12.7 4.76 5.16

0.4
150408N-FB D D 0.8

DNMG 150604N-FB D D 12.7 6.35 5.16
0.4

150608N-FB D D 0.8

FA

DNMG 150404N-FA D D 12.7 4.76 5.16
0.4

150408N-FA D D 0.8
DNMG 150604N-FA D D 12.7 6.35 5.16

0.4
150608N-FA D 0.8

FL

DNMG 150404N-FL D D 12.7 4.76 5.16
0.4

150408N-FL D D 0.8

FE

DNMG 110404N-FE D D
9.525 4.76 3.81

0.4
110408N-FE D D 0.8
110412N-FE D D 1.2

DNMG 150402N-FE D D
12.7 4.76 5.16

0.2
150404N-FE D D 0.4
150408N-FE D D 0.8
150412N-FE D D 1.2

DNMG 150602N-FE D D
12.7 6.35 5.16

0.2
150604N-FE D D 0.4
150608N-FE D D 0.8
150612N-FE D D 1.2

LU

DNMG 150402N-LU D D
12.7 4.76 5.16

0.2
150404N-LU D D 0.4
150408N-LU D D 0.8
150412N-LU D D 1.2

SU

DNMG 110404N-SU D
9.525 4.76 3.81

0.4
110408N-SU D 0.8
110412N-SU D 1.2

DNMG 150402N-SU D D
12.7 4.76 5.16

0.2
150404N-SU D D 0.4
150408N-SU D D 0.8
150412N-SU D D 1.2

DNMG 150604N-SU D D 12.7 6.35 5.16
0.4

150608N-SU D D 0.8

SE

DNMG 150404N-SE D D
12.7 4.76 5.16

0.4
150408N-SE D D 0.8
150412N-SE D D 1.2

SEW

DNMX 150404N-SEW D D 12.7 4.76 5.16
0.4

150408N-SEW D D 0.8

SX

DNMG 150404N-SX D D 12.7 4.76 5.16
0.4

150408N-SX D D 0.8
DNMG 150604N-SX D D 12.7 6.35 5.16

0.4
150608N-SX D D 0.8

GU

DNMG 110412N-GU D 9.525 4.76 3.81 1.2
DNMG 150404N-GU D D

12.7 4.76 5.16
0.4

150408N-GU D D 0.8
150412N-GU D D 1.2

UM

DNMG 150404R-UM D
12.7 4.76 5.16

0.4
150404L-UM D 0.4
150408R-UM D 0.8
150408L-UM D 0.8

修光刃
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D印：标准库存品　无印：接单生产产品

负型三角形/M级

形　状 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB

TNMG 160402N-FB D D
9.525 4.76 3.81

0.2
 160404N-FB D D 0.4
 160408N-FB D D 0.8

FA

TNMG 160402N-FA D D
9.525 4.76 3.81

0.2
 160404N-FA D D 0.4
160408N-FA D D 0.8

FL

TNMG 160404N-FL D D 9.525 4.76 3.81
0.4

160408N-FL D D 0.8

FE

TNMG 160402N-FE D D
9.525 4.76 3.81

0.2
 160404N-FE D D 0.4
160408N-FE D D 0.8
 160412N-FE D D 1.2

LU

TNMG 160402N-LU D D
9.525 4.76 3.81

0.2
160404N-LU D D 0.4
160408N-LU D D 0.8
 160412N-LU D D 1.2

SU

TNMG 160402N-SU D D
9.525 4.76 3.81

0.2
160404N-SU D D 0.4
160408N-SU D D 0.8
 160412N-SU D D 1.2

SE

TNMG 160404N-SE D D 9.525 4.76 3.81
0.4

160408N-SE D D 0.8

SX

TNMG 160404N-SX D D 9.525 4.76 3.81
0.4

160408N-SX D D 0.8

GU

TNMG 160404N-GU D D 9.525 4.76 3.81
0.4

 160408N-GU D D 0.8

UM

TNMG 160404R-UM D D
9.525 4.76 3.81

0.4
 160404L-UM D D 0.4
160408R-UM D D 0.8
160408L-UM D D 0.8

负型三角形/G级

SU

TNGG 160402N-SU D D
9.525 4.76 3.81

0.2
 160404N-SU D D 0.4
 160408N-SU D D 0.8

FY

TNGG 160401R-FY D 　

9.525 4.76 3.81

0.1
 160401L -FY D 　 0.1
160402R-FY D D 0.2
 160402L -FY D D 0.2
160404R-FY D D 0.4
 160404L -FY D D 0.4
160408R-FY D 　 0.8
 160408L -FY D 　 0.8
160412R-FY D 　 1.2
 160412L -FY D 　 1.2

FX

TNGG 160402R-FX D D
9.525 4.76 3.81

0.2
160402L -FX D D 0.2
160404R-FX D D 0.4
 160404L-FX D D 0.4

UM

TNGG 160402R-UM D D

9.525 4.76 3.81

0.2
160402L-UM D D 0.2
160404R-UM D D 0.4
 160404L-UM D D 0.4
160408R-UM D D 0.8
160408L-UM D D 0.8

钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

负型正方形/M级

形　状 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB

SNMG 120404N-FB D D 12.7 4.76 5.16
0.4

120408N-FB D D 0.8

FL

SNMG 120408N-FL D D 12.7 4.76 5.16 0.8

FE

SNMG 120404N-FE D D
12.7 4.76 5.16

0.4
 120408N-FE D D 0.8

SNMG 120412N-FE D D 1.2

LU

SNMG 120408N-LU D D 12.7 4.76 5.16
0.8

SNMG 120412N-LU D D 1.2

SU

SNMG 120408N-SU D D 12.7 4.76 5.16 0.8

SX

SNMG 120404N-SX D D 12.7 4.76 5.16
0.4

SNMG 120408N-SX D D 0.8

GU

SNMG 090308N-GU D 　 9.525 3.18 3.81 0.8
SNMG 120404N-GU D D 12.7 4.76 5.16 0.4

120408N-GU D D 0.8
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

 负型35°菱形/M级

形　状 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB

VNMG 160404N-FB D D 9.525 4.76 3.81
0.4

 160408N-FB D D 0.8

FA

VNMG 160404N-FA D D 9.525 4.76 3.81
0.4

 160408N-FA D D 0.8

FL

VNMG 160404N-FL D D 9.525 4.76 3.81
0.4

160408N-FL D D 0.8

FE

VNMG 160402N-FE D D
9.525 4.76 3.81

0.2
 160404N-FE D D 0.4
160408N-FE D D 0.8
 160412N-FE D D 1.2

LU

VNMG 160402N-LU D D
9.525 4.76 3.81

0.2
160404N-LU D D 0.4
160408N-LU D D 0.8

SU

VNMG 160402N-SU D D
9.525 4.76 3.81

0.2
160404N-SU D D 0.4
160408N-SU D D 0.8

SE

VNMG 160404N-SE D D 9.525 4.76 3.81
0.4

 160408N-SE D D 0.8

SX

VNMG 160404N-SX D D 9.525 4.76 3.81
0.4

160408N-SX D D 0.8

GU

VNMG 160404N-GU D D 9.525 4.76 3.81
0.4

160408N-GU D D 0.8

 负型35°菱形/G级

SU

VNGG 160402N-SU D D
9.525 4.76 3.81

0.2
 160404N-SU D D 0.4
 160408N-SU D D 0.8

负型六角形/G级

SU

WNGG 080404N-SU D D 12.7 4.76 5.16 0.4

D印：标准库存品　无印：接单生产产品　 修光刃 ：修光刃刀片

负型六角形/M级

形　状 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB

WNMG 060404N-FB D D 9.525 4.76 3.81
0.4

 060408N-FB D D 0.8
WNMG 080402N-FB D D

12.7 4.76 5.16
0.2

080404N-FB D D 0.4
 080408N-FB D D 0.8

FA

WNMG 080402N-FA D D
12.7 4.76 5.16

0.2
 080404N-FA D D 0.4
080408N-FA D D 0.8

FL

WNMG 080404N-FL D D 12.7 4.76 5.16
0.4

080408N-FL D D 0.8

FE

WNMG 060404N-FE D D 9.525 4.76 3.81
0.4

 060408N-FE D D 0.8
WNMG 080402N-FE D D

12.7 4.76 5.16

0.2
 080404N-FE D D 0.4
 080408N-FE D D 0.8
 080412N-FE D D 1.2

LU

WNMG 060404N-LU D D
9.525 4.76 3.81

0.4
 060408N-LU D D 0.8
 060412N-LU D 　 1.2

WNMG 080404N-LU D D
12.7 4.76 5.16

0.4
 080408N-LU D D 0.8
 080412N-LU D D 1.2

LUW

WNMG 060404N-LUW D D 9.525 4.76 3.81
0.4

 060408N-LUW D D 0.8

LUW

WNMG 080404N-LUW D D
12.7 4.76 5.16

0.4
 080408N-LUW D D 0.8
 080412N-LUW D D 1.2

SU

WNMG 060404N-SU D D
9.525 4.76 3.81

0.4
 060408N-SU D D 0.8
 060412N-SU D 　 1.2

WNMG 080404N-SU D D
12.7 4.76 5.16

0.4
080408N-SU D D 0.8
080412N-SU D D 1.2

SE

WNMG 080404N-SE D D 12.7 4.76 5.16
0.4

080408N-SE D D 0.8

SEW

WNMG 080404N-SEW D D 12.7 4.76 5.16
0.4

 080408N-SEW D D 0.8

SX

WNMG 080404N-SX D D 12.7 4.76 5.16
0.4

080408N-SX D D 0.8

GU

WNMG 060404N-GU D D
9.525 4.76 3.81

0.4
060408N-GU D D 0.8
060412N-GU D 　 1.2

WNMG 080404N-GU D D 12.7 4.76 5.16 0.4
080408N-GU D D 0.8

修光刃

修光刃

修光刃
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

以“＜”标示的刀尖半径数值为负公差。

D印：标准库存品　无印：接单生产产品　 修光刃 ：修光刃刀片

正型80°菱形/M级

形　状 后角 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB
7°

CCMT 060202N-FB D D 6.35 2.38 2.8
0.2

060204N-FB D D 0.4

FB

CCMT 09T302N-FB D D
9.525 3.97 4.4

0.2
09T304N-FB D D 0.4
09T308N-FB D D 0.8

LU

7°

CCMT 060202N-LU D D 6.35 2.38 2.8
0.2

060204N-LU D D 0.4
CCMT 09T304N-LU D D 9.525 3.97 4.4

0.4
09T308N-LU D D 0.8

LUW
7°

CCMT 09T304N-LUW D D 9.525 3.97 4.4
0.4

09T308N-LUW D D 0.8

LB

7°

CCMT 060202N-LB D D
6.35 2.38 2.8

0.2
060204N-LB D D 0.4
060208N-LB D D 0.8

CCMT 09T302N-LB D D
9.525 3.97 4.4

0.2
09T304N-LB D D 0.4
09T308N-LB D D 0.8

SU

7°

CCMT 060202N-SU D D
6.35 2.38 2.8

0.2
060204N-SU D D 0.4
060208N-SU D D 0.8

CCMT 09T302N-SU D D
9.525 3.97 4.4

0.2
09T304N-SU D D 0.4
09T308N-SU D D 0.8

GU

7°

CCMT 060204N-GU D D 6.35 2.38 2.8
0.4

060208N-GU D D 0.8
CCMT 09T304N-GU D D 9.525 3.97 4.4

0.4
09T308N-GU D D 0.8

FB
11°

CPMT 080204N-FB D D 7.94 2.38 3.4 0.4
CPMT 090304N-FB D D 9.525 3.18 4.4

0.4
090308N-FB D D 0.8

LU
11°

CPMT 080204N-LU D D 7.94 2.38 3.4 0.4
CPMT 090304N-LU D D 9.525 3.18 4.4

0.4
090308N-LU D D 0.8

LUW
11°

CPMT 090304N-LUW D D 9.525 3.18 4.4
0.4

090308N-LUW D D 0.8

LB
11°

CPMT 080204N-LB D D 7.94 2.38 3.4 0.4
CPMT 090304N-LB D D 9.525 3.18 4.4

0.4
090308N-LB D D 0.8

SU

11°

CPMT 080204N-SU D D 7.94 2.38 3.4
0.4

080208N-SU D D 0.8
CPMT 090304N-SU D D 9.525 3.18 4.4

0.4
090308N-SU D D 0.8

GU
11°

CPMT 090304N-GU D D 9.525 3.18 4.4
0.4

090308N-GU D D 0.8

修光刃

修光刃

正型80°菱形/G级

形　状 后角 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FX

7°

CCGT 060201R-FX D

6.35 2.38 2.8

0.1
060201L-FX D 0.1
060202R-FX D 0.2
060202L-FX D 0.2
060204L-FX D 0.4

CCGT 09T301R-FX D
9.525 3.97 4.4

0.1
09T301L-FX D 0.1
09T302R-FX D 0.2
09T302L-FX D 0.2

FY

7°

CCGT 03X101R-FY D

3.5 1.4 1.8

0.1
03X101L-FY D 0.1
03X102R-FY D 0.2
03X102L-FY D 0.2
03X104R-FY D 0.4
03X104L-FY D 0.4

CCGT 04X101R-FY D

4.3 1.8 2.3

0.1
04X101L-FY D 0.1
04X102R-FY D 0.2
04X102L-FY D 0.2
04X104R-FY D 0.4
04X104L-FY D 0.4

SI
7°

CCGT 09T301MN-SI D D
9.525 3.97 4.4

<0.1
09T302MN-SI D D <0.2
09T304MN-SI D D <0.4

SC

7°

CCGT 060201MN-SC D D
6.35 2.38 2.8

<0.1
060202MN-SC D D <0.2
060204MN-SC D D <0.4

CCGT 080201MN-SC D 7.94 2.38 3.4
<0.1

080202MN-SC D <0.2
CCGT 090301MN-SC D 9.525 3.18 4.4

<0.1
090302MN-SC D <0.2

CCGT 09T301MN-SC D D 9.525 3.97 4.4
<0.1

09T302MN-SC D D <0.2

FX

11° CPGT 060204L-FX D 6.35 2.38 2.8 0.4

SD
11°

CPGT 080204N-SD D D 7.94 2.38 3.4
0.4

080208N-SD D D 0.8

SD

CPGT 090304N-SD D D 9.525 3.18 4.4
0.4

090308N-SD D D 0.8
CPGT 120404N-SD D 12.7 4.76 5.5 0.4
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

正型55°菱形/M级

形　状 后角 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB
7°

DCMT 070202N-FB D D
6.35 2.38 2.8

0.2
070204N-FB D D 0.4
070208N-FB D D 0.8

FB

DCMT 11T302N-FB D D
9.525 3.97 4.4

0.2
11T304N-FB D D 0.4
11T308N-FB D D 0.8

LU

7°

DCMT 070202N-LU D D 6.35 2.38 2.8
0.2

070204N-LU D D 0.4
DCMT 11T302N-LU D D

9.525 3.97 4.4
0.2

11T304N-LU D D 0.4
11T308N-LU D D 0.8

LB

7°

DCMT 070202N-LB D D
6.35 2.38 2.8

0.2
070204N-LB D D 0.4
070208N-LB D D 0.8

DCMT 11T302N-LB D D
9.525 3.97 4.4

0.2
11T304N-LB D D 0.4
11T308N-LB D D 0.8

SU

7°

DCMT 070202N-SU D D
6.35 2.38 2.8

0.2
070204N-SU D D 0.4
070208N-SU D D 0.8

DCMT 11T302N-SU D D
9.525 3.97 4.4

0.2
11T304N-SU D D 0.4
11T308N-SU D D 0.8

GU

7°

DCMT 070204N-GU D D 6.35 2.38 2.8
0.4

070208N-GU D D 0.8
DCMT 11T302N-GU D D

9.525 3.97 4.4
0.2

11T304N-GU D D 0.4
11T308N-GU D D 0.8

正型55°菱形/G级

FX

7°

DCGT 070201R-FX D 　
6.35 2.38 2.8

0.1
070201L-FX D 　 0.1
070202R-FX D 　 0.2
070202L-FX D 　 0.2

DCGT 11T302R-FX D 　 9.525 3.97 4.4
0.2

11T302L-FX D 　 0.2

SD

7°

DCGT 070202R-SD D 　
6.35 2.38 2.8

0.2
070202L-SD D 　 0.2
070204R-SD D 　 0.4
070204L-SD D 　 0.4

DCGT 11T304R-SD D 　
9.525 3.97 4.4

0.4
11T304L-SD D 　 0.4
11T308R-SD D 　 0.8
11T308L-SD D 　 0.8

SI

7°

DCGT 070201MN-SI D D
6.35 2.38 2.8

<0.1
070202MN-SI D D <0.2
070204MN-SI D D <0.4

DCGT 11T301MN-SI D D
9.525 3.97 4.4

<0.1
11T302MN-SI D D <0.2
11T304MN-SI D D <0.4
11T308MN-SI D D <0.8

SC

7°

DCGT 070201MN-SC D D
6.35 2.38 2.8

<0.1
070202MN-SC D D <0.2
070204MN-SC D D <0.4

DCGT 11T301MN-SC D D
9.525 3.97 4.4

<0.1
11T302MN-SC D D <0.2
11T304MN-SC D D <0.4
11T308MN-SC D D <0.8

正型正方形/M级

形　状 后角 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB

7°
SCMT 09T304N-FB D D 9.525 3.97 4.4

0.4
09T308N-FB D D 0.8

LU

7°
SCMT 09T304N-LU D D 9.525 3.97 4.4

0.4
09T308N-LU D D 0.8

LB

7°
SCMT 09T304N-LB D D 9.525 3.97 4.4

0.4
09T308N-LB D D 0.8

FB

11°
SPMT 090304N-FB D D 9.525 3.18 3.4

0.4
090308N-FB D D 0.8

LU

11°
SPMT 090304N-LU 　 D 9.525 3.18 3.4

0.4
090308N-LU 　 D 0.8

LB

11°
SPMT 090304N-LB D D 9.525 3.18 3.4

0.4
090308N-LB D D 0.8

正型正方形/G级

SD

11°

SPGT 090302R-SD D 　

9.525 3.18 3.4

0.2
090302L-SD D 　 0.2
090304R-SD D 　 0.4
090304L-SD D D 0.4
090308R-SD D 　 0.8
090308L-SD D D 0.8

以“＜”标示的刀尖半径数值为负公差。

D印：标准库存品　无印：接单生产产品
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

以“＜”标示的刀尖半径数值为负公差。

D印：标准库存品　无印：接单生产产品　 修光刃 ：修光刃刀片

正型三角形/M级

形　状 后角 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB

7°
TCMT 110204N-FB D D 6.35 2.38 2.8

0.4
110208N-FB D D 0.8

LU

7°
TCMT 110204N-LU D D 6.35 2.38 2.8

0.4
110208N-LU D D 0.8

LB

7°
TCMT 110204N-LB D D 6.35 2.38 2.8

0.4
110208N-LB D D 0.8

SU

7° TCMT 110204N-SU 　 D 6.35 2.38 2.8 0.4

FB

11°

TPMT 080202N-FB D D 4.76 2.38 2.4
0.2

080204N-FB D D 0.4
TPMT 090202N-FB D D 5.56 2.38 2.8

0.2
090204N-FB D D 0.4

TPMT 110302N-FB D D
6.35 3.18 3.4

0.2
110304N-FB D D 0.4
110308N-FB D D 0.8

TPMT 160304N-FB D D 9.525 3.18 4.4
0.4

160308N-FB D D 0.8
TPMT 160404N-FB D D 9.525 4.76 4.4

0.4
160408N-FB D D 0.8

LU

11°

TPMT 080204N-LU 　 D 4.76 2.38 2.4 0.4
TPMT 090202N-LU D D 5.56 2.38 2.8

0.2
090204N-LU D D 0.4

TPMT 110302N-LU D D
6.35 3.18 3.4

0.2
110304N-LU D D 0.4
110308N-LU D D 0.8

LB

11°

TPMT 080202N-LB D D 4.76 2.38 2.4
0.2

080204N-LB D D 0.4
TPMT 090202N-LB D D 5.56 2.38 2.8

0.2
090204N-LB D D 0.4

TPMT 110302N-LB D D
6.35 3.18 3.4

0.2
110304N-LB D D 0.4
110308N-LB D D 0.8

TPMT 160304N-LB D D 9.525 3.18 4.4
0.4

160308N-LB D D 0.8
TPMT 160404N-LB D D 9.525 4.76 4.4

0.4
160408N-LB D D 0.8

SU

11°

TPMT 110302N-SU D D
6.35 3.18 3.4

0.2
110304N-SU D D 0.4
110308N-SU D D 0.8

TPMT 160404N-SU D D 9.525 4.76 4.4
0.4

160408N-SU D D 0.8

GU

11°

TPMT 110304N-GU D D 6.35 3.18 3.4
0.4

110308N-GU D D 0.8
TPMT 160404N-GU D D 9.525 4.76 4.4 0.4

160408N-GU D D 0.8

正型三角形/G级

形　状 后角 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FW

5°
TBGT 060102R-FW D 　

3.97 1.59 2.2

0.2
060102L-FW D 　 0.2
060104R-FW D 　 0.4
060104L-FW D 　 0.4

W

5°

TBGT 060102R-W D 　
3.97 1.59 2.2

0.2
060102L-W D D 0.2
060104R-W D 　 0.4
060104L-W D 　 0.4

SI

7° TCGT 110204MN-SI D D 6.35 2.38 2.8 <0.4

FW

11°

TPGT 080202R-FW D 　
4.76 2.38 2.4

0.2
080202L-FW D 　 0.2
080204R-FW D 　 0.4
080204L-FW D D 0.4

TPGT 110202R-FW D 　
6.35 2.38 2.8

0.2
110202L-FW D 　 0.2
110204R-FW D 　 0.4
110204L-FW D 　 0.4

FY

11°

TPGT 110302R-FY D 　
6.35 3.18 3.4

0.2
110302L-FY D D 0.2
110304R-FY D 　 0.4
110304L-FY D D 0.4

W

11°

TPGT 080202R-W D D
4.76 2.38 2.4

0.2
080202L-W D D 0.2
080204R-W D 　 0.4
080204L-W D D 0.4

SD

11°

TPGT 110302R-SD D 　

6.35 3.18 3.4

0.2
110302L-SD D D 0.2
110304R-SD D D 0.4
110304L-SD D D 0.4
110308R-SD D 　 0.8
110308L-SD D D 0.8

TPGT 160404R-SD D D
9.525 4.76 4.4

0.4
160404L-SD D D 0.4
160408R-SD D 　 0.8
160408L-SD D 　 0.8

SDW

11°

TPGX 110304R-SDW 　 D
6.35 3.18 3.4

0.4
110304L-SDW 　 D 0.4
110308R-SDW 　 D 0.8
110308L-SDW 　 D 0.8

TPGX 160404R-SDW D 　
9.525 4.76 4.4

0.4
160404L-SDW D 　 0.4
160408R-SDW D 　 0.8
160408L-SDW D 　 0.8修光刃



12

钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

正型35°菱形/M级

形　状 后角 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

FB

5°

VBMT 110302N-FB D D
6.35 3.18 2.8

0.2
110304N-FB D D 0.4
110308N-FB D D 0.8

VBMT 160404N-FB D D 9.525 4.76 4.4
0.4

160408N-FB D D 0.8

LU

5°

VBMT 110302N-LU D D 6.35 3.18 2.8
0.2

110304N-LU D D 0.4
VBMT 160404N-LU D D 9.525 4.76 4.4

0.4
160408N-LU D D 0.8

LB

5°

VBMT 110302N-LB D D
6.35 3.18 2.8

0.2
110304N-LB D D 0.4
110308N-LB D D 0.8

VBMT 160404N-LB D D
9.525 4.76 4.4

0.4
160408N-LB D D 0.8
160412N-LB D D 1.2

SU
5°

VBMT 110304N-SU 　 D 6.35 3.18 2.8 0.4
VBMT 160404N-SU D D 9.525 4.76 4.4

0.4
160408N-SU D D 0.8

GU

5°

VBMT 110304N-GU D D 6.35 3.18 2.8
0.4

110308N-GU D D 0.8
VBMT 160404N-GU D D 9.525 4.76 4.4

0.4
160408N-GU D D 0.8

FB

7°

VCMT 080202N-FB D D 4.76 2.38 2.3
0.2

080204N-FB D D 0.4
VCMT 160404N-FB D D 9.525 4.76 4.4

0.4
160408N-FB D D 0.8

LB

7°

VCMT 080202N-LB D D 4.76 2.38 2.3
0.2

080204N-LB D D 0.4
VCMT 160404N-LB D D 9.525 4.76 4.4

0.4
160408N-LB D D 0.8

LU
7°

VCMT 160404N-LU D D 9.525 4.76 4.4
0.4

160408N-LU D D 0.8

正型六角形/M级

形　状 后角 型　号

库存 尺寸(mm)

内切圆 厚 度 孔 径 刀尖
R

T
15

00
Z

T
25

00
Z

LB

11°
WPMT 110204N-LB D D 6.35 2.38 2.8 0.4
WPMT 160308N-LB D D 9.525 3.18 4.4 0.8

正型六角形/G级

FW

5°

WBGT 060102R-FW D 　
3.97 1.59 2.2

0.2
060102L-FW D D 0.2
060104R-FW D 　 0.4
060104L-FW D D 0.4

WBGT 080202R-FW D 　
4.76 2.38 2.4

0.2
080202L-FW D D 0.2
080204R-FW D 　 0.4
080204L-FW D D 0.4

正型正方形/M级(无孔)

FK

11°

SPMR 090304N-FK D 　 9.525 3.18 －
0.4

090308N-FK D D 0.8
SPMR 120304N-FK D 　 12.7 3.18 －

0.4
120308N-FK D 　 0.8

正型三角形/M级(无孔)

FK

11°

TPMR 110304N-FK D D 6.35 3.18 －
0.4

110308N-FK D 　 0.8
TPMR 160304N-FK D D 9.525 3.18 －

0.4
160308N-FK D D 0.8

正型三角形/G级(无孔)

W

11°

TPGR 110302R-W D 　

6.35 3.18 －

0.2
110302L-W D 　 0.2
110304R-W D 　 0.4
110304L-W D 　 0.4
110308L-W D 　 0.8

TPGR 160302R-W D 　

9.525 3.18 －

0.2
160302L-W D 　 0.2
160304R-W D 　 0.4
160304L-W D 　 0.4
160308R-W D 　 0.8
160308L-W D 　 0.8

正型35°菱形/G级

FX

5°

VBGT 110301R-FX D 　

6.35 3.18 2.8

0.1
110301L-FX D 　 0.1
110302R-FX D 　 0.2
110302L-FX D 　 0.2
110304R-FX D 　 0.4
110304L-FX D 　 0.4

FY

5°

VBGT 110301R-FY D 　
6.35 3.18 2.8

0.1
110301L-FY D 　 0.1
110302R-FY D 　 0.2
110302L-FY D 　 0.2

SI

7°

VCGT 110301MN-SI D D
6.35 3.18 2.8

<0.1
110302MN-SI D D <0.2
110304MN-SI D D <0.4
110308MN-SI D D <0.8

VCGT 160401MN-SI D D
9.525 4.76 4.4

<0.1
160402MN-SI D D <0.2
160404MN-SI D D <0.4

以“＜”标示的刀尖半径数值为负公差。

D印：标准库存品　无印：接单生产产品
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

SEC-切槽车刀 GWC型用

TGA型(平底槽用刀片) 尺寸(mm)

型　号
T2500Z

刃宽

CW

最大加工深度
最大槽深

CDX

刀尖R

RE

内切圆

IC

厚度

S

※
适用编号

IC

S

RE RE
CW

CD
X

15° ±0.025

本图表示右手刀(R)。

R L 外径 内径

TGA R/L3033 D D 0.33 0.8 0.5 1.0 0.05 9.525 3.18 1
TGA R/L3050 D D 0.50 1.2 0.8 1.4 0.05 9.525 3.18 1
TGA R/L3075 D D 0.75

2.0 1.5 2.5 0.1 9.525 3.18 1

TGA R/L3095 D D 0.95
TGA R/L3100 D D 1.00
TGA R/L3110 D D 1.10
TGA R/L3125 D D 1.25
TGA R/L3135 D D 1.35
TGA R/L3145 D D 1.45
TGA R/L3150 D D 1.50
TGA R/L3165 D D 1.65
TGA R/L3175 D D 1.75
TGA R/L3185 D D 1.85
TGA R/L3200 D D 2.00

2.5 2.0 3.0 0.1 9.525 3.18 1

TGA R/L3220 D D 2.20
TGA R/L3230 D D 2.30
TGA R/L3250 D D 2.50
TGA R/L3265 D D 2.65
TGA R/L3270 D D 2.70
TGA R/L3280 D D 2.80
TGA R/L4125 D D 1.25

2.0 1.7 2.5 0.2 12.70 4.76 2
TGA R/L4145 D D 1.45
TGA R/L4150 D D 1.50

3.5 2.5 3.9 0.2 12.70 4.76 3

TGA R/L4165 D D 1.65
TGA R/L4175 D D 1.75
TGA R/L4185 D D 1.85
TGA R/L4200 D D 2.00
TGA R/L4220 D D 2.20
TGA R/L4230 D D 2.30
TGA R/L4250 D D 2.50

5.0 2.5 5.4 0.3 12.70 4.76 4TGA R/L4265 D D 2.65
TGA R/L4270 D D 2.70
TGA R/L4280 D D 2.80

5.0 2.5 5.4 0.3 12.70 4.76 4
TGA R/L4300 D D 3.00
TGA R/L4320 D D 3.20

5.0 2.5 5.4 0.3 12.70 4.76 4
TGA R/L4330 D D 3.30
TGA R/L4350 D D 3.50

5.0 2.5 5.4

0.3

12.70
4.76

4

TGA R/L4370 D D 3.70
TGA R/L4390 D D 3.90
TGA R/L4400 D D 4.00

0.4

TGA R/L4410 D D 4.10
TGA R/L4420 D D 4.20
TGA R/L4430 D D 4.30
TGA R/L4440 D D 4.40
TGA R/L4450 D D 4.50
TGA R/L4480 D D 4.80 5.00

※可适用的刀杆请参见综合产品目录中记载的适用编号。刀片与刀杆的适用编号一致的组合可以使用。

TGA型(圆底槽用刀片) 尺寸(mm)

型　号
T2500Z

刃宽

CW

最大加工深度
最大槽深

CDX

刀尖R

RE

内切圆

IC

厚度

S

※
适用编号

IC

S

RE

CW

CD
X

15° ±0.025

本图表示右手刀(R)。

R L 外径 内径

TGA R/L4050R D 1.00 2.0 1.7 2.5 0.50 12.70 4.76 2
TGA R/L4075R D 1.50

3.5 2.5 3.9
0.75

12.70 4.76 3
TGA R/L4100R D 2.00 1.00
TGA R/L4125R D 2.50

5.0 2.5 5.4
1.25

12.70 4.76 4TGA R/L4150R D 3.00 1.50
TGA R/L4200R D  4.00 2.00

※可适用的刀杆请参见综合产品目录中记载的适用编号。刀片与刀杆的适用编号一致的组合可以使用。

本页记载产品的刀杆主体的详情请参见综合产品目录。

D印：标准库存品　无印：接单生产产品
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

 ■  T1500Z的使用实例
SCM415 传动轴 SCM420H 汽车用零件

出众的耐摩损性，寿命提升至7.5倍 抑制摩损，寿命提升至2倍

150

20

T1500Z
+SU

T1500Z
+LU A

1,200

600

使用刀具：TNMG160408N-SU (T1500Z)
切削条件： vc=220m/min  f=0.26~0.34mm/rev  

ap=0.20~0.25mm  Wet

使用刀具：TNMG160408N-LU (T1500Z)
切削条件： vc=200m/min  f=0.15mm/rev  ap=1.00mm

Wet

S48C 导管 S45C 套筒

耐摩损性优良，寿命提升至1.9倍 抑制摩损，寿命提升至2.4倍

T1500Z
+LU B

9,000

4,800

T1500Z
+LU

12,000

5,000

使用刀具：TPMT090204N-LU (T1500Z)
切削条件： vc=162m/min  f=0.13mm/rev  ap=0.55mm

Wet

使用刀具：DCMT11T304N-LU (T1500Z)
切削条件： vc=230m/min  f=0.10mm/rev  ap=0.50 mm

Wet

S43C 下轴 S43C 机械零件

耐摩损性优良，寿命提升至2.8倍 抑制摩损，寿命提升至2.8倍

T1500Z
+SD

1,700

600

T1500Z
+FL

1,700

600

使用刀具：CPGT080208N-SD (T1500Z)
切削条件： vc=140m/min  f=0.15mm/rev  ap=0.50mm

Wet

使用刀具：VNMG160408N-FL (T1500Z)
切削条件： vc=180m/min  f=0.20mm/rev  

ap=0.20~0.90mm  Wet
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钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z

 ■  T1500Z的使用实例
SAPH440(冲压材料) 活塞零件 SCM420H 离合器零件

通过与FB型断屑槽配合，实现良好的切屑处理 通过与FB型断屑槽配合，实现良好的切屑处理

T1500Z+FB

ø6
4m

m①

② ③

使用刀具：DCMT11T308N-FB (T1500Z)
切削条件： vc=360m/min  f=0.14mm/rev

ap=粗：0.30mm  精加工：0.02mm  Wet

使用刀具：DCMT11T304N-FB (T1500Z)
切削条件： vc=220m/min  f=①0.15 ②0.12 ③0.18mm/

rev  ap=0.25mm  Wet

S45C 轮毂

通过与LB型断屑槽配合，实现良好的切屑处
理，寿命提升至2倍

T1500Z+LB (400 /C)

ø7
0m

m
ø3

0m
m

ø1
10

m
m

使用刀具：VBMT160408N-LB (T1500Z)
切削条件： vc=240m/min  f=0.25~0.28mm/rev 

ap=0.60mm  Wet

 ■  T2500Z的使用实例
铁板材料 汽车用零件 SAPH440 汽车用零件

通过Brilliant Coat®抑制摩损，寿命提升至2.5倍 抑制境界摩损，寿命提升至2倍

T2500Z+LU

T2500Z
+LU

200

80

D（ ）

T2500Z+LB（ ）

使用刀具： DCMT11T308N-LU (T2500Z)
切削条件： vc=450m/min  f=0.10mm/rev  

ap=0.30~0.35mm  Wet

使用刀具： VBMT160408N-LB (T2500Z)
切削条件： vc=170m/min  f=0.16mm/rev  ap=0.15mm

Wet

寿命基准：精加工面波动 寿命基准：加工面特性(白浊、毛刺)

ap=0.30（ ）

ap=0.02（ ）

ap=0.30（ ）

ap=0.02（ ）

T1500Z+FB



Very hot or lengthy chips may be discharged while the 
machine is in operation. Therefore, machine guards, safety 
goggles or other protective covers must be used. Fire safety 
precautions must also be considered.

When using non-water soluble cutting oil, precautions 
against fire must be taken and please ensure that a fire 
extinguisher is placed near the machine.

Please handle with care as this product has sharp edges.
Improper cutting conditions or mis-handling of the tool may result 
in breakages or projectiles. Therefore, please use the tool within its 
recommended conditions.

( )

 ■  T2500Z的使用实例
SCM435 条状工件 S45C 螺栓

Brilliant Coat®带来良好耐摩损性能，
寿命提升至1.9倍

全新强韧母材提高耐崩损性能，
寿命最多提升至2.5倍

T2500Z
+SD

19

10

T2500Z
+FY

使用刀具：TPGT110302L-SD (T2500Z)
切削条件： vc=115m/min  f=0.07mm/rev  ap=0.03mm

Wet

使用刀具：TNGG160404R-FY (T2500Z)
切削条件： vc=150m/min  f=0.14mm/rev  ap=0.30mm

Wet

 ■  T1500Z/T2500Z的推荐切削条件 (材料名称 粗体表示第1推荐)

被削材 切削状态 材质
切削条件

切深 ap(mm) 进给量 f(mm/rev) 切削速度 vc(m/min)

软钢
(SS400等)

连续 ～ 一般 T1500Z 0.2-1.0-2.5 0.05-0.15-0.25 50-250-400

断续 T1500Z
T2500Z 0.2-1.0-2.5 0.05-0.15-0.30 50-200-350

强断续 T2500Z 0.2-1.0-2.5 0.10-0.15-0.35 50-200-300

低碳素钢
低合金钢

(S10C、SCM415等)

连续 ～ 一般 T1500Z 0.2-1.0-2.5 0.05-0.15-0.25 50-200-350

断续 T1500Z
T2500Z 0.2-1.0-2.5 0.05-0.15-0.30 50-180-300

强断续 T2500Z 0.2-1.0-2.5 0.10-0.15-0.35 50-180-280

高碳素钢
高合金钢

(S45C、SCM440H等)

连续 ～ 一般 T1500Z 0.2-1.0-2.5 0.05-0.15-0.25 50-180-300

断续 T1500Z
T2500Z 0.2-1.0-2.5 0.05-0.15-0.30 50-150-280

强断续 T2500Z 0.2-1.0-2.5 0.10-0.15-0.35 50-150-250

下限值 － 推荐值 － 上限值

钢材车削用涂层金属陶瓷材质

T1500Z/T2500Z


