
CFRP加工用住友金刚石涂层立铣刀 AVIX型

飞机零部件加工用立铣刀
Endmills for Aerospace Parts

Diamond Coated Endmills for CFRP AVIX series

Global Support, Global Solutions.

CFRP加工的终极版
凭借复合交叉分屑槽形状和锋利的金刚石涂层，
实现CFRP的高效率、高品质加工

住友产品简介 No.557



■特点
●  通过采用复合交叉分屑槽形状，减小切削阻力，在
高效率加工中实现稳定加工

●  通过锋利的切刃和切刃长部的 
均匀膜厚，实现高品质和长寿命

■ 复合交叉分屑槽形状

■ 切削性能

■ 锋利的刀尖 ■ 膜厚均匀的金刚石涂层

凭借低阻力实现稳定加工的大小复合分屑
槽形状

采用新工艺进行涂层，可获得高品质
的锋利切刃

刀具寿命稳定的均匀膜厚涂层

无振刀、稳定

被削材：CFRP(厚度9.5mm)
使用刀具：AVIX510000-R03(刀具直径ø10，5刃)
切削条件：vc=200m/min, vf=2,000mm/min, Dry, 切断加工
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抑制振刀，实现稳定加工
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AVIX型 以往产品(右螺旋立铣刀)



■ 型号的称呼方法

D印：标准库存品

型式记号
AVIX 6 12700 - R03

刃数 刃径 刀尖半径
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CFRP加工用住友金刚石涂层立铣刀

AVIX型

住友金刚石
涂层  

锋利型
刀角  

45°

螺旋角  台肩铣削  槽  槽精加工  切　断  平　面  锪　孔  螺　旋  倾　斜

■ 刀体 尺寸(mm)

型　号 库存
刃径

DC
半径 

RE
切刃长 

APMX
全长

LF
柄径

DMM 刃数 底刃 Fig

公
制

AVIX 404000-R03 D 4.0 0.3 12 60 4 4 4 1
AVIX 506000-R03 D 6.0 0.3 18 70 6 5 5 1
AVIX 508000-R03 D 8.0 0.3 24 80 8 5 5 1
AVIX 510000-R03 D 10.0 0.3 30 80 10 5 5 1
AVIX 612000-R03 D 12.0 0.3 36 90 12 6 6 1

英
制

AVIX 403175-R03 D 3.175 0.3 10 60 3.175 4 4 1
AVIX 506350-R03 D 6.35 0.3 19 70 6.35 5 5 1
AVIX 509525-R03 D 9.525 0.3 28 80 9.525 5 5 1
AVIX 612700-R03 D 12.7 0.3 38 90 12.7 6 6 1

材质 DCT30X

1. 工件和机床产生振动或异常声音时，请根据情况变更切削条件。
2. 当机床转速低于推荐条件时，请使用最高转速。

■ 推荐切削条件

DC(mm)

被削材

切削条件

CFRP

Dry
转速

(min-1)
切削速度
vc (m/min)

进给量
fz (mm/rev)

4.0 12,000 150 0.08～ 0.17
6.0 10,600 200 0.09～ 0.19
8.0 8,000 200 0.13～ 0.25

10.0 6,400 200 0.16～ 0.31
12.0 5,300 200 0.19～ 0.38

3.175 12,000 120 0.08～ 0.17
6.35 10,000 200 0.10～ 0.20
9.525 6,700 200 0.15～ 0.30

12.7 5,000 200 0.20～ 0.40
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※ h6公差请参见综合产品目录N章



CFRP 飞机零部件(切断) CFRP 飞机零部件(修边) 
加工效率 
达到以往产品的3倍

刀具寿命 
达到其他公司产品的1.7倍

使用刀具：AVIX510000-R03(ø10, 5刃)
被削材：CFRP(厚度12.7mm)
切削条件：vc=200m/min, vf=2,000mm/min(以往产品：600mm/min), 
 ap=12.7mm, Dry

使用刀具：AVIX506000-R03(ø6, 5刃)
被削材：CFRP(厚度6.35mm)
切削条件：vc=200m/min, vf=2,000mm/min, ap=6.35mm, 
 ae=1mm, Dry, 逆铣

■ 使用实例
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◆安全使用注意事项◆
加工时会出现高温切屑飞散、排出切屑过长等情况，请使
用安全罩壳及防护眼镜等防护具，并务必注意防火、防
灾。

使用时请务必小心锋利刀尖。
使用方法错误、使用条件不当时，会造成刀具崩损、飞散，
请在推荐的范围内使用。

使用非水溶性切削油的场合，为防止火灾意外，请
配置自动灭火装置。

Very hot or lengthy chips may be discharged while the 
machine is in operation. Therefore, machine guards, safety 
goggles or other protective covers must be used. Fire safety 
precautions must also be considered.

When using non-water soluble cutting oil, precautions 
against fire must be taken and please ensure that a fire 
extinguisher is placed near the machine.

Please handle with care as this product has sharp edges.
Improper cutting conditions or mis-handling of the tool may result 
in breakages or projectiles. Therefore, please use the tool within its 
recommended conditions.

住友电工硬质合金株式会社

http://www.sumitool.com(日文)     http://www.sumitool.com/en(英文)     http://www.sumitool.com/cn(中文)
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