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焼入鋼用スミボロン溝入れ工具 

SUMIBORON GWB type

SUMIBORON grooving Tool

RON GWB type
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GWB 型GWB 型

The new double clamping system enables for reliable grooving of hardened steel. The new double clamping system enablbles for reliable gro
ダブルクランプで信頼性アップダブルクランプで信頼性アップ

連続加工はスミボロンBN250連続加工はスミボロンBN250

断続加工にはコーティドスミボロンBNC30G断続加工にはコーティドスミボロンBNC30G
BN250 cover a wide application range for continuous grooving.

The new special coated SUMIBORON grade “BNC30G” for interrupted grooving.

第2版



GWB 型

スミボロン溝入れ工具

GWB GWB 

■ホルダ Holder
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■ 特長　Features

縦使い設計のＣＧＡ型チップにより、
剛性が大幅に向上。
80 degree tangentially mounted insert 
improves rigidity.

新開発の溝入れ加工専用材種
コーティドスミボロンＢＮＣ30Ｇを採用し、
断続加工において長寿命を実現。
（連続加工用にはＢＮ250）
The new special coated SUMIBORON grade BNC30G 
enhances the life time of the CGA type insert.

ＧＷＢ型ホルダは新開発の
ダブルクランプを採用し、
断続加工においても安定した加工が可能。
The new double clamping system of the GWB type 
enables for reliable grooving of hardened steel.

1.5㎜～6.0㎜の豊富な
刃幅バリエーションで、様々な焼入鋼の
溝入れ加工に対応。
Wide range of widths and grades for continuous and 
interrupted grooving operations.
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Catalogue No.

在庫
Stock

寸法 (mm)
Dimension

最大溝深さ (mm)
Maximum depth 押え金

 Clamp finger

 
 
 
 
 

R      L  

151
(150)
   

25
3.5～5.0

30

30

20

25

25

20

25

25

20

25

25

5

ー

ー

GWB R/L 2020-45

GWB R/L 2525-60

GWB R/L 2525-45 BFTX 
0511N 

TF-72
（右勝手）

TF-73
（左勝手）

● 

● 
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※右勝手 (R) のホルダには右勝手 (R) チップが適合します。
●印：標準在庫品　無印：受注生産品

刃幅 (mm)
Cutting width

1.5≦w≦4.5

4.5＜w≦6.0

クランプボルト
Clamp screw

皿ねじ
Insert screw

スプリング
Spring

スパナ
Wrench

BX 
0520T GSP06 TRX20

(   ) 内寸法は刃幅w 3.0 以下のチップ装着時

151 5.0

スミボロン溝入れホルダ  GWB型
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ダブルクランプで信頼性アップ

連続加工はスミボロンBN250

断続加工にはコーティドスミボロンBNC30G



GWB 型

SUMIBORON grooving Tool GWB type
■スミボロン材種 Applications / SUMIBORON Grades
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■スミボロン材種 A

■推奨切削条件 Recommended cutting conditions

BN250

BNC30G

連続溝入れ
Continuous grooving

断続溝入れ
Interrupted grooving

定評の耐摩耗性に優れた汎用材種
General grade with good wear resistance

強靭母材に溝入れ断続加工に適した
耐剥離性、耐摩耗性の高い特殊セラ
ミックコーティングを施した材種
Tough CBN substrate and special coating 
with high wear and peeling resistance

31-34 1.0-1.1

33-35 1.1-1.2

切削液 Coolant
　連続切削時 : Dry / Wet
   for continuous cut
　断続切削時 : Dry only  
    for interrupted cut
ご注意 Remark
　断続加工ではスミボロン刃先の熱亀裂発生を避けるため
　あらかじめワークを十分乾燥させてください
　 Work piece should be dry enough to avoid 
　 thermal crack at the cutting edge.

送り量 f
Feed rate
(mm/rev)

切削速度 vc
Cutting Speed 
(m/min) 60 80 120 150

0.03 0.04 0.08 0.10

スミボロン溝入れチップ  CGA型

■溝入れチップ Insert

3.5

4.0
0.2 15.875 4.76

6.35

GWB R/L 2020-45

GWB R/L 2525-45

GWB R/L 2525-60

NC30G

型番
Catalogue No.

在庫
Stock

寸法 (mm)   Dimension

BN250 BNC30G

R       L       R       L

適合ホルダ
Applicable holder

 
 
 
 
 

焼入鋼 Hardened steel

スミボロン材種
Grade

適用範囲
Application

特長
Features

Hv 
(GPa)

TRS
 (GPa)

※ご要望に応じて、上記以外の刃幅も製作可能です。　Special widths available on request.

CGA R/L 1504150
CGA R/L 1504200
CGA R/L 1504250
CGA R/L 1504300
CGA R/L 1504350
CGA R/L 1504400
CGA R/L 1504450
CGA R/L 1506500
CGA R/L 1506550
CGA R/L 1506600
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切削条件 Work material

5.0

5.0 0.2 15.875

チップ番号
Insert No.
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ダブルクランプで信頼性アップ

連続加工はスミボロンBN250

断続加工にはコーティドスミボロンBNC30G

●印：標準在庫品　無印：受注生産品



GWB 型

JV102R（2008.12）Ⅱ0710 CN

適用事例　Application Example

  インプットシャフト溝入れ ： 連続加工 (Input shaft : continuous cut)　

被 削 材  ： 浸炭焼入鋼 58-62HRC
Work            carburised steel 
溝 深 さ  ： 2mm
Depth of groove

表面粗さ ： Ra 0.4μm
Surface roughness

切削条件 ： 
Cutting condition

使用チップ ： CGAR1504200 BN250
Insert 

スプラインシャフト溝入れ ： 断続加工 (Splined shaft : interrupted cut)

v =120m/min  f=0.05mm/rev  Dryc
５００ １,００００

GWB型
BN250

加工数（個） Number of pieces (pcs.)

4００ 6０００

チッピング無し

チッピング

2００

従来品
Conventional

tool

GWB型
BNC30G

他社品
Competitor’s

tool

被 削 材  ： 浸炭焼入鋼 58-62HRC
Work            carburised steel

溝 深 さ  ： 1.6mm
Depth of groove

表面粗さ ： Ra 0.4μm
Surface roughness

切削条件 ： 
Cutting condition

使用チップ ： CGAR1504200 BNC30G 
Insert

v =100m/min  f=0.05mm/rev  Dryc

No chipping

Chipping

加工数（個） Number of pieces (pcs.)

チッピング
Chipping

チッピング無し
No chipping

この印刷物は再生紙を使用しています。

高温の切りくずが飛散したり長く伸びた切りくずが排出
   されることがありますので、安全カバーや保護メガネ等
   の保護具を使用し、防災・防火に十分ご配慮ください。

鋭い切れ刃を持っているため取扱いにご注意ください。
使用方法を誤ったり 、使用条件が不適切な場合、工具破損、
飛散を招きますので推奨条件の範囲内でご使用ください。

◆安全にお使いいただくために◆
不水溶性切削液をご使用になる場合には、自動消火
装置を設置するなどの対策を講じて頂き、火災に
くれぐれもご注意ください。

ダブルクランプで信頼性アップ

連続加工はスミボロンBN250

断続加工にはコーティドスミボロンBNC30G


