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難削材加工用ブレーカ新シリーズ
中～粗加工用 仕上げ加工用

New Chipbreaker Series for Exotic Alloys
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様々な難削材加工で圧倒的な性能を発揮する
ブレーカ新シリーズ

上：EG型ブレーカ+AC510Uの外径粗加工（インコネル718）
Upper photo: Outer roughing with EG Type Chipbreaker+AC510U (Inconel 718)

下：EF型ブレーカ+EH510の端面仕上げ加工（Ti-6Al-4V）
Lower photo: Face finishing with EF Type Chipbreaker+EH510

New Chipbreaker Series provides overwhelming performance in machining exotic alloys.

EF型

EＧ型

第4版

G級チップ（EF型）を含む
全90アイテム拡充!!

Expansion

Expanded to a total of 90 items including 
G-class (EF-type) inserts!

■ブレーカ適用領域 Application Range
Exotic alloys (type S) Stainless steel (type M)
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汎用〜粗加工領域において優れた耐摩耗性と切りくず処理性を両立
Delivers both excellent wear resistance and chip management over a range of roughing to general-purpose applications.

各難削材固有のチップ損傷、切りくずによるトラブルを抑制。非常に高い汎用性を発揮!!
Reduces damage to inserts and eliminates trouble from chips specific to exotic alloys. Exhibits very high versatility.

中～粗加工用 EG型ブレーカ EG Type Chipbreaker for Medium to Roughing

■中〜粗加工用EG型ブレーカの特長 Characteristics EG Type Chipbreaker for roughing

クレータ摩耗発生後の切りくず処理性を持続する球突起
Sphere projections to maintain good chip management after the occurrence of 
the crater wear.

摩耗進展後も強度を保つ刃先形状
The cutting edge maintains the strength regardless of 
the progress of crater wear.

クレータ摩耗の抑制と良好な切りくず処理を
発揮する特殊すくい面形状
Special rake face shape to suppress crater wear and exert excellent chip management.

0.09
1.75

30°

■切削性能 Cutting Performance

耐熱合金加工 (インコネル718） 
Machining of heat-resistant alloys (Inconel718)

チップ：CNMG120412    切削条件：vc=40m/min  ap=2.5mm  f=0.2mm/rev  Wet  7min
Insert              Cutting Conditions

ブレーカ断面形状
Cross section of Chipbreaker

EG型ブレーカ EG Type Chipbreaker （AC510U）

切れ刃外欠損・境界摩耗を抑制
Suppresses the chipping of peripheral cutting edge and notch wear.

切りくずを細かく分断
Finely breaks chips.

従来品 Conventional tool （S10）

境界摩耗／切れ刃外欠損／損傷大
Notch wear / Outer edge breakage.

工　具　寿　命
Tool life.

チタン合金加工 (Ti-6Al-4V) 
Machining of Titanium alloy 

チップ：CNMG120412    切削条件：vc=65m/min  ap=2.5mm  f=0.2mm/rev  Wet  8min
Insert              Cutting Conditions

EG型ブレーカ EG Type Chipbreaker （EH510）

クレータ摩耗・逃げ面摩耗を抑制
Suppresses crater wear and flank wear. 

切りくずを細かく分断
Finely breaks chips.

従来品 Conventional tool （S10）

クレータ摩耗／逃げ面摩耗／損傷大
Crater wear / Flank wear.

工　具　寿　命
Tool life.

■使用実例 Application example

・インコネル718  機械部品 Inconel 718 Machine Component

チップ Insert：CNMG120408N-EG （AC520U）
切削条件 Cutting Conditions：vc=50m/min  f=0.3mm/rev  ap=1.5mm  Wet

EG型
(AC520U)

他社品

3個

1個

加
工
数

3倍
3times

3pcs

1pcs

O
ut
p
ut

Competitor’s
product

寿命３倍、切りくず処理の改善
3x tool life and improved chip management

・純チタン（Ti3種）機械部品
　Pure titanium (Ti grade 3) machine component

チップ Insert：CNMG120408N-EG （EH510）
切削条件 Cutting Conditions：vc=80〜100m/min  f=0.25mm/rev  ap=1.0mm  Wet

EG型
(EH510)

他社品

3個

2個

加
工
数

1.5倍
1.5times

3pcs

2pcs

O
ut
p
ut

Competitor’s
product

寿命1.5倍、切りくず処理の改善
1.5x tool life and improved chip management

大サイズチップを拡
充!!

更なる大切込み条件
に対応!!

Expansion

Expansion of large insets! 

Further supports significant depth-of-cut conditions.
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仕上げ加工領域において切りくずカール径を大幅に抑制
Suppresses the curling diameter of chips in the finishing region.

材質に関わらず非常に優れた切りくず処理性を発揮！
Provides excellent chip management not fluctuated by the material in use.

仕上げ加工用 EF型ブレーカ EF Type Chipbreakers for finishing

■仕上げ用EF型ブレーカの特長 Characteristics EF Type Chipbreakers for finishing

0.1
1.2
20°

■切削性能 Cutting Performance

耐熱合金加工 (インコネル718） 
Machining of heat-resistant alloys

チップ：CNMG120408    切削条件：vc=55m/min  ap=0.3mm  f=0.15mm/rev  Wet  8min
Insert              Cutting Conditions

ブレーカ断面形状
Cross section of Chipbreaker

EF型ブレーカ EF Type Chipbreaker （AC510U）

切りくずカール径を抑制、分断性向上
切りくず処理改善

Improvements in chip breaking performance and 
management with a small curling diameter of chips.

従来品 Conventional tool （S10）

チタン合金加工 (Ti-6Al-4V) 
Machining of Titanium alloy

チップ：CNMG120408    切削条件：vc=80m/min  ap=0.5mm  f=0.2mm/rev  Wet  25min
Insert              Cutting Conditions

■使用実例 Application example

・インコネル718  シャフト部品 Inconel 718 shaft component

チップ Insert：CNMG120408N-EF （AC510U）
切削条件 Cutting Conditions：vc=45m/min  f=0.1mm/rev  ap=0.25mm  Wet

切りくず処理を大きく改善
ワークに傷をつけず、最終研磨工程を省略可能
Great improvement in chip management.
Keeps workpieces free of damage, thus making it possible to omit final polishing processes.

・２相ステンレス　カバー部分 Two-phase stainless steel cover

チップ Insert：CNMG120408N-EF （AC510U）
切削条件 Cutting Conditions：vc=55m/min  f=0.125mm/rev  ap=0.3mm  Wet

低切込みでも良好な切りくず処理性を発揮する
メインブレーカ
Main Chipbreaker providing excellent chip management for small depths.

摩耗を抑制する切れ味重視（20°）のすくい角
Sharper edge with a rake angle of 20° suppresses wear.

発熱、偏当たりを抑制するすくい面溝形状
Rake in a flute design suppresses heat generation and partial contact.

他社品 Competitor's product （S10）

EF型ブレーカ EF Type Chipbreaker （EH510）

切りくずカール径を抑制、分断性向上
切りくず処理改善

Improvements in chip breaking performance and 
management with a small curling diameter of chips.

従来品 Conventional tool （S10） 他社品 Competitor's product （S10）

EF型（AC510U） 従来品
Conventional tool 切りくず処理を改善

切りくず同士の絡み無く、仕上げ面の傷を抑制
Improvements in chip management.
Suppresses damage to finished surfaces with no entanglement of chips.

EF型（AC510U） 従来品
Conventional tool

切りくずのカール径が大きく、分断性にも問題あり
There is a problem in the length and the diameter of chip.

切りくずのカール径が大きく、分断性にも問題あり
There is a problem in the length and the diameter of chip.

Expansion

G級チップをシリー
ズ化!!

更に切れ味向上で

　　高精度加工にも
対応!!

Series of G-class inserts! 

Further improvement in cutting edge sharpness 

supports high-precision processing.
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■在庫表 Stock Listings

形状
Shape

型番
Catalogue No.

材種 Grade 寸法（mm） Dimensions

コーティング
Coating

超硬合金
Cemented 

carbide 内接円

Inscribed 
circle

厚さ

Thickness

穴径

Hole 
diameter

ノーズ
半径
Nose 

Radius

AC
61

0M
AC

63
0M

AC
51

0U
AC

52
0U

EH
51

0
EH

52
0

EG

CNMG 120408N-EG 　 ● ● ● ● ●
12.7 4.76 5.16

0.8
 120412N-EG 　 ● ● ● ● ● 1.2
CNMG 160612N-EG 　 ● ● ● ● ● 15.875 6.35 6.35 1.2
CNMG 190612N-EG 　 ● ● ● ● ●

19.05 6.35 7.94
1.2

 190616N-EG 　 ● ● ● ● ● 1.6

EG

DNMG 150404N-EG 　 ● ● ● ● ●
12.7 4.76 5.16

0.4
 150408N-EG 　 ● ● ● ● ● 0.8
 150412N-EG 　 ● ● ● ● ● 1.2
DNMG 150604N-EG 　 ● ● ● ● ●

12.7 6.35 5.16
0.4

 150608N-EG 　 ● ● ● ● ● 0.8
 150612N-EG 　 ● ● ● ● ● 1.2

EG

SNMG 120408N-EG 　 ● ● ● ● ●
12.7 4.76 5.16

0.8
 120412N-EG 　 ● ● ● ● ● 1.2
SNMG 150612N-EG 　 ● ● ● ● ● 15.875 6.35 6.35 1.2
SNMG 190612N-EG 　 ● ● ● ● ●

19.05 6.35 7.94
1.2

 190616N-EG 　 ● ● ● ● ● 1.6

EG

TNMG 160408N-EG 　 ● ● ● ● ●
9.525 4.76 3.81

0.8
 160412N-EG 　 ● ● ● ● ● 1.2

EG

VNMG 160408N-EG 　 ● ● ● ● ● 9.525 4.76 3.81 0.8

EG

WNMG 080408N-EG 　 ● ● ● ● ●
12.7 4.76 5.16

0.8
 080412N-EG 　 ● ● ● ● ● 1.2

●EG型 EG type

■材種適用領域 Material application range

形状
Shape

型番
Catalogue No.

材種 Grade 寸法（mm） Dimensions

コーティング
Coating

超硬合金
Cemented 

carbide 内接円

Inscribed 
circle

厚さ

Thickness

穴径

Hole 
diameter

ノーズ
半径
Nose 

Radius

AC
61

0M
AC

63
0M

AC
51

0U
AC

52
0U

EH
51

0
EH

52
0

EF

CNMG 120404N-EF 　 ● ● ● ● ●
12.7 4.76 5.16

0.4
 120408N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.8

EF

DNMG 150404N-EF 　 ● ● ● ● ●
12.7 4.76 5.16

0.4
 150408N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.8
 150412N-EF 　 ● ● ● ● ● 1.2
DNMG 150604N-EF 　 ● ● ● ● ●

12.7 6.35 5.16
0.4

 150608N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.8
 150612N-EF 　 ● ● ● ● ● 1.2

EF

TNMG 160404N-EF 　 ● ● ● ● ●
9.525 4.76 3.81

0.4
 160408N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.8

EF

VNMG 160402N-EF 　 ● ● ● ● ●
9.525 4.76 3.81

0.2
 160404N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.4
 160408N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.8

EF

WNMG 080404N-EF 　 ● ● ● ● ●
12.7 4.76 5.16

0.4
 080408N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.8

EF

CNGG 120402N-EF 　 ● ● ● ● ●
12.7 4.76 5.16

0.2
 120404N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.4
 120408N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.8

EF

DNGG 150404N-EF 　 ● ● ● ● ●
12.7 4.76 5.16

0.4
 150408N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.8

EF

VNGG 160402N-EF 　 ● ● ● ● ●
9.525 4.76 3.81

0.2
 160404N-EF 　 ● ● ● ● ● 0.4

●EF型（M級）EF type (M-Class)

●EF型（G級）EF type (G-Class)

●印：標準在庫品　●印：標準在庫品（拡充品）
●mark : Standard Stocked item    ●mark : Standard Stocked item (expanded item)

●難削材（S種）Exotic alloys (type S) ●ステンレス鋼（M種）Stainless steel (type M)

高速・高能率加工には

広範な切削領域に適用

強断続加工には

AC610M

AC630M
AC520U

AC510U / EH510 AC520U

EH520

仕上～粗切削用
コーティング材種 超硬合金材種

中～粗切削用
コーティング材種

超硬合金材種

ステンレス鋼
Stainless Steel

難削材
Exotic Alloy

Coating grade for finishing to rough cutting Coating grade for medium to rough cutting

High-speed/High-efficiency cutting

Carbides
Wide cutting range

Heavy interrupted machining

Carbides

50

100

150

200
（m/min） 

10

50

100
（m/min） 

連続切削 一般切削 断続切削
Continuous cutting Interrupted cuttingGeneral cutting

仕上切削 粗切削Finish grinding Roughing

連続切削 一般切削 断続切削
Continuous cutting Interrupted cuttingGeneral cutting

仕上切削 粗切削Finish grinding Roughing
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