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平面削り工具（DGC型, WGX型など）

隅削り工具（WEZ型など）

DMSW型

DMSL型

複合円弧形状

従来品 : 直線形状

複合円弧形状

従来品 : 直線形状
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200nm

PVD

高密着強度

膜

超硬母材

刃先被膜断面
TEM像

超微粒B添加コーティング
・新組成AlTiBNコーティングに
より、膜組織を超微細化し高強度
かつ高靭性を実現
・抜群の耐チッピング性と耐摩耗性
を両立

コーティングの密着性を大幅に向
上従来比2倍以上の耐チッピング性

৽17%ίーςΟϯάບͷಛ௕

ద༻ࡐछɿ"$42�00,�"$4�000

CVD

10nm

Al0.5Ti0.5N
Al0.9Ti0.1N

純立方晶 高Al含有AlTiN
独自の組織制御技術により組成の異なる
AlTiNをナノメートルオーダーで積層。
平均Al含有量80%を超える高いAl組成で
ありながら立方晶構造を維持し優れた
耐熱性と高い硬度を両立。
耐摩耗性を大幅に向上。

特殊表面処理
独自の表面処理により膜中に高い圧縮
応力を導入することで亀裂の進展を抑制。
耐欠損性、耐熱亀裂性を大幅に向上。
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DMSL型
最大刃径

DCX
（mm）

傾斜加工 ヘリカル加工
最大傾斜角度
RMPX（ﾟ）

最大加工径
(mm)

最大ピッチ
(mm/rev)

基準径
(mm)

最大ピッチ
(mm/rev)

最小加工径
(mm)

最大ピッチ
(mm/rev)

16 0.6 31.3 0.6 24.4 0.3 23.8 0.25
18 0.8 35.3 0.8 28.3 0.4 27.2 0.3
20 1.0 39.3 1.0 32.3 0.6 30.5 0.3
22 1.0 43.3 1.0 36.3 0.7 34.3 0.3
25 1.0 49.3 1.0 42.3 0.9 39.9 0.3
26 1.0 51.3 1.0 44.3 0.9 41.8 0.3
28 0.9 55.3 1.0 48.2 0.9 45.7 0.3
30 0.8 59.3 1.0 52.2 1.0 49.6 0.3
32 0.7 63.3 1.0 56.2 1.0 53.6 0.3
35 0.6 69.3 1.0 62.2 1.0 59.5 0.3
40 0.5 79.3 1.0 72.2 1.0 69.6 0.3
42 0.5 83.3 1.0 76.2 1.0 73.5 0.3
50

推奨いたしません
52
63
66
80

DMSW型
最大刃径

DCX
（mm）

傾斜加工 ヘリカル加工
最大傾斜角度
RMPX（ﾟ）

最大加工径
(mm)

最大ピッチ
(mm/rev)

基準径
(mm)

最大ピッチ
(mm/rev)

最小加工径
(mm)

最大ピッチ
(mm/rev)

35 0.5 69.3 1.3 53.5 0.5 52.0 0.5
40 0.8 79.3 2.0 63.4 1.0 60.2 0.5
50 1.4 99.3 2.0 83.3 2.0 79.1 1.0
52 1.4 103.3 2.0 87.3 2.0 82.8 1.0
63 1.2 125.3 2.0 109.3 2.0 103.6 1.0
66 1.2 131.3 2.0 115.3 2.0 109.4 1.0
80 1.2 159.3 2.0 143.2 2.0 134.0 1.0

100 0.8 199.3 2.0 183.2 2.0 174.0 1.0
125

推奨いたしません
160
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ɾج४ܘະຬͷ৔߹ɺதԝ෦
΁ͦ࢒り͸ಉҰΧολͰ͸࡟
আͰ͖·ͤΜɻ

最大 ae
（mm）

最大 fz
（mm/t）

DMSL型 4 0.2

DMSW型 10 0.2

BF
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型番 在

庫
最大刃径 刃径 ボス 高さ 穴径 溝幅 溝深さ 取付深さ ボルト ボルト

刃数 重量
(kg) FigDCX DC DCSFMS LF DCB KWW KDP CBDP D1 D2

メ
ト
リ
ッ
ク

DMSL 06040RS05 D 40 32.3 33 40 16 8.4 5.6 18 14 9 5 0.20 1
DMSL 06040RS06 D 40 32.3 33 40 16 8.4 5.6 18 14 9 6 0.20 1
DMSL 06040RS07 D 40 32.3 33 40 16 8.4 5.6 18 14 9 7 0.19 1
DMSL 06042RS06 D 42 34.3 33 40 16 8.4 5.6 18 14 9 6 0.21 1
DMSL 06042RS07 D 42 34.3 33 40 16 8.4 5.6 18 14 9 7 0.21 1
DMSL 06050RS05 D 50 42.3 41 40 22 10.4 6.3 20 18 11 5 0.31 1
DMSL 06050RS08 D 50 42.3 41 40 22 10.4 6.3 20 18 11 8 0.30 1
DMSL 06052RS06 D 52 44.3 41 40 22 10.4 6.3 20 18 11 6 0.32 1
DMSL 06052RS08 D 52 44.3 41 40 22 10.4 6.3 20 18 11 8 0.31 1
DMSL 06063RS09 D 63 55.3 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 9 0.52 1
DMSL 06066RS09-27 D 66 58.3 55 50 27 12.4 7 22 20 14 9 0.77 1
DMSL 06080RS09 D *80 72.3 55 50 27 12.4 7 22 20 14 9 0.94 1

イ
ン
チ

DMSL 06050R05 D 50 42.3 41 40 22.225 8.4 5 20 18 11 5 0.32 1
DMSL 06050R08 D 50 42.3 41 40 22.225 8.4 5 20 18 11 8 0.30 1
DMSL 06063R09 D 63 55.3 50 40 22.225 8.4 5 20 18 11 9 0.52 1
DMSL 06080R09 D *80 72.3 70 63 31.75 12.7 8 32 27 18 9 1.39 1

カッタを選択する際、保持具取り付けサイズ（DCB）をご確認ください。   本体にインサートは組み込んでありません。
* 印の本体のアーバへの締付けには、JIS B1176「六角穴付きボルト」(メトリック仕様→M12×30～35mm、インチ仕様→M16×40～45mm)を

ご使用ください。
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LNMU 06T3ZNER-L D D D D D D 1.0 1
LNMU 06T3ZNER-G D D D D D D D D D 1.0 1
LNMU 06T3ZNER-H D D D D D D 1.0 1
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鋼 ステンレス鋼 鋳鉄 難削材 高硬度材

平　面 隅削り 溝 傾　斜 倣　い プランジ ヘリカル
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本体にインサートは組み込んでありません。

型番 在
庫

最大刃径 刃径 シャンク 頭部 全長
刃数 重量

(kg) FigDCX DC DMM LH LF
DMSL 06016E02 D 16 8.4 16 30 110 2 0.15 1
DMSL 06018E02 D 18 10.4 16 30 110 2 0.15 1
DMSL 06020E03 D 20 12.4 20 50 130 3 0.27 1
DMSL 06020E04 D 20 12.4 20 50 130 4 0.27 1
DMSL 06022E03 D 22 14.3 20 50 130 3 0.29 1
DMSL 06022E04 D 22 14.3 20 50 130 4 0.29 1
DMSL 06025E04 D 25 17.3 25 60 140 4 0.46 1
DMSL 06025E05 D 25 17.3 25 60 140 5 0.46 1
DMSL 06028E04 D 28 20.3 25 60 140 4 0.49 1
DMSL 06028E05 D 28 20.3 25 60 140 5 0.48 1
DMSL 06030E05 D 30 22.3 32 70 150 5 0.81 1
DMSL 06032E05 D 32 24.3 32 70 150 5 0.82 1
DMSL 06032E06 D 32 24.3 32 70 150 6 0.82 1
DMSL 06035E05 D 35 27.3 32 50 150 5 0.88 1
DMSL 06035E06 D 35 27.3 32 50 150 6 0.88 1
DMSL 06040E06 D 40 32.3 32 50 150 6 0.91 1

˙�ຊମʢฑ෇͖λΠϓʣ

ੇ๏ʢNNʣ

本体にインサートは組み込んでありません。

型番 在
庫

最大刃径 刃径 シャンク 頭部 全長
刃数 重量

(kg) FigDCX DC DMM LH LF
DMSL 06016EL02 D 16 8.4 16 70 150 2 0.19 1
DMSL 06018EL02 D 18 10.4 16 50 150 2 0.21 1
DMSL 06020EL03 D 20 12.4 20 80 160 3 0.33 1
DMSL 06022EL03 D 22 14.3 20 60 160 3 0.36 1
DMSL 06025EL04 D 25 17.3 25 100 170 4 0.54 1
DMSL 06028EL04 D 28 20.3 25 60 170 4 0.60 1
DMSL 06030EL05 D 30 22.3 32 120 200 5 1.01 1
DMSL 06032EL05 D 32 24.3 32 120 200 5 1.06 1
DMSL 06035EL05 D 35 27.3 32 60 210 5 1.21 1
DMSL 06040EL06 D 40 32.3 32 60 210 6 1.24 1

˙�ຊମʢϩϯάγϟϯΫλΠϓʣ
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材種分類 コーティング
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LNMU 06T3ZNER-H D D D D D D 1.0 1
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鋼 ステンレス鋼 鋳鉄 難削材 高硬度材

平　面 隅削り 溝 傾　斜 倣　い プランジ ヘリカル
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本体にインサートは組み込んでありません。

型番 在
庫

最大刃径 刃径 ボス 取付部径 ねじ 全長 有効長さ 長さ 平取 幅
刃数 重量

(kg) FigDCX DC DCSFMS DCON CRKS OAL LF LS2 L11 H
DMSL 06016M08Z2 D 16 8.4 14.5 8.5 M8 42 25 5 8 13 2 0.03 1
DMSL 06018M08Z2 D 18 10.4 14.5 8.5 M8 42 25 5 8 13 2 0.03 1
DMSL 06020M10Z3 D 20 12.4 18 10.5 M10 49 30 5 10 15 3 0.05 1
DMSL 06020M10Z4 D 20 12.4 18 10.5 M10 49 30 5 10 15 4 0.05 1
DMSL 06022M10Z3 D 22 14.3 18 10.5 M10 49 30 5 10 15 3 0.06 1
DMSL 06022M10Z4 D 22 14.3 18 10.5 M10 49 30 5 10 15 4 0.06 1
DMSL 06025M12Z4 D 25 17.3 22 12.5 M12 56 35 5 11 19 4 0.10 1
DMSL 06025M12Z5 D 25 17.3 22 12.5 M12 56 35 5 11 19 5 0.10 1
DMSL 06026M12Z4 D 26 18.3 22 12.5 M12 56 35 5 11 19 4 0.10 1
DMSL 06028M12Z4 D 28 20.3 22 12.5 M12 56 35 5 11 19 4 0.11 1
DMSL 06028M12Z5 D 28 20.3 22 12.5 M12 56 35 5 11 19 5 0.11 1
DMSL 06030M16Z5 D 30 22.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 5 0.18 1
DMSL 06032M16Z5 D 32 24.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 5 0.20 1
DMSL 06032M16Z6 D 32 24.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 6 0.20 1
DMSL 06035M16Z5 D 35 27.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 5 0.21 1
DMSL 06035M16Z6 D 35 27.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 6 0.21 1
DMSL 06040M16Z6 D 40 32.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 6 0.25 1
DMSL 06042M16Z6 D 42 34.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 6 0.26 1
DMSL 06042M16Z7 D 42 34.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 7 0.26 1

͍֯͘͢ ൒޲ํܘ -12��ƅʙ-1���ƅ
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材種分類 コーティング
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LNMU 06T3ZNER-H D D D D D D 1.0 1
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平　面 隅削り 溝 傾　斜 倣　い プランジ ヘリカル
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カッタを選択する際、保持具取り付けサイズ（DCB）をご確認ください。   本体にインサートは組み込んでありません。
* 印の本体のアーバへの締付けには、JIS B1176「六角穴付きボルト」(メトリック仕様→M12×30～35mm、インチ仕様→M16×40～45mm)を

ご使用ください。

型番 在
庫

最大刃径 刃径 ボス 高さ 穴径 溝幅 溝深さ 取付深さ ボルト ボルト ボルト
刃数 重量

(kg) FigDCX DC DCSFMS LF DCB KWW KDP CBDP D1 D2 D3

メ
ト
リ
ッ
ク

DMSW 08050RS04 D 50 33.4 41 40 22 10.4 6.3 20 16.7 11 Q 4 0.25 1
DMSW 08050RS05 D 50 33.4 41 40 22 10.4 6.3 20 16.7 11 Q 5 0.24 1
DMSW 08052RS04 D 52 35.4 41 40 22 10.4 6.3 20 16.7 11 Q 4 0.27 1
DMSW 08052RS05 D 52 35.4 41 40 22 10.4 6.3 20 16.7 11 Q 5 0.25 1
DMSW 08063RS04 D 63 46.4 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 Q 4 0.46 1
DMSW 08063RS05 D 63 46.4 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 Q 5 0.46 1
DMSW 08063RS06 D 63 46.4 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 Q 6 0.44 1
DMSW 08063RS05-27 D 63 46.4 50 50 27 12.4 7 22 20 14 Q 5 0.55 1
DMSW 08063RS06-27 D 63 46.4 50 50 27 12.4 7 22 20 14 Q 6 0.53 1
DMSW 08066RS05-27 D 66 49.4 50 50 27 12.4 7 22 20 14 Q 5 0.60 1
DMSW 08066RS06-27 D 66 49.4 50 50 27 12.4 7 22 20 14 Q 6 0.58 1
DMSW 08080RS06 D *80 63.3 55 50 27 12.4 7 22 20 14 Q 6 0.88 1
DMSW 08080RS08 D *80 63.3 55 50 27 12.4 7 22 20 14 Q 8 0.84 1
DMSW 08100RS06 D 100 83.3 70 50 32 14.4 8 32 46 Q Q 6 1.29 3
DMSW 08100RS08 D 100 83.3 70 50 32 14.4 8 32 46 Q Q 8 1.29 3
DMSW 08125RS08 D 125 108.3 80 63 40 16.4 9 29 52 29 Q 8 2.41 1
DMSW 08160RS10 D 160 143.3 100 63 40 16.4 9 29 90 Q Q 10 4.73 5

イ
ン
チ

DMSW 08050R04 D 50 33.4 41 40 22.225 8.4 5 20 16.7 11 Q 4 0.25 1
DMSW 08050R05 D 50 33.4 41 40 22.225 8.4 5 20 16.7 11 Q 5 0.24 1
DMSW 08063R04 D 63 46.4 50 40 22.225 8.4 5 20 18 11 Q 4 0.46 1
DMSW 08063R05 D 63 46.4 50 40 22.225 8.4 5 20 18 11 Q 5 0.46 1
DMSW 08063R06 D 63 46.4 50 40 22.225 8.4 5 20 18 11 Q 6 0.44 1
DMSW 08080R06 D *80 63.3 70 63 31.75 12.7 8 32 27 18 Q 6 1.32 1
DMSW 08080R08 D *80 63.3 70 63 31.75 12.7 8 32 27 18 Q 8 1.28 1
DMSW 08080R06-25.4 D 80 63.3 55 50 25.4 9.5 6 25 20 14 Q 6 0.91 1
DMSW 08080R08-25.4 D 80 63.3 55 50 25.4 9.5 6 25 20 14 Q 8 0.87 1
DMSW 08100R06 D *100 83.3 70 63 31.75 12.7 8 32 46 27 18 6 1.75 2
DMSW 08100R08 D *100 83.3 70 63 31.75 12.7 8 32 46 27 18 8 1.76 2
DMSW 08125R08 D 125 108.3 80 63 38.1 15.9 10 35.5 55 30 Q 8 2.55 1
DMSW 08160R10 D 160 143.3 100 63 50.8 19.1 11 38 72 Q Q 10 4.18 4

˙�෦඼

適用カッタ

インサート用皿ねじ 一体型レンチ
脱着式レンチ

焼付防止剤
ハンドルグリップ ビット

DMSW08160R(S)10
BFTX0513IP 5.0

TRDR20IP Q Q
SUMI-P

上記以外 Q HPL2025 TRB20IP
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WNMU 0807ZNER-L D D D D D D 13 7 1.6 1
WNMU 0807ZNER-G D D D D D D D D D 13 7 1.6 1
WNMU 0807ZNER-H D D D D D D 13 7 1.6 1

ੇ๏ʢNNʣ˙�Πϯαーτ

˙�ਪ঑੾࡟৚݅

*40 ඃࡐ࡟ ౓ߗ ੾࡟଎౓�WD	N�NJO

Լݶ-推奨-্ݶ

送りྔ�G[	NN�U

Լݶ-推奨-্ݶ छࡐ

P
Ұൠ߯ 2�0)#ҎԼ 100 � 160 � 250 1.0 � 1.5 � 2.0

"$62500�"$12000�
"$1�000߹ۚ߯ 2�0)#ҎԼ 100 � 160 � 200 1.0 � 1.5 � 1.�

߹ۚ߯ �2)3$ҎԼ 100 � 150 � 1�0 0.� � 1.0 � 1.2
M εςϯϨε߯ Q �0 � 120 � 150 0.� � 1.0 � 1.2 "$62500�"$42500�"$4�000
K ரమ Q 100 � 160 � 250 1.0 � 1.5 � 1.� "$62500�"$,2000�"$,�000

S ଱೤߹ۚ Q 20 � 30 � �0 0.� � 0.5 � 0.� "$62500�"$42500�
"$4�0005J߹ۚ Q �0 � 50 � �0 0.� � 0.6 � 0.�

H মೖ߯ 52)3$ҎԼ �0 � 100 � 120 0.� � 0.5 � 0.� "$62500�"$1�000
ɾ্ 
BQ	Έࠐɺ੾͠༺࢖ցΛػ࡞޻͸#5�0�ͷه�Λ1��NN�ͱ͠ ͨ৔߹ͷ໨҆Ͱ͢ɻ
ɾ্ ց߶ੑ΍ϫʔΫͷ߶ੑʹԠͯ͡ௐ੔͕ඞཁͰ͢ɻػ৚݅͸ɺ࡟ਪ঑੾ه

͝஫ҙ



鋼 ステンレス鋼 鋳鉄 難削材 高硬度材

平　面 隅削り 溝 傾　斜 倣　い プランジ ヘリカル

Fig 1
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1�

SEC-スミデュアルミル

DMSW�0�000&ï-ðܕ

ͼํݺ൪ͷܕ�˙

DMSW  08  050  E  L  03 - 42
߸هࣜܕ Πϯαʔτ

αΠζ
ܘେਕ࠷ ฑ෇͖ ϩϯά

γϟϯΫ
ਕ਺ γϟϯΫܘ

˙�෦඼
インサート用皿ねじ 一体型レンチ 焼付防止剤

BFTX0513IP 5.0 TRDR20IP SUMI-P

ਪ঑క෇ τ͚ϧΫʢ/ɾNʣ�Dҹɿඪ४ݿࡏ඼

ੇ๏ʢNNʣ

本体にインサートは組み込んでありません。

型番 在
庫

最大刃径 刃径 シャンク 頭部 全長
刃数 重量

(kg) FigDCX DC DMM LH LF
DMSW 08035E02 D 35 18.6 32 50 150 2 0.85 1
DMSW 08040E03 D 40 23.5 32 50 150 3 0.86 1
DMSW 08050E03-42 D 50 33.4 42 50 150 3 1.51 1

˙�ຊମʢฑ෇͖λΠϓʣ

ੇ๏ʢNNʣ

本体にインサートは組み込んでありません。

型番 在
庫

最大刃径 刃径 シャンク 頭部 全長
刃数 重量

(kg) FigDCX DC DMM LH LF
DMSW 08035EL02 D 35 18.6 32 60 210 2 1.21 1
DMSW 08040EL03 D 40 23.5 32 60 210 3 1.22 1
DMSW 08050EL03-42 D 50 33.4 42 50 250 3 2.54 1

˙�ຊମʢϩϯάγϟϯΫλΠϓʣ

͍֯͘͢ ൒޲ํܘ -10ƅʙ-1�ƅ
޲ํ࣠ �-�ƅ



鋼 ステンレス鋼 鋳鉄 難削材 高硬度材
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SEC-スミデュアルミル

DMSW�0�000&ï-ðܕ�

Dҹɿඪ४ݿࡏ඼���ແҹɿड஫ੜ࢈඼�

材種分類 コーティング

Fig 1 

RE

IC

S

適用
加工

高速・軽切削 P K
中切削 P P K K
粗切削 P K

型番
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00 内接円 厚さ

コーナー
半径 Fig

IC S RE

WNMU 0807ZNER-L D D D D D D 13 7 1.6 1
WNMU 0807ZNER-G D D D D D D D D D 13 7 1.6 1
WNMU 0807ZNER-H D D D D D D 13 7 1.6 1

ੇ๏ʢNNʣ˙�Πϯαーτ

˙�ਪ঑੾࡟৚݅

*40 ඃࡐ࡟ ౓ߗ ੾࡟଎౓�WD	N�NJO

Լݶ-推奨-্ݶ

送りྔ�G[	NN�U

Լݶ-推奨-্ݶ छࡐ

P
Ұൠ߯ 2�0)#ҎԼ 100 � 160 � 250 1.0 � 1.5 � 2.0

"$62500�"$12000�
"$1�000߹ۚ߯ 2�0)#ҎԼ 100 � 160 � 200 1.0 � 1.5 � 1.�

߹ۚ߯ �2)3$ҎԼ 100 � 150 � 1�0 0.� � 1.0 � 1.2
M εςϯϨε߯ Q �0 � 120 � 150 0.� � 1.0 � 1.2 "$62500�"$42500�"$4�000
K ரమ Q 100 � 160 � 250 1.0 � 1.5 � 1.� "$62500�"$,2000�"$,�000

S ଱೤߹ۚ Q 20 � 30 � �0 0.� � 0.5 � 0.� "$62500�"$42500�
"$4�0005J߹ۚ Q �0 � 50 � �0 0.� � 0.6 � 0.�

H মೖ߯ 52)3$ҎԼ �0 � 100 � 120 0.� � 0.5 � 0.� "$62500�"$1�000
ɾ্ 
BQ	Έࠐɺ੾͠༺࢖ցΛػ࡞޻͸#5�0�ͷه�Λ1��NN�ͱ͠ ͨ৔߹ͷ໨҆Ͱ͢ɻ
ɾ্ ց߶ੑ΍ϫʔΫͷ߶ੑʹԠͯ͡ௐ੔͕ඞཁͰ͢ɻػ৚݅͸ɺ࡟ਪ঑੾ه

͝஫ҙ



鋼 ステンレス鋼 鋳鉄 難削材 高硬度材

平　面 隅削り 溝 傾　斜 倣　い プランジ ヘリカル

Fig 1 
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SEC-スミデュアルミル

DMSW�0�000.ܕ�モジュラーツール

ͼํݺ൪ͷܕ�˙

DMSW  08  040  M16  Z3
߸هࣜܕ Πϯαʔτ

αΠζ
ܘେਕ࠷ औΓ෇͚Ͷ͡

αΠζ
ਕ਺

ਪ঑క෇ τ͚ϧΫʢ/ɾNʣ�Dҹɿඪ४ݿࡏ඼

ੇ๏ʢNNʣ˙�ϔου
型番 在

庫
最大刃径 刃径 ボス 取付部径 ねじ 全長 有効長さ 長さ 平取 幅

刃数 重量
(kg) FigDCX DC DCSFMS DCON CRKS OAL LF LS2 L11 H

DMSW 08035M16Z2 D 35 18.6 2�.5 17 M16 63 40 5 10 24 2 0.19 1
DMSW 08040M16Z3 D 40 23.5 28.5 17 M16 63 40 5 10 24 3 0.21 1
本体にインサートは組み込んでありません。

͍֯͘͢ ൒޲ํܘ -11ƅʙ-1�ƅ
޲ํ࣠ �-�ƅ

˙�෦඼
インサート用皿ねじ 一体型レンチ 焼付防止剤

BFTX0513IP 5.0 TRDR20IP SUMI-P



鋼 ステンレス鋼 鋳鉄 難削材 高硬度材
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SEC-スミデュアルミル

DMSW�0�000.ܕ�モジュラーツール

Dҹɿඪ४ݿࡏ඼���ແҹɿड஫ੜ࢈඼�

材種分類 コーティング

Fig 1 

RE

IC

S

適用
加工

高速・軽切削 P K
中切削 P P K K
粗切削 P K

型番
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コーナー
半径 Fig

IC S RE

WNMU 0807ZNER-L D D D D D D 13 7 1.6 1
WNMU 0807ZNER-G D D D D D D D D D 13 7 1.6 1
WNMU 0807ZNER-H D D D D D D 13 7 1.6 1

ੇ๏ʢNNʣ˙�Πϯαーτ

˙�ਪ঑੾࡟৚݅

*40 ඃࡐ࡟ ౓ߗ ੾࡟଎౓�WD	N�NJO

Լݶ-推奨-্ݶ

送りྔ�G[	NN�U

Լݶ-推奨-্ݶ छࡐ

P
Ұൠ߯ 2�0)#ҎԼ 100 � 160 � 250 1.0 � 1.5 � 2.0

"$62500�"$12000�
"$1�000߹ۚ߯ 2�0)#ҎԼ 100 � 160 � 200 1.0 � 1.5 � 1.�

߹ۚ߯ �2)3$ҎԼ 100 � 150 � 1�0 0.� � 1.0 � 1.2
M εςϯϨε߯ Q �0 � 120 � 150 0.� � 1.0 � 1.2 "$62500�"$42500�"$4�000
K ரమ Q 100 � 160 � 250 1.0 � 1.5 � 1.� "$62500�"$,2000�"$,�000

S ଱೤߹ۚ Q 20 � 30 � �0 0.� � 0.5 � 0.� "$62500�"$42500�
"$4�0005J߹ۚ Q �0 � 50 � �0 0.� � 0.6 � 0.�

H মೖ߯ 52)3$ҎԼ �0 � 100 � 120 0.� � 0.5 � 0.� "$62500�"$1�000
ɾ্ 
BQ	Έࠐɺ੾͠༺࢖ցΛػ࡞޻͸#5�0�ͷه�Λ1��NN�ͱ͠ ͨ৔߹ͷ໨҆Ͱ͢ɻ
ɾ্ ց߶ੑ΍ϫʔΫͷ߶ੑʹԠͯ͡ௐ੔͕ඞཁͰ͢ɻػ৚݅͸ɺ࡟ਪ঑੾ه

͝஫ҙ



1�

SEC-

モジュラーツール

˙�##5ҰମܕΞーό

型番 在庫
ねじ

CRKS
穴径

DCB
外径

BD
本体突出し

L6
長さ

LBX
ねじ深さ

L7
突出し

LF＊1 エアー穴

BBT30-M8-50 D M8   8.5 15.9 72 50 18 97 有
BBT30-M10-45 D M10 10.5 19.9 67 45 20 97 有
BBT30-M12-40 D M12 12.5 24.9 62 40 22 97 有
BBT30-M16-35 D M16 17 31.9 57 35 24 97 有

＊1 LF はヘッド装着時の突出し量となります。　※BT30主軸の機械にもご使用いただけます。

˙�##5Ұମ��4ܕ&$�Ϟδϡϥーπーϧઐ༻Ξーό

˙�4&$�Ϟδϡϥーπーϧઐ༻Ξーόʢ௒ߗΞーό�߯Ξーόʣ

௒ߗΞーό�

߯Ξーό

˙�௒ߗΞーό�

型番 在
庫

ねじ

CRKS
穴径

DCB
シャンク

DMM
全長

LF2
深さ

L4
ねじ深さ

L5
突出し

LF＊2

MA15M08L120C D M8   8.5 15 120 10 18 145
MA15M08L160C D M8   8.5 15 160 10 18 185
MA16M08L120C D M8   8.5 16 120 10 18 145
MA16M08L160C D M8   8.5 16 160 10 18 185
MA18M10L150C D M10 10.5 18 150 10 20 180
MA18M10L200C D M10 10.5 18 200 10 20 230
MA20M10L150C D M10 10.5 20 150 10 20 180
MA20M10L200C D M10 10.5 20 200 10 20 230
MA23M12L200C D M12 12.5 23 200 10 22 235
MA23M12L250C D M12 12.5 23 250 10 22 285
MA25M12L200C D M12 12.5 25 200 10 22 235
MA25M12L250C D M12 12.5 25 250 10 22 285
MA28M16L200C D M16 17 28 200 10 24 240
MA28M16L300C D M16 17 28 300 10 24 340
MA32M16L200C D M16 17 32 200 10 24 240
MA32M16L300C D M16 17 32 300 10 24 340

寸法（mm） ˙�߯Ξーό

型番 在
庫

ねじ

CRKS
穴径

DCB
シャンク

DMM
全長

LF2
深さ

L4
ねじ深さ

L5
突出し

LF＊2

MA16M08L120S D M8   8.5 16 120 10 18 145
MA20M10L150S D M10 10.5 20 150 10 20 180
MA25M12L200S D M12 12.5 25 200 10 22 235
MA32M16L200S D M16 17 32 200 10 24 240

寸法（mm）

˔�ηοτੇ๏ʢ＊2ʣ�

LF（ヘッド＋アーバ装着時の寸法）

※ヘッド部締め付けにご注意ください。
ɾϔουΛΞʔόʹऔ෇͚Δࡍ͸ɺԼදʮక෇ τ͚ϧΫنఆ஋ʯʹͯͬߦ ͯ͘ ͍ͩ͞ɻ
ɾऔ෇͚ΔલʹϔουͱΞʔόͷʮऔ෇͚Ͷ͡αΠζʯΛ֬͝ೝ͍ͩ͘͞ɻ

ねじサイズ 締付けトルク規定値
(N・m)

M8 23
M10 46
M12 60
M16 80

寸法（mm）

ͼํݺ൪ͷܕ�˙

MA  15  M08  L120  C
߸هࣜܕ γϟϯΫܘ Ξʔόશ௕औ෇Ͷ͡

αΠζ
Ξʔό࣭ࡐ

$ɿ௒ߗ
�4ɿ߯ʢ��

Dҹɿඪ४ݿࡏ඼



1�

SEC-スミデュアルミル

DMSL型/DMSW型

Ұൠߏ଄༻߯��44�00ػ��ց෦඼ 当社品 他社品
550#�$�.ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSL06020M10Z3 両面6コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 20 50
ਕ਺ 3 4
WD 	m�mJO
 94 130
WG 	mm�mJO
 4,000 2,500
G[ 	mm�U
 0.89 0.6
BQ	mm
 1 0.5
BF	mm
 20 35
Ϋʔϥϯτ Wet Wet

݁Ռ
ಥग़͠ྔ120mm�	௒ߗΞʔό࢖༻
Ͱ
ૹΓྔΛ্͛ͯ΋ͼͼΒͣɺೳ཰
2ഒୡ੒

୸ૉ߯��4�0$��ࣗಈं෦඼ 当社品 他社品
5�0#�$�.ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSL06020M10Z3 両面4コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 20 20
ਕ਺ 3 3
WD 	m�mJO
 200 160
WG 	mm�mJO
 9,000 3,900
G[ 	mm�U
 0.93 0.5
BQ	mm
 0.35 0.5
BF	mm
 20 20
Ϋʔϥϯτ Dry Wet

݁Ռ ಥग़͠ྔ1�0mm�	௒ߗΞʔό࢖༻

Ͱ΋҆ఆͯ͠Ճ޻Ͱ͖ɺೳ཰1.�ഒ

ϓϦϋʔυϯ ʢ߯�0)3$ʣ��ۚܕ෦඼ 当社品 他社品
5�0#�$�.ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSL06025E04 片面4コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 25 32
ਕ਺ 4 4
WD 	m�mJO
 190 150
WG 	mm�mJO
 9,600 5,970
G[ 	mm�U
 1 1
BQ	mm
 0.4 0.4
BF	mm
 18 25
Ϋʔϥϯτ Dry Wet

݁Ռ
8FU͔Β%SZʹมͨ͜͠ߋͱͰ
ण໋2ഒ
খܘԽͯ͠΋ͼͼΒͣ҆ఆՃ޻

ʣܕ-�ʢ%.4ྫ࣮༺࢖�˙

ੳग़ߗԽܥεςϯϨε߯��464��0	)�00
෦඼ػۭߤ�� 当社品 他社品
5�0#��$�.ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSL06025E05 両面4コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 25 25
ਕ਺ 5 4
WD 	m�mJO
 145 145
WG 	mm�mJO
 3,000 2,400
G[ 	mm�U
 0.33 0.33
BQ	mm
 0.8 0.8
BF	mm
 2.5 2.5
Ϋʔϥϯτ Dry Dry

݁Ռ ण໋2ഒ	�୆�ίʔφʔ
Λୡ੒

μΫλΠϧரమ��'$%�50ػ��ց෦඼ 当社品 他社品
໳550#��$�.ܗ ۩޻༺࢖ DMSL06032M16Z5 Q

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 32 Q
ਕ਺ 5 Q
WD 	m�mJO
 100 Q
WG 	mm�mJO
 4,970 Q
G[ 	mm�U
 1 Q
BQ	mm
 0.4 Q
BF	mm
 3 Q
Ϋʔϥϯτ Wet Q

݁Ռ
௒ߗҰମܕΞʔόͱͷ૊Έ߹ΘͤʹΑΓɺ௕͍
ಥग़͠ྔͰ΋҆ఆՃ޻
ϘʔϦϯάόʔͰ͍ͨͯͬߦՃ޻Λେ෯ʹߴೳ཰Խ

νλϯ߹ۚ��5J��"M��7ػۭߤ��෦඼ 当社品 他社品
5�0#��$�.ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSL06025E04 両面4コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 25 25
ਕ਺ 4 4
WD 	m�mJO
 50 60
WG 	mm�mJO
 2,000 1,200
G[ 	mm�U
 0.8 0.4
BQ	mm
 0.7 0.7
BF	mm
 15 15
Ϋʔϥϯτ Wet Wet

݁Ռ
ৼಈ͕҆ͯͬݮఆՃ޻Ͱ͖ɺण໋
1.5ഒ	�୆�ίʔφʔ

͞ΒʹૹΓྔ΋্͛ΒΕೳ཰1.�ഒ
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SEC-スミデュアルミル

DMSL型�DMSW型

ܕ�1ʢ�5)3$ʣ��ۚ%,��4߯۩޻ 当社品 他社品
550#�$�.ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSW08050RS05 両面6コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 50 50
ਕ਺ 5 4
WD 	m�mJO
 130 130
WG 	mm�mJO
 2,500 2,500
G[ 	mm�U
 0.75 0.6
BQ	mm
 0.5 0.5
BF	mm
 35 35
Ϋʔϥϯτ Dry Dry

݁Ռ 50෼Ճޙ޻΋Πϯαʔτଛই
খ͘͞ɺ੾Γͣ͘ܗঢ়΋҆ఆ

ϓϦϋʔυϯ ʢ߯�0)3$ʣ�ςετϐʔε 当社品 他社品
ԣத͙Γ൫�#550 ۩޻༺࢖ DMSW08100R06 両面6コーナー

छࡐ ACP3000 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 100 100
ਕ਺ 6 6
WD 	m�mJO
 180 120
WG 	mm�mJO
 5,160 3,440
G[ 	mm�U
 1.5 1.5
BQ	mm
 1 1
BF	mm
 65 65
Ϋʔϥϯτ Dry Dry

݁Ռ ಥग़͠ྔ��0mm	߯੡Ξʔό
Ͱ੾࡟଎౓
Λ্͛ͯ΋ͼͼΒͣɺೳ཰1.5ഒΛୡ੒

ϚϯΨϯ߯ػݐ��෦඼ 当社品 他社品
ԣ550#�$�.ܗ ۩޻༺࢖ DMSW08080RS06 片面2コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 80 80
ਕ਺ 6 5
WD 	m�mJO
 80 80
WG 	mm�mJO
 900 900
G[ 	mm�U
 0.47 0.56
BQ	mm
 1 1
BF	mm
 60 60
Ϋʔϥϯτ Wet Wet

݁Ռ
Ϋϥϯϓ߶ੑͷ௿͍ர଄඼Ͱ΋ͼͼΒͣ
Ճࠇ޻ൽՃ޻Ͱ΋ಥൃܽଛ͖҆ͣىఆ͠ɺ
ण໋1.�ഒୡ੒

ց෦඼ػ���15.��4$߯ۚ߹ 当社品 他社品
ԣ5�0#�$�.ܗ ۩޻༺࢖ DMSW08125RS08 両面10コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 125 125
ਕ਺ 8 13
WD 	m�mJO
 280 200
WG 	mm�mJO
 4,280 2,185
G[ 	mm�U
 0.75 0.33
BQ	mm
 1.5 2.0
BF	mm
 100 100
Ϋʔϥϯτ Dry Wet

݁Ռ ೳ཰1.5ഒʹ্͠޲ɺ͞ Βʹಥൃܽଛ
΋ͳ͘ͳͬͯण্໋޲ɺ̓ ఆԽ

ௐ࣭߯��4$.��0ʢ�0)3$ʣػ��ց෦඼ 当社品 他社品
ԣ550#�$�.ܗ ۩޻༺࢖ DMSW08050RS04 片面3コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 50 50
ਕ਺ 4 4
WD 	m�mJO
 210 210
WG 	mm�mJO
 5,825 5,825
G[ 	mm�U
 1.1 1.1
BQ	mm
 1.5 1.5
BF	mm
 25 25
Ϋʔϥϯτ Dry Dry

݁Ռ ೤ॲཧࡁΈͷඃࡐ࡟Ͱ΋
͚ܽͣʹ҆ఆՃ͕޻Մೳ

߹ۚ߯�4$.��0��େܕ༉ా۷࡟༻۩ 当社品 他社品
۩޻༺࢖ DMSW08080R08 Q
छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 80 Q
ਕ਺ 8 Q
WD 	m�mJO
 180 Q
WG 	mm�mJO
 3,400 Q
G[ 	mm�U
 0.6 Q
BQ	mm
 1.9 Q
BF	mm
 57 Q
Ϋʔϥϯτ Dry Q

݁Ռ େܕϫʔΫͷ�00෼͍ۙՃ޻Λ
1ίʔφʔͰྃ׬Ͱ͖ɺ௕ण໋

ʣܕ�ʢ%.48ྫ࣮༺࢖�˙

୸ૉ߯��4�5$��େܕۚܕ෦඼ 当社品 他社品
ԣத͙Γ൫�#550 ۩޻༺࢖ DMSW08050RS05 片面4コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 50 50
ਕ਺ 5 5
WD 	m�mJO
 189 189
WG 	mm�mJO
 5,000 5,000
G[ 	mm�U
 0.83 0.83
BQ	mm
 1 1
BF	mm
 50 50
Ϋʔϥϯτ Dry Dry

݁Ռ
200mmͷ߯੡ϩϯάΞʔό࢖༻ԼͰ΋ͼͼΒ
޷ྑͣ
େܕϫʔΫͷૈՃ޻	2�0෼
Λަ׵ແ͠Ͱୡ੒

௿୸ૉ߯��44�00ػ��ց෦඼ 当社品 他社品
5�0#�$�.ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSW08040E03 両面4コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 40 32
ਕ਺ 3 6
WD 	m�mJO
 150 120
WG 	mm�mJO
 3,800 3,800
G[ 	mm�U
 1.0 0.5
BQ	mm
 0.5 0.5
BF	mm
 30 30
Ϋʔϥϯτ Dry Dry

݁Ռ ण໋2ഒΛୡ੒
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DMSL型�DMSW型

ͶͣΈரమ��'$250��ۚܕ 当社品 他社品
550#�$�.ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSW08100R06 片面4コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 100 100
ਕ਺ 6 6
WD 	m�mJO
 100 100
WG 	mm�mJO
 1,910 1,910
G[ 	mm�U
 1 1
BQ	mm
 1.5 1.5
BF	mm
 50 50
Ϋʔϥϯτ Wet Wet

݁Ռ ಥൃతͳ͍͖ͨͯىͰ޻ൽՃࠇ
͚ܽΛղফ͠ɺण্໋޲

μΫλΠϧரమ��'$%5�0��େܕۚܕ෦඼ 当社品 他社品
ԣ550#��$�.ܗ ۩޻༺࢖ DMSW08050RS04 両面4コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 50 50
ਕ਺ 4 4
WD 	m�mJO
 125 125
WG 	mm�mJO
 3,000 3,000
G[ 	mm�U
 1 1
BQ	mm
 1.5 1.5
BF	mm
 25 25
Ϋʔϥϯτ Dry Dry

݁Ռ �00෼Ճޙ޻΋Πϯαʔτଛইখ

଱೤߯��46)��0ػۭߤ��෦඼ 当社品 他社品
໳550#��$�.ܗ ۩޻༺࢖ DMSW08100R06 両面6コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 100 100
ਕ਺ 6 6
WD 	m�mJO
 30 30
WG 	mm�mJO
 200 200
G[ 	mm�U
 0.35 0.35
BQ	mm
 1 1
BF	mm
 60 60
Ϋʔϥϯτ Wet Wet

݁Ռ Ճ޻தͷԻ΍ৼಈ͕খ͘͞ ͳΓɺ
ण໋1.5ഒୡ੒

εςϯϨε߯��464�0ػ���ց෦඼ 当社品 他社品
550#��$�.5࣠ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSW08080R08 片面2コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 80 80
ਕ਺ 8 7
WD 	m�mJO
 120 176
WG 	mm�mJO
 2,675 490
G[ 	mm�U
 0.7 0.1
BQ	mm
 1 2
BF	mm
 40 40
Ϋʔϥϯτ Dry Dry

݁Ռ ೳ཰2.�ഒɺण໋�ഒҎ্Λୡ੒

εςϯϨε߯��464�0ػ���ց෦඼ 当社品 他社品
ԣ550#��$�.ܗ ۩޻༺࢖ DMSW08080RS06 片面5コーナー

छࡐ ACS3000 Q
ϒϨʔΧ H Q
ਕܘ 	mm
 80 80
ਕ਺ 6 6
WD 	m�mJO
 160 180
WG 	mm�mJO
 4,960 6,500
G[ 	mm�U
 1.3 1.5
BQ	mm
 0.75 0.75
BF	mm
 36 36
Ϋʔϥϯτ Wet Wet

݁Ռ
ϔϦΧϧ֦݀͛Ճ޻ʹ͓͍ͯɺେ͖ͳ
ഉग़ߔʹΑΓ੾Γͣ͘ഉग़ੑվળ
ण໋1.��ഒ	5݀�ίʔφʔ
্޲ʹ


$3(��	�1%,��4߯۩޻�஁଄ۚܕ 当社品 他社品
5�0#��$�.ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSW08050RS05 片面2コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ H Q
ਕܘ 	mm
 50 30
ਕ਺ 5 7
WD 	m�mJO
 120 70
WG 	mm�mJO
 7,000 3,110
G[ 	mm�U
 1.83 0.6
BQ	mm
 0.5 0.15
BF	mm
 36 22
Ϋʔϥϯτ Wet Wet

݁Ռ
େܘԽͯ͠޻۩߶ੑΛ্޲ɺେ͖ͳ1ਕ
ૹΓྔͰͷՃ޻Λ࣮͠ݱɺՃؒ࣌޻Λ
1��ʹ୹ॖɻ

ͶͣΈரమ��'$250ػ��ց෦඼ 当社品 他社品
550#�$.ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSW08063R05 片面3コーナー

छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 63 63
ਕ਺ 5 4
WD 	m�mJO
 158 158
WG 	mm�mJO
 4,000 1,500
G[ 	mm�U
 1.0 0.47
BQ	mm
 2 1
BF	mm
 50 50
Ϋʔϥϯτ Dry Dry

݁Ռ ਕ਺ɺૹΓྔɺ੾ࠐΈͷશͯΛ্͛
Δ͜ͱ͕Ͱ͖ɺೳ཰5ഒҎ্Λୡ੒

ʣܕ�ʢ%.48ྫ࣮༺࢖�˙

μΫλΠϧரమػ��ց෦඼ 当社品 Q

5�0#�$�.5࣠ܗཱ ۩޻༺࢖ DMSW08050RS05 Q
छࡐ ACU2500 Q
ϒϨʔΧ G Q
ਕܘ 	mm
 50 Q
ਕ਺ 5 Q
WD 	m�mJO
 210 Q
WG 	mm�mJO
 5,350 Q
G[ 	mm�U
 0.8 Q
BQ	mm
 1 Q
BF	mm
 30 Q
Ϋʔϥϯτ Dry Q

݁Ռ ௿߶ੑઃඋͰ΋εϜʔζͳՃ޻Ͱ҆ఆ
220෼Ճޙ޻΋Πϯαʔτଛইখ
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