
新防振機構で優れた振動減衰性能を発揮
大径Ｌ/Ｄ=8にてびびり振動を抑制

ニュースNo.539

内径旋削用 スマートダンパー
ツーリングシステム

Tooling System

Smart Damper® for Boring

Global Support, Global Solutions.

※Smart Damper®はBIG DAISHOWA株式会社の登録商標です。
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内径旋削用

スマートダンパー

■  特長
● 特殊ダンパー機構を採用し、大径L/D=5～8程度の長い
突出しでびびり振動を抑制
● 交換式ヘッドにより、ポジティブ /ネガティブ問わず多様な
インサートを選択可能
●内部給油により切りくず処理、工具寿命を改善

  

※Smart Damper®はBIG DAISHOWA株式会社の登録商標です。

被削材：S45C（加工径 ø40～）  ホルダ：ø32シャンク  インサート：TPMT160404N-SU  切削条件：f =0.1mm/rev  ap=0.2mm  Dry

＊防振性能評価の為 突出し量9Dで加工を行っていますが、たわみ抑制の観点から最大8Dまででご使用ください。

■ 切削性能

■ スマートダンパーの組合せ例

S-SDB3240L320
S-SDB4050L410

シャンク径 ： ø32mm  LF ： 320mm
シャンク径 ： ø40mm  LF ： 410mm

突出し量 6D 加工時の振動

加工用途に合わせて交換式ヘッドを選択可能

スマートダンパー 従来品（防振機構付）

vc =
100m/min

vc =
100m/min

vc =
200m/min

突出し量 9D＊ 加工時の面粗さ

スマートダンパー 他社品（防振機構付）

びびり発生びびり抑制

加速度
0.8m/s2

加速度
1.0m/s2

加速度
0.5m/s2

加速度
>10.0m/s2

面粗さ
Ra3.0μm

面粗さ
Ra11.6μｍ

良好良好良好

良好

不可

不可

スマートダンパー本体交換式ヘッド

LF

ポジティブインサート用 ネガティブインサート用

SCLC型
SCLP型

SDUC型
SDQC型

STUP型

SVUB型
SVQB型

DCLN型

DDUN型

DTFN型
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内径旋削用

スマートダンパー

 防振  
内部
給油  

Fig 1 

LF2
LF

G

クランプボルト
交換式ヘッド

Oリング H

DCON

スマートダンパー本体 部品 寸法（mm）

型　番 在庫
径 全長 長さ 高さ 接続部

交換ヘッド
適合番号

重量
(kg) Fig

クランプボルト レンチ Ｏリング

N m

（六角穴用）
DCON LF LF2 H G

S-SDB3240L320 ● 32 320 144 30 Rc1/4 1 2.3 1 BX0510 3.0 LH040 SS020
S-SDB4050L410 ● 40 410 170 37 Rc3/8 2 4.5 1 BX0610 5.2 LH050 SS020
交換式ヘッドの取付方法は取扱い説明書をご覧ください。スマートダンパー本体には、交換式ヘッドは付属しません。
防振機構内蔵の為、寸法LF2部へクランプすると正常に機能しない場合があります。
重量に交換式ヘッドは含みません。
クランプボルトは3本、Oリングは2個（1個は予備）付属します。

※Smart Damper®はBIG DAISHOWA株式会社の登録商標です。

型番の呼び方（スマートダンパー本体） 型番の呼び方（交換式ヘッド）

S-SDB 32 40 L320 SDB 32 - SCLCR09T3 - 40
コネクション形式 コネクション形式最小 

加工径
最小 
加工径

シャンク径 適合
シャンク径

全長 （ボーリングバイトの ISO表記に準ずる）

交換式ヘッド P4～P7

Fig 1

L

二面幅：14 二面幅：12

Fig 1 Fig 2

L

H1 T1 G1/8
H2 L1

L2

T1

G1/8

部品（ホース） 寸法（mm）

型　番 在庫 L ねじ規格 ねじ規格 Fig
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 ● 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 ● 300 G1/8 G1/8 1
ホースは別売りです。

部品（コネクタ） 寸法（mm）

型　番 在庫 ねじ規格 T1 L L1 L2 H1 H2 Fig
J-G1/8-R1/4-00 ● R1/4 34 Q Q 14 Q 1
J-G1/8-R1/8-00 ● R1/8 29 Q Q 14 Q 1
J-G1/8-R3/8-00 ● R3/8 36 Q Q 19 Q 1
J-G1/8-R1/4-90 ● R1/4 Q 22 25 Q 17 2
J-G1/8-R1/8-90 ● R1/8 Q 20 21 Q 14 2
J-G1/8-R3/8-90 ● R3/8 Q 23 30 Q 19 2
コネクタは別売りです。

ホースとコネクタの配管方法

・配管の接続部分には市販のシールテープなどのシール材をご使用ください。

ホース
J-HOSE-G1/8-G1/8-200（全長200mm）
J-HOSE-G1/8-G1/8-300（全長300mm）

コネクタ（ストレート）
J-G1/8-R1/4-00
J-G1/8-R3/8-00

コネクタ（L型）
J-G1/8-R1/4-90
J-G1/8-R3/8-90

コネクタ（ストレート）
J-G1/8-R1/8-00 設備

コネクタ（L型）
J-G1/8-R1/8-90

内部給油式
スマートダンパー

Rc1/4,Rc3/8 G1/8 G1/8

G1/8
R1/4,R3/8

G1/8R1/4,R3/8 R1/8G1/8

G1/8
R1/8

ご注意：部品（コネクタ）部の赤文字の寸法は2021-2022年版 総合カタログより変更となっておりますが製品そのものに変更はありません。 ●印：標準在庫品　N m 推奨締付けトルク（N・m）
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内径旋削用

スマートダンパー

SCLC
奥端面加工

交換式ヘッド（ポジティブインサート用） 部品 寸法（mm）

型　番

在庫 最小
加工径 径 全長 刃先距離 すくい角

適用インサート
スマート
ダンパー
適合番号

Fig

インサート用皿ねじ レンチ

R L 型　番 N m

（トルクス穴用）
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SCLC R/L09T3-40 ● ● 40 32 25 22 -6°
CC□□09T3

1 1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDB40-SCLC R/L09T3-50 ● ● 50 40 25 27 -2° 2 1

右勝手(R) のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N) のインサート、左勝手(L) のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N) のインサートが適合します。
※適用可能なスマートダンパー本体はP3のスマートダンパー本体の適合番号をご参照ください。

交換式ヘッド（ポジティブインサート用） 部品 寸法（mm）

型　番

在庫 最小
加工径 径 全長 刃先距離 すくい角

適用インサート
スマート
ダンパー
適合番号

Fig

インサート用皿ねじ レンチ

R L 型　番 N m

（トルクス穴用）
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SCLP R/L0903-40 ● 40 32 25 22 0°
CP□□0903

1 1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDB40-SCLP R/L0903-50 ● 50 40 25 27 0° 2 1

右勝手(R) のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N) のインサート、左勝手(L) のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N) のインサートが適合します。
※適用可能なスマートダンパー本体はP3のスマートダンパー本体の適合番号をご参照ください。

  95˚

95˚

 
内部
給油  

内径用　内部給油式
スクリューオン

SCLP
奥端面加工

  95˚

95˚

 
内部
給油  

内径用　内部給油式
スクリューオン

LF

W
F

95
° D

C
O
N

DMIN最小加工径

GAMF

0°

Fig 1 

ご注意：赤文字のすくい角は2021-2022年版 総合カタログより変更となっております。 ●印：標準在庫品　無印：受注生産品　 N m  推奨締付けトルク（N・m）

※Smart Damper®はBIG DAISHOWA株式会社の登録商標です。 適用インサートにつきましては、総合カタログ「刃先交換インサート章」をご参照ください。

D
C
O
N

LF

95
°W

F

DMIN最小加工径

GAMF

5°

Fig 1 
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内径旋削用

スマートダンパー

●印：標準在庫品　 N m  推奨締付けトルク（N・m）

SDUC
倣い加工

交換式ヘッド（ポジティブインサート用） 部品 寸法（mm）

型　番

在庫 最小
加工径 径 全長 刃先距離 すくい角

適用インサート
スマート
ダンパー
適合番号

Fig

インサート用皿ねじ レンチ

R L 型　番 N m

（トルクス穴用）
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SDUC R/L11T3-40 ● ● 40 32 25 22 -2°
DC□□11T3

1 1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDB40-SDUC R/L11T3-50 ● ● 50 40 25 27   0° 2 1

右勝手(R) のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N) のインサート、左勝手(L) のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N) のインサートが適合します。
※適用可能なスマートダンパー本体はP3のスマートダンパー本体の適合番号をご参照ください。

交換式ヘッド（ポジティブインサート用） 部品 寸法（mm）

型　番

在庫 最小
加工径 径 全長 刃先距離 すくい角

適用インサート
スマート
ダンパー
適合番号

Fig

インサート用皿ねじ レンチ

R L 型　番 N m

（トルクス穴用）
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SDQC R/L11T3-40 ● ● 40 32 32 22 -2°
DC□□11T3

1 1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDB40-SDQC R/L11T3-50 ● ● 50 40 32 27   0° 2 1

右勝手(R) のホルダには左勝手(L)・勝手なし(N) のインサート、左勝手(L) のホルダには右勝手(R)・勝手なし(N) のインサートが適合します。
※適用可能なスマートダンパー本体はP3のスマートダンパー本体の適合番号をご参照ください。

  93˚  
内部
給油  

内径用　内部給油式
スクリューオン

SDQC
倣い加工

  107.5°  
内部
給油  

内径用　内部給油式
スクリューオン

DMIN最小加工径

W
F

93
°

LF

D
C
O
N

GAMF

0°

Fig 1 

W
F

LF

D
C
O
N

GAMF

DMIN最小加工径

0°

107
°30

'

Fig 1 

※Smart Damper®はBIG DAISHOWA株式会社の登録商標です。 適用インサートにつきましては、総合カタログ「刃先交換インサート章」をご参照ください。
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内径旋削用

スマートダンパー

STUP
止まり穴加工

SVUB
倣い加工

SVQB
倣い加工

交換式ヘッド（ポジティブインサート用） 部品 寸法（mm）

型　番

在庫 最小
加工径 径 全長 刃先距離 すくい角

適用インサート
スマート
ダンパー
適合番号

Fig

インサート用皿ねじ レンチ

R L 型　番 N m

（トルクス穴用）
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-STUP R/L1103-40 ● ● 40 32 25 22 -2°
TP□□1103

1 1
BFTX0307N 2.0 TRX10SDB40-STUP R/L1103-50 ● ● 50 40 25 27  0° 2 1

SDB32-STUP R/L1604-40 ● ● 40 32 32 22 -2°
TP□□1604

1 1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDB40-STUP R/L1604-50 ● ● 50 40 32 27  0° 2 1

右勝手(R) のホルダには左勝手(L) ・勝手なし(N) のインサート、左勝手(L) のホルダには右勝手(R) ・勝手なし(N) のインサートが適合します。
※適用可能なスマートダンパー本体はP3のスマートダンパー本体の適合番号をご参照ください。

交換式ヘッド（ポジティブインサート用） 部品 寸法（mm）

型　番

在庫 最小
加工径 径 全長 刃先距離 すくい角

適用インサート
スマート
ダンパー
適合番号

Fig

インサート用皿ねじ レンチ

R L 型　番 N m

（トルクス穴用）
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SVUB R/L1604-40 ● 40 32 32 22 (-7.5ﾟ)
VB□□1604

1 1
BFTX03508N 2.0 TRX10SDB40-SVUB R/L1604-50 ● 50 40 32 27 (-7.5ﾟ) 2 1

右勝手(R) のホルダには左勝手(L) ・勝手なし(N) のインサート、左勝手(L) のホルダには右勝手(R) ・勝手なし(N) のインサートが適合します。
※適用可能なスマートダンパー本体はP3のスマートダンパー本体の適合番号をご参照ください。

交換式ヘッド（ポジティブインサート用） 部品 寸法（mm）

型　番

在庫 最小
加工径 径 全長 刃先距離 すくい角

適用インサート
スマート
ダンパー
適合番号

Fig

インサート用皿ねじ レンチ

R L 型　番 N m

（トルクス穴用）
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SVQB R/L1604-40 ● 40 32 32 22 (-6.5ﾟ)
VB□□1604

1 1
BFTX03508N 2.0 TRX10SDB40-SVQB R/L1604-50 ● 50 40 32 27 (-6.5ﾟ) 2 1

右勝手(R) のホルダには左勝手(L) ・勝手なし(N) のインサート、左勝手(L) のホルダには右勝手(R) ・勝手なし(N) のインサートが適合します。
※適用可能なスマートダンパー本体はP3のスマートダンパー本体の適合番号をご参照ください。

  93˚  
内部
給油  

内径用　内部給油式
スクリューオン

  93˚  
内部
給油  

内径用　内部給油式
スクリューオン

  108°  
内部
給油  

内径用　内部給油式
スクリューオン

●印：標準在庫品　無印：受注生産品　 N m  推奨締付けトルク（N・m）

W
F

93
°

LF

D
C
O
N

GAMF

DMIN最小加工径

5°

Fig 1 

0°

-8°

W
F

93
°

LF

D
C
O
N

GAMF

DMIN最小加工径Fig 1 

0°

-8°

W
F

10
8°

LF

D
C
O
N

GAMF

DMIN最小加工径Fig 1 

※Smart Damper®はBIG DAISHOWA株式会社の登録商標です。 適用インサートにつきましては、総合カタログ「刃先交換インサート章」をご参照ください。
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内径旋削用

スマートダンパー

●印：標準在庫品　無印：受注生産品　 N m  推奨締付けトルク（N・m）

DCLN
奥端面加工

DDUN
倣い加工

DTFN
止まり穴加工

交換式ヘッド（ネガティブインサート用） 部品 寸法（mm）

型　番

在庫 最小
加工径 径 全長 刃先距離

適用インサート
スマート
ダンパー
適合番号

Fig

クランプセット 敷板 敷板用
皿ねじ

上面用
レンチ

下面用
レンチ

R L 型　番 N m

（六角穴用） （六角穴用）
DMIN DCON LF WF

SDB32-DCLN R/L1204-40 ● ● 40 32 40 22
CN□□1204

1 1
SCP-2 5.0 CNS1204B BFTX0409N LH040 LH025SDB40-DCLN R/L1204-50 ● ● 50 40 40 27 2 1

※適用可能なスマートダンパー本体はP3のスマートダンパー本体の適合番号をご参照ください。

交換式ヘッド（ネガティブインサート用） 部品 寸法（mm）

型　番

在庫 最小
加工径 径 全長 刃先距離

適用インサート
スマート
ダンパー
適合番号

Fig

クランプセット 敷板 敷板用
皿ねじ

上面用
レンチ

下面用
レンチ

R L 型　番 N m

（六角穴用）（六角穴用）
DMIN DCON LF WF

SDB32-DDUN R/L1504-40 ● ● 40 32 40 22
DN□□1504

1 1
SCP-2 5.0 DNS1504B BFTX0409N LH040 LH025SDB40-DDUN R/L1504-50 ● ● 50 40 40 27 2 1

右勝手(R) のホルダには左勝手(L) ・勝手なし(N) のインサート、 
左勝手(L) のホルダには右勝手(R) ・勝手なし(N) のインサートが適合します。
※適用可能なスマートダンパー本体はP3のスマートダンパー本体の適合番号をご参照ください。

交換式ヘッド（ネガティブインサート用） 部品 寸法（mm）

型　番

在庫 最小
加工径 径 全長 刃先距離

適用インサート
スマート
ダンパー
適合番号

Fig

クランプセット 敷板 敷板用
皿ねじ

上面用
レンチ

下面用
レンチ

R L 型　番 N m

（六角穴用）（六角穴用）
DMIN DCON LF WF

SDB32-DTFN R/L1604-40 ● 40 32 40 22
TN□□1604

1 1
SCP-1 5.0 TNS1604B BFTX0307N LH040 LH025SDB40-DTFN R/L1604-50 ● 50 40 40 27 2 1

右勝手(R) のホルダには左勝手(L) ・勝手なし(N) のインサート、 
左勝手(L) のホルダには右勝手(R) ・勝手なし(N) のインサートが適合します。
※適用可能なスマートダンパー本体はP3のスマートダンパー本体の適合番号をご参照ください。

  95˚

95˚

 
内部
給油  

内径用　内部給油式
ダブルクランプ

  93˚  
内部
給油  

内径用　内部給油式
ダブルクランプ

  91°  
内部
給油  

内径用　内部給油式
ダブルクランプ

クランプセット用部品 P8

クランプセット用部品 P8

クランプセット用部品 P8

DMIN最小加工径

D
C

O
N

W
F

95
°

-10°
LF

-6°

Fig 1 

DMIN最小加工径

D
C

O
N

W
F

93
°

-12°
LF

-6°

Fig 1 

DMIN最小加工径

D
C

O
N

W
F

-10°
LF

-6°

91
°

Fig 1 

※Smart Damper®はBIG DAISHOWA株式会社の登録商標です。 適用インサートにつきましては、総合カタログ「刃先交換インサート章」をご参照ください。

●DCLN型は加工内容により適用インサートの勝手が異なります。

内径加工時
 右勝手(R)のホルダには 左勝手(L)・勝手なし(N)のインサートが適合
 左勝手(L)のホルダには 右勝手(R)・勝手なし(N)のインサートが適合
端面加工時
 右勝手(R)のホルダには 右勝手(R)・勝手なし(N)のインサートが適合
 左勝手(L)のホルダには 左勝手(L)・勝手なし(N)のインサートが適合



SumiTool Calculator

加工計算アプリ

SumiTool Converter

材種、チップブレーカ対照アプリ

住友電工 切削工具 公式アプリ for iOS/Android

内径旋削用

スマートダンパー

■ 使用実例

突出し量9D※ でびびらず、仕上げ面良好

※たわみ抑制の観点から、通常は最大8Dまででご使用ください。

本体：S-SDB3240L320  ヘッド：SDB32-STUPR1604-40
切削条件： 粗 vc=80m/min  f=0.15mm/rev  ap=1.3mm  Wet

仕上げ vc=150m/min  f=0.12mm/rev  ap=0.15mm  Wet

本体：S-SDB3240L320  ヘッド：SDB32-STUPR1604-40
切削条件：vc=200m/min  f=0.35mm/rev  ap=1.0mm

Wet

SCM435 部品 A5056 部品

突出し量7.8Dの長い突出しでも
鋼材の仕上げ～粗加工が可能

突出し量 288mm（9D※）

■ クランプセット用部品

適用クランプセット
型番

スプリング キャップ
スクリュー

N m

在庫 在庫
SCP-1 CSP08 ● CP-M5-20-1 ● 5.0
SCP-2 CSP08 ● CP-M5-20-1 ●
CP-M5-20-1は、ねじ下からも締結できます。

N m 推奨締付けトルク（N・m）

※Smart Damper®はBIG DAISHOWA株式会社の登録商標です。

●印：標準在庫品　

突出し量 250mm（7.8D）
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