
KKD（勘・経験・度胸）にDX（デジタル革命）をプラス
切削加工の見える化を実現した
センシングツールSumiForce

お客様と共に歩む 住友電工の「ものづくり」

No.564

センシングツールSumiForce
ツーリングサポートプラス

Tooling Support Plus

Sensing tool SumiForce

Global Support, Global Solutions.

ツーリングニュース



ટ࡟༻ηϯγϯάπʔル

స࡟༻ηϯγϯάπʔル

ηϯサーで刃ઌのঢ়ଶをଌఆ
ແઢでૹ৴、σーλをղੳ

ηϯαʔɺి ஑ɺແઢ૷ஔΛ౥ࡌʂ

˔ϥΠϯ্ཱͪ͛࣌ʹɺఆྔ஋ʹͮ͘ج৚݅ઃఆ
τ̝ϥϒϧ発ੜ࣌ʹɺՄࢹԽʹΑΔҟৗݪҼ໌ڀ
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,,%9�Ճ޻αϙʔτ
ఆྔ஋ʹͮ͘ج৚݅ઃఆɺՄࢹԽʹΑΔҟৗݪҼ໌ڀΛࢧԉ 

,,%9 Ճ޻αϙʔトͷྲྀΕ 

1 લௐࠪɺଌఆՄ൱֬ೝࣄ
●測定内容調査、使用ツール確認、測定場所確認
●干渉確認、設置場所確認
●お見積り（後日）

2 ηϯγϯάπʔϧઃஔʢ໿10෼ʣ
●ツール設置、受信機設置、PC設置
●干渉確認、電波状態確認、動作確認

3 ଌఆۀ࡞
●当社担当者が測定
●ご要望に応じて測定の追加を承ります。

4 ෼ੳ݁Ռの͝報ࠂʢ໿1िؒʣ
●測定/分析結果をレポートで報告

5 Ճ޻৚݅దਖ਼Խɺదਖ਼޻۩ਪ঑
●お客様の加工条件選定をサポートします。
●適正の工具を推奨いたします。

ટ削Ճ工༻ηϯγϯάπʔϧ
ϥΠϯΞοϓ

స削Ճ工༻ηϯγϯάπʔϧ
ϥΠϯΞοϓ

IUUQT���XXX�TVNJUPPM�DPN�BCPVUVT�
BTTFUT�QEG�LLEY@01�QEG

IUUQT���XXX�TVNJUPPM�DPN�BCPVUVT�
BTTFUT�QEG�LLEY@02�QEG

͜ΜͳࠔΓ͋ࣄΓ·ͤΜ ʁ͔
ʲՃ工ํ๏બఆʳ

�্ཱ̍ͪ͛ɺྔ ظॳ࢈
Ճ工৚݅΍Ճ工ύεをՃ工中のԻ΍ػցのৼಈ
ͰܾΊ͍ͯΔͨΊ࣌ؒをཁ͢Δɻ

ظ࢈2�ྔ
Ҽෆ໌のՃ工ҟৗ͕発ੜ͍ͯ͠ΔͨΊՃ工ݪ
ೳ཰をམͱ͍ͯ͠Δɻ

౰ࣾ୲౰ऀͷଌఆ�෼ੳʹΑΓ͓٬༷ͷ໰୊ղܾΛ
αϙʔト͠·͢ɻ
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ટ࡟Ճ޻༻ηϯγϯάπʔϧ
λϨοトʹ௚઀૷ணɺແઢ௨৴Ͱػ಺഑ઢෆཁ 

ͳมԽをଌఆࡉ౓Ͱඍײߴ �1
2� ਨ௚ՙॏͱਫฏՙॏをଌఆ
3� 25֯ϗϧμͱಉαΠζ
4� ߶ੑ͸௨ৗϗϧμの99�

ਨ௚ՙॏ˺ओ分ྗ
水ฏՙॏ˺ૹり分ྗにഎ分ྗをՃຯしたྗ

サイζ 25 （֯25ʷ25 1̫50）
ηϯサ方ࣜ ൒ಋମͻずΈηϯサー
ଌఆ範囲 ໿ʶ4,000/
ଌఆ方޲ ਨ௚、水ฏ
サϯϓリϯάϨーτ 1,944 )[（ಛఆの条件でมߋՄ）
௨৴֨ن #luetooth� LE
௨৴Մೳڑ཭ ໿5m（पลڥ؀にΑる）
ݯి ి஑ࣜ、࿈ଓ225࣌ؒ
଱用温౓ ໿70 （̂ηϯサー部の温౓）
ͦのଞ 32֯੡࡞Մ、20֯ҎԼཁ相談

ଛܽ۩޻ ˙

ーਨ௚ՙॏ
ー水ฏՙॏ

அଓՃ工Ͱ΋ৼಈগͳ͘ɺ໌ ྎͳ೾ܗ

˙ ͼͼΓৼಈ ˙ ωοΫ޻ఔ ˙ ඃੑ࡟
場ではΘ͔りにくいݱ
小さなʮͼͼΓৼಈʯがΘ͔る

ܽ損やܗঢ়不ྑのݪҼになる
ʮωοΫ޻ఔʯがΘ͔る

Ҽになるݪք部の溶ணのڥ
ʮඃੑ࡟ʯがΘ͔る

˙ ੾ΓくͣטΈࠐΈ ˙ దਖ਼޻۩
ܽ損や໘ૈ౓ѱԽのݪҼになる

ʮ੾ΓくͣטΈࠐΈʯがΘ͔る
工具ҧいにΑるʮՃ޻ͷྑ͠ѱ͠ʯがΘ͔る
దਖ਼工具 ෆద工具

ーਨ௚ՙॏ
ー水ฏՙॏ

ーਨ௚ՙॏ
ー水ฏՙॏ
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స࡟Ճ޻༻ηϯγϯάπʔϧ

ͳมԽをଌఆࡉ౓Ͱඍײߴ �1
2�  εϥετɺτϧΫʹՃ͑ͯ

工具࠲ඪܥX:໘のՙॏଌఆ
3� ϗϧμҰମのಠࣗߏߏػ造
4� AT$ʹ΋ରԠՄೳ

工具࠲ඪܥX:໘の切削ՙॏのมԽ͔Β
ΑりৄࡉなՃ工ঢ়ଶが͑ݟてくる

法ੇܗ֎ �80-100（長さはܕ番にΑる）
ηϯサ方ࣜ ൒ಋମͻずΈηϯサー
ଌఆ範囲 にΑるࣜܕ
ଌఆ方޲ 工具࠲ඪܥFx, Fy, F[, .[
サϯϓリϯάϨーτ 2 k)[（ಛఆの条件でมߋՄ）
௨৴֨ن #luetooth� LE
௨৴Մೳڑ཭ ໿5m（पลڥ؀にΑる）
ݯి ॆిࣜ(/i-))、࿈ଓ24 h、ॆ ి80分
଱用温౓ ໿70 （̂ηϯサー部の温౓）
大ճస଎౓࠷ 12,000 min-1

M$ͷओ࣠ʹ௚઀૷ணɺແઢ௨৴Ͱػ಺഑ઢෆཁ 

ՖͼΒܗঢ়ʹۙͮ͘

ঢ়ܗࣈे

ͮۙ͘ʹܗ࢛֯

ap૿Ճ

ae
૿
Ճ

޻Ճߔ ˙
˓ ਖ਼ৗͳՃ޻ ʷ ᶃͷਕ͕ܽଛ

֤切れ刃のঢ়ଶが͑ݟる 4ຕの刃が΄΅ۉ等にՃ工 ᶃの刃の取り୅がݮগしFx-Fyܗঢ়がมԽ

˙ ͚݀͋Ճ޻
X:ฏ໘্の切削ྗのมԽ͔Βओ࣠ిྲྀ஋では͑ݟないʮ֦݀ܘ大ʯやʮ͕݀ۂΓʯなどが͑ݟてくる

ーFx
ーFy

ーFx
ーFy

ɾೖޱͰৼΕ大
ɾ݀ 大֦ܘ

ɾ݀ ԞͰৼΕ大
ɾ݀ ΓϥΠϑϦϯグ͕ۂ

適ਖ਼υリルのબఆ
Ճ工条件࠷適Խ

4ຕ刃Τϯυϛルの取ಘ೾ྫܗ



R18

R6R6
R24R24

①
②

③ ④
4.5

4.0

3.5

3.0

2.5

2.0

1.5

1.0

0.5

0 5 10 15

࣌ （ؒඵ）

ਨ
௚
ՙ
ॏ

（/）

੾࡟఍૿ٸ߅

①

②

③

④ ⑤ 4.5
4.0

5.0

3.5
3.0
2.5
2.0
1.5
1.0
0.5

0 5 10 15

࣌ （ؒඵ）

ਨ
௚
ՙ
ॏ

（/）

ݮ���

վળલ

վળޙ

࣌ （ؒඵ）

切
削
抵
抗

（/）

1000

500

0

-500

-1000
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 -500 0 500 1000

Fy（
/

）

-1000

-500

0

500

1000

Fx（/）

੾࡟఍߅大ɺৼಈ大

࣌ （ؒඵ）

切
削
抵
抗

（/）

1000

500

0

-500

-1000
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 -500 0 500 1000

Fy（
/

）

1000

500

0

-500

-1000

Fx（/）

੾࡟఍߅খɺৼಈখ

˔切削৚݅
˔πʔϧύε
˔工具

Ճ工৚݅
˔切削఍߅
˔切削೤
˔ͼͼΓৼಈ

切削ݱ৅
ঢ়ܗ˔
˔αΠΫϧλΠϜ
˔工具ण໋

݁Ռ

0,

/(
τϥイ̱ Τϥーで条件ܾఆまでに࣌ؒが͔͔る

5

,,%9Ճ޻αϙʔτ�վળྫࣄ
ैདྷのਐΊํ׆༻৔ॴ

ػ٬༷࣮͓
౰ࣾධՁηϯλʔ
ɾ北ւಓπʔϧΤϯδχΞϦϯάηϯλʔ
ɾ東北πʔϧΤϯδχΞϦϯάηϯλʔ
ɾԣ浜πʔϧΤϯδχΞϦϯάηϯλʔ
ɾ東ւπʔϧΤϯδχΞϦϯάηϯλʔ
ɾҏ୮πʔϧΤϯδχΞϦϯάηϯλʔ
ɾ۝भπʔϧΤϯδχΞϦϯάηϯλʔ

324 318
36

స削Ճ工のં損ཁҼ໌ڀ

੾࡟఍߅ͷ3͍ߴ�෦ͷૹΓ৚݅Λ௿͢ݮΔ͜ͱͰ޻۩ંଛ͕ܹݮ

γϛϡϨʔγϣϯιϑτͰ͸
ৼಈの༧ଌ·Ͱ͸ࠔ೉

࣮ଌ͢Ε͹切削఍߅΋
ৼಈ΋ଌఆͰ͖Δ

վળલ

վળޙ

36部をՃ工するࡍにં損がଟൃ

36部のૹり条件を௿324,318,36ݮのॱにՃ工

36部分のFx-Fyϓϩοτ

36部分のFx-Fyϓϩοτ

ーFx
ーFy

ーFx
ーFy 324 318 36

ηϯγϯάπʔϧʹΑΔਐΊํ

ηϯγϯάπʔϧͰ切削ݱ৅を͑ݟΔԽ Ճ工ύεվળʹΑΔޮՌをՄࢹԽ
ટ削Ճ工のण໋ཁҼ໌ڀ

˙ վળલɾɾɾ۱部でෛՙが૿ٸ ˙ վળޙɾɾɾύスվળにΑりෛՙを཈੍

੾࡟఍͍ߴ͕߅ωοク޻ఔͷՃ޻ύスΛม͢ߋΔ͜ͱͰ޻۩ण্໋͕޲
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〒107 - 8468
〒451 - 6036
〒471 - 0835
〒541 - 0041

東京営業部
中部営業部
大阪営業部

TEL
TEL
TEL

(03)6406-2814
(052)589-3840
(06)6221-3900

FAX
FAX
FAX

(03)6406-4037
(052)589-3841
(06)6221-3015

東 京 都 港 区 元 赤 坂 1 － 3 － 1 3
名 古 屋 市 西 区 牛 島 町 6 － 1
愛 知 県 豊 田 市 曙 町 2 － 8 0
大 阪 市 中 央 区 北 浜 4 － 7 － 2 8

TEL
TEL
TEL
TEL

(03)6406 - 2635
(052)589 - 3873
(0565)26 - 4370
(06)6221 - 3600

TEL
TEL
TEL

苫小牧
仙 台
福 島

TEL
TEL
TEL

(0144)35-3322
(022)292-0128
(0247)61-6337

北関東
熊 谷
横 浜

TEL
TEL
TEL

(0285)24-3627
(048)525-8213
(045)680-1780

富 士
浜 松
北 陸

TEL
TEL
TEL

(0545)53-1152
(053)451-4395
(076)264-3822

岡 山
広 島
九 州

TEL
TEL
TEL

(086)221-3052
(082)250-1022
(092)481-8131

(03)6406 - 2636
(052)589 - 3873
(06)6221 - 3700

FAX
FAX
FAX
FAX

(03)6406 - 4006
(052)589 - 3874
(0565)26 - 4366
(06)6221 - 3012

>> 切削工具の最新情報を発信中 <<

Very hot or lengthy chips may be discharged while the machine is 
in operation. Therefore, machine guards, safety goggles or other 
protective covers must be used. Fire safety precautions must also 
be considered.

When using non-water soluble cutting oil, precautions 
against fire must be taken and please ensure that a fire 
extinguisher is placed near the machine.

Please handle with care as this product has sharp edges.
Improper cutting conditions or mis-handling of the tool may result 
in breakages or projectiles. Therefore, please use the tool within its 
recommended conditions.

高温の切りくずが飛散したり長く伸びた切りくずが排出
されることがありますので、安全カバーや保護メガネ等
の保護具を使用し、防災・防火に十分ご配慮ください。

鋭い切れ刃を持っているため取扱いにご注意ください。
使用方法を誤ったり、使用条件が不適切な場合、工具破損、
飛散を招きますので推奨条件の範囲内でご使用ください。

不水溶性の切削液をご使用になる場合は、
自動消火装置を設置するなどの対策を講じて頂き、
火災にくれぐれもご注意ください。

◆ 安全にお使いいただくために ◆

東 京 営 業 グループ
名古屋営業 グループ

大 阪 営 業 グループ
東 京 市 販 グループ
名古屋市販 グループ
大 阪 市 販 グループ

製造元

〒664-0016 兵庫県伊丹市昆陽北1－1－1

直
需
営
業
部

営
業
所

流
通
販
売
部

い い 工 具フリーダイヤル 1 1 0 番

0120-159110
9:00 ～ 12:00、13：00 ～ 17：00 （土・日・祝日を除く）技術相談サービス
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ৄ͘͠͸͓ۙ͘のӦۀॴ·ͨ͸
ԼهϑϦʔμΠϠϧ·Ͱ͓໰͍߹Θ͍ͤͩ͘͞ɻ




