
ステンレス鋼・難削材の高能率加工を
実現するラジアスカッタ

No.565

SEC-ウェーブラジアスミル RSC型/RSE型
ラジアスカッタシリーズ

Radius Milling Cutter series

SEC-Wave Radius Mill RSC series / RSE series

Global Support, Global Solutions.

ツーリングニュース

小径カッタ

RSC型 R3インサート（刃径ø12～25mm)
RSE型 R5インサート（刃径ø25～50mm）
 R6インサート（刃径ø40～80mm）
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�ܕ34$ �ܕ&�34
˙ ಛ௕
˔ ೉ࡐ࡟Ճ޻༻৽ࡐछΛ࠾༻

৽ࡐछ"$4�����"$4�����"$4࠾����༻にΑΓɺ
νλϯ߹ۚ΍/Jج଱೤߹ۚͳͲͷ೉ࡐ࡟΍ɺ
εςϯϨε߯Ճ޻Ͱ安ఆɾ௕ण໋Λ࣮ݱ

ܕ34$ ˔
খߴܘɾ ೳ཰ϥδΞεΧολ
3�Πϯαーτʢਕܘ���ʙ��NN

�ͭͷΫーϥϯτ݀Λ࠾༻͢Δ͜ͱͰߴɺ ଎Ճ࣌޻ͷ
Թ౓্ঢΛ཈੍͠ߴೳ཰Ճ޻Λ࣮ݱ
൚༻ࡐछ"$6࠾����༻ɺ༷ ʑͳՃ޻にରԠ

ܕ&34 ˔
ɾߴೳ཰ߴ ߶ੑϥδΞεΧολ
3�Πϯαーτʢਕܘ���ʙ��NNʣ
3�Πϯαーτʢਕܘ���ʙ��NNʣ
೉ࡐ࡟ͳͲͷߴೳ཰Ճ޻Λ࣮͢ݱΔಛघΠϯαーτ
شΛൃੑٱにΑΓ༏Εた଱ܭ໘ઃ࠲

˙ ϒϨーΧܗঢ় ˙ ϒϨーΧܗঢ়
᭘൦፿ M �୩୶ணஜ୩ᶱો� S �ṟ൦፿
ᛟᴆ ᓦᛟ‶ᢢ඀ၷ
ᙘ᷶ ᑥᖓ

ஆஜ஬୛

G型

൐ା്
ዴṽᄃᙡ 15°

᭘൦፿ P �ᶱોM �୩୶ணஜ୩ᶱો S �ṟ൦፿
ᛟᴆ ᓦᛟ‶ᢢ඀ၷ
ᙘ᷶ ᑥᖓ

ஆஜ஬୛

G型

൐ା്
ዴṽᄃᙡ 15°

˙ γϦーζߏ੒

୯୔இ ໜუ ፞ག്ᄕῠNNῡ
ø25 ø32 ø40 ø42 ø50 ø52 ø63 ø80

୧ୗ஛
RSE 10000RS○○ 5 6

RSE 12000RS○○ 4 4 5 6 5 6 8

RSE 12000R○○ 8

Ꭻా૿ RSE 10000E○○ 2 3 3 4

DD内の਺ࣈは刃਺  イϯν取෇

˙ γϦーζߏ੒

୯୔இ ໜუ ፞ག്ᄕῠNNῡ
ø12 ø16 ø20 ø25

Ꭻా૿ RSC 06000E○○ 2 3 4 5

ஒ୨கங஬ RSC 06000M○○ 2 3 4 5

DD内の਺ࣈは刃਺

ܕ34$

ܕ34$

34Eܕ

34Eܕ

3P)T 3P.T�3%.T
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�ܕ34$

ܭదͳΫーϥϯτ݀ઃ࠷ ˙

ίーςΟϯグບͷಛ௕

᭘൦፿ ఻௥଄‶᳁൐൦ ௴൐൦ ᢢ‶ᵶ൐൦

鋼 コ
ー
テ
ィ
ン
グ

ステンレス鋼

難削材

छద༻ྖҬࡐ ˙
νλϯ߹ۚɺ଱೤߹ۚɺεςϯϨε߯のՃ工ʹ最దͳ
"$41000�"$42500�"$4�000をϥΠϯΞοϓ

"$425001

"$625001

"$410001

"$4�0001

%छ୺のPはίーςΟϯάछྨをදします。 P：PVࡐ

छͷಛ௕ࡐ ˙
᭘൦፿ ፿᠔ ᧫෕	uN
 ᙘ᷶

鋼
"$62500 3

߯ɺεςϯϨε߯ɺரమのՃ工に対Ԡする
൚用ࡐछ
଱ ຎ ໣ ੑ 、଱ νοϐϯグ ੑに༏ れる
৽ίーςΟϯάと଱ຎ໣性、଱ܽ損性に
༏れる௒ ߗ ฼ ࠾をࡐ 用 、༷ ʑなඃ 削
ݱछで安ఆ長ण໋を࣮ࡐ

ステンレス鋼

難削材

"$41000 3

೉ࡐ࡟の高ೳ཰Ճ工用
高ߗ౓௒ߗ฼ࡐと଱νοϐϯά性に༏れる
ίーςΟϯάにΑり、高଎・高ೳ཰Ճ工で
安ఆ௕ण໋Λ࣮ݱ

"$42500 3
଱ຎ໣性、଱溶ண性に༏れるίーςΟϯά
にΑり、νλϯ߹ۚՃ工に͓いてൈ܈の
性ೳをൃش

"$4�000 3

高ᯰ性௒ߗ฼ࡐと଱νοϐϯά性に
༏れるίーςΟϯάにΑり、଱೤߹ۚ、
εςϯϨε߯ 、νλϯ߹ ۚ の ෯ 広 い
ඃ削ࡐでൈ܈の安ఆ性を࣮ݱ

PVD

౓ڧணີߴ
ίーςΟϯάのີண性を大෯に্޲
ैདྷൺ 2 ഒҎ্の଱νοϐϯά性

適用ࡐछ : "$6����

5ON
ບ

௒ߗ฼ࡐ

刃ઌඃບஅ໘
TE. ૾

৽૊੒௒ଟ૚ບ
ඍ݁ࡉথ૊৫の AlTi$r#/ ܥ
φϊੵ૚ίーςΟϯάにΑり高ߗ౓Խ
ैདྷൺ 2 ഒҎ্の଱ຎ໣性

適用ࡐछ : A$41000, A$42500, A$43000

200ON

౓ڧணີߴ

ບ

௒ߗ฼ࡐ

刃ઌඃບஅ໘
TE. ૾

௒ඍཻ # ఴՃίーςΟϯグ
৽૊੒ AlTi#/ ίーςΟϯάに
Αり、ບ૊৫を௒ඍࡉԽし高ڧ౓
͔ͭ高ਟ性を࣮ݱ
ൈ܈の଱νοϐϯά性と଱ຎ໣性を
ཱ྆

ίーςΟϯάのີண性を大෯に্޲
ैདྷൺ 2 ഒҎ্の଱νοϐϯά性

Πϯαーτ く͢い໘ͷਖ਼໘ଆͱଆ໘ଆに
ΫーϥϯτΛ͢څڙΔ͜ͱͰਕઌԹ౓ͷ্ঢͱඃࡐ࡟ͷ༹ணΛ཈੍

30෼Ճ工ޙ

2ͭ݀ 1ͭ݀

ਕઌྑ޷ ُ྾

ܕ34$

ܕ34$

ܕ34$
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�ܕ&34
छͷಛ௕ࡐ ˙
᭘൦፿ ፿᠔ ᧫෕	uN
 ᙘ᷶

ステンレス鋼

難削材

"$41000 3

೉ࡐ࡟の高ೳ཰Ճ工用
高ߗ౓௒ߗ฼ࡐと଱νοϐϯά性に༏れる
ίーςΟϯάにΑり、高଎・高ೳ཰Ճ工で
安ఆ௕ण໋Λ࣮ݱ

"$42500 3
଱ຎ໣性、଱溶ண性に༏れるίーςΟϯά
にΑり、νλϯ߹ۚՃ工に͓いてൈ܈の
性ೳをൃش

"$4�000 3

高ᯰ性௒ߗ฼ࡐと଱νοϐϯά性に
༏れるίーςΟϯάにΑり、଱೤߹ۚ、
εςϯϨε߯ 、νλϯ߹ ۚ の ෯ 広 い
ඃ削ࡐでൈ܈の安ఆ性を࣮ݱ

200nm

PVD

高密着強度

膜

超硬母材

刃先被膜断面
TEM像

超微粒B添加コーティング
・新組成AlT iBNコーティングに
より、膜組織を超微細化し高強度
かつ高靭性を実現
・抜群の耐チッピング性と耐摩耗性
を両立

コーティングの密着性を大幅に向上
従来比2倍以上の耐チッピング性

ίーςΟϯグບͷಛ௕

適用ࡐछ：A$41000, A$42500, A$43000

छద༻ྖҬࡐ ˙
νλϯ߹ۚɺ଱೤߹ۚɺεςϯϨε߯のՃ工ʹ最దͳ
"$41000�"$42500�"$4�000をϥΠϯΞοϓ

᭘൦፿ ఻௥଄‶᳁൐൦ ௴൐൦ ᢢ‶ᵶ൐൦

ステンレス鋼

難削材

コ
ー
テ
ィ
ン
グ

"$425001

"$4�0001

%छ୺の$・PはίーςΟϯάछྨをදします。 P：PVࡐ

"$410001

ܭΫϥϯプઃੑ߶ߴ ˙

෯޿ͷΠϯαーτ࠲໘ઃܭ
Մ༺ڞదԽにΑΓϘσΟ࠷ͷܭ໘ɾอ࣋໘ઃ࠲ ˙

ಉҰϘσΟͰݚຏڃ�ίーφー
�ίーφーΛ使༻Մೳڃ.

อ࣋໘ อ࣋໘

4ίʔφʔ
31)T౥࣌ࡌ

8ίʔφʔ
31.T�3%.T౥࣌ࡌ

34Eܕ

34Eܕ

34Eܕ 34Eܕ
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�ܕ34$ �ܕ&�34
˙ ੾ੑ࡟ೳ

ଞࣾ඼にର͠ɺ༏Εた଱ຎ໣ੑͰ
ण໋�ഒ

౶ᛟ᮱೎ῲᠼᄃ.$���᭘൦፿ῲ4,%��ᛛ፿
౶ᛟၷഔῲ34$������&�����୔ண୥஬୸ῲ3%.9����.�&/�(
൐൦ᎇ౉ῲWD����N�NJO��G[����NN�U��BQ����NN��BF��NN��8FU

˙ ੾ੑ࡟ೳ

౶ᛟ᮱೎ῲᠼᄃ.$�#5�����᭘൦፿ῲ5J��"M��7
౶ᛟၷഔῲ34&������34�����୔ண୥஬୸ῲ31)5����.�&/�(
൐൦ᎇ౉ῲWD���N�NJO��G[�����NN�U��BQ��NN��BF���NN��8FU

ैདྷ඼ɾଞࣾ඼にର͠ɺ༏Εた
଱ຎ໣ੑͰण໋���ഒҎ্

ACS2500●

従来品■ 他社品A◆

ACS3000●

◆

◆◆◆◆◆◆

◆

◆

◆

●

●

●●●●●●●

●

●

●

●

●
●

●
●●●●●●●●●

●

切削時間（分）

逃
げ
面
摩
耗
量

（mm）

他社品比
1.5倍以上

他社品比
2倍

他社品B◆

ACS2500●

ACS3000●

ACS2500 ACS3000
��分�඀ၷᄛ

他社品#

౶ᛟ᮱೎ῲᠼᄃ.$�#5�����᭘൦፿ῲ୔ணୣ୽஛���（��)3$）
౶ᛟၷഔῲ34&������34�����୔ண୥஬୸ῲ31)5����.�&/�(
൐൦ᎇ౉ῲWD���N�NJO��G[����NN�U��BQ��NN��BF���NN��8FU

◆

◆
◆

◆◆

◆

■
■

■
■

■

■

●

●

●
●

●●
●

●

切削時間（分）

逃
げ
面
摩
耗
量

（mm）

他社品比
1.4倍以上

従来品■

他社品B◆

ACS3000●

ACS3000
�分�඀ၷᄛ

ᄟᎋ品 他社品$

ैདྷ඼ɾଞࣾ඼にର͠ɺ༏Εた
଱ܽଛੑͰण໋���ഒҎ্

˗

˗

˗

˗

˗
˗

˗

˔

˔
˔ ˔

˔ ˔
˔

˔ ˔
˔

˔ ˔
˔

˔

切削࣌ （ؒ分）

ಀ
͛
໘
ຎ
໣
ྔ

（mm）

0

0.05

0.10

0.15

0.20

10 20

ଞࣾ඼ൺ
2ഒ

ଞࣾ඼A˗

A$62500˔

��分�඀ၷᄛ
ACU2500 他社品"

ܕ34$

34Eܕ
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�ܕ34$ �ܕ&�34
ݶͷ্޻ɾϔϦΧルՃࣼ܏ ˙

˙ Πϯαーτऔ෇࣌ͷ͝஫ҙ
ᶃऔ෇࠲໘΍ݻఆ༻෦඼にҟ෺ͷ෇ண͕ແいΑ͏にਗ਼૟͠ くͯだ͞いɻ
ᶄΠϯαーτΛ"ͱ#ͷํ޲にԡ͑͞ͳ͕Βɺਪ঑τルΫͰͶ͡Λకめ෇͚ くͯだ͞いɻ
ᶅకめ෇͚ޙɺ࠲໘に͕ܺؒແい͜ͱΛ֬ೝ͠ くͯだ͞いɻ

DCX

஄୳ୱ

඀ၷᄕ
DCX
඀ၷᄕ

஄୳ୱ

apRMPX

DCX

ஈச୛஛඀ၷጤଠ
ᔞᆜᘃ
஫�໱ᖓᄕౄ௥ଠ༂ฅો௴཈ᵄ
ପଏᒹ଼ଡฉ௟୛୳୯ᑬ᳿଼
ଙ൦Ḩଙ૿ରଋૌ

஫�໱ᖓᄕ፯ᖎଠ༂ฅો௴཈ᵄ
ପଏᒹ଼ଡฉ௟୛୳୯ଙଡ൦
Ḩଙ૿ର଍୅ૌ

୔ண୥஬୸
ໜ᛺

፞ག്ᄕ
DCX
	NN


ೖይ඀ၷ ஈச୛஛඀ၷ
፞གೖይᮗႼ
3.19ῠ⁷ῡ

፞ག඀ၷᄕ
	NN


፞ག஄୳ୱ
	NN�SFW


໱ᖓᄕ
	NN


፞ག஄୳ୱ
	NN�SFW


፞ဌ඀ၷᄕ
	NN


፞ག஄୳ୱ
	NN�SFW


RDMX06…

ø12 90 23.0 3.0 18.5 3.0 15.4 3.0
ø16 14.8 30.8 3.0 26.3 3.0 23.2 3.0
ø20 9.5 38.8 3.0 34.3 3.0 31.2 3.0
ø25 6.5 48.8 3.0 44.3 3.0 41.2 3.0

R〇〇T10…

ø25 4.6 48.6 4.8 40.6 3.3 36.3 1.4
ø32 2.8 62.6 4.6 54.6 2.9 50.3 1.4
ø40 1.9 78.6 3.9 70.6 2.6 66.3 1.4
ø50 1.3 98.6 3.4 90.6 2.5 86.3 1.4

R〇〇T12…

ø40 3.4 78.6 6.0 68.6 4.5 62.4 1.6
ø42 3.1 82.6 6.0 72.6 4.4 66.4 1.6
ø50 2.3 98.6 6.0 88.6 4.1 82.4 1.6
ø52 2.2 102.6 6.0 92.6 4.1 86.4 1.6
ø63 1.6 124.6 5.3 114.6 3.9 108.4 1.6
ø80 1.1 158.6 4.8 148.6 3.7 142.4 1.6

Ճ工ࣼ܏ ϔϦΧϧՃ工

ܕ34$

34Eܕ

34Eܕ
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鋼 ステンレス鋼 難削材

平　面 隅削り 溝 傾　斜 倣　い ヘリカル

すくい֯ ൒ܘ方޲ -4 ～˃0.6˃
࣠方޲ 0˃

LH

DM
M

 h
7

DC
X

DN

LF
DC

Fig 1 Fig 2Fig 1 

LH
LF

DM
M 

h7

DN

DC
X

DC

8
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34$ 06000Eܕ 

ͼํݺ൪ͷܕ ˙

RSC 06 016 E 03
߸هࣜܕ ਕܘ ฑ෇͖ ਕ਺Πϯαʔτ

αΠζ

˞Ϩϯνͱম෇๷ࡎࢭ͸෇ଐ͍ͯ͠·ͤΜɻ

˙ ෦඼

ᴧᛟ୛୳୯

୔ண୥஬୸ᛟᝃଟଊ ஜணୱ ᘒాḘᒨ൮

34$�����&��#'59������*1 1.2 53%3��*1ܶ 46.*�1ܶ
௥᮫ౄ༻ #5'9������*1

፱౦ଝ୔ண୥஬୸ଡᣣ଱ᳮ୅ଙ૴଼ର଍୅ૌ

ໜ᛺ ໇
Ⴞ

፞ག്ᄕ ്ᄕ ୧ஓணୟ ᄕ ẫᵄ ഋ᷶
്ዝ ᵶᵸ

(kg) 'JHDCX DC DMM DN LH LF
RSC 06012E02 D 12 6 12 11.2 50 130 2 0.10 1
RSC 06016E03 D 16 10 16 13.3 50 160 3 0.20 1
RSC 06020E04 D 20 14 20 17.3 50 160 4 0.32 1
RSC 06025E05 D 25 19 20 19.0 50 160 5 0.35 2

࿼ᔕ（NN）˙ ຊମʢฑ෇͖λΠプʣ

N m 推奨క෇͚τルΫ（/・m） Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼  Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼（৽੡඼・֦ ॆ඼）



鋼 ステンレス鋼 難削材
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34$ 06000Eܕ 

˙ ਪ঑੾࡟৚݅

*40 ᭘൦፿ ឡႼ ஆஜ஬୛
൐൦ᴌႼ�WD	N�NJO

௦Ḣ�ቯཝ�௥Ḣ

᳿଼ᵸ�G[	NN�U

௦Ḣ�ቯཝ�௥Ḣ

፿᠔

P ᶱ
௟ᨛᶱ ���)#ౄ௦ G 150 - 180 - 220 0.20 - 0.35 - 0.50 ACU2500
ฅᵹᶱ ���)#ౄ௦ G 120 - 160 - 200 0.20 - 0.35 - 0.50 ACU2500
ฅᵹᶱ ��)3$ౄ௦ G 100 - 140 - 180 0.10 - 0.20 - 0.30 ACU2500

S ṟ൦፿
ᦀᘦฅᵹ���୔ணୣ୽஛���ો୔ணୣ୽஛���$�఼ Q G 30 - 45 - 60 0.08 - 0.10 - 0.20 "$4�����"$4�����"$4����
5Jฅᵹ��ᣍୱ୯ணો5J��"M��7�఼ Q G 30 - 70 - 100 0.10 - 0.15 - 0.20 "$4�����"$4�����"$4����

M ୩୶ணஜ୩ᶱ

எ஛୶ண୥୔୸�அୗங୔୸ᣃ���464����఼ ���)# G 120 - 150 - 180 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
எ஛୶ண୥୔୸ᣃᘒഊା���464����఼ ���)# G 110 - 130 - 160 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
୚஬୩୶୺୔୸ᣃ���464���ો464��� ���)# G 130 - 160 - 190 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
క᝘ᣃ���୚஬୩୶୺୔୸�அୗங୔୸ ���‶���)# G 70 - 110 - 180 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
᎚൉ឡටᣃ ���)# G 50 - 90 - 160 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����

H ᘒഊᶱ ��)3$ౄ௦ G 60 - 80 - 100 0.10 - 0.15 - 0.20 ACU2500
・使用ڥ؀（設උ、ඃ削ܗࡐঢ়、Ϋϥϯϓ方法）にΑって、推奨切削条件ではՃ工できない場合があります。
。出してくださいࢉ਺஋の70ˋఔ౓とし、ૹり଎౓をهՃ工の場合は্ߔ・
・্ 。ΈなどにΑりௐ੔がඞཁですࠐց߶性やϫーΫ߶性、切ػ、切削条件は໨安でありه

ご注意

N m 推奨క෇͚τルΫ（/・m） Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼  Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼（৽੡඼・֦ ॆ඼）

˙ Πϯαーτ
፿᠔分ẻ ୣ஬୶୳୹ᱺឡ

IC S

Fig 1

��⁷

ᴧᛟ
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௴൐൦
ᢢ൐൦

ໜ᛺

�"
$6
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�"
$4
��
��

�"
$4

��
��

�"
$4

��
�� ങቭച

IC
෕ଇ

S 'JH

RDMX0601M0EN-G D D D D 6 1.99 1

࿼ᔕ（NN）



平　面 隅削り 溝 傾　斜 倣　い ヘリカル

すくい֯ ൒ܘ方޲ -4 ～˃0.6˃
࣠方޲ 0˃

鋼 ステンレス鋼 難削材

Fig 1 Fig 2
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Fig 1
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4&$-ϥδΞεϛϧ

 ܕ.06000 34$

ͼํݺ൪ͷܕ ˙

RSC 06 016 M08 Z3
߸هࣜܕ ਕܘ औ෇͚Ͷ͡

αΠζ
ਕ਺Πϯαʔτ

αΠζ

˙ ϔου

ຊମにイϯサーτは૊ΈࠐΜでありまͤΜ。

ໜ᛺ ໇
Ⴞ

፞ག്ᄕ ്ᄕ ஌୩ ෪ాᵄᄕ ଟଊ ഋ᷶ ፡ඇ᷶ଇ ᷶ଇ Ⴅ෪଼ ႙
്ዝ ᵶᵸ

(kg) 'JHDCX DC DCSFMS DCON CRKS OAL LF LS2 L11 H
RSC 06012M06Z2 D 12 6 11.2 6.5 M6 34 20 5 6.5 8 2 0.02 1
RSC 06016M08Z3 D 16 10 15 8.5 M8 42 25 5 8 11 3 0.03 2
RSC 06020M10Z4 D 20 14 19 10.5 M10 49 30 5 9 14 4 0.06 2
RSC 06025M12Z5 D 25 19 23.6 12.5 M12 56 35 5 10 17 5 0.11 2

ੇ法（mm）

N m 推奨క෇͚τルΫ（/・m） Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼  Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼（৽੡඼・֦ ॆ඼）

˙ ෦඼

ᴧᛟ୛୳୯

୔ண୥஬୸ᛟᝃଟଊ ஜணୱ ᘒాḘᒨ൮

34$�����&��#'59������*1 1.2 53%3��*1ܶ 46.*�1ܶ
௥᮫ౄ༻ #5'9������*1

˞Ϩϯνͱম෇๷ࡎࢭ͸෇ଐ͍ͯ͠·ͤΜɻ



鋼 ステンレス鋼 難削材
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4&$-ϥδΞεϛϧ

 ܕ.06000 34$

˙ Πϯαーτ
፿᠔分ẻ ୣ஬୶୳୹ᱺឡ

IC S

Fig 1

��⁷

ᴧᛟ
඀ၷ

Ἑᴌ஫᳁൐൦
௴൐൦
ᢢ൐൦

ໜ᛺

�"
$6

��
��

�"
$4
��
��

�"
$4

��
��

�"
$4

��
�� ങቭച

IC
෕ଇ

S 'JH

RDMX0601M0EN-G D D D D 6 1.99 1

࿼ᔕ（NN）

˙ ਪ঑੾࡟৚݅

*40 ᭘൦፿ ឡႼ ஆஜ஬୛
൐൦ᴌႼ�WD	N�NJO

௦Ḣ�ቯཝ�௥Ḣ

᳿଼ᵸ�G[	NN�U

௦Ḣ�ቯཝ�௥Ḣ

፿᠔

P ᶱ
௟ᨛᶱ ���)#ౄ௦ G 150 - 180 - 220 0.20 - 0.35 - 0.50 ACU2500
ฅᵹᶱ ���)#ౄ௦ G 120 - 160 - 200 0.20 - 0.35 - 0.50 ACU2500
ฅᵹᶱ ��)3$ౄ௦ G 100 - 140 - 180 0.10 - 0.20 - 0.30 ACU2500

S ṟ൦፿
ᦀᘦฅᵹ���୔ணୣ୽஛���ો୔ணୣ୽஛���$�఼ Q G 30 - 45 - 60 0.08 - 0.10 - 0.20 "$4�����"$4�����"$4����
5Jฅᵹ��ᣍୱ୯ணો5J��"M��7�఼ Q G 30 - 70 - 100 0.10 - 0.15 - 0.20 "$4�����"$4�����"$4����

M ୩୶ணஜ୩ᶱ

எ஛୶ண୥୔୸�அୗங୔୸ᣃ���464����఼ ���)# G 120 - 150 - 180 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
எ஛୶ண୥୔୸ᣃᘒഊା���464����఼ ���)# G 110 - 130 - 160 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
୚஬୩୶୺୔୸ᣃ���464���ો464��� ���)# G 130 - 160 - 190 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
క᝘ᣃ���୚஬୩୶୺୔୸�அୗங୔୸ ���‶���)# G 70 - 110 - 180 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
᎚൉ឡටᣃ ���)# G 50 - 90 - 160 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����

H ᘒഊᶱ ��)3$ౄ௦ G 60 - 80 - 100 0.10 - 0.15 - 0.20 ACU2500
・使用ڥ؀（設උ、ඃ削ܗࡐঢ়、Ϋϥϯϓ方法）にΑって、推奨切削条件ではՃ工できない場合があります。
。出してくださいࢉ਺஋の70ˋఔ౓とし、ૹり଎౓をهՃ工の場合は্ߔ・
・্ 。ΈなどにΑりௐ੔がඞཁですࠐց߶性やϫーΫ߶性、切ػ、切削条件は໨安でありه

ご注意

N m 推奨క෇͚τルΫ（/・m） Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼  Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼（৽੡඼・֦ ॆ඼）



5mm 1.4mm

平　面 隅削り 溝 傾　斜 倣　い ヘリカル

すくい֯ ൒ܘ方޲ -5˃
࣠方޲ 4˃

4ίーφー使用࣌ 8ίーφー使用࣌

ステンレス鋼 難削材

Fig 1
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4&$-ϥδΞεϛϧ

ܕ1000034 &34

ͼํݺ൪ͷܕ ˙

RSE 10 040 R S 05
߸هࣜܕ ਕܘ উखϝτϦοΫ

༷࢓
ਕ਺Πϯαʔτ

αΠζ

N m 推奨క෇͚τルΫ（/・m） Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼

˙ ຊମʢγΣルλΠプʣ

ຊମにイϯサーτは૊ΈࠐΜでありまͤΜ。

ໜ᛺ ໇
Ⴞ

፞ག്ᄕ ്ᄕ ஌୩ Ἑଇ ᠧᄕ ᖕ႙ ᖕᕡଇ ෪ాᕡଇ ஌஛୸ ஌஛୸
്ዝ ᵶᵸ

(kg) 'JHDCX DC DCSFMS LF %$# KWW KDP $#%1 D1 D2
メ
ト
リ
ッ
ク

RSE 10040RS05 D 40 30 33 40 16 8.4 5.6 18 14 9 5 0.16 1
RSE 10050RS06 D 50 40 41 40 22 10.4 6.3 20 18 11 6 0.27 1

ੇ法（mm）

˙ ෦඼
୔ண୥஬୸ᛟᝃଟଊ

᧏ᝫუஜணୱ
ᘒాḘᒨ൮

୿ண୹஛ୠச୳இ ஃ୳୸

#'59�����*1 3.0 )14���� 53#��*1 46.*�1



ステンレス鋼 難削材
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4&$-ϥδΞεϛϧ

 ܕ1000034 &34

˙ Πϯαーτ

N m 推奨క෇͚τルΫ（/・m） Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼  Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼（৽੡඼・֦ ॆ඼）

፿᠔分ẻ ୣ஬୶୳୹ᱺឡ

Fig 1   4コーナー Fig 2   8コーナー Fig 3   8コーナー

IC S
11°

IC S
11°

IC S
15°

ᴧᛟ
඀ၷ

Ἑᴌ஫᳁൐൦
௴൐൦
ᢢ൐൦

ໜ᛺

�"
$4
��
��

�"
$4

��
��

�"
$4

��
�� ങቭച

IC
෕ଇ

S 'JH

RPHT10T3M0EN-G D D D 10 3.97 1
RPMT10T3M0EN-G D D D 10 3.97 2
RDMT10T3M0EN-G D D D 10 3.97 3

࿼ᔕ（NN）

˙ ਪ঑੾࡟৚݅

*40 ᭘൦፿ ឡႼ ஆஜ஬୛
൐൦ᴌႼ�WD	N�NJO

௦Ḣ�ቯཝ�௥Ḣ

᳿଼ᵸ�G[	NN�U

௦Ḣ�ቯཝ�௥Ḣ

፿᠔

S ṟ൦፿
ᦀᘦฅᵹ���୔ணୣ୽஛���ો୔ணୣ୽஛���$�఼ Q G 25 - 35 - 50 0.08 - 0.10 - 0.20 "$4�����"$4�����"$4����
5Jฅᵹ��ᣍୱ୯ணો5J��"M��7�఼ Q G 30 - 60 - 90 0.10 - 0.15 - 0.20 "$4�����"$4�����"$4����

M ୩୶ணஜ୩ᶱ

எ஛୶ண୥୔୸�அୗங୔୸ᣃ���464����఼ ���)# G 115 - 145 - 175 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
எ஛୶ண୥୔୸ᣃᘒഊା���464����఼ ���)# G 105 - 130 - 155 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
୚஬୩୶୺୔୸ᣃ���464���ો464��� ���)# G 125 - 155 - 190 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
క᝘ᣃ���୚஬୩୶୺୔୸�அୗங୔୸ ���‶���)# G 70 - 110 - 180 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
᎚൉ឡටᣃ ���)# G 50 - 90 - 160 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����

・使用ڥ؀（設උ、ඃ削ܗࡐঢ়、Ϋϥϯϓ方法）にΑって、推奨切削条件ではՃ工できない場合があります。
。出してくださいࢉ਺஋の70ˋఔ౓とし、ૹり଎౓をهՃ工の場合は্ߔ・
・্ 。ΈなどにΑりௐ੔がඞཁですࠐց߶性やϫーΫ߶性、切ػ、切削条件は໨安でありه

ご注意



6mm 1.7mm

平　面 隅削り 溝 傾　斜 倣　い ヘリカル

すくい֯ ൒ܘ方޲ -5˃
࣠方޲ 4˃

4ίーφー使用࣌ 8ίーφー使用࣌

ステンレス鋼 難削材

Fig 1
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4&$-ϥδΞεϛϧ

ܕ(4)120003 &34

ͼํݺ൪ͷܕ ˙

RSE 12 050 R S 05
߸هࣜܕ ਕܘ উखϝτϦοΫ

༷࢓
ਕ਺Πϯαʔτ

αΠζ

࿼ᔕ（NN）

፱౦ଝ୔ண୥஬୸ଡᣣ଱ᳮ୅ଙ૴଼ର଍୅ૌ
�ῢ්ଠ፱౦¸��NN୥୔୪ଠ୒஬஀ପଠᤓଳాଃଝଡો+*4�#����૖ഐᮗᠧా૿஌஛୸૗（.�����‶��NN）ୄ ଆ౶ᛟଁ଒ଇ૶ૌ

ໜ᛺ ໇
Ⴞ

፞ག്ᄕ ്ᄕ ஌୩ Ἑଇ ᠧᄕ ᖕ႙ ᖕᕡଇ ෪ాᕡଇ ஌஛୸ ஌஛୸
്ዝ ᵶᵸ

(kg) 'JH%$X %$ %$4F.4 LF %$# ,88 ,%1 $#%1 %1 %2

஑
୸
ச
↮
ୟ

RSE 12040RS04 D 40 28 33 40 16 8.4 5.6 18 13.5 9 4 0.15 1
RSE 12042RS04 D 42 30 33 40 16 8.4 5.6 18 14 9 4 0.17 1
RSE 12050RS05 D 50 38 41 40 22 10.4 6.3 20 18 11 5 0.24 1
RSE 12050RS06 D 50 38 41 40 22 10.4 6.3 20 18 11 6 0.23 1
RSE 12052RS05 D 52 40 41 40 22 10.4 6.3 20 18 11 5 0.26 1
RSE 12063RS06 D 63 51 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 6 0.47 1
RSE 12080RS08 D 80 68 55 50 27 12.4 7 22 20 14 8 0.89 1

୔
ண
ୱ

RSE 12080R08 D 80 68 55 50 25.4 9.5 6 25 20 14 8 0.90 1
ῢ
ῢ

˙ ຊମʢγΣルλΠプʣ

˙ ෦඼
୔ண୥஬୸ᛟᝃଟଊ

᧏ᝫუஜணୱ
ᘒాḘᒨ൮

୿ண୹஛ୠச୳இ ஃ୳୸

#'59�����*1 3.0 )14���� 53#��*1 46.*�1

N m 推奨క෇͚τルΫ（/・m） Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼



ステンレス鋼 難削材
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4&$-ϥδΞεϛϧ

 ܕ(4)120003 &34

˙ ਪ঑੾࡟৚݅

*40 ᭘൦፿ ឡႼ ஆஜ஬୛
൐൦ᴌႼ�WD	N�NJO

௦Ḣ�ቯཝ�௥Ḣ

᳿଼ᵸ�G[	NN�U

௦Ḣ�ቯཝ�௥Ḣ

፿᠔

S ṟ൦፿
ᦀᘦฅᵹ���୔ணୣ୽஛���ો୔ணୣ୽஛���$�఼ Q G 25 - 35 - 50 0.08 - 0.10 - 0.20 "$4�����"$4�����"$4����
5Jฅᵹ��ᣍୱ୯ணો5J��"M��7�఼ Q G 30 - 60 - 90 0.10 - 0.15 - 0.20 "$4�����"$4�����"$4����

M ୩୶ணஜ୩ᶱ

எ஛୶ண୥୔୸�அୗங୔୸ᣃ���464����఼ ���)# G 115 - 145 - 175 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
எ஛୶ண୥୔୸ᣃᘒഊା���464����఼ ���)# G 105 - 130 - 155 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
୚஬୩୶୺୔୸ᣃ���464���ો464��� ���)# G 125 - 155 - 190 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
క᝘ᣃ���୚஬୩୶୺୔୸�அୗங୔୸ ���‶���)# G 70 - 110 - 180 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
᎚൉ឡටᣃ ���)# G 50 - 90 - 160 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����

・使用ڥ؀（設උ、ඃ削ܗࡐঢ়、Ϋϥϯϓ方法）にΑって、推奨切削条件ではՃ工できない場合があります。
。出してくださいࢉ਺஋の70ˋఔ౓とし、ૹり଎౓をهՃ工の場合は্ߔ・
・্ 。ΈなどにΑりௐ੔がඞཁですࠐց߶性やϫーΫ߶性、切ػ、切削条件は໨安でありه

ご注意

˙ Πϯαーτ
፿᠔分ẻ ୣ஬୶୳୹ᱺឡ

Fig 1   4コーナー Fig 2   8コーナー Fig 3   8コーナー

IC S
11°

IC S
11°

IC S
15°

ᴧᛟ
඀ၷ

Ἑᴌ஫᳁൐൦
௴൐൦
ᢢ൐൦

ໜ᛺

�"
$4
��
��

�"
$4

��
��

�"
$4

��
�� ങቭച

IC
෕ଇ

S 'JH

RPHT1204M0EN-G D D D 12 4.76 1
RPMT1204M0EN-G D D D 12 4.76 2
RDMT1204M0EN-G D D D 12 4.76 3

࿼ᔕ（NN）

N m 推奨క෇͚τルΫ（/・m） Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼  Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼（৽੡඼・֦ ॆ඼）



5mm 1.4mm

平　面 隅削り 溝 傾　斜 倣　い ヘリカル

すくい֯ ൒ܘ方޲ 0˃
࣠方޲ 4˃

4ίーφー使用࣌ 8ίーφー使用࣌

ステンレス鋼 難削材

DM
M

 h
7

DN

DC
X

DC

LF
LH

Fig 1

16

4&$-ϥδΞεϛϧ

34& 10000Eܕ

ͼํݺ൪ͷܕ ˙

RSE 10 032 E 03
߸هࣜܕ ਕܘ ฑ෇͖ ਕ਺Πϯαʔτ

αΠζ

˙ ෦඼
୔ண୥஬୸ᛟᝃଟଊ ஜணୱ ᘒాḘᒨ൮

#'59�����*1 3.0 53%3��*1 46.*�1

፱౦ଝ୔ண୥஬୸ଡᣣ଱ᳮ୅ଙ૴଼ର଍୅ૌ

ໜ᛺ ໇
Ⴞ

፞ག്ᄕ ്ᄕ ୧ஓணୟ ᄕ ẫᵄ ഋ᷶
്ዝ ᵶᵸ

(kg) 'JHDCX DC DMM DN LH LF
RSE 10025E02 D 25 15 25 20.3 50 130 2 0.40 1
RSE 10025E03 D 25 15 25 20.3 50 130 3 0.39 1
RSE 10032E03 D 32 22 32 27.1 50 130 3 0.68 1
RSE 10032E04 D 32 22 32 27.1 50 130 4 0.67 1

࿼ᔕ（NN）˙ ຊମʢฑ෇͖λΠプʣ

N m 推奨క෇͚τルΫ（/・m） Dҹ：ඪ४ࡏ庫඼



ステンレス鋼 難削材

17

4&$-ϥδΞεϛϧ

34& 10000Eܕ 

˙ ਪ঑੾࡟৚݅

*40 ᭘൦፿ ឡႼ ஆஜ஬୛
൐൦ᴌႼ�WD	N�NJO

௦Ḣ�ቯཝ�௥Ḣ

᳿଼ᵸ�G[	NN�U

௦Ḣ�ቯཝ�௥Ḣ

፿᠔

S ṟ൦፿
ᦀᘦฅᵹ���୔ணୣ୽஛���ો୔ணୣ୽஛���$�఼ Q G 25 - 35 - 50 0.08 - 0.10 - 0.20 "$4�����"$4�����"$4����
5Jฅᵹ��ᣍୱ୯ணો5J��"M��7�఼ Q G 30 - 60 - 90 0.10 - 0.15 - 0.20 "$4�����"$4�����"$4����

M ୩୶ணஜ୩ᶱ

எ஛୶ண୥୔୸�அୗங୔୸ᣃ���464����఼ ���)# G 115 - 145 - 175 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
எ஛୶ண୥୔୸ᣃᘒഊା���464����఼ ���)# G 105 - 130 - 155 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
୚஬୩୶୺୔୸ᣃ���464���ો464��� ���)# G 125 - 155 - 190 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
క᝘ᣃ���୚஬୩୶୺୔୸�அୗங୔୸ ���‶���)# G 70 - 110 - 180 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����
᎚൉ឡටᣃ ���)# G 50 - 90 - 160 0.10 - 0.20 - 0.30 "$4�����"$4�����"$4����

・使用ڥ؀（設උ、ඃ削ܗࡐঢ়、Ϋϥϯϓ方法）にΑって、推奨切削条件ではՃ工できない場合があります。
。出してくださいࢉ਺஋の70ˋఔ౓とし、ૹり଎౓をهՃ工の場合は্ߔ・
・্ 。ΈなどにΑりௐ੔がඞཁですࠐց߶性やϫーΫ߶性、切ػ、切削条件は໨安でありه

ご注意
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RPHT10T3M0EN-G D D D 10 3.97 1
RPMT10T3M0EN-G D D D 10 3.97 2
RDMT10T3M0EN-G D D D 10 3.97 3
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ଟଊᕡଇ
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ᠭ൉ଉ
LFῢ� ୘୒஬ᠧ Fig

BBT30-M8-50 D M80   8.5 15.9 72 50 18 97 ፡ 1
BBT30-M10-45 D M10 10.5 19.9 67 45 20 97 ፡ 1
BBT30-M12-40 D M12 12.5 24.9 62 40 22 97 ፡ 1
ῢ��-'�ଡஈ୳୹᭢ᝫጤଠᠭ൉ଉᵸଚଜ଼ରଋૌ
#5��௹Ჾଠᑺᏸଝ଴ଆ౶ᛟ૶଑଒ଃରଋૌ
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ᠭ൉ଉ
LFˎ� Fig

MA10M06L100C D M6   6.5 10 100 9 15.5 120 1
MA12M06L100C D M6   6.5 12 100 9 15.5 120 1
MA15M08L120C D M8   8.5 15 120 10 18 145 1
MA15M08L160C D M8   8.5 15 160 10 18 185 1
MA16M08L120C D M8   8.5 16 120 10 18 145 1
MA16M08L160C D M8   8.5 16 160 10 18 185 1
MA18M10L150C D M10 10.5 18 150 10 20 180 1
MA18M10L200C D M10 10.5 18 200 10 20 230 1
MA20M10L150C D M10 10.5 20 150 10 20 180 1
MA20M10L200C D M10 10.5 20 200 10 20 230 1
MA23M12L200C D M12 12.5 23 200 10 22 235 1
MA23M12L250C D M12 12.5 23 250 10 22 285 1
MA25M12L200C D M12 12.5 25 200 10 22 235 1
MA25M12L250C D M12 12.5 25 250 10 22 285 1
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MA16M08L120S D M8   8.5 16 120 10 18 145 1
MA20M10L150S D M10 10.5 20 150 10 20 180 1
MA25M12L200S D M12 12.5 25 200 10 22 235 1

˞ϔου෦కめ෇͚に͝஫ҙくだ͞いɻ

˙ ਪ঑క෇͚τルΫ ʢ/ɾNʣ

ଟଊ୥୔୪ ᤓాଃ୸஛ୟᮍ࿖ಱ
	/஫N


M6 8
M8 23
M10 46
M12 60

・ϔουをΞーバに取෇͚るࡍは、Լදʮక෇͚τルΫنఆ஋ʯにてߦってください。
・取෇͚るલにϔουとΞーバのʮ取෇͚Ͷじサイζʯをご֬ೝください。
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〒107 - 8468
〒451 - 6036
〒471 - 0835
〒541 - 0041

東京営業部
中部営業部
大阪営業部

TEL
TEL
TEL

(03)6406-2814
(052)589-3840
(06)6221-3900

FAX
FAX
FAX

(03)6406-4037
(052)589-3841
(06)6221-3015

東 京 都 港 区 元 赤 坂 1 － 3 － 1 3
名 古 屋 市 西 区 牛 島 町 6 － 1
愛 知 県 豊 田 市 曙 町 2 － 8 0
大 阪 市 中 央 区 北 浜 4 － 7 － 2 8

TEL
TEL
TEL
TEL

(03)6406 - 2635
(052)589 - 3873
(0565)26 - 4370
(06)6221 - 3600

TEL
TEL
TEL

苫小牧
仙 台
福 島

TEL
TEL
TEL

(0144)35-3322
(022)292-0128
(0247)61-6337

北関東
熊 谷
横 浜

TEL
TEL
TEL

(0285)24-3627
(048)525-8213
(045)680-1780

富 士
浜 松
北 陸

TEL
TEL
TEL

(0545)53-1152
(053)451-4395
(076)264-3822

岡 山
広 島
九 州

TEL
TEL
TEL

(086)221-3052
(082)250-1022
(092)481-8131

(03)6406 - 2636
(052)589 - 3873
(06)6221 - 3700

FAX
FAX
FAX
FAX

(03)6406 - 4006
(052)589 - 3874
(0565)26 - 4366
(06)6221 - 3012

>> 切削工具の最新情報を発信中 <<

Very hot or lengthy chips may be discharged while the machine is 
in operation. Therefore, machine guards, safety goggles or other 
protective covers must be used. Fire safety precautions must also 
be considered.

When using non-water soluble cutting oil, precautions 
against fire must be taken and please ensure that a fire 
extinguisher is placed near the machine.

Please handle with care as this product has sharp edges.
Improper cutting conditions or mis-handling of the tool may result 
in breakages or projectiles. Therefore, please use the tool within its 
recommended conditions.

高温の切りくずが飛散したり長く伸びた切りくずが排出
されることがありますので、安全カバーや保護メガネ等
の保護具を使用し、防災・防火に十分ご配慮ください。

鋭い切れ刃を持っているため取扱いにご注意ください。
使用方法を誤ったり、使用条件が不適切な場合、工具破損、
飛散を招きますので推奨条件の範囲内でご使用ください。

不水溶性の切削液をご使用になる場合は、
自動消火装置を設置するなどの対策を講じて頂き、
火災にくれぐれもご注意ください。

◆ 安全にお使いいただくために ◆

東 京 営 業 グループ
名古屋営業 グループ

大 阪 営 業 グループ
東 京 市 販 グループ
名古屋市販 グループ
大 阪 市 販 グループ

製造元

〒664-0016 兵庫県伊丹市昆陽北1－1－1

直
需
営
業
部

営
業
所

流
通
販
売
部

い い 工 具フリーダイヤル 1 1 0 番

0120-159110
9:00 ～ 12:00、13：00 ～ 17：00 （土・日・祝日を除く）技術相談サービス

(2025.10)I 4/




