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A

A2

เกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับแรก : เคลือบผิว PVD, ไมมีสัญลักษณ: ไมเคลือบผิวP: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับรอง C : เคลือบผิว CVD, : เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับแรก : เคลือบผิว PVD, ไมมีสัญลักษณ: ไมเคลือบผิวP: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับรอง C : เคลือบผิว CVD,

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

เหล็กทั่วไป (เหล็กคารบอน, เหล็กอัลลอย), เหล็กเหนียว

Q P01 P10 P20 P30 Q K01 K10 K20 K30P40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

Q S01 S10 S20 S30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

Q H01 H10 H20 H30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก

คารไบดเคลือบผิว

เซอรเมท
เคลือบผิว

เซอรเมท

CBN ไมเคลือบผิว
CBN เคลือบผิว

CBN ไมเคลือบผิว

CBN เคลือบผิว

คารไบด

คารไบด

เซรามิก

เซรามิก

เหล็กหลอ

โลหะผสม Exotic เหล็กชุบแข็ง

Q M01 M10 M20 M30 M40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

เหล็กสแตนเลส

โลหะผงอัดขึ้นรูป

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

โลหะนอกกลุมเหล็กวัสดุชิ้นงาน

คารไบดเคลือบผิว

เซอรเมท

CBN 
ไมเคลือบผิว

PCD

คารไบด

หมวดหมู
N01 N10 N20 N30Q

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู
01 10 20 30Q

คารไบดและวัสดุแข็งเปราะ

PCD

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู
01 10 20 30Q

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

NPD10

DA90

(สำหรับงานตัดเหล็กหลอเหนียว)

BNS8125

AC4010K C

AC4015K C

AC420K C

AC8025P
C

AC1030UP

BNC500P

T1000A

G10E
NB90S

 BNC8115
BN7125

BN500

P

AC530UP

DA1000
DA150

H1

DA90

BN7125

BN7115

T1000A

AC5005SP

EH510
EH520

WX120

AC5015SP

AC5005SP

AC5025SP

AC510UP

AC520UP

AC503UP

AC503UP

NB100CP

BN1000

BN350

BN2000

BNS8125

NCB100

BNC2010P

BNC2020P

BNC300
P

BNC2115P

BNC2125P

BN7125

BNC2105P

A29

A30

A26

A29

เหล็กทั่วไป (เหล็กคารบอน, เหล็กอัลลอย), เหล็กเหนียว

Q P01 P10 P20 P30 Q K01 K10 K20 K30P40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

เหล็กหลอ

M01Q M10 M20 M30 M40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

เหล็กสแตนเลสวัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

คารไบด

เซอรเมท

CBN ไมเคลือบผิว

CBN เคลือบผิว

Q QH01 H10 H20 H30 N01 N10 N20 N30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

CBN ไมเคลือบผิว

PCD

คารไบด

โลหะนอกกลุมเหล็กโลหะผสม Exotic เหล็กชุบแข็ง

S01Q S10 S20 S30 S40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

A26

A30

A36

A32

A26

A30

A36

A32

A32

A24

A29

A34

A32

A34

A26

A29

A30

A32

A26

A30

A32

A34

AC8015P C

AC8025P C

AC8020P C

AC8035P C

T1500ZP

T2500ZP

T1000A
T1500A

T2500A
ST10P ST20E A30

AC1030UP

AC810P
C

AC820P
C

AC830P
C

AC530UP

AC6020M C

AC6030M C

AC6040MP

AC1030UP

T1000A

T1500A

AC630M
C

AC530UP

G10E

BN7125

T2500A

A30N

T250A

T4500A

A30N

T250A

T2500A

T4500A

ACP2000
C

ACP3000P

ACP100 C

ACP200P

ACP300P

XCU2500 C

C ACU2500

ACK2000

ACK3000P

ACK100 C

ACK200 C

ACK300P

ACU2500

XCU2500 C

XCK2000 C

P P

C

BNS8125

BNC8115
P

H1

H20
EH520

BN350

DA1000

BN2000

DL1000P

DL2000P

ACM100P

ACM300P

ACK300P

ACP300P

XCU2500 C

ACU2500P

ACM200
C

XCS2000
C

ACS2500P

ACS3000P

ACM200 C

ACM300P

ACU2500P

ACK300P

ACS3000P

ACM100P

ACS2500P

XCS2000 C

WX120 มีีจำำ�หน่่ายเฉพาะญ่ี่�ปุ่่�นเท่่านั้�น
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A

A3

เกรดสำำ�หรัับงานกััด

: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับแรก : เคลือบผิว PVD, ไมมีสัญลักษณ: ไมเคลือบผิวP: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับรอง C : เคลือบผิว CVD, : เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับแรก : เคลือบผิว PVD, ไมมีสัญลักษณ: ไมเคลือบผิวP: เกรดท่ีแนะนําเปนอันดับรอง C : เคลือบผิว CVD,

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

เหล็กทั่วไป (เหล็กคารบอน, เหล็กอัลลอย), เหล็กเหนียว

Q P01 P10 P20 P30 Q K01 K10 K20 K30P40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

Q S01 S10 S20 S30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

Q H01 H10 H20 H30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก

คารไบดเคลือบผิว

เซอรเมท
เคลือบผิว

เซอรเมท

CBN ไมเคลือบผิว
CBN เคลือบผิว

CBN ไมเคลือบผิว

CBN เคลือบผิว

คารไบด

คารไบด

เซรามิก

เซรามิก

เหล็กหลอ

โลหะผสม Exotic เหล็กชุบแข็ง

Q M01 M10 M20 M30 M40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

เหล็กสแตนเลส

โลหะผงอัดขึ้นรูป

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

โลหะนอกกลุมเหล็กวัสดุชิ้นงาน

คารไบดเคลือบผิว

เซอรเมท

CBN 
ไมเคลือบผิว

PCD

คารไบด

หมวดหมู
N01 N10 N20 N30Q

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู
01 10 20 30Q

คารไบดและวัสดุแข็งเปราะ

PCD

ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู
01 10 20 30Q

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

NPD10

DA90

(สำหรับงานตัดเหล็กหลอเหนียว)

BNS8125

AC4010K C

AC4015K C

AC420K C

AC8025P
C

AC1030UP

BNC500P

T1000A

G10E
NB90S

 BNC8115
BN7125

BN500

P

AC530UP

DA1000
DA150

H1

DA90

BN7125

BN7115

T1000A

AC5005SP

EH510
EH520

WX120

AC5015SP

AC5005SP

AC5025SP

AC510UP

AC520UP

AC503UP

AC503UP

NB100CP

BN1000

BN350

BN2000

BNS8125

NCB100

BNC2010P

BNC2020P

BNC300
P

BNC2115P

BNC2125P

BN7125

BNC2105P

A29

A30

A26

A29

เหล็กทั่วไป (เหล็กคารบอน, เหล็กอัลลอย), เหล็กเหนียว

Q P01 P10 P20 P30 Q K01 K10 K20 K30P40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

เหล็กหลอ

M01Q M10 M20 M30 M40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

เหล็กสแตนเลสวัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

คารไบด

เซอรเมท

CBN ไมเคลือบผิว

CBN เคลือบผิว

Q QH01 H10 H20 H30 N01 N10 N20 N30
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

คารไบดเคลือบผิว

CBN ไมเคลือบผิว

PCD

คารไบด

โลหะนอกกลุมเหล็กโลหะผสม Exotic เหล็กชุบแข็ง

S01Q S10 S20 S30 S40
ตานทานการสึกหรอ ตานทานการแตกหัก

วัสดุชิ้นงาน

หมวดหมู

A26

A30

A36

A32

A26

A30

A36

A32

A32

A24

A29

A34

A32

A34

A26

A29

A30

A32

A26

A30

A32

A34

AC8015P C

AC8025P C

AC8020P C

AC8035P C

T1500ZP

T2500ZP

T1000A
T1500A

T2500A
ST10P ST20E A30

AC1030UP

AC810P
C

AC820P
C

AC830P
C

AC530UP

AC6020M C

AC6030M C

AC6040MP

AC1030UP

T1000A

T1500A

AC630M
C

AC530UP

G10E

BN7125

T2500A

A30N

T250A

T4500A

A30N

T250A

T2500A

T4500A

ACP2000
C

ACP3000P

ACP100 C

ACP200P

ACP300P

XCU2500 C

C ACU2500

ACK2000

ACK3000P

ACK100 C

ACK200 C

ACK300P

ACU2500

XCU2500 C

XCK2000 C

P P

C

BNS8125

BNC8115
P

H1

H20
EH520

BN350

DA1000

BN2000

DL1000P

DL2000P

ACM100P

ACM300P

ACK300P

ACP300P

XCU2500 C

ACU2500P

ACM200
C

XCS2000
C

ACS2500P

ACS3000P

ACM200 C

ACM300P

ACU2500P

ACK300P

ACS3000P

ACM100P

ACS2500P

XCS2000 C



A4

เก
รด

 
เม็
ด
มี
ด

A

ตารางเปรีียบเทีียบเกรดของแต่่ละผู้้�ผลิต
 เกรดเคลืือบผิิว CVD
การใช้้งาน วััสดุุชิ้�นงาน รหััส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

สำ�
หร

ับง
าน

กล
ึง

เหล็ก

P05 AC8015P 
AC810P

UE6105
MC6115

T9105
T9205

CA510 
CA5505 HG8010 GC4305 

GC4205
KCP05
KCP05B

TP0501 
TP0500

WPP05S 
WPP05 
WPP01

IC8005
IC8150
IC9015

TT8105

P10
AC8020P 
AC8015P 
AC810P

MC6115
MC6015
UE6110

T9105
T9115
T9205
T9215

CA510 
CA515 
CA5515

HG8010 CP7
GC4415 
GC4305 
GC4315 
GC4215

KCP10 
KCP10B

TP1501 
TP1500

WPP10S 
WPP10 
WPP10G

IC8150
IC8080
IC9015
IC9150
IC9080

TT8115
TT8115B

P20
AC8020P
AC8025P 
AC820P

MC6025 
MC6125 
UE6020

T9115
T9125
T9215
T9225

CA025P 
CA525

GM25
HG8025
GM8020

CP7
GC4425
GC4325
GC4225

KCP25 
KCP25B

TP2501 
TP2500

WPP20S 
WPP20 
WPP20G

IC8150
IC8250
IC9015
IC9150
IC9250

TT5100
TT8125
TT8125B

P30
AC8035P 
AC830P 
AC6030M 
AC630M

MC6035 
UE6035

T9125
T9135
T9235

CA025P 
CA525 
CA530

GM25
GM8035

GC4325
GC4335
GC4235

KCP30 
KCP30B

TP3501 
TP3500

WPP30S 
WPP30 
WPP30G

IC8080
IC9350

TT7100 
TT8135

P40
AC8035P 
AC830P 
AC6030M 
AC630M

MC6035
T9135
T9235
T6130

CA530 
CA5535

GX30 
GM8035

GC4335 
GC4235 
GC30

KCP40 
KCP40B

TP3501 
TP3500 IC9350 TT7100

เหล็กสแตนเลส

โลหะผสม Exotic

M10 
S10 AC6020M

MC7015 
MV9005 
US7020 
US905

T6215
T9115
T9215

CA6515 HS9105
GC2015 
GC1515 
S05F 
S205

KCM15 TM1501 IC9250
IC520M

TT9215
TT3005

M20 
S20

AC6020M 
AC6030M 
AC630M

MC7025 
US7020

T6120
T9125
T9215

CA6525 HG8025
HS9115

GC2025 
GC1515 KCM25

TP2501
TM2000
TM2501

IC9025
IC9325
IC4050

TT5100 
TT9225

M30
AC6030M 
AC630M 
AC8035P 
AC830P

MC7025 
US735 T6130 CA6535

GM8035 
GX30 
GM25

GC2035 
GC235 KCM35

TP3501
TM3501
TM4000

IC9350
IC4050
IC635

TT9235

M40 AC6030M 
AC630M US735 GC235 

GC2035 TM4000 TT7800

เหล็กหลอ

K05 AC4010K
MC5005 
MC5105 
UC5105 
UC5115

T505
T5105

CA310 
CA4505 
CA4010

HX3505 CP1 GC3205 
GC3210 KCK05 TK0501 

TK1001
WKK10S 
WAK10 IC5005 TT7005 

TT7505

K10 AC4010K 
AC4015K

MC5005 
MC5015 
MC5020 
MC5115 
UC5105 
UC5115

T515
T5105
T5115

CA315 
CA4505 
CA4515 
CA4115

HX3305
HX3515
HG8010

CP1 GC3210 KCK15 TK1001 
TK1501

WKK10S 
WKK20S 
WAK10 
WAK20

IC5100
IC9150
IC4100

TT7015

K20
AC4015K 
AC420K 
AC425K 
AC8025P

MC5015 
MC5125 
UC5115 
UE6110

T515
T5115
T5125

CA320 
CA4515 
CA4120 
CA4115

HX3515
GM8020 GC3225

KCK15 
KCK20 
KCP25C

K2001
WKK20S 
WAK20 
WAK30

IC9150
IC5100
IC4100

TT7015

สำ�
หร

ับง
าน

กัด

เหล็ก

P10
XCU2500 
ACP2000 
ACP100

F7030 
MC7020 
MV1020

T3130 GC4220 
GC4330 KCPM20

MP1501
MP1500
MP2501
MP2500

WKP25S 
WKP25 
WKP35S 
WKP35G

IC4100
IC5400
IC9015
IC8080
IC9080
IC5100

TT7080 
TT7515 
TT9300

P20
XCU2500 
ACP2000 
ACP100

F7030 
MC7020 
MV1020

T3130 
T3225 GX2140 GC4330 

GC4340
KSPM20
KCPK30

MP2501
MP2500

WKP25S
WKP25
WKP35S
WKP35G

IC8080
IC9080
IC9250

TT7400

P30
XCU2500 
ACP2000 
ACP100

GX2160 GC4340 KCPK30
KCPM30

IC9250
IC4050

TT7800
TT8525

เหล็กสแตนเลส

M10
XCS2000
XCU2500
ACM200

KCPM20

M20 XCU2500
ACM200

F7030 
MC7020 
MV1020

T3130 
T3225 CA6535 GX2160 

AX2040 GC2040 KCPM20
KCPM30

MP2500
MP2501
MS2500

WMP45G
WSM45X

TT7800
TT8525

M30 XCU2500
ACM200

KCPM20
KCPM30

MP2500
MP2501
T350M

IC5820 TT7800
TT8525

เหล็กหลอ

K10
XCK2000
ACK2000
ACK200

T1215 KCK15 IC5100 TT6800

K20
XCK2000
XCU2500
ACK2000
ACK200

MC520 
MV1020 
MC5020 
F5010 
F5020

T1115 
T1215 CA420M GX2120

GC3330 
GC3220 
GC3225 
GC3020 
GC3040

KC915M 
KC930M 
KC935M

MP1501
MK1500

WAK15 
WKP25S 
WKP35S
WKP35G

IC5100 
DT7150 
IC4010 
IC4050 
IC4100

TT6800

 เกรดเคลืือบผิิว PVD
การใช้้งาน วััสดุุชิ้�นงาน รหััส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

สำ�
หร

ับง
าน

กล
ึง

เหล็ก

P10

AC1030U 
ACZ150
AC5005S
AC5015S 
AC5025S 
AC520U

VP15TF 
MS6015

AH110
AH120
AH710 
AH725

PR915
PR930
PR1005
PR1215
PR1225
PR1705

TM1 
VM1 
DT4 
DM4

GC1525 KCU10
KC5510 TS2000 WSM10

IC507
IC807
IC907

P20
AC1030U 
AC5025S 
AC520U 
AC530U

VP15TF 
VP20RT

AH120 
AH725 
AH3135

PR1225 
PR1425
PR1725

IP2000

TM1 
TM4 
VM1 
QM3 
DM4

GC15
GC1125
GC1525

KCU25
KC5525 TS2500 WSM20

IC507
IC807
IC907

TT9030

P30 AC1030U 
AC530U

VP15TF 
VP20RT

AH120
AH725
SH730
AH730

PR1425 
PR1525 
PR1535

IP3000 
CY250 QM3 GC1125 IC328

IC928
TT8020
TT9030

P40 AC1030U PR660 IP3000 GC4335 
GC4235 IC830 TT8020

หมายเหตุุ: ข้้อมููลข้้างต้้นรวบรวมจากแคตตาล็อกของแต่่ละผู้้�ผลิิต รายละเอีียดบางส่่วนอาจยัังไม่่ได้้มีีการแก้้ไขให้้เป็็นปัจจุุบััน



A5

เกรด
 

เม็
ด
มี
ด

A

ตารางเปรีียบเทีียบเกรดของแต่่ละผู้้�ผลิต

การใช้้งาน วััสดุุชิ้�นงาน รหััส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

สำ�
หร

ับง
าน

กล
ึง

เหล็กสแตนเลส

โลหะผสม Exotic

M10 
S10

AC5005S 
AC5015S 
AC5025S 
AC510U 
AC520U 
ACZ150

MP9005 
MP9015 
VP15TF 
VP05RT 
VP10RT

AH110
AH710
AH725
AH905
AH6225
AH8005

PR005S 
PR015S 
PR915 
PR1025 
PR1215 
PR1225 
PR1305 
PR1310

IP050S 
IP100S 
JP9105 
JP9115

TM1 
VM1 
DT4 
DM4 
ZM3 
ST4

H5D6 
GC1105 
GC1115

KCS10
KCS10B 
KC5510 
KCU10

TH1000 
TS2000

WSM01 
WSM10 
WSM10S

IC804
IC807 
IC808 
IC907 
IC908

TT3005
TT3010
TT5080
TT8010

M20 
S20

AC5015S 
AC5025S 
AC1030U 
AC520U

MP9015
MP9025
VP15TF
VP20RT
VP20MF
UP20M
MS7025
MS9025

AH630
AH120
AH725
AH6225
AH8015

PR015S 
PR915 
PR930 
PR1025 
PR1125 
PR1215 
PR1225 
PR1325
PR1725

IP100S 
HS9115

DT4 
DM4 
ZM3 
QM3 
TM4 
ST4

GC15 
GC1115 
GC1125

KC5525 
KCU25 
KC5025

TS2500 WSM20 
WSM20S

IC330 
IC806 
IC808 
IC830 
IC908 
IC928

TT3020
TT8010
TT8020
TT9030

M30

AC5025S 
AC6040M 
AC1030U 
AC520U 
AC530U

MP7035
VP15TF
VP20MF
MS7025
MS9025

AH630
AH645
AH725
AH6235

PR1125 
PR1525 
PR1535

QM3 
TM4 
DT4 
DM4

GC1125 WSM30 
WSM30S

IC328 
IC330 
IC830 
IC840 
IC882

TT8020

M40
AC6040M 
AC1030U 
AC530U

MP7035
VP15TF
MS6015
MS7025

AH645
AH6235

PR1125 
PR1535 GX30 IC830 

IC928 TT8020

เหล็กหลอ

K10
AC1030U
AC510U
ACZ150
AC5015S

VP10RT AH110 
AH120 PR905

HX3305 
HG3305 
HG3315 
HX3515 
HG8010 
TH315 
ATH10E

GC15 IC810 TT9030

K20

AC1030U
AC510U
ACZ150
AC5015S
AC5025S

VP10RT 
VP20RT 
VP15TF

AH120 PR905 DM4 
QM3 TT9030

K30 AC1030U 
AC530U

VP15TF 
VP20RT

AH110 
AH120 
AH725

IC830 
IC908 
IC910 
IC928

สำ�
หร

ับง
าน

กัด

เหล็ก

P10 ACU2500 
ACP200

VP15TF 
MP6120

AH110 
AH120 
AH710 
AH725

PR1225

PN215 
PN15M 
JP4105 
JP4115 
JP4120 
CY9020

DT4 
DM4 GC1010

KC505M
KC510M
KC515M
KCKP10

F25M TT2510
TT7080

P20
ACP3000 
ACU2500 
ACP200 
ACP300

VP15TF 
VP20RT 
MP6120 
MP6130 
UP20M

AH9030 
AH120 
AH725 
AH3035 
AH3225

PR1525 
PR1225 
PR1230 
PR830

JP4120 
CY150 
CY9020 
JS4045

TM4 
DT4 
DM4

GC1010 
GC1025

KC522M 
KC525M 
KCSM30 
SP6519

MP3000
F30M
F32M
F40M

WSM35 
WSM35S

IC808 
IC810 
IC908 
IC910

TT7080
TT9030
TT9080

P30
ACP3000 
ACU2500 
ACP200 
ACP300

VP15TF 
VP30RT 
MP6130 
UP20M

AH3035 
AH3135 
AH3225 
AH120 
AH130 
AH140 
AH725

PR1525 
PR1230 
PR830

JS4045 
JS4060 
CY25 
CY150 
CY250 
CY250V 
HC844 
PTH30E

DM4 
TM4 
ZM3

GC1030 
GC1130 
GC2030

KC725M 
KC735M 
KC525M 
KC530M 
KCPM40 
KCSM30 
SP6519 
X400

F40M
T60M
MP3000

WSM35
WSM35S
WSP45
WSP45G
WSP45S

IC328 
IC330 
IC830 
IC928

TT8080
TT8020
TT8525B

P40
ACP3000 
ACU2500 
ACP300

VP30RT AH140
JS4060 
JM4160 
PTH40H

KC725M 
KC735M 
KCPM40

WSP45
WSP45G
WSP45S

IC830 
IC845 
IC928

TT8020
TT8080
TT8525B

เหล็กสแตนเลส

โลหะผสม Exotic

M10
ACM100 
ACU2500 
ACK300 
ACP300

MP9120
VP15TF

AH110 
AH120 
AH330 
AH725 
AH8005 
AH8015

PR1210
PR1225

CY9020 
JP4120 
PN08M 
PN15M 
PN208 
PN215

DT4 
DM4 
ZM3

GC1010 
GC1025 
GC1030 
GC1130

KC515M 
SP4019 
SP6519

IC808 
IC908

M20
ACS2500 
ACU2500 
ACP300

MP7030 
MP7130
MP9030
MP9120
MP9130 
UP20M 
VP15TF 
VP20RT

AH120 
AH130 
AH330 
AH725 
AH3225 
AH8015

PR1210
PR1225 
PR1525 
PR830

JP4120 
CY150
JS1025

DT4 
DM4 
ZM3

S30T

KC522M 
KC525M 
SP4019 
SP6519 
X700

F25M 
F30M 
F32M 
MP3000 
MS2050
MM4500

WSM35 
WSM35S

IC328 
IC330 
IC808 
IC830 
IC840 
IC908 
IC928

TT9080 
TT9030

M30
ACM300
ACS2500
ACS3000

MP7030 
MP7130 
MP7140
MP9030
MP9130
MP9140 
UP20M 
VP15TF 
VP20RT

AH130 
AH140 
AH330 
AH725 
AH3135

PR1525 
PR1535 
PR830

 
JM4160 
PTH30E
JS1025

DT4 
DM4 
ZM3

GC2030 
GC1040 
S30T

KC522M 
KC525M 
KC530M 
KC725M 
KC735M 
KCPM40 
KCSM30 
KCSM40 
X700

F30M 
F32M 
F40M 
MP2050 
MS2050

WSM35
WSM35S
WSP45
WSP45G
WSP45S

IC328 
IC330 
IC830 
IC840 
IC882 
IC928

TT8020 
TT8080 
TT9080

M40 ACM300
ACS3000

MP7140
MP9140 
VP30RT

AH140 PR1535 JM4160 
PTH40H

KC725M 
KCPM40 
KCSM40

WSP45
WSP45G
WSP45S

IC328 
IC330 
IC882

TT8020 
TT8080

เหล็กหลอ

K05 ACK3000 MP8010 AH110 
AH710

TH303 
TH308 
ATH80D 
PTH08M

GC1010 KCKP10
SP4019 MH1000

K10 ACK3000 
ACU2500 MP8010

AH110 
AH120 
AH330 
AH710

PR1210
ATH10E 
TH315 
CY100H

GC1010 
GC1020

KC514M
KC515M
KC520M
KCK20
KCK20B
SP4019
SP6519

MH1000 IC810 
IC910

TT7080 
TT7515

K20
ACK3000 
ACU2500 
ACK300

MP8010 
VP15TF

AH110 
AH120 
AH330 
GH330

PR1210 
PR1510

JP4120 
PTH13S 
CY100H 
CY9020

DM4 GC1020 
GC1025

KC514M
KC524M
KCK20
KCK20B
SP6519

MK2050 
MK3000 WKK25S

IC808 
IC810 
IC830 
IC908 
IC910 
IC928

TT6080 
TT7515

K30
ACK3000 
ACU2500 
ACK300

VP15TF 
VP20RT

AH725 
AH120 
AH330 
GH110 
GH130 
GH330

PR1510 
PR1210

JS4045 
CY150 
CY250

GC1025 
GC1030 
GC1130

KC520M 
KC522M 
KC524M

MK2050
IC830 
IC810 
IC910 
IC928

TT6080

 เกรดเคลืือบผิิว PVD (ต่่อ)

หมายเหตุุ: ข้้อมููลข้้างต้้นรวบรวมจากแคตตาล็อกของแต่่ละผู้้�ผลิิต รายละเอีียดบางส่่วนอาจยัังไม่่ได้้มีีการแก้้ไขให้้เป็็นปัจจุุบััน



A6

เก
รด

 
เม็
ด
มี
ด

A

ตารางเปรีียบเทีียบเกรดของแต่่ละผู้้�ผลิต
 เซอร์์เมท
การใช้้งาน วััสดุุชิ้�นงาน รหััส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

สำ�
หร

ับง
าน

กล
ึง

เหล็ก

P10
T1500Z* 
T1000A 
T1500A

AP25N* 
VP25N* 
NX2525

GT720* 
GT9530* 
AT9535* 
J9530* 
NS520

TN60 
TN6020 
TN610 
TN620 
PV710* 
PV720* 
CCX*

CZ25* 
CH550 CT5015

KT125 
HTX 
KT1120

IC20N 
IC30N 
IC520N

PV3030 
PV3010 
CT3000

P20
T1500Z*
T2500Z*
T1500A
T2500A

AP25N* 
NX2525 
NX3035 
MP3025*

NS9530 
GT9530* 
AT9530* 
J9530*

TN90 
TN620 
TN6020 
PV720* 
CCX*

CZ25* 
CH550 GC1525*

KT6215 
KT315* 
KT175 
KT5020*

CM 
CMP 
C15M 
TP1020

IC20N 
IC30N 
IC520N 
IC530N

CT7000

P30 T2500Z*
T2500A

NX2525 
MP3025* 
VP45N*

NS9530 
GT9530* 
AT9530*

TN620 
PV720* 
PV730*

เหล็กหลอ
K10 T1000A

AP25N* 
VP25N* 
NX2525

GT720* 
GT9530* 
NS9530 
J9530* 
NS520

TN610 
PV7005* 
PV710* 
CCX*

CH550 CT5015 KT125 
HTX

PV3030 
CT3000

สำ�
หร

ับง
าน

กัด

เหล็ก
P30

T2500A 
T250A 
T4500A

NX2525 
MX3030 
NX4545 
VP45N*

NS540 
NS740

TN60 
TN90 
TN100M 
TN620M

MZ1000* 
MZ2000* 
MZ3000* 
CH7030 
CH7035

CT530 KT530M* 
KTPK20* C15M IC30N

สััญลัักษณ์์ * กำำ�กัับเซอร์์เมทเคลืือบผิิว

 คาร์์ไบด์์

การใช้้งาน วััสดุุชิ้�นงาน รหััส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO 
Tools WALTER ISCAR TaeguTec

สำ�
หร

ับง
าน

กล
ึง 

/ 
สำ�

หร
ับง

าน
กัด

เหล็ก

P10 ST10P TH10 WS10 S1P

P20 ST20E UTi20T KS20 EX35 SMA K125M IC07 
IC50M UF10

P30 A30 
A30N UTi20T KS15F 

UX30 PW30 EX35 
EX40 SM30 IC54 

IC28 P30

P40 ST40E TX40 EX45 S6 IC54 
IC28

เหล็กสแตนเลส

M10 EH510 TH10 EX35 
WA10B KM1 H10A KU10,K313 

K68,KYSM10 890 IC07,IC20 
IC08

M20 EH520 UTi20T KS20 EX35 H13A K313 
K68

HX 
883

IC07,IC20 
IC08 UF10

M30 A30 
A30N UTi20T UX30 H10F 

SM30 IC28

เหล็กหลอ

K01 H2 
H1 HTi05T KS05F WH01 

WH05
KU10,K313 
K68,K115M IS8

K10 H1 
EH510 HTi10 TH10 KW10 

GW15 WH10 KM1 H13A
KU10,K313 
K68,K115M 
K110M 
KY3500

890 IC20,IS8 K10

K20 G10E,H10E 
EH520 UTi20T KS15F 

KS20 GW25 WH20 KM3 H13A
KMF 
KY3500 
KYHS10

890 
883 
HX

IC20 
IS8

K30 G10E,H10E UTi20T WH30 KY3500 883

โลหะผสม Exotic
S10 
S20

EH510 
EH520

RT9005 
RT9010 
MT9015 
TF15

TH10 
KS05F 
KS15F 
KS20

SW05,SW10 
SW25,KW10 
GW15

WH10
H10A 
H10F 
H13A

KU10,K313 
K68,KMF 
K110M,KYHS10 
K1025

HX 
H25

IC20,IC07 
IC08,IC28 K10

คาร์ไบด์์ 
เกรน 

ละเอีียด

Z01 F0 SF10,MF07 
MF10,TBA16A

F,MD1508 
MD08F NM08 IC07 UF1A

Z10 AFU 
XF1

HTi10 
MF20

M,MD10 
MD05F,MD07F FW30 NM15 6UF,8UF 

PN90,H6FF 890 IC07 UF1A

Z20 AF0 
AF1

TF15 
MF30

EM10,MD20 
MD15

BRM20 
EF20N 12UF 890 

883 IC08 UF10

Z30 A1 UM NM25 N6F,H10F 883 IC08

 เซรามิก
การใช้้งาน วััสดุุชิ้�นงาน Sumitomo Electric Tungaloy Kyocera NTK Sandvik Kennametal TaeguTec

สำ�
หร

ับง
าน

กล
ึง 

/ 
สำ�

หร
ับง

าน
กัด

เหล็กชุบแข็ง
NB100C WG300 

LX11

A66N 
A65 
KT66 
PT600M

HC4,HC7 
ZC7,WA1

GC6050 
CC650 
CC670

KY1615 
KY4300

AB20 
AB2010

โลหะผสม Exotic
WX120« WG300

CF1 
KS6030 
KS6040

WA1 
SX9

CC6060 
CC6065 
CC670

KY4300 
KY1540

TC430 
AS20

เหล็กหลอ
NB90S

LX11,LX21 
CXC73,FX105 
CX710

A65,A66N 
KA30,KS500 
KS6000,KT66 
PT600M 
CS7050,KS6050

HC1,HW2,HC2,HC6 
HC7,WA1,SX1,SX2 
SP2,SX9,SX8

CC620,CC650 
CC6090 
GC1690

KY1615,KY1310 
KY1320,KY3500 
KY4300

AW120,AB30 
AS500,AS10 
SC10

«WX120 มีีจำำ�หน่่ายเฉพาะญ่ี่�ปุ่่�นเท่่านั้�น

หมายเหตุุ: ข้้อมููลข้้างต้้นรวบรวมจากแคตตาล็อกของแต่่ละผู้้�ผลิิต รายละเอีียดบางส่่วนอาจยัังไม่่ได้้มีีการแก้้ไขให้้เป็็นปัจจุุบััน



A7

เกรด
 

เม็
ด
มี
ด

A

ตารางเปรีียบเทีียบเกรดของแต่่ละผู้้�ผลิต

 PCD

การใช้้งาน วััสดุุชิ้�นงาน รหััส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera NTK Chukyo Sandvik Kennametal SECO Tools ISCAR

สำ�
หร

ับง
าน

กล
ึง 

/ 
สำ�

หร
ับง

าน
กัด

โลหะนอกกลุมเหล็ก

N01 DA1000 
DA90 MD205 DX180 

DX160 KPD001 PD1 CD05 
CD10 KD1400 ID5

N10 DA1000 
DA150

MD205 
MD220 DX140

KPD001 
KPD010 
KPD230

PD2
HD100 
HD30 
HD60

CD1810 KD1400 
KD1425

PCD05 
PCD10 ID5

N20 DA1000 
DA2200

MD220 
MD230

DX120 
DX110

KPD230 
KPD250 PD2

HD100 
HD30 
HD50

KD1400 
KD1425

PCD05 
PCD20

N30 DA1000 
DA2200

MD2030 
MD230 DX110

HD30,HD50 
HD700 
HD100

KD1400
PCD05 
PCD30 
PCD30M

หมายเหตุุ: ข้้อมููลข้้างต้้นรวบรวมจากแคตตาล็อกของแต่่ละผู้้�ผลิิต รายละเอีียดบางส่่วนอาจยัังไม่่ได้้มีีการแก้้ไขให้้เป็็นปัจจุุบััน

 CBN

การใช้้งาน วััสดุุชิ้�นงาน รหััส Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera NTK Chukyo Sandvik Kennametal SECO  
Tools

ISCAR

สำ�
หร

ับง
าน

กล
ึง 

/ 
สำ�

หร
ับง

าน
กัด

เหล็กหลอ

K01
NCB100 
BNC500* 
BN7125 
BN500

BC5110
MB710
MB5015

BX910 
BX930 
BX870

KBN475 
KBN60M

B30 
B16

CB50 
CB7525 KB1340 IB50 

IB85

K10 BN7125 
BN500

MB710,MB730 
MB5015,MB4020

BX470,BX480 
BX950

KBN60M 
KBN900

B23 
B16

HB55,HB56 
HB569 
HB580,HB57

CB7925 CBN200,CBN300 
CBN300P,CBN400C

IB55 

IB90

K20
BN7125 
BNC8115
BNS8125

MB730,MB4020 
MB4120,MBS140

BX470,BX480 
BXC90,BX90S KBN900 HB56,HB569 

HB580,HB57

K30 BNC8115
BNS8125

MB4120,MBS140 
BC5030

BXC90 
BX90S HB57 KB5630 CBN500

โลหะผสม Exotic
S01 NCB100 

BN7125

MB730 
MB4020 
MB4120

BX940,BX950 
BX470,BX480 
M714B

HB55 
HB580 
HB52

KB5630 
KB1340

IB85 
IB05S 
IB10S

เหล็กชุบแข็ง

H01

BNC2105
BNC2010
BNC2115
BN1000
BN2000
BNX10

BC8210
BC8105
BC8110
MB8110

BXA10
BXM10 
BX310

KBN05M 
KBN10M 
KBN510

B5K 
B52

HB55 
HB550 
HB580 
HB590

CB7105 KBH10B
KB5610

CH0550 
CBN10 
CBN100 
CBN060K

IB05H 
IB50 
IB10HC

H10

BNC2010 
BNC2020 
BNC2115 
BNC2125 
BN2000

BC8210
BC8220
BC8110
BC8120
MB8025
MB8110

BXA10
BXM10 
BX330 
BX530

KBN05M 
KBN25M 
KBN525

B5K 
B6K 
B52 
B36

HB55 
HB59 
HB550 
HB580 
HB52

CB7015 
CB7115 
CB20

KBH20B
KBH20
KBH10B
KB5610
KB5625

CBN10 
CBN100 
CBN150 
CBN060K 
CBN160C

IB10H 
IB55 
IB25HA

H20
BNC2020 
BNC2125 
BNX20

BC8220
BC8120,BC8020
MB8025,MB8120

BXA20
BXA40
BXM20
BX360

KBN020 
KBN35M 
KBN900

B36 
B40 
B6K

HB57,HB59 
HB590 
HB580

CB7025 
CB7125 
CB50

KBH20B
KBH20
KB5625
KB5630

CH2540 
CBN150 
CBN160C

IB20H,IB20HC 
IB25H,IB25HC

H30 BNC300 
BN350

BC8130
MB8130

BXM20
BXA20
BXA30
BXC50
BX380
BR35F

KBN020 
KBN35M 
KBN900

B40 HB57 
HB580

CB7135 
CB7525 KB5630 CH3515 IB90

สััญลัักษณ์์: * สำำ�หรัับงานตััดเหล็็กหล่่อเหนีียว



เก
รด

 
เม็
ด
มี
ด

A

A8

ตารางเปรีียบเทีียบลายหน้้ามีด

หมายเหตุุ: ข้้อมููลข้้างต้้นรวบรวมจากแคตตาล็อกของแต่่ละผู้้�ผลิิต รายละเอีียดบางส่่วนอาจยัังไม่่ได้้มีีการแก้้ไขให้้เป็็นปัจจุุบััน

 เม็็ดมีีดมุุมลบ
วัสดุชิ้นงาน การใช้งาน Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

เหล็ก

งานตััดละเอีียดมาก
FA FH,FP TF GP QF FF FF1 SF

FL,FB FS,FY NS,ZF
XP,XF,VF 
VC,SK

FE WM FF2 FP5 FA

เก็็บผิิวละเอีียด
LU,FE SA,SY NM PP,XQ,CQ BE ZF1 LC FN NF3 FG

SU SH TS,TSF HQ CE,B,BH UL,WV XF,MF CT MF2 NF FC

เก็็บผิิวละเอีียด  

(คมตััดไวเปอร์์)

LUW AFW,FW WP,WF WL,WP W-FF2

SEW SW ASW,SW WQ WF,WMX FW W-MF2 NF WF WS
เก็็บผิิวละเอีียด-ตััดเบา SE,SX LP AS,ZM CJ,XS AB,CT ZW1,WR PF,KF LF,33 MP3,NS6 F3P,TF

งานตััดปานกลาง
GU(UG) MA,MV TM,TQ HS,PS AH ZP

XM,QM 
PMC

P,MG M3 MU5 GN
ML,MP 
MC

GE,UX MH,MP DM,AM
PQ,GS 
PT,PG

AE,AY Z5
PM,SM 
KM,HM

MN,MP1
MP5,NM4 
NM6

RF,LF PC,MT

งานตััดปานกลาง (คมตััดไวเปอร์์) GUW MW WE WM MW,RW W-M3 NM WG WT

งานตััดหยาบ
MU,ME RP,GH TH,S

HT,GT 
PH

RE,AR G
PR,XMR 
KR

RP M5,MR7
RP5,NM9 
RP7

M3P,NR RT

MX,MP HAS,MT CH RN MR6

งานตััดหนััก

HG HZ,HX,HL THS,TRS PX,Standard TE,UE QR RM,MR R4,R5,M6 NR6,NRF NM RX

HP HH,HXD,HR 65 HR,SR RH R7,MR7 NR8 TNM RH

HU,HW HV H
HT,HD 
HY

HF HCS TUS HX,HE MR RR9 NRR R3P HZ

เหล็กสแตนเลส

เก็็บผิิวละเอีียด SU,EF LM,SH SS MQ,GU SE,MP,AB ZF1 MF FP,FS,LF MF2 NF4,FM5 F3M EA,SF
งานตััดเบา-ปานกลาง EX,EG GM,MS SF,SA MS,MU PV ZP 23 MS MF1,M1 MM5 TF,VL EM

งานตััดปานกลาง GU MM SM DE
MM,MMC 
SMR

MP MF3,M3
NM4,MS3
MU5

M3M 
PP

ET

งานตััดหยาบ
HM ES,1M,2M,HL S AE UP MF4,MF5 NR4,RM5 VF

EM,MU RM,GH,HM SH TK MR,MRR
M5,MR3 
MR4

HU5
MR,R3M
M4MW

SU

เหล็กหลอ

งานตััดเบา UZ LK,MA,MK CM,CF Standard, C, KQ V,VA KF UN M4 NM5 GN MT

งานตััดปานกลาง GZ(UX),ME GK,RK,GH
Standard, 
CH 33

ZS,GC 
KG,KH

Y,RE
KM,KR 
KRR

MR7 RK5,RK7 RT

โลหะนอกกลุมเหล็ก
เก็็บผิิวละเอีียด AX P AH MS

โลหะผสม Exotic

เก็็บผิิวละเอีียด EF LS,FJ HRF SF,SGF NFT F3S

งานตััดปานกลาง EG,EX MS,MJ HMM,SA,HRM SQ VI SM,SMC M1
NMT,NMS 
NMT

VL

งานตััดหยาบ MU,EM RS,GJ SG,SX SMR MR3,MR4
NRT,HU5 
NRS

เหล็กชุบแข็ง

เก็็บผิิวละเอีียด GH,FV* HP*
งานตััดเบา LV* BF* HF* HH*,HL* HF*

กำำ�จััดชั้�นผิิวที่่�ผ่่านการชุุบแข็็ง SV* BM*, BR* HM*, HS* HD* HM*

ใน ( ) เป็็นสิินค้าที่่�ยกเลิิกการผลิิตแล้้ว สััญลัักษณ์์ * กำำ�กัับลายหน้้ามีีด CBN/PCD



เกรด
 

เม็
ด
มี
ด

A

A9

ตารางเปรีียบเทีียบลายหน้้ามีด

หมายเหตุุ: ข้้อมููลข้้างต้้นรวบรวมจากแคตตาล็อกของแต่่ละผู้้�ผลิิต รายละเอีียดบางส่่วนอาจยัังไม่่ได้้มีีการแก้้ไขให้้เป็็นปัจจุุบััน

 เม็็ดมีีดมุุมบวก
วัสดุชิ้นงาน การใช้งาน Sumitomo Electric Mitsubishi Tungaloy Kyocera MOLDINO NTK Sandvik Kennametal SECO Tools WALTER ISCAR TaeguTec

เหล็ก

ตััดละเอีียดมาก / 

เก็็บผิิวละเอีียด
FF 01 CF AMX,FG

เก็็บผิิวละเอีียด
FC FJ,AM JRP,JTS GF,VF

P,PF AM3,AZ7 UM GT-F1 FM4

FB,LU 
(FP,FK)

FP,FM 
FV,SQ

PSF,PF,23 
SS,JSS

GP,XP,PP 
MQ,DP JQ,MP ZR PF,UF 

MF,XF
11,UF,MF 
KF,XF FF1 FP4 PF FA,FX

เก็็บผิิวละเอีียด  

(คมตััดไวเปอร์์)

SDW WK,WM MW W-F2 WG

LUW SW WP WF FW W-F1 PF WF WT

เก็็บผิิวละเอีียด-ตััดเบา
SI SMG JS,CM,PSS CK,SKS YL,1L SA

LB LP,LM XQ AM2 LF

งานตััดเบา-ปานกลาง
SC GQ, SK,Standard AF1,CL MP MF2

SU,GU
(SK,SF) SV,MQ PS,TSF 

TM
HQ,XQ 
GK JE AZ8,AM2 

AM5
PM,UM 
XM F1 MP4,MM4 

FP6,PM5 SM,14 FG,PC

งานตััดปานกลาง MU MP,MM 
MK,MV PM PR,UR,MMC 

MPC,XR MF F2,M3 
M5 RP4,RM4 19 MT,PMR

เหล็กสแตนเลส

ตััดละเอีียดมาก /  

เก็็บผิิวละเอีียด
FF

เก็็บผิิวละเอีียด FC FM,FV PSF,PF 
SS,JSS AZ7 MF,XF 11,UF FF1 FM4 PF FA,FX

เก็็บผิิวละเอีียด-ตััดเบา
SI SMG YL,1L,CL UF LF,FP FG

LB LM MQ F1
งานตััดเบา-ปานกลาง SU,GU SV HQ AM5 MM MP MF2 MM4,PS5 SM PC

งานตััดปานกลาง MU MM, MV, 
Blank PM UM,MR 

XR,UR MF F2,M3 
M5 PM5,RM4 MT,PMR

เหล็กหลอ

ตััดละเอีียดมาก /  

เก็็บผิิวละเอีียด
FF CF

เก็็บผิิวละเอีียด FC CM KF,XF 11,UF FK6

งานตััดเบา-ปานกลาง MU MK AF1,FM KM,UM,XR FP,LF 
MF,MP M5 MK4,RK4 MT

โลหะนอกกลุมเหล็ก

เก็็บผิิวละเอีียด AG,AW,AY AZ AL,PP AH,AP AL HP AL PM2 AS,AF FL

เก็็บผิิวละเอีียด-ตััดเบา LD*,GD* SA

โลหะผสม Exotic

ตััดละเอีียดมาก /  

เก็็บผิิวละเอีียด
FF CF

เก็็บผิิวละเอีียด FC,SI FS PSS PP,MQ WF,MF

งานตััดเบา-ปานกลาง SU,GU LS,MS PS,PM HQ,GK UM,PM MF2,R2 
R3 FV4,MV4

เหล็กชุบแข็ง

เก็็บผิิวละเอีียด FV* HP*

งานตััดเบา LV* BF*

ใน ( ) เป็็นสิินค้าที่่�ยกเลิิกการผลิิตแล้้ว สััญลัักษณ์์ * กำำ�กัับลายหน้้ามีีด CBN/PCD
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ล็ก

เห
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สแ
ตน

เล
ส

เห
ล็ก

หล่
อ

โ ล
หะ

ผส
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Ex
ot

ic
เห

ล็ก
ชุบ

แข็
ง

โ ล
หะ

 
นอ

กก
ลุ่่�ม

เห
ล็ก

สำำ�
หรั

บเ
ครื่

�อง
กลึ

ง
ขน

าด
เล็

ก

วัส
ดุชิ้

�น
งา
น

รุ่่�น MU

รุ่่�น GE
(เพิ่่�มความต้านทานการสึึกหรอ)

รุ่่�น GU
(คมตััดแหลมคม)

รุ่่�น SU

ลายหน้้ามีดหลััก

อัตราป้อน f (มม./รอบ)
0 0.2 0.4

ความ


ลึก
ตัด

 a
p 

(มม
.

)

3

2

1

รุ่่�น GU

รุ่่�นรุ่่�น FB FB

ลายหน้้ามีดรอง

มุุมบวกมุุมลบ

มุุมลบ

เกรด

D ตััดละเอีียดมาก-เก็็บผิิวละเอีียด (เซอร์์เมท) D เก็็บผิิวละเอีียด-หยาบ (คาร์ไบด์์เคลืือบผิิว)

รุ่่�น GU

รุ่่�น MU

รุ่่�น SU

รุ่่�น LU

รุ่่�นรุ่่�น FB

0 0.3 0.6 0.9

2

4

6

อัตราป้อน f (มม./รอบ) อัตราป้อน f (มม./รอบ)

รุ่่�น GUW

ความ


ลึก
ตัด

 a
p 

(มม
.

)

เม็็ดมีีดไวเปอร์์

รุ่่�น LUW

รุ่่�น SEW

0 0.4 0.8 1.2

10

5

15

ความ


ลึก
ตัด

 a
p 

(มม
.

)

ลายหน้้ามีีดสำำ�หรัับงานตััดหนััก

0 0.2 0.4 0.6

2

4

6

อััตราป้อน f (มม./รอบ)

รุ่่�น MX

รุ่่�น SX

ความ


ลึก
ตัด

 a
p 

(มม
.

)

ลายหน้้ามีีดคมตััดแข็็งแรงสููง

รุ่่�น UX

รุ่่�น HU

รุ่่�น HW

1.6

รุ่่�น MP รุ่่�น HP

รุ่่�น HF

รุ่่�น ME

รุ่่�น SE

รุ่่�น FE

A10

รุ่่�น LB

รุ่่�น SU

รุ่่�น LU

รุ่่�น LB

รุ่่�น MU

การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

เหล็็ก เหล็ก

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0 0.2 0.4

6

4

2

0.6

รุน GE
รุน GU

รุน ME
รุน MU

รุน SE

รุน FE

รุน SU

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

ลายหนามีดสำหรับงานกลึงประสิทธิภาพสูง

0 0.2 0.6

2

4

6

รุน GE

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0.4

รุน ME

รุน SE

รุน FE

0.8

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

ลายหนามีดสำหรับความลึกตัดต่ำ

0 0.2 0.4 0.6

1

2

3

อัตราปอน f (มม./รอบ)

รุน FL / FA

รุน LU

รุน FB

รุน FE

งานตัดกระแทก-ตัดกระแทกหนัก

AC8035P

เก็บผิวละเอียด

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

งานกลึงอัตราเร็วสูง

T1000AT1000A T1500Z
งานกลึงอัตราเร็วสูง-กลึงทั่วไป

งานตัดละเอียดมาก

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

400

0

งานกลึงทั่วไป

T1500A
T2500Z
งานกลึงทั่วไป-
กลึงกระแทก

100

200

300

400

เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

0

งานกลึงอัตราเร็วสูง

AC8015P

งานกลึงตอเนื่อง/กลึงเบา

AC6030M
สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็กAC1030U

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที) AC8020Pงานกลึงทั่วไป
ประสิทธิภาพสูง

งานกลึงกระแทก-กลึงกระแทกหนัก

AC8035P

งานกลึงทั่วไป

AC8025P



เกรด
 

เม็
ด
มี
ด

A

เหล็ก
เหล็กสแตนเลส

เหล็กหล่อ
โลหะผสม 
Exotic

เหล็กชุบแข็ง
โลหะ 

นอกกลุ่่�มเหล็ก
สำำ�หรับเครื่�องกลึง

ขนาดเล็ก

วัส
ดุชิ้

�น
งา
น

A11

0 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000

ผลิิตภััณฑ์์คู่่�แข่่ง E
(เซอร์์เมทเคลืือบผิิว P20)

D คุุณภาพผิิวงาน

T1500A ผลิิตภััณฑ์์คู่่�แข่่ง D (เซอร์์เมท P20)

วััสดุุชิ้�นงาน: 
SCM435  
เม็็ดมีีด:  
CNMG120408N-SU
เงื่่�อนไขการตััด:
vc= 320 ม./นาที, 
f= 0.20 มม./รอบ, 
ap= 1.5 มม. แห้้ง

วััสดุุชิ้�นงาน: 
SCM435
เม็็ดมีีด: 
CNMG120408N-SU
เงื่่�อนไขการตััด:
vc= 230 ม./นาที, 
f= 0.20 มม./รอบ, 
ap= 1.0 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: 
SCM435
เม็็ดมีีด: 
CNMG120408N-SU  
เงื่่�อนไขการตััด: 
vc= 260 ม./นาที  
f= 0.23 มม./รอบ
ap= 1.5 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: 
SCM435
เม็็ดมีีด: 
CNMG120408N-SU
เงื่่�อนไขการตััด:
vc= 230 ม./นาที, 
f= 0.20 มม./รอบ, 
ap= 1.0 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: 
SNCM220H
เม็็ดมีีด: 
DNMG150408N-SU
เงื่่�อนไขการตััด:
vc= 150 ม./นาที, 
f= 0.20 มม./รอบ, 
ap= 1.0 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน:  
SCM435  
(งานตััดกระแทก)
เม็็ดมีีด:  
CNMG120408N-SU  
เงื่่�อนไขการตััด:
vc= 260 ม./นาที
f= 0.23 มม./รอบ
ap= 1.50 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน:  
S45C
เม็็ดมีีด: 
DNMG150404N-LU
เงื่่�อนไขการตััด:
vc= 185 ถึึง 0 ม./นาที, 
f= 0.15 มม./รอบ, 
ap= 1.5 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: SCM435 
(งานตััดกระแทก)
เม็็ดมีีด:  
CNMG120408N-SU
เงื่่�อนไขการตััด:
vc= 230 ม./นาที, 
f= 0.20 มม./รอบ, 
ap= 1.0 มม. หล่่อเย็็น

รุ่่�นเก่่า

D ต้้านทานการสึึกหรอ

ความ
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T1500A
ต้้านทานการสึึกหรอดีีขึ้้�น 1.5 เท่่า!

เวลาในการตััด (นาที)

D ต้้านทานการแตกหััก

T1000A
ผลิิตภััณฑ์์คู่่�แข่่ง B  
(เซอร์์เมท P10)

รุ่่�นเก่่า

ต้้านทานการแตกหัักและสึึกหรอได้้ดีเยี่่�ยม

T1500A

5 10 15 20

D ต้้านทานการสึึกหรอ

T1000A

เกรด

ประสิิทธิิภาพการตััด

T1000A: �เซอร์์เมทความแข็็งสููงที่่�มาพร้้อมความต้านทานการสึึกหรอและความเหนีียวที่่�โดดเด่่น เหมาะสำำ�หรัับงานกลึึงต่่อเนื่่�องเหล็็กทั่่�วไป หรืือเก็็บผิิวละเอีียดโลหะผงอััดขึ้้�นรูปและเหล็็กหล่่อ
T1500A: �เซอร์์เมทอเนกประสงค์์ ผลิิตจากเกรนที่่�มีีความแข็็งและหลากหลายขนาด ให้้ความสมดุุลที่่�ยอดเยี่่�ยมทั้�งความต้านทานการสึึกหรอและความเหนีียว รวมถึึงความเรีียบผิิวของช้ิ้�นงานที่่�ได้้คุุณภาพ
T1500Z: �การเคลืือบผิิว PVD แบบ Brilliant Coat ที่่�มีีความลื่่�นดีเยี่่�ยม ให้้ความต้านทานการสึึกหรอและพื้้�นผิิวที่่�เรีียบสม่ำำ��เสมอในงานที่่�ใช้้อััตราเร็็วตััดต่ำำ�� เช่่น งานกลึึงช้ิ้�นงานขนาดเล็็กและเหล็็กคาร์บอนต่ำำ��
T2500Z: เนื้้�อผิิวเซอร์์เมทแบบใหม่่ที่่�มีีคุุณสมบััติินำำ�ความร้อนที่่�โดดเด่่น สามารถยัับย้ั้�งการแตกร้้าวจากความร้อนได้้ดีีเยี่่�ยม อีีกท้ั้�งยัังใช้้ผิิวเคลืือบแบบ Brilliant Coat ให้้ความลื่่�นของผิิวได้้ดีีเยี่่�ยม

T1500Z

T2500Z

D ต้้านทานการสึึกหรอ D คุุณภาพผิิวงาน

T1500Z ผลิิตภััณฑ์์คู่่�แข่่ง F  
(เซอร์์เมทเคลืือบผิิว P20)

0
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0.20

เวลาในการตััด (นาที)

รุ่่�นเก่่า

ผลิิตภััณฑ์์คู่่�แข่่ง A 
(เซอร์์เมท P10)
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T1500Z

รุ่่�นเก่่า

5 10 15 20 25

ความ
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.
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เวลาในการตััด (นาที)
10 20 30 40 50

จำำ�นวนคร้ั้�งที่่�รัับแรงกระแทกได้้ก่่อนที่่�จะเกิิดการแตกหััก (แต่่ละมุุม)

T1000A

ต้้านทานการสึึกหรอ
ได้้ดีเยี่่�ยม

25

เพิ่่�มความมันวาวให้้กับผิิว
ชิ้้�นงาน

T1000A / T1500A / T1500Z / T2500Z
เซอร์์เมทไม่่เคลืือบผิิว เซอร์์เมทเคลืือบผิิว

วััสดุุชิ้�นงาน การใช้้งาน ลายหน้้ามีีด เกรด
เงื่่�อนไขการตััด

ความลึกตััด ap (มม.) อััตราป้อน f (มม./รอบ) อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาที)

เหล็็กเหนีียว
(SS400 และอื่่�นๆ)

ตััดละเอีียดมาก FB/FL T1500Z 0.2-0.5-1.0 0.05-0.15-0.25 150-280-400
เก็็บผิิวละเอีียด FE/LU T2500Z 0.3-1.0-1.8 0.08-0.20-0.35 150-280-400

เหล็็กคาร์บอน
เหล็็กอััลลอย

(S45C, SCM435 และอื่่�นๆ)

ตััดละเอีียดมาก FB/FA T1500A 0.2-0.5-1.0 0.05-0.15-0.25 100-200-300
เก็็บผิิวละเอีียด FE/SU T1500A 0.5-1.0-2.0 0.08-0.20-0.35 100-200-300
ปานกลาง GU T1500Z 0.8-2.2-4.0 0.15-0.25-0.50 100-200-300

เหล็็กแข็็ง
เหล็็กอััลลอย

(SCM440H และอื่่�นๆ)

ตััดละเอีียดมาก FB/FA T1000A 0.2-0.5-1.0 0.05-0.15-0.25   50-150-250
เก็็บผิิวละเอีียด FE/SU T1500Z 0.5-1.0-2.0 0.08-0.20-0.35   50-150-250
ปานกลาง GU T1500Z 0.8-2.2-4.0 0.15-0.25-0.50   50-150-250

ตํ่่�าสุุด - ค่่าแนะนำำ� - สููงสุุด

ผลิิตภััณฑ์์คู่่�แข่่ง C (เซอร์์เมท P20)

เงื่่�อนไขการตััดที่่�แนะนำำ�

การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

เหล็็ก เหล็ก

ให้้ผิวเรีียบมัันวาวในงานปาดหน้้า

D ต้้านทานการสึึกหรอ D ต้้านทานการแตกหััก
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0 10 20 30

ผลิตภัณฑคูแขง G 
(เซอรเมทเคลือบผิว P30)

T2500Z

เวลาในการกลึง (นาที)












อายุการใชงาน
 1.5 เทา

รุนเกา D
D

D
D

DDD
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ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

8,123

1,168

3,888

จำนวนครั้งที่รับแรงกระแทกไดกอนที่จะเกิดการแตกหัก (แตละมุม)
2,000 4,000 6,000 8,000 10,000

ผลิตภัณฑคูแขง H 
(เซอรเมทเคลือบผิว P30)

T2500Z

รุนเกา

0

ตานทานการแตกหัก
ไดอยางนอยสองเทา
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ประสิิทธิิภาพการตััด

A12

วัส
ดุชิ้

�น
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AC8015P AC8020P

ครอบคลุุมตั้�งแต่่งานกลึึงอััตราเร็็วสูงไปจนถึึงงานตััดกระแทกและเครื่่�องกลึึงขนาดเล็็ก
AC8015P: �ช่วยยัับย้ั้�งความเสีียหายบนมุุมคายเศษโดยใช้้เทคโนโลยีีการควบคุุมทิิศทางการวางตััวของผลึกอะลููมิินา ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานและเสถีียรในงานตััดอััตราเร็็วตััดสูงและอััตราป้อนสูง
AC8020P: �ผิิวเคลืือบอะลููมิินาที่่�มีีความแข็็งแรงสููงกว่่าช่วยปรัับสมดุุลท้ั้�งความเสถีียรและความต้านทานการสึึกหรอได้้อย่่างโดดเด่่นในงานกลึึงผิิวดิิบหล่่อขึ้้�นรูป ผิิวเคลืือบสีีทองช่่วยให้้แยกมุุมที่่�ใช้้งานแล้้วได้้ง่่าย
AC8025P: �เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กทั่่�วไป เทคโนโลยีีการเคลืือบผิิวแบบ Smooth Surface ช่่วยยัับย้ั้�งการยึึดเกาะบนวััสดุุชิ้�นงาน ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานและเสถีียรในงาน

ที่่�มีีอััตราเร็็วตััดและวััสดุุชิ้�นงานที่่�หลากหลาย
AC8035P: �การกำำ�จััดความเค้้นแรงดึึงของช้ั้�นผิิวเคลืือบช่่วยเพิ่่�มความต้านทานการแตกหัักได้้อย่่างดีีเยี่่�ยม ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานและเสถีียรในงานตััดกระแทกหนััก
AC1030U: �ใช้้การเคลืือบผิิว PVD แบบใหม่่และเนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�ให้้ความเหนีียวโดยเฉพาะ เกรดคมตััดคุุณภาพสููงช่่วยยัับย้ั้�งการยึึดเกาะและการแตกบิ่่�นขนาดเล็็ก ให้้ผิิวงานเรีียบได้้คุุณภาพสููง

เกรด AC8015P / AC8020P / AC8025P / AC8035P / AC1030U

D �เทคโนโลยีีการควบคุุมทิิศทางการวางตััวของผลึกอะลููมิินาช่วยยัับย้ั้�ง
ความเสีียหายบนมุุมคายเศษที่่�เกิิดขึ้้�นจากเศษตััด

D �ผิิวเคลืือบอะลููมิินาที่่�มีีความแข็็งแรงสููงกว่่าช่วยยัับย้ั้�งการแตกบิ่่�น

เกิดความเสียหายบนมุมคายเศษ
เนื่องจากผิวเคลือบอะลูมินาหลุดลอก

รุนเกา

วัสดุชิ้นงาน: SUJ2 (งานกลึงตอเนื่องภายนอก)
เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc=300 ม./นาที, f=0.3 มม./รอบ, 

ap=1.5 มม. หลอเย็น

AC8015P

สึกหรอเล็กนอย

5 นาที

ชั้น TiCN เปด

17 นาที

อายุการใชงานเครื่องมือ

29 นาที

ชั้น TiCN เปด

5 นาที

อายุการใชงานเครื่องมือ

14 นาที

ยับยั้งความเสียหายบนมุม
คายเศษที่เกิดขึ้นจากเศษตัด

ตานทานการสึกหรอ
ไดสองเทา

แตกบิ่น

รุนเกา

วัสดุชิ้นงาน: SCM435 (รวมไปถึงงานหลอขึ้นรูปดวย)
เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc=250 ม./นาที, f=0.3 มม./รอบ, 

ap=1.5 มม. หลอเย็น

AC8020P

เสียหายเล็กนอย

เสียหายเล็กนอย

แตกบิ่นเล็กนอย

อายุการใชงานเครื่องมือ

ใหความสมดุลทั้งความตานทาน
การสึกหรอและความเสถียร

ตานทานการแตกบิ่นไดดีขึ้น 
2.5เทา หรือมากกวา

แตกบิ่นเล็กนอย
กระแทก 400 ครั้ง

กระแทก 1600 ครั้ง

กระแทก 400 ครั้ง

กระแทก 1600 ครั้ง

กระแทก 4000 ครั้ง

AC8035P
D �การปรัับปรุุงผิิวแบบพิิเศษช่่วยยัับย้ั้�งความเค้้นแรงดึึงระหว่่างช้ั้�นผิิว

เคลืือบ ช่่วยลดการแตกหัักได้้อย่่างดีีเยี่่�ยม

AC8025P
D การปรัับปรุุงผิิวด้วยเทคโนโลยีี Smooth Surface ช่่วยยัับย้ั้�งการยึึดเกาะและการแตกบิ่่�นได้้อย่่างดีีเยี่่�ยม

รุนเกา

วัสดุชิ้นงาน: SCM435 (กระแทกภายนอก)
เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc=160 ม./นาที, f=0.2 ถึง 0.3 มม./รอบ, 

ap=2.0 มม. แหง

AC8035P

ยับยั้งการแตกราวโดย
การลดความเคนแรงดึง

ตานทานการแตกหัก
ไดอยางนอยสองเทา
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สามารถใชงานตอไดทุกมุม

รุนเกา

การยึดเกาะ

2 นาที

แตกบิ่น

70 นาที

AC8025P

120 นาที

2 นาที

70 นาที

ไมสามารถใชตอได

วัสดุชิ้นงาน: SCM415 (ปาดหนา)
เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc=100 ถึง 300 ม./นาที, f=0.3 มม./รอบ, 

ap=1.5 มม. หลอเย็น

ยับยั้งการยึดเกาะดวย
พื้นผิวที่เรียบเปนพิเศษ

ตานทานการยึดเกาะ/แตกหัก
ไดอยางนอยสองเทา

เสียหายเล็กนอย สามารถใชงานตอได

การสึกหรอทั่วไป

เสียหายเล็กนอย สามารถใชงานตอได

การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

เหล็็ก เหล็ก
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 การเลือกใชงาน การเลือกใชงาน
เกรดที่แนะนำเปนอันดับแรก

AC8025P
GUลายหนามีด

แนะนำ
เปนอันดับแรก

2.05
0.25

7°
25°

งานทั่วไป

รุน FE

รุน GE

รุน ME

รุน SE

ลายหนามีดสำหรับงานกลึงประสิทธิภาพสูง ลายหนามีดหลัก ลายหนามีดคมตัดแข็งแรงสูง

20°

0.70
1.40 1.5

0.1

5°
17°

2.0
0.25

3°
23°

0.3

4°

2.4

รุน SU

รุน GU

รุน MU

รุน SX

รุน UX

รุน MX
แนะนำเปนอันดับแรก

2.05
0.25

7°
25°

1.35
0.2 15°

3°

2.0
0.25 15°

2.5
0.3

20°
4°

2.3
0.2 0.4

-15°

20°

1.3
13°

เพื่อเพิ่มอายุการใชงาน
เครื่องมือที่ความลึกตัดต่ำ

เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
ในงานเก็บผิวละเอียด

AC8015Pงานกลึง
อัตราเร็วสูง

สำหรับงานกลึงตอเนื่องอัตราเร็วสูงของเหล็กเหนียว

AC8035Pงานกลึง
กระแทก

สำหรับเพิ่มความเสถียรในงานตัดกระแทกหนัก

เพื่อยืดอายุการใชงาน
เครื่องมือ

เพื่อเพิ่มความเสถียร
ในงานกลึง

รุน GU

รุน UX

2.05
0.25

7°
25°

2.0
0.25 15°

AC8020Pประสิทธิภาพสูง

สำหรับงานกลึงประสิทธิภาพสูงของเหล็กชุบแข็งและวัสดุตีขึ้นรูป

รุน FE
20°

0.70
1.40

รุน SE 1.5
0.1

5°
17°

รุน GU 2.05
0.25

7°
25°

รุน GE 2.0
0.25

3°
23° เพื่อเพิ่มอัตราเร็วตัดเพื่อเพิ่มอัตราปอน

เก็บผิวละเอียด-
ความลึกตัดต่ำ

หยาบ-ความลึกตัดสูง

เงื่่�อนไขการตััดที่่�แนะนำำ�
เหล็ก

วััสดุุชิ้�นงาน การใช้้งาน ลายหน้้ามีีด เกรด
เงื่่�อนไขการตััด

ความลึกตััด ap (มม.) อััตราป้อน f (มม./รอบ) อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาที)

เหล็็กเหนีียว
เหล็็กคาร์บอนต่ำำ��

(SS400, S15C และอื่่�นๆ)

ตััดละเอีียดมาก FB, FE T1500Z 0.2-0.6-1.0 0.05-0.15-0.25 100-250-400

ต่่อเนื่่�อง GU, GE AC8015P 1.0-2.5-4.0 0.1-0.25-0.4 260-350-440

ทั่่�วไป-กระแทก GU, GE AC8025P 1.0-2.5-4.0 0.2-0.35-0.5 200-260-320

กระแทกหนััก MU, ME AC8035P 1.5-4.0-6.0 0.3-0.45-0.6 140-150-220

เหล็็กคาร์บอนปานกลาง-สููง
เหล็็กอััลลอย
เหล็็กแข็็ง

(S45C, SCM435,  
SCM440H และอื่่�นๆ)

ตััดละเอีียดมาก FB, FE T1500Z 0.2-0.6-1.0 0.05-0.15-0.25   50-200-300

ต่่อเนื่่�อง-ทั่่�วไป GU, GE AC8020P 1.0-2.5-4.0 0.2-0.35-0.5 150-235-290

กระแทก GU, GE AC8025P 1.0-2.5-4.0 0.2-0.35-0.5 130-165-230

กระแทกหนััก MU, ME AC8035P 1.5-4.0-6.0 0.3-0.45-0.6   90-135-160

(สีีแดง แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรก)

ตํ่่�าสุุด - ค่่าแนะนำำ� - สููงสุุด

การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

เหล็็ก เหล็ก



การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

เหล็็กสแตนเลส เหล็กสแตนเลส
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ตารางเลืือกใช้้ลายหน้้ามีีดสำำ�หรัับเม็็ดมีีดเจีียร (G Class) สามารถดูได้้จาก "เครื่่�องมืือสำำ�หรัับเครื่่�องกลึึงขนาดเล็็ก" ในหน้้า  D7

ลายหน้้ามีด

อัตราป้อน f (มม./รอบ)
0 0.2 0.4 0.6

4.0

6.0

วััสดุุชิ้�นงาน การใช้้งาน ลายหน้้ามีีด เกรด
ตํ่่�าสุุด - ค่่าแนะนำำ� - สููงสุุด

ความลึกตััด ap (มม.) อััตราป้อน f (มม./รอบ) อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาที)

C
r-

ba
se

d เฟอริิติิก
SUS405, SUS410L,
SUS430, SUS430F,
SUS434, SUS447FJ1

เก็็บผิิวละเอีียด EF(SU) AC6020M 0.5-1.5-2.0 0.05-0.15-0.25 170-230-300
ปานกลาง EG/GU/EX AC6030M 1.0-2.5-4.0 0.10-0.25-0.40 140-170-250

งานตััดหยาบ EM AC6040M 1.5-3.5-6.0 0.20-0.35-0.60 140-170-200

มาร์เทนซิิติิก
SUS403, SUS410,
SUS420J2,SUS420F, 
SUS440F

เก็็บผิิวละเอีียด EF(SU) AC6020M 0.5-1.5-2.0 0.05-0.15-0.25 120-180-240
ปานกลาง EG/GU/EX AC6030M 1.0-2.5-4.0 0.10-0.25-0.40 100-150-200

งานตััดหยาบ EM AC6040M 1.5-3.5-6.0 0.20-0.35-0.60   80-130-180

C
r/

N
i-

ba
se

d

ออสเทนนิิติิก
SUS304, SUS304L,
SUS316, SUS316L,
SUS303, SUS321

เก็็บผิิวละเอีียด EF(SU) AC6020M 0.5-1.5-2.0 0.05-0.15-0.25 120-180-240
ปานกลาง EG/GU/EX AC6030M 1.0-2.5-4.0 0.10-0.25-0.40 100-150-200

งานตััดหยาบ EM AC6040M 1.5-3.5-6.0 0.20-0.35-0.60   80-130-180

สองส่่วน  
(ออสเทนนิิติิก/เฟอริิติิก)

SUS329J1,
SUS329J3L,
SUS329J4L

เก็็บผิิวละเอีียด EF(SU) AC6020M 0.5-1.5-2.0 0.05-0.15-0.25 100-145-180
ปานกลาง EG/GU/EX AC6030M 1.0-2.5-4.0 0.10-0.25-0.40   80-120-160

งานตััดหยาบ EM AC6040M 1.5-3.5-6.0 0.20-0.35-0.60   70-100-140

โครงสร้้างชุุบแข็็ง
SUS630,
SUS631,
SUS632J1

เก็็บผิิวละเอีียด EF(SU) AC6020M 0.5-1.5-2.0 0.05-0.15-0.25   90-115-140
ปานกลาง EG/GU/EX AC6030M 1.0-2.5-4.0 0.10-0.25-0.40   70-  90-130

งานตััดหยาบ EM AC6040M 1.5-3.5-6.0 0.20-0.35-0.60   50-  80-120

เงื่่�อนไขการตััดที่่�แนะนำำ�
เหล็กสแตนเลส

มุมบวกมุมลบ

อัตราป้อน f (มม./รอบ)
0 0.2 0.4
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2.0

รุ่่�น EM
(รุ่่�น MU)

รุ่่�น EG
รุ่่�น EX
รุ่่�น GU

รุ่่�น EF
(รุ่่�น SU)

รุ่่�น MU

รุ่่�น GU

รุ่่�น EX

รุ่่�น MU

รุ่่�น GU

รุ่่�น EM

3.0

1.0

เงื่่�อนไขการตััด

รุ่่�น SU

รุ่่�น EF

รุ่่�น EG

A14

เกรด

(สีีแดง แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรก)

รุ่่�น MU

รุ่่�น SU

รุ่่�นรุ่่�น LU LU
รุ่่�นรุ่่�น LB LB

รุ่่�น SU

รุ่่�น LU

รุ่่�น LB

รุ่่�น GU

50

100
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200
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 (ม

./
นา

ที)

เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

AC6020MAC6020M

ชวงการใชงานกวาง

AC6030M งานตัดกระแทกหนัก

AC6040MAC1030U

งานตัดอัตราเร็วสูง/ประสิทธิภาพสูง

สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก



การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

เหล็็กสแตนเลส เหล็กสแตนเลส

D งานตัดตอเนื่อง

AC6030M:

วัสดุชิ้นงาน: SUS316 เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc= 150 ม./นาที, f= 0.2 มม./รอบ, ap= 2.0 มม. หลอเย็น

AC6020M / AC6030M / AC6040M / AC1030U

เกรดที่แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับงานกลึงเหล็กสแตนเลส ใหการกลึงที่ยาวนานและเสถียร
ลดความเสียหายที่ผิดปกติในงานตัดเฉือนเหล็กสแตนเลสดวยผิวเคลือบที่แข็งแรงและการยึดเกาะที่ดีเยี่ยม

AC6040M: ปรับปรุงประสิทธิภาพการทำงานในชวงการตัดที่ไมเสถียรดวยการพัฒนาการยึดเกาะและตานทานการหลุดลอกที่ยอดเยี่ยมของผิวเคลือบ PVD รุนใหม 
รวมทั้งความพัฒนาความตานทานการแตกหักที่ดีขึ้นจากการใชเนื้อคารไบดเฉพาะ

AC6020M: การผสมผสานระหวางเนื้อคารไบดความแข็งสูงที่มีความตานทานการสึกหรอ กับผิวเคลือบ CVD รุนใหมที่ไดรับการปรับปรุงความแข็งแรงชั้นผิวใหดีขึ้น 
ทำใหไดทั้งความตานการสึกหรอและการแตกหักที่ดีเยี่ยม ใหอายุการใชงานเครื่องมือที่ยาวนานและเสถียรในงานตัดอัตราเร็วตัดสูง

AC1030U: คมตัดคุณภาพสูงชวยยับยั้งการยึดเกาะและการแตกบิ่นขนาดเล็ก ใหผิวงานเรียบไดคุณภาพสูง

AC6030M

AC6020M

AC6040M

D งานตัดตอเนื่อง D งานตัดกระแทก

10 20 30 40 50 0 500 1,000 1,500 2,000 2,500
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เวลาในการตัด (นาที)

เวลาในการตัด (นาที) จำนวนการกระแทกจนเกิดการแตกหัก

จำนวนการกระแทกจนเกิดการแตกหัก

ผลิตภัณฑ
คูแขง C
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ผลิตภัณฑคูแขง E

(PVD M40)

D งานตัดกระแทก

0 1,000 2,000 3,000 4,000 5,000 6,000

รุนเกา

(CVD M30)

ผลิตภัณฑ
คูแขง F

(PVD M40)

วัสดุชิ้นงาน: SUS316 เม็ดมีด: CNMG120408N-EX
เงื่อนไขการตัด: vc= 200 ม./นาที, f= 0.2 มม./รอบ, ap= 2.0 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน: SUS316L เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc= 150 ม./นาที, f= 0.3 มม./รอบ, ap= 2.0 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน: SUS316 เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc= 230 ม./นาที, f= 0.23 มม./รอบ, ap= 0.8 มม. แหง

วัสดุชิ้นงาน: SUS316 เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc= 100 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 1.0 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน: SUS316L เม็ดมีด: CNMG120408N-GU
เงื่อนไขการตัด: vc= 200 ม./นาที, f= 0.3 มม./รอบ, ap= 2.0 มม. หลอเย็น

D งานตัดตอเนื่อง (อัตราเร็วปานกลาง) D งานตัดตอเนื่อง (อัตราเร็วสูง)
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A15

เกรด

ประสิิทธิิภาพการตััด
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ไมมีลายหนามีด

รุน MU

ลึก

คมตัดแหลมคม คมตัดแข็งแรง

ลึก

คมตัดแหลมคม คมตัดแข็งแรง

รุน GU

รุน GZ

รุน ME
ไมมี

ลายหนามีด

อัตราปอน f (มม./รอบ)
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เงื่่�อนไขการตััดที่่�แนะนำำ�

เกรด

เหล็กหลอ

วััสดุุชิ้�นงาน การใช้้งาน เกรด
เงื่่�อนไขการตััด� นาที -ค่่าแนะนำำ�- สููงสุุด

ความลึกตััด ap (มม.) อััตราป้อน f (มม./รอบ) อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาที)

เหล็็กหล่่อเทา  
(FC250 และอื่่�นๆ)

อััตราเร็็วสูง BN7125 0.1 - 0.3 - 1.0 0.10 - 0.20 - 0.50 500 - 1,500 - 2,000

ต่่อเนื่่�อง-ทั่่�วไป AC4010K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.25 - 0.40 200 - 400 - 700
กระแทก AC4015K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.50 180 - 300 - 450

กระแทกหนััก AC420K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.60 150 - 200 - 300

เหล็็กหล่่อเหนีียว  
(FCD450 และอื่่�นๆ)

อััตราเร็็วสูง BNC500 0.1 - 0.2 - 0.5 0.10 - 0.20 - 0.40 150 - 350 - 500
ต่่อเนื่่�อง-ทั่่�วไป AC4010K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.25 - 0.40 180 - 300 - 450

กระแทก AC4015K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.50 160 - 250 - 400
กระแทกหนััก AC420K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.60 120 - 170 - 250

เหล็็กหล่่อเหนีียว
ความแข็็งแรงสููง  

(FCD700 และอื่่�นๆ)

อััตราเร็็วสูง BNC500 0.1 - 0.2 - 0.5 0.10 - 0.20 - 0.40 200 - 350 - 500
ต่่อเนื่่�อง-ทั่่�วไป AC4010K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.25 - 0.40 160 - 250 - 400

กระแทก AC4015K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.50 140 - 200 - 350
กระแทกหนััก AC420K 0.5 - 2.0 - 6.0 0.10 - 0.30 - 0.60   80 - 150 - 220

D FC (เหล็็กหล่่อเทา) D FCD (เหล็็กหล่่อเหนีียว)

(สีแดง แนะนำ�เป็นอันดับแรก)

ลายหน้้ามีด
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รุ่่�น GZ

รุ่่�น UZ

รุ่่�น MU

รุ่่�น GU

รุ่่�น ME

การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

เหล็็กหล่่อ เหล็กหลอ

SUMIBORON เคลือบผิว

BNC500
Solid SUMIBORON

BNC8115
Solid SUMIBORON

BNS8125
SUMIBORON

BN7125  L7
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เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

BN7125

BNS8125

เกรดที่แนะนำเปนอันดับแรก
สำหรับงานกลึงเหล็กหลอ

AC4015K
งานกลึงผิวดิบ/
ตัดกระแทก

AC420KAC420KAC420K

งานตัดตอเนื่อง
อัตราเร็วตัดสูง

AC4010K

AC8025P

BNC8115
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200

300
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อัต
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็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

BNC500

งานตัดตอเนื่อง
อัตราเร็วตัดสูง

AC4010K
เกรดที่แนะนำเปนอันดับแรก
สำหรับงานกลึงเหล็กหลอ

AC4015K

AC8025P

AC420K
งานกลึงผิวดิบ/ตัดกระแทก

มุมลบ มุมบวก



เกรด
 

เม็
ด
มี
ด

A

เหล็ก
เหล็กสแตนเลส

เหล็กหล่อ
โลหะผสม 
Exotic

เหล็กชุบแข็ง
โลหะ 

นอกกลุ่่�มเหล็ก
สำำ�หรับเครื่�องกลึง

ขนาดเล็ก

วัส
ดุชิ้

�น
งา
น

การต้้านทานการแตกหัักของ AC420K

การต้้านทานการสึึกหรอของ AC4010K/AC4015K

การต้้านทานการแตกบิ่่�นของ AC4010K/AC4015K

เกรด

AC4010K:	�เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กหล่่อเทา  
ผิิวเคลืือบ CVD หนาพิิเศษรุ่่�นใหม่่ รองรัับงานกลึึงอััตราเร็็วสูงพิิเศษ VC= 700 ม./นาที

AC4015K:	�เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานเหล็็กหล่่อเหนีียว  
ผิิวเคลืือบ CVD รุ่่�นใหม่่ ที่่�ให้้การยึึดเกาะและความแข็็งแรงดีีเยี่่�ยม ช่่วยต้้านทานการสึึกหรอและการแตกบิ่่�นได้้อย่่างดีี

AC420K:	 ต้้านทานการแตกหัักได้้ดีีเยี่่�ยม ให้้ความเสถีียรในงานตััดกระแทกและงานกลึึงผิิวดิิบ

D เหล็็กหล่่อเทา

D เหล็็กหล่่อเทา

D เหล็็กหล่่อเหนีียว

D เหล็็กหล่่อเหนีียว

100 150 200 300

AC420K

อายุการใชงานเครื่องมือ (วินาที)

ผลิตภัณฑ
คูแขง E 

(K15)

ผลิตภัณฑ
คูแขง F 

(K20)

FCD450 มีรอง (ทดสอบอัตราเรงความเร็วงานกลึงกระแทกหนัก) เปรียบเทียบการสึกหรอของคมตัด (หลังผานไป 150 วินาที)

ผลิตภัณฑคูแขง F (K20)AC420K ผลิตภัณฑคูแขง E (K15)เพิ่มประสิทธิภาพ
ตานทานการแตกหัก

วััสดุุชิ้�นงาน: FCD450 ตััดกระแทก เม็็ดมีีด: CNMG120408N-GZ
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 350 ม./นาที, f= 0.25 มม./รอบ, ap= 1.5 มม. หล่่อเย็็น
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รุ่่�นเก่่า ผลิิตภััณฑ์์คู่่�แข่่ง A (K10)AC4010K AC4010K

ผ่่านไป 12 นาที

AC4015K

ผ่่านไป 12 นาที

ผลิิตภััณฑ์์คู่่�แข่่ง B (K10)

ผ่่านไป 12 นาที
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AC4010K AC4015K ผลิตภัณฑคูแขง D 
(K15)

รุนเกา

AC4010K AC4015K

AC4010K

รุ่่�นเก่่า

AC4015K

ผลิิตภััณฑ์์คู่่�แข่่ง D (K15)รุ่่�นเก่่า ผลิิตภััณฑ์์คู่่�แข่่ง C (K15)

แตกบิ่่�นเล็็กน้้อย

แตกบิ่่�นบนผิิวด้านข้้าง แตกบิ่่�นบนผิิวด้านหน้้า

แตกบิ่่�นเล็็กน้้อย

ผ่่านไป 10 นาที ผ่่านไป 10 นาที

ผ่่านไป 6 นาที ผ่่านไป 10 นาที

ผ่่านไป 240 วิินาที

ผ่่านไป 240 วิินาที

ผ่่านไป 240 วิินาที

ผ่่านไป 240 วิินาที

วััสดุุชิ้�นงาน: FC250 ต่่อเนื่่�อง เม็็ดมีีด: CNMG120408N-GZ
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 600 ม./นาที, f= 0.4 มม./รอบ, ap= 2.0 มม. แห้้ง

วััสดุุชิ้�นงาน: FCD700 ต่่อเนื่่�อง เม็็ดมีีด: CNMG120408N-GZ
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 140 ม./นาที, f= 0.3 มม./รอบ, ap= 1.5 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: FC250 ตััดกระแทก เม็็ดมีีด: CNMG120408N-GZ
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 400 ม./นาที, f= 0.3 มม./รอบ, ap= 2.0 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: FCD450 ตััดกระแทก เม็็ดมีีด: CNMG120408N-GZ
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 450 ม./นาที, f= 0.3 มม./รอบ, ap= 1.5 มม. หล่่อเย็็น

ประสิิทธิิภาพการตััด

การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

เหล็็กหล่่อ เหล็กหลอ
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เงื่่�อนไขการตััดที่่�แนะนำำ�

เกรด

โลหะผสม Exotic

วััสดุุชิ้�นงาน การใช้้งาน ลายหน้้ามีีด เกรด
ตํ่่�าสุุด - ค่่าแนะนำำ� - สููงสุุด

ความลึกตััด ap (มม.) อััตราป้อน f (มม./รอบ) อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาที)

อััลลอยทนความร้อน
วััสดุุ Ni-based
วััสดุุ Fe-based
วััสดุุ Co-based

เก็บผิวละเอียด EF
AC5005S
AC5015S
AC5025S

0.2-0.5-1.5 0.10-0.12-0.20 50-70-110

เบา EX
AC5005S
AC5015S
AC5025S

0.5-1.0-3.0 0.10-0.20-0.30 40-60-90

ปานกลาง EG
AC5005S
AC5015S
AC5025S

0.5-2.0-4.0 0.15-0.25-0.30 40-60-90

งานตัดหยาบ MU/EM AC5015S
AC5025S 1.0-2.0-4.0 0.20-0.25-0.40 30-55-80

ไทเทเนีียมอััลลอย
ไทเทเนีียมบริิสุุทธ์ิ์� (99.5%) 

α+β อััลลอย

เก็บผิวละเอียด EF(SU)
EH510

(AC5005S, 
AC5015S)

0.2-0.5-1.5 0.1-0.15-0.2 50-65-80

เบา EX AC5005S, 
AC5015S 0.5-1.0-2.5 0.1-0.20-0.25 40-55-70

ปานกลาง EG
EH510

(AC5005S, 
AC5015S)

0.5-2.0-3.5 0.15-0.25-0.3 40-55-70

งานตัดหยาบ MU/EM AC5025S 1.0-2.0-3.5 0.2-0.25-0.3 30-40-50

(สีีแดง แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรก)

เงื่่�อนไขการตััด

ลายหน้้ามีด

มุมลบ

อััตราป้อน f (มม./รอบ) อััตราป้อน f (มม./รอบ)

รุน EM
รุน EG

รุน EX
(รุน UP)

รุน EF
รุน SU
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เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก
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WX120 มีีจำำ�หน่่ายเฉพาะญ่ี่�ปุ่่�นเท่่านั้�น

SUMIBORON

BN7125  L10

มุมบวก

รุ่่�น GU

การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

โลหะผสม Exotic โลหะผสม Exotic

(	 )

(	 )



เกรด
 

เม็
ด
มี
ด

A

เหล็ก
เหล็กสแตนเลส

เหล็กหล่อ
โลหะผสม 
Exotic

เหล็กชุบแข็ง
โลหะ 

นอกกลุ่่�มเหล็ก
สำำ�หรับเครื่�องกลึง

ขนาดเล็ก

วัส
ดุชิ้

�น
งา
น

D เกรดผิิวเคลืือบ PVD รุ่่�นใหม่่ ต้้านทานการสึึกหรอและความร้อนได้้ดีีเยี่่�ยม
AC5005S: �เกรดสำำ�หรัับงานตััดอััตราเร็็วสูง/ประสิิทธิิภาพสููงที่่�ให้้ความแข็็งแรงที่่�อุุณหภููมิิสูง 

ต้้านทานการสึึกหรอได้้ดีีเยี่่�ยมในงานตััดเฉืือนประสิิทธิิภาพสููง
AC5015S: �เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงโลหะผสม Exotic ให้้อายุุการใช้้

งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานและเสถีียรในงานกลึึงอััตราเร็็วสูงและประสิิทธิิภาพสููง
AC5025S: �เกรดที่่�มีีความเหนีียวสูง ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานและเสถีียร 

ในงานตััดกระแทกและงานกลึึงผิิวดิิบ

AC5005S / AC5015S / AC5025S / EH510 / EH520เกรด

วััสดุุชิ้�นงาน: Inconel 718 (44HRC) เม็็ดมีีด: CNMG120408
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 40 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 1.5 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: Inconel 718 (44HRC) เม็็ดมีีด: DNMG150408
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 100 ม./นาที, f= 0.15 มม./รอบ, ap= 0.5 มม., หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: Hastelloy (22HRC) เม็็ดมีีด: CNMG120408
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 50 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 1.5 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: Inconel 718 (44HRC) เม็็ดมีีด: CNMG120408
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 50 ม./นาที, f= 0.25 มม./รอบ, ap= 1.2 มม., หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: Inconel 718 (44HRC) เม็็ดมีีด: CNMG120408
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 40 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 1.5 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: Hastelloy (22HRC) เม็็ดมีีด: CNMG120408
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 50 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 1.5 มม. หล่่อเย็็น

D ต้้านทานการสึึกหรอ

D ต้้านทานการสึึกหรอ (อััตราเร็็วสูง)

D ต้้านทานการแตกหััก

D ต้้านทานการแตกหััก

D ต้้านทานการสึึกหรอ (อััตราป้อนสูง)

D ต้้านทานการสึึกหรอ

AC5015S

AC5005S

AC5025S

D �เกรดคาร์ไบด์์สำำ�หรัับงานกลึึงไทเทเนีียมอััลลอย สามารถต้านทาน
ความร้อน การสึึกหรอ และการแตกหัักได้้ดีีเยี่่�ยม
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เวลาในการกลึงเมื่อมีการแตกหัก (นาที)

การตานทานการแตกหัก
เปรียบเทียบกับเกรดรุนเกา 1.5xAC5015S

ผลิตภัณฑคูแขง A
(S05 PVD)

ตานทานการสึกหรอ
เทียบกับคูแขง 2x
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หลังตัดไป 12 นาที หลังตัดไป 11 นาที

ตานทานการสึกหรอ
เทียบกับคูแขง

ผลิตภัณฑคูแขง E
(S20 PVD)
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รุนเกา

AC5025S

เวลาในการกลึงเมื่อมีการแตกหัก (นาที)

การตานทานการแตกหัก
เปรียบเทียบกับเกรดรุนเกา 1.5x

AC5025S

EH510: �เกรดอเนกประสงค์์สำำ�หรัับงานกลึึงไทเทเนีียม ต้้านทานการสึึกหรอและความร้อน
ได้้ดีีเยี่่�ยม สำำ�หรัับงานกลึึงหยาบไปจนถึึงเก็็บผิิวละเอีียด

EH520: �เกรดที่่�มีีความเหนีียวสูงสำำ�หรัับงานกลึึงไทเทเนีียม ต้้านทานการแตกหัักและ
ความร้อนได้้ดีีเยี่่�ยม 
เหมาะสำำ�หรัับงานตััดกระแทกและงานกลึึงผิิวดิิบ

ประสิิทธิิภาพการตััด

การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

โลหะผสม Exotic โลหะผสม Exotic



การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง
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D SUMIBORON เคลืือบผิิว, คาร์ไบด์์เคลืือบผิิว D SUMIBORON ไม่่เคลืือบผิิว

รุ่่�น SV

ลายหน้้ามีด

ลายหน้้ามีีดรุ่�น LV / FV: สำำ�หรัับการหัักเศษในงานเก็็บผิิวละเอีียดของเหล็็กชุุบแข็็ง
ลายหน้้ามีีดรุ่�น SV: สำำ�หรัับการหัักเศษขณะกำำ�จััดชั้�นผิิวที่่�ผ่่านการชุุบแข็็ง
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รุ่่�น FV รุ่่�น FV

รุ่่�น LV

การใช้้งาน เกรด
ตํ่่�าสุุด - ค่่าแนะนำำ� - สููงสุุด

ความลึกตััด ap (มม.) อััตราป้อน f (มม./รอบ) อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาที)

งานตััดต่อเนื่่�อง

BNC2105 0.03-0.15-0.20 0.03-0.10-0.15 150-200-350

BNC2115 0.03-0.20-0.35 0.03-0.10-0.20 110-180-300

BNC2010 0.03-0.20-0.35 0.03-0.10-0.20   50-140-180

BN1000 0.03-0.15-0.20 0.03-0.10-0.15 120-180-300

AC5005S 0.03-0.50-1.00 0.02-0.05-0.10   40-  70-100

งานตััดทั่่�วไป

BNC2125 0.05-0.30-0.50 0.05-0.20-0.40 110-160-300

BNC2020 0.05-0.30-0.50 0.03-0.20-0.40   50-120-180

BN2000 0.03-0.20-0.30 0.03-0.10-0.20   30-100-200

BNX20 0.03-0.30-0.50 0.03-0.15-0.30   70-130-170

งานตััดกระแทก
BNC300 0.03-0.20-0.30 0.03-0.10-0.20   50-100-150

BN350 0.03-0.20-0.30 0.03-0.10-0.20   50-100-150

เงื่่�อนไขการตััดที่่�แนะนำำ�เหล็กชุบแข็ง
(สีีแดง แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรก)

เงื่่�อนไขการตััด

A20

SUMIBORON  L2

SUMIBORON 

BREAK MASTER  L30

เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก
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การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

เหล็็กชุุบแข็็ง เหล็กชุบแข็ง
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8 10

BN1000

BN2000

BN2000

การสึกหรอสูง

BN1000

ผลิตภัณฑคูแขง B

ผลิตภัณฑคูแขง C

เกิดการแตกหัก 
ไมสามารถทำตอได

ผลิตภัณฑ
คูแขง C

ทำตอได

ทนตอการแตกหักไดดีขึ้น

ตานทานการสึกหรอไดดีเยี่ยม!

การแตกหักจากการเกิดหลุม
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ทนตอการแตกหักไดดีขึ้น

ตานทานการสึกหรอไดดีเยี่ยม!

การแตกหักจากการเกิดหลุม
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วััสดุุชิ้�นงาน: SCM415H แท่่งกลม (58 ถึึง 62HRC)
เม็็ดมีีด: 2NU-CNGA120408
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 100 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 0.2 มม. แห้้ง

D ต้้านทานการสึึกหรอ (งานตััดต่อเนื่่�อง) D �ต้านทานการแตกบิ่่�น (งานตััดกระแทก) 
(100% เมื่่�อเทีียบกัับรุ่่�นเก่่า A)

วััสดุุชิ้�นงาน: SUJ2 แท่่งกลม (62HRC)
เม็็ดมีีด: 2NU-CNGA120408
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 150 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 0.2 มม. แห้้ง

วััสดุุชิ้�นงาน: SCM415H 8V มีีร่่อง (58-62HRC)
เม็็ดมีีด: 2NU-CNGA120408
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 150 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 0.2 มม. แห้้ง

เปรียบเทียบอายุการใชงาน (%)

ผลิตภัณฑ
รุนเกา A

ผลิตภัณฑ
คูแขง D

ผลิตภัณฑ
รุนเกา B

ผลิตภัณฑ
คูแขง E

เมื่อเทียบกับรุนเกา ประมาณ 2x!

BN2000

BN1000

500 100 150

เมื่อเทียบกับรุนเกา ประมาณ 1.4x!

BNC2105 / BNC2115 / BNC2125 / BN1000 / BN2000

D ตานทานการสึกหรอ (งานตัดตอเนื่อง) D ตานทานการแตกหัก (งานตัดหนัก)

BNC2105 / BNC2115 / BNC2125

BNC2115: เกรดที่ใหความเที่ยงตรงสูง สามารถกลึงงานไดอยางแมนยำและใหผิวงานที่ดีเยี่ยม ทำใหอายุการใชงานยาวนานยิ่งขึ้น
ใหความเรียบผิวที่สม่ำเสมอดวยการเคลือบผิวที่ตานทานการสึกหรอและเนื้อ CBN ที่ใหความเหนียวดีเยี่ยม

BNC2125: เกรดที่แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับงานกลึงเหล็กชุบแข็ง ใหความสมดุลที่ยอดเยี่ยมทั้งความตานทานการสึกหรอและการแตกหัก
นอกเหนือจากเนื้อ CBN ที่ใหความเหนียวดีเยี่ยมแลว การเคลือบผิวยังผสมผสานไวดวยความตานทานการสึกหรอ
และความเหนียวที่ชวยใหอายุการใชงานเครื่องมือยาวนานและเสถียรแมใชในงานกลึงประสิทธิภาพสูงและกลึงกระแทก

BN1000:  สำหรับงานกลึงอัตราเร็วสูง BN1000 ใหความตานทานการสึกหรอที่ดีที่สุดในบรรดาเกรด SUMIBORON ไมเคลือบผิว 
ชวยเพิ่มความตานทานการแตกหักในขณะที่ยังรักษาคุณสมบัติการตานทานการสึกหรอไว

BN2000:  เกรดอเนกประสงคสำหรับงานกลึงเหล็กชุบแข็งทั่วไป ตานทานการสึกหรอและการแตกหักไดดี

BNC2115 BNC2125

BN1000 / BN2000

วัสดุชิ้นงาน: SCM415H (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ: 4NC-DNGA150408
เงื่อนไขการตัด: vc= 200 ม./นาที, f= 0.1 มม./รอบ, ap= 0.15 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน: SUJ2 (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ: 4NC-DNGA150408
เงื่อนไขการตัด: vc= 150 ม./นาที, f= 0.15 มม./รอบ, ap= 0.5 มม., 63 ม./ครั้ง หลอเย็น

CBN เคลือบผิว
รุนเกา

จำนวนการกระแทกจนเกิดการแตกหัก
0 200 400 600 800 1,000 1,200 1,400

อายุการใชงานมั่นคง

BNC2125

BNC2105: เกรดสำหรับงานเก็บผิวละเอียดอัตราเร็วสูง
ที่มั่นคงในการตัดเหล็กชุบแข็งดวยความเร็วสูงและมีความทนทานตอการสึกหรอที่โดดเดน
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)

หลังกลึง 6 กม.

หลังกลึง 6 กม.

หลังกลึง 6 กม.
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ผลิตภัณฑคูแขง CBN A เคลือบผิว

CBN เคลือบผิวรุนเกา

BNC2115
ยับยั้งการสึกหรอดานขาง

CBN เคลือบผิวรุนเกา

BNC2115
ตานทานการสึกหรอ
ไดดีเยี่ยม

Rz 4.05µm

Rz 2.91µm

Rz 2.80µm

ผลิตภัณฑคูแขง 
CBN A เคลือบผิว

ระยะการตัด (กม.)

ประสิิทธิิภาพการตััด

A21
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การใช้้งาน รุ่่�น เกรด
ตํ่่�าสุุด - ค่่าแนะนำำ� - สููงสุุด

ความลึกตััด ap (มม.) อััตราป้อน f (มม./รอบ) อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาที)

งานตััดต่อเนื่่�อง
งานตััดทั่่�วไป

งานตััดกระแทก

SUMIDIA DA1000 0.1-0.5-3.0 0.05-0.10-0.20 สููงสุุด 2,000

คาร์ไบด์์ H1 0.3-1.0-5.0 0.1-0.20-0.5 สููงสุุด 1,000

เงื่่�อนไขการตััดที่่�แนะนำำ�โลหะนอกกลุมเหล็ก

เงื่่�อนไขการตััด

A22

รุน AG
รุน AW

รุน AY

รุน AX
รุน GD

รุน LD
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คว
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ลึก
ตัด

 a
p 
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ลายหน้้ามีดหลััก

มุุมบวก มุุมบวก (PCD)

รุ่่�น AGรุ่่�น AX รุ่่�น GD

รุ่่�น LD
รุ่่�น AW

รุ่่�น AY

มุุมลบ

การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก โลหะนอกกลุมเหล็ก

เกรด

 M6
SUMIDIA

DA1000
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เก็บผิวละเอียด งานตัดหยาบ

ตอเนื่อง กระแทกบางสวน กระแทก

H1H1H1
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เกรด
 

เม็
ด
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ด

A

เหล็ก
เหล็กสแตนเลส

เหล็กหล่อ
โลหะผสม 
Exotic

เหล็กชุบแข็ง
โลหะ 

นอกกลุ่่�มเหล็ก
สำำ�หรับเครื่�องกลึง

ขนาดเล็ก

วัส
ดุ
ชิ้
�น
งา
น

DA1000เกรด

· เพชรเกรนละเอีียดที่่�มีีความหนาแน่่นและความละเอีียดสูง
· เพิ่่�มประสิิทธิิภาพความเรีียบผิิวหลัังการกลึึงได้้ดีีขึ้้�น
· ให้้ความต้านทานการสึึกหรอและความแข็็งแกร่่งที่่�ดีีที่่�สุุด
· เหมาะสำำ�หรัับงานอะลููมิิเนีียมและอััลลอยนอกกลุ่่�มเหล็็กอื่่�นๆ ทุุกชนิิด

ตััวอย่่างการใช้้งาน

[ADC12 ล้้ออะลููมิเนีียม]

เม็็ดมีีด: VCGT160408N-AG
เงื่่�อนไขการตััด: vc=2,200 ม./นาที, f=0.25 มม./รอบ. ap=2.0 มม. หล่่อเย็็น

ต้้านทานการยึึดเกาะได้้ดีีเยี่่�ยม
อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือยาวนาน

[บููชทองแดงผสมอัลลอย]
คมตััดไม่่เกิิดการแตกหััก ได้้ความเรีียบผิิวที่่�สม่ำำ��เสมอ (3.2S)
ยืืดอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือได้้ถึึง 3 เท่่า เมื่่�อเทีียบกัับรุ่่�นเก่่า
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น)

เม็็ดมีีด: NF-TPGN160308
เงื่่�อนไขการตััด: vc=300 ม./นาที, f=0.07 มม./รอบ, ap=0.08 มม. หล่่อเย็็น
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จํานวนรอบ

DA1000

รุนเกา

ผลิตภัณฑคูแขง A 
(เกรนละเอียด PCD)

รุนเกา

ตานทานการสึกหรอไดดีเยี่ยม

ตานทานการสึกหรอ
ไดดีเยี่ยม

DA1000คว
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D ความต้านทานการสึึกหรอในงานกลึึง

วััสดุุชิ้�นงาน: 17% Si-Al อััลลอย
เม็็ดมีีด: TPGN160304
เงื่่�อนไขการตััด: vc=800 ม./นาที, f=0.12 มม./รอบ, ap=0.5 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: 17% Si-Al อััลลอย
เม็็ดมีีด: TPGN160304
เงื่่�อนไขการตััด: vc= 200 ถึึง 800 ม./นาที, f= 0.12 มม./รอบ, ap= 0.5 มม. หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้�นงาน: 17% Si-Al อััลลอย
เม็็ดมีีด: TPGW160308
เงื่่�อนไขการตััด: vc=1,000 ม./นาที, f=0.15 มม./รอบ, ap=0.2 มม. หล่่อเย็็น
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ผลิตภัณฑคูแขง A 
(เกรนละเอียด PCD)
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ตานทานการสึกหรอไดดีเยี่ยม
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ไดดีเยี่ยม
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วััสดุุชิ้�นงาน: ADC12 (12% Si-Al อััลลอย)
เม็็ดมีีด: NF-SNEW1204ADFR
เงื่่�อนไขการตััด: vc=2,000 ม./นาที, f=0.15 มม./รอบ, ap=3.0 มม. หล่่อเย็็น

D ความต้านทานการสึึกหรอในงานกััด

DA1000

ผิวเรียบไดคุณภาพ

คมตัดเรียบ

รุนเกา

คมตัดหยาบ

ผิวไมไดคุณภาพ

800
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100
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DA1000

ความกวางการสึกหรอดานขาง = ระยะเวลาในการตัดจนถึง 0.1 มม. (นาที)

อัต
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เร
็วต

ัด 
VC

 (ม
./
นา

ที)

D ต้้านทานการสึึกหรอ

H1DA1000

D การเปรียบเทีียบความเรีียบผิิวคมตััด

A23

ประสิิทธิิภาพการตััด

การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก โลหะนอกกลุมเหล็ก
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การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

สำำ�หรัับเครื่่�องกลึึงขนาดเล็็ก

A24

ต
าม
กา
ร

ใช้
งา
น

ลายหน้้ามีด

เกรด

อัล
ลอ

ย
ทน

คว
าม

รอ
น

G
G
S
S

G

S

S

เห
ล็ก

ชุบ
แข
็ง

G

H

โล
หะ

นอ
กก

ลุม
เห
ล็ก

S

S
S

S
S

S
G
S

G

N

G แนะนำเปนอันดับแรก S แนะนำเปนอันดับรอง

เกรดเม็ดมีด

คารไบดเคลือบผิว
(PVD)

เซอรเมทไมเคลือบผิว 
เซอรเมทเคลือบผิว

คารไบด

CBN
(SUMIBORON)

PCD
(SUMIDIA)

ชวงการใชงาน วัสดุชิ้นงานที่เหมาะสม

ACZ150

AC5015S

AC5025S

AC530U

AC1030U

T1000A

T1500A/T1500Z

BL130

H1

EH510

BN1000/BN2000

DA1000

ความเที่ยงตรงสูง เก็บผิวละเอียด-ตัดเบา งานตัดปานกลาง
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D M Class งานเก็็บผิิวละเอีียด-งานตััดเบา D G Class ลายหน้้ามีีดแบบเจีียรร่่อง D G Class ลายหน้้ามีีด
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รุน LU

รุน LUWรุน FP

รุน FK

รุน SU

เงื่่�อนไขการตััดที่่�แนะนำำ�

P   เหล็็ก Free Cutting P   เหล็็กคาร์บอน M   เหล็็กสแตนเลส S   อััลลอยทนความร้อน H   เหล็็กชุุบแข็็ง N   อะลููมิิเนีียมอััลลอย N   ทองเหลืือง

vc (ม./นาที) f (มม./รอบ) vc (ม./นาที) f (มม./รอบ) vc (ม./นาที) f (มม./รอบ) vc (ม./นาท) f (มม./รอบ) vc (ม./นาท) f (มม./รอบ) vc (ม./นาท) f (มม./รอบ) vc (ม./นาท) f (มม./รอบ)

ACZ150 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.10 50 ถึง 150 0.01 ถึง 0.08 50 ถึง 150 0.01 ถึง 0.05 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20

AC5015S 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.15 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.10 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.10 30 ถึง 100 0.02 ถึง 0.10 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20

AC5025S 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.15 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.10 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.10 30 ถึง 100 0.02 ถึง 0.10 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20

AC530U 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.15 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.10 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.10 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20

AC1030U 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.15 50 ถึง 150 0.02 ถึง 0.10 50 ถึง 150 0.02 ถึง 0.10 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20

T1000A 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.15 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.10 50 ถึง 150 0.02 ถึง 0.10 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20

T1500A 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.15 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.10 50 ถึง 150 0.02 ถึง 0.10 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20

T1500Z 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.15 50 ถึง 200 0.02 ถึง 0.10 50 ถึง 150 0.02 ถึง 0.10 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20 70 ถึง 300 0.05 ถึง 0.20

BN1000 120 ถึง 300 0.03 ถึง 0.15

BN2000 50 ถึง 200 0.03 ถึง 0.20

BN7000 50 ถึง 200 0.05 ถึง 0.20

DA1000 70 ถึง 300 0.02 ถึง 0.10 70 ถึง 300 0.02 ถึง 0.10

เกรดเม็็ดมีีด

วััสดุุชิ้�นงาน

(สีีแดง: แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรก สีีน้ำำ��เงิิน: แนะนำำ�เป็็นอัันดัับรอง)
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เหล็กชุบแข็ง
โลหะ 

นอกกลุ่่�มเหล็ก
สำำ�หรับเครื่�องกลึง

ขนาดเล็ก
การเลืือกลายหน้้ามีดและเกรดสำำ�หรัับงานกลึึง

สำำ�หรัับเครื่่�องกลึึงขนาดเล็็ก
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AC1030U

ประสิทธิภาพการตัด

ตัวอยางการใชงาน

เม็ดมีด: VCGT110302R-FX
เงื่อนไขการตัด: vc=195 ม./นาที, f=0.12 มม./รอบ, ap=0.175 ถึง 0.25 มม. หลอเย็น

[SUS430 Sensor Housing]

เม็ดมีด: DCGT11T304MN-FC
เงื่อนไขการตัด: vc=150 ม./นาที, f=0.06 มม./รอบ, ap=0.2 มม. หลอเย็น

[STKM12C-EC Pipe]

เม็ดมีด: CCGT060201L-FX
เงื่อนไขการตัด: vc=196 ม./นาที, f=0.04 มม./รอบ, ap=0.4 มม. หลอเย็น

[SUS304 Body Valve]

เม็ดมีด: VCGT110301R-FY
เงื่อนไขการตัด: vc=131.5 ม./นาที, f=0.025 มม./รอบ, ap=0.2 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน: SUS304 เม็ดมีด: DCGT11T302R-FY
เงื่อนไขการตัด: vc=100 ม./นาที, f=0.05 มม./รอบ, ap=0.1 มม. หลอเย็น (น้ำมัน)
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AC1030U
0

1,000

2,000

800

1,600

รุนเกา

�ใช้้การเคลืือบผิิว PVD แบบใหม่่และเนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�ให้้ความเหนีียวโดยเฉพาะ
คมตััดคุุณภาพสููงช่่วยยัับย้ั้�งการยึึดเกาะและการแตกบิ่่�นขนาดเล็็ก ให้้ผิิวงานเรีียบได้้คุุณภาพสููง

AC1030U
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คุุณสมบัติิ

ผิวเคลือบ Brilliant Coat มีคุณสมบัติหลอลื่นดีเยี่ยม ใหการตัดเฉือนที่มีคุณภาพมากยิ่งขึ้น
D ผิวเคลือบ Brilliant Coat ใหความตานทานการสึกหรอและคุณสมบัติหลอลื่นดีเยี่ยม
D ยับยั้งการทำปฏิกิริยากับวัสดุชิ้นงานและใหผิวงานคุณภาพสูง

(สำหรับงานกัด) DL1000, DL2000 (สำหรับงานเอ็นมิลล) DL1000, DL1200
(สำหรับงานเจาะ) DL1300, DL1500

 เกรดที่เหมาะสม:

D เปรียบเทียบการยึดเกาะของคมตัดหลังการตัด ADC12

AURORA Coat ไมเคลือบผิว

การยึดเกาะของอะลูมิเนียม

ใชเทคโนโลยีการเคลือบผิว PVD ที่เปนเอกสิทธิ์เฉพาะ ทำใหเราสามารถพัฒนา
ผิวเคลือบ DLC ที่ปราศจากไฮโดรเจน ใหความแข็งที่ดีเยี่ยม ผิวเรียบเนียน

D ความแข็งเปนรองเพียงเพชรเทานั้น ผิวเคลือบที่เรียบเนียนนี้มีสัมประสิทธิ์ความเสียด
ทานต่ำและใหความตานทานการยึดเกาะที่ดีเยี่ยมเพื่อผิวงานที่เรียบไดคุณภาพ

D ใชในงานตัดอัตราเร็วสูง/ประสิทธิภาพสูงของอะลูมิเนียมอัลลอย ทองแดงผสมอัลลอย เรซิน และอื่นๆ

ภาพตัดขวางของโครงสราง
ผิวเคลือบคมตัด TEM

10nm

AURORA Coat (DLC:DiamondLikeCarbon) PVDBrilliant Coat PVD

PVD

วัสดุชิ้นงาน: ADC12
เงื่อนไขการตัด: vc = 300 ม./นาที

fz= 0.15 มม./ฟน
ap
ae

= 5 มม.
= 5 มม. แหง

โครงสรางการเคลือบผิวซอนหลายชั้น 
(เทคโนโลยีที่เปนเอกสิทธิ์ของซูมิโตโม): 
นาโนเทคโนโลยีขั้นสูงชวยใหความหนาของ
ชั้นเคลือบบางระดับนาโนเมตร 
(1 นาโนเมตร = 1 ในพันลานเมตร)
ชั้นฟลมบางพิเศษหนึ่งพันชั้นชวยเสริมทั้ง
ความแข็ง การตานทานความรอน และ
ความเหนียวใหดีขึ้นอยางมาก

เทคโนโลยีการยึดเกาะระหวางชั้น:
การยึดเกาะสามารถทำไดแข็งแรงยิ่งขึ้นผาน
เทคโนโลยีการควบคุมขั้นสูงบนผิวระหวาง
ชั้นเคลือบและเนื้อคารไบด

D องคประกอบผิวเคลือบที่เหมาะสมตามการใชงาน ใหการตัดเฉือนที่เสถียรไมวาจะเปน
วัสดุชิ้นงานประเภทใดก็ตาม

D เพิ่มความตานทานการแตกบิ่นโดยการเสริมความแข็งแรงในการยึดเกาะของผิวเคลือบ 
ใหการตัดเฉือนที่เสถียรแมอยูภายใตเงื่อนไขงานโหลดหนัก

 เกรดที่เหมาะสม: (สำหรับงานกลึง) T1500Z, T2500Z

วัสดุชิ้นงาน: STKM13A
เม็ดมีด: CNMG120408N-LU
เงื่อนไขการตัด: vc= 100 ม./นาที

f = 0.15 มม./รอบ
ap = 1.0 มม. หลอเย็น

การเคลือบผิวแบบเกาBrilliant Coat

CVD
การเคลือบผิวแบบพิเศษ:
สามารถตานทานการแตกบิ่นและการยึดเกาะไดดีขึ้น 
เนื่องจากการปรับพื้นผิวแบบพิเศษใหเหมาะกับการใชงาน

ชั้นอะลูมินาความแข็งแรงสูง:
ความแข็งแรงของชั้นเคลือบผิวสูงขึ้นมากดวยเทคโนโลยี
การควบคุมทิศทางของผลึก

ชั้นเคลือบผิว TiCN เกรนละเอียดความแข็งสูง:
ความแข็งของชั้นเคลือบผิวสูงขึ้นมากดวยเทคโนโลยี
การควบคุมทิศทางของผลึก

เทคโนโลยีการยึดเกาะระหวางชั้น:
การยึดเกาะสามารถทำไดแข็งแรงยิ่งขึ้นผานผิวระหวาง
ชั้นเคลือบและเนื้อคารไบด

D ยับยั้งความเสียหายที่ผิดปกติ เชน การแตกบิ่นและการยึดเกาะ ใหการตัดเฉือนที่เสถียร
ในสถานการณตางๆ

D การเคลือบผิวที่ใหความแข็งแรงและความแข็งสูงไปอีกขั้น ใหอายุการใชงานเครื่องมือ
ที่ยาวนานแมในงานตัดเฉือนประสิทธิภาพสูง

[ABSOTECH] สำหรับงานกลึง CVD
 เกรดที่เหมาะสม (สำหรับงานกลึง)

เหล็ก  : AC8015P, AC8020P, AC8025P, AC8035P
เหล็กสแตนเลส : AC6020M, AC6030M
เหล็กหลอ  : AC4010K, AC4015K

 เกรดที่เหมาะสม (สำหรับงานกัด) : ACP2000, ACK2000

[ABSOTECH] สำหรับงานกลึง/งานกัด PVD
 เกรดที่เหมาะสม (สำหรับงานกลึง)

เหล็กสแตนเลส : AC6040M
โลหะผสม Exotic : AC5005S, AC5015S, AC5025S
สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก : AC1030U

 เกรดที่เหมาะสม (สำหรับงานกัด) : ACS2500, ACS3000, ACU2500,
  ACP3000, ACK3000

CVD

การเรียงตัวของผลึก AlTiN ที่มีปริมาณ Al สูง:

ดวยเทคโนโลยีการควบคุมโครงสรางที่เปนเอกสิทธิ์เฉพาะ 
ชั้นผิว AlTiN ที่มีองคประกอบที่แตกตางกันจะถูกวางซอนกัน
ในระดับนาโนเมตร
ดวยองคประกอบ Al สูงโดยเฉล่ียมากกวา 80% ทำใหสามารถ
รักษาโครงสรางผลึกใหตานทานความรอนไดดีเย่ียมและมีความ
แข็งสูง ความตานทานการสึกหรอดีข้ึนอยางมาก

การเคลือบผิวแบบพิเศษ:

การเคลือบผิวดวยเทคโนโลยีที่เปนเอกสิทธิ์ใหความเคนกดตอ
ผิวเคลือบสูง ยับยั้งการเกิดรอยแตก ใหความตานทานการ
แตกหักและความเสียหายจากความรอนไดดีเยี่ยม

10nm

Al0.5Ti0.5N

Al0.9Ti0.1N
[ABSOTECH X] สำหรับงานกัด CVD

 เกรดที่เหมาะสม (สำหรับงานกัด): XCS2000, XCU2500,

 XCK2000

D ใหอายุการใชงานของเครื่องมือยาวนานขึ้นในงาน
กลึงทั่วไปไปจนถึงงานกลึงประสิทธิภาพสูง โดยใช
เทคโนโลยีใหมที่ผสมผสานความตานทานการ
สึกหรอและการแตกหักไวดวยกัน

: เทคโนโลยีีการเคลืือบผิิวแบบใหม่่ที่่�ให้้การทำำ�งานเป็็นไปได้้อย่่างเสถีียร

เก
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: ปฏิิวััติิเทคโนโลยีการเคลืือบผิิวที่่�ให้้อายุการใช้้งานที่่�ยาวนานยิ่่�งขึ้้�น

คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว



เกรด
 

เม็
ด
มี
ด

A

คาร์ไบด์ 
เคลือบผิิว

เซอร์เมท
คาร์ไบด์

C
B

N
P

C
D

เซรามิิก

เก
รด

A27

ค่่าเฉพาะทางเทคนิิค

สำำ�หรัับงานกลึึง (CVD)
วััสดุุชิ้�นงาน เกรด ความแข็็ง (HRA) TRS (GPa) ประเภทการเคลืือบ ความหนาผิิวเคลืือบ (μm) คุุณสมบััติิ เกรดรุ่�นเก่่า

เหล็ก

AC810P 91.0 2.2 Super  
FF Coat 18

· สำำ�หรัับงานกลึึงอััตราเร็็วสูงและประสิิทธิิภาพสููงของเหล็็กทั่่�วไป
· เกรดที่่�ช่่วยเพิ่่�มความต้านทานการสึึกหรอในงานที่่�มีีอััตราเร็็วตััดสูงถึึงปานกลาง

AC700G

AC8015P 91.0 2.3 ABSOTECH 14
· สำำ�หรัับงานกลึึงอััตราเร็็วสูงและประสิิทธิิภาพสููงของเหล็็กทั่่�วไป
· �เทคโนโลยีีการควบคุุมทิิศทางการวางตััวของผลึกช่่วยยัับย้ั้�งการเกิิดหลุุม ให้้อายุุการ
ใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานและเสถีียรในงานตััดอััตราเร็็วตััดสูงและอััตราป้อนสูง

AC810P

AC820P 90.1 2.2 Super  
FF Coat 14

· �เกรดอเนกประสงค์์ที่่�ให้้ความสมดุุลที่่�ยอดเยี่่�ยมทั้�งความต้านทานการแตกหัักและ
การสึึกหรอ

AC2000

AC8020P 90.5 2.2 ABSOTECH 18
· เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงผิิวดิิบหล่่อขึ้้�นรูป
· �ผิิวเคลืือบอะลููมิินาที่่�มีีความแข็็งแรงสููงกว่่าช่วยปรัับสมดุุลท้ั้�งความเสถีียรและ 
ความต้านทานการสึึกหรอได้้อย่่างโดดเด่่นในงานกลึึงผิิวดิิบ

AC820P

AC8025P 90.1 2.3 ABSOTECH 12
· เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กทั่่�วไป
· �การปรัับปรุุงผิิวด้วยเทคโนโลยีี Smooth Surface ช่่วยยัับย้ั้�งความเสีียหายที่่�ผิิดปกติิจากการยึึดเกาะ/

การแตกบิ่่�น ขณะที่่�ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานในช่วงวััสดุุชิ้�นงานและอััตราเร็็วตััดที่่�หลากหลาย
AC820P

AC830P 89.4 2.6 Super  
FF Coat 8

· สำำ�หรัับงานกลึึงกระแทกเหล็็กทั่่�วไป
· เกรดที่่�มีีความเหนีียว เพิ่่�มความต้านทานการแตกหััก

AC3000

AC8035P 89.4 2.6 ABSOTECH 9
· สำำ�หรัับงานกลึึงกระแทกเหล็็กทั่่�วไป
· �เทคโนโลยีีกำำ�จััดความเค้้นแรงดึึงระหว่่างช้ั้�นผิิวเคลืือบช่่วยเพิ่่�มความต้านทานการ
แตกหััก ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานและเสถีียรในงานตััดกระแทกหนััก

AC830P

เหล็กสแตนเลส

AC610M 91.0 2.2 Super  
FF Coat 5

· สำำ�หรัับงานกลึึงอััตราเร็็วสูงของเหล็็กสแตนเลส
· เกรดที่่�ช่่วยเพิ่่�มความต้านทานการสึึกหรอในงานกลึึงประสิิทธิิภาพสููง

—

AC6020M 90.1 2.3 ABSOTECH 5
· สำำ�หรัับงานกลึึงอััตราเร็็วสูงของเหล็็กสแตนเลส
· �ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์ความแข็็งสููงและผิิวเคลืือบแบบใหม่่ ทำำ�ให้้ต้้านการสึึกหรอและการ
แตกหัักได้้ดีีเยี่่�ยม ยืืดอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือให้้ยาวนานในงานกลึึงอััตราเร็็วสูง

AC610M

AC6030M 89.5 2.7 ABSOTECH 5
· เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กสแตนเลส
· �ผิิวเคลืือบแบบใหม่่ช่่วยลดความเสีียหายที่่�ผิิดปกติิในงานตััดเฉืือนเหล็็กสแตนเลสและ
ยืืดอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือให้้ยาวนานขึ้้�น

AC630M

AC630M 89.5 2.7 Super  
FF Coat 5

· �เกรดอเนกประสงค์์ที่่�ให้้ความสมดุุลที่่�ยอดเยี่่�ยมทั้�งความต้านทานการแตกหัักและ
การสึึกหรอสำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กสแตนเลส

· รองรัับการตััดต่อเนื่่�องและตััดเบาของเหล็็กที่่�ใช้้อััตราเร็็วตััดต่ำำ��
AC304

เหล็กหลอ

AC405K 92.0 2.4 Super  
FF Coat 18

· สำำ�หรัับงานกััดอััตราเร็็วสูงของเหล็็กหล่่อ
· เกรดที่่�ช่่วยเพิ่่�มความต้านทานการสึึกหรอในงานที่่�มีีอััตราเร็็วตััดสูงถึึงปานกลาง

AC410K

AC4010K 91.1 2.5 ABSOTECH 20

· เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กหล่่อเทา
· สำำ�หรัับงานกััดอััตราเร็็วสูงของเหล็็กหล่่อ
· �ผิิวเคลืือบหนารุ่�นใหม่่ ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานและเสถีียรแม้้ในงานกลึึง
อััตราเร็็วสูงพิิเศษของเหล็็กหล่่อเทาที่่� VC= 700 ม./นาที

AC405K

AC4015K 91.1 2.5 ABSOTECH 16
· เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กหล่่อเหนีียว
· �ผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ให้้การยึึดเกาะและความแข็็งแรงสููง ช่่วยต้้านทานการสึึกหรอและ
การแตกบิ่่�น รวมถึึงอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานภายใต้้เงื่่�อนไขการตััดที่่�หลากหลาย

AC415K

AC415K 91.1 2.5 Super  
FF Coat 18

· �เกรดอเนกประสงค์์ที่่�ให้้ความสมดุุลที่่�ยอดเยี่่�ยมทั้�งความต้านทานการแตกหัักและ
การสึึกหรอ

AC410K

AC420K 91.1 2.5 Super  
FF Coat 12

· สำำ�หรัับงานกลึึงกระแทกของเหล็็กหล่่อ
· �เกรดที่่�ออกแบบมาเพื่่�อเสริิมความต้านทานการแตกหัักและการแตกบิ่่�น ให้้ความ
เสถีียรที่่�โดดเด่่นในงานตััดกระแทกหนัักและงานตััดที่่�ไม่่สม่ำำ��เสมอของเหล็็กหล่่อ

AC700G

สำำ�หรัับงานกััด (CVD)
วััสดุุชิ้�นงาน เกรด ความแข็็ง (HRA) TRS (GPa) ประเภทการเคลืือบ ความหนาผิิวเคลืือบ (μm) คุุณสมบััติิ เกรดรุ่�นเก่่า

เหล็ก

ACP100 89.3 3.1 Super  
FF Coat 6

· สำำ�หรัับงานกลึึงอััตราเร็็วสูงของเหล็็กทั่่�วไป
· เกรดที่่�ช่่วยเพิ่่�มความต้านทานการสึึกหรอในงานที่่�มีีอััตราเร็็วตััดสูง AC230

ACP2000 89.5 3.2 ABSOTECH 10
· สำำ�หรัับงานกลึึงอััตราเร็็วสูงของเหล็็กทั่่�วไป
· �การใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�ให้้ความเหนีียวและผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�สามารถต้านทานความเสีียหาย

จากความร้อนได้้ดีีเยี่่�ยม ช่่วยยืืดอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือให้้ยาวนานขึ้้�นในงานกลึึงอััตราเร็็วสูง
ACP100

XCU2500 89.5 3.2 ABSOTECH X 6
· �เกรดอเนกประสงค์์สำำ�หรัับวััสดุุหลากหลายประเภท เช่่น เหล็็ก เหล็็กหล่่อ และเหล็็กสแตนเลส
· �ผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ผสมผสานความต้านทานการสึึกหรอและการแตกหัักไว้้ด้้วยกััน 
ช่่วยยืืดอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือในงานอััตราเร็็วปานกลางถึึงสููง

—

เหล็กสแตนเลส
ACM200 89.8 3.4 Super  

FF Coat 6
· สำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กสแตนเลสความแข็็งสููง
· �ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์รุ่่�นใหม่่ความแข็็งแรงสููง ให้้ความต้านทานการสึึกหรอและความร้อนได้้ดีีเยี่่�ยม 

รวมทั้�งช่่วยยืืดอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือให้้ยาวนานขึ้้�นในงานกลึึงเหล็็กสแตนเลสชุุบแข็็ง
AC230

เหล็กหลอ

ACK100 92.0 2.4 Super  
FF Coat 6

· สำำ�หรัับงานกััดอััตราเร็็วสูงของเหล็็กหล่่อ
· ใช้้เนื้้�อสารความแข็็งแรงสููง ให้้ความต้านทานการสึึกหรอได้้ดีีเยี่่�ยม —

ACK200 91.7 2.5 Super  
FF Coat 6

· สำำ�หรัับงานกััดอััตราเร็็วสูงของเหล็็กหล่่อ
· ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�มีีความเหนีียว สามารถต้านทานการแตกหัักและความเสีียหายจากความร้อนได้้ดีีเยี่่�ยม AC211

ACK2000 91.7 3.1 ABSOTECH 10
· สำำ�หรัับงานกััดอััตราเร็็วสูงของเหล็็กหล่่อ
· �การใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�ให้้ความเหนีียวและผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�สามารถต้านทานความ
ร้้อนได้้ดีีเยี่่�ยม ช่่วยยืืดอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือให้้ยาวนานขึ้้�นในงานกลึึงอััตราเร็็วสูง

ACK100
ACK200

XCK2000 91.7 2.5 ABSOTECH X 6
· �สำำ�หรัับงานกััดอััตราเร็็วสูงของเหล็็กหล่่อ
· �ผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ผสมผสานความต้านทานการสึึกหรอและการแตกหัักไว้้ด้้วยกััน ด้้วยคุุณสมบััติิ

เนื้้�อคาร์ไบด์์ความแข็็งสููง ช่่วยยืืดอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือในงานอััตราเร็็วปานกลางถึึงสููง
—

โลหะผสม Exotic
XCS2000 89.8 3.4 ABSOTECH X 4

· สำำ�หรัับงานกลึึงอััตราเร็็วสูงของโลหะผสม Exotic
· �ผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ผสมผสานความต้านทานการสึึกหรอและการแตกหัักไว้้ด้้วยกััน 
ช่่วยยืืดอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือในงานกลึึงอััตราความเร็็วปานกลางถึึงสููง

—

คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว
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สำำ�หรัับงานกลึึง (PVD)
วััสดุุชิ้�นงาน เกรด ความแข็็ง (HRA) TRS (GPa) ประเภทการเคลืือบ ความหนาผิิวเคลืือบ (μm) คุุณสมบััติิ เกรดรุ่�นเก่่า

เหล็ก

T1500Z
(เซอร์์เมท)

92.0 2.2 Brilliant Coat* 3
· สำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียดของเหล็็กทั่่�วไป
· �ใช้้การเคลืือบผิิวแบบ Brilliant Coat ที่่�มีีความลื่่�นดีเยี่่�ยมและให้้ผิิวงานเรีียบได้้คุุณภาพ
ที่่�สููงกว่่า

T2000Z

T2500Z
(เซอร์์เมท)

91.8 2.4 Brilliant Coat* 3
· สำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียดของเหล็็กทั่่�วไป
· �การเคลืือบผิิวแบบ Brilliant Coat ที่่�มีีความลื่่�นดีเยี่่�ยมและเนื้้�อเซอร์์เมทที่่�เหนีียวพิิเศษ 
ช่่วยให้้ผิิวงานเรีียบได้้คุุณภาพสููง

T3000Z

AC530U 91.4 3.3
Super  

ZX Coat
3

· สำำ�หรัับงานกลึึงกระแทกของเหล็็กและเหล็็กสแตนเลส
· �ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็กที่่�ให้้ความเหนีียว พร้้อมกัับผิิวเคลืือบซ้้อนหลายช้ั้�น 
(Super Multi-layered Coating) ทำำ�ให้้ได้้ความต้านทานการแตกหัักที่่�โดดเด่่น

ACZ310

เหล็กสแตนเลส
AC6040M 91.6 3.8 ABSOTECH 3

· เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงกระแทกของเหล็็กสแตนเลส
· �ผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ให้้ความต้านทานการยึึดเกาะดีีเยี่่�ยมและยากต่่อการหลุุดลอก 
พร้้อมกัับเนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�เหนีียว ช่่วยยืืดอายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือในงานกลึึงกระแทกหนััก

AC530U

โลหะผสม Exotic

AC5005S 93.1 2.8 ABSOTECH 5
· เกรดสำำ�หรัับงานกลึึงอััตราเร็็วสูงและประสิิทธิิภาพสููงของโลหะผสม Exotic
· �การใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์เฉพาะที่่�ให้้ความแข็็งแรงที่่�อุุณหภููมิิสูง ให้้ความต้านทาน
การสึึกหรอที่่�ดีีเยี่่�ยมในงานกลึึงอััตราเร็็วสูงและประสิิทธิิภาพสููง

—

AC510U 92.6 2.6
Super  

ZX Coat
3

· สำำ�หรัับงานกลึึงต่่อเนื่่�อง-กลึึงกระแทกบางส่่วนของโลหะผสม Exotic
· �เกรดที่่�ช่่วยเสริิมความต้านทานการสึึกหรอและความร้อนสำำ�หรัับงานกลึึงต่่อเนื่่�องของโลหะผสม Exotic
· สามารถนำำ�มาใช้้ในงานกลึึงกระแทกเหล็็กหล่่อได้้อีีกด้้วย

EH510Z
EH10Z

AC5015S 92.7 3.2 ABSOTECH 5
· เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงโลหะผสม Exotic
· �ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�ต้้านทานความร้อนและผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ต้้านทานการสึึกหรอและ
การแตกบิ่่�น ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานภายใต้้เงื่่�อนไขการตััดที่่�หลากหลาย

AC510U

AC520U 91.7 3.0
Super  

ZX Coat
3

· สำำ�หรัับงานกลึึงกระแทกของโลหะผสม Exotic
· เกรดที่่�ช่่วยเสริิมความต้านทานการแตกหัักสำำ�หรัับงานกลึึงกระแทกของโลหะผสม Exotic
· เหมาะกัับงานกลึึงกระแทกของเหล็็กสแตนเลสเช่่นกััน

EH520Z
EH20Z

AC5025S 91.8 3.6 ABSOTECH 5

· สำำ�หรัับงานกลึึงกระแทกบางส่่วน-กลึึงกระแทกของโลหะผสม Exotic
· �ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�ต้้านทานการแตกหัักและผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ต้้านทานการสึึกหรอ
และการแตกบิ่่�น ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานภายใต้้เงื่่�อนไขการตััด
ที่่�ไม่่สม่ำำ��เสมอ

AC520U

เหล็กชุบแข็ง
AC503U 93.2 1.7

Super  
ZX Coat

3
· สำำ�หรัับงานกลึึงหยาบของเหล็็กชุุบแข็็ง
· �ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์ความแข็็งสููง พร้้อมกัับผิิวเคลืือบซ้้อนหลายช้ั้�น ทำำ�ให้้ได้้ความต้านทาน
การสึึกหรอที่่�โดดเด่่น

—

สำำ�หรัับ
เครื่่�องกลึึง
ขนาดเล็็ก

AC1030U 91.6 3.8 ABSOTECH 2
· เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงความเที่่�ยงตรงสููง
· �ใช้้ผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ให้้ความต้านทานการยึึดเกาะดีีเยี่่�ยมและยากต่่อการหลุุดลอก 
พร้้อมคมตััดที่่�แหลมคม ให้้ความเสถีียรและผิิวงานเรีียบที่่�โดดเด่่นได้้คุุณภาพ

—

ACZ150 91.4 3.3 ZX Coat 1
· สำำ�หรัับงานกลึึงความเที่่�ยงตรงสููง
· �ใช้้การเคลืือบผิิวที่่�บางพิิเศษและเนื้้�อคาร์ไบด์์เกรนละเอีียดและมีีความเหนีียว ให้้ผิิว
งานเรีียบได้้คุุณภาพสููง

—

*การเคลืือบผิิวแบบ Brilliant Coat อาจให้้สีีและความมัันเงาที่่�แตกต่่างกัันตามการรบกวนของแสง แต่่ไม่่มีีผลกัับประสิิทธิิภาพของเม็็ดมีีด

สำำ�หรัับงานกััด (PVD)
วััสดุุชิ้�นงาน เกรด ความแข็็ง (HRA) TRS (GPa) ประเภทการเคลืือบ ความหนาผิิวเคลืือบ (μm) คุุณสมบััติิ เกรดรุ่�นเก่่า

เหล็ก

ACU2500 91.6 3.8 ABSOTECH 3
· ��เกรดอเนกประสงค์์สำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็ก เหล็็กสแตนเลส และเหล็็กหล่่อ
· �ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�ต้้านทานการแตกหัักและการสึึกหรอ พร้้อมผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ต้้านทานการ

สึึกหรอและการแตกบิ่่�น ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานกัับวััสดุุชิ้�นงานหลากหลายประเภท
—

ACP200 89.5 3.2
(ใหม่่) 
Super  

ZX Coat
3

· �เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานวััสดุุเหล็็ก
· �เกรดอเนกประสงค์์ที่่�ให้้ความสมดุุลที่่�ยอดเยี่่�ยมทั้�งความต้านทานการสึึกหรอและการแตกหััก
· �เหมาะกัับงานกลึึงเหล็็กสแตนเลสเช่่นกััน

ACZ330

ACP300 89.3 3.1
(ใหม่่) 
Super  

ZX Coat
3

· �สำำ�หรัับงานกลึึงกระแทกเหล็็กทั่่�วไป
· �เกรดที่่�มีีความเหนีียว เพิ่่�มความต้านทานการแตกหััก
· �เหมาะกัับงานกลึึงกระแทกของเหล็็กสแตนเลสเช่่นกััน

ACZ350

ACP3000 89.5 3.2 ABSOTECH 3
· �เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกััดเหล็็ก
· �เนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�ต้้านทานความเสีียหายจากความร้อนและผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ต้้านทานการสึึกหรอ

และการแตกบิ่่�น ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานภายใต้้เงื่่�อนไขการตััดที่่�หลากหลาย

ACP200
ACP300

เหล็กสแตนเลส

ACM100 91.4 3.3
(ใหม่่) 
Super  

ZX Coat
3

· �สำำ�หรัับงานกลึึงอััตราเร็็วสูงของเหล็็กสแตนเลส
· �ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็กความแข็็งสููง พร้้อมกัับผิิวเคลืือบซ้้อนหลายช้ั้�น ทำำ�ให้้
ได้้ความต้านทานการสึึกหรอที่่�โดดเด่่น

ACZ310

ACM300 89.8 3.4
(ใหม่่) 
Super  

ZX Coat
3

· �เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกััดเหล็็กสแตนเลส
· �ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์ความแข็็งแรงสููงและผิิวเคลืือบซ้้อนหลายช้ั้�น ให้้ความต้านทาน
การสึึกหรอและการแตกหัักสููงขึ้้�นไปอีกข้ั้�น

—

เหล็กหลอ

ACK300 91.4 3.3
(ใหม่่) 
Super  

ZX Coat
3

· �เกรดอเนกประสงค์์ที่่�ให้้ความสมดุุลที่่�ยอดเยี่่�ยมทั้�งความต้านทานการสึึกหรอและ
การแตกหััก ACZ310

ACK3000 91.7 3.1 ABSOTECH 3
· �เกรดที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกััดเหล็็กหล่่อ
· �ใช้้เนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�มีีคุุณสมบััติินำำ�ความร้อนดีเยี่่�ยมและผิิวเคลืือบแบบใหม่่ที่่�ต้้านทานการสึึกหรอ

และการแตกบิ่่�น ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานในกระบวนการกลึึงเหล็็กหล่่อ
ACK300

โลหะนอกกลุมเหล็ก

DL1000 92.9 2.1 AURORA 
Coat (DLC) 0.5

· �เกรดสำำ�หรัับงานกััดโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก ใช้้ผิิวเคลืือบแบบ DLC มีีสััมประสิิทธ์ิ์�ความ
เสีียดทานต่ำำ��และความต้านทานการยึึดเกาะดีีเยี่่�ยม —

DL2000 91.6 3.8 AURORA 
Coat (DLC) 0.5

· �เกรดสำำ�หรัับงานกััดโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก ใช้้ผิิวเคลืือบแบบ DLC มีีสััมประสิิทธ์ิ์�ความ
เสีียดทานต่ำำ��และความต้านทานการยึึดเกาะดีีเยี่่�ยม —

โลหะผสม Exotic

ACS2500 90.8 4.2 ABSOTECH 3

· เกรดแนะนำำ�อัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงวััสดุุโลหะผสมไททาเนีียม
· �เนื้้�อคาร์ไบด์์ที่่�มีีความทนทานต่อการสึึกหรอและการยึึดเกาะที่่�ดีีเยี่่�ยม ควบคู่่�กัับ 
การเคลืือบผิิวป้องกัันการแตกบิ่่�น ทำำ�ให้้สามารถรัักษาความสมดุุลระหว่่างการสึึกหรอ
และการแตกหัักได้้อย่่างดีีเยี่่�ยม

ACZ310

ACS3000 89.8 3.4 ABSOTECH 3
· เหมาะสำำ�หรัับงานกลึึงโลหะผสมที่่�หลากหลายประเภท
· �ให้้ความเสถีียรในการกลึึงที่่�ยอดเยี่่�ยมเนื่่�องจากเนื้้�อคาร์ไบด์์มีีความเหนีียวสูงและ 
มีีการเคลืือบป้้องกัันการแตกบิ่่�น

—

คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว
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N
P
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เซรามิก

เก
รด

A29

คุุณสมบัติิ

ค่่าเฉพาะทางเทคนิิค

ไม่่เคลืือบผิิว

เกรดที่่�หลากหลายและผลิตภััณฑ์์ใหม่่ที่่�เพิ่่�มขึ้้�นมาให้้เลืือกใช้้  
รองรัับกระบวนการเก็็บผิิวละเอีียดรููปแบบต่่างๆ
เกรดคุุณสมบััติิต้านทานการสึึกหรอ T1000A, เกรดอเนกประสงค์์ T1500A, เกรดเคลืือบผิิวอเนกประสงค์์ T1500Z, 
เกรดที่่�มีีความเหนีียวสูง T2500Z พร้้อมให้้เลืือกใช้้
ไลน์์อััพผลิิตภััณฑ์์แคตตาล็อกที่่�เพิ่่�มมาให้้เลืือกใช้้ในงานเก็็บผิิวละเอีียดรูปแบบต่่างๆ

สำำ�หรัับงานกลึึง

T1000A

เกรดที่่�มีีความแข็็งสููง ต้้านทานการสึึกหรอได้้ดีีเยี่่�ยม
· ต้้านทานการสึึกหรอและการแตกหัักได้้ดีีขึ้้�น
· กลไก Solid Solution Hard Phase ช่่วยลดปฏิิกิิริิยากัับเหล็็ก
· �เหมาะสำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียดต่อเนื่่�องอััตราเร็็วสูงของเหล็็ก เหล็็กหล่่อ และ
โลหะผงอััดขึ้้�นรูป

*การเคลืือบผิิวแบบ Brilliant Coat อาจให้้สีีและความมัันเงาที่่�แตกต่่างกัันตามการรบกวนของแสง แต่่ไม่่มีีผลกัับประสิิทธิิภาพของเม็็ดมีีด

T1000A

เคลืือบผิิว

T1500Z

เกรดเคลืือบผิิวอเนกประสงค์์ที่่�ใช้้การเคลืือบผิิวแบบ PVD Brilliant Coat* 
ซึ่่�งเป็็นเทคโนโลยีีที่่�เป็็นเอกสิิทธ์ิ์�ของซููมิิโตโม ให้้คุุณสมบััติิหล่่อลื่่�นที่่�ดีีเยี่่�ยม
· ต้้านทานการสึึกหรอได้้ดีีเยี่่�ยม ให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานขึ้้�น
· �ลดการยึึดเกาะของวััสดุุชิ้�นงานเพื่่�อผิิวที่่�เรีียบมัันวาวและได้้คุุณภาพ

T1500Z

สำำ�หรัับงานกััด
วััสดุุชิ้�นงาน เกรด ความแข็็ง (HRA) TRS (GPa) ประเภทการเคลืือบ ความหนาผิิวเคลืือบ (μm) คุุณสมบััติิ เกรดรุ่�นเก่่า

เหล็ก

เหล็กสแตนเลส

T1500A 92.0 2.2 — —
· �สำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียดของเหล็็กและเหล็็กสแตนเลส
· �ได้้ความสมดุุลที่่�ยอดเยี่่�ยมทั้�งความต้านทานการสึึกหรอและการแตกหััก 
ให้้ผิิวงานเรีียบได้้คุุณภาพสููงภายใต้้เงื่่�อนไขการตััดที่่�หลากหลาย

T1200A

T250A 91.4 2.1 — —
· �สำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียดของเหล็็กและเหล็็กสแตนเลส
· �เกรดที่่�มีีความเหนีียว ต้้านทานการแตกจากแรงกระแทก

—

T2500A 91.8 2.4 — —
· �สำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียดของเหล็็กและเหล็็กสแตนเลส
· �โครงสร้้างเกรนละเอีียดพิิเศษช่่วยเพิ่่�มความเหนีียว ทำำ�ให้้อายุุการใช้้งาน
เครื่่�องมืือยาวนาน และผิิวเก็็บละเอีียดที่่�ได้้คุุณภาพ

T250A

T4500A 91.0 2.3 — —
· �สำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียดของเหล็็กและเหล็็กสแตนเลส
· �เกรดที่่�มีีความเหนีียว สามารถต้านทานการแตกหัักและลดความเสีียหาย
จากความร้อน

—

เคลืือบผิิว

T2500Z

T2500Z
เกรดที่่�มีีความเหนีียว สามารถต้านทานการแตกหัักและความเสีียหายจาก
ความร้อนได้้ดีีเยี่่�ยม
· โครงสร้้างเกรนที่่�ละเอีียดและสม่ำำ��เสมอช่่วยเพิ่่�มความเหนีียวได้้อย่่างดีีเยี่่�ยม
· �มีีคุุณสมบััติินำำ�ความร้อนดีเยี่่�ยม ช่่วยเพิ่่�มความต้านทานความเสีียหายจาก
ความร้อนและยืืดอายุุการใช้้งานของเครื่่�องมืือ

· �ใช้้การเคลืือบผิิวแบบ Brilliant Coat* ที่่�มีีความลื่่�นดีเยี่่�ยมและให้้ผิิวงานเรีียบ
ได้้คุุณภาพสููง

ไม่่เคลืือบผิิว

T1500A

เกรดอเนกประสงค์์ที่่�ให้้คุุณสมบััติิทั้�งความต้านทานการสึึกหรอและการ
แตกหััก พร้้อมทั้�งผิิวงานเรีียบได้้คุุณภาพที่่�ดีีขึ้้�น
· �จุุดแข็็งของการผสมผสานคุุณประโยชน์ ขนาดเกรน และองค์์ประกอบที่่�ต่่างกััน 
ช่่วยปรัับสมดุุลของความต้านทานการสึึกหรอและการแตกหัักให้้ดีีขึ้้�น

· �เทคโนโลยีีการปรัับปรุุงคมตััดช่วยให้้คุุณภาพผิิวของช้ิ้�นงานดียิ่่�งขึ้้�น

T1500A

วััสดุุชิ้�นงาน เกรด ความแข็็ง (HRA) TRS (GPa) ประเภทการเคลืือบ ความหนาผิิวเคลืือบ (μm) คุุณสมบััติิ เกรดรุ่�นเก่่า

เหล็ก

เหล็กหลอ

T1000A 93.3 1.8 — —
· �สำำ�หรัับงานกลึึงต่่อเนื่่�องเหล็็กทั่่�วไป
· �เกรดที่่�มีีความแข็็งสููง ต้้านทานการสึึกหรอได้้ดีีเยี่่�ยม
· �รองรัับงานเก็็บผิิวละเอีียดของเหล็็กหล่่อและโลหะผงอััดขึ้้�นรูป

T110A

T1500A 92.0 2.2 — —
· �เกรดเซอร์์เมทที่่�แนะนำำ�เป็็นอัันดัับแรกสำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็ก
· �เกรดอเนกประสงค์์ที่่�ให้้ความสมดุุลที่่�ยอดเยี่่�ยมทั้�งความต้านทานการสึึกหรอและ
การแตกหััก ให้้ผิิวงานเรีียบได้้คุุณภาพสููงภายใต้้เงื่่�อนไขการตััดที่่�หลากหลาย

T1200A

T2500A 91.8 2.4 — —
· �สำำ�หรัับงานกลึึงกระแทกเหล็็กทั่่�วไป
· �โครงสร้้างเกรนละเอีียดพิิเศษช่่วยเพิ่่�มความเหนีียว ทำำ�ให้้อายุุการใช้้งาน
เครื่่�องมืือยาวนาน และผิิวเก็็บละเอีียดที่่�ได้้คุุณภาพแม้้ในงานตััดกระแทก

—

T1500Z 92.0 2.2 Brilliant Coat* 3
· �ใช้้การเคลืือบผิิวแบบ Brilliant Coat ที่่�มีีความลื่่�นดีเยี่่�ยมและให้้ผิิวงานเรีียบ
ได้้คุุณภาพที่่�สููงกว่่า

T2000Z

T2500Z 91.8 2.4 Brilliant Coat* 3
· สำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียดของเหล็็กทั่่�วไป
· �การเคลืือบผิิวแบบ Brilliant Coat ที่่�มีีความลื่่�นดีเยี่่�ยมและเนื้้�อเซอร์์เมท
ที่่�เหนีียวพิิเศษ ช่่วยให้้ผิิวงานเรีียบได้้คุุณภาพสููง

T3000Z

เซอร์์เมท



ค่่าเฉพาะทางเทคนิิค

คาร์์ไบด์์ IGETALLOY มีประวััติิความเป็็นมาที่่�ยาวนาน และมีีเกรดให้้เลืือกหลากหลายเพื่่�อให้้เหมาะกัับการใช้้งาน
รููปแบบต่่างๆ ด้้วยประสิิทธิิภาพที่่�โดดเด่่น จึึงเป็็นที่่�นิิยมใช้้กันอย่่างกว้้างขวาง
IGETALLOY ประกอบด้้วยเกรดคาร์ไบด์์ที่่�มีีคุุณสมบััติิหลากหลายที่่�สอดคล้้องกัับการใช้้งานของเครื่่�องมืือตััด ซึ่่�งสามารถทำำ�ได้้โดยการเปลี่่�ยนส่วนประกอบของคาร์ไบด์์: 
โครงสร้้าง WC (ส่่วนประกอบหลััก) และองค์์ประกอบทางเคมีี เช่่น TiC, TaC และ Co (ตััวผสาน)
เกรดของ IGETALLOY มีีให้้เลืือกมากมาย พร้้อมทั้�งให้้ความต้านทานการสึึกหรอและความเหนีียวที่่�ยอดเยี่่�ยม รองรัับเงื่่�อนไขการตััดที่่�หลากหลาย

วััสดุุช้ิ้�นงาน เกรด ความแข็็ง
(HRA)

TRS
(GPa)

ค่่าการนํําความร้้อน
(W/m/°C)

โมดููลััสความยืืดหยุ่่�น
(GPa)

เหล็ก

ST10P 92.1 1.9 25 470

ST20E 91.8 1.9 42 550

A30 91.3 2.1 35 520

A30N 91.2 2.2 35 520

ST40E 90.4 2.6 75 —

เหล็กสแตนเลส

EH510 92.6 2.6 76 630

EH520 91.7 3.0 78 600

A30 91.3 2.1 35 520

A30N 91.0 2.4 35 500

เหล็กหลอ

BL130 94.3 2.9 56 660

H2 93.2 1.8 105 600

H1 92.9 2.1 109 650

EH510 92.6 2.6 76 630

H10E 92.3 2.0 67 560

EH520 91.7 3.0 78 600

G10E 91.1 2.2 105 620

โลหะนอกกลุมเหล็ก

H1 92.9 2.1 109 650

H20 91.6 3.8 — 590

โลหะผสม Exotic

EH510 92.6 2.6 76 630

EH520 91.7 3.0 78 600

D สำำ�หรัับเหล็็ก D สำำ�หรัับเหล็็กสแตนเลส D สำำ�หรัับเหล็็กหล่่อ

A30N EH510 H10E
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A30

คาร์์ไบด์์



เกรด
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A

คาร์ไบด์ 
เคลือบผิว

เซอร์เมท
คาร์ไบด์
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B
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P
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D

เซรามิก

เก
รด

A31

ค่่าเฉพาะทางเทคนิิค

IGETALLOY รุ่่�นคาร์์ไบด์์เกรนละเอีียดได้้คุณภาพระดัับโลก และให้้ประสิิทธิิภาพในงานดอกสว่านขนาดเล็็กและ
เครื่่�องมืือตััดอื่่�นๆ ได้้อย่่างดีีเยี่่�ยม
IGETALLOY รุ่่�นคาร์ไบด์์เกรนละเอีียดนี้้�มีีโครงสร้้างแบบ WC ระหว่่าง 0.2 และ 1μm มีีความแข็็งแรงและความแข็็งสููง ท้ั้�งยัังให้้คมตััดที่่�มีีความคมสูงเพื่่�อผิิวงานที่่�เรีียบ
ได้้คุุณภาพ
คุุณสมบััติิเหล่่านี้้�สามารถนำำ�มาใช้้ผลิิตเครื่่�องมืือตััดที่่�หลากหลายได้้อย่่างมีีประสิิทธิิภาพ ไม่่ว่่าจะเป็็นดอกสว่่าน PCB ขนาด ø0.1 มม., วััสดุุเอ็็นมิิลล์์ ไปจนถึึงมีีดเครื่่�อง 
Slitter และแม่่พิิมพ์ความละเอีียดสูง

หมวดหมู่่� เกรด
คุุณสมบััติิ

คุุณสมบััติิ การใช้้งานขนาดเกรน
(μm)

ปริิมาณ Co
(wt%)

TRS
(GPa)

ความแข็็ง
(HRA)

ความแข็็ง HV
(GPa)

คาร์
ไ

บด์
เก

รน
ละ

เอี
ยด

พิิเ
ศษ

XF1 0.2   9.0 4.0 93.5 19.2
คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิิเศษ ขนาดเกรนเล็็ก
ที่่�สุุด

ดอกสว่่านขนาดเล็็กพิิเศษ, ดอกสว่่านขนาด
เล็็กมาก

AF1 0.5 12.0 4.4 92.5 17.3
คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิิเศษ ความเหนีียวสูง
ที่่�สุุด

ดอกสว่่านขนาดเล็็กพิิเศษ, เครื่่�องตััดขนาดเล็็ก, 
พัันช์

AF0 0.5 10.0 4.1 93.0 18.0
คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิิเศษ ความเหนีียวสูง 
ต้้านทานการสึึกหรอ

ดอกสว่่านขนาดเล็็กพิิเศษ, เราเตอร์์

AFU 0.5   8.0 3.8 93.6 19.4
คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิิเศษ ต้้านทานการ
สึึกหรอ

ดอกสว่่าน PCB, เอ็็นมิิลล์์สำำ�หรัับวััสดุุ
ความแข็็งสููง

คาร์
ไ

บด์
เก

รน
ละ

เอี
ยด

A1 0.7 13.0 3.2 91.4 15.6 คาร์ไบด์์เกรนละเอีียด ความเหนีียวสูง
เอ็็นมิิลล์์, ดอกต๊๊าป, ดอกสว่่านสำำ�หรัับเหล็็ก
หล่่อ, พัันช์ 

KH12 0.7 10.0 4.0 92.4 17.2
คาร์ไบด์์เกรนละเอีียด ความต้านทานการ
สึึกหรอและความเหนีียวดีเยี่่�ยม

เอ็็นมิิลล์์, ดอกสว่่านสำำ�หรัับเหล็็ก

F0 0.7   5.0 2.0 93.6 20.1
คาร์ไบด์์เกรนละเอีียด ต้้านทานการสึึกหรอ
ได้้ดีีเยี่่�ยม

ดอกสว่่าน PCB, เราเตอร์์

คาร์
ไ

บด์
เก

รน
 

ขนาด


เล็
ก

KH03 1.0 10.0 3.3 91.4 15.2
คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็ก ความแกร่่งและ
ความเหนีียวสูง

โมลด์์/ดาย, ดอกสว่่าน, เอ็็นมิิลล์์

KH05 1.0 13.0 3.5 90.4 13.6 คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็ก ความเหนีียวสูง โมลด์์/ดาย

H1 1.0   5.0 2.1 92.9 17.7
คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็ก ต้้านทานการสึึกหรอ
ได้้ดีีเยี่่�ยม

ดอกสว่่านสำำ�หรัับเหล็็กหล่่อและวััสดุุความแข็็ง
สููง, รีีมเมอร์์

ZF16 1.0   6.0 3.5 93.0 18.6
คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็กสำำ�หรัับงานกลึึงอััตรา
เร็็วสูง ต้้านทานการสึึกหรอและการแตกบิ่่�น

ดอกสว่่าน PCB

D คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิิเศษ D คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็ก

วััสดุคาร์์ไบด์์  K2

คาร์์ไบด์์

H1 (ขนาดเกรน 1.0μm)AF0 (ขนาดเกรน 0.5μm)XF1 (ขนาดเกรน 0.2μm)



เก
รด CBN

A32

คุุณสมบัติิ

แผนผัังช่่วงการเลืือกเกรด

มีีความแข็็งและต้้านทานความร้้อนสููง เหมาะสำำ�หรัับงานตััดเหล็็กชุุบแข็็งและเหล็็กหล่่อแข็็ง
สามารถใช้้ในงานเก็็บผิิวละเอีียดอััตราเร็็วสููงของเหล็็กหล่่อเทาได้้โดยให้้อายุการใช้้งานเครื่่�อง
มืือที่่�ยาวนาน
ซููมิิโตโมประสบความสำำ�เร็็จในการพััฒนา "SUMIBORON" ในปี 1977 ท้ั้�ง "SUMIBORON เคลืือบผิิว" เซรามิิกพิิเศษและ "SUMIBORON 
BINDERLESS" ที่่�ผลิิตโดยการเชื่่�อมอนุุภาค CBN เข้้าด้วยกัันโดยปราศจากตััวผสาน คืือผลิิตภััณฑ์์ใหม่่ใน Lineup ของเรา

คุณสมบัติโครงสราง โครงสราง ปริมาณ CBN ความแข็ง (GPa) เกรด วัสดุชิ้นงาน/การใชงาน คุณสมบัติ

NCB100

สูง

ต่ำ

54

27

เกรน CBN รวมตัวกัน
เปนหลัก

อนุภาค CBN ลวน 
ที่เกาะกันอยาง
แนนหนา

·

·

·
เกรน CBN รวมตัวกัน
เปนหลักดวยตัวผสาน

เหล็กหลอ, ไทเทเนียม
อัลลอย, ไทเทเนียมบริสุทธิ์, 
โคบอลตโครเมียมอัลลอย, 
คารไบด, เซอรเมท

คารไบด, เหล็กหลอเย็น, 
เหล็กหลอนิกเกิลความ
แข็งสูง, โลหะผงอัดขึ้นรูป, 
อัลลอยทนความรอน

เหล็กอัลลอย, เหล็กชุบแข็ง 
(แบบ Case Hardened), 
เหล็กคารบอนสำหรับทำเครื่องมือ, 
เหล็กสำหรับทำตลับลูกปน, 
เหล็กแมพิมพ, เหล็กหลอเหนียว

ไมมีตัวผสาน มีลักษณะโครงสรางที่อนุภาค CBN แบบนาโนและ
ซับไมครอนเกาะกันโดยตรง มีความแข็งสูงและใหคุณสมบัตินำความรอน 
ทำใหมีประสิทธิภาพในดานอายุการใชงานเครื่องมือในงานกลึงโลหะ
ผสม Exotic จำพวกไทเทเนียมอัลลอยและโคบอลตโครเมียมอัลลอย

·

·

ปริมาณ CBN สูง ลักษณะโครงสรางที่เกิดจากการ
รวมตัวกันอยางแข็งแรงของเกรน CBN
เหมาะสำหรับการตัดเหล็กหลอ อัลลอยทนความ
รอน คารไบด และวัสดุความแข็งสูงอื่นๆ

เกรน CBN รวมตัวกันอยางแข็งแรงดวยตัวผสาน
เซรามิก
การเกาะกันที่แข็งแรงของ CBN ชวยใหมีความ
ตานทานการสึกหรอและความเหนียวในงานตัด
เหล็กชุบแข็งและเหล็กหลอ

BN7125
BN7115
BNC8115
BNS8125

BN1000/BN2000/BN350
BNX10/BNX20/BN500
BNC2115/BNC2125
BNC2105  /BNC2010
BNC2020/BNC300/BNC100
BNC160/BNC200/BNC500

วััสดุุชิ้�นงาน รุ่่�น อััตราเร็็วตััดสูง เก็็บผิิวละเอีียด-ตััดเบา งานตััดปานกลาง งานตััดหยาบ-ตััดหนััก

เหล็กชุบแข็ง

หมวดหมู่่� ─ H01 H10 H20 H30

SUMIBORON  
เคลืือบผิิว

SUMIBORON  
ไม่่เคลืือบผิิว

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

หมวดหมู่่� ─ 01 10 20 30

SUMIBORON  
ไม่่เคลืือบผิิว

เหล็กหลอ

หมวดหมู่่� ─ K01 K10 K20 K30

SUMIBORON  
เคลืือบผิิว

SUMIBORON  
ไม่่เคลืือบผิิว

โลหะผสม Exotic

หมวดหมู่่� ─ S01 S10 S20 S30

SUMIBORON  
ไม่่เคลืือบผิิว

BNC2010

BN1000

BN7115

BN7125

BN7125

NCB100

NCB100

BN500

BN7125

BN2000

BNC2115

BNC2020 BNC300

BNX10 BN350BNX20

BNS8125

BNC8115

BNS8125

BNC500*

BNC100 BNC160

BNC200

BNC2125

BNC2105
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*สำำ�หรัับงานตััดเหล็็กหล่่อเหนีียว



เก
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ค่่าเฉพาะทางเทคนิิค

วััสดุุช้ิ้�นงาน เกรด ตััวผสาน ปริิมาณ CBN (%) ขนาดเกรน (μm) ความแข็็ง HV (GPa) TRS (GPa) องค์์ประกอบหลัักสารผิิวเคลืือบ ความหนาผิิวเคลืือบ (μm) คุุณสมบััติิ

เหล็กชุบแข็ง

BNC2105 TiCN 45 ถึึง 50 3 30 ถึึง 32 1.1 ถึึง 1.2
TiAlN  

Super Multi-
layered Coating

3
เกรดท่ี่�มีีการเคลืือบท่ี่�ทนทานต่่อการสึึกหรอดีีเย่ี่�ยม
และเนื้้�อ CBN ท่ี่�เหมาะสำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียด
ความเร็็วสูง

BNC2115 TiN 60 ถึึง 65 3 31 ถึึง 33 1.3 ถึึง 1.4
TiAlSiN  

Super Multi-
layered Coating

3
ใช้้การเคลืือบท่ี่�มีีความทนทานต่่อการสึึกหรอของ
รอยบากเป็็นพิิเศษและเนื้้�อ CBN ท่ี่�ทนทาน  
เพื่่�อให้้ได้้ผิิวสำำ�เร็็จท่ี่�มีีความเสถีียรภาพและดีีเย่ี่�ยม

BNC2125 TiN 65 ถึึง 70 4 33 ถึึง 35 1.5 ถึึง 1.6
TiAlBN  

Super Multi-
layered Coating

3
นอกเหนืือจากเนื้้�อ CBN ท่ี่�ให้้ความเหนีียวท่ี่�ดีีเย่ี่�ยมแล้้ว  
การเคลืือบผิิวยังผสมผสานไว้้ด้้วยความต้้านทานการสึึกหรอและ
ความเหนีียวท่ี่�ช่่วยให้้งานกลึึงสามารถทำำ�ได้้อย่่างมีีเสถีียรภาพ

BNC2010 TiCN 50 ถึึง 55 2 30 ถึึง 32 1.1 ถึึง 1.2
TiCN 

การเคลืือบผิิว 
ซ้้อนกัันหลายๆชั้้�น

2
เนื้้�อคาร์์ไบด์์และการเคลืือบผิิวช่วยเพิ่่�มความ
ต้้านทานการสึึกหรอและให้้พื้้�นผิิวท่ี่�เรีียบ
สม่ำำ��เสมอ

BNC2020 TiN 70 ถึึง 75 5 34 ถึึง 36 1.4 ถึึง 1.5
TiAlN 

การเคลืือบผิิว 
ซ้้อนกัันหลายๆชั้้�น

2
การใช้้เนื้้�อคาร์์ไบด์์ท่ี่�เหนีียวกับชั้้�นผิิวเคลืือบท่ี่�มีีความต้้านทาน
การสึึกหรอและการยึึดเกาะท่ี่�ดีีเย่ี่�ยม ช่่วยให้้อายุุการใช้้งาน
เครื่่�องมืือยาวนานตั้้�งแต่่งานทั่่�วไปจนถึึงงานกลึึงประสิิทธิิภาพสูง

BNC300 TiN 60 ถึึง 65 1 33 ถึึง 35 1.5 ถึึง 1.6 TiAIN 1 เหมาะสำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียดช้ิ้�นงานท่ี่�มีีทั้้�ง
กระบวนการงานตััดต่อเนื่่�องและตััดกระแทก

BNC100 TiN 40 ถึึง 45 1 29 ถึึง 32 1.0 ถึึง 1.1 TiAIN/TiCN 3
เกรดเคลืือบผิิวท่ี่�สามารถต้านทานการสึึกหรอ
ได้้ดีีเย่ี่�ยม เหมาะสำำ�หรัับงานเก็็บผิิวละเอีียด
อััตราเร็็วสูง

BNC160 TiN 60 ถึึง 65 3 31 ถึึง 33 1.2 ถึึง 1.3 TiAIN/TiCN 3 ให้้ความเสถีียรในงานเก็็บผิิวละเอีียด
ความเท่ี่�ยงตรงสููงของเหล็็กชุุบแข็็ง

BNC200 TiN 65 ถึึง 70 4 33 ถึึง 35 1.4 ถึึง 1.5 TiAIN 3
เนื้้�อCBN ท่ี่�ทนทานและการเคลืือบผิิวท่ี่�มีีความ
ทนทานต่่อการสึึกหรอสููงช่่วยให้้เครื่่�องมืือมีีอายุุ
การใช้้งานยาวนาน

BN1000 TiCN 40 ถึึง 45 1 27 ถึึง 31 0.9 ถึึง 1.0 — — เกรดท่ี่�มีีความต้้านทานการสึึกหรอและการแตกหััก
ดีีเย่ี่�ยม เหมาะสำำ�หรัับงานอััตราเร็็วตััดสูง

BN2000 TiN 50 ถึึง 55 2 31 ถึึง 34 1.1 ถึึง 1.2 — — เกรดอเนกประสงค์์สำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กชุุบแข็็ง 
ต้้านทานการสึึกหรอและการแตกหัักได้้ดีี

BNX20 TiN 55 ถึึง 60 3 31 ถึึง 33 1.0 ถึึง 1.1 — —
เกรดท่ี่�มีีความต้้านทานการสึึกหรอ ลดการเกิิด
หลุุมบริิเวณมุุมคายเศษ เหมาะสำำ�หรัับงานตััด
ประสิิทธิิภาพสูงภายใต้้สภาวะท่ี่�มีีอุณหภููมิิสูง

BN350 TiN 60 ถึึง 65 1 33 ถึึง 35 1.5 ถึึง 1.6 — — เกรดท่ี่�มีีคมตััดแข็็งแรงสููง เหมาะสำำ�หรัับงานตััด
กระแทกหนััก

BNX10 TiCN 40 ถึึง 45 3 27 ถึึง 31 0.9 ถึึง 1.0 — — เกรดท่ี่�มีีความต้้านทานการสึึกหรอดีีเย่ี่�ยม เหมาะ
สำำ�หรัับงานกลึึงต่่อเนื่่�องท่ี่�ใช้้อััตราเร็็วตััดสูง

เหล็กหลอ

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

BN7115
สารประกอบ

Co
90 ถึง 95 1 41 ถึง 44 2.2 ถึง 2.3 — —

เกรดท่ี่�เหมาะสำำ�หรัับการเก็็บผิิวละเอีียดของโลหะ
ผสมซิินเตอร์์ท่ี่�รวมความคมของคมตััดและ
ความต้้านทานการแตกหัักเข้้าด้้วยกัน

BN7125
สารประกอบ

Co
90 ถึง 95 2 41 ถึง 44 1.9 ถึง 2.0 — —

เกรดสำำ�หรัับงานทั่่�วไปท่ี่�มีีความทนทานต่่อการ
สึึกหรอ ต้้านทานการแตกหััก และทนต่่อแรง
กระแทกจากความร้้อนได้้อย่่างดีีเย่ี่�ยม เหมาะ
สำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กหล่่อและโลหะผสมพิิเศษ

BNS8125
อะลููมิิเนีียม

อััลลอย
85 ถึง 90 8 39 ถึง 42 0.95 ถึง 1.15 — —

เกรดท่ี่�มีีโครงสร้้าง CBN 100% ให้้ความ
ต้้านทานการสึึกหรอและการแตกหัักท่ี่�ดีีเย่ี่�ยม

BNC8115
อะลููมิิเนีียม

อััลลอย
85 ถึง 90 8 39 ถึง 42 0.95 ถึง 1.15 TiAlN 2

เกรดท่ี่�มีีโครงสร้้าง CBN 100% ใช้้การเคลืือบ
แบบ PVD มีีความต้้านทานการสึึกหรอ ทำำ�ให้้
สามารถใช้้ในกระบวนการกลึึงหยาบได้้

BNC500
สำำ�หรัับเหล็็ก 
หล่่อเหนีียว

TiC 60 ถึง 65 4 32 ถึง 34 1.1 ถึง 1.2 TiAIN 3
เกรดสำำ�หรัับงานกลึึงเหล็็กหล่่อท่ี่�ยากต่่อการตััด
มีีเนื้้�อคาร์์ไบด์์และผิิวเคลืือบท่ี่�ให้้ความต้้านทาน
การสึึกหรอได้้อย่่างดีีเย่ี่�ยม

BN500 TiC 65 ถึง 70 6 32 ถึง 34 1.0 ถึง 1.1 — —
เกรดสำำ�หรัับงานตััดเหล็็กหล่่อ
ให้้ความต้้านทานการสึึกหรอและการแตกหััก
ได้้ดีีเย่ี่�ยม

BN7000
สารประกอบ

Co
90 ถึง 95 2 41 ถึง 44 1.8 ถึง 1.9 — —

เกรดท่ี่�มีีความต้้านทานการสึึกหรอและการแตกหััก
ดีีเย่ี่�ยมในงานกลึึงหยาบของวััสดุุอััดขึ้้�นรููป

BN7500
สารประกอบ

Co
90 ถึง 95 1 41 ถึง 44 2.0 ถึง 2.1 — —

เกรดท่ี่�รัักษาความคมของคมตััดได้้ดีี เหมาะสำำ�หรัับ
งานเก็็บผิิวละเอีียดของโลหะผงอััดขึ้้�นรููป

โลหะผสม Exotic
NCB100 — 100 ถึึง 0.5 51 ถึึง 54 1.8 ถึึง 1.9 — —

ให้้งานกลึึงท่ี่�มีีประสิิทธิิภาพและความเท่ี่�ยงตรงสููง รวมทั้้�ง
อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือท่ี่�ยาวนานในงานกลึึงโลหะผสม 
Exotic เช่่น ไทเทเนีียมอััลลอยและโคบอลต์โครเมีียมอััลลอย

รุ่่�น SUMIBORON SUMIBORON เคลืือบผิิว  L2 on
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TRS วััดโดยใช้้วััสดุุทดสอบท่ี่�เทีียบเท่่ากัับชั้้�น CBN ของเม็็ดมีีด
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ความต้้านทานการสึึกหรอที่่�ดีีเยี่่�ยม อายุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนาน สำำ�หรัับ
งานตััดโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็กและอโลหะที่่�ต้้องการอััตราเร็็วตััด ประสิิทธิิภาพ และ
ความเที่่�ยงตรงสููง
SUMIDIA เป็็นวััสดุุ PCD (Polycrystalline Diamond) ที่่�ผลิิตจากกระบวนการ Sintered Diamond Powder ซึ่่�งได้้รัับ
การพััฒนาขึ้้�นในปี 1978 ด้้วยเทคโนโลยีีที่่�เป็็นเอกสิิทธ์ิ์�ของซููมิิโตโมเอง
คุุณสมบััติิต้านทานการสึึกหรอที่่�ดีีเยี่่�ยมของ SUMIDIA ช่่วยให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือยาวนานขึ้้�นในงานตััดโลหะนอก
กลุ่่�มเหล็็กและอโลหะที่่�ต้้องการอััตราเร็็วตััด ประสิิทธิิภาพ และความเที่่�ยงตรงสููง รวมถึึงอะลููมิิเนีียม ทองแดง 
แมกนีีเซีียม และซิิงค์์อััลลอย

แผนผัังช่่วงการเลืือกเกรด

วััสดุุชิ้�นงาน รุ่่�น เก็็บผิิวละเอีียด-ตััดเบา งานตััดปานกลาง งานตััดหยาบ-ตััดหนััก

วัสดุ
แข็งเปราะ

หมวดหมู่่� 01 10 20 30

SUMIDIA  
BINDERLESS

SUMIDIA

โลหะนอกกลุมเหล็ก

หมวดหมู่่� N01 N10 N20 N30

SUMIDIA

DA90

NPD10

DA90

DA150

DA1000

DA2200

คุุณสมบัติิ D วััสดุุอััดขึ้้�นรูปความหนาแน่่นสูง ทำำ�จากอนุุภาคเพชรขนาดต่างๆ ต้ั้�งแต่่ระดัับซัับไมครอนไปจนถึึงหลายสิิบไมครอน

โครงสร้้าง

SUMIDIA BINDERLESS ใช้้เทคโนโลยีี Nano-Polycrystalline Diamond บริิเวณคมตััด มีีคุุณสมบััติิ
ต้้านทานการสึึกหรอและการแตกหัักที่่�ดีีเยี่่�ยม
โดยเฉพาะอย่่างยิ่่�ง อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนานขึ้้�นและความเที่่�ยงตรงในงานกลึึงวััสดุุแข็็งเปราะ 
(คาร์ไบด์์) ที่่�ดีีเยี่่�ยมเมื่่�อเทีียบกัับ PCD รุ่่�นเก่่า

NPD10

SUMIDIA BINDERLESS SUMIDIA

DA1000 DA2200 DA150 DA90

5μm 5μm 5μm 5μm0.1μm

อนุภาคเพชร *บริเวณสีดำในภาพคืออนุภาคเพชร

PCD
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ค่่าเฉพาะทางเทคนิิค

วััสดุุชิ้�นงาน เกรด ตััวผสาน ปริิมาณ CBN (%) ขนาดเกรน (μm) ความแข็็ง HK (GPa) TRS (GPa) คุุณสมบััติิ

วัสดุ
แข็งเปราะ NPD10 — 100 สููงสุุด 0.05 120 ถึึง 130 ≈ 3.15

โครงสร้้างเพชร 100% ที่่�ผสานอนุุภาคเพชรนาโนเข้้าด้วยกัันอย่่าง
แข็็งแรง ให้้ความต้านทานการสึึกหรอและการแตกหััก รวมถึึงความคม
ของคมตััดที่่�ดีีเยี่่�ยม

โลหะนอกกลุมเหล็ก

DA1000 Co 90 ถึึง 95 สููงสุุด 0.5 50 ถึึง 60 ≈ 2.60 วััสดุุอััดขึ้้�นรูปความหนาแน่่นสูง ทำำ�จากเกรนเพชรละเอีียดพิิเศษ ให้้ความ
ต้้านทานการสึึกหรอและการแตกหััก รวมถึึงความคมของคมตััดที่่�ดีีเยี่่�ยม

DA2200 Co 85 ถึึง 90 0.5 45 ถึึง 55 ≈ 2.45 วััสดุุอััดขึ้้�นรูปทำำ�จากเกรนเพชรละเอีียดพิิเศษ ให้้ความต้านทานทั้�งการ
สึึกหรอและการแตกหััก รวมถึึงความคมของคมตััดที่่�ดีีเยี่่�ยม

DA150 Co 85 ถึึง 90 5 50 ถึึง 60 ≈ 1.95 วััสดุุอััดขึ้้�นรูปทำำ�จากเกรนเพชรละเอีียด ให้้งานกลึึงที่่�มีีประสิิทธิิภาพและ
ต้้านทานการสึึกหรอ

DA90 Co 90 ถึึง 95 50 50 ถึึง 65 ≈ 1.10 วััสดุุอััดขึ้้�นรูปทำำ�จากเกรนเพชรหยาบ มีีส่่วนประกอบของเพชรสููงจึึงให้้
ความต้านทานการสึึกหรอที่่�ดีีเยี่่�ยม

รุ่่�น SUMIDIA  M2

SUMIDIA BINDERLESS  M4

PCD

TRS วััดโดยใช้้วััสดุุทดสอบที่่�เทีียบเท่่ากัับช้ั้�น PCD ของเม็็ดมีีด
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แผนผัังช่่วงการเลืือกเกรด

ค่่าเฉพาะทางเทคนิิค

สำำ�หรัับ 
งานกลึึง

อััตราเร็็วตััดสูง เก็็บผิิวละเอีียด-ตััดเบา งานตััดปานกลาง งานตััดหยาบ-ตััดหนััก

— 01 10 20 30 40

เหล็กหลอ

โลหะผสม Exotic

เหล็กชุบแข็ง

ความต้้านทานการสึึกหรอที่่�ยอดเยี่่�ยม ให้้งานกลึึงอััตราเร็็วสููงพิิเศษ
Advanced Ceramic ของซููมิิโตโมได้้รัับการผลิิตด้วยกรรมวิิธีเฉพาะ เพื่่�อให้้แน่่ใจว่าจะได้้เกรดที่่�มีีคมตััดแหลมคมพิิเศษ
การพััฒนาคร้ั้�งใหม่่นี้้� ทำำ�ให้้งานกลึึงอััตราเร็็วสูงพิิเศษของเหล็็กหล่่อ อััลลอยทนความร้อน และวััสดุุม้วนความแข็็งสููง 
สามารถทำำ�ได้้อย่่างเสถีียรและมีีประสิิทธิิภาพ

สำำ�หรัับงานกลึึง
วััสดุุชิ้�นงาน เกรด ความแข็็ง (HRA) TRS (GPa) องค์์ประกอบหลัักสารผิิวเคลืือบ ความหนาผิิวเคลืือบ (μm) คุุณสมบััติิ

เหล็กหลอ
NB90S 94.8 0.9 — —

Al2O3+ เซรามิิกคาร์บอน  
เหมาะสำำ�หรัับงานตััดปานกลางถึึงงานเก็็บผิิวละเอีียดของเหล็็กหล่่อ

โลหะผสม Exotic
WX120« 90.0 1.2 — —

ใช้้เส้้นใย SiC (SiC Whisker) เป็็นองค์์ประกอบเสริิม  
สำำ�หรัับงานตััดอััลลอยทนความร้อนและวััสดุุม้วนความแข็็งสููง

เหล็กชุบแข็ง
NB100C 95.0 1.0 แบบ TiAlN 2

เซรามิิกความแข็็งแรงสููงเคลืือบผิิว ZX ที่่�มีี Al2O3-based เป็็นส่วน
ประกอบ  
สำำ�หรัับงานตััดเบาที่่�ใช้้อััตราเร็็วตััดต่ำำ��/ต่่อเนื่่�องของเหล็็กชุุบแข็็ง

สำำ�หรัับงานกลึึง

NB90S

WX120«

NB100C

«WX120 มีีจำำ�หน่่ายเฉพาะญ่ี่�ปุ่่�นเท่่านั้�น
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 คุุณสมบััติิของวััสดุุ

วััสดุุ ความถ่วงจำำ�เพาะ
ความแข็็ง (mHv)

(GPa)

โมดูลััส
ความยืดหยุ่่�น

(GPa)

ค่่าการนํําความร้อน
(W/m/°C)

สััมประสิิทธ์ิ์�การ
ขยายตััวเชิิงเส้้น
(X 10-6/°C)

จุุดหลอมเหลว
(°C)

ทัังสเตนคาร์ไบด์์ WC 15.6 21 690 126 5.1 2,900
ไทเทเนีียมคาร์ไบด์์ TiC 4.94 31 450 17 7.6 3,200
แทนทาลััมคาร์ไบด์์ TaC 14.5 18 280 21 6.6 3,800
ไนโอเบีียมคาร์ไบด์์ NbC 8.2 20 340 17 6.8 3,500
ไทเทเนีียมไนเตรต TiN 5.43 20 260 29 9.2 2,950
อะลููมิิเนีียมออกไซด์์ Al2O3 3.98 29 410 29 8.5 2,050
ซิิลิิกอนไนไตรต์์ Si3N4 3.17 25 310 29 3.0 > 1,900 (สลายตััว)

คิิวบิิกโบรอนไนไตรด์์ cBN 3.48 44 700 1,300 4.7 —
ไดมอนด์ C 3.52 > 90 970 2,100 3.1 —
โคบอลต์์ Co 8.9 — 100 ถึึง 180 69 12.3 1,495
นิิกเกิิล Ni 8.9 — 200 92 13.3 1,455

คาร์ไบด์์
WC-5% Co 15.0 18 630 79 5.0 —
WC-10% Co 14.6 14 580 75 5.0 —
WC-20% Co 13.5 10 530 67 6.0 —

ไฮสปีีดสตีีล 8.7 8 210 17 11.0 —
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