
   

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอกรุ่่�น SEC  ................................................C2
ตารุ่างการุ่รุ่ะบุ่รุ่่�นด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC แลึะขนาด้ตำาแหน�งคมตัด้  ....C4
SEC-โครุ่งสรุ่้างการุ่จัับุยึึด้ของด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก  ..............C6

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC / ด้้ามมีด้หลึ�อเย็ึนภายึใน  ............C8

เม็ด้มีด้ม่มลึบุ

ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ CN¨¨ รุ่่�น DCLN-J / DCLN  ..........................................................C10
รุ่่�น PCLN  ............................................................................. C11
รุ่่�น PCBN / PCFN  ..............................................................C12

เม็ด้มีด้ม่มบุวก ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ CC¨¨ รุ่่�น SCLC  .............................................................................C13

เม็ด้มีด้ม่มลึบุ

ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ DN¨¨ รุ่่�น DDJN-J / DDJN  ...........................................................C14
รุ่่�น DDHN / DDNN  ..............................................................C15
รุ่่�น PDJN  .............................................................................C16

ด้้ามมีด้ T-REX ด้้ามมีด้รุ่่�น SumiTurn T-REX  .............................................C17

เม็ด้มีด้ม่มบุวก
ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ DC¨¨ รุ่่�น SDJC  .............................................................................C19
ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ RCM¨ รุ่่�น PRGC / PRDC  ............................................................. C20

เม็ด้มีด้ม่มลึบุ

ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ SN¨¨ รุ่่�น DSBN / DSDN  ..............................................................C21
รุ่่�น DSSN / PSBN  ............................................................. C22
รุ่่�น PSDN  ............................................................................ C23
รุ่่�น PSSN / PSKN .............................................................. C24
รุ่่�น ESBN / ESDN  ............................................................. C25
รุ่่�น ESSN / ESKN .............................................................. C26

เม็ด้มีด้ม่มบุวก
ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ SP¨¨ (ไม่มีรูั) รุ่่�น CSRP / CSDP (รุ่่�น FP11 / 14)  .................................. C27

รุ่่�น CSKP (รุ่่�น FP15)  ........................................................ C28

เม็ด้มีด้ม่มลึบุ

ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ TN¨¨ รุ่่�น DTGN / DTFN  .............................................................. C29
รุ่่�น PTGN / PTTN  .............................................................. C30
รุ่่�น PTFN  .............................................................................C31
รุ่่�น ETGN / ETAN  .............................................................. C32
รุ่่�น ETFN  ............................................................................ C33
รุ่่�น ETEN / ETXN  .............................................................. C34
รุ่่�น MTJN / MTXN  ............................................................. C35

เม็ด้มีด้ม่มบุวก
ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ TP¨¨ (ไม่มีรูั) รุ่่�น CTGP / CTAP (รุ่่�น FP22 / 21)  ................................. C36

รุ่่�น CTFP (รุ่่�น FP25) ......................................................... C37

เม็ด้มีด้ม่มลึบุ
ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ VN¨¨ รุ่่�น DVJN-J / DVJN  .......................................................... C38

รุ่่�น DVVN / DVQN  ............................................................. C39

เม็ด้มีด้ม่มบุวก
ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ VC¨¨ รุ่่�น SVLC / SVJC  .............................................................. C40

รุ่่�น SVVC / SVPC  ...............................................................C41

เม็ด้มีด้ม่มลึบุ
ด้้ามมีด้ทีี่�เหมาะสมสำาหรัับเม็ด้มีด้ WN¨¨ รุ่่�น DWLN-J / DWLN  ........................................................ C42

รุ่่�น PWLN / MWLN  ............................................................ C43

เม็ด้มีด้ม่มบุวก

สำาหรัับงานกลึึงล้ึออะลูึมิเนียม ด้้ามมีด้สำาหรุ่ับุงานกลึึงล้ึออะลูึมิเนียึม  ................................ C44
ด้้ามมีด้งานลึอกแบุบุ รุ่่�น SEC-MV  ..................................... C45
ด้้ามมีด้งานลึอกแบุบุ รุ่่�น SEC-GD  ..................................... C46

ด้้ามมีด้จัับยึด้สองชัั้�น ชุ่ด้อ่ปกรุ่ณ์์จัับุยึึด้  ................................................................ C48

C1

ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก

C

สัญลัึกษณ์์ * : สต็็อคสำารัอง (กรุัณ์าต็รัวจัสอบจัำานวนสต็็อคก่อนสั�งซ้ื้�อ)
สัญลัึกษณ์์ S : สต็็อคหร้ัอมีแผนจัะสต็็อค (กรุัณ์าต็รัวจัสอบจัำานวนสต็็อคก่อนสั�งซ้ื้�อ)
ไม่มีสัญลัึกษณ์์ : สินค้าผลิึต็ต็ามใบสั�งซ้ื้�อ
สัญลัึกษณ์์ Q : ไม่มีการัผลิึต็

สถานะแลึะ
สัญลัึกษณ์์ของสต็อค

สัญลัึกษณ์์ D D : สต็็อคมาต็รัฐาน
สัญลัึกษณ์์ D : มีแผนทีี่�จัะเปลีึ�ยนเป็นรุ่ันใหม่ต็ามทีี่�รัะบุในแต่็ลึะหน้า
สัญลัึกษณ์์ F :  ในอนาคต็อาจัเปลีึ�ยนเป็นรัายการัใหม่, สั�งผลิึต็ หร้ัอยกเลิึกการัผลิึต็ 

(กรุัณ์าต็รัวจัสอบจัำานวนสต็็อคก่อนสั�งซ้ื้�อ)
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SEC-

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก

 การุ่เลืึอกใชุ้เครุ่ื�องมือ

รูปทรงเม็ดมีด

โครงสราง รุน

งานกลึงทั่วไป (ปาดหนา)
งานกลึงทั่วไป
และลอกแบบ

งานกลึงทั่วไปการใชงาน

รุนทรงสี่เหลี่ยมมุม 80° C รุนทรงสี่เหลี่ยมมุม 55° D รุนทรงสามเหลี่ยม T

ล็อ
คแ

บบ
กร

ะเ
ดื่อ

ง

ดา
มม

ีดร
ุน 

70

ดา
มม

ีดร
ุน 

40

ดา
มม

ีดร
ุน 

30

สก
รูล

็อค
หม

ุดย
ึด

SCLC SCAC

PCLN PTGN

̶ ̶

̶̶ ̶ ̶ ̶

̶̶

̶

̶

SDAC

̶

STGC STAC

̶ ̶ ̶ ̶

SDNC

̶

PTTN PTFN

PCBN PCFN PDJN

̶

ETFN ETEN ETXN

̶

<32°> <35°>

<62.5°>

<32°>

<32°>

ดา
มม

ีดข
นา

ดเ
ล็ก

SDJC

ล็อ
คด

าน
บน

SDPC

PTXN

MTJN

ดา
มม

ีด 
T-

R
EX

̶

MTXNDTGNDDNNDDHN DTFN
DCLN DDJN
DCLN-J DDJN-J

DTR55C DTR55Q

ล็อ
คส

อง
ชั้น

̶

PCLC PDJC

ดา
มม

ีดร
ุน 

D
ดา

มม
ีดร

ุน 
M

CTGP/CTAP
[FP22/FP21]

CTFP
[FP25]

ETGN
ETAN

 ค่ณ์สมบัุติทัั่�วไป

ตั็�งแต่็การัพััฒนาด้้ามมีด้รุ่ันล็ึอคด้้านบน SEC-2 ในปี 1959 แลึะแคมล็ึอค 
รุ่ัน SEC-3 ในปีถััด้มา บริัษัที่ซูื้มิโต็โมได้้สั�งสมปรัะการัณ์์ในการัผลิึต็แลึะพััฒนา
ด้้ามมีด้แบบใช้ั้เม็ด้มีด้มามากกว่า 60 ปี บริัษัที่ซูื้มิโต็โมได้้พััฒนาเคร้ั�องม้อกลึึง
ผิวนอกให้มีคุณ์ภาพัสูงสุด้ แลึะมีความหลึากหลึายเพ้ั�อต็อบสนองต่็อความ
ต้็องการัในการัตั็ด้ขัั้�นต็อนต่็างๆ ด้้วยมาต็รัฐานทีี่�ไว้วางใจัได้้แลึะปรัะสิที่ธิิภาพั
ทีี่�สมำ�าเสมอ
*SEC: จัับยึด้ได้้อย่างมั�นคง ใช้ั้งานง่าย ค้อมาต็รัฐานด้้ามมีด้แบบใช้ั้เม็ด้มีด้ขั้องเรัา

ตั็วเลึขั้ภายใน [ ] หมายถึังด้้ามรุ่ันเก่า แลึะ <> หมายถึังมุมนำาขั้องด้้ามมีด้ โปรัด้รัะวังเหตุ็ขัั้ด้ข้ั้องรัะหว่างการัตั็ด้

C10
C10

C14
C14

C15

C17 C17

C32
C32

C30D17

C13 C19D17 D18 D19D17D22 D24

D25

D25

D19

D27 D27

C36 C37

D23

D22 C11

C12 C12

D18 D24

C16

C33

C30

C34

C31

C34

D20

C15 C29 C29 C35 C35

ล็อค
ดานหลัง

ล็อค
ดานหลัง

หลอเย็น
ภายใน

หลอเย็น
ภายใน

จัับยึด้ด้้านหลัึง (Back Clamping)ล็อค
ดานหลัง จ่ัายสารัหล่ึอเย็นภายในหลอเย็น

ภายใน
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 การุ่เลืึอกใชุ้เครุ่ื�องมือ

งานกลึง
ทั่วไป

งานกลึงทั่วไป
และลอกแบบ

งานกลึงทั่วไป

ล็อ
คแ

บบ
กร

ะเ
ดื่อ

ง
สก

รูล
็อค ดา

มม
ีดข

นา
ดเ

ล็ก

หม
ุดย

ึด

SVPC SVLC

SVJC SVVC

PWLN PSSN PSKNPSBN PSDN PRGC

PRDC

ESBN ESDN

MWLN

BNRN

DVJN
DVJN-J

DVQN

DVVN

DWLN
DWLN-J

̶

̶ ̶ ̶ ̶

̶ ̶

̶ ̶ ̶ ̶̶̶

̶̶

̶

̶

̶

̶

งานกลึง
พิเศษ

SSBC

̶ ̶ ̶ ̶

ESKNESSN

̶

<72.5°><52°>

<50°>

<27.5°>

CSRP
[FP11]

CSDP
[FP14]

CSKP
[FP15]

ล็อ
คด

าน
บน

ล็อ
คส

อง
ชั้น

SVPP SVLP

̶

̶ ̶

DSBN DSDN DSSN

รูปทรงเม็ดมีด

โครงสราง รุน

การใชงาน

รุนทรงสี่เหลี่ยมมุม 35° V รุนทรงสี่เหลี่ยมมุมฉาก Sรุนทรงหกเหลี่ยม W รุนทรงกลม R

ดา
มม

ีดร
ุน 

30
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ีดร

ุน 
70

ดา
มม

ีดร
ุน 

40
ดา

มม
ีดส

ำห
รับ

เม็ด
ทร

งกล
ม

ดา
มม

ีดร
ุน 

M
ดา

มม
ีดร

ุน 
D

ดา
มม

ีดง
าน

ลอ
กแ

บบ
 

รุน
 S

V

 ตารุ่างเปรุ่ียึบุเทีั่ยึบุปรุ่ะสิทั่ธิิภาพ

ตั็วเลึขั้ภายใน [ ] หมายถึังด้้ามรุ่ันเก่า แลึะ <> หมายถึังมุมนำาขั้องด้้ามมีด้ โปรัด้รัะวังเหตุ็ขัั้ด้ข้ั้องรัะหว่างการัตั็ด้

สัญลัึกษณ์์ G: ดี้มาก (แนะนำาเป็นอันดั้บแรัก) สัญลัึกษณ์์ G: ดี้มาก สัญลัึกษณ์์ S: ดี้ สัญลัึกษณ์์ J: ใช้ั้ได้้

C43

C42

C38
C38

C39

C39 C21

C25

C22C43

C41 C40
D28 D28
D29

D20C40 C41 C27 C27 C28 L139

D29 D26

C21

C25

C23

C22

C26

C24

C26

C24 C20

C20

หลอเย็น
ภายใน

C42
หลอเย็น
ภายใน

จัับยึด้ด้้านหลัึง (Back Clamping)ล็อค
ดานหลัง จ่ัายสารัหล่ึอเย็นภายในหลอเย็น

ภายใน

รุ่ัน

กลึไกการัจัับยึด้ มุมคาย
ความแข็ั้งแรัง 
ในการัจัับยึด้

การัเคล้ึ�อนย้าย
ความแม่นยำา 

เม็ด้มีด้
การัควบคุมเศษP

ล็ึอค 
แบบกรัะเด้้�อง

E

หมุด้ยึด้

C
ล็ึอค 

แบบกรัะเด้้�อง

M
หมุด้ยึด้แลึะ
ล็ึอคด้้านบน

S

สกรูัล็ึอค

D

ล็ึอคสองชัั้�น
มุมลึบ มุมบวก

ด้้ามมีด้รุ่ัน SumiTurn T-REX S S G G G S
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D S S G G G S
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-70 S S G G G G
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-30 S S J S J G
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-M S S G G S S
ด้้ามมีด้รุ่ัน SUMIBORON PR S S G G G G
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 ตารุ่างการุ่รุ่ะบุ่รุ่่�นด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

(1) รัะบบการัจัับยึด้
สัญลัึกษณ์์ การัจัับยึด้ โครังสร้ัาง สัญลัึกษณ์์ การัจัับยึด้ โครังสร้ัาง

C ล็ึอคด้้านบน M ล็ึอคด้้านบน  
+ หมุด้ยึด้

D ล็ึอคสองชัั้�น P
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง  
(เม็ด้มีด้ถูักจัับยึด้ 

2 ด้้าน)

E
หมุด้ยึด้  

(เม็ด้มีด้ถูักจัับยึด้ 
1 ด้้าน)

S สกรูัล็ึอค

(2) รูัปที่รังเม็ด้มีด้
สัญลัึกษณ์์ รูัปที่รังเม็ด้มีด้ สัญลัึกษณ์์ รูัปที่รังเม็ด้มีด้

A
รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม 
ด้้านขั้นานมุม 85° M

รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม 
มุม 86°

B
รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม 
ด้้านขั้นานมุม 82° O

รุ่ันที่รัง
แปด้เหลีึ�ยม

C
รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม 
มุม 80° P

รุ่ันที่รัง
ห้าเหลีึ�ยม

D
รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม 
มุม 55° R รุ่ันที่รังกลึม

E
รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม 
มุม 75° S

รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม
มุมฉาก

F
รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม 
มุม 50° T

รุ่ันที่รัง
สามเหลีึ�ยม

H
รุ่ันที่รัง
หกเหลีึ�ยม V

รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม 
มุม 35°

K
รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม 
ด้้านขั้นานมุม 55° W

รุ่ันที่รัง 
หกเหลีึ�ยม

L
รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม
ผ้นผ้า

85°

82°

80°

55°

75°

50°

55°

86°

35°

80°

(4) มุมหลึบเม็ด้มีด้
สัญลัึกษณ์์ มุมหลึบ

A   3°

B   5°

C   7°

D 15°

E 20°

F 25°

G 30°

N   0°

P 11°

O มุมหลึบพิัเศษ

(3) สัญลัึกษณ์์รูัปที่รังคมตั็ด้ (     แสด้งถึังคมตั็ด้หลัึก)

สัญลัึกษณ์์ รูัปที่รัง ค่าชั้ด้เชั้ย สัญลัึกษณ์์ รูัปที่รัง ค่าชั้ด้เชั้ย

A*

90°
ไม่มี L

95°

95°
มี

B
75°

ไม่มี N
63°

ไม่มี

D
45°

ไม่มี R
75°

มี

E
60°

ไม่มี S 45° มี

F* 90° มี T
60°

มี

G*

90°
มี U 93° มี

J
93°

มี V
72.5°

ไม่มี

K 75° มี Y 85° มี

ความหนาเม็ด้มีด้
สัญลัึกษณ์์ ความหนา (มม.)

2 3.18
3 4.76
4 6.35
5 7.94
6 9.52

วงกลึมภายในเม็ด้มีด้
สัญลัึกษณ์์ วงกลึมภายใน (มม.)

3   9.525
4 12.70
5 15.875
6 19.05
8 25.40

สัญลัึกษณ์์ วงกลึมภายใน (มม.)

10 10
12 12
16 16
20 20
25 25
32 32

(8) ความยาวด้้าม
สัญลัึกษณ์์ ความยาว (มม.)

F   80
H 100
K 125
M 150
N 160
P 170
Q 180
S 250
T 300
U 350

แคต็ต็าล็ึอกรุ่ันเก่า
บางเล่ึมจัะใช้ั้
เคร้ั�องหมายยติ็ภังค์ 
(Hyphen) - 
แที่นตั็วอักษรั

สำาหรัับเม็ด้มีด้ที่รังกลึม

(6) ความสูงด้้าม (7) ความกว้างด้้าม
สัญลัึกษณ์์ ความสูง (มม.) สัญลัึกษณ์์ ความกว้าง (มม.)

12   12 12   12
16   16 16   16
20   20 20   20
25   25 25   25
32   32 32   32
40   40 40   40
50   50 50   50
ความสูงแลึะความกว้างด้้ามจัะแสด้งโด้ย
ใช้ั้เลึขั้ 2 หลัึกแลึะหน่วยมิลึลิึเมต็รั

ต็ารัาง 1 ต็ารัาง 4ต็ารัาง 2

ต็ารัาง 3 ต็ารัาง 6 ต็ารัาง 8 ต็ารัาง 9 ใช้ั้ได้้เฉพัาะกับช้ั้�อรุ่ันแบบเก่าต็ารัาง 7

(1) รัะบบการัจัับยึด้

ต็ารัาง 1

(3) รูัปแบบด้้ามมีด้

ต็ารัาง 3

(5) ทิี่ศที่างการัป้อน

ต็ารัาง 5

(7) ความกว้างด้้าม

ต็ารัาง 7

(9) ความยาวคมตั็ด้เม็ด้มีด้

    B3 (ต็ารัาง 5)

(2) รูัปที่รังเม็ด้มีด้

ต็ารัาง 2

(4) มุมหลึบเม็ด้มีด้

ต็ารัาง 4

(6) ความสูงด้้าม

ต็ารัาง 6

(8) ความยาวด้้าม

ต็ารัาง 8

(10) ความหนาเม็ด้มีด้

ต็ารัาง 10

ตั็วอย่าง:D
(1) (3) (5) (7) (9)(2) (4) (6) (8) (11)

D ตั็วอย่าง

· โครังสร้ัาง: รัะบบล็ึอคสองชัั้�น
· รูัปที่รัง: รูัปที่รังสามเหลีึ�ยม, องศาตั็ด้ 91°
· ด้้าม: สูง 25 มม., กว้าง 25 มม., ยาว 150 มม.

(5) ทิี่ศที่างการัป้อน
สัญลัึกษณ์์ ขั้วา สัญลัึกษณ์์ ซ้ื้าย สัญลัึกษณ์์ สองทิี่ศที่าง

R L N

ต็ารัาง 5

DTFNR2525M16T F N R 25 M 16 (04 W)

* ผลิึต็ภัณ์ฑ์์ขั้องเรัามุม 91°

(10) ความหนาเม็ด้มีด้
สัญลัึกษณ์์ ความหนา (มม.) สัญลัึกษณ์์ ความหนา (มม.)

X1 1.40/1.80* 04 4.76
01 1.59 05 5.56
02 2.38 06 6.35
T2 2.78 07 7.94
03 3.18 09 9.52
T3 3.97

ต็ารัาง 10

* CCET03X11.40, CCET04X11.80

+

ในแคต็ต็าล้ึอกเล่ึมก่อนหน้านี�จัะแสด้ง
สัญลัึกษณ์์วงกลึมแลึะความหนาขั้องเม็ด้มีด้
ด้้วยการัแสด้งเป็นรัหัส 2 หลัึก

(11) แผ่นรัอง

ใช้ั้กับด้้ามมีด้ทีี่�มีแผ่นรัองเท่ี่านั�น

ใช้ั้กับด้้ามมีด้ทีี่�มีช้ั้�อรุ่ันเหม้อนกัน 
แต่็มีความหนาขั้องเม็ด้มีด้ต่็างกัน

ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า: ต็ารัาง 9

(10)

ใช้ั้กับด้้ามมีด้ทีี่�มีแผ่นรัองเท่ี่านั�น 
เช่ั้น รุ่ัน SEC-30/GD

SEC-

ตารุ่างการุ่รุ่ะบุ่รุ่่�นด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก
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 ขนาด้ตำาแหน�งของจ่ัด้ตัด้แลึะรุ่ัศมีม่มมีด้

รูัปที่รังเคร้ั�องม้อ ขั้นาด้ (มม.)

สัญลัึกษณ์์ รูัปที่รัง ภาพัคมตั็ด้รัะยะใกล้ึ RE X Y

A

0.4 0.291 —
0.8 0.581 —
1.2 0.872 —
1.6 1.162 —
2.4 1.743 —

B

0.4 0.089 0.024
0.8 0.178 0.048
1.2 0.268 0.072
1.6 0.357 0.096
2.4 0.535 0.143

D

0.4 0.164 0.164
0.8 0.329 0.329
1.2 0.493 0.493
1.6 0.658 0.658
2.4 0.986 0.986

E

0.4 0.396 0.229
0.8 0.793 0.458
1.2 1.190 0.687
1.6 1.587 0.916
2.4 2.381 1.374

F

0.4 — 0.291
0.8 — 0.581
1.2 — 0.872
1.6 — 1.162
2.4 — 1.743

G

0.4 0.291 —
0.8 0.581 —
1.2 0.872 —
1.6 1.162 —
2.4 1.743 —

J

0.4 0.344 0.033
0.8 0.687 0.079
1.2 1.031 0.118
1.6 1.375 0.157
2.4 2.062 0.236

K

0.4 0.024 0.089
0.8 0.048 0.178
1.2 0.072 0.268
1.6 0.096 0.357
2.4 0.143 0.535

LF

90°

RE

X

W
F

LF75°

R

X

W
F

Y

RE

LF
45°

X

W
F

Y

RE

LF
60°

X

W
F

Y

RE

LF

90°

W
F

Y

RE

LF

90°
X

W
F

RE

LF

93°
X

W
F

Y

RE
55°

LF63
°X

W
F

Y

RE

LF75°

R

X

W
F

Y

RE

OAL

X

45°

RE

RE

Y
W

F

LF

LFX
60°

Y

W
F

RE

LF
X

95°

Y
W

F

RE

LFX

85°

Y
W

F

RE

D ขั้นาด้ต็ำาแหน่งขั้องจุัด้ตั็ด้ต็ามรััศมีมุมมีด้ (มาต็รัฐาน ISO) (ค่า X แลึะ Y ในต็ารัางแสด้งค่าในกรัณี์ทีี่�เป็นมุมคายด้้านข้ั้างแลึะองศาคมตั็ด้ทีี่� 0°)

D การัคำานวณ์ต็ำาแหน่งรััศมีมุมมีด้

รูัปที่รัง สูต็รัการัคำานวณ์

รุ่ันที่รัง
สามเหลีึ�ยม

B = 3/2d - RE

รุ่ันที่รัง
สี�เหลีึ�ยม
มุมฉาก

B = ( 2 - 1) × (d/2 - RE)

รุ่ันที่รัง
สี�เหลีึ�ยม

B = (1/Sin(:/2) - 1) × (d/2 - RE)

ค่าวงกลึมภายใน
มาต็รัฐาน

ค่าคำานวณ์ 
IC

3.97 3.9688
4.76 4.7625
5.56 5.5562
6.35 6.3500
7.94 7.9375
9.525 9.5250

12.70 12.7000
15.875 15.8750
19.05 19.0500
25.40 25.4000

รััศมีมุมมีด้ ค่ามาต็รัฐาน ค่าคำานวณ์ 
RE

02 0.2 0.203
04 0.4 0.397
08 0.8 0.794
12 1.2 1.191
16 1.6 1.588
24 2.4 2.381

RE

ød B

RE
ød B

RE
ød

B

:

สูต็รัคำานวณ์ต็ำาแหน่งรััศมีมุมมีด้ ค่าขั้อง IC แลึะ RE สำาหรัับการัคำานวณ์ B (มม.)(มม.)

LF

75°

X

W
F

Y

RE

LF

95°

95°
X

W
F

Y

RE

รูัปที่รังเคร้ั�องม้อ ขั้นาด้ (มม.)

สัญลัึกษณ์์ รูัปที่รัง ภาพัคมตั็ด้รัะยะใกล้ึ RE X Y

L

0.4 0.040 0.040
0.8 0.079 0.079
1.2 0.119 0.119
1.6 0.159 0.159
2.4 0.238 0.238

N

0.4 0.463 0.263
0.8 0.925 0.471
1.2 1.388 0.707
1.6 1.850 0.943
2.4 2.776 1.414

R

0.4 0.089 0.024
0.8 0.178 0.048
1.2 0.268 0.072
1.6 0.357 0.096
2.4 0.535 0.143

S

0.4 0.164 0.164
0.8 0.329 0.329
1.2 0.493 0.493
1.6 0.658 0.658
2.4 0.986 0.986

T

0.4 0.396 0.229
0.8 0.793 0.458
1.2 1.190 0.687
1.6 1.587 0.916
2.4 2.381 1.374

U

0.4 0.253 0.058
0.8 0.506 0.116
1.2 0.759 0.175
1.6 1.013 0.233
2.4 1.519 0.350

V

0.4 0.923 0.291
0.8 1.846 0.582
1.2 2.770 0.873
1.6 3.693 1.164
2.4 5.537 1.746

Y

0.4 0.002 0.033
0.8 0.005 0.066
1.2 0.008 0.099
1.6 0.011 0.132
2.4 0.017 0.198

W
F

LF
X

RE

72
.5°

Y

ขนาด้ตำาแหน�งคมตัด้
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� SEC-โครงสรางการจับยึดของดามมีดกลึงปอกนอก (ตัวอยาง)

ล็อคดานบนC ล็อคดานบนและหมุดยึดM

ล็อคสองชั้นD

หมุดยึดE

ล็อคแบบกระเดื่องP

สกรูล็อคและล็อคดานบน

เม็ดมีด

เม็ดมีด

เม็ดมีด

ตัวยึดแผนรอง

แผนรอง

กระเดื่อง

สกรูหัวเหลี่ยมแบน

รูปทรงอุปกรณจับยึดจะแตกตางในผลิตภัณฑบางตัว
ตัวอยาง: รุน DTR, ตัวจายสารหลอเย็นภายใน

ชุดจับยึด
แผนรองแคลมป

สปริง

สกรูแผนรอง

เม็ดมีด

เม็ดมีด

สกรู
หัวแบน

แผนรองแคลมป

สกรูคูหมุดเยื้องศูนย

แผนรอง

แผนรอง

แผนรองแคลมป

โบลต

ตัวยึด

โบลต

โบลต

แผนรอง

นอต

หมุด

เม็ดมีด

แหวนล็อค

สปริง

ลายหนามีด

แผนรอง

ตัวยึดแผนรอง

รุน CSRP / CSDP / CSKP / CTGP / CTAP / CTFP รุน MTJN / MTXN / MWLN 

รุน DCLN(-J) / DDJN(-J) / DDHN / DDNN 
DSBN / DSDN / DSSN / DTGN / DTFN 
DVJN(-J) / DVVN / DVQN / DWLN(-J) / DTR (T-REX)

รุน ESBN / ESDN / ESSN / ESKN 
ETGN / ETAN / ETFN / ETEN / ETXN 

ดามมีดงานลอกแบบ รุน MVXC / ดามมีดงานลอกแบบ รุน MVPC

รุน PCLN / PCBN / PCFN / PDJN 
PRGC / PRDC / PSBN / PSDN / PSSN / PSKN 
PTGN / PTTN / PTFN / PWLN 

SEC-

โครุ่งสรุ่้างการุ่จัับุยึึด้ของด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก
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 คุณสมบัติ

 ตานทานการสึกหรอ

 การคายเศษ

วัสดุชิ้นงาน: SUS316   ดามมีด: DDJN R2525K15-J   เม็ดมีด: DNMG150408N-FE   เงื่อนไขการตัด: vc=300 ม./นาที*   f =0.1 มม./รอบ ap=0.5 มม. หลอเย็น

0.1

0.2

0.3

0 5 10 15
เวลาในการตัด (นาที)

ตัวจาย
สารหลอเย็น

ภายใน
7MPa

ตัวจายสารหลอเย็นภายนอก

อายุการใชงาน
เพิ่มขึ้น 1.4 เทา

วัสดุชิ้นงาน: SCM415   ดามมีด: DDJN R2525K15-J   เม็ดมีด: DNMG150408N-FE   เงื่อนไขการตัด: vc=300 ม./นาที หลอเย็น

ตัวจายสารหลอเย็นภายใน (7MPa)

0.5

0.3

0.1

อัตราปอน f (มม./รอบ)

0.05 0.10 0.20

ตัวจายสารหลอเย็นภายนอก

0.5

0.3

0.1

อัตราปอน f (มม./รอบ)

0.05 0.10 0.20

50 มม. 50 มม.

*ประเมินจากการทดสอบภายใตเงื่อนไขการตัดอัตราเร็วสูงเนื่องจากอัตราเรง

D ตัวจายสารหลอเย็นภายในดามมีดชวยเพิ่มประสิทธิภาพการคายเศษ
และยืดอายุการใชงานของเครื่องมือ

D สามารถจายสารหลอเย็นไปยังบริเวณคมตัดไดโดยตรงจากระยะใกล
D การจายสารหลอเย็นไปบนผิวหนาดานขางชวยยับยั้งการสึกหรอได

อยางดีเยี่ยม
D เพิ่มความแข็งแรงและความแมนยำในการตัดดวยล็อคสองชั้น
D แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับการเลือกดามมีดกลึงปอกนอก

จายสารหลอเย็นใกลบริเวณ
พื้นผิวดานหนา ตรงเขาคมตัด
ไดอยางแมนยำ

จายสารหลอเย็นจากดานลาง
ชวยยับยั้งการสึกหรอดานขาง
ไดอยางดีเยี่ยม

ล็อคสองชั้น

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

ด้้ามมีด้หลึ�อเย็ึนภายึใน
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 อ่ปกรุ่ณ์์สำาหรุ่ับุต�อทั่�อด้้ามมีด้หลึ�อเย็ึนภายึใน

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

ด้้ามมีด้หลึ�อเย็ึนภายึใน

� ขอควรระวังในการถอดและประกอบโอริงและแคลมป
·  โอริงเปนชิ้นสวนสิ้นเปลือง หากสึกหรอหรือเสียหาย ใหเปลี่ยนโอริงใหมตามที่กำหนด
·  เมื่อเปลี่ยน ใหถอดสกรูออกแลวถอดแคลมปออกจากตัวเครื่อง (ระวังอยาใหสปริงขาด)
 ถอดโอริงเกาออกจากแผนแคลมป ทำความสะอาดรองของแคลมปเพลท จากนั้นใสโอริงใหมใหพอดีกับรองทั้งหมด
·  เมื่อติดตั้งแผนแคลมป ดังรูปที่ 2-1 ดานลาง ใหวางสปริง จากนั้นใสและขันแผนแคลมปและสกรูปดฝาใหแนนเพื่อยึดแผนแคลมปเขากับตัวเครื่อง (รูปที่ 2-2 ดานลาง) 
 ระวังที่จุดนี้ไมให O-ring ยื่นออกมา
·  เมื่อติดตั้งแผนแคลมป อยาขันสกรูฝาใหแนนจนสุดโดยไมไดใสเม็ดมีด

� อื่นๆ
·  รองรับแรงดันน้ำหลอเย็นไดสูงสุด 15MPa
·  เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการหลอเย็นที่ดานขางและปองกันการรบกวนของตัวจับยึด ใหใชเม็ดมีดที่มีรัศมีมุม RE0.4 ถึง 1.2 มม.

ขอควรระวังสำหรับดามมีดกลึงปอกนอก SEC / ดามมีดหลอเย็นภายใน

� ขอควรระวังในการติดตั้งเม็ดมีด
·  ใชประแจคลายสกรูฝาครอบสำหรับแคลมปออกประมาณสามรอบ แลวถอดเม็ดมีดออก (รูปที่ 1-1 ดานลาง)
·  หากแผนแคลมปจับกับเม็ดมีดขณะถอดออก ใหดันแผนแคลมปไปตามทิศทางลูกศรดังรูปที่ 1-2 ดานลาง

กดกดกด
คลายออก
ประมาณ 
3 รอบ

คลายออก
ประมาณ 
3 รอบ

คลายออก
ประมาณ 
3 รอบ

แผนรองแคลมปแผนรองแคลมปแผนรองแคลมป

ปลายปลายปลาย

สกรูหัวเหลี่ยม
แบนสำหรับตัวยึด
สกรูหัวเหลี่ยม
แบนสำหรับตัวยึด
สกรูหัวเหลี่ยม
แบนสำหรับตัวยึด

เม็ดมีดเม็ดมีดเม็ดมีด

แผนรอง
แคลมป
แผนรอง
แคลมป
แผนรอง
แคลมป

สปริงสปริงสปริง

แหวนโอริงแหวนโอริงแหวนโอริง

1-1 2-1 2-21-2

รูป 1

L

Width across Flats: 14 Width across Flats: 12

ส่วนปรัะกอบ (ท่ี่อต่็อ)  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็
อค L

สกรูั
มาต็รัฐาน

สกรูั
มาต็รัฐาน รูัป

J-HOSE-G1/8-G1/8-200 D 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 D 300 G1/8 G1/8 1

ท่ี่อจัำาหน่ายแยก

รูป 1 รูป 2

29

14 R1/8 G1/8
14 20

21

R1/8

G1/8

ส่วนปรัะกอบ (ข้ั้อต่็อ)  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็
อค สกรูัมาต็รัฐาน สกรูัมาต็รัฐาน รูัป

J-G1/8-R1/8-00 D G1/8 R1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 D G1/8 R1/8 2

ข้ั้อต่็อจัำาหน่ายแยก

 การตอทอและขอตอ

· ดามมีดหลอเย็นภายในจัดสงพรอมปลั๊ก (XP02) ติดตั้งบนบริเวณดานหลังดาม (ดูรูปที่ 1)
กรณีตอทอจากดานหลังดามมีด ใหติดตั้งปลั๊ก (XP02) ที่ดานลางของดามเพื่อการใชงาน (ดูรูปที่ 2)

· ใชวัสดุยาแนว เชน เทปพันทอทั่วไปพันบริเวณชวงเชื่อมตอของทอ

ทอ
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 (ความยาวรวม 200 มม.)
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 (ความยาวรวม 300 มม.)

200
300

ขอตอ (ตรง)
J-G1/8-R1/8-0000

ขอตอ (รูปตัว L)
J-G1/8-R1/8-9090

ขอตอ (ตรง)
J-G1/8-R1/8-0000

เครื่องจักร

ขอตอ (รูปตัว L)
J-G1/8-R1/8-9090

ดามมีดหลอเย็นภายใน
รุน DCLN-J / DDJN-J
รุน DVJN-J / DWLN-J

J J
J J R1/8

Rc1/8

G1/8 G1/8Rc1/8

G1/8

G1/8
R1/8

R1/8G1/8

G1/8
R1/8

รูป 1 ตอทอจากดานลาง (เวลาจัดสง)

ตอทอจากดานลาง

ปลั๊ก 
XP02

รูป 2 ตอทอจากดานหลัง

ตอทอจาก
ดานหลัง

ปลั๊ก 
XP02
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N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

DCLN
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

B
H

LF

95°

W
F

H
F

LH80°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

-5°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH

DCLN R/L2020K12 D D 20 20 125 25 20 32 CN¨¨1204 B16~
1

SCP-2 5.0 CNS1204 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025DCLN R/L2525M12 D D 25 25 150 32 25 32 1
DCLN R/L2525M16 D D 25 25 150 32 25 32 CN¨¨1606 B20~

1
SCP-3 5.0 CNS1606 BFTX0509N TRX20(*) LH040 LH025DCLN R/L3232P16 D D 32 32 170 40 32 32 1

DCLN R/L3232P19 D D 32 32 170 40 32 42 CN¨¨1906 B22~
1

SCP-5 5.0 CNS1906 BFTX0511N TRX20(*) LH040 LH025DCLN R/L4040S19 D D 40 40 250 50 40 42 1
DCLN R/L4040S25 D D 40 40 250 50 40 53 CN¨¨2509 B24 1 SCP-6 6.0 CNS2509 BFTX0615N TRD25(*) LH060 Q
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยดึ้ C48

 95˚

95˚

 
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป, ปาด้หน้า แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคสองชัั้�น

 95˚

95˚

 
หลอเย็น
ภายใน  

ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป, ปาด้หน้า แลึะลึอกแบบ
ตั็วจ่ัายสารัหล่ึอเย็นภายใน: ล็ึอคสองชัั้�น

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

แผ่นรัอง 
แคลึมป์

สกรูัหัวเหลีึ�ยม
แบน สปริัง แหวน 

โอริัง แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
หกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจั 
หกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

ปลัึ�ก

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH

DCLN R/L2020K12-J D D 20 20 125 25 20 32
CN¨¨1204 B16~ 1 JC R/L-01 CP-M5-20-1 5.0 CSP12J SS060 CNS1204 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025 XP02DCLN R/L2525K12-J D D 25 25 125 32 25 32

*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก 

งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

DCLN-J

-5°

-5°

B

W
F

LH
LF

H
F

80°

H

Rc1/8Rc1/8

95°

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น DCLN-J / DCLN

หมายเหตุ็: ค่าสีแด้ง (WF สุด้ขั้อบ) มีการัเปลีึ�ยนแปลึงจัากค่าในแค็ต็ต็าล็ึอกทัี่�วไปปี 2021-2022
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PCLN
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B

W
F

HH
F

LH

LF95
°80°-5°

-5°

รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B

W
F

HH
F

LH

LF95
°80°-6°

-6°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

PCLN R/L1616H0903 PCLN R/L1616-32 D D 16 16 100 20 16 20 CN¨¨0903 B14 1 LCL3 LCS3 LSC32 LSP3 LH025
PCLN R/L2020K0904 PCLN R/L2020-33 D D 20 20 125 25 20 20 CN¨¨0904 B15

1
LCL3 LCS3 LSC317 LSP3 LH025PCLN R/L2525M0904 PCLN R/L2525-33 D D 25 25 150 32 25 20 1

PCLN R/L2020K12 PCLN R/L2020-43 D D 20 20 125 25 20 28

CN¨¨1204 B16~

1

LCL4 LCS4 LSC42 LSP4 LH030
PCLN R/L2520M12 PCLN R/L2520-43 25 20 150 25 25 28 1
PCLN R/L2525M12 PCLN R/L2525-43 D D 25 25 150 32 25 28 1
PCLN R/L3225P12 PCLN R/L3225-43 D D 32 25 170 32 32 28 1
PCLN R/L3232P12 PCLN R/L3232-43 D D 32 32 170 40 32 28 1
PCLN R/L2525M16 PCLN R/L2525-54 D D 25 25 150 32 25 33

CN¨¨1606 B20~
1

LCL5 LCS5 LSC53 LSP5 LH030PCLN R/L3225P16 PCLN R/L3225-54 32 25 170 32 32 33 1
PCLN R/L3232P16 PCLN R/L3232-54 D D 32 32 170 40 32 33 1
PCLN R/L3225P19 PCLN R/L3225-64 D D 32 25 170 32 32 38

CN¨¨1906 B22~
1

LCL6 LCS6 LSC63 LSP6 LH040PCLN R/L3232P19 PCLN R/L3232-64 D D 32 32 170 40 32 38 2
PCLN R/L4040R19 PCLN R/L4040-64 D D 40 40 200 50 40 38 2

 95˚

95˚

 
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป, ปาด้หน้า แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง)

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

ความเทีี่�ยงต็รังสูง/
เก็บผิวลึะเอียด้

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว

งานตั็ด้ต่็อ
เน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420AC420KK AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น PCLN

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DCLN-J / DCLN / PCLN / PCBN / PCFN

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P
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งานกลึงผิวนอก

PCBN

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

PCBN R/L2020K12 PCBN R/L2020-43 D D 20 20 125 17 20 27

CN¨¨1204 B16~

1

LCL4 LCS4 LSC42 LSP4 LH030PCBN R/L2520M12 PCBN R/L2520-43 25 20 150 17 25 27 1
PCBN R/L2525M12 PCBN R/L2525-43 D D 25 25 150 22 25 27 1
PCBN R/L3225P12 PCBN R/L3225-43 32 25 170 22 32 27 1
PCBN R/L2525M16 PCBN R/L2525-54 25 25 150 22 25 33

CN¨¨1606 B20~
1

LCL5 LCS5 LSC53 LSP5 LH030PCBN R/L3225P16 PCBN R/L3225-54 32 25 170 22 32 33 1
PCBN R/L3232P16 PCBN R/L3232-54 32 32 170 27 32 33 1
PCBN R/L3232P19 PCBN R/L3232-64 32 32 170 27 32 38 CN¨¨1906 B22~ 1 LCL6 LCS6 LSC63 LSP6 LH040PCBN R/L4040R19 PCBN R/L4040-64   40 40 200 35 40 38 1

 75˚  
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

งานปาดหนา

PCFN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B

LF

W
F

91°

H

LH

H
F

80°-5°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

PCFN R/L2020K12 PCFN R/L2020-43 D D 20 20 125 25 20 28

CN¨¨1204 B16~

1

LCL4 LCS4 LSC42 LSP4 LH030PCFN R/L2520M12 PCFN R/L2520-43 25 20 150 25 25 28 1
PCFN R/L2525M12 PCFN R/L2525-43 D D 25 25 150 32 25 28 1
PCFN R/L3225P12 PCFN R/L3225-43   32 25 170 32 32 28 1
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 91°  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป, ปาด้หน้า แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

B
HH

F
LH

LF75°

W
F

100°-6°

-5°

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง)

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

ความเทีี่�ยงต็รังสูง/
เก็บผิวลึะเอียด้

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420KAC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
เง้�อนไขั้การัตั็ด้

ทีี่�แนะนำา A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น PCBN / PCFN

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DCLN-J / DCLN / PCLN / PCBN / PCFN

เม็ด้มีด้ทั่ี�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P



C13

ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก

C

ม่
ม
ลึบุ

ม่
ม
บุ
วก

C

D

R

S

T

V

W

แบบพัเศษ

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

SCLC
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F

LH
LF

H
F H

B

95°
0°

0°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาวรัวม

คม
ตั็ด้

ความสูง 
คมตั็ด้ หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

สกรูัหัวแบน ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก)
H B LF WF HF LH

SCLC R/L0808H06 SCLC R/L0808-06 D D   8   8 100 10   8 Q CC¨¨0602 B70~
1

BFTX02506N 1.5 TRX08SCLC R/L1010H06 SCLC R/L1010-06 D D 10 10 100 12 10 15 1
SCLC R/L1212H09 SCLC R/L1212-09 D D 12 12 100 16 12 15

CC¨¨09T3 B73~

1

BFTX0409N 3.4 TRX15
SCLC R/L1616H09 SCLC R/L1616-09 D D 16 16 100 20 16 15 1
SCLC R/L2020K09 SCLC R/L2020-09 D D 20 20 125 25 20 15 1
SCLC R/L2525M09 SCLC R/L2525M09 D D 25 25 150 30 25 15 1 
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 95˚

95˚

 
ด้้ามมีด้ SEC-SC - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะปาด้หน้า
สกรูัล็ึอค

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P
ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง) วัสดุ้แข็ั้งเปรัาะ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้- 
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ความเทีี่�ยงต็รังสูง/
เก็บผิวลึะเอียด้

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว Q

งานกลึึง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MUMU

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

SUSU

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ความ 
เทีี่�ยงต็รังสูง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q Q

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ทีี่�
แนะนำา

A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น SCLC

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้

หมายเหตุ็: ค่าสีแด้ง (WF สุด้ขั้อบ) มีการัเปลีึ�ยนแปลึงจัากค่าในแค็ต็ต็าล็ึอกทัี่�วไปปี 2021-2022

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น SCLC



C14

ด้า
มมี

ด้ก
ลึง

ปอ
กน

อก

C

ม่
ม
ลึบุ

ม่
ม
บุ
วก

C

D

R

S

T

V

W

แบ
บพั

เศ
ษ

DDJN
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

93°

W
F

H
F

B
H

55° LH
-5°

-7°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรัปูรัะแจัที่อรัก์) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH

DDJN R/L2020K15 D D 20 20 125 25 20 38 DN¨¨1504 B26~
1

SCP-2 5.0 DNS1504 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025DDJN R/L2525M15 D D 25 25 150 32 25 38 1

DDJN R/L2525M15E D D 25 25 150 32 25 38 DN¨¨1506 B30~ 1 SCP-2 5.0 DNS1506 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025

*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยดึ้ C48

 93°  
ด้้ามมีด้ SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคสองชัั้�น

 93°  
หลอเย็น
ภายใน  

ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ตั็วจ่ัายสารัหล่ึอเย็นภายใน: ล็ึอคสองชัั้�น

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

แผ่นรัอง
แคลึมป์

สกรูัหัวเหลีึ�ยม
แบน สปริัง แหวนโอ

ริัง
แผ่น
รัอง

สกรูัแผ่น
รัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
หกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหก 
เหลีึ�ยม 

ไขั้ด้้านล่ึาง
ปลัึ�ก

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูั
ปรัะแจัที่อร์ัก)

(สำาหรัับรูั
หกเหลีึ�ยม)

(สำาหรัับรูั
หกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH

DDJN R/L2020K15-J D D 20 20 125 25 20 38
DN¨¨1504 B26~ 1 JD R/L-01 CP-M5-20-1 5.0 CSP12J SS060 DNS1504 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025 XP02DDJN R/L2525K15-J D D 25 25 125 32 25 38

DDJN R/L2525K15E-J D D 25 25 125 32 25 38 DN¨¨1506 B30~ 1 JD R/L-01 CP-M5-20-1 5.0 CSP12J SS060 DNS1506 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025 XP02

*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก 

งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

DDJN-J B
H

W
F

LH
LF

H
F

Rc1/8Rc1/8

93°55°

-7°

-5°

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น DDJN-J / DDJN

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

หมายเหตุ็: ค่าสีแด้ง (WF สุด้ขั้อบ) มีการัเปลีึ�ยนแปลึงจัากค่าในแค็ต็ต็าล็ึอกทัี่�วไปปี 2021-2022
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ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก

C

ม่
ม
ลึบุ
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วก
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D

R

S
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V

W

แบบพัเศษ

งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

DDHN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F

H
F

B
H

107.5°

LF

55° LH-8°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

DDHN R/L2020K15 D D 20 20 125 25 20 35 DN¨¨1504 B26~
1

SCP-2 5.0 DNS1504 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025DDHN R/L2525M15 D D 25 25 150 32 25 35 1
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยึด้ C48

 107.5˚  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคสองชัั้�น

งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

DDNN รูป 1

W
F

H
F

B
H

63°

LF

-1
0°

55
°

LH0°

-10°

รูป 2

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็
อค

ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

DDNN N2020K15 D 20 20 125 10.5 20 40 DN¨¨1504 B26~
1

SCP-2 5.0 DNS1504 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025DDNN N2525M15 D 25 25 150 13.0 25 40 2
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยดึ้ C48

 63˚  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคสองชัั้�น

เม็ด้มีด้ทั่ี�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P
ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง) วัสดุ้แข็ั้งเปรัาะ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

ความเทีี่�ยงต็รังสูง/
เก็บผิวลึะเอียด้

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว เก็บผิว

ลึะเอียด้

งานตั็ด้ต่็อ
เน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไขั้การัตั็ด้
ทีี่�แนะนำา

A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น DDHN / DDNN

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DDJN-J / DDJN / DDHN / DDNN / PDJN



C16

ด้า
มมี

ด้ก
ลึง

ปอ
กน

อก

C

ม่
ม
ลึบุ

ม่
ม
บุ
วก

C

D

R

S

T

V

W

แบ
บพั

เศ
ษ

PDJN
งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

LF

W
F

55°

H
F

LH

93
°

-5°

-7°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ 
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คมตั็ด้
ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

PDJN R/L2020K11 PDJN R/L2020-33 D D 20 20 125 25 20 25 DN¨¨1104 B25~
1

LCL3 LCS3 LSD317 LSP3 LH025PDJN R/L2525M11 PDJN R/L2525-33 D D 25 25 150 32 25 25 1
PDJN R/L2020K1504 PDJN R/L2020-43 D D 20 20 125 25 20 35

DN¨¨1504 B26~

1

LCL4 LCS4 LSD42 LSP4 LH030
PDJN R/L2525M1504 PDJN R/L2525-43 D D 25 25 150 32 25 35 1
PDJN R/L3225P1504 PDJN R/L3225-43 32 25 170 32 32 35 1
PDJN R/L3232P1504 PDJN R/L3232-43 D D 32 32 170 40 32 35 1
PDJN R/L2525M1506 PDJN R/L2525-44 D D 25 25 150 32 25 35

DN¨¨1506 B30~
1

LCL4 LCS4 LSD42 LSP4 LH030PDJN R/L3225P1506 PDJN R/L3225-44 32 25 170 32 32 35 1
PDJN R/L3232P1506 PDJN R/L3232-44   32 32 170 40 32 35 1

 93°  
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

เม็ด้มีด้ทั่ี�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P
ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหลึก็) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง) วัสดุ้แข็ั้งเปรัาะ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

ความเทีี่�ยงต็รังสูง/
เก็บผิวลึะเอียด้

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว เก็บผิว

ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น PDJN

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DDJN-J / DDJN / DDHN / DDNN / PDJN



C17

ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก

C

ม่
ม
ลึบุ

ม่
ม
บุ
วก

C

D

R

S

T

V

W

แบบพัเศษ

งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

DTR55C รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
W

F

93
°

LH

H
F

LF

B
H

-7°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

รูัป

แผ่นรัอง 
แคลึมป์ สปริัง สกรูัหัวเหลีึ�ยมแบน แผ่นรัอง สกรูั 

แผ่นรัอง ปรัะแจั ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

R L N m

(สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก)
H B LF WF HF LH

DTR55C R/L2020-K17 D D 20 20 125 25 20 35 1
TRCP3 S-SP4-20 BX0520 3.5 ถึง 4.5 TRW5505 BFTX0307N TSW040 TRX10(*)DTR55C R/L2525-M17 D D 25 25 150 32 25 35 1

*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก
รุ่ัน S-DTR55C:

 93°  
งานลึอกแบบภายนอก
ล็ึอคสองชัั้�น

งานกลึงผิวนอกและ
ลอกแบบปาดหนา

DTR55Q รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F

10
5°

LH
LF

B

H
F H

-8°

-8°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

รูัป

แผ่นรัอง 
แคลึมป์ สปริัง สกรูัหัวเหลีึ�ยมแบน แผ่นรัอง สกรูั 

แผ่นรัอง ปรัะแจั ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

R L N m

(สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก)
H B LF WF HF LH

DTR55Q R/L2020-K17 D D 20 20 125 28.5 20 35 1
TRCP3 S-SP4-20 BX0520 3.5 ถึง 4.5 TRW5505 BFTX0307N TSW040 TRX10(*)DTR55Q R/L2525-M17 D D 25 25 150 32.0 25 35 1

*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก

 105˚  
งานลึอกแบบภายนอก
ล็ึอคสองชัั้�น

SumiTurn

ด้้ามมีด้ T-REX

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

 ค่ณ์สมบัุติ

มุมคมตั็ด้เพิั�มขึั้�น 1.5 เท่ี่า เม้�อเทีี่ยบกับเม็ด้มีด้ DNMG 
ช่ั้วยลึด้ต้็นทุี่นในการัตั็ด้ได้้อย่างดี้เยี�ยม

D มีมุม 55° ใช้ั้ได้้ 6 คมตั็ด้
จัับยึด้ได้้อย่างแข็ั้งแรังแลึะมั�นคงด้้วยการัล็ึอคด้้านบน
แลึะการัออกแบบทีี่�เป็นฟัันปลึา

D การัจัับยึด้แข็ั้งแรังพิัเศษ



ล็ึอคด้้านบุนสองชัุ�น

ฟัันปลึา

ม่ม 55°

(1)

(2)

(3)

(4)(5)(5)

(6)(6)

ความลึกตัดสูงสุดควรอยูที่ 2.5 มม.

D ความลึกตัด D องศาคมตัด D คาแรงบิด

A

B2.5 มม. 
หรือต่ำกวา

รุน DTR55C

รุน DTR55Q

93° 27° องศาคมตัดหลัก 95.5°

องศาคมตัดหลัก 107.5°15°105°

รุนดามมีด หมายเหตุBA

 หมายเหตุสำคัญ

ใชประแจพิเศษ (TSW040) ที่มีมาให
ในการขันยึดเม็ดมีดที่แรงบิด 3.5 ถึง 
4.5 N·m

D วิธีการระบุเม็ดมีด/ดามมีด T-REX

เม็ดมีด

ดามมีด 
T-REX

มุม

TRM 55 08 -GU17

ดามมีดกลึงปอกนอก

องศาคมตัด

ทิศทางการปอน

ขนาดดาม

ความยาวดาม
DTR 55

ขนาดเม็ดมีด

17R 2525 -MC

หมายเหตุ: องศาคมตัด
C: 93° (95.5° สำหรับคมตัดหลัก)
Q: 105° (107.5° สำหรับคมตัดหลัก)

เม็ดมีด 
T-REX

มุม

ขนาดเม็ดมีด

รัศมีมุมมีด

ชื่อลายหนามีด

งานลึอกแบบภายใน E34

·  ป้องกันต็ำาแหน่งขั้องคมตั็ด้เล้ึ�อน
ขั้ณ์ะที่ำาการัลึอกแบบ

·  ไว้วางใจัได้้แม้งานกลึึงแบบ
กรัะแที่ก
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เม็ด้มีด้ (     คาร์ัไบด์้เคล้ึอบผิว /     เซื้อร์ัเมที่)  ขั้นาด้ (มม.)

กา
รัใ

ชั้ง
าน

รูัปที่รัง รุ่ัน รััศมีมุมมีด้ 
RE

A
C

81
0P

A
C

80
25

P

A
C

82
0P

A
C

83
0P

A
C

63
0M

T3
00

0Z

รูัป

รูป 1 RE

งา
นต็

ด้ลึ
ะเอี

ยด้
มา

ก

FL

TRM 551704-FL 0.4 D D F 1

TRM 551708-FL 0.8 D D F 1

เก็
บผิ

วลึ
ะเ

อีย
ด้

LU

TRM 551704-LU 0.4 D D D D F 1

TRM 551708-LU 0.8 D D D D F 1

TRM 551712-LU 1.2 D D D D F 1

SU

TRM 551704-SU 0.4 D D D D F 1

TRM 551708-SU 0.8 D D D D F 1

TRM 551712-SU 1.2 D D D D F 1

งา
นต็

ด้ป
าน

กลึ
าง

GU

TRM 551704-GU 0.4 D D D D D 1

TRM 551708-GU 0.8 D D D D D 1

TRM 551712-GU 1.2 D D D D D 1

สัญลัึกษณ์์ F: ในอนาคต็อาจัเปลีึ�ยนเป็นรัายการัใหม่, สั�งผลิึต็ หร้ัอยกเลิึกการัผลิึต็ (กรุัณ์าต็รัวจัสอบจัำานวนสต็็อคก่อนสั�งซ้ื้�อ)

SumiTurn

ด้้ามมีด้ T-REX

รุน GU 

รุน SU

ลายหนามีดหลัก

รุน LU

รุน LU

เกรดเม็ดมีด

การระบุเกรด เซอรเมทเคลือบผิวคารไบดเคลือบผิวคารไบดเคลือบผิว คารไบดเคลือบผิว คารไบดเคลือบผิว

เหล็กคารบอนต่ำ

เหล็กสแตนเลส

เหล็กทั่วไป/เหล็กอัลลอย

เก็บผิวละเอียด

งานตัดปานกลาง

งานตัดกระแทก

การใชงาน

วัสดุ
ชิ้นงาน

100 400

100 250

120 300200 400

150 300

150 350

100 250 80 230

100160

120 300

80 200

50 150

0
0

1.0

2.0

2.5

0.2 0.4 0.6

รุน GU

รุน LU

อัตราปอน f (มม./รอบ)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p  

(ม
ม.

)

เก
็บผ

ิวล
ะเ

อีย
ด

งา
นต

ัดล
ะเ

อีย
ดม

าก

คมตัดแหลมคม

ความคม ของคมตัด ความแข็งแรง ของคมตัด

D ลายหนามีดหลัก D ลายหนามีดรองงานเก็บผิวละเอียด

ความลึกตัดสูงสุด

งานตัด
ปานกลาง

เก็บผิวละเอียด

ใหการควบคุมเศษทำไดดียิ่งขึ้น

รุน FL

 ชวงการใชงานของลายหนามีด

 ชวงการใชงานตามเกรด (ตัวเลขภายในตารางคือเงื่อนไขอัตราเร็วตัดที่แนะนำ vc (ม./นาที))

G

G

คารไบดเคลือบผิว

150 350

100 250

G

G

G

G

: ดีที่สุด,     : ดีG

P

P

M

S S S S

S S S

S S S S

S

AC630M T3000ZAC8025PAC810P AC830PAC820P
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SDJC
กลึงผิวนอก/ลอกแบบ/

ปาดหนา

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

93°

W
F

HBKL
LF

H
F H

B

0°

0°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความสูง 
คมตั็ด้ หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

สกรูัหัวแบน ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก)
H B LF WF HF HBKL

SDJC R/L0808H07 SDJC R/L0808-07 D   8   8 100 10   8 15 DC¨¨0702 B80~
1

BFTX02506N 1.5 TRX08SDJC R/L1010H07 SDJC R/L1010-07 D D 10 10 100 12 10 18 1
SDJC R/L1212H11 SDJC R/L1212-11 D D 12 12 100 16 12 18

DC¨¨11T3 B84~

1

BFTX0409N 3.4 TRX15
SDJC R/L1616H11 SDJC R/L1616-11 D D 16 16 100 20 16 18 1
SDJC R/L2020K11 SDJC R/L2020-11 D D 20 20 125 24 20 18 1
SDJC R/L2525M11 SDJC R/L2525M11 D D 25 25 150 29 25 18 1

 93°  
ด้้ามมีด้งานลึอกแบบ SEC-SD - งานกลึึงทัี่�วไป, ปาด้หน้า แลึะลึอกแบบ
สกรูัล็ึอค

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง) วัสดุ้แข็ั้งเปรัาะ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิวลึะเอยีด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ความเทีี่�ยงต็รังสูง/
เก็บผิวลึะเอียด้

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว —

งานกลึึง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ความ 
เทีี่�ยงต็รังสูง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q Q

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น SDJC

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น SDJC
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งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

PRGC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

B

E
1

H

W
F

H
F

IC

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้

รัะยะ 
คมตั็ด้

วงกลึม
ภายใน

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลึี�ยม)
H B LF WF HF E1 IC

PRGC R/L2020K10 D D 20 20 125 25 20 1.5 10 RCM¨1003M0 B88 1 LCL10 LCS10 LSR10 LSP10 LH020PRGC R/L2525M10 D D 25 25 150 32 25 1.5 10 1
PRGC R/L2020K12 D D 20 20 125 25 20 2.5 12

RCM¨1204M0 B88
1

LCL12 LCS12 LSR12 LSP10 LH025PRGC R/L2525M12 D D 25 25 150 32 25 2.5 12 1
PRGC R/L3225P12 D D 32 25 170 32 32 2.5 12 1
PRGC R/L2525M16 25 25 150 32 25 3.0 16 RCM¨1606M0 B88 1 LCL16 LCS16 LSR16 LSP16 LH025PRGC R/L3225P16 32 25 170 32 32 3.0 16 1
PRGC R/L3232P20 32 32 170 40 32 4.0 20 RCM¨2006M0 B88 1 LCL20 LCS20 LSR20 LSP20 LH030
PRGC R/L4040S25 40 40 250 50 40 4.5 25 RCM¨2507M0 B88 1 LCL25 LCS25 LSR25 LSP25 LH040
PRGC R/L5050T32   50 50 300 63 50 5.5 32 RCM¨3209M0 B88 1 LCL32 LCS32 LSR32 LSP32 LH050

  
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

PRDC รูป 1

LF
LH

B

E
1

E
1

H

W
F

H
F

IC

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน สต็
อค

ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูงคม
ตั็ด้

หัว
รัะยะ
คม
ตั็ด้

วงกลึม
ภายใน

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH E1 IC

PRDC N2020M10 D 20 20 150 15.0 20 22 1.0 10 RCM¨1003M0 B88 1 LCL10 LCS10 LSR10 LSP10 LH020PRDC N2525M10 D 25 25 150 17.5 25 22 1.0 10 1
PRDC N2525M12 D 25 25 150 18.5 25 24 1.2 12 RCM¨1204M0 B88 1 LCL12 LCS12 LSR12 LSP10 LH025PRDC N3225Q12 D 32 25 180 18.5 32 24 1.2 12 1
PRDC N3225Q16 D 32 25 180 20.5 32 28 1.5 16 RCM¨1606M0 B88 1 LCL16 LCS16 LSR16 LSP16 LH025
PRDC N3232Q20 D 32 32 180 26.0 32 32 1.7 20 RCM¨2006M0 B88 1 LCL20 LCS20 LSR20 LSP20 LH030
PRDC N4040T25 40 40 300 32.5 40 42 2.0 25 RCM¨2507M0 B88 1 LCL25 LCS25 LSR25 LSP25 LH040
PRDC N5050U32  50 50 350 41.0 50 52 2.5 32 RCM¨3209M0 B88 1 LCL32 LCS32 LSR32 LSP32 LH050

  
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น PRGC / PRDC

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025Pช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic)

เก็บผิวลึะเอียด้ งานตั็ด้ 
ปานกลึาง งานตั็ด้หยาบ เก็บผิวลึะเอียด้-

ตั็ด้ปานกลึาง
ปานกลึาง-

หยาบ
เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

RXRX

AC8015PAC8015P

RX

AC8025PAC8025P

RXRX

AC8025PAC8025P

RPRP

AC4010KAC4010K

RPRP

AC4010KAC4010K

RPRP

AC5015SAC5015S

RPRP

AC5015SAC5015S

งานกลึึง
ทัี่�วไป

RXRX

AC8025PAC8025P

RHRH

AC8025PAC8025P

RHRH

AC8035PAC8035P

RPRP

AC4015KAC4015K

RPRP

AC4015KAC4015K

RPRP

AC5015SAC5015S

RPRP

AC5015SAC5015S

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

RHRH

AC8025PAC8025P

RH

AC8035PAC8035P

RPRP

AC8035PAC8035P

RPRP

AC420KAC420K

RPRP

AC420KAC420K

RPRP

AC5025SAC5025S

RPRP

AC5025SAC5025S
เง้�อนไขั้การัตั็ด้

ทีี่�แนะนำา A10~ A16~ A18~

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น PRGC / PRDC
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งานกลึงผิวนอก

DSBN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
W

F

LH

LF

H
F H

75°

-5°

-6°

B

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

TRX

TRD
(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH

DSBN R/L2020K12 D D 20 20 125 17 20 36 SN¨¨1204 B35~
1

SCP-2 5.0 SNS1204 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025DSBN R/L2525M12 D D 25 25 150 22 25 36 1
DSBN R/L2525M15 D D 25 25 150 22 25 36 SN¨¨1506 B39~

1
SCP-3 5.0 SNS1506 BFTX0509N TRX20(*) LH040 LH025DSBN R/L3232P15 D D 32 32 170 27 32 36 1

DSBN R/L3232P19 D D 32 32 170 27 32 45 SN¨¨1906 B41~
1

SCP-5 5.0 SNS1906 BFTX0511N TRX20(*) LH040 LH025DSBN R/L4040S19 D D 40 40 250 35 40 45 1
DSBN R/L4040S2507 D D 40 40 250 35 40 58 SN¨¨2507 B43 1 SCP-6 6.0 SNS2507 BFTX0615N TRD25(*) LH060 Q
DSBN R/L4040S2509 D D 40 40 250 35 40 58 SN¨¨2509 B44 1 SCP-6 6.0 SNS2509 BFTX0615N TRD25(*) LH060 Q
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชุั้ด้อุปกรัณ์์จัับยดึ้ C48

 75˚  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคสองชัั้�น

กลึงผิวนอก/ลบคม

DSDN รูป 1

W
F

LH

LF

H
F H

45°-6°

-6°

B

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน สต็
อค

ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

DSDN N2020K12 D 20 20 125 10.0 20 36 SN¨¨1204 B35~
1

SCP-2 5.0 SNS1204 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025DSDN N2525M12 D 25 25 150 12.5 25 36 1
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยึด้ C48

 45˚  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึบคม
ล็ึอคสองชัั้�น

เม็ด้มีด้ทั่ี�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง) วัสดุ้แข็ั้งเปรัาะ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว เก็บผิว

ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420KAC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไขั้การัตั็ด้
ทีี่�แนะนำา A10~ A14~ A16~ A18~ A20~ M2~

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น DSBN / DSDN

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DSBN / DSDN / DSSN / PSBN / PSDN / PSSN / PSKN / ESBN / ESDN / ESSN / ESKN



C22

ด้า
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C
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ม
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C

D

R
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T

V
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แบ
บพั
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ษ

กลึงผิวนอก/ปาดหนา/ลบคม

DSSN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F

LH
LF

LF2

H
F H

45°

0°

-8°

B

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

ความ
ยาว

รัวม 2

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
หกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจั 
หกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

TRX

TRD
(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

H B LF LF2 WF HF LH

DSSN R/L2020K12 D D 20 20 133.3 125 25 20 30 SN¨¨1204 B35~
1

SCP-2 5.0 SNS1204 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025DSSN R/L2525M12 D D 25 25 158.3 150 32 25 30 1
DSSN R/L2525M15 D D 25 25 160.2 150 32 25 30 SN¨¨1506 B39~

1
SCP-3 5.0 SNS1506 BFTX0509N TRX20(*) LH040 LH025DSSN R/L3232P15 D D 32 32 180.2 170 40 32 30 1

DSSN R/L3232P19 D D 32 32 182.5 170 40 32 36 SN¨¨1906 B41~
1

SCP-5 5.0 SNS1906 BFTX0511N TRX20(*) LH040 LH025DSSN R/L4040S19 D D 40 40 262.5 250 50 40 36 1
DSSN R/L4040S2507 D D 40 40 266.0 250 50 40 47 SN¨¨2507 B43 1 SCP-6 6.0 SNS2507 BFTX0615N TRD25(*) LH060 Q
DSSN R/L4040S2509 D D 40 40 266.0 250 50 40 47 SN¨¨2509 B44 1 SCP-6 6.0 SNS2509 BFTX0615N TRD25(*) LH060 Q
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยดึ้ C48

 45˚  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป, ปาด้หน้า แลึะลึบคม
ล็ึอคสองชัั้�น

งานกลึงผิวนอก

PSBN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

LH

LF75°

W
F

H
F

-6°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

PSBN R/L1616H09 PSBN R/L1616-32 D D 16 16 100 13 16 22 SN¨¨0903 B34 1 LCL3 LCS3 LSS32 LSP3 LH025
PSBN R/L2020K12 PSBN R/L2020-43 D D 20 20 125 17 20 28

SN¨¨1204 B35~

1

LCL4 LCS4 LSS42 LSP4 LH030
PSBN R/L2520M12 PSBN R/L2520-43 25 20 150 17 25 28 1
PSBN R/L2525M12 PSBN R/L2525-43 D D 25 25 150 22 25 28 1
PSBN R/L3225P12 PSBN R/L3225-43 32 25 170 22 32 28 1
PSBN R/L3232P12 PSBN R/L3232-43 32 32 170 27 32 35 1
PSBN R/L3225P15 PSBN R/L3225-54 32 25 170 22 32 35 SN¨¨1506 B39~

1
LCL5 LCS5 LSS53 LSP5 LH030PSBN R/L3232P15 PSBN R/L3232-54 D D 32 32 170 27 32 35 1

PSBN R/L3232P19 PSBN R/L3232-64 D D 32 32 170 27 32 40 SN¨¨1906 B41~
1

LCL6 LCS6 LSS63 LSP6 LH040PSBN R/L4040R19 PSBN R/L4040-64 40 40 200 35 40 40 1
PSBN R/L5050S25 PSBN R/L5050-85   50 50 250 43 50 50 SN¨¨2507 B43 1 LCL8 LCS8 LSS84 LSP8 LH050

 75˚  
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น DSSN / PSBN

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)



C23

ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก

C

ม่
ม
ลึบุ

ม่
ม
บุ
วก

C

D

R

S

T

V

W

แบบพัเศษ

กลึงผิวนอก/ลบคม

PSDN รูป 1

B
H

LF

-6° W
F

H
F

-6
°

LH

45°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็
อค

ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

PSDN N1616H09 PSDN N1616-32 D 16 16 100 8.0 16 22 SN¨¨0903 B34 1 LCL3 LCS3 LSS32 LSP3 LH025
PSDN N2020K12 PSDN N2020-43 D 20 20 125 10.0 20 30

SN¨¨1204 B35~

1

LCL4 LCS4 LSS42 LSP4 LH030
PSDN N2520M12 PSDN N2520-43 25 20 150 10.0 25 30 1
PSDN N2525M12 PSDN N2525-43 D 25 25 150 12.5 25 30 1
PSDN N3225P12 PSDN N3225-43 32 25 170 12.5 32 30 1
PSDN N3232P12 PSDN N3232-43 D 32 32 170 16.0 32 40 1
PSDN N3225P15 PSDN N3225-54 32 25 170 12.5 32 40 SN¨¨1506 B39~

1
LCL5 LCS5 LSS53 LSP5 LH030PSDN N3232P15 PSDN N3232-54 32 32 170 16.0 32 40 1

PSDN N3232P19 PSDN N3232-64 D 32 32 170 16.0 32 40 SN¨¨1906 B41~
1

LCL6 LCS6 LSS63 LSP6 LH040PSDN N4040R19 PSDN N4040-64  40 40 200 20.0 40 40 1

 45˚  
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึบคม
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

เม็ด้มีด้ทั่ี�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง) วัสดุ้แข็ั้งเปรัาะ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว เก็บผิว

ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420KAC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A20~ M2~

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น PSDN

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DSBN / DSDN / DSSN / PSBN / PSDN / PSSN / PSKN / ESBN / ESDN / ESSN / ESKN
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PSSN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

LF

LF2
W

F

LH

45°

H
F

-8°

0°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

ความ
ยาว

รัวม 2

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF LF2 WF HF LH

PSSN R/L1616H09 PSSN R/L1616-32 D D 16 16 100 93.8 20 16 22 SN¨¨0903 B34 1 LCL3 LCS3 LSS32 LSP3 LH025
PSSN R/L2020K12 PSSN R/L2020-43 D D 20 20 125 116.7 25 20 30

SN¨¨1204 B35~

1

LCL4 LCS4 LSS42 LSP4 LH030
PSSN R/L2520M12 PSSN R/L2520-43 25 20 150 141.7 25 25 30 1
PSSN R/L2525M12 PSSN R/L2525-43 D D 25 25 150 141.7 32 25 30 1
PSSN R/L3225P12 PSSN R/L3225-43 32 25 170 161.7 32 32 30 1
PSSN R/L3232P12 PSSN R/L3232-43 32 32 170 161.7 40 32 30 1
PSSN R/L3225P15 PSSN R/L3225-54 32 25 170 159.8 32 32 40 SN¨¨1506 B39~

1
LCL5 LCS5 LSS53 LSP5 LH030PSSN R/L3232P15 PSSN R/L3232-54 D D 32 32 170 159.8 40 32 40 1

PSSN R/L3232P19 PSSN R/L3232-64 D D 32 32 170 157.5 40 32 40 SN¨¨1906 B41~
1

LCL6 LCS6 LSS63 LSP6 LH040PSSN R/L4040R19 PSSN R/L4040-64   40 40 200 187.5 50 40 40 1
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 45˚  
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป, ปาด้หน้า แลึะลึบคม
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

งานปาดหนา

PSKN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

75
° B

H

LF

W
F

LH

H
F

-5°
-6°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

PSKN R/L1616H09 PSKN R/L1616-32 D D 16 16 100 20 16 20 SN¨¨0903 B34 1 LCL3 LCS3 LSS32 LSP3 LH025
PSKN R/L2020K12 PSKN R/L2020-43 D D 20 20 125 25 20 26

SN¨¨1204 B35~

1

LCL4 LCS4 LSS42 LSP4 LH030
PSKN R/L2520M12 PSKN R/L2520-43 25 20 150 25 25 26 1
PSKN R/L2525M12 PSKN R/L2525-43 D D 25 25 150 32 25 26 1
PSKN R/L3225P12 PSKN R/L3225-43 32 25 170 32 32 26 1
PSKN R/L3232P12 PSKN R/L3232-43 32 32 170 32 32 26 1
PSKN R/L3225P15 PSKN R/L3225-54 32 25 170 32 32 32 SN¨¨1506 B39~

1
LCL5 LCS5 LSS53 LSP5 LH030PSKN R/L3232P15 PSKN R/L3232-54 32 32 170 40 32 32 1

PSKN R/L3232P19 PSKN R/L3232-64 D D 32 32 170 40 32 36 SN¨¨1906 B41~
1

LCL6 LCS6 LSS63 LSP6 LH040PSKN R/L4040R19 PSKN R/L4040-64 40 40 200 50 40 36 1
PSKN R/L5050S25 PSKN R/L5050-85   50 50 250 60 50 50 SN¨¨2507 B43 1 LCL8 LCS8 LSS84 LSP8 LH050
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 75°  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-70 - งานปาด้หน้า
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น PSSN / PSKN

หมายเหตุ็: ค่าสีแด้ง (WF สุด้ขั้อบ) มีการัเปลีึ�ยนแปลึงจัากค่าในแค็ต็ต็าล็ึอกทัี่�วไปปี 2021-2022
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ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก
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ม
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วก
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D

R

S

T

V

W

แบบพัเศษ

งานกลึงผิวนอก

ESBN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 2

รูป 3

B

H

LF

W
F

75°
H

F

-6°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความยาว
รัวม คมตั็ด้ ความสูง 

คมตั็ด้
เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้เย้�องศูนย์ แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิงH B LF WF HF

ESBN R/L1212F09 ESBN R/L1212 D D 12 12 80 9.5 11.5 SN¨¨0903 B34 1 P321US Q KY40ESBN R/L1616H09 ESBN R/L1616H32 16 16 100 13.0 15.5 1 P322US Q
ESBN R/L1616H12 ESBN R/L1616H43 16 16 100 13.0 15.5

SN¨¨1204 B35~

3 P432U Q

KY40

ESBN R/L2020K12 ESBN R/L2020 20 20 125 17.0 19.5 1 P433U Q
ESBN R/L2020K12W ESBN R/L2020W D D 20 20 125 17.0 19.5 2 P433W ESS42
ESBN R/L2520M12 ESBN R/L2520 25 20 150 17.0 24.5 3 P434U Q
ESBN R/L2520M12W ESBN R/L2520W 25 20 150 17.0 24.5 2 P434W ESS42
ESBN R/L2525M12 ESBN R/L2525 25 25 150 22.0 24.5 1 P434U Q
ESBN R/L2525M12W ESBN R/L2525W D  25 25 150 22.0 24.5 2 P434W ESS42

 75˚  
ด้้ามมีด้ SEC-30 - งานกลึึงทัี่�วไป
หมุด้ยึด้

กลึงผิวนอก/ลบคม

ESDN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 2

B

LF45°

H

HF

W
F

-6°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความยาว
รัวม คมตั็ด้ ความสูง 

คมตั็ด้
เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้เย้�องศูนย์ แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิงH B LF WF HF

ESDN R/L1212F09 ESDN R/L1212 D D 12 12 80 6.0 11.5 SN¨¨0903 B34 1 P321US Q KY40ESDN R/L1616H09 ESDN R/L1616H32 D D 16 16 100 8.0 15.5 1 P322US Q
ESDN R/L2020K12 ESDN R/L2020 20 20 125 10.0 19.5

SN¨¨1204 B35~

1 P433U Q

KY40

ESDN R/L2020K12W ESDN R/L2020W D D 20 20 125 10.0 19.5 2 P433W ESS42
ESDN R/L2520M12 ESDN R/L2520 25 20 150 10.0 24.5 1 P434U Q
ESDN R/L2520M12W ESDN R/L2520W 25 20 150 10.0 24.5 2 P434W ESS42
ESDN R/L2525M12 ESDN R/L2525 25 25 150 12.5 24.5 1 P434U Q
ESDN R/L2525M12W ESDN R/L2525W D D 25 25 150 12.5 24.5 2 P434W ESS42

 45˚  
ด้้ามมีด้ SEC-30 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึบคม
หมุด้ยึด้

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง) วัสดุ้แข็ั้งเปรัาะ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว เก็บผิว

ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420KAC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไขั้การัตั็ด้ 
ทีี่�แนะนำา A10~ A14~ A16~ A18~ A20~ M2~

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น ESBN / ESDN

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DSBN / DSDN / DSSN / PSBN / PSDN / PSSN / PSKN / ESBN / ESDN / ESSN / ESKN
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กลึงผิวนอก/ปาดหนา/ลบคม

ESSN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

LF
LF2

45°

รูป 2
รูป 1

W
F

H
F

0°

-8°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาวรัวม

ความ
ยาวรัวม 2

คม
ตั็ด้

ความสูง 
คมตั็ด้

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้เย้�องศูนย์ แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิงH B LF LF2 WF HF

ESSN R/L1212F09 ESSN R/L1212 D D 12 12 80 73.8 16 11.5 SN¨¨0903 B34 1 P321US Q KY40ESSN R/L1616H09 ESSN R/L1616H32 D D 16 16 100 93.8 20 15.5 1 P322US Q
ESSN R/L1616H12 ESSN R/L1616H43 16 16 100 91.7 20 15.5

SN¨¨1204 B35~

1 P432U Q

KY40

ESSN R/L2020K12 ESSN R/L2020 D D 20 20 125 116.7 25 19.5 1 P433U Q
ESSN R/L2020K12W ESSN R/L2020W D D 20 20 125 116.7 25 19.5 2 P433W ESS42
ESSN R/L2520M12 ESSN R/L2520 25 20 150 141.7 25 24.5 1 P434U Q
ESSN R/L2520M12W ESSN R/L2520W 25 20 150 141.7 25 24.5 2 P434W ESS42
ESSN R/L2525M12 ESSN R/L2525 25 25 150 141.7 32 24.5 1 P434U Q
ESSN R/L2525M12W ESSN R/L2525W D D 25 25 150 141.7 32 24.5 2 P434W ESS42
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 45˚  
ด้้ามมีด้ SEC-30 - งานกลึึงทัี่�วไป, ปาด้หน้า แลึะลึบคม
หมุด้ยึด้

งานปาดหนา

ESKN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B

LF

W
F

H

H
F

75°

-5°

-6°

รูป 2

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความยาว
รัวม คมตั็ด้ ความสูง 

คมตั็ด้
เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้เย้�องศูนย์ แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิงH B LF WF HF

ESKN R/L1212F09 ESKN R/L1212 D D 12 12 80 16 11.5 SN¨¨0903 B34 1 P321US Q KY40ESKN R/L1616H09 ESKN R/L1616H32 D D 16 16 100 20 15.5 1 P322US Q
ESKN R/L1616H12 ESKN R/L1616H43 16 16 100 20 15.5

SN¨¨1204 B35~

1 P432U Q

KY40

ESKN R/L2020K12 ESKN R/L2020 20 20 125 25 19.5 1 P433U Q
ESKN R/L2020K12W ESKN R/L2020W D D 20 20 125 25 19.5 2 P433W ESS42
ESKN R/L2520M12 ESKN R/L2520 25 20 150 25 24.5 1 P434U Q
ESKN R/L2520M12W ESKN R/L2520W 25 20 150 25 24.5 2 P434W ESS42
ESKN R/L2525M12 ESKN R/L2525 25 25 150 32 24.5 1 P434U Q
ESKN R/L2525M12W ESKN R/L2525W D D 25 25 150 32 24.5 2 P434W ESS42
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 75°  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-30 - งานปาด้หน้า
หมุด้ยึด้

เม็ด้มีด้ทั่ี�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง) วัสดุ้แข็ั้งเปรัาะ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว เก็บผิว

ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420KAC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไขั้การัตั็ด้
ทีี่�แนะนำา A10~ A14~ A16~ A18~ A20~ M2~

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น ESSN / ESKN

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DSBN / DSDN / DSSN / PSBN / PSDN / PSSN / PSKN / ESBN / ESDN / ESSN / ESKN



C27

ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก

C

ม่
ม
ลึบุ

ม่
ม
บุ
วก

C

D

R

S

T

V

W

แบบพัเศษ

CSRP
งานกลึงผิวนอก

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

5°

B

H
F

H

LF

LH

W
F

H
B

K
W

75°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว สเต็็ป

HBKW

เม็ด้มีด้ 
ทีี่�เหมาะสม

รูัป

แผ่นรัอง
แคลึมป์

ร่ัอง 
หักเศษ โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 

แผ่นรัอง สปริัง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH

CSRP R/L1919-L12 FP11 R/L-33 D 19 19 140 15.5 19 34.5 5.0
SP¨¨1203 B97

1
DCR/L1 CBD4R/L

BH0824R/L
SSPD422 SPP3 DSP5 LH040CSRP R/L2525-N12 FP11 R/L-44A D 25 25 160 21.5 25 34.5 Q 1 BH0830R/L

CSRP R/L3225-N12 FP11 R/L-45A 32 25 160 21.5 32 34.5 Q 1 BH0830R/L
CSRP R/L2525-N15 FP11 R/L-44B D 25 25 160 21.5 25 40.0 4.5 SP¨¨1504 B98

1
DCR/L3 CBD5R/L

BH1030R/L
SSPD522 SPP3 DSP5 LH050CSRP R/L3232-N15 FP11 R/L-55   32 32 180 26.0 32 40.0 Q 1 BH1036R/L

 75˚  
ด้้ามมีด้ SEC-40 - งานกลึึงทัี่�วไป
ล็ึอคด้้านบน

CSDP
กลึงผิวนอก/ลบคม

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

5°

45°

B

LF

LH

W
F

B
2

HF

H

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว สเต็็ป

เม็ด้มีด้ 
ทีี่�เหมาะสม

รูัป

แผ่นรัอง
แคลึมป์

ร่ัอง 
หักเศษ โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 

แผ่นรัอง สปริัง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH B2

CSDP R/L1919-L12 FP14 R/L-33 D 19 19 140 10.5 19 35 6
SP¨¨1203 B97

1
DCR/L1 CBD4R/L

BH0824R/L
SSPD422 SPP3 DSP5 LH040CSDP R/L2525-N12 FP14 R/L-44A D 25 25 160 12.5 25 35 2 1 BH0830R/L

CSDP R/L3225-N12 FP14 R/L-45A   32 25 160 12.5 32 35 2 1 BH0830R/L

 45˚  
ด้้ามมีด้ SEC-40 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึบคม
ล็ึอคด้้านบน

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น CSRP / CSDP

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง)

เก็บผิวลึะเอียด้ งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ — ไม่เคล้ึอบผิว

งานกลึึง
ทัี่�วไป

FKFK

T1500ZT1500Z

SFSF

AC8025PAC8025P

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125BN7125 AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K AC5015SAC5015S AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

เง้�อนไขั้การัตั็ด้
ทีี่�แนะนำา A10~ A16~ A18~ A22~ A20~

เม็ด้มีด้ทั่ี�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น CSRP / CSDP / CSKP
GUชื่อลายหนามีด/

CBN/PCD
รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้ ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้ ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้ ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้



C28

ด้า
มมี

ด้ก
ลึง

ปอ
กน

อก

C

ม่
ม
ลึบุ

ม่
ม
บุ
วก

C

D

R

S

T

V

W

แบ
บพั

เศ
ษ

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น CSKP

CSKP
งานปาดหนา

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B

LF

LH

W
F

W
F2

HB
KW

H
F

H

75°

5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้ 
หัว ค่า

ชั้ด้เชั้ย สเต็็ป
เม็ด้มีด้ 

ทีี่�เหมาะสม

รูัป

แผ่นรัอง 
แคลึมป์

ร่ัอง 
หักเศษ โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 

แผ่นรัอง สปริัง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH WF2 HBKW

CSKP R/L1919-L12 FP15 R/L-33 19 19 140 25 19 22 6 7
SP¨¨1203 B97

1
DCL/R1 CBD4L/R

BH0824L/R
SSPD422 SPP3 DSP5 LH040CSKP R/L2525-N12 FP15 R/L-44A D 25 25 160 32 25 22 7 Q 1 BH0830L/R

CSKP R/L3225-N12 FP15 R/L-45A 32 25 160 32 32 22 7 Q 1 BH0830L/R
CSKP R/L2525-N15 FP15 R/L-44B D 25 25 160 31 25 28 6 7 SP¨¨1504 B98

1
DCL/R3 CBD5L/R

BH1030L/R
SSPD522 SPP3 DSP5 LH050CSKP R/L3232-Q15 FP15 R/L-55  32 32 180 38 32 28 6 Q 1 BH1036L/R

เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 75°  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-40 - งานปาด้หน้า
ล็ึอคด้้านบน

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง)

เก็บผิวลึะเอียด้ งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ — ไม่เคล้ึอบผิว

งานกลึึง
ทัี่�วไป

FKFK

T1500ZT1500Z

SFSF

AC8025PAC8025P

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125BN7125 AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K AC5015SAC5015S AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000
เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A16~ A18~ A22~ A20~

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น CSRP / CSDP / CSKP
GUชื่อลายหนามีด/

CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้ ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้ ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้ ไม่มีลึายหน้ามีด้ไม่มีลึายหน้ามีด้



C29

ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก

C

ม่
ม
ลึบุ

ม่
ม
บุ
วก

C

D

R

S

T

V

W

แบบพัเศษ
ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น DTGN / DTFN

DTGN
งานกลึงผิวนอก

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรัปูรัะแจัที่อรัก์) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

DTGN R/L2020K16 D D 20 20 125 25 20 31 TN¨¨1604 B50~
1

SCP-1 5.0 TNS1604 BFTX0307N TRX10(*) LH040 LH025DTGN R/L2525M16 D D 25 25 150 32 25 31 2
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยึด้ C48

 91˚  
ด้้ามมีด้ SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคสองชัั้�น

DTFN
งานปาดหนา

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F

H
F

B
H

91°

LF
LH

-5°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรัปูรัะแจัที่อรัก์) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

DTFN R/L2020K16 D D 20 20 125 25 20 30 TN¨¨1604 B50~
1

SCP-1 5.0 TNS1604 BFTX0307N TRX10(*) LH040 LH025DTFN R/L2525M16 D D 25 25 150 32 25 30 1
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยึด้ C48

เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 91°  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานปาด้หน้า
ล็ึอคสองชัั้�น

รูป 2รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

91°

LF

H
F

W
F B

H

LH
-5°

-5°

91°

LF
LH

H
F

W
F B

H

-5°

-5°

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง)

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผวิลึะเอยีด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ — เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420KAC420K

GZGZ

AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
เง้�อนไขั้
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DTGN / DTFN / PTGN / PTTN / PTFN / ETGN / ETAN / ETFN / ETEN / ETXN / MTJN / MTXN
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ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น PTGN / PTTN

งานกลึงผิวนอก

PTGN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

B
H

W
F

H
F

91
°

LH

-5°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

PTGN R/L1616H16 PTGN R/L1616-33 D D 16 16 100 20 16 20

TN¨¨1604 B50~

1

LCL3 LCS3 LST317 LSP3 LH025
PTGN R/L2020K16 PTGN R/L2020-33 D D 20 20 125 25 20 20 1
PTGN R/L2520M16 PTGN R/L2520-33 25 20 150 25 25 20 1
PTGN R/L2525M16 PTGN R/L2525-33 D D 25 25 150 32 25 20 1
PTGN R/L3225P16 PTGN R/L3225-33 32 25 170 32 32 20 1
PTGN R/L2525M22 PTGN R/L2525-43 D D 25 25 150 32 25 28

TN¨¨2204 B55~
1

LCL4 LCS4 LST42 LSP4 LH030PTGN R/L3225P22 PTGN R/L3225-43 32 25 170 32 32 28 1
PTGN R/L3232P22 PTGN R/L3232-43 32 32 170 40 32 28 1
PTGN R/L3232P27 PTGN R/L3232-54 32 32 170 40 32 33 TN¨¨2706 B57

1
LCL5 LCS5 LST53 LSP5 LH030PTGN R/L4040R27 PTGN R/L4040-54   40 40 200 50 40 33 1

 91˚  
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

งานกลึงผิวนอก

PTTN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

B
H

LH

H
F

W
F

60°
-5°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

PTTN R/L1616H16 PTTN R/L1616-33 D D 16 16 100 13 16 25

TN¨¨1604 B50~

1

LCL3 LCS3 LST317 LSP3 LH025
PTTN R/L2020K16 PTTN R/L2020-33 D D 20 20 125 17 20 25 1
PTTN R/L2520M16 PTTN R/L2520-33 25 20 150 17 25 25 1
PTTN R/L2525M16 PTTN R/L2525-33 D D 25 25 150 22 25 25 1
PTTN R/L3225P16 PTTN R/L3225-33 32 25 170 22 32 25 1
PTTN R/L2525M22 PTTN R/L2525-43 25 25 150 22 25 25 TN¨¨2204 B55~

1
LCL4 LCS4 LST42 LSP4 LH030PTTN R/L3225P22 PTTN R/L3225-43   32 25 170 22 32 25 1

 60˚  
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง



C31

ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก

C

ม่
ม
ลึบุ

ม่
ม
บุ
วก

C

D

R

S

T

V

W

แบบพัเศษ
ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น PTFN

งานปาดหนา

PTFN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

LF

LH

H
F

W
F

91°

-5°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

PTFN R/L1616H16 PTFN R/L1616-33 D D 16 16 100 20 16 20

TN¨¨1604 B50~

1

LCL3 LCS3 LST317 LSP3 LH025
PTFN R/L2020K16 PTFN R/L2020-33 D D 20 20 125 25 20 20 1
PTFN R/L2520M16 PTFN R/L2520-33 25 20 150 25 25 20 1
PTFN R/L2525M16 PTFN R/L2525-33 D D 25 25 150 32 25 20 1
PTFN R/L3225P16 PTFN R/L3225-33 32 25 170 32 32 20 1
PTFN R/L2525M22 PTFN R/L2525-43 D D 25 25 150 32 25 25

TN¨¨2204 B56~
1

LCL4 LCS4 LST42 LSP4 LH030PTFN R/L3225P22 PTFN R/L3225-43 32 25 170 32 32 25 1
PTFN R/L3232P22 PTFN R/L3232-43 D D 32 32 170 40 32 25 1
PTFN R/L3232P27 PTFN R/L3232-54 32 32 170 40 32 34 TN¨¨2706 B57

1
LCL5 LCS5 LST53 LSP5 LH030PTFN R/L4040R27 PTFN R/L4040-54   40 40 200 50 40 34 1

เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 91°  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-70 - งานปาด้หน้า
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง)

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผวิลึะเอยีด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ — เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420AC420KK

GZGZ

AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DTGN / DTFN / PTGN / PTTN / PTFN / ETGN / ETAN / ETFN / ETEN / ETXN / MTJN / MTXN
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งานกลึงผิวนอก

ETGN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 2

รูป 3

รูป 4

LH

LH

B
H

LF
91°

W
F

H
F

-5°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาวรัวม

คม
ตั็ด้

ความสูง 
คมตั็ด้ หัว เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้เย้�องศูนย์ แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิงH B LF WF HF LH

ETGN R/L1212F11 ETGN R/L1212 D D 12 12 80 16 11.5 Q TN¨¨1103 B48 1 P221US Q KY25
ETGN R/L1616H1603 ETGN R/L1616H32 D D 16 16 100 20 15.5 Q TN¨¨1603 B49~ 1 P322US Q KY40
ETGN R/L1616H1604 ETGN R/L1616H33 D D 16 16 100 20 15.5 Q TN¨¨1604 B50~ 1 P332US Q KY40
ETGN R/L2020K1603 ETGN R/L2020K32 20 20 125 25 19.5 Q TN¨¨1603 B49~

1 P323US Q
KY40ETGN R/L2020K1603W ETGN R/L2020K32W 20 20 125 25 19.5 Q 2 P323WS EST32

ETGN R/L2020K1604 ETGN R/L2020K33 D D 20 20 125 25 19.5 Q

TN¨¨1604 B50~

1 P333US Q

KY40

ETGN R/L2020K1604W ETGN R/L2020K33W D D 20 20 125 25 19.5 Q 2 P333WS EST32
ETGN R/L2520M1604 ETGN R/L2520 25 20 150 25 24.5 Q 1 P334US Q
ETGN R/L2520M1604W ETGN R/L2520W 25 20 150 25 24.5 Q 2 P334WS EST32
ETGN R/L2525M1604 ETGN R/L2525M33 25 25 150 32 24.5 Q 1 P334US Q
ETGN R/L2525M1604W ETGN R/L2525M33W D D 25 25 150 32 24.5 Q 2 P334WS EST32
ETGN R/L2525M22 ETGN R/L2525M43 25 25 150 32 24.5 30 TN¨¨2204 B55~

3 P434U Q
KY40ETGN R/L2525M22W ETGN R/L2525M43W D D 25 25 150 32 24.5 30 4 P434W EST43

 91˚  
ด้้ามมีด้ SEC-30 - งานกลึึงทัี่�วไป
หมุด้ยึด้

งานกลึงผิวนอก

ETAN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 2

รูป 3

รูป 4

LH

LH

B
H

LF
91°

W
F

H
F

-5°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาวรัวม

คม
ตั็ด้

ความสูง 
คมตั็ด้ หัว เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้เย้�องศูนย์ แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิงH B LF WF HF LH

ETAN R/L1212F11 ETAN R/L1212 D D 12 12 80 12 11.5 Q TN¨¨1103 B48 1 P221US Q KY25
ETAN R/L1616H1603 ETAN R/L1616H32 16 16 100 16 15.5 Q TN¨¨1603 B49~ 1 P322US Q KY40
ETAN R/L1616H1604 ETAN R/L1616H33 D D 16 16 100 16 15.5 Q TN¨¨1604 B50~ 1 P332US Q KY40
ETAN R/L2020K1603 ETAN R/L2020K32 20 20 125 20 19.5 Q TN¨¨1603 B49~

1 P323US Q
KY40ETAN R/L2020K1603W ETAN R/L2020K32W 20 20 125 20 19.5 Q 2 P323WS EST32

ETAN R/L2020K1604 ETAN R/L2020K33 20 20 125 20 19.5 Q

TN¨¨1604 B50~

1 P333US Q

KY40

ETAN R/L2020K1604W ETAN R/L2020K33W D D 20 20 125 20 19.5 Q 2 P333WS EST32
ETAN R/L2520M1604 ETAN R/L2520 25 20 150 20 24.5 Q 1 P334US Q
ETAN R/L2520M1604W ETAN R/L2520W 25 20 150 20 24.5 Q 2 P334WS EST32
ETAN R/L2525M1604 ETAN R/L2525M33 25 25 150 25 24.5 Q 1 P334US Q
ETAN R/L2525M1604W ETAN R/L2525M33W D D 25 25 150 25 24.5 Q 2 P334WS EST32
ETAN R/L2525M22 ETAN R/L2525M43 25 25 150 25 24.5 30 TN¨¨2204 B55~

3 P434U Q
KY40ETAN R/L2525M22W ETAN R/L2525M43W D D 25 25 150 25 24.5 30 4 P434W EST43

 91˚  
ด้้ามมีด้ SEC-30 - งานกลึึงทัี่�วไป
หมุด้ยึด้

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น ETGN / ETAN
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งานปาดหนา

ETFN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 2

รูป 3

รูป 4

LH

LH

LF

B
HH
F

W
F 91°

-5°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาวรัวม

คม
ตั็ด้

ความสูง 
คมตั็ด้ หัว เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้เย้�องศูนย์ แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิงH B LF WF HF LH

ETFN R/L1212F11 ETFN R/L1212 D D 12 12 80 16 11.5 Q TN¨¨1103 B48 1 P221US Q KY25
ETFN R/L1616H1603 ETFN R/L1616H32 16 16 100 20 15.5 Q TN¨¨1603 B49~ 1 P322US Q KY40
ETFN R/L1616H1604 ETFN R/L1616H33 D D 16 16 100 20 15.5 Q TN¨¨1604 B50~ 1 P332US Q KY40
ETFN R/L2020K1603 ETFN R/L2020K32 20 20 125 25 19.5 Q TN¨¨1603 B49~

1 P323US Q
KY40ETFN R/L2020K1603W ETFN R/L2020K32W 20 20 125 25 19.5 Q 2 P323WS EST32

ETFN R/L2020K1604 ETFN R/L2020K33 20 20 125 25 19.5 Q

TN¨¨1604 B50~

1 P333US Q

KY40

ETFN R/L2020K1604W ETFN R/L2020K33W D D 20 20 125 25 19.5 Q 2 P333WS EST32
ETFN R/L2520M1604 ETFN R/L2520 25 20 150 25 24.5 Q 1 P334US Q
ETFN R/L2520M1604W ETFN R/L2520W 25 20 150 25 24.5 Q 2 P334WS EST32
ETFN R/L2525M1604 ETFN R/L2525M33 25 25 150 32 24.5 Q 1 P334US Q
ETFN R/L2525M1604W ETFN R/L2525M33W D D 25 25 150 32 24.5 Q 2 P334WS EST32
ETFN R/L2525M22 ETFN R/L2525M43 25 25 150 32 24.5 30 TN¨¨2204 B55~

3 P434U Q
KY40ETFN R/L2525M22W ETFN R/L2525M43W D D 25 25 150 32 24.5 30 4 P434W EST43

เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 91°  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-30 - งานปาด้หน้า
หมุด้ยึด้

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง)

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผวิลึะเอยีด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ — เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420AC420KK

GZGZ

AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น ETFN

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DTGN / DTFN / PTGN / PTTN / PTFN / ETGN / ETAN / ETFN / ETEN / ETXN / MTJN / MTXN
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งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

ETEN รูป 1

-7°

0°

B
H

LF
W

F
H

F

60°

รูป 2

รูป 3

รูป 4

LH

LH

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็
อค

ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาวรัวม คมตั็ด้ ความสูง 

คมตั็ด้ หัว เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้เย้�องศูนย์ แผ่นรัอง ปรัะแจั

รุ่ัน หน้า
อ้างอิงH B LF WF HF LH

ETEN N1212F11 ETEN N1212 D 12 12 80 6.0 11.5 Q TN¨¨1103 B48 1 P221US Q KY25
ETEN N1616H1603 ETEN N1616H32 16 16 100 8.0 15.5 Q TN¨¨1603 B49~ 1 P322US Q KY40
ETEN N1616H1604 ETEN N1616H33 D 16 16 100 8.0 15.5 Q TN¨¨1604 B50~ 1 P332US Q KY40
ETEN N2020K1603 ETEN N2020K32 20 20 125 10.0 19.5 Q TN¨¨1603 B49~

1 P323US Q
KY40ETEN N2020K1603W ETEN N2020K32W 20 20 125 10.0 19.5 Q 2 P323WS EST32

ETEN N2020K1604 ETEN N2020K33 D 20 20 125 10.0 19.5 Q

TN¨¨1604 B50~

1 P333US Q

KY40

ETEN N2020K1604W ETEN N2020K33W D 20 20 125 10.0 19.5 Q 2 P333WS EST32
ETEN N2520M1604 ETEN N2520 25 20 150 10.0 24.5 Q 1 P334US Q
ETEN N2520M1604W ETEN N2520W 25 20 150 10.0 24.5 Q 2 P334WS EST32
ETEN N2525M1604 ETEN N2525M33 25 25 150 12.5 24.5 Q 1 P334US Q
ETEN N2525M1604W ETEN N2525M33W D 25 25 150 12.5 24.5 Q 2 P334WS EST32
ETEN N2525M22 ETEN N2525M43 25 25 150 12.5 24.5 30 TN¨¨2204 B55~

3 P434U Q
KY40ETEN N2525M22W ETEN N2525M43W D 25 25 150 12.5 24.5 30 4 P434W EST43

 60˚  
ด้้ามมีด้ SEC-30 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
หมุด้ยึด้

งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

ETXN รูป 1
รูป 2

รูป 3

รูป 4

LH

LH

LF

H
B

W
F 100°

0° -7°

H
F

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาวรัวม

คม
ตั็ด้

ความสูง 
คมตั็ด้ หัว เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้เย้�องศูนย์ แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิงH B LF WF HF LH

ETXN R/L1212F11 ETXN R/L1212 D D 12 12 80 16 11.5 Q TN¨¨1103 B48 1 P221US Q KY25
ETXN R/L1616H1603 ETXN R/L1616H32 16 16 100 20 15.5 Q TN¨¨1603 B49~ 1 P322US Q KY40
ETXN R/L1616H1604 ETXN R/L1616H33 D D 16 16 100 20 15.5 Q TN¨¨1604 B50~ 1 P332US Q KY40
ETXN R/L2020K1603 ETXN R/L2020K32 20 20 125 25 19.5 Q TN¨¨1603 B49~

1 P323US Q
KY40ETXN R/L2020K1603W ETXN R/L2020K32W 20 20 125 25 19.5 Q 2 P323WS EST32

ETXN R/L2020K1604 ETXN R/L2020K33 D D 20 20 125 25 19.5 Q

TN¨¨1604 B50~

1 P333US Q

KY40

ETXN R/L2020K1604W ETXN R/L2020K33W D D 20 20 125 25 19.5 Q 2 P333WS EST32
ETXN R/L2520M1604 ETXN R/L2520 25 20 150 25 24.5 Q 1 P334US Q
ETXN R/L2520M1604W ETXN R/L2520W 25 20 150 25 24.5 Q 2 P334WS EST32
ETXN R/L2525M1604 ETXN R/L2525M33 25 25 150 32 24.5 Q 1 P334US Q
ETXN R/L2525M1604W ETXN R/L2525M33W D D 25 25 150 32 24.5 Q 2 P334WS EST32
ETXN R/L2525M22 ETXN R/L2525M43 25 25 150 32 24.5 30 TN¨¨2204 B55~

3 P434U Q
KY40ETXN R/L2525M22W ETXN R/L2525M43W D D 25 25 150 32 24.5 30 4 P434W EST43

เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 100˚  
ด้้ามมีด้ SEC-30 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะปาด้หน้า
หมุด้ยึด้

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น ETEN / ETXN
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งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

MTJN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

-5°

-6°

B
H

LF

W
F

H
F

LH
93°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ 
ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ตั็วยึด้ หมุด้ แผ่นรัอง โบลึต์็ น๊อต็ แหวน
ล็ึอค

ปรัะแจั 
โบลึต์็

ปรัะแจั 
น็อต็

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูั
หกเหลีึ�ยม)

(สำาหรัับรูั
หกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH

MTJN R/L2020K16 MTJN R/L2020-33 D D 20 20 125 25 20 32
TN¨¨1604 B50~

1
MMW30

MP317S
STW323 BHA0525 4.0 CPM32N ER04 LH030 LH030MTJN R/L2520M16 MTJN R/L2520-33 25 20 150 25 25 32 1 MP320S

MTJN R/L2525M16 MTJN R/L2525-33 D D 25 25 150 32 25 32 1 MP320S
MTJN R/L2525M22 MTJN R/L2525-43 D D 25 25 150 32 25 38 TN¨¨2204 B55~

1
MMW40

MP420
STW434 BHA0625 4.5 CPM43N ER05 LH040 LH030MTJN R/L3225P22 MTJN R/L3225-43 D D 32 25 170 32 32 38 1 MP420

เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้มาต็รัฐาน CIS หมุด้สำาหรัับด้้ามมีด้ทีี่�มี * กำากับค้อ MP317 แลึะ ** กำากับค้อ MP320

 93°  
ด้้ามมีด้ SEC-M - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคด้้านบน + หมุด้ยึด้

งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

MTXN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

HH
F

0° -7°

รูป 1

B

LF

W
F

LH

100°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ 
ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ตั็วยึด้ หมุด้ แผ่นรัอง โบลึต์็ น๊อต็ แหวน
ล็ึอค

ปรัะแจั 
โบลึต์็

ปรัะแจั 
น็อต็

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูั
หกเหลีึ�ยม)

(สำาหรัับรูั
หกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH

MTXN R/L2020K16 MTXN R/L2020-33 D D 20 20 125 25 20 32 TN¨¨1604 B50~
1

MMW30
MP317S

STW323 BHA0525 4.0 CPM32N ER04 LH030 LH030MTXN R/L2525M16 MTXN R/L2525-33 D D 25 25 150 32 25 32 1 MP320S
MTXN R/L2525M22 MTXN R/L2525-43 D D 25 25 150 32 25 38 TN¨¨2204 B55~ 1 MMW40 MP420 STW434 BHA0625 4.5 CPM43N ER05 LH040 LH030
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้มาต็รัฐาน CIS หมุด้สำาหรัับด้้ามมีด้ทีี่�มี * กำากับค้อ MP317 แลึะ ** กำากับค้อ MP320
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 100˚  
ด้้ามมีด้ SEC-M - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะปาด้หน้า
ล็ึอคด้้านบน + หมุด้ยึด้

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง)

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ

เก็บผวิลึะเอยีด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

งานตั็ด้
หยาบ — เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420AC420KK

GZGZ

AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว

*
**
**

*
**

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น MTJN / MTXN

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DTGN / DTFN / PTGN / PTTN / PTFN / ETGN / ETAN / ETFN / ETEN / ETXN / MTJN / MTXN
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งานกลึงผิวนอก

CTGP รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

91°

B

H
F H

LF

LH

W
F W

F2

5°

0°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว ค่า

ชั้ด้เชั้ย
เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

แผ่นรัอง
แคลึมป์

ร่ัอง 
หักเศษ โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 

แผ่นรัอง สปริัง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH WF2

CTGP R/L1919-L16 FP22 R/L-33 D 19 19 140 25 19 34.5 6 TP¨¨1603 B111 1 DCR/L2 CBD4R/L BH0824R/L STPD322 SPP3 DSP5 LH040
CTGP R/L2525-N22 FP22 R/L-44B D  25 25 160 32 25 41 7 TP¨¨2204 B115 1 DCR/L3 CBD5R/L BH1030R/L STPD422 SPP3 DSP5 LH050

 91˚  
ด้้ามมีด้ SEC-40 - งานกลึึงทัี่�วไป
ล็ึอคด้้านบน

งานกลึงผิวนอก

CTAP รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

91° LF

W
F

H
F

B
H

5°

0°

LH

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

แผ่นรัอง
แคลึมป์

ร่ัอง 
หักเศษ โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 

แผ่นรัอง สปริัง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

CTAP R/L2525-N16 FP21 R/L-44A D 25 25 160 25 25 34.5 TP¨¨1603 B111 1
DCR/L2 CBD4R/L BH0830R/L STPD322 SPP3 DSP5 LH040CTAP R/L3225-N16 FP21 R/L-45A 32 25 160 25 32 34.5 1

CTAP R/L3232-Q22 FP21 R/L-55   32 32 180 32 32 41 TP¨¨2204 B115 1 DCR/L3 CBD5R/L BH1036R/L STPD422 SPP3 DSP5 LH050

 91˚  
ด้้ามมีด้ SEC-40 - งานกลึึงทัี่�วไป
ล็ึอคด้้านบน

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น CTGP / CTAP
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ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก
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W

แบบพัเศษ

CTFP
งานปาดหนา

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

91° B

H
F H

LF

HBKL

W
F

WF
2

H
BK

W

5°
0°

5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว ค่า

ชั้ด้เชั้ย สเต็็ป
เม็ด้มีด้ 

ทีี่�เหมาะสม

รูัป

แผ่นรัอง
แคลึมป์

ร่ัอง 
หักเศษ โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 

แผ่นรัอง สปริัง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF HBKL WF2 HBKW

CTFP R/L1919-L16 FP25 R/L-33 D 19 19 140 25 19 26 6 8
TP¨¨1603 B111

1
DCL/R2

CBD4L/R
BH0824L/R

STPD322 SPP3 DSP5 LH040CTFP R/L2525-N16 FP25 R/L-44A D 25 25 160 32 25 26 7 Q 1
BH0830L/RCTFP R/L3225-N16 FP25 R/L-45A 32 25 160 32 32 26 7 Q 1 DCL/R2

CTFP R/L2525-N22 FP25 R/L-44B D 25 25 160 32 25 33 7 7 TP¨¨2204 B115
1 DCL/R3 CBD5L/R BH1030L/R

STPD422 SPP3 DSP5 LH040CTFP R/L3232-Q22 FP25 R/L-55   32 32 180 39 32 33 7 Q 1 DCL/R3 CBD5L/R BH1036L/R
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 91°  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-40 - งานปาด้หน้า
ล็ึอคด้้านบน

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น CTFP

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง)

เก็บผิวลึะเอียด้ งานตั็ด้ 
ปานกลึาง

เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ — ไม่เคล้ึอบผิว

งานกลึึง
ทัี่�วไป

FKFK

T1500ZT1500Z

SFSF

AC8025PAC8025P

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125BN7125 AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K AC5015SAC5015S AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000
เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A16~ A18~ A22~ A20~

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

เม็ด้มีด้ทั่ี�เหมาะสม รุ่่�น CTGP / CTAP / CTFP
GUชื่อลายหนามีด/

CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

ไม�มีลึายึหน้ามีด้ไม�มีลึายึหน้ามีด้ ไม�มีลึายึหน้ามีด้ไม�มีลึายึหน้ามีด้ ไม�มีลึายึหน้ามีด้ไม�มีลึายึหน้ามีด้ ไม�มีลึายึหน้ามีด้ไม�มีลึายึหน้ามีด้
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งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

DVJN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

LF
LH

93°

W
F

H
F

-5°

-9°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรัปูรัะแจัที่อรัก์) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

DVJN R/L2020K16 D D 20 20 125 25 20 35 VN¨¨1604 B60~
1

SCP-4 5.0 VNS1604 BFTX0307N TRX10(*) LH040 LH025DVJN R/L2525M16 D D 25 25 150 32 25 35 1
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยึด้ C48

 93°  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคสองชัั้�น

 93°  
หลอเย็น
ภายใน  

ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ตั็วจ่ัายสารัหล่ึอเย็นภายใน: ล็ึอคสองชัั้�น

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

แผ่นรัอง
แคลึมป์

สกรูัหัวเหลีึ�ยม
แบน สปริัง แหวน 

โอริัง
แผ่น
รัอง

สกรูัแผ่น
รัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
หกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจั 
หกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

ปลัึ�ก

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

DVJN R/L2020K16-J D D 20 20 125 25 20 43
VN¨¨1604 B60~ 1 JV R/L-01 CP-M5-20-1 5.0 CSP12J SS060 VNS1604 BFTX0307N TRX10(*) LH040 LH025 XP02DVJN R/L2525K16-J D D 25 25 125 32 25 43

*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก 

งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

DVJN-J

B
H

W
F

LH
LF

H
F

-9°

Rc1/8Rc1/8

-5°

93°

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น DVJN-J / DVJN

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

หมายเหตุ็: ค่าสีแด้ง (WF สุด้ขั้อบ) มีการัเปลีึ�ยนแปลึงจัากค่าในแค็ต็ต็าล็ึอกทัี่�วไปปี 2021-2022
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กลึงผิวนอก/ลอกแบบ/
เซาะรองเขามุม

DVQN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

LF

LH

W
F

H
F

117.5°
-10°

-13°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรัปูรัะแจัที่อรัก์) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

DVQN R/L2020K16 D D 20 20 125 25 20 35 VN¨¨1604 B60~
1

SCP-4 5.0 VNS1604 BFTX0307N TRX10(*) LH040 LH025DVQN R/L2525M16 D D 25 25 150 32 25 35 1
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยึด้ C48

 117.5˚  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป, ลึอกแบบ แลึะเซื้าะร่ัองเข้ั้ามุม
ล็ึอคสองชัั้�น

งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

DVVN รูป 1

B
H

LF

LH

72.5°

W
F

H
F

0°

-14°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็
อค

ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูงคม
ตั็ด้

หัว
เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อรัก์) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

DVVN N2020K16 D 20 20 125 10.0 20 37 VN¨¨1604 B60~
1

SCP-4 5.0 VNS1604 BFTX0307N TRX10(*) LH040 LH025DVVN N2525M16 D 25 25 150 12.5 25 37 1
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชัุ้ด้อุปกรัณ์์จัับยดึ้ C48

 72.5˚  
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
ล็ึอคสองชัั้�น

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น DVVN / DVQN

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง) วัสดุ้แข็ั้งเปรัาะ

เก็บผิวลึะเอียด้ งานตั็ด้ 
ปานกลึาง เก็บผิวลึะเอียด้ งานตั็ด้ 

ปานกลึาง
เก็บผิวลึะเอียด้
อัต็รัาเร็ัวสูง

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง เก็บผิวลึะเอียด้ งานตั็ด้ 

ปานกลึาง — เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว เก็บผิวลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

EF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420AC420KK

EFEF

AC5025S AC5025S 

EGEG

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A16 A18~ A22~ A20~ M2~

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DVJN-J / DVJN / DVVN / DVQN
GUชื่อลายหนามีด/

CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

BNC500 สำาหรัับงานเหล็ึกหล่ึอเหนียว
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SVLC
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F

LF
95°

H
F H

B

0°

0°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค
ความสูง ความ

กว้าง
ความยาว

รัวม คมตั็ด้ ความสูงคมตั็ด้
เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

สกรูัหัวแบน ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้าอ้างอิง N m

(สำาหรัับรัปูรัะแจัที่อรัก์)
H B LF WF HF

SVLC R/L1010-H11 D D 10 10 100 10.5 10

VC¨¨1103 B121~

1

BFTX02508NV 1.5 TRX08
SVLC R/L1212-H11 D D 12 12 100 12.5 12 1
SVLC R/L1616-H11 D D 16 16 100 16.5 16 1
SVLC R/L2020-K11* D D 20 20 125 20.5 20 1
SVLC R/L2525-M11 D D 25 25 150 25.5 25 1
* ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า SVLC R/L 2020-H11

 95˚  
ด้้ามมีด้ขั้นาด้เล็ึก SEC-SV - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะลึอกแบบ
สกรูัล็ึอค

SVJC
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

LF
LH

W
F

H
F

93°35°

W
F

2

0°

0°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว ค่า

ชั้ด้เชั้ย
เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้ น๊อต็ แผ่นรัอง สกรูัหัวแบน ปรัะแจั ปรัะแจั 
น็อต็

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH WF2

SVJC R/L2020K16 SVJC R/L2020-33 D D 20 20 125 25 20 41 5
VC¨¨1604 B122~

1 VP20
CPV33N SVP32 BFTX03508 2.0 TRX10 LH025SVJC R/L2525M16 SVJC R/L2525-33 D D 25 25 150 32 25 41 7 1 VP25

SVJC R/L3225P16 SVJC R/L3225-33 D D 32 25 170 32 32 41 7 1 VP32

 93°  
ด้้ามมีด้งานลึอกแบบ SEC-SV - สำาหรัับงานลึอกแบบภายนอก
สกรูัล็ึอค

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น SVLC / SVJC

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)
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SVVC
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

H
F

LF
W

F

35
°

72.5°

B
H

0°

0°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็
อค

ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้ น๊อต็ แผ่นรัอง สกรูัหัวแบน ปรัะแจั ปรัะแจั 
น็อต็

รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF

SVVC N2020K16 SVVC N2020-33 D 20 20 125 10.0 20
VC¨¨1604 B122~

1 VP20
CPV33N SVP32 BFTX03508 2.0 TRX10 LH025SVVC N2525M16 SVVC N2525-33 D 25 25 150 12.5 25 1 VP25

SVVC N3225P16 SVVC N3225-33 D 32 25 170 12.5 32 1 VP32

 72.5˚  
ด้้ามมีด้งานลึอกแบบ SEC-SV - สำาหรัับงานลึอกแบบภายนอก
สกรูัล็ึอค

SVPC
กลึงผิวนอก/ปาดหนา/
ลอกแบบ/เซาะรองเขามุม

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

H
F

B
H

LF
LH W

F
2

W
F

117.5°45°
0°

0°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว ค่า

ชั้ด้เชั้ย
เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

หมุด้ น๊อต็ แผ่นรัอง สกรูัหัวแบน ปรัะแจั ปรัะแจั 
น็อต็

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจัที่อร์ัก) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH WF2

SVPC R/L1010-H11 Q D D 10 10 100 14.5 10 Q 4.5
VC¨¨1103 B121~

1
Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 QSVPC R/L1212-H11 Q D D 12 12 100 16.5 12 Q 4.5 1

SVPC R/L1616-H11 Q D D 16 16 100 20.5 16 Q 4.5 1
SVPC R/L2020K16 SVPC R/L2020-33 D D 20 20 125 25 20 35 5.0

VC¨¨1604 B122~
1 VP20

CPV33N SVP32 BFTX03508 2.0 TRX10 LH025SVPC R/L2525M16 SVPC R/L2525-33 D D 25 25 150 32 25 35 7.0 1 VP25
SVPC R/L3225P16 SVPC R/L3225-33   32 25 170 32 32 35 7.0 1 VP32

 
117.5˚  

ด้้ามมีด้งานลึอกแบบ SEC-SV - งานกลึึงทัี่�วไป, ปาด้หน้า, ลึอกแบบ แลึะ
เซื้าะร่ัองเข้ั้ามุมสกรูัล็ึอค

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) S (โลึหะผสม Exotic) N (โลึหะนอกกลุ่ึมเหล็ึก) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง) วัสดุ้แข็ั้งเปรัาะ

เก็บผิวลึะเอียด้ งานตั็ด้ 
ปานกลึาง เก็บผิวลึะเอียด้ งานตั็ด้ 

ปานกลึาง
เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

ความเทีี่�ยงต็รังสูง/
เก็บผิวลึะเอียด้

เก็บผิวลึะเอียด้-
ตั็ด้ปานกลึาง เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว —

งานกลึึง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUSU

AC5015SAC5015S

SUSU

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ความ 
เทีี่�ยงต็รังสูง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไขั้ 
การัตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A18~ A22~ A20~ M2~

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น SVVC / SVPC

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น SVLC / SVJC / SVVC / SVPC
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DWLN
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

95°

W
F

LF

LH

H
F

B
H

80°-6°

-6°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว 
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ 
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ชุั้ด้จัับยึด้ แผ่นรัอง สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจัหกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรัปูรัะแจัที่อรัก์) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH

DWLN R/L2020K08 D D 20 20 125 25 20 32 WN¨¨0804 B65~
1

SCP-2 5.0 WNS0804 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025DWLN R/L2525M08 D D 25 25 150 32 25 32 1
*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก ชุั้ด้อุปกรัณ์์จัับยดึ้ C48

เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 95˚

95˚

 
ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะปาด้หน้า
ล็ึอคสองชัั้�น

 95˚

95˚

 
หลอเย็น
ภายใน  

ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะปาด้หน้า
ตั็วจ่ัายสารัหล่ึอเย็นภายใน: ล็ึอคสองชัั้�น

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

แผ่นรัอง 
แคลึมป์

สกรูัหัวเหลีึ�ยม
แบน สปริัง แหวน 

โอริัง
แผ่น
รัอง

สกรูั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
แผ่นรัอง

ปรัะแจั 
หกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านบน

ปรัะแจั 
หกเหลีึ�ยม 
ไขั้ด้้านล่ึาง

ปลัึ�ก

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรูัปรัะแจั
ที่อร์ัก)

(สำาหรัับรูั
หกเหลีึ�ยม)

(สำาหรัับรูั
หกเหลีึ�ยม)

H B LF WF HF LH

DWLN R/L2020K08-J D D 20 20 125 25 20 32
WN¨¨0804 B65~ 1 JC R/L-01 CP-M5-20-1 5.0 CSP12J SS060 WNS0804 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025 XP02DWLN R/L2525K08-J D D 25 25 125 32 25 32

*ปรัะแจัแผ่นรัองจัำาหน่ายแยกจัากด้้ามหลัึก 

DWLN-J
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

B
H

W
F

LH
LF

H
F

-6°

-6°

Rc1/8Rc1/8

80°
95°

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น DWLN-J / DWLN

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

หมายเหตุ็: ค่าสีแด้ง (WF สุด้ขั้อบ) มีการัเปลีึ�ยนแปลึงจัากค่าในแค็ต็ต็าล็ึอกทัี่�วไปปี 2021-2022
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MWLN
กลึงผิวนอก/ปาดหนา/
ลอกแบบ/เซาะรองเขามุม

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

LF
LH

W
F

H
F

80° 95
°-6°

-6°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ 
ทีี่�เหมาะสม

รูัป

ตั็วยึด้ หมุด้ แผ่นรัอง โบลึต์็ น๊อต็ แหวน
ล็ึอค

ปรัะแจั 
โบลึต์็

ปรัะแจั 
น็อต็

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง N m

(สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม) (สำาหรัับรัหูกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

MWLN R/L2020K08 MWLN R/L2020-43 D D 20 20 125 25 20 32
WN¨¨0804 B65~

1
MWW40

MP416
SWW433 BHA0625 4.5

CPM43S
ER05 LH040 LH030MWLN R/L2525M08 MWLN R/L2525-43 D D 25 25 150 32 25 32 1 MP420 CPM43N

MWLN R/L3225P08 MWLN R/L3225-43 D D 32 25 170 32 32 32 1 MP420 CPM43N
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 95˚

95˚

 
ด้้ามมีด้ SEC-M - งานกลึึงทัี่�วไป, ปาด้หน้า, ลึอกแบบ แลึะเซื้าะร่ัองเข้ั้ามุม
ล็ึอคด้้านบน + หมุด้ยึด้

PWLN
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

80° 95
°

LF

LH
H

F H

W
F B

-5°

-5°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาว
รัวม

คม
ตั็ด้

ความ
สูง 

คมตั็ด้
หัว

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม

รูัป

กรัะเด้้�อง โบลึต์็ แผ่นรัอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรัอง ปรัะแจั

R L รุ่ัน หน้า
อ้างอิง

(สำาหรัับรูัหกเหลึี�ยม)
H B LF WF HF LH

PWLN R/L2020K06 PWLN R/L2020-33 D D 20 20 125 25 20 17 WN¨¨0604 B63~
1

LCL3 LCS3 LSW317 LSP3 LH025PWLN R/L2525M06 PWLN R/L2525-33 D D 25 25 150 32 25 17 1
เม้�อใช้ั้เม็ด้มีด้แบบมีทิี่ศที่างการัป้อนในงานปาด้หน้า ให้ใช้ั้ด้้ามมีด้ทีี่�ต็รังกันข้ั้ามกับเม็ด้มีด้

 95˚

95˚

 
ด้้ามมีด้ SEC-70 - งานกลึึงทัี่�วไป แลึะปาด้หน้า
ล็ึอคแบบกรัะเด้้�อง

ช่ั้วงการัใช้ั้งาน

กรัะบวนการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหล่ึอ) S (โลึหะผสม Exotic) H (เหล็ึกชุั้บแข็ั้ง)

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง งานตั็ด้หยาบ เก็บผิว

ลึะเอียด้
งานตั็ด้ 

ปานกลึาง งานตั็ด้หยาบ เก็บผิวลึะเอยีด้- 
ตั็ด้ปานกลึาง

ปานกลึาง-
หยาบ

เก็บผิว
ลึะเอียด้

งานตั็ด้ 
ปานกลึาง งานตั็ด้หยาบ เคล้ึอบผิว ไม่เคล้ึอบผิว

งานตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

งานกลึึง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

งานตั็ด้
กรัะแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

GZGZ

AC420KAC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000
เง้�อนไขั้การั
ตั็ด้ทีี่�แนะนำา A10~ A14~ A16~ A18~ A20~

เม็ด้มีด้ทีั่�แนะนำา
D โปรัด้ต็รัวจัสอบคำาแนะนำาในการัเล้ึอกเม็ด้มีด้ก่อนสั�งซ้ื้�อ (หน้า A10~)
D ขึั้�นอยู่กับขั้นาด้ขั้องเม็ด้มีด้ บางรุ่ันจัะไม่สามารัถัสั�งผลิึต็หร้ัอไม่ได้้ผลิึต็เป็นมาต็รัฐาน

GUชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

รูป

เกรดหม
าย
เห
ตุ

AC8025P

ไม�มีลึายึหน้ามีด้ไม�มีลึายึหน้ามีด้

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)

ด้้ามมีด้กลึึงปอกนอก SEC

รุ่่�น PWLN / MWLN

เม็ด้มีด้ทีั่�เหมาะสม รุ่่�น DWLN-J / DWLN / PWLN / MWLN
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ด้้ามมีด้สำาหรุ่ับุงานกลึึงล้ึออะลูึมิเนียึม

ด้้ามมีด้งานลึอกแบุบุ รุ่่�น MV / GD

ด้้วยลัึกษณ์ะขั้องเม็ด้มีด้ทีี่�ใช้ั้งานได้้กว้างขั้วาง (รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยมมุม 35° (Diamond), 
รุ่ัน Dogbone แลึะรุ่ันกลึม) แลึะเกรัด้ทีี่�เป็นวัสดุ้คาร์ัไบด์้แลึะโพัลีึคริัสตั็ลึไลึน์
ได้มอนด์้ (PCD) ที่ำาให้สามารัถัใช้ั้งานได้้หลึากหลึายแลึะครัอบคลุึมเง้�อนไขั้ในการั
ตั็ด้ได้้อย่างมีปรัะสิที่ธิิภาพั

 ค่ณ์สมบัุติทัั่�วไป

  ค่ณ์สมบัุติแลึะ
การุ่ใชุ้งาน

D  ด้้วยเม็ด้มีด้รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยม 35° แลึะลึายหน้ามีด้ AW ที่ำาให้ได้้ช่ั้วงการัใช้ั้งาน
ทีี่�กว้างตั็�งแต่็กลึึงหยาบไปจันถึังเก็บผิวลึะเอียด้

D เม็ด้มีด้ Dogbone ทีี่�มีให้เล้ึอกใช้ั้หลึากหลึาย
 ลึายหน้ามีด้ AW มีลัึกษณ์ะมุมคายทีี่�กว้างแลึะด้้ามมีด้ทีี่�ได้้รัับการัออกแบบใหม่ รัองรัับ
การัใช้ั้งานได้้หลึายรูัปแบบ (แบบต็รัง, แบบ 15° แลึะแบบ 45°)

D ลึายหน้ามีด้ AW ให้การัควบคุมเศษที่ำาได้้อย่างรัาบร้ั�น
D  ลึายหน้ามีด้ AG ให้ผิวมีความเงาเหม้อนกรัะจักแลึะลึด้การัยึด้เกาะขั้องเศษ

คมตั็ด้

 ลึายหน้ามีด้รุ่ัน AW
D รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยมมุม 35°

D เม็ด้มีด้รุ่ัน Dogbone
MDE4R-AW
(H1)

MDE4R-AW
(DA2200)

 ลึายหน้ามีด้รุ่ัน AG
D รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยมมุม 35°

VCGT160408N-AG
(H1)

  ชุ่ด้ปรุ่ะเภทั่
เครุ่ื�องมือ

D เงื่อนไขการตัด
รุนดามมีด: GDEL2525-800W
รุนเม็ดมีด: MDE4R-AW
เกรด: H1
n = 2,000 นาท-ี1

f = 0.4 ถึง 0.6 มม./รอบ
ap = 2.0 มม. หลอเย็น

D ผลการใชงาน
การควบคุมเศษที่ดีเยี่ยมของลายหนามีด 
AW รับประกันความสามารถในการผลิต
ที่เพิ่มขึ้น

D เงื่อนไขการตัด
รุนดามมีด: SVJCL2525M16
รุนเม็ดมีด: VCMT160412
เกรด: DA1000
vc = 2,500 ม./นาที
f = 0.35 มม./รอบ
ap = 0.2 มม. หลอเย็น

D ผลการใชงาน
ไมเกิดการแตกหักและใหอายุการใชงานเครื่องมือ
ยาวนานมากกวาผลิตภัณฑ PCD ของคูแขงถึง 17 เทา
DA1000
ผลิตภัณฑ PCD 
ของคูแขง

อายุการใชงานเครื่องมือ

3,500 รู
200 รู

ดามมีดรุน GD

ดามมีดรุน MV

  ตัวอยึ�างการุ่
ใชุ้งาน

ช้ั้�อผลิึต็ภัณ์ฑ์์ รุ่ัน หน้า

ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-GD

GDE R/L2525-600W/S

C47
GDE R/L2525-800W/S
GDE R/L2525-615W/S
GDE R/L2525-815W/S
GDE R/L2525-645W/S

C47
GDE R/L2525-845W/S

ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-SV
SVJC R/L2525M16 C40
SVVC N2525M16

C41
SVPC R/L2525M16

ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-MV

MVXC R/L2525Q22-20

C45
MVXC R/L2525Q22-30
MVPC R/L2525Q22-20
MVPC R/L2525Q22-30

ด้้ามมีด้รุ่ัน SEC-D
DVJN R/L2525 M16 C38
DVVN N2525 M16

C39
DVQN R/L2525 M16

VCGT220520N-AW
(H1)
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เม็ด้มีด้ (รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยมมุม 35°)  (       คาร์ัไบด์้ /       SUMIDIA) ขั้นาด้ (มม.)

รูัปที่รัง รุ่ัน

G
10

E

H
1

D
A

10
00

D
A

22
00 วงกลึมภายใน
IC

ความหนา
S

รััศมีมุมมีด้
RE

ด้้ามมีด้ 
ทีี่�เหมาะสม

VCGT220520N-AW Q­ D Q­ Q­ 12.70 5.56 2.0 «

รุ่ัน MVXC (รูัปด้้ามมีด้อยู่ด้้านบน)
รุ่ัน MVPC (รูัปด้้ามมีด้อยู่ด้้านบน)

AW VCGT220530N-AW Q­ D Q­ Q­ 12.70 5.56 3.0 «
VCGT220530N-AG Q­ D Q­ Q­ 12.70 5.56 3.0 «

AG
VCMT220520 Q­ Q­ D F 12.70 5.56 2.0 «
VCMT220530 Q­ Q­ D F 12.70 5.56 3.0 «
VCGT160408N-AW Q­ D Q­ Q­ 9.525 4.76 0.8

รุ่ัน  SVJC C40

รุ่ัน  SVVC C41

รุ่ัน  SVPC C41

AW VCGT160412N-AW Q­ D Q­ Q­ 9.525 4.76 1.2
VCGT160408N-AG Q­ D Q­ Q­ 9.525 4.76 0.8

AG VCGT160412N-AG Q­ D Q­ Q­ 9.525 4.76 1.2
NF-VCMT160404 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 0.4
NF-VCMT160408 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 0.8
NF-VCMT160412 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 1.2
VCMT160408 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 0.8
VCMT160412 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 1.2
VCMT160412-WF Q­ Q­ D F 9.525 4.76 1.2

WF
VNMG160404N-UP D Q­ Q­ Q­ 9.525 4.76 0.4

รุ่ัน  DVJN C38

รุ่ัน  DVVN C39

รุ่ัน  DVQN C39

UP VNMG160408N-UP D Q­ Q­ Q­ 9.525 4.76 0.8
NF-VNMX160404 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 0.4
NF-VNMX160408 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 0.8
NF-VNMX160412 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 1.2
VNMX160404 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 0.4
VNMX160408 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 0.8
VNMX160412 Q­ Q­ D F 9.525 4.76 1.2

VNMG1604SSN-UP (ลึายหน้ามีด้รุ่ัน UP) มีสต็็อคในเกรัด้ AC820P, AC830P, AC6030M, AC6040M แลึะ AC630M
สัญลัึกษณ์์ F: ในอนาคต็อาจัเปลีึ�ยนเป็นรัายการัใหม่, สั�งผลิึต็ หร้ัอยกเลิึกการัผลิึต็ (กรุัณ์าต็รัวจัสอบจัำานวนสต็็อคก่อนสั�งซ้ื้�อ)

MVXC
กลึงผิวนอก/ลอกแบบ/

เซาะรองเขามุม

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
W

F

95°

LF

B
H

7

LH

H
F

0°

0°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาวรัวม คมตั็ด้ ความสูง 

คมตั็ด้ หัว

รูัป

แผ่นรัองแคลึมป์ สกรูัคู่ สกรูัหัวแบน ปรัะแจั ปรัะแจัแผ่นรัองแคลึมป์

R L

(สำาหรัับรัปูรัะแจัที่อรัก์) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

MVXC R/L2525Q22-20 MVXC R/L2525-2220 D D 25 25 180 32 25 45 1
CCM8-LONG WB8-24 BFTX0515N TRX20 LH040MVXC R/L2525Q22-30 MVXC R/L2525-2230 D D 25 25 180 32 25 45 1

สัญลัึกษณ์์ «: เม็ด้มีด้รััศมีมุมมีด้ 2.0 มม., สัญลัึกษณ์์ «: เม็ด้มีด้รััศมีมุมมีด้ 3.0 มม.

 95˚  
SEC-รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยมมุม 35° - งานกลึึงทัี่�วไป, ลึอกแบบ แลึะเซื้าะร่ัองเข้ั้ามุม
สกรูัล็ึอค + ล็ึอคด้้านบน

MVPC
ควานรูใน/ลอกแบบ/

เซาะรองเขามุม

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

W
F

117.5˚
LH

B
HH
F

7

0°

0°

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน ช้ั้�อรุ่ันแบบเก่า

สต็็อค ความ
สูง

ความ
กว้าง

ความ
ยาวรัวม คมตั็ด้ ความสูง 

คมตั็ด้ หัว

รูัป

แผ่นรัองแคลึมป์ สกรูัคู่ สกรูัหัวแบน ปรัะแจั ปรัะแจัแผ่นรัองแคลึมป์

R L

(สำาหรัับรัปูรัะแจัที่อรัก์) (สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF LH

MVPC R/L2525Q22-20 MVPC R/L2525-2220 D D 25 25 180 32 25 41 1
CCM8-LONG WB8-24 BFTX0515N TRX20 LH040MVPC R/L2525Q22-30 MVPC R/L2525-2230 D D 25 25 180 32 25 41 1

สัญลัึกษณ์์ «: เม็ด้มีด้รััศมีมุมมีด้ 2.0 มม., สัญลัึกษณ์์ «: เม็ด้มีด้รััศมีมุมมีด้ 3.0 มม.

 117.5˚  
SEC-รุ่ันที่รังสี�เหลีึ�ยมมุม 35° - งานกลึึงภายใน, ลึอกแบบ แลึะเซื้าะร่ัองเข้ั้ามุม
สกรูัล็ึอค + ล็ึอคด้้านบน

SEC-

ด้้ามมีด้งานลึอกแบุบุ รุ่่�น MV

«
«

«
«
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GDE600S(W)
800S(W)

งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

7°

0°

B
H

LF

25°20

7°

C
W

H
F

W
Fø
32

5

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค
ความสูง ความ

กว้าง
ความยาว

รัวม คมตั็ด้ ความสูงคมตั็ด้ ความกว้าง
คมตั็ด้

เลึขั้กลุ่ึม รูัป

ตั็วยึด้ 
แบบคาร์ัไบด์้

ตั็วยึด้ 
แบบเหล็ึก

สกรูัหัวเหลีึ�ยม
แบน ปรัะแจั

R L

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF CW

GDE R/L2525-600S D D 25 25 150 26 25 6 1 1 Q GDS600R/L

BX0625 LH050
GDE R/L2525-800S D D 25 25 150 26 25 8 2 1 GDS800R/L
GDE R/L2525-600W D D 25 25 150 26 25 6 1 1 GDW600R/L QGDE R/L2525-800W D D 25 25 150 26 25 8 2 1 GDW800R/L
อ้างอิงเลึขั้กลุ่ึมเม็ด้มีด้รุ่ัน MDE ทีี่�หน้า C47 สำาหรัับเม็ด้มีด้ทีี่�ใช้ั้งาน

 
เม็ด้มีด้รุ่ัน Dogbone - งานกลึึงนอกแลึะลึอกแบบ
ล็ึอคด้้านบน

ปาดหนาและลอกแบบภายใน

GDE615S(W)
815S(W)

รูป 1

(3
0)

H

B

19

W
F

H
F

ø
28

0

15°
LF

7°

CW15
°

7°

0°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค
ความสูง ความ

กว้าง
ความยาว

รัวม คมตั็ด้ ความสูงคมตั็ด้ ความกว้าง
คมตั็ด้

เลึขั้กลุ่ึม รูัป

ตั็วยึด้ 
แบบคาร์ัไบด์้

ตั็วยึด้ 
แบบเหล็ึก

สกรูัหัวเหลีึ�ยม
แบน 

ปรัะแจั

R L

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF CW

GDE R/L2525-615S D D 25 25 150 32.2 25 6 1 1 Q GDS615R/L

BX0625 LH050
GDE R/L2525-815S 25 25 150 33.2 25 8 2 1 GDS815R/L
GDE R/L2525-615W D D 25 25 150 32.2 25 6 1 1 GDW615R/L QGDE R/L2525-815W D  25 25 150 33.2 25 8 2 1 GDW815R/L
อ้างอิงเลึขั้กลุ่ึมเม็ด้มีด้รุ่ัน MDE ทีี่�หน้า C47 สำาหรัับเม็ด้มีด้ทีี่�ใช้ั้งาน

 
เม็ด้มีด้รุ่ัน Dogbone - งานปาด้หน้าแลึะลึอกแบบภายใน
ล็ึอคด้้านบน

SEC-

ด้้ามมีด้งานลึอกแบุบุ รุ่่�น GD



C47

ด้ามมีด้กลึง
ปอกนอก

C
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C

D

R

S

T

V

W

แบบพัเศษ

งานลอกแบบภายใน

GDE645S(W)
845S(W)

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

7°0°

B
H

LF
45°

45°

CW

5

W
F

H
F

ø
28

0

(26)

ด้้ามมีด้  อุปกรัณ์์  ขั้นาด้ (มม.)

รุ่ัน

สต็็อค
ความสูง ความ

กว้าง
ความยาว

รัวม คมตั็ด้ ความสูงคมตั็ด้ ความกว้าง
คมตั็ด้

เลึขั้กลุ่ึม รูัป

ตั็วยึด้ 
แบบคาร์ัไบด์้

ตั็วยึด้ 
แบบเหล็ึก

สกรูัหัวเหลีึ�ยม
แบน 

ปรัะแจั

R L

(สำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)
H B LF WF HF CW

GDE R/L2525-645S D D 25 25 150 30 25 6 1 1 Q GDS645R/L

BX0625 LH050
GDE R/L2525-845S 25 25 150 30 25 8 2 1 GDS845R/L
GDE R/L2525-645W 25 25 150 30 25 6 1 1 GDW645R/L QGDE R/L2525-845W   25 25 150 30 25 8 2 1 GDW845R/L
อ้างอิงเลึขั้กลุ่ึมเม็ด้มีด้รุ่ัน MDE ด้้านล่ึาง สำาหรัับเม็ด้มีด้ทีี่�ใช้ั้งาน

 
เม็ด้มีด้รุ่ัน Dogbone สำาหรัับงานลึอกแบบภายใน
ล็ึอคด้้านบน

SEC-

ด้้ามมีด้งานลึอกแบุบุ รุ่่�น GD

รูัปที่รัง รุ่ัน

สต็็อค ขั้นาด้ (มม.)

เลึขั้
กลุ่ึม รูัป

รูัป 1
RE

S

L

รูัป 2
RE

S

L

รูัป 3
RE

S

L

1
H

0022
A

D

ความ
ยาว
รัวม

L

ความ
หนา

S

รััศมี 
มุมมีด้

RE

ความ
กว้าง 
คมตั็ด้ 

CW
MDE3R-AW D Q­ 26 8.5 3.0 6 1

1MDE4R-AW D Q­ 30 8.5 4.0 8 2

AW

MDE3R Q­D 26 8.5 3.0 6 1

2MDE4R Q­D 30 8.5 4.0 8 2

MDE3R-AW Q­D 26 8.5 3.0 6 1

3
MDE4R-AW Q­D 30 8.5 4.0 8 2

AW

เม็ด้มีด้ (รุ่ัน Dogbone) (       คาร์ัไบด์้ /       SUMIDIA)
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C

อุปกรัณ์์

รุ่ันชุั้ด้อุปกรัณ์์จัับยึด้ทีี่�เหมาะสม

สปริัง สกรูัหัวเหลีึ�ยมแบน

N m

สต็็อค สต็็อค
SCP-1 CSP08 D CP-M5-20-1 D

5.0
SCP-2 CSP08 D CP-M5-20-1 D
SCP-3 CSP08 D CP-M5-20-1 D
SCP-4 CSP25 D CP-M5-20-1 D
SCP-5 CSP08 D CP-M5-20-1 D
SCP-6 CSP12 D CP-M8-25-1 D 6.0

CP-M5-20-1 สามารัถัยึด้กับด้้านล่ึางขั้องสกรูัได้้

ด้้ามมีด้จัับุยึึด้สองชัุ�น

ชุ่ด้อ่ปกรุ่ณ์์จัับุยึึด้

N m    ค่าแรังบิด้ทีี่�แนะนำา (N·m)


