
D1

สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

D1

D

ด้้ามมีด้ชนิิด้พิิเศษสำำาหรัับงานิกลึึงชิ�นิงานิขนิาด้เล็ึก
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สัำญลัึกษณ์์ * : สำต็ัอคสำำารัอง (กร่ัณ์าตัรัวจสำอบจำานิวนิสำต็ัอคก�อนิสัำ�งซ่�อ)
สัำญลัึกษณ์์ S : สำต็ัอคหร่ัอมีแผ่นิจะสำต็ัอค (กร่ัณ์าตัรัวจสำอบจำานิวนิสำต็ัอคก�อนิสัำ�งซ่�อ)
ไม�มีสัำญลัึกษณ์์ : สิำนิค้าผ่ลิึตัตัามใบสัำ�งซ่�อ
สัำญลัึกษณ์์ Q : ไม�มีการัผ่ลิึตั

สำถ�นะแลึะ
สัำญลัึกษณ์์ของสำต็อค

สัำญลัึกษณ์์ D D : สำต็ัอคมาตัรัฐานิ
สัำญลัึกษณ์์ D : มีแผ่นิที�จะเปลีึ�ยนิเป็นิร่ั�นิใหม�ตัามที�รัะบ่ในิแตั�ลึะหน้ิา
สัำญลัึกษณ์์ F :  ในิอนิาคตัอาจเปลีึ�ยนิเป็นิรัายการัใหม�, สัำ�งผ่ลิึตั หร่ัอยกเลิึกการัผ่ลิึตั 

(กร่ัณ์าตัรัวจสำอบจำานิวนิสำต็ัอคก�อนิสัำ�งซ่�อ)

ด้้ามมีด้เซาะรั�อง/ด้้ามมีด้ตััด้ออก/ด้้ามมีด้กลึึงเกลีึยว F1~ด้้ามคว้านิ E1~
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ดามมีดหัวคู

TBA

I.D. + O.D.
รุน CKBE

I.D. + I.D.
รุน CKBB/

สามารถใชกลึงผิวนอกไดเมื่อใชรวมกับปลอกสวม ดามมีดดามเดียวสามารถใชงานไดสองกระบวนการ

งานกลึงผิวนอก (3)

งานกลึงผิวนอก (2)

งานกลึงผิวนอก (1)

เครื่องมืออเนกประสงค

1.4 มม.

ระยะพิตช 
0.8 ถึง 3.0 มม.

0.5

32°

RE 0 ถึง 0.2 มม.
3.0 ถึง 6.0 มม.

RE 0.2, 
RE 0.4 มม.

มุมลบ

100°

0.4 ถึง 1.25 มม.
ระยะพิตช 
0.2 ถึง 
1.58 มม.

RE 0.05, 
RE 0.10 มม.

0.8 ถึง 1.5 มม.

0.
6 
ถึง

 1
.3

 ม
ม. ระยะพิตช 

0.5 ถึง 
3.0 มม.

งานตัดออก งานลอกแบบงานกลึงยอนหลัง
รุน SBT
รุน PBT

งานกลึงผิวนอกทั่วไป งานเซาะรอง งานเซาะรองและ
งานตัดออก

รุน SCT รุน SV รุน PD/SD รุน GWC

เสนผานศูนยกลางควานรูในสูงสุด
ø5 ถึง 16 มม.

0°
20°

0.5 ถึง 
2.0 มม. รุน SVLC รุน SVPC

มุมบวก 7°
มุมบวก 11°

117.5°95°

2.5 ถึง 5.2 มม.

3.5 ถึง 
8.0 มม.

Back Ramp 
Clamp

รุน PDJC รุน SDJC

93° 93°

0.33 ถึง 2.8 มม.

รุน THE

งานกลึงเกลียวงานกลึง งานกลึง

รุน PTXN-X รุน SGE

งานเซาะรอง 
ตัดขวาง

รุน STH

งานกลึงเกลียว

รุน SSTEรุน SFT

งานกลึงเกลียว

ดามมีดกลม

รุน RS

1.25 ถึง 3.00 มม.

8 ถึง 
16 มม.

กา
รใ
ช
งา
น
/

รุน
/ห
น
า

รูป
ท
รง

ค
ม
ตั
ด

กา
รใ
ช
งา
น
/

รุน
/ห
น
า

กา
รใ
ช
งา
น
/

รุน
/ห
น
า

กา
รใ
ช
งา
น
/

รุน
/ห
น
า

รูป
ท
รง

ค
ม
ตั
ด

สกรูล็อค

0.8 ถึง 
2.5 มม.

RE 0.05, 
RE 0.15 มม.

รุน GND

      F78~     

      D12            D20            F54            F110           F102           F114     

      D11            D28~      D24, D25          F10~             F4       

         D13-D16                   E16                            E17             

ค่�ม่ือก�รัเล่ึอกเครั่�องม่ือสำำ�หรัับเครั่�องกลึึงขน�ดเล็ึก
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ดามควานรูขนาดเล็ก SUMIBORON (CBN)

สำหรับงานควานรูใน (1) งานกลึงเสนผานศูนยกลางขนาดเล็กมาก ตั้งแต 1 มม. ขึ้นไป

ดามควานรูขนาดเล็ก SUMIDIA (PCD)

ดามควานรูขนาดเล็ก

รุน DABB-C

5°

50°

ø3
.0

 ม
ม.

 ข
ึ้นไ

ป

รุน DABB-C

ดามควานรูขนาดเล็ก

รุน DABB-N

25°

25°

ø3
.0

 ม
ม.

 ข
ึ้นไ

ป

รุน DABB-N

ดามควานรูขนาดเล็ก

รุน BNBX

3°

ø2
.5

 ม
ม.

 ข
ึ้นไ

ป

รุน BNBX

ดามควานรูขนาดเล็ก

รุน BSME

รุน BSME

10°

ø2
.5

 ม
ม.

 ข
ึ้นไ

ป

งานควานรูใน (2) สำหรับงานเซาะรองและกลึงเกลียว

ø5
.5

 ข
ึ้นไ

ป 
รุน

 S
W

U
B

ø5
.0

 ข
ึ้นไ

ป 
รุน

 S
C

LC

ø1
2.

0 
ขึ้น

ไป
 ร

ุน 
S

C
LP

ø1
3.

0 
ขึ้น

ไป
 รุน

 S
D



รุน
 S

V


ø2
5.

0 
ขึ้น

ไป
 รุน

 S
VJ

B

งานควานรูตัน งานควานกนรู งานลอกแบบ

หนวย (มม.)

ø5
.5

 ขึ้น
ไป

 รุน
 S

W
U

B
ø1

6.
0 

ขึ้น
ไป

 รุน
 S

SK
P

ø2
0.

0 
ขึ้น

ไป
 รุน

 S
SK

C

งานควานรูทะลุ

งานควาน

รุน SW / ST / SC / SD / SV / SS

เซาะรองรูใน

รุน SGIT รุน SSH

0.5 ถึง 2.0 มม.

ความลึกรองสูงสุด 
0.8 ถึง 
2.8 มม.

ความลึกรองสูงสุด 

0.8 ถึง 
2.8 มม.

ø1
0.

0 
ขึ้น

ไป

งานกลึงเกลียวภายใน

รุน STHI

ระยะพิตช 0.4 ถึง 1.0 มม.

ø8
.0

 ข
ึ้นไ

ป
รุน SSTI

ระยะพิตช 0.5 ถึง 3.0 มม.

ø1
8.

0 
ขึ้น

ไป

1.5 ถึง 3.0 มม.

ความลึกรองสูงสุด 
2.6 ถึง 
6.6 มม.

ø1
4.

0 
ขึ้น

ไป

รุน GNDIS

กา
รใ
ช
งา
น
/

รุน
/ห
น
า

รูป
ท
รง

ค
ม
ตั
ด

กา
รใ
ช
งา
น
/

รุน
/ห
น
า

กา
รใ
ช
งา
น
/

รุน
/ห
น
า

กา
รใ
ช
งา
น
/

รุน
/ห
น
า

รูป
ท
รง
ค
ม
ตั
ด

รูป
ท
รง

ค
ม
ตั
ด

รูป
ท
รง

ค
ม
ตั
ด

เซาะรองรูใน เซาะรองรูใน งานกลึงเกลียวภายใน

ø8
.0

 ข
ึ้นไ

ป 
รุน

 S
TU

P
(B

)

งานปาดผิวโคงและ
ควานกนรู

0.74 ถึง 
3.00 มม.

ความลึกรองสูงสุด
1.0 ถึง 
4.0 มม.

ø8
.0

 ข
ึ้นไ

ป

งานกลึงเสนผานศูนยกลาง
ขนาดเล็ก ตั้งแต 5 มม. ขึ้นไป

          E75           E78           E81           E81           

ø1
.0

 ถ
ึง 

20
.0

ø1
.0

 ถ
ึง 

12
.0

งานเจาะ

งานทั่วไป

รุน MDE
MultiDrill NeXEO

สำหรับอะลูมิเนียมอัลลอย
MultiDrill

รุน MDA

J8~ J84~

ดามควานคารไบด

รุน CKBS

ดามควานรูขนาดเล็กงานควานขนาดเล็กมาก

รุน S-CKB / รุน S-CKB-S
ดามเหลี่ยม ดามกลม ดามเหลี่ยม รุน L สำหรับปอมมีดแบบหวี
รุน CKB รุน BXBR

E67           E68           E76E72~E66

รุน SEXC

10°

รุน SEXC

ø4
.0ม

ม.
 ข

ึ้นไ
ป

รุน KBMZ

งานกลึงยอนหลัง

5°

รุน KBMG

เซาะรอง

1.0, 2.0 มม.

ทั่วไป

รุน KBMX

10°

20°

ø1
.0

 ม
ม.

 ข
ึ้นไ

ป

ทั่วไป

รุน BXBR

10°

20°

ø2
.0

 ม
ม.

 ข
ึ้นไ

ป

รุน KBMFR

งานเซาะรองผิวหนา

1.5, 2.0, 3.0 มม.

งานควานขนาดเล็กมาก

 E18-E63       F57             F58~           F46~          F116           F102~    

 E42~  E18~ 

  E50 

 E26~ 

 E36~

ค่�ม่ือก�รัเล่ึอกเครั่�องม่ือสำำ�หรัับเครั่�องกลึึงขน�ดเล็ึก
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 ค่ณ์สำมืบัติทัั่�วไป

ในิปีค.ศ. 1984 บริัษัทซูมิโตัโมได้้ออกผ่ลิึตัภัณ์ฑ์์ด้้ามมีด้ร่ั�นิ SEC-MINI สำำาหรัับ
งานิกลึึงชิ�นิงานิขนิาด้เล็ึกในิเคร่ั�องกลึึง NC อัตัโนิมัติัขนิาด้เล็ึก ซูมิโตัโมใช้
ปรัะสำบการัณ์์ที�สัำ�งสำมมานิานิหลึายปีในิการัพัิฒนิาแลึะออกแบบเคร่ั�องม่อตััด้
ใหม�ๆ ซึ�งรัวมถึึงรัะบบการัจับยึด้แบบกรัะเด่้�องล็ึอคด้้านิข้าง เพ่ิ�อตัอบสำนิอง
ความต้ัองการัในิงานิตััด้เฉ่ือนิที�หลึากหลึาย เช�นิ การักลึึงย้อนิหลัึง (Back 
Turning), งานิลึอกแบบ (Profiling), งานิตััด้ออก (Cut-off) แลึะยังพิยายาม
อย�างตั�อเน่ิ�องที�จะขยายร่ั�นิผ่ลิึตัภัณ์ฑ์์ให้มากยิ�งขึ�นิ

  เกรัดให้เล่ึอกใช้้ครัอบคล่ึมื  
ตั�งแต�ค�รั์ไบด์ถึง PCD

D  ด้�มืคว้�นเส้ำนผ่��นศู่นย์กลึ�งเล็ึกมื�ก
รั่�น CKB

D  เครั่�องม่ือสำำ�หรัับง�นกลึึงชิ้�นง�น
ขน�ดเล็ึกมื�กรั่�น SPB

D ด้�มืมีืด Wide-Cut รั่�น SGW

เส้ำนิผ่�านิศูนิย์กลึางคว้านิรูัในิตัำ�าส่ำด้ ø1 ถึึง ø5 มม. เหมาะสำำาหรัับชิ�นิงานิขนิาด้เล็ึกมาก ขนิาด้เส้ำนิ
ผ่�านิศูนิย์กลึางตัำ�ากว�า 10 มม.

ให้การักลึึงที�มีปรัะสิำทธิิภาพิสำำาหรัับวัสำด่้ชิ�นิงานิที�มี
ลัึกษณ์ะยาว ตััด้ปัญหาการัควบค่มเศษตััด้

  เครั่�องม่ือพิิเศูษสำำ�หรัับเครั่�องกลึึงขน�ดเล็ึก รัองรัับง�นตัดเฉ่ือนทีั่�หลึ�กหลึ�ย

 D6~

 E66~  D8~  D10

เครั่�องม่ือสำำ�หรัับเครั่�องกลึึงขน�ดเล็ึก

SumiSmall
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D ด้�มืมีืดจัับยึดด้�นหลัึง รั่�น PC/PD

D ด้�มืมีืดกลึึงย้อนหลัึง (Back-Turning) รั่�น SBT/PBT

D ด้�มืมีืดตัดออก รั่�น SCT

 ด้�มืมีืดใช้้ง�นง��ย มีืให้เล่ึอกหลึ�กหลึ�ย

คมตััด้แหลึมคม เก็บงานิลึะเอียด้ได้้ดี้  
ความลึึกตััด้สูำงส่ำด้ 8.0 มม. ความกว้างคมตััด้ 2.5 มม.

สำามารัถึเปลีึ�ยนิเม็ด้มีด้ได้้ง�ายจากด้้านิหลัึงเพีิยงการัคลึายสำกรูั  
เส้ำนิผ่�านิศูนิย์กลึางการัตััด้ออกสูำงส่ำด้: ø5 มม., ø12 มม., ø16 มม.

รัะบบล็ึอคแบบกรัะเด่้�อง  
ใช้งานิง�ายแลึะปลึอด้ภัย

สำามารัถึเปลีึ�ยนิเม็ด้มีด้จากด้้านิ
หลัึงได้้อย�างง�ายด้าย

D ด้�มืมีืด Zero Offset *ผ่ลิึตภััณ์ฑ์์ทีั่�มีื "-X" ต�อท้ั่�ยรั่�น
ไม�ต้ัองชด้เชยค�าการัตััด้สำำาหรัับเคร่ั�องกลึึง Gang Type ขนิาด้เล็ึก

D ด้�มืมีืดหัวค่�
เคร่ั�องม่อสำำาหรัับเคร่ั�องกลึึงอัตัโนิมัติัแบบมัลึติัฟัังก์ชันิ  
ด้้ามมีด้ด้้ามเดี้ยวสำามารัถึใช้งานิได้้ 2 กรัะบวนิการั

D ด้�มืมีืดกลึมื รั่�น RS
สำามารัถึใช้กลึึงผิ่วนิอกได้้เม่�อใช้รั�วมกับปลึอกสำวม

D ด้�มืมีืดเซ�ะรั�อง SEC รั่�น GND

D ด้�มืมีืดเซ�ะรั�อง SEC รั่�น SSH

มีร่ั�นิด้้ามเซาะรั�องสำำาหรัับเคร่ั�องกลึึงขนิาด้เล็ึก  
เหมาะสำำาหรัับการัเซาะรั�องตัั�งแตั� 1.25 มม. ขึ�นิไป  
ทั�งร่ั�นิได้้รัับการัปรัับปร่ังด้้วยรัะบบจ�ายสำารัหลึ�อเย็นิภายในิ

มีรัะบบจ�ายสำารัหลึ�อเย็นิภายในิ ช�วยควบค่มให้การัหักเศษตััด้รัาบร่ั�นิ 
ในิขณ์ะที�ตััวด้้ามทำาจากคาร์ัไบด์้ที�แข็งแกรั�งทำาให้การัตััด้มีความเสำถีึยรั  
รัองรัับการัเซาะรั�องด้้านิในิ ø8 มม. ขึ�นิไป

 D22, D24

 D11

 F78~

 F10~

 D17~

 E16~

 D13~

 F58~

เครั่�องม่ือสำำ�หรัับเครั่�องกลึึงขน�ดเล็ึก

SumiSmall
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สำำ�
หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

ในิปีค.ศ. 1984 บริัษัทซูมิโตัโมได้้ออกผ่ลิึตัภัณ์ฑ์์ด้้ามมีด้ร่ั�นิ SEC-MINI สำำาหรัับงานิ
กลึึงชิ�นิงานิขนิาด้เล็ึกในิเคร่ั�องกลึึง NC อัตัโนิมัติัขนิาด้เล็ึก ซูมิโตัโมมีรัายการัเกรัด้
เม็ด้มีด้ที�หลึากหลึายให้เล่ึอกใช้ อาทิเช�นิ AC530U แลึะ AC1030U รัวมถึึงเซอร์ัเมท 
T1500A, คาร์ัไบด์้ BL130, SUMIBORON BN2000 แลึะ SUMIDIA DA1000 
ให้ครัอบคล่ึมท่กความต้ัองการั
นิอกจากร่ั�นิเกรัด้ความเที�ยงตัรังสูำงแล้ึว ยังมีร่ั�นิ ACZ150, AC1030U ซึ�งพัิฒนิาขึ�นิ
เพ่ิ�อรัองรัับการัใช้งานิที�ต้ัองการัความเที�ยงตัรังสูำงให้หลึากหลึายยิ�งขึ�นิ ตัั�งแตั�การัตััด้
เฉ่ือนิชิ�นิสำ�วนิรัถึยนิต์ัไปจนิถึึงชิ�นิสำ�วนิอิเล็ึกทรัอนิิกส์ำ

 เง่�อนไขก�รัตัดทีั่�แนะนำ�

 ก�รัเล่ึอกเกรัดเม็ืดมีืด

S

อัล
ลอ

ย
ทน

คว
าม

รอ
น

G
G
S
S

G

S

H

เห
ล็ก

ชุบ
แข็

ง
G

N

โล
หะ

นอ
กก

ลุม
เห
ล็ก

S

S
S

S
S

S
G
S

G

G แนะนำเปนอันดับแรก   S แนะนำเปนอันดับรอง

P M K

เกรดเม็ดมีด

คารไบดเคลือบผิว 
(PVD)

เซอรเมทไมเคลือบผิว 
เซอรเมทเคลือบผิว

คารไบด

CBN 
(SUMIBORON)

PCD 
(SUMIDIA)

ชวงการใชงาน
วัสดุชิ้นงานที่เหมาะสม

เห
ล็ก

ทั่ว
ไป

เห
ล็ก

สแ
ตน

เล
ส

เห
ล็ก

หล
อ

ACZ150

AC5015S

AC5025S

AC530U

AC1030U

T1000A

T1500A/T1500Z

BL130

H1

EH510

BN1000/BN2000

DA1000

ความเที่ยงตรงสูง เก็บผิวละเอียด-ตัดเบา งานตัดปานกลาง

BN7125

G
S
S
G
G

G
G

S
S
S

G
G
G
G
G

S
S

S
S
S

S
S
S
S

G
S

S
S
S

G

เครั่�องม่ือสำำ�หรัับเครั่�องกลึึงขน�ดเล็ึก

ค่�ม่ือก�รัเล่ึอกเกรัดเม็ืดมีืด

P เหลึ็ก Free Cutting P เหลึ็กคารั์บอนิ M เหลึ็กสำแตันิเลึสำ S    อัลึลึอยทนิความร้ัอนิ H เหลึ็กช่บแข็ง N อะลึูมิเนิียมอลัึลึอย N ทองเหลึ่อง

vc (ม./นิาที) f (มม./รัอบ) vc (ม./นิาที) f (มม./รัอบ) vc (ม./นิาที) f (มม./รัอบ) vc (ม./นิาที) f (มม./รัอบ) vc (ม./นิาที) f (มม./รัอบ) vc (ม./นิาที) f (มม./รัอบ) vc (ม./นิาที) f (มม./รัอบ)

ACZ150 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 150 0.01 ถึึง 0.08 50 ถึึง 150 0.01 ถึึง 0.05 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

AC5015S 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 30 ถึึง 100 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

AC5025S 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 30 ถึึง 100 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

AC530U 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

AC1030U 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 150 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 150 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

T1000A 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 150 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

T1500A 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 150 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

T1500Z 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.15 50 ถึึง 200 0.02 ถึึง 0.10 50 ถึึง 150 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20 70 ถึึง 300 0.05 ถึึง 0.20

BN1000 120 ถึึง 300 0.03 ถึึง 0.15

BN2000 50 ถึึง 200 0.03 ถึึง 0.20

BN7000 50 ถึึง 200 0.05 ถึึง 0.20

DA1000 70 ถึึง 300 0.02 ถึึง 0.10 70 ถึึง 300 0.02 ถึึง 0.10

เกรัด้เคร่ั�องม่อ

วัสำด่้ชิ�นิงานิ

(สีำแด้ง: แนิะนิำาเป็นิอันิดั้บแรัก, สีำนิำ�าเงินิ: แนิะนิำาเป็นิอันิดั้บรัอง)
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สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

ร่ั�นิม่มบวก M Class

ร่ั�นิม่ม บวก G Class

ลึายหน้ิามีด้แบบเจียรั ร่ั�นิม่มบวก G Class

D ต�รั�งเล่ึอกใช้้ลึ�ยหน้�มีืด

 ลึ�ยหน้�มีืดสำำ�หรัับง�นเก็บผิ่วลึะเอียด-ตัดเบ�

เก็บผิ่วลึะเอียด-ตัดเบ� ค่ณ์สำมืบัติ

แ
บ
บ
ป๊
�มื
ขึ�น

รั่ป

ร่ั�นิ FC ร่ั�นิ SI

ลึายหน้ิามีด้ 3 มิติั ควบค่มเศษได้้ดี้แลึะ
คมตััด้แหลึมคม

ร่ั�นิ AG

แ
บ
บ
ขน

�น ร่ั�นิ FX
เหมาะสำำาหรัับงานิกลึึงเก็บลึะเอียด้
ปอกนิอกทั�วไปที�มีความลึึกตััด้มาก

แ
บ
บ
กว้

�ง ร่ั�นิ FYร่ั�นิ FYS ยับยั�งการัเกิด้ครีับในิงานิเซาะรั�องเข้าม่ม
ยับยั�งการัสำะท้านิในิงานิปาด้หน้ิาแลึะกลึึง
ผิ่วนิอก

 ช้�วงก�รัใช้้ง�นลึ�ยหน้�มีืดสำำ�หรัับง�นเก็บผิ่วลึะเอียด-ตัดเบ�

 รั่�นของเม็ืดมีืด

D ก�รัเล่ึอกคว�มืลึะเอียดของเม็ืดมีืด

ปรัะเภัทั่
เม็ืดมีืด

E Class G Class M Class

พิิกัด
คว�มืเผ่่�อ

±0.025 มม. ±0.13 มม. ±0.13 มม.

ค่ณ์สำมืบัติ
ผิ่วด้้านิข้างแบบเจียรั 
พิิกัด้ความเผ่่�อของความหนิา
จะแคบกว�า G Class

ผิ่วด้้านิข้างแบบเจียรั ผิ่วด้้านิข้างถูึกอัด้ขึ�นิรูัป

ก�รัใช้้ง�น
ความเที�ยงตัรังสูำง-เก็บผิ่ว
ลึะเอียด้

เก็บผิ่วลึะเอียด้-ตััด้เบา งานิตััด้หยาบ-เบา

รั่�น
CCET09T302R-FX
DCET0702018L-FY

CCGT09T304R-FX
DCGT11T302MN-SI(*)

CCMT09T304N-LU
DCMT070208N-SU

(*) ร่ั�นิที�มีตััวอักษรัแสำด้งทิศทางการัป้อนิ "M" นิำาหน้ิา หมายถึึงผ่ลิึตัภัณ์ฑ์์นัิ�นิมีพิิกัด้ความเผ่่�อรััศมีม่มมีด้เป็นิลึบ

D M Class งานิเก็บผิ่วลึะเอียด้-งานิตััด้เบา D M Class งานิตััด้เบา

5° 7° 11°มุมหลบ

5° 7° 11°มุมหลบ 7° 11°มุมหลบ

7° 11°มุมหลบ5° 7°มุมหลบ

5° 7°มุมหลบ

7° 11°มุมหลบ 7°มุมหลบ 7°มุมหลบ

วัสำด่้ชิ�นิงานิที�เหมาะสำม  P   เหล็ึก  M   เหล็ึกสำแตันิเลึสำ  K   เหล็ึกหลึ�อ  N   โลึหะนิอกกล่ึ�มเหล็ึก  S   โลึหะผ่สำม Exotic  H   เหล็ึกช่บแข็ง

5° 7° 11°มุมหลบ 5° 7° 11°มุมหลบ

5° 7° 11°มุมหลบ

0.2 0.40

2

4

รุน FX รุน SDW

รุน FY

รุน SD

อัตราปอน f (มม./รอบ)

รุน W

รุน FYSคว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

อัตราปอน f (มม./รอบ)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

0.2 0.4

2

4

0

รุน FK

รุน LUW
รุน FB รุน LU

อัตราปอน f (มม./รอบ)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

0.2 0.4

2

4

0

รุน GU

รุน MU
รุน SU

รุน LB

รุน US

อัตราปอน f (มม./รอบ)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

0.2 0.40

2

4

รุน SI

รุน FCรุน FFรุน FF

รุน SC
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ต�รั�งเล่ึอกใช้้ลึ�ยหน้�มีืด

D G Class ลึายหน้ิามีด้ D G Class แบบเจียรั

S

H

รั่�น FY ลึายหน้ิามีด้แบบรั�องกว้าง 
คมตััด้แหลึมคม

1.5
15°

รั่�น SD ลึายหน้ิามีด้ขนิานิแบบเจียรั

0.9

ร่ั�นิร่ั�นิ TPGT1103 TPGT1103SSSSร่ั�นิร่ั�นิ TPGT1103 TPGT1103SSSS

P M K N SP M K N S
รั่�น FX ลึายหน้ิามีด้สำำาหรัับงานิตััด้เบา คมตััด้

แหลึมคม ควบค่มการัหักเศษได้้ดี้

0.9
15°

ร่ั�นิร่ั�นิ TPGT1103 TPGT1103SSSS

P M K N S

ลึายหน้ิามีด้เจียรัรัอบตััวแบบ 3 มิติั 
ควบค่มการัหักเศษได้้ดี้ คมตััด้แหลึมคม

รั่�น FC
0.9

15°

รั่�น SI รั่�น SC ลึายหน้ิามีด้สำองสำเต็ัป 
สำำาหรัับงานิตััด้เบา

1.0
6°

รั่�น AG ลึายหน้ิามีด้ที�ให้ความเงาแลึะ 
ลึด้การัยึด้เกาะของเศษ สำำาหรัับ
งานิอะลูึมิเนีิยม

20°0.8 15°

ลึายหน้ิามีด้ที�มีคมตััด้แหลึมคม 
ให้ช�วงการัใช้งานิที�กว้างตัั�งแตั�งานิ
เก็บผิ่วลึะเอียด้-ตััด้เบา

ร่ั�นิร่ั�นิ CCGT09T3 CCGT09T3SSSS ร่ั�นิร่ั�นิ CCGT09T3 CCGT09T3SSSS ร่ั�นิร่ั�นิ TCGT1103 TCGT1103SSSS ร่ั�นิร่ั�นิ CCGT09T3 CCGT09T3SSSS

P P P M K N SP M K N SM K N SM K N S

รั่�น AY P M K N S
ลึายหน้ิามีด้สำำาหรัับงานิอะลูึมิเนีิยม
ค่ณ์ภาพิสูำง ให้ผิ่วงานิเรีัยบได้้ค่ณ์ภาพิสูำง

ร่ั�นิร่ั�นิ CCGT09T3 CCGT09T3SSSS

ร่ั�น FYS ลึายหน้ิามีด้สำำาหรัับงานิตััด้ลึะเอียด้
มาก คมตััด้แหลึมคม

0.5
15°

ร่ั�นิร่ั�นิ CCGT04X1 CCGT04X1SSSS

P M K N S

การัคายเศษที�ยอด้เยี�ยมทำาให้ได้้สำภาพิ
การัตััด้ที�ดี้

P M K N S H

H

H
รั่�น FF

0.45

15°
ร่ั�นิร่ั�นิ  CCGT09T3CCGT09T3SSSS

รั่�น LU เพิิ�มปรัะสิำทธิิภาพิการัหักเศษในิงานิ
ตััด้ลึะเอียด้มาก

0.8
15°

ร่ั�นิร่ั�นิ CCMT09T3 CCMT09T3SSSS

รั่�น LB ลึายหน้ิามีด้สำำาหรัับงานิตััด้เบา คมตััด้
แหลึมคม ควบค่มการัหักเศษได้้ดี้

ร่ั�นิร่ั�นิ CCMT09T3 CCMT09T3SSSS

รั่�น FB P M K N S H
ลึายหน้ิามีด้เก็บลึะเอียด้สำำาหรัับ
เหล็ึกเหนีิยว ควบค่มการัหักเศษ
ได้้ดี้แลึะความเรีัยบผิ่วที�ลึะเอียด้

ร่ั�นิร่ั�นิ CCMT09T3 CCMT09T3SSSS

รั่�น SU ลึายหน้ิามีด้สำำาหรัับงานิทั�วไป 
คมตััด้แหลึมคม

1.45
8°

ร่ั�นิร่ั�นิ TPMT1604 TPMT1604SSSS

ร่ั�น GU ลึายหน้ิามีด้สำำาหรัับงานิทั�วไป 
ให้ปรัะสิำทธิิภาพิการัหักเศษที�เสำถีึยรั
แลึะอาย่การัใช้งานินิานิ

0.2 5˚
15˚

1.6

ร่ั�นิร่ั�นิ CCMT09T3 CCMT09T3SSSS

H H

H H H H

P M K N S H P M K N S H P M K N S H P M K N S H

15°
2.5

20°

0.5

15°

0.8

5° 7° 11°มุมหลบ7° 11°มุมหลบ5° 7° 11°มุมหลบ
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หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

SPB
งานกลึงเสนผานศูนยกลาง

ขนาดเล็กมาก B
H

3

LF1°คา
ชด

เช
ย:

 0
คา

ชด
เช
ยค

วา
มสู

ง
ใต
ศูน

ยก
ลา
ง:
 0

.1

รูป 1 รูป 2

1°

1

LF

3

B
H

คา
ชด

เช
ย:

 0
คา

ชด
เช
ยค

วา
มสู

ง
ใต
ศูน

ยก
ลา
ง:
 0

.1

:
:

รูป 3

B
H

3

LF1°คา
ชด

เช
ย:

 0
คา

ชด
เช
ยค

วา
มส

ูง
ใต
ศูน

ยก
ลา
ง:
 0

.1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ป้อมมีด้ ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความสูำง

H
ความกว้าง

B
ความยาวรัวม

LF
ม่มหลึบ

: รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

Turret Type

SPB R/L0707-70 D 7 7 140 70 1 BFTX02505N 1.1

LT08-06

SPB R/L0808-60 D 8 8 140 60 2 BFTX02506N 1.5
SPB R/L0808-70 D 8 8 140 70 2 BFTX02505N 1.1
SPB R/L0909-70 D 9.5 9.5 140 70 2 BFTX02505N 1.1
SPB R/L1010-60 D 10 10 140 60 2 BFTX02506N 1.5
SPB R/L1212-60 D 12 12 140 60 2 BFTX02506N 1.5

Gang Type
SPB R/L0808 D Q 8 8 140 Q 3 BFTX02506N 1.5

LT08-06SPB R/L1010 D Q 10 10 140 Q 3 BFTX02506N 1.5
SPB R/L1212 D Q 12 12 140 Q 3 BFTX02506N 1.5

 
การักลึึงชิ�นิงานิที�มีเส้ำนิผ่�านิศูนิย์กลึางขนิาด้เล็ึกมาก  
สำกรูัล็ึอค

D เครั่�องม่ือคว�มืแข็งแรังส่ำงสำำ�หรัับเครั่�องกลึึง NC Gang Type

D  สำ�มื�รัถใช้้เม็ืดมีืดสำำ�หรัับง�นต��งๆ ได้ในด้�มืมีืดเดียว

D สำ�มื�รัถใช้้กับป้อมืมีืดแบบ Turret Type ได้

D  เม็ืดมีืดแบบไมื�มีืลึ�ยแลึะไมื�เคล่ึอบผิ่ว  
สำ�มื�รัถเจีัยรัคมืตัดได้ต�มืต้องก�รั

D  BL130 สำ�มื�รัถต้�นทั่�นก�รัสึำกหรัอเทีั่ยบเทั่��เกรัดเคล่ึอบผิ่ว  
แลึะมีืคว�มืคมืเทีั่ยบเทั่��เกรัดไมื�เคล่ึอบผิ่ว

D  เกรัดค�ร์ัไบด์เกรันลึะเอียดพิิเศูษเกรัด F1 ปกติใช้้สำำ�หรัับด้�มื
แบบเช่้�อมื ป๊จัจ่ับันสำ�มื�รัถใสำ�เม็ืดมีืดได้

 เกรัดทีั่�เหมื�ะสำมื  ตัวอย��งก�รัใช้้ง�น

เครั่�องม่อ: BL130 
(PBVFN1102R)
วัสำด้่ชิ�นิงานิ: SUS420F
เง่�อนิไขการัตััด้:
vc = 7 ถึึง 11 ม./นิาที
f = 0.006 มม./รัอบ

สำ�วนิปรัะกอบนิาฬิิกาข้อม่อ

ø0
.3

 ±
0.

05

ø0
.5

4 
±

0.
05

BL130

F0
(ดามแบบเชื่อม)

0 50,000 100,000
จำนวนชิ้นงาน (ชิ้น/มุม)

เห
ลึก

ทั�ว
ไป

/วั
สำด้

 S
K

เหล็ึกสำแตันิเลึสำ

ทอ
งเ

หลึ
อง

,  
อะ

ลึมิ
เนิ

ยม
อัลึ

ลึอ
ย

BL130 S S G S
F1 S G S S

ออ
สำเ

ทนิ
นิตั

ก

มา
รัเ

ทนิ
ซิตั

ก 
 

เฟั
อรั

ตัก

เกรัด้เม็ด้มีด้

วัสำด่้ชิ�นิงานิ
ที�เหมาะสำม

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-PB

รั่�น SPB
 ค่ณ์สำมืบัติ

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)
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สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

เม็ด้มีด้ตััด้ออก ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ
สำต็ัอค

เส้ำนิผ่�านิศูนิย์กลึาง 
การัตััด้ออกสูำงส่ำด้

ความกว้างคมตััด้  
CW รูัป

17.0

6.
35

6.35

2.5

C
W

20°

คมตัดแหลมคม

2.38

30°

30°

รูป 1 ขวา (R) ซาย (L)
BL130 F1
R L R L

PBVC 1102 R/L-50 D D 5.0 1.0 1

      

เม็ด้มีด้กลึึงเกลีึยว  

ร่ั�นิ
สำต็ัอค

รัะยะพิิตัช์ รูัป

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

0.
35

±
0.

03

17.0

6.
35

6.35

3.0

สูงสุด
ความลึกตัด

2.5

RE สูงสุด 0.03RE สูงสุด 0.03

1.
0

1.
0

0.
35

±
0.

03

0.
35

±
0.

03

60° 60°
2.38

BL130 F1
R L R L

PBVTF 1102 R/L D 0.2 ถึึง 0.5 1
PBVTB 1102 R/L D 0.2 ถึึง 0.5 2

       

เม็ด้มีด้เปลึ�า ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ
สำต็ัอค

ความยาวรัวม  
L การัใช้งานิ รูัป

(1
.0

)

17.2 (20.14)

คมตัด
แหลมคม

1.
0

3.0

17.2

รูป 1 รูป 2 รูป 3 6.35

35°

6.
35

2.38
L

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

BL130 F1
R L R L

PBVX 1102 R/L-NB D D D D 17.2 ช�วงกว้าง 1
PBVX 1102 R/L-SB D D D D (20.14) คมตััด้แหลึมคม 2
PBVX 1102 R/L-BB D D D D 17.2 แบบพิิเศษ 3
        

( ) เป็นิค�าอ้างอิง

เม็ด้มีด้งานิกลึึงปาด้หน้ิา ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ
สำต็ัอค

ความยาวที�มีผ่ลึ ไวเปอร์ั รูัป
รูป 1 รูป 2

10°

2°

0.
1

คมตัดแหลมคม

5°

(1
.2

)

คมตัดแหลมคม 17.0

6.35

35°

6.
35

2.38
รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

BL130 F1
R L R L

PBVFW 1102 R/L D 1.0 มี 1
PBVFN 1102 R/L D 1.0 ไม�มี 2

        
( ) เป็นิค�าอ้างอิง

เม็ด้มีด้งานิกลึึงย้อนิหลัึง  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ
สำต็ัอค

ความยาวที�มีผ่ลึ ไวเปอร์ั รูัป

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

คมตัดแหลมคม

ความลึกตัดสูงสุด
2.0

2°

50°

1.
0

0.
1

2.0
5°

0.
3

1.
0

50°
คมตัดแหลมคม

ความลึกตัดสูงสุด

17.0

6.
35

35°

6.35

2.38

BL130 F1
R L R L

PBVBW 1102 R/L D 1.0 ม ี(2°) 1
PBVBN 1102 R/L D 1.0 ไม�มี (5°) 2

        

เม็ด้มีด้เซาะรั�อง ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ
สำต็ัอค

ความลึึกรั�อง 
CDX

ความกว้างคมตััด้
CW รูัป

รูป 1

CDX
C

W

17.0

6.35

6.
35

35°

คมตัดแหลมคม

ความลึกรองสูงสุด

2.38
รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

BL130 F1
R L R L

PBVG 1102 R/L-030 D 0.5 0.3 1
PBVG 1102 R/L-050 D 1.0 0.5 1
PBVG 1102 R/L-100 D 2.0 1.0 1
        

เม็ด้มีด้

วัสำด่้ชิ�นิงานิ P     เหล็ึก Free Cutting P     เหล็ึกคาร์ับอนิ M     เหล็ึกสำแตันิเลึสำ N     โลึหะนิอกกล่ึ�มเหล็ึก

อัตัรัาเร็ัวตััด้ vc (ม./นิาที) 5 ถึึง 80 5 ถึึง 80 5 ถึึง 50 5 ถึึง 100

อัตัรัาป้อนิ f (มม./รัอบ) 0.003 ถึึง 0.05

สำารัหลึ�อเย็นิ หลึ�อเย็นิ (นิำ�ามันิ)

เง่�อนิไขการัตััด้ที�แนิะนิำา

(     คาร์ัไบด์้)

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-PB

รั่�น SPB
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ง
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D

N m    ค่่าแรงบิิดท่ี่�แนะนำา (N·m)  หมายเหตุุ: ไม่แนะนำาให้ลัับิค่ม SUMIDIA Break Master รุ่น LD เพราะจะส่่งผลัตุ่อประสิ่ที่ธิิภาพในการหักเศษตัุด

รูป 1

LF
LH

45°

C
W

คา
ชด

เช
ย:

 0

B
H

LF
LH

45°

C
W

คา
ชด

เช
ย:

 0

CDX CDX
ขนาดที่รวมการติดตั้งเม็ดมีด SUMIDIA

คา
ชด

เชย
คว

าม
สูง

เห
นือ

ศูน
ยก

ลา
ง: 

0.0
5

คา
ชด

เชย
คว

าม
สูง

เห
นือ

ศูน
ยก

ลา
ง: 

0.3
5

ด้ามม่ด  อุปกรณ์์  ขนาด (มม.)

รุ่น ส่ตุ
อค่ ค่วามสู่ง

H
ค่วามกว้าง

B
ค่วามยาวรวม

LF
ค่วามลึักร่องสู่งสุ่ด

CDX
ค่วามยาวหัว

LH
รูป

ส่กรูหัวแบิน ประแจ

N m

(ส่ำาหรับิรูประแจที่อร์ก)

SGW R1212 D 12 12 120 7.0 24.5 1
BFTX0410T8R 1.1 TRX08SGW R1616 D 16 16 120 7.0 24.5 1

ขนาดข้างตุ้นส่ำาหรับิ LF, CDX แลัะ LH เป็นค่่าท่ี่�รวมการติุดตัุ�งเม็ดม่ดค่าร์ไบิด์ (ดูตุารางด้านล่ัางส่ำาหรับิขนาดท่ี่�รวมการติุดตัุ�งเม็ดม่ด SUMIDIA)

เม็ดม่ด (ค่าร์ไบิด์) (     ค่าร์ไบิด์เค่ลืัอบิผิว)  ขนาด (มม.)

รุ่น

A
C

10
30

U

A
C

53
0U ค่วาม

กว้าง 
ค่มตัุด
CW

ค่วาม
ยาว
รวม
L

ค่วาม
ยาว
รวม
LF

ค่วามลึัก 
ร่อง 
สู่งสุ่ด
CDX

ค่วาม
ยาว 
หัว
LH

ค่วามยาว 
ท่ี่�ม่ผลั รูป

รูป 1

8.
0

45°
L

2-RE0.1

C
W 6.
3

ความยาว
ที่มีผล

KGV R400 D D 4.0 21.0 120 7.0 24.5 6.3 1
KGV R500 D D 5.0 21.0 120 7.0 24.5 6.3 1
KGV R600 D D 6.0 21.0 120 7.0 24.5 6.3 1

เม็ดม่ด (SUMIDIA) (     SUMIDIA)  ขนาด (มม.)

รุ่น

D
A

10
00 ค่วาม

กว้าง 
ค่มตัุด
CW

ค่วาม
ยาว
รวม
L

ค่วาม
ยาว
รวม
LF

ค่วามลึัก 
ร่อง 
สู่งสุ่ด
CDX

ค่วาม
ยาว 
หัว
LH

ค่วามยาว 
ท่ี่�ม่ผลั รูป

รูป 1

8.
0

C
W

45°
L

6.
3

2-RE0.1

ความยาว
ที่มีผล

KGV R2004-LD D 2.0 19.7 118.7 5.0 23.2 4.0 1
KGV R2504-LD D 2.5 19.7 118.7 5.0 23.2 4.0 1
KGV R2506-LD D 2.5 21.2 120.2 6.5 24.7 5.5 1

ขนาดข้างตุ้นส่ำาหรับิ LF, CDX แลัะ LH เป็นขนาดด้ามม่ดท่ี่�รวมการติุดตัุ�งเม็ดม่ด

 
รุ่นอเนกประส่งค์่ส่ำาหรับิกลึังผิวนอก  
(เซาะร่อง/ตัุดขวาง)  
ส่กรูล็ัอค่

D ให้ก�รักลึึงหย�บท่ี่�ม่ีปรัะสิำที่ธิิภ�พสำำ�หรัับวััสำดุชิิ้�นง�นท่ี่�ม่ีลัึกษณะย�วั
D  เศษตััดม่ีลัึกษณะม้ีวันกลึมี ที่ำ�ให้ไม่ีพันติัดวััสำดุชิิ้�นง�นหรั่อเครั่�องจัักรั

D  ให้ก�รัควับคุมีเศษท่ี่�ด่เย่�ยมีในง�นตััดขวั�งแลึะ
เซ�ะรั่องอะลูึมิีเน่ยมีอัลึลึอย

D  แก้ไขปัญห�ก�รัควับคุมีเศษแลึะเพิ�มีปรัะสิำที่ธิิภ�พ
ในก�รัที่ำ�ง�น

D  ให้อ�ยุก�รัใช้ิ้ง�นเครั่�องม่ีอท่ี่�ย�วัน�นแลึะเสำถ่ียรั 
โดยใช้ิ้เกรัด SUMIDIA DA1000 ท่ี่�ม่ีควั�มีเหน่ยวัสูำง

 คุณสำมีบัติั

  SUMIDIA เครั่�องม่ีออเนกปรัะสำงค์พรั้อมีลึ�ยหน้�ม่ีด  
SUMIDIA BREAK MASTER รัุ่น LD

 ตััวัอย่�งก�รัใช้ิ้ง�น

วัส่ดุชิ�นงาน: วาลั์ว (A6061) รุ่นเม็ดม่ด: KGV R2004-LD (DA1000)
เงื�อนไขการตุัด: vc = 250 ม./นาที่่, f = 0.10 มม./รอบิ, ap = 0.5 มม. หลั่อเย็น

9.0

10
.0

รุ่น LD + DA1000

รุ่นเก่า

*ใช้เม็ดม่ด SUMIDIA ในการตัุดขวาง

เงื�อนไขการตัุดท่ี่�แนะนำา
วัส่ดุชิ�นงาน P  เหลั็ก M  เหลั็กส่แตุนเลัส่ N  โลัหะนอกกลัุ่มเหลั็ก N  โลัหะนอกกลัุ่มเหล็ัก

เกรดเม็ดม่ด AC1030U DA1000
ลัักษณ์ะการกลึัง เซาะร่อง เซาะร่อง ตุัดขวาง

ค่วามเร็วรอบิ n (นาท่ี่-1) 4,000 ถึง 6,000 4,500 ถึง 8,000 4,500 ถึง 8,000
อัตุราป้อน f (มม./รอบิ) 0.05 ถึง 0.15 0.07 ถึง 0.15 0.07 ถึง 0.15

ส่ารหล่ัอเย็น หล่ัอเย็น (น�ำามัน)

โปรดระวังกำาลัังแรงหมุนขณ์ะใช้งาน ส่ำาหรับิเค่รื�องกลึังขนาดเล็ัก กำาลัังแรงหมุนท่ี่�ไม่เพ่ยงพออาจที่ำาให้เค่รื�องจักรหยุดที่ำางานได้  
ใช้ค่วามระมัดระวังเป็นพิเศษขณ์ะที่ำางานกลึังเหล็ักค่าร์บิอนแลัะเหล็ักส่แตุนเลัส่

SGW
งานกลึงผิวนอก

*

ด้�มีม่ีด SEC-Wide-Cut

รัุ่น SGW

หมายเหตุุ: ค่่าส่่แดง (ค่วามลึักของร่องสู่งสุ่ด CDX) ม่การเปล่ั�ยนแปลังจากค่่าในแค็่ตุตุาล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022



D11

สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

SBT
งานกลึงยอนหลัง

รูป 1 รูป 2

H
F H

B

LF

0°

0°

W
F

2
2

HBL

HBL

W
F

12 H
F

12

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ สำตั
อค ความสูำง

H
ความกว้าง

B
ความยาวรัวม

LF
รัะยะคมตััด้

WF
ความสูำงคมตััด้

HF
เม็ด้มีด้ 

ที�เหมาะสำม รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SBT35 R1010 D 10 10 120 2.5 10

BTR35SS

2

BFTX0307N 2.0 TRX10
SBT35 R1212 D 12 12 120 2.5 12 1
SBT35 R1616 D 16 16 120 2.5 16 1
SBT35 R2020 D 20 20 125 2.5 20 1

 
งานิกลึึงย้อนิหลัึง  
สำกรูัล็ึอค

PBT
งานกลึงยอนหลัง

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ สำตั
อค

ความสูำง

H

ความ
กว้าง
B

ความยาว
รัวม
LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้
HF

ค�าชด้เชย

HBL
เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม รูัป

กรัะเด่้�อง
สำกรูั 
จับยึด้

หม่ด้ ปรัะแจ

(สำำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

PBT35 R1010 D 10 10 120 2.5 10 20

BTR35SS

2

LCL09
BTT0407

LP07 TH020
PBT35 R1212 D 12 12 120 2.5 12 Q 1
PBT35 R1616 D 16 16 120 2.5 16 Q 1

BTT0411PBT35 R2020 D 20 20 120 2.5 20 Q 1
PBT55 R1010 D 10 10 120 3.7 10 22

BTR55SS

2

LCL09
BTT0407

LP07 TH020
PBT55 R1212 D 12 12 120 3.7 12 Q 1
PBT55 R1616 D 16 16 120 3.7 16 Q 1

BTT0411PBT55 R2020 D 20 20 120 3.7 20 Q 1
PBT80 R1010 D 10 10 120 5.2 10 25

BTR80SS

2

LCL09
BTT0407

LP07 TH020
PBT80 R1212 D 12 12 120 5.2 12 Q 1
PBT80 R1616 D 16 16 120 5.2 16 Q 1

BTT0411PBT80 R2020 D 20 20 120 5.2 20 Q 1

เม็ด้มีด้ ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

A
C

10
30

U

A
C

53
0U

A
C

Z
15

0

T1
50

0A

ความ
ยาว
รัวม

ความ
ลึึกตััด้
สูำงส่ำด้

ความ
กว้าง
คมตััด้

รััศมีม่ม
มีด้ ด้้ามมีด้ 

ที�เหมาะสำม รูัป

รูป 1

L

3.
8

4.
0

ø6.8

C
W

CDX

RE

60
°

CDX

0.
5

3°

15°

L CDX CW RE

BT R3505 D D D D 15 3.5 2.5 0.05 SBT35RSSSS 
PBT35RSSSS

1
BT R3515 D D D D 15 3.5 2.5 0.15 1
BT R5505 D D D Q 19 5.5 3.7 0.05

PBT55RSSSS 1
BT R5515 D D D Q 19 5.5 3.7 0.15 1
BT R8005 D D D Q 24 8.0 5.2 0.05

PBT80RSSSS 1
BT R8015 D D D Q 24 8.0 5.2 0.15 1

ล็อค
ดานหลัง  

งานิกลึึงย้อนิหลัึง  
ล็ึอคแบบกรัะเด่้�อง

รูป 1

W
F

H
F H

B

LF
0°

0°

2

20

W
F

12

220

12 H
F

รูป 2

(     คาร์ัไบด์้เคล่ึอบผิ่ว/     เซอร์ัเมท)

วัสำด่้ชิ�นิงานิ P   เหล็ึก Free Cutting P   เหล็ึกคาร์ับอนิ M   เหล็ึกสำแตันิเลึสำ

ลัึกษณ์ะการัเดิ้นิงานิ กลึึง Plunging ตััด้ขวาง กลึึง Plunging ตััด้ขวาง กลึึง Plunging ตััด้ขวาง

อัตัรัาเร็ัวตััด้ vc (ม./นิาที) 50 ถึึง 150 50 ถึึง 150 50 ถึึง 150

อัตัรัาป้อนิ f (มม./รัอบ) 0.02 ถึึง 0.10 0.02 ถึึง 0.15 0.02 ถึึง 0.05 0.02 ถึึง 0.10 0.02 ถึึง 0.04 0.02 ถึึง 0.06

สำารัหลึ�อเย็นิ หลึ�อเย็นิ (นิำ�ามันิ)

เง่�อนิไขการัตััด้ที�แนิะนิำา

ลดระยะยื่นเครื่องมือใหสั้นลงไดเมื่อติดตั้งกับปอมมีด

พิกัดความเผื่อของดามรุน SBT/PBT
พิกัดความเผื่อบวก (0.1 - 0.3) เพิ่มขึ้นบนความสูงดาม (H) 
เพื่อปองกันไมใหคมตัดไปขวางปอมมีด

ระยะยื่นเครื่องมือ

ความสูงดาม (H) สูงกวา
ความสูงคมตัด (HF)

ปอมมีด

H
F H

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-MINI

รั่�น SBT / PBT

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)



D12

สำำ�
หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

งานกลึงผิวนอก

SFT รูป 1

LF

H
B

H

15

B
H

W
F

H
F

3°

6°

0

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำตั
อค ความสูำง

H

ความกว้าง

B

ความยาว
รัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

ค�าชด้เชย

HBH
เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SFT R1010 D 10 10 120 10 10 3

TFR33SS

1

BFTX0410NSW RT08
SFT R1212 D 12 12 120 12 12 1 1
SFT R1616 D 16 16 120 16 16 Q 1
SFT R2020 D 20 20 120 20 20 Q 1

เม็ด้มีด้ (     คาร์ัไบด์้เคล่ึอบผิ่ว)  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

A
C

Z
15

0 วงกลึม
ภายในิ

IC

ความกว้าง
คมตััด้

CW

รััศมีม่มมีด้

RE
ด้้ามมีด้ที�เหมาะสำม รูัป

รูป 1

IC

60°
0.5

32°

*1

CW

RE

*1 แสดงถึงมุมเมื่อติดตั้งบนดามมีด 
ความลึกตัดสูงสุด 4.0 มม.

TF R3300 D 9.525 4.76 Q

SFT RSSSS

1
TF R3305 D 9.525 4.76 0.05 1
TF R3315 D 9.525 4.76 0.15 1
TF R3320 D 9.525 4.76 0.20 1

 
งานิกลึึงทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

ด้�มืมีืดป�ดหน้� SEC

รั่�น SFT



D13

สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

RS-SCL
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

5°

0°

0°
80°

DCON

H
LF

W
F

H

0

LU

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำตั
อค

เส้ำนิผ่�านิ
ศูนิย์กลึาง

DCON

ความสูำง

H

ความยาว
รัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความยาว 
ที�ใช้ได้้

LU

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

RS15H-SCL L06 D 15.875 15 100 6.0 20

CC¨¨0602 B70~

1

BFTX02507NT RT08

RS19X-SCL L06 D 19.05 18 120 6.0 20 1
RS20X-SCL L06X D 20 19 95 6.0 20 1
RS20X-SCL L06 D 20 19 120 6.0 20 1
RS22X-SCL L06 D 22 21 120 6.0 20 1
RS25X-SCL L06 D 25 24 120 6.0 20 1
RS25M-SCL L06 D 25.4 24 150 6.0 20 1
RS15H-SCL L09 D 15.875 15 100 6.0 20

CC¨¨09T3 B73~

1

BFTX0408NT LT25NT

RS19X-SCL L09 D 19.05 18 120 6.0 20 1
RS20X-SCL L09S D 20 19 95 6.0 20 1
RS20X-SCL L09 D 20 19 120 6.0 20 1
RS22X-SCL L09 D 22 21 120 6.0 20 1
RS25X-SCL L09 D 25 24 120 6.0 20 1
RS25M-SCL L09 D 25.4 24 150 6.0 20 1

สำามารัถึใช้เม็ด้มีด้ป้อนิขวา (R) หร่ัอสำองทิศทาง (N) ได้้

 95˚

95˚

 
งานิกลึึงทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

 ค่ณ์สำมืบัติของด้�มืมีืดกลึมื
D  มีืด้�มืขน�ด ø14 ถึง ø25 มืมื. ในสำต็อคให้เล่ึอกใช้้  

ด้�มืมีืดสำ�มื�รัถใช้้กับปลึอกสำวมืของเครั่�องจัักรัได้หลึ�กหลึ�ย

D  ด้�มืสำ�มื�รัถติดตั�งจั�กด้�นหลัึงของปลึอกสำวมื 
เพ่ิ�อเพิิ�มืรัะยะก�รัจัับยึด

ด้�มืมีืดกลึมื SEC-Round

รั่�น RS-SCL



D14

สำำ�
หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

RS-SDU
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

55°

3°

DCON

H
LF

W
F

H

0
0°

0°

LU

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำตั
อค

เส้ำนิผ่�านิ
ศูนิย์กลึาง

DCON

ความสูำง

H

ความยาว
รัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความยาวที�
ใช้ได้้

LU

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง
(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

RS14F-SDU L07 D 14 13 80 6.0 20

DC¨¨0702 B80~

1

BFTX02507NT RT08

RS15H-SDU L07 D 15.875 15 100 6.0 20 1
RS16F-SDU L07 D 16 15 80 6.0 20 1
RS16X-SDU L07 D 16 15 120 6.0 20 1
RS19X-SDU L07 D 19.05 18 120 6.0 20 1
RS20X-SDU L07S D 20 19 95 6.0 20 1
RS20X-SDU L07 D 20 19 120 6.0 20 1
RS22X-SDU L07 D 22 21 120 6.0 20 1
RS19X-SDU L11 D 19.05 18 120 10.0 20

DC¨¨11T3 B84~

1

BFTX0410NT LT25NT

RS20X-SDU L11S D 20 19 95 10.0 20 1
RS20X-SDU L11 D 20 19 120 10.0 20 1
RS22X-SDU L11 D 22 21 120 10.0 20 1
RS25X-SDU L11 D 25 24 120 10.0 20 1
RS25M-SDU L11 D 25.4 24 150 10.0 20 1

สำามารัถึใช้เม็ด้มีด้ป้อนิขวา (R) หร่ัอสำองทิศทาง (N) ได้้

 93˚  
งานิกลึึงทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

RS-SDX
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

55°

6°

DCON

H
LF

LU

W
F

H

0

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำตั
อค

เส้ำนิผ่�านิ
ศูนิย์กลึาง

DCON

ความสูำง

H

ความยาว
รัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความยาวที�
ใช้ได้้

LU

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

RS19X-SDX L11 D 19.05 18 120 10.0 20

DC¨¨11T3 B84~

1

BFTX0410NT LT25NT
RS20X-SDX L11S D 20 19 95 10.0 20 1
RS20X-SDX L11 D 20 19 120 10.0 20 1
RS25X-SDX L11 D 25 24 120 10.0 20 1

สำามารัถึใช้เม็ด้มีด้ป้อนิขวา (R) หร่ัอสำองทิศทาง (N) ได้้

 96˚  
งานิกลึึงทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

ด้�มืมีืดกลึมื SEC-Round

รั่�น RS-SDU / RS-SDX



D15

สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

RS-SVX
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

9°

DCON

H
LF

LU

W
F

H

0

0°

0°

35°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำตั
อค

เส้ำนิผ่�านิ
ศูนิย์กลึาง

DCON

ความสูำง

H

ความยาว
รัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความยาวที�
ใช้ได้้

LU

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

RS15H-SVX L11 D 15.875 15 100 10.0 20

VC¨¨1103 B121~

1

BFTX02507NT RT08

RS19X-SVX L11 D 19.05 18 120 10.0 20 1
RS20X-SVX L11S D 20 19 95 10.0 20 1
RS20X-SVX L11 D 20 19 120 10.0 20 1
RS22X-SVX L11 D 22 21 120 10.0 20 1
RS25X-SVX L11 D 25.4 24 150 10.0 20 1

สำามารัถึใช้เม็ด้มีด้ป้อนิขวา (R) หร่ัอสำองทิศทาง (N) ได้้

 99˚   

RS-SVVP
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

35°

72.5°

DCON

H

LF

LU

H

0

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำตั
อค

เส้ำนิผ่�านิ
ศูนิย์กลึาง

DCON

ความสูำง

H

ความยาวรัวม

LF

ความยาว 
ที�ใช้ได้้

LU

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

RS19X-SVVP N11 D 19.05 18 120 27
VP¨¨1103 B125

1
BFTX02507NT RT08RS22X-SVVP N11 D 22 21 120 27 1

 72.5˚   
งานิกลึึงทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

งานิกลึึงทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

ด้�มืมีืดกลึมื SEC-Round

รั่�น RS-SVX / RS-SVVP



D16

สำำ�
หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

RS-PTXN รูป 1

-6°

10°

60°

-6°

0

DCON

H

LF
W

F

H

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำตั
อค

เส้ำนิผ่�านิ
ศูนิย์กลึาง

DCON

ความสูำง

H

ความยาว
รัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

กรัะเด่้�อง โบลึต์ั ปรัะแจ

ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง

(สำำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

RS19X-PTXN L16 D 19.05 18 120 11.0
TN¨¨1604 B50~

1
LCL33NT LCS33NT LH020NTRS20X-PTXN L16 D 20 19 120 11.0 1

RS25M-PTXN L16 D 25.4 24 150 13.0 1
สำามารัถึใช้เม็ด้มีด้ป้อนิขวา (R) หร่ัอสำองทิศทาง (N) ได้้

 100°  
งานิกลึึงทั�วไป  
ล็ึอคแบบกรัะเด่้�อง

ด้�มืมีืดกลึมื SEC-Round

รั่�น RS-PTXN



D17

สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

PCLC-X
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

0°

0°

95
°80° LF

B
H

W
F

H
F

W
F2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

22

W
F

สำหรับ PCLC R/L1212-K09X

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะ 
คมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

ค�าชด้เชย

WF2

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

กรัะเด่้�อง สำกรูัจับยึด้ หม่ด้ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง

(สำำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

PCLC R/L1010-K06X D 10 10 125 10 10 0 CC¨T0602 B70~ 1 LCL06 BTT0407 LP07 TH020
PCLC R/L1212-K09X D 12 12 125 15 12 0

CC¨T09T3 B73~
1

LCL09 BTT0411 LP06 TH020PCLC R/L1616-K09X D  16 16 125 16 16 0 1

ออฟเซ็ท
ศูนย  

ล็อค
ดานหลัง   95˚

95˚

SCLC-X
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

0°

0°

95
°80°

LF

B
H

W
F

H
F

W
F2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

ค�าชด้เชย

WF2

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง N m

(สำำาหรัับรัปูรัะแจทอรัก์)

SCLC R/L1010-H06X D D 10 10 100 10 10 0 CC¨T0602 B70~ 1 BFTX02506N 1.5 TRX08
SCLC R/L1215-K09X D D 12 15 125 15 12 0

CC¨T09T3 B73~
1

BFTX0409N 3.4 TRX15SCLC R/L1215-F09X* D D 12 15 85 15 12 0 1
*ด้้าม 85 มม.

ออฟเซ็ท
ศูนย   95˚

95˚

SCAC-X
งานกลึงผิวนอก

รูป 1

0°

0°

91
°80°

LF

B
H

W
F

H
F

W
F2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

ค�าชด้เชย

WF2

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง N m

(สำำาหรัับรัปูรัะแจทอรัก์)

SCAC R/L1010-H06X D D 10 10 100 10 10 0 CC¨T0602 B70~ 1 BFTX02506N 1.5 TRX08
SCAC R/L1215-F09X* D D 12 15 85 15 12 0

CC¨T09T3 B73~
1

BFTX0409N 3.4 TRX15SCAC R/L1215-K09X D D 12 15 125 15 12 0 1
*ด้้าม 85 มม.

ออฟเซ็ท
ศูนย   91˚

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

ด้�มืมีืด Zero Offset

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)
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สำำ�
หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

PDJC-X
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1 สำหรับ PDJC R/L1212-K11X

0°

0°

93
°55°

LF

B
H

W
F

H
F

W
F2

22

W
F

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะ 
คมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

ค�าชด้เชย

WF2

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

กรัะเด่้�อง สำกรูัจับยึด้ หม่ด้ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง

(สำำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

PDJC R/L1010-K07X D 10 10 125 10 10 0 DC¨T0702 B80~ 1 LCL06 BTT0407 LP04 TH020
PDJC R/L1212-K11X D 12 12 125 15 12 0

DC¨T11T3 B84~
1

LCL09 BTT0411 LP07 TH020PDJC R/L1616-K11X D  16 16 125 16 16 0 1

ออฟเซ็ท
ศูนย  

ล็อค
ดานหลัง   93°

SDJC-X
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

0°

0°

93
°

LF

B
H

W
F

H
F

55°

W
F
2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำงคม
ตััด้

HF

ค�าชด้เชย

WF2

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง N m

(สำำาหรัับรัปูรัะแจทอรัก์)

SDJC R/L1010-H07X D D 10 10 100 10 10 0 DC¨T0702 B80~ 1 BFTX02506N 1.5 TRX08
SDJC R/L1215-F11X* D D 12 15 85 15 12 0

DC¨T11T3 B84~
1

BFTX0409N 3.4 TRX15SDJC R/L1215-K11X D D 12 15 125 15 12 0 1
*ด้้าม 85 มม.

ออฟเซ็ท
ศูนย   93°

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

ด้�มืมีืด Zero Offset

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)
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สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

SDAC-X
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

0°

0°

91
°55°

LF

B
H

W
F

H
F

W
F2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

ค�าชด้เชย

WF2

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง N m

(สำำาหรัับรัปูรัะแจทอรัก์)

SDAC R/L1010-H07X D D 10 10 100 10 10 0 DC¨T0702 B80~ 1 BFTX02506N 1.5 TRX08
SDAC R/L1215-F11X* D D 12 15 85 15 12 0

DC¨T11T3 B84~
1

BFTX0409N 3.4 TRX15SDAC R/L1215-K11X D D 12 15 125 15 12 0 1
*ด้้าม 85 มม.

ออฟเซ็ท
ศูนย   91˚  

SDPC-X
งานเซาะรองเขามุม

รูป 1

LF

B
H

H
B

K
W

H
F

W
F

17.5°

17.5°

55°

W
F2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะ 
คมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

สำเต็ัป

HBKW

ค�าชด้เชย

WF2

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง N m

(สำำาหรัับรัปูรัะแจทอรัก์)

SDPC R/L1010-H11X D D 10 10 100 10 10 10 0 DC¨T11T3 B84~ 1 BFTX0409N 3.4 TRX15

ออฟเซ็ท
ศูนย   107.5˚

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

ด้�มืมีืด Zero Offset

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)
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สำำ�
หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

SVJC-X
งานกลึงทั่วไปและลอกแบบ

รูป 1

93
°35°

LF

B
H

W
F

H
F

W
F2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

ค�าชด้เชย

WF2

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง N m

(สำำาหรัับรัปูรัะแจทอรัก์)

SVJC R/L1010-H11X D D 10 10 100 10 10 0
VC¨T1103 B121~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08SVJC R/L1212-F11X* D D 12 12 85 12 12 0 1

SVJC R/L1212-K11X D D 12 12 125 12 12 0 1
*ด้้าม 85 มม.

ออฟเซ็ท
ศูนย   93°

PTXN-X
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

LF
100°60°

18

17.5

H
F H

BW
F

HBKW

W
F2

HBH

-6°

-6°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำตั
อค

ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะ 
คมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

สำเต็ัป

HBH

สำเต็ัป

HBKW

ค�าชด้เชย

WF2

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

กรัะเด่้�อง โบลึต์ั ปรัะแจ

ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง

(สำำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

PTXN R1016-X16X D 10 16 120 20 10 2 4 0

TN¨¨1604 B50~

1

LCL33NT LCS33NT LH020NT
PTXN R1216-X16X D 12 16 120 20 12 0 4 0 1
PTXN R1616-X16X D 16 16 120 20 16 0 4 0 1
PTXN R2020-X16X D 20 20 120 20 20 0 0 0 1

ออฟเซ็ท
ศูนย   100˚

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

ด้�มืมีืด Zero Offset

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)
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สำำ�
หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

PCLC
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

H
F

LF

B
H

95°

80°

W
F

17

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

สำหรับ PCLC R/L0810-K06

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัว

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

กรัะเด่้�อง สำกรูัจับยึด้ หม่ด้ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง

(สำำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

PCLC R/L0810-K06 D D 8 10 125 10.5 8
CC¨¨0602 B70~

1
LCL06 BTT0407 LP07 TH020PCLC R/L1010-K06 D D 10 10 125 10.5 10 1

PCLC R/L1212-M09 D D 12 12 150 12.5 12
CC¨¨09T3 B73~

1
LCL09

BTT0407
LP06 TH020PCLC R/L1616-M09 D D 16 16 150 16.5 16 1

BTT0411PCLC R/L2020-M09 D D 20 20 150 20.5 20 1

ล็อค
ดานหลัง   95˚

95˚

 
งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไป
ล็ึอคแบบกรัะเด่้�อง

SCLC
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

95°
80°

W
F

H
F

B
H

LF

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ ช่�อร่ั�นิแบบเก�า

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SCLC R/L0808H06 SCLC R/L0808-06 D D 8 8 100 10 8
CC¨¨0602 B70~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08SCLC R/L1010H06 SCLC R/L1010-06 D D 10 10 100 12 10 1

SCLC R/L1212H09 SCLC R/L1212-09 D D 12 12 100 16 12
CC¨¨09T3 B73~

1
BFTX0409N 3.4 TRX15SCLC R/L1616H09 SCLC R/L1616-09 D D 16 16 100 20 16 1

SCLC R/L2020K09 SCLC R/L2020-09 D D 20 20 125 25 20 1
เม่�อใช้เม็ด้มีด้แบบมีทิศทางการัป้อนิในิงานิปาด้หน้ิา ให้ใช้ด้้ามมีด้ที�ตัรังกันิข้ามกับเม็ด้มีด้

 95˚

95˚ งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

รั่�น PC / SC

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)

หมายเหต่ั: ค�าสีำแด้ง (WF ส่ำด้ขอบ) มีการัเปลีึ�ยนิแปลึงจากค�าในิแค็ตัตัาล็ึอกทั�วไปปี 2021-2022
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สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

SCAC
งานกลึงผิวนอก

รูป 1

W
F

H
F

B
H

LF91°

80°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค

ความสูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SCAC R/L0808-06 D 8 8 100 8.5 8
CC¨¨0602 B70~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08SCAC R/L1010-06 D D 10 10 100 10.5 10 1

SCAC R/L1212-09 D D 12 12 100 12.5 12
CC¨¨09T3 B73~

1
BFTX0409N 3.4 TRX15SCAC R/L1616-09 D D 16 16 100 16.5 16 1

SCAC R/L2020-09 D D 20 20 125 20.5 20 1

 91˚

งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

เม็ืดมีืดทีั่�เหมื�ะสำมื รั่�น PCLC / SCLC / SCAC

เม็ืดมีืดทีั่�แนะนำ�
D โปรัด้ตัรัวจสำอบคำาแนิะนิำาในิการัเล่ึอกเม็ด้มีด้ก�อนิสัำ�งซ่�อ (หน้ิา A10~)
D ขึ�นิอยู�กับขนิาด้ของเม็ด้มีด้ บางร่ั�นิจะไม�สำามารัถึสัำ�งผ่ลิึตัหร่ัอไม�ได้้ผ่ลิึตัเป็นิมาตัรัฐานิ

GU
รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สำำาหรัับงานิเหล็ึกหลึ�อเหนีิยว

ช�วงการัใช้งานิ

กรัะบวนิการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสำแตันิเลึสำ) K (เหล็ึกหลึ�อ) S (โลึหะผ่สำม Exotic) N (โลึหะนิอกกล่ึ�มเหล็ึก) H (เหล็ึกช่บแข็ง) วัสำด่้แข็งเปรัาะ

เก็บผิ่ว
ลึะเอียด้

งานิตััด้ 
ปานิกลึาง

งานิตััด้
หยาบ

เก็บผิ่ว
ลึะเอียด้

งานิตััด้ 
ปานิกลึาง

งานิตััด้
หยาบ

เก็บผิ่วลึะเอียด้
อัตัรัาเร็ัวสูำง

เก็บผิ่วลึะเอียด้-
ตััด้ปานิกลึาง

ปานิกลึาง-
หยาบ

เก็บผิ่วลึะเอียด้-
ตััด้ปานิกลึาง

ความเที�ยงตัรังสูำง/
เก็บผิ่วลึะเอียด้

เก็บผิ่วลึะเอียด้-
ตััด้ปานิกลึาง เคล่ึอบผิ่ว ไม�เคล่ึอบผิ่ว ─

งานิกลึึง
ทั�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MUMU

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

SUSU

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ความ 
เที�ยงตัรังสูำง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
─ ─

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
─

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง่�อนิไข 
การัตััด้ 

ที�แนิะนิำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

รั่�น SC

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)

ไมื�มีืลึ�ยหน้�มีืดไมื�มีืลึ�ยหน้�มีืด



D24

สำำ�
หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

PDJC
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

93°

55°

W
F B

H
F H

LF
17

สำหรับ PDJC R/L0810-K07

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาว
รัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

กรัะเด่้�อง สำกรูัจับยึด้ หม่ด้ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง

(สำำาหรัับรูัหกเหลีึ�ยม)

PDJC R/L0810-K07 D D 8 10 125 10.5 8
DC¨¨0702 B80~

1
LCL06 BTT0407 LP04 TH020PDJC R/L1010-K07 D D 10 10 125 10.5 10 1

PDJC R/L1212-M11 D D 12 12 150 12.5 12
DC¨¨11T3 B84~

1
LCL09

BTT0407
LP07 TH020PDJC R/L1616-M11 D D 16 16 150 16.5 16 1

BTT0411PDJC R/L2020-M11 D D 20 20 150 20.5 20 1

ล็อค
ดานหลัง   93°  

งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไปแลึะลึอกแบบ  
ล็ึอคแบบกรัะเด่้�อง

SDJC
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

93°
55°

W
F B

H
F

H

LF

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ ช่�อร่ั�นิแบบเก�า

สำต็ัอค
ความ
สูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาว
รัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำงคม
ตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิา
อ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SDJC R/L0808H07 SDJC R/L0808-07 D 8 8 100 10 8
DC¨¨0702 B80~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08SDJC R/L1010H07 SDJC R/L1010-07 D D 10 10 100 12 10 1

SDJC R/L1212H11 SDJC R/L1212-11 D D 12 12 100 16 12
DC¨¨11T3 B84~

1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDJC R/L1616H11 SDJC R/L1616-11 D D 16 16 100 20 16 1

SDJC R/L2020K11 SDJC R/L2020-11 D D 20 20 125 24 20 1

 93°

งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไปแลึะลึอกแบบ  
สำกรูัล็ึอค

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

รั่�น PD / SD

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)



D25

สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

SDAC
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

91°

55°

W
F

H
F

B
H

LF

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค

ความสูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำงคมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SDAC R/L0808-07 D D 8 8 100 8.5 8
DC¨¨0702 B80~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08SDAC R/L1010-07 D D 10 10 100 10.5 10 1

SDAC R/L1212-11 D D 12 12 100 12.5 12
DC¨¨11T3 B84~

1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDAC R/L1616-11 D D 16 16 100 16.5 16 1

SDAC R/L2020-11 D D 20 20 125 20.5 20 1

 91˚  
งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไปแลึะลึอกแบบ  
สำกรูัล็ึอค

SDNC
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1 สำหรับ SDNC N1616
SDNC N2020

62.5°

55
°W
F

H
F

B
H

LF
0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำตั
อค ความสูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ 
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำงคมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SDNC N0808-07 8 8 100 4 8
DC¨¨0702 B80~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08SDNC N1010-07 D 10 10 100 5 10 1

SDNC N1212-11 D 12 12 100 6 12
DC¨¨11T3 B84~

1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDNC N1616-11 D 16 16 100 8 16 1

SDNC N2020-11 D 20 20 125 10 20 1

 62.5˚

งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไปแลึะลึอกแบบ  
สำกรูัล็ึอค

เม็ืดมีืดทีั่�เหมื�ะสำมื รั่�น PDJC / SDJC / SDAC/ SDNC

เม็ืดมีืดทีั่�แนะนำ�
D โปรัด้ตัรัวจสำอบคำาแนิะนิำาในิการัเล่ึอกเม็ด้มีด้ก�อนิสัำ�งซ่�อ (หน้ิา A10~)
D ขึ�นิอยู�กับขนิาด้ของเม็ด้มีด้ บางร่ั�นิจะไม�สำามารัถึสัำ�งผ่ลิึตัหร่ัอไม�ได้้ผ่ลิึตัเป็นิมาตัรัฐานิ

GU
รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช�วงการัใช้งานิ

กรัะบวนิการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสำแตันิเลึสำ) K (เหล็ึกหลึ�อ) S (โลึหะผ่สำม Exotic) N (โลึหะนิอกกล่ึ�มเหล็ึก) H (เหล็ึกช่บแข็ง) วัสำด่้แข็งเปรัาะ

เก็บผิ่ว
ลึะเอียด้

งานิตััด้ 
ปานิกลึาง

งานิตััด้
หยาบ

เก็บผิ่ว
ลึะเอียด้

งานิตััด้ 
ปานิกลึาง

งานิตััด้
หยาบ

เก็บผิ่วลึะเอียด้
อัตัรัาเร็ัวสูำง

เก็บผิ่วลึะเอียด้-
ตััด้ปานิกลึาง

ปานิกลึาง-
หยาบ

เก็บผิ่วลึะเอียด้-
ตััด้ปานิกลึาง

ความเที�ยงตัรังสูำง/
เก็บผิ่วลึะเอียด้

เก็บผิ่วลึะเอียด้-
ตััด้ปานิกลึาง เคล่ึอบผิ่ว ไม�เคล่ึอบผิ่ว ─

งานิกลึึง
ทั�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ความ 
เที�ยงตัรังสูำง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
─ ─

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
─

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง่�อนิไข 
การัตััด้ 

ที�แนิะนิำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

BNC500 สำำาหรัับงานิเหล็ึกหลึ�อเหนีิยว

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

รั่�น SD

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)

ไมื�มีืลึ�ยหน้�มีืดไมื�มีืลึ�ยหน้�มีืด



D26

สำำ�
หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

SSBC
งานกลึงผิวนอก

รูป 1

LF

W
F

H
F

75°

90°

B
H

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค

ความสูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ 
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำง 
คมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SSBC R/L1010-07 D D 10 10 100 9 10 SC¨¨0702 B90 1 BFTX0307N 2.0 TRX10
SSBC R/L1212-09 D D 12 12 100 11 12

SC¨¨09T3 B91
1

BFTX0409N 3.4 TRX15SSBC R/L1616-09 D D 16 16 100 15 16 1
SSBC R/L2020-09 D D 20 20 125 19 20 1

 75˚  
งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

เม็ืดมีืดทีั่�แนะนำ�
D โปรัด้ตัรัวจสำอบคำาแนิะนิำาในิการัเล่ึอกเม็ด้มีด้ก�อนิสัำ�งซ่�อ (หน้ิา A10~)
D ขึ�นิอยู�กับขนิาด้ของเม็ด้มีด้ บางร่ั�นิจะไม�สำามารัถึสัำ�งผ่ลิึตัหร่ัอไม�ได้้ผ่ลิึตัเป็นิมาตัรัฐานิ

เม็ืดมีืดทีั่�เหมื�ะสำมื รั่�น SSBC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช�วงการัใช้งานิ

กรัะบวนิการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสำแตันิเลึสำ) K (เหล็ึกหลึ�อ) N (โลึหะนิอกกล่ึ�มเหล็ึก)

เก็บผิ่วลึะเอียด้ งานิตััด้ 
ปานิกลึาง งานิตััด้หยาบ เก็บผิ่วลึะเอียด้ งานิตััด้ 

ปานิกลึาง งานิตััด้หยาบ เก็บผิ่วลึะเอียด้-
ตััด้ปานิกลึาง

ปานิกลึาง-
หยาบ

─

งานิกลึึง
ทั�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MU

AC6040MAC6040M

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

ความ 
เที�ยงตัรังสูำง

FXFX

T1500AT1500A

SC

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FXFX

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U
─ ─

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
เง่�อนิไข 
การัตััด้ 

ที�แนิะนิำา
A10~ A14~ A16~ A22~

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

รั่�น SS

ไมื�มีืลึ�ยหน้�มีืดไมื�มีืลึ�ยหน้�มีืด

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)



D27

สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

STGC
งานกลึงผิวนอก

รูป 1

91°

60°

W
F

H
F

B
H

LF

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค

ความสูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ 
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำงคมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

STGC R/L0808-09 D 8 8 100 10 8
TC¨¨0902 B102

1
BFTX02205N 0.5 TRX06STGC R/L1010-09 D D 10 10 100 12 10 1

STGC R/L1212-11 D D 12 12 100 16 12
TC¨¨1102 B103

1
BFTX02506N 1.5 TRX08STGC R/L1616-11 D D 16 16 100 20 16 1

STGC R/L2020-11 D D 20 20 125 25 20 1

 91˚  

STAC
งานกลึงผิวนอก

รูป 1

W
F

H
F

LF91°
60°

B
H

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค

ความสูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ 
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำงคมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

STAC R/L0808-09 D 8 8 100 8.5 8
TC¨¨0902 B102

1
BFTX02205N 0.5 TRX06STAC R/L1010-09 D 10 10 100 10.5 10 1

STAC R/L1212-11 D D 12 12 100 12.5 12
TC¨¨1102 B103

1
BFTX02506N 1.5 TRX08STAC R/L1616-11 D D 16 16 100 16.5 16 1

STAC R/L2020-11 D D 20 20 125 20.5 20 1

 91˚  

งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไป  
สำกรูัล็ึอค

เม็ืดมีืดทีั่�แนะนำ�
D โปรัด้ตัรัวจสำอบคำาแนิะนิำาในิการัเล่ึอกเม็ด้มีด้ก�อนิสัำ�งซ่�อ (หน้ิา A10~)
D ขึ�นิอยู�กับขนิาด้ของเม็ด้มีด้ บางร่ั�นิจะไม�สำามารัถึสัำ�งผ่ลิึตัหร่ัอไม�ได้้ผ่ลิึตัเป็นิมาตัรัฐานิ

เม็ืดมีืดทีั่�เหมื�ะสำมื รั่�น STGC / STAC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช�วงการัใช้งานิ

กรัะบวนิการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสำแตันิเลึสำ) K (เหล็ึกหลึ�อ) N (โลึหะนิอกกล่ึ�มเหล็ึก)

เก็บผิ่วลึะเอียด้ งานิตััด้ 
ปานิกลึาง งานิตััด้หยาบ เก็บผิ่วลึะเอียด้ งานิตััด้ 

ปานิกลึาง งานิตััด้หยาบ เก็บผิ่วลึะเอียด้-
ตััด้ปานิกลึาง

ปานิกลึาง-
หยาบ

─

งานิกลึึง
ทั�วไป

LULU

T1500ZT1500Z

SUSU

AC8025PAC8025P

SUSU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

SUSU

AC6030MAC6030M

SU

AC6040MAC6040M

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

ความ 
เที�ยงตัรังสูำง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U
─ ─

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
เง่�อนิไข 
การัตััด้ 

ที�แนิะนิำา
A10~ A14~ A16~ A22~

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

รั่�น ST

ไมื�มีืลึ�ยหน้�มีืดไมื�มีืลึ�ยหน้�มีืด

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)
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สำำ�
หรั

ับเ
ครั

่�อง
กลึ

ง
ขน

�ด
เลึ

ก

D

SVLC
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

B
H

95°

35°

LF

H
F

W
F

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค

ความสูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ 
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำงคมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SVLC R/L1010-H11 D D 10 10 100 10.5 10

VC¨¨1103 B121~

1

BFTX02508NV 1.5 TRX08
SVLC R/L1212-H11 D D 12 12 100 12.5 12 1
SVLC R/L1616-H11 D D 16 16 100 16.5 16 1
SVLC R/L2020-K11* D D 20 20 125 20.5 20 1

*ช่�อร่ั�นิแบบเก�า SVLC R/L 2020-H11

 95˚  
งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไปแลึะลึอกแบบ  
สำกรูัล็ึอค

SVPC
งานเซาะรองเขามุม

รูป 1

H
B

H
F

W
F

117.5°35° LF

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค

ความสูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ 
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำงคมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SVPC R/L1010-H11 D D 10 10 100 14.5 10

VC¨¨1103 B121~

1

BFTX02508NV 1.5 TRX08
SVPC R/L1212-H11 D D 12 12 100 16.5 12 1
SVPC R/L1616-H11 D D 16 16 100 20.5 16 1
SVPC R/L2020-K11* D D 20 20 125 24.5 20 1

*ช่�อร่ั�นิแบบเก�า SVPC R/L 2020-H11

 117.5˚

งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไปแลึะลึอกแบบ  
สำกรูัล็ึอค

เม็ืดมีืดทีั่�แนะนำ�
D โปรัด้ตัรัวจสำอบคำาแนิะนิำาในิการัเล่ึอกเม็ด้มีด้ก�อนิสัำ�งซ่�อ (หน้ิา A10~)
D ขึ�นิอยู�กับขนิาด้ของเม็ด้มีด้ บางร่ั�นิจะไม�สำามารัถึสัำ�งผ่ลิึตัหร่ัอไม�ได้้ผ่ลิึตัเป็นิมาตัรัฐานิ

เม็ืดมีืดทีั่�เหมื�ะสำมื รั่�น SVLC / SVPC
GUชื่อลายหนามีด/

CBN/PCD

รูป

เกรด AC8025Pหม
าย
เห
ตุ

ช�วงการัใช้งานิ

กรัะบวนิการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสำแตันิเลึสำ) S (โลึหะผ่สำม Exotic) N (โลึหะนิอกกล่ึ�มเหล็ึก) H (เหล็ึกช่บแข็ง) วัสำด่้แข็งเปรัาะ

เก็บผิ่วลึะเอียด้ งานิตััด้ 
ปานิกลึาง เก็บผิ่วลึะเอียด้ งานิตััด้ 

ปานิกลึาง
เก็บผิ่วลึะเอียด้-
ตััด้ปานิกลึาง

ปานิกลึาง-
หยาบ

ความเที�ยงตัรังสูำง/
เก็บผิ่วลึะเอียด้

เก็บผิ่วลึะเอียด้-
ตััด้ปานิกลึาง เคล่ึอบผิ่ว ไม�เคล่ึอบผิ่ว ─

งานิกลึึง
ทั�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUSU

AC5015SAC5015S

SUSU

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ความ 
เที�ยงตัรังสูำง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
─

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง่�อนิไข 
การัตััด้ 

ที�แนิะนิำา
A10~ A14~ A18~ A22~ A20~ M2~

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

รั่�น SV (ม่ืมืบวก 7°)

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)
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สำำ�หรัับเครั่�องกลึง
ขน�ดเลึก

D

SVLP
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

B
H

95°

35°

LF

H
F

W
F

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค

ความสูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำงคมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SVLP R/L1010-H11 D D 10 10 100 10.5 10
VP¨T1103 B125

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08SVLP R/L1212-H11 D D 12 12 100 12.5 12 1

SVLP R/L1616-H11 D D 16 16 100 16.5 16 1

 95˚

SVPP
งานเซาะรองเขามุม

รูป 1
H

B

H
F

W
F

117.5°35° LF

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

0°

ด้้ามมีด้  อ่ปกรัณ์์  ขนิาด้ (มม.)

ร่ั�นิ

สำต็ัอค

ความสูำง

H

ความ
กว้าง

B

ความ 
ยาวรัวม

LF

รัะยะคมตััด้

WF

ความสูำงคมตััด้

HF

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสำม

รูัป

สำกรูัหัวแบนิ ปรัะแจ

R L ร่ั�นิ หน้ิาอ้างอิง N m

(สำำาหรัับรูัปรัะแจทอร์ัก)

SVPP R/L1010-H11 D D 10 10 100 14.5 10
VP¨T1103 B125

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08SVPP R/L1212-H11 D D 12 12 100 16.5 12 1

SVPP R/L1616-H11 D D 16 16 100 20.5 16 1

 117.5˚  

งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไปแลึะลึอกแบบ  
สำกรูัล็ึอค

งานิกลึึงผิ่วนิอกทั�วไปแลึะลึอกแบบ  
สำกรูัล็ึอค

เม็ืดมีืดทีั่�แนะนำ�
D โปรัด้ตัรัวจสำอบคำาแนิะนิำาในิการัเล่ึอกเม็ด้มีด้ก�อนิสัำ�งซ่�อ (หน้ิา A10~)
D ขึ�นิอยู�กับขนิาด้ของเม็ด้มีด้ บางร่ั�นิจะไม�สำามารัถึสัำ�งผ่ลิึตัหร่ัอไม�ได้้ผ่ลิึตัเป็นิมาตัรัฐานิ

เม็ืดมีืดทีั่�เหมื�ะสำมื รั่�น SVLP / SVPP
GUชื่อลายหนามีด/

CBN/PCD

รูป

เกรด AC8025Pหม
าย
เห
ตุ

ช�วงการัใช้งานิ
กรัะบวนิการั

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสำแตันิเลึสำ)
เก็บผิ่วลึะเอียด้ เก็บผิ่วลึะเอียด้

ความเที�ยงตัรังสูำง
FXFX

AC1030UAC1030U

FXFX

AC1030UAC1030U

เง่�อนิไขการัตััด้ที�แนิะนิำา A24~ A24~

ด้�มืมีืดรั่�น SEC-Mini

รั่�น SV (ม่ืมืบวก 11°)

N m    ค�าแรังบิด้ที�แนิะนิำา (N·m)
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