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การเลือกต็ามลักษณ์ะเครื�องมือ
เห

ล็ก
ดา

มเ
หล

็ก
กัน

สะ
เท

ือน

การใชงาน งานควานกนรู

รูปทรงเม็ดมีด
โครงสราง/วัสดุดาม

รุนทรงสี่เหลี่ยมมุม 80° C

สก
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ง
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ุดย

ึด
C
BN
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คส
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ชั้น
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คด

าน
บน

เห
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คา
รไ

บด
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รไ
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เห
ล็ก
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มเ
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็ก

กัน
สะ

เท
ือน

เห
ล็ก

ดา
มเ

หล
็ก

กัน
สะ

เท
ือน

งานลอกแบบ งานกลึงยอนหลัง

รุนทรงสี่เหลี่ยมมุม 35° Vรุนทรงสี่เหลี่ยมมุม 35° Vรุนทรงสี่เหลี่ยมมุม 55° D รุนทรงสี่เหลี่ยมมุม 55° D

ล็อ
คส

อง
ชั้น

แบ
บพ

ิเศ
ษ

ดา
มม

ีด 
T-

R
EX

ภายใน [ ] แสดงชุดผลิตภัณฑกอนหนา : มีรูน้ำมัน : กลุมผลิตภัณฑเกรดเม็ดมีดเฉพาะ (รวมถึงแบบคารไบด/แบบเชื่อม)Oil
Hole CBNCermetCoated

Carbide

B-SCLP/D-SCLP
[XBPC/XBPC-H] E22

S-ECLN
[BCLN] E25

C-SCLP
[WBPC] E22

S-SCLP
[BBPC] E21

S-SCLC
E18

B-SCLC
E19

S-DCLN
E23

S-PCLN
E24

B-PCLN
E24

A-SCLP
E21

A-SCLC
E18

BNZ
E79

C-SCLC
E-SCLC

E20

E20

S-EDUN
[BDUN] E32

S-EDZN
[BDZN] E33

S-SDUC
S-SDQC

E26

E28

B-SDUC
B-SDQC

E27

E29

S-DDUN
S-DDQN

E31

E31

S-SVUC
S-SVUB

E57

E55

B-SVUB
B-SVQB

E55

E52

C-SVUB
C-SVQB

E56

E53

S-SVQC
S-SVQB

E54

E52
S-SVZC
S-SVZB

E60

E58
S-SDZC

E30

B-SVZB
E58

C-SVZB
E59

C-SDUC
E27

S-PDUN
E32

S-PDZN
E33

S-DTR55C
E34 

A-SDUC
A-SDQC

E26

E28
A-SVUC
A-SVQC

E57

E54

D-DCLN
E23

D-DDUN
E32

With
Oil Hole

Oil
Hole
Oil

Hole

Oil
Hole
Oil

Hole

Oil
Hole

Oil
Hole

Oil
Hole

Oil
Hole

Oil
Hole

Oil
Hole

CBN

Coated
Carbide

Cermet

รุนเพ
ิ่ม

รุ�นของด้้ามคว้้าน SEC-BORING BAR
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การเลือกต็ามลักษณ์ะเครื�องมือ
เห

ล็ก

การใชงาน งานควานรูทะลุ

รูปทรงเม็ดมีด
โครงสราง/วัสดุดาม

รุนทรงหกเหลี่ยม        / อื่นๆW รุนทรงสี่เหลี่ยมมุมฉาก S

สก
รูล

็อค
ล็อ

คแ
บบ
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BN
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คส
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รไ
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เห
ล็ก
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รุนทรงสี่เหลี่ยมมุม 35° V

งานควานรูตันปาดผิวโคงรูใน

รุนทรงหกเหลี่ยม W อื่นๆรุนทรงสามเหลี่ยม T

So
lid

คา
รไ

บด


S-CSKP
E37

D-DWLN
E64

S-ESKN
S-ESYN

[BSKN]
[BSYN] E41

E40

C-SWUB
[WBPW] E62

C-SSKP
[WBPS] E36

S-SWUB
S-SWUP

S-SSKP[BBPS]
S-SSKC

E62

E63

E50

E51

E36

E38

S-PSKN
S-PSYN

E39

E40

[BBPW]

S-DSKN
E39

S-SVJB
S-SVJC

B-SVJB
E50

C-SWUB
[WBPW] E62

S-PWLN
E65

BXBR
E72 

S-SWUB[BBPW]
S-SWUP

E62

E63

S-DWLN
E64

BSME
E75

BNBX
E78

E-STUP
[WBPT-H] E45

SEXC
E74

S-CTFP
E46

D-DTFN
E47

B-STUP
D-STUP

[XBPT]
[XBPT-H]

C-STUP/C-STUB
[WBPT] E44

S-ETFN
[BTFN] E49

S-STUP/S-STUB
[BBPT] E42

S-DTFN
E47

S-PTFN
E48

B-PTFN
E48

E44

E43

A-STUP
E42

BNB
E80

CBN

Cermet

CBN

CBN CBN

PCD

CKB
E66

PCD

Oil
Hole

Oil
Hole

Oil
Hole

Oil
Hole

Oil
Hole

Oil
Hole

Oil
Hole

Coated
Carbide

Coated
Carbide

Coated
Carbide

ภายใน [ ] แสดงชุดผลิตภัณฑกอนหนา : มีรูน้ำมัน : กลุมผลิตภัณฑเกรดเม็ดมีดเฉพาะ (รวมถึงแบบคารไบด/แบบเชื่อม)Oil
Hole CBNCermetCoated

Carbide PCD

รุ�นของด้้ามคว้้าน SEC-BORING BAR
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(1) วัสัดุ้ด้้�มี

ต็�ร�ง 1

ต็�ร�ง 5
(5) รูปที่รงเม็ีด้มีีด้

สััญลัักษณ์์ รูปที่รงเม็ีด้มีีด้ สััญลัักษณ์์ รูปที่รงเม็ีด้มีีด้

A รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี
ด้้�นขน�นมุีมี 85°

85° M รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี
มุีมี 86°

86°

B รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี
ด้้�นขน�นมุีมี 82°

82° O รุ่นที่รงแปด้
เหลีั�ยมี

C รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี
มุีมี 80°

80° P รุ่นที่รงห้�
เหลีั�ยมี

D รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี
มุีมี 55°

55° R รุ่นที่รงกลัมี

E รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี
มุีมี 75°

75° S รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี
มุีมีฉ�ก

F รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี
มุีมี 50°

50° T รุ่นที่รง
สั�มีเหลีั�ยมี

H รุ่นที่รงหก
เหลีั�ยมี V รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี

มุีมี 35°
35°

K รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี
ด้้�นขน�นมุีมี 55°

55° W รุ่นที่รงหกเหลีั�ยมี
ด้้�นไม่ีเท่ี่�

80°

L รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมี
ผ้นผ้�

ต็�ร�ง 6

(6) รูปแบบด้้�มีมีีด้ (—— แสัด้งถึึงคมีตั็ด้หลััก)

สััญลัักษณ์์ รูปที่รง ค่�ชั้ด้เชั้ย สััญลัักษณ์์ รูปที่รง ค่�ชั้ด้เชั้ย

A
90°

ไม่ีมีี N
63°

ไม่ีมีี

B 75° ไม่ีมีี Q 107.5°
มีี

D
45°

ไม่ีมีี R
75°

มีี

E
60°

ไม่ีมีี S
45°

มีี

F 90° มีี T
60°

มีี

G
90°

มีี U 93° มีี

J
93°

มีี W 60° มีี

K 75° มีี Y 85° มีี

L 95° มีี Z 93° มีี

ต็�ร�ง 1
(1) วัสัดุ้ด้้�มี

สััญลัักษณ์์ วัสัดุ้ด้้�มี

S ด้้�มีเหล็ัก

A ด้้�มีเหล็ักมีีรูนำ��มัีน

B ด้้�มีเหล็ักกันสัะเท้ี่อน

D ด้้�มีเหล็ักกันสัะเท้ี่อนมีีรูนำ��มัีน

C ด้้�มีค�ร์ไบด์้

E ด้้�มีค�ร์ไบด์้มีีรูนำ��มัีน

ต็�ร�ง 4
(4) สััญลัักษณ์์โครงสัร้�ง

สััญลัักษณ์์ ก�รจับยึด้ โครงสัร้�ง สััญลัักษณ์์ ก�รจับยึด้ โครงสัร้�ง

C ล็ัอคด้้�นบน M ล็ัอคด้้�นบน  
+ หมุีด้ยึด้

D ล็ัอคสัองชัั้�น P
ล็ัอคแบบกระเด้้�อง  
(เม็ีด้มีีด้ถูึกจับยึด้  

2 ด้้�น)

E
หมุีด้ยึด้  

(เม็ีด้มีีด้ถูึกจับยึด้  
1 ด้้�น)

S สักรูล็ัอค

ต็�ร�ง 8

(8) ทิี่ศูที่�งก�รป้อน

สััญลัักษณ์์ ขว� สััญลัักษณ์์ ซ้ื้�ย

R L

 ระบุบุการเรีย์กชืิ้�อสำาหรับุด้้ามคว้้าน SEC (ด้้ามมีด้กลม) [มาต็รฐาน ISO]

(3)  คว�มีย�วด้้�มี

ต็�ร�ง 3

(2)  เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง
ด้้�มี

มีมี.

(4)  สััญลัักษณ์์
โครงสัร้�ง
ต็�ร�ง 4

(6) รูปแบบด้้�มีมีีด้

ต็�ร�ง 6

(5) รูปที่รงเม็ีด้มีีด้

ต็�ร�ง 5

(7)  มุีมีหลับเม็ีด้มีีด้

ต็�ร�ง 7

(9)  คว�มีย�วคมีตั็ด้
เม็ีด้มีีด้

มีมี.

(11)  เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง
คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

มีมี.

(8) ทิี่ศูที่�งก�รป้อน

ต็�ร�ง 8

(10) คว�มีหน�เม็ีด้มีีด้

มีมี.

* รหัสัก�รอ่�นนี�จะมีีเฉพ�ะบ�งรุ่นในแคต็ต็�ล็ัอก

ตั็วอย่�ง:S 16 R — S T U P R 11 03 -18
(1) (2) (3) (4) (5) (6) (7) (8) (9) (10) (11)

*

*

ต็�ร�ง 3
(3) คว�มีย�วด้้�มี

สััญลัักษณ์์ คว�มีย�ว (มีมี.) สััญลัักษณ์์ คว�มีย�ว (มีมี.) สััญลัักษณ์์ คว�มีย�ว (มีมี.)

F 80 M 150 T 300
G 90 N 160 U 350
H 100 P 170 V 400
J 110 Q 180 W 450
K 125 R 200
L 140 S 250

ต็�ร�ง 7
(7) มุีมีหลับเม็ีด้มีีด้

สััญลัักษณ์์ มุีมีหลับ

A 3°

B 5°

C 7°

D 15°

E 20°

F 25°

G 30°

N 0°

P 11°

O มุีมีหลับพิเศูษ

BB ด้้�มีคว้�นเหล็ัก

WB ด้้�มีคว้�นค�ร์ไบด์้

XB ด้้�มีคว้�นเหล็ักกันสัะเท้ี่อน

P เม็ีด้มีีด้มุีมีบวก

สััญลัักษณ์์ T S C
รูปที่รงเม็ีด้มีีด้ รุ่นที่รงสั�มีเหลีั�ยมี รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมีฉ�ก รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 80°

สััญลัักษณ์์ 5 6 2 0 3 4

วงกลัมีภ�ยในเม็ีด้มีีด้ (มีมี.) 3.97 4.76 6.35 7.94 9.525 12.70

สััญลัักษณ์์ 08 10 12 16 20 25

เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งด้้�มี (มีมี.) 8 10 12 16 20 25

สััญลัักษณ์์ R L
ทิี่ศูที่�ง ขว� ซ้ื้�ย

มีีรูนำ��มัีน เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด้

 ระบบก�รเรียกช้ั้�อสัำ�หรับด้้�มีคว้�น SEC (ด้้�มีมีีด้กลัมี) [มี�ต็รฐ�นซูื้มิีโต็โมี]

ตั็วอย่�ง: WB P T — 2 12 R (H) (14)

ต็ารางการระบุุรุ�นด้้ามคว้้าน



E5

ด้าม
คว้าน

E

การเลือกต็ามการใช้ิ้งาน
ก�

รใ
ชั้ง

�น

รุ่นเคร้�องม้ีอ

วัสัดุ้ด้้�มี  
คว�มีลึักตั็ด้ (L/D)

เม็ีด้มีีด้ 
แลัะรูปที่รง 
ทีี่�เหมี�ะสัมี

ลัักษณ์ะ 
ก�รเดิ้นง�น

เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด้ (มีมี.)
* กรณี์ทีี่�ค่�จริงไม่ีเท่ี่�กับทีี่�ระบุไว้บนหัวต็�ร�ง จะระบุค่�จริงไว้ภ�ยในต็�ร�งแที่น

เห
ลัก

ค�
ร์ไบ

ด้

กันสั
ะเที่

อน

1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 34 44 54 70

ง�น
คว้�

นเสั
นผ่

�น
ศูน

ย์ก
ลั�ง

ขน
�ด้

เลัก
มี�

ก CKB 
"E66

สูังสุัด้ 
3

เม็ีด้มีีด้เคล้ัอบผิว 
แลัะเม็ีด้มีีด้  

SUMIDIA รุ่นพิเศูษ
D D D D D D D

BXBR 
"E72

สูังสุัด้ 
5

ค�ร์ไบด์้เคล้ัอบผิว
D

2.0 ถึึง 5.0
เพิ�มีขึ�นที่ีลัะ 0.5

DABB 
"E81

สูังสุัด้ 
2

SUMIDIA  
รุ่นเช้ั้�อมี D D D D

ง�
นค

ว้�
นรู

ต็น

BSME Oil
Hole  

"E73

สูังสุัด้ 
4

SUMIBORON  
รุ่นเช้ั้�อมี

H
2.5 ถึึง 5.0

เพิ�มีขึ�นที่ีลัะ 0.5

SEXC Oil
Hole  

"E74

สูังสุัด้ 
3

เม็ีด้มีีด้รุ่นพิเศูษ H H H

BNBX 
"E78

สูังสุัด้ 
5

SUMIBORON  
รุ่นเช้ั้�อมี

D
2.5 ถึึง 8.5

เพิ�มีขึ�นที่ีลัะ 0.5

BNB 
"E80

สูังสุัด้ 
4

    เม็ีด้มีีด้ 
SUMIBORON 
SUMIDIA  
รุ่นพิเศูษ

D D D D D

S-STUB/ 
S-STUP
[BBPT]  "E42

สูังสุัด้ 
3

รุ่นที่รงสั�มีเหลีั�ยมี  
มุีมีบวก 5° (มีีรู)
มุีมีบวก 11° (มีีรู)

D D D D D D D D D

A-STUP Oil
Hole  

"E42

สูังสุัด้ 
3

H H H H H H

B-STUP 
[XBPT]  "E43

สูังสุัด้ 
6

D D D D D D D D D D
40

D-STUP Oil
Hole

 
[XBPT-H]  "E44

สูังสุัด้ 
6

H H H

C-STUB/
C-STUP

 
[WBPT]  "E44

สูังสุัด้ 
8

D D D D D D D D D

E-STUP Oil
Hole

 
[WBPT-H]  "E45

สูังสุัด้ 
8

H H H H H H

S-CTFP 
 "E46

สูังสุัด้ 
3

 รุ่นที่รงสั�มีเหลีั�ยมี  
มุีมีบวก 11°  

(ไม่ีมีีรู)
D D D D

32

S-PTFN 
 "E48

สูังสุัด้ 
3

D
32

D
40
D

D
50
D

D
63
D

B-PTFN 
 "E48

สูังสุัด้ 
6

D
32
D
40
D
50

S-DTFN 
"E47

สูังสุัด้ 
3

D
40
D
50
D
63

D-DTFN Oil
Hole  

"E47

สูังสุัด้ 
6

H
32

H
40

H
50

S-ETFN 
[BTFN] "E49

สูังสุัด้ 
3

รุ่นที่รงสั�มีเหลีั�ยมี  
มุีมีลับ (มีีรู)

D D D

ง�
นค

ว้�
นก้

นรู

BNZ 
"E79

สูังสุัด้ 
5

 เม็ีด้มีีด้ 
SUMIBORON  

รุ่นพิเศูษ
D D

9
D
11
D D

17
D
21

S-SCLC 
"E18

สูังสุัด้ 
3

รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 80°  
มุีมีบวก 7° (มีีรู)

D D D D D D D D D D
27

A-SCLC Oil
Hole  

"E18

สูังสุัด้ 
3

H H H H H H
27

B-SCLC 
"E19

สูังสุัด้ 
6

D D D D D D D
32

1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 34 44 54 70

ช่ั้องทีี่�ระบุสีั                : ขน�ด้ทีี่�ผลิัต็ได้้ (ไม่ีมีีรูนำ��มัีน), D: มีีสัต็็อค, H : รุ่นมีีรูนำ��มัีนมีีสัต็็อค
     : ด้้�มีเหล็ัก      : ด้้�มีค�ร์ไบด์้      : ด้้�มีเหล็ักกันสัะเท้ี่อน

การเลือกด้้ามคว้้าน

ภ�ยใน [ ] แสัด้งชุั้ด้ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ก่อนหน้� Oil
Hole : มีีรูนำ��มัีน



E6

ด้า
ม
คว้

าน

E

ก�
รใ

ชั้ง
�น

รุ่นเคร้�องม้ีอ

วัสัดุ้ด้้�มี  
คว�มีลึักตั็ด้ (L/D)

เม็ีด้มีีด้ 
แลัะรูปที่รง 
ทีี่�เหมี�ะสัมี

ลัักษณ์ะ 
ก�รเดิ้นง�น

เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด้ (มีมี.)
* กรณี์ทีี่�ค่�จริงไม่ีเท่ี่�กับทีี่�ระบุไว้บนหัวต็�ร�ง จะระบุค่�จริงไว้ภ�ยในต็�ร�งแที่น

เห
ลัก

ค�
ร์ไบ

ด้

กันสั
ะเที่

อน

1 1.5 2 3 4 5 6 7 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 34 44 54 70

ง�
นค

ว้�
นก

้นร
ู

C-SCLC 
E20

สัูงสัุด้ 
8

รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 80°  
มุีมีบวก 7° (มีีรู)

D D D D D D D D D D D

E-SCLC Oil
Hole  

E20
สัูงสัุด้ 

8 H H H H

S-SCLP 
[BBPC] E21

สัูงสัุด้ 
3

รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 80°  
มุีมีบวก 11° (มีีรู)

D D D D D D
27

A-SCLP Oil
Hole  

E21

สัูงสัุด้ 
3 H H H H H H

27

B-SCLP 
[XBPC]  E22

สัูงสัุด้ 
6 D D D

D-SCLP Oil
Hole

 
[XBPC-H]  E22

สัูงสัุด้ 
6 H H H

C-SCLP 
[WBPC] E22

สัูงสัุด้ 
8 D D D D D

S-DCLN 
E23

สัูงสัุด้ 
3

รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 80°  
มุีมีลับ (มีีรู)

รุ่น DCLN

รุ่น PCLN/ECLN

D
32
D
40
D
50
D
63

D-DCLN Oil
Hole  

E23

สัูงสัุด้ 
6 H

32
H
40

H
50

S-PCLN 
E24

สัูงสัุด้ 
3 D

32

D
40
D

D
50
D

D
63
D

B-PCLN 
E24

สัูงสัุด้ 
6 D

40
D
50

S-ECLN 
[BCLN] E25

สัูงสัุด้ 
3 D

26
D D D

D-DWLN Oil
Hole  

E64

สัูงสัุด้ 
6

รุ่นที่รงหกเหลีั�ยมี  
มุีมีลับ (มีีรู)

H
32

H
40

H
50

S-DWLN 
E64

สัูงสัุด้ 
3 D

32
D
40
D
50
D
63

S-PWLN 
E65

สัูงสัุด้ 
3 D

40
D
50

6 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 32 34 35 40 44 50 54 63 70

ง�
นลั

อก
แบ

บ

S-SDUC 
S-SDQC E26, E28

สัูงสัุด้ 
3

รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 55°  
มุีมีบวก 7° (มีีรู)

รุ่น SDUC

รุ่น SDQC

D D D
D
23
D

D

A-SDUC Oil
Hole  

A-SDQC Oil
Hole  E26, E28

สัูงสัุด้ 
3 H H H

H
23 H

B-SDUC 
B-SDQC E27, E29

สัูงสัุด้ 
6 D D D D D

C-SDUC 
 E27

สัูงสัุด้ 
8 D D D D

S-SDZC 
 E30

สัูงสัุด้ 
3 D D D

D
23
D

D

S-SVJB 
 E50

สัูงสัุด้ 
3 D D

30
D D

B-SVJB 
 E50

สัูงสัุด้ 
6 D D

30

S-SVJC 
 E51

สัูงสัุด้ 
3 D D

S-SVQC 
S-SVUC E54, E57

สัูงสัุด้ 
3

รุ่น SVU/SVQ

D D D D

A-SVUC Oil
Hole  

 E57

สัูงสัุด้ 
3 H H H H

A-SVQC Oil
Hole  

 E54

สัูงสัุด้ 
3

รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 35°  
มุีมีบวก 5° (มีีรู)  
มุีมีบวก 7° (มีีรู)

H H H H

6 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 32 34 35 40 44 50 54 63 70

H

ช่ั้องทีี่�ระบุสีั             : ขน�ด้ทีี่�ผลิัต็ได้้ (ไม่ีมีีรูนำ��มัีน), D: มีีสัต็็อค, H : รุ่นมีีรูนำ��มัีนมีีสัต็็อค
      : ด้้�มีเหล็ัก       : ด้้�มีค�ร์ไบด์้       : ด้้�มีเหล็ักกันสัะเท้ี่อน

การเลือกด้้ามคว้้าน

ภ�ยใน [ ] แสัด้งชุั้ด้ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ก่อนหน้� Oil
Hole : มีีรูนำ��มัีน



E7

ด้าม
คว้าน

E

ก�
รใ

ชั้ง
�น

รุ่นเคร้�องม้ีอ

วัสัดุ้ด้้�มี  
คว�มีลึักตั็ด้ (L/D)

เม็ีด้มีีด้ 
แลัะรูปที่รง 
ทีี่�เหมี�ะสัมี

ลัักษณ์ะ 
ก�รเดิ้นง�น

เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด้ (มีมี.)

เห
ลัก

ค�
ร์ไบ

ด้

กันสั
ะเที่

อน

6 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 32 34 35 40 44 50 54 63 70
ง�

นลั
อก

แบ
บ

S-SVQB 
S-SVUB E52, E55

สัูงสัุด้ 
3

รุ่น SVU/SVQ

D D D D D D

B-SVQB 
B-SVUB E52, E55

สัูงสัุด้ 
6 D D

C-SVQB 
C-SVUB E53, E56

สัูงสัุด้ 
8 D D

S-SVZB 
 E58

สัูงสัุด้ 
3 D D D D D

S-SVZC 
E60

สัูงสัุด้ 
3 D D

B-SVZB 
E58

สัูงสัุด้ 
6 D D

C-SVZB 
E59

สัูงสัุด้ 
8

รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 35°  
มุีมีบวก 5° (มีีรู)
มุีมีบวก 7° (มีีรู)

D D

S-DDQN 
E31

สัูงสัุด้ 
3

รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 55°  
มุีมีลับ (มีีรู)

D

S-DDUN 
 E31

สัูงสัุด้ 
3 D D D

D-DDUN Oil
Hole  

E32

สัูงสัุด้ 
6 H H

S-PDUN 
E32

สัูงสัุด้ 
3 D D D D D

S-EDUN 
[BDUN] E32

สัูงสัุด้ 
3 D D

S-PDZN 
E33

สัูงสัุด้ 
3 D D D D

S-EDZN 
[BDZN] E33

สัูงสัุด้ 
3 D D

S-DTR55C 
E34

สัูงสัุด้ 
3

  
เม็ีด้มีีด้ T-REX  

รุ่นพิเศูษ
D D

ง�
นค

ว้�
นร

ูที่ะ
ลัุ

S-SWUB 
[BBPW] E62

สัูงสัุด้ 
3

รุ่นที่รงหกเหลีั�ยมี  
มุีมีบวก 5° (มีีรู)
มุีมีบวก 11° (มีีรู)

D
5.5
D D D

C-SWUB 
[WBPW] E62

สัูงสัุด้ 
8 D

5.5

S-SWUP 
E63

สัูงสัุด้ 
3 D D D

S-SSKP 
[BBPS] E36

สัูงสัุด้ 
3

รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมีฉ�ก  
มุีมีบวก 11° (มีีรู)

D D D D

C-SSKP 
[WBPS] E36

สัูงสัุด้ 
8 D D

S-SSKC 
E38

สัูงสัุด้ 
3

 รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมีฉ�ก  
มุีมีบวก 7°  

(มีีรู)
D D D D

S-CSKP 
E37

สัูงสัุด้ 
3

 รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมีฉ�ก  
มุีมีบวก 11°  

(ไม่ีมีีรู)
D D

S-DSKN 
E39

สัูงสัุด้ 
3

รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมีฉ�ก  
มุีมีลับ (มีีรู)

D D D D

S-PSKN 
E39

สัูงสัุด้ 
3 D D D D D D

S-PSYN 
E40

สัูงสัุด้ 
3 D

S-ESKN 
[BSKN] E40

สัูงสัุด้ 
3 D D

S-ESYN 
[BSYN] E41

สัูงสัุด้ 
3

6 8 10 12 13 14 16 18 20 22 25 28 32 34 35 40 44 50 54 63 70

ช่ั้องทีี่�ระบุสีั             : ขน�ด้ทีี่�ผลิัต็ได้้ (ไม่ีมีีรูนำ��มัีน), D: มีีสัต็็อค, H : รุ่นมีีรูนำ��มัีนมีีสัต็็อค
      : ด้้�มีเหล็ัก       : ด้้�มีค�ร์ไบด์้       : ด้้�มีเหล็ักกันสัะเท้ี่อน

การเลือกด้้ามคว้้าน

ภ�ยใน [ ] แสัด้งชุั้ด้ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ก่อนหน้� Oil
Hole : มีีรูนำ��มัีน



E8
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E

 คุณ์สมบัุต้็ทั�ว้ไป
ตั็�งแต่็ก�รเปิด้ตั็วรุ่นด้้�มีคว้�น SEC ของซูื้มิีโต็โมีทีี่�เป็น
ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ชัั้�นนำ�ในอุต็สั�หกรรมี ใช้ั้ด้้�มีเหล็ัก/ค�ร์ไบด์้แลัะ
หัวคว�มีแข็งแกร่งสูังในปี ค.ศู. 1976 แล้ัว เร�ก็มีีก�รพัฒน�
อย่�งต่็อเน้�อง ไม่ีว่�จะเป็นด้้�มีคว้�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง
ขน�ด้เล็ัก, SumiTurn  X-Bars ทีี่�มี�พร้อมีกับกลัไกกัน
สัะเท้ี่อนเกรด้เม็ีด้มีีด้แลัะลั�ยหน้�มีีด้ทีี่�ครอบคลุัมีทุี่กคว�มี
ต้็องก�รในกระบวนก�รคว้�น

ชวยในการ
หักเศษยาว

โครงสรางที่มี
ความแข็งแกรงสูง

หนาตัดแข็งแรง
ทนตอแรงตัดสูง

ชวยในการ
หักเศษสั้น

หัวไดรับการออกแบบใหม 
ใหการหักเศษที่ดีเยี่ยม

โครงสราง X-Bar

ทิศทาง
การสั่นสะเทือน
ของดามมีด
ขณะตัด

กลไกกันสะเทือน ECKS

แผนเรียงตัวรองรับแรงกระแทกชวยลดการสะทาน
ไดอยางมีประสิทธิภาพ
หยุดการสะทานตามทิศทาง!

ระบบปองกันการสะทานประสิทธิภาพสูง

  คุณ์สมบัุต้็ของด้้าม
คว้้าน SEC

  รุ�นด้้ามเหล็กกันสะเทือน

D  รองรับก�รใช้ั้ง�นทีี่�หลั�กหลั�ย 
ง�นคว้�นรูตั็น/ง�นคว้�นก้นรู/ง�นคว้�นรูที่ะลุั/ง�นลัอกแบบ

D เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด้: ø1 มีมี. สัำ�หรับรุ่น CKB, ø5 มีมี. สัำ�หรับรุ่น C-SCLC
D ด้้�มีคว้�นกันสัะเท้ี่อน SumiTurn  X-Bar
D Smart Damper สัำ�หรับง�นคว้�นรูใน พร้อมีกลัไกกันสัะเท้ี่อนในตั็ว
D  ด้้�มีค�ร์ไบด์้รุ่นสัั�นสั�มี�รถึใช้ั้ง�นกับเคร้�องกลึังอัต็โนมัีติ็ได้้เลัยโด้ยไม่ีต้็องที่ำ�ให้สัั�นลัง (รุ่น C16M-STUP,  

C20M-STUP)
D  มีีเกรด้เม็ีด้มีีด้แลัะลั�ยหน้�มีีด้ให้เล้ัอกใช้ั้ง�น ครอบคลุัมีกระบวนก�รแลัะวัสัดุ้ชิั้�นง�นทีี่�หลั�กหลั�ย

D สั�มี�รถึต้็�นก�รสัะท้ี่�นได้้ดี้ขึ�น มีีประสิัที่ธิิภ�พในง�นคว้�นหย�บรูลึัก
D  ลัด้ต้็นทุี่นในง�นคว้�นทีี่�มีีเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งใหญ่แลัะรูลึัก มีีรุ่นด้้�มีขน�ด้ ø32 มีมี. ในสัต็็อคให้เล้ัอกใช้ั้
D ให้ก�รควบคุมีเศูษทีี่�ดี้เยี�ยมีด้้วยช่ั้องระบ�ยเศูษคู่
D รุ่นด้้�มีมีีรูสั�รหล่ัอเย็นภ�ยในมีีให้เล้ัอกใช้ั้ในสัต็็อคเช่ั้นกัน
D ด้้�มีสัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีลับ (เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งด้้�มี ø25 ถึึง ø50 มีมี.) มีีในสัต็็อค

 การเลือกวั้สดุ้ด้้าม

เหล็ัก ด้้�มีเหล็ักกันสัะเท้ี่อน ค�ร์ไบด์้

เหล็ักทัี่�วไป

รูต้็�น
(L/D < 3) G

รูลึัก
(L/D > 3) G G

ง�นคว้�นประสิัที่ธิิภ�พสูัง
ด้้วยเม็ีด้มีีด้ไวเปอร์ S G

เหล็ักชุั้บแข็ง Q G
ง�นกลึังคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง G
G แนะนำ�เป็นอันดั้บแรก   S แนะนำ�เป็นอันดั้บรอง

ก�รใช้ั้ง�น
วัสัดุ้ด้้�มี

หามจับยึดหรือตัด
บริเวณที่ติดลาเบล

การจับยึดบริเวณที่ติดลาเบล " " อาจทำใหผลิตภัณฑ
ไมสามารถทำงานไดปกติ (เนื่องจากกลไกกันสะเทือนในตัว)
ดังนั้น ควรเวนความยาวระยะยื่นต่ำสุดที่ 3.5D (เสนผานศูนยกลางดาม × 3.5) 
ผลิตภัณฑนี้เปนเครื่องมือเฉพาะงานกลึง ไมสามารถนำมาใชแทนเครื่องมือ
หมุนได

 ข้อควรระวังสัำ�หรับต็ำ�แหน่งก�รติ็ด้ตั็�งด้้�มีเหล็ัก
กันสัะเท้ี่อน

รุ�นของด้้ามคว้้าน SEC-BORING BAR
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ด้าม
คว้าน

E

 เกรด้ที�แนะนำา

 ลาย์หน้ามีด้ที�แนะนำา

เสนผานศูนยกลางดาม (มม.)

คว
าม

ยา
วร
ะย
ะย
ื่น/

เส
นผ

าน
ศูน

ยก
ลา
งด
าม

 (L
/D

)

ดามคารไบด

25201612108 32 40 50
0

1

2

3

4

5

6

7

8

ดามเหล็ก
อัตราเร็วตัด : vc=20 ถึง 200 ม./นาที
ความลึกตัด : ap=0.1 ถึง 2.0 มม.
อัตราปอน : f =0.1 ถึง 0.3 มม./รอบ

* ระยะยื่นอาจเปลี่ยนแปลงตามวัสดุชิ้นงาน 
รูปทรงเครื่องมือ และเงื่อนไขการตัด

ดามเหล็กกันสะเทือน

SumiTurn X Bar
(สำหรับเม็ดมีดมุมบวก)

กลไก
กันสะเทือน
ในตัว

Smart 
Damper

ดามเหล็กกันสะเทือน

SumiTurn X Bar
(สำหรับเม็ดมีดมุมลบ)

เวลาในการตัด (นาที)

ตัวจายสารหลอเย็น
ภายนอก

แหง

ตัวจายสารหลอเย็นภายใน

0 50 100 150

0.02

0.04

0.06

วัสดุชิ้นงาน: SCM435, เม็ดมีด: ลายหนามีด FX (เกรด AC510U)
เงื่อนไขการตัด: vc=150 ม./นาที, f=0.1 มม./รอบ, ap=0.3 มม.

อัต
รา

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
โด

ยเ
ฉล

ี่ย 
(ม

ม.
)

 ชิ้�ว้งการใช้ิ้งานต็ามรุ�นด้้าม   เปรีย์บุเทีย์บุการสึกหรอจัาก
การใช้ิ้สารหล�อเย็์น

ความเที่ยงตรงสูง เก็บผิวละเอียด-ตัดเบา งานตัดปานกลาง
เกรดเม็ดมีด

ชวงการใชงาน วัสดุชิ้นงานที่เหมาะสม

คารไบด
เคลือบผิว

เซอรเมทไมเคลือบผิว 
เซอรเมทเคลือบผิว

คารไบด

CBN
(SUMIBORON)

PCD 
(SUMIDIA)

CVD

PVD

โล
หะ

ผง
อัด

ขึ้น
รูป

โล
หะ

นอ
กก

ลุม
เห
ล็ก

เห
ล็ก

ชุบ
แข

็ง

อัล
ลอ

ย
ทน

คว
าม

รอ
น

เห
ล็ก

หล
อ

เห
ล็ก

สแ
ตน

เล
ส

เห
ล็ก

ทั่ว
ไป

G
G
G
G
S
S

G
S
S
G
G

G
G
G

S
G
G

G

S
G
G
G
S
S
S

S

G
G
G

S
S
S
S

G
S
S
G

G

G
G
S
S

S

G
G
G
G
G
S
S

S

S
S

S
S

S

G
G

S

S
G

S

BNC2125

T2500Z

AC530U

AC6040M

ACZ150
AC420K

AC6030M

T1500A/T1500Z

G10E

P M K NH

T1000A

AC6020M

AC4010K

AC5015S
AC5025S

AC4015K

AC8025P
AC8035P

AC8015P
AC8020P

AC1030U

DA150

BNC2105

BN7115
BN7125

BN2000

DA1000

BN1000

BNC2115

BNC2010
BNC2125

BNC2020

G แนะนำ�เป็นอันดั้บแรก   S แนะนำ�เป็นอันดั้บรอง

D G Class ลั�ยหน้�มีีด้

0.2 0.40
อัตราปอน f (มม./รอบ)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

2

4

รุน SI

รุน FC
รุน รุน 
FF

รุน SC

D M Class ง�นเก็บผิวลัะเอียด้-ง�นตั็ด้เบ� D M Class ง�นตั็ด้เบ�-ตั็ด้ป�นกลั�ง

0.2 0.4

2

4

0.2 0.4

2

4

0.2 0.4

2

4

0
อัตราปอน f (มม./รอบ)

0
อัตราปอน f (มม./รอบ)

0
อัตราปอน f (มม./รอบ)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

รุน FX รุน SDW

รุน FY

รุน SD

รุน W

รุน FYS
รุน GU

รุน FK

รุน LUWรุน LU

รุน MU

รุน SF

รุน SU

รุน LB

รุน US
รุน 
FB

D G Class แบบเจียร

0.2 0.4

2

4

0.2 0.4

2

4

0.2 0.4

2

4

0
อัตราปอน f (มม./รอบ)

0
อัตราปอน f (มม./รอบ)

0
อัตราปอน f (มม./รอบ)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

รุน FX รุน SDW

รุน FY

รุน SD

รุน W

รุน FYS
รุน GU

รุน FK

รุน LUWรุน LU

รุน MU

รุน SF

รุน SU

รุน LB

รุน US
รุน 
FB

รุ�นของด้้ามคว้้าน SEC-BORING BAR
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ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

  คุณ์สมบัุต้็

D  ใช้ั้กลัไกแด้มีเปอร์แบบพิเศูษในก�รยับยั�งก�รสัะท้ี่�นในง�นคว้�นรูในทีี่�มีีเส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�งขน�ด้ใหญ่แลัะระยะย้�น L/D=5 ถึึง 8

D  สั�มี�รถึถึอด้เปลีั�ยนหัวให้เล้ัอกใช้ั้อย่�งหลั�กหลั�ยทัี่�งเม็ีด้มีีด้บวกแลัะลับ
D  ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยในด้้�มีมีีด้ช่ั้วยเพิ�มีประสิัที่ธิิภ�พก�รค�ยเศูษแลัะย้ด้อ�ยุ

ก�รใช้ั้ง�นของเคร้�องม้ีอ (สัำ�หรับใช้ั้กับก�รจ่�ยนำ��หล่ัอเย็นภ�ยใน ให้รักษ�แรงดั้น
นำ��หล่ัอเย็นไว้ทีี่� 3MPa หร้อต็ำ��กว่�)

*Smart DamperTM เป็นลิัขสิัที่ธิิ�ก�รค้�ภ�ยใต้็แบรนด์้ BIG DAISHOWA Co., Ltd.

วัสดุชิ้นงาน: S45C (ขนาดงาน ø40 ขึ้นไป)   ดามมีด: ดาม ø32   เม็ดมีด: TPMT160404N-SU   เงื่อนไขการตัด: f =0.1 มม./รอบ   ap=0.2 มม. แหง

*การตัดเฉือนดวยระยะยื่น 9D ใชสำหรับประเมินประสิทธิภาพการปองกันการสั่นสะเทือนเทานั้น เพื่อปองกันการโกงตัวของเครื่องมือใหใชไดสูงสุดที่ 8D

 ประสิทธิภาพการตัด

 ตัวอยางการจับคูใชงาน Smart DamperTM

S-SDB3240L320
S-SDB4050L410

เสนผานศูนยกลางดาม: ø32 มม. LF: 320 มม.
เสนผานศูนยกลางดาม: ø40 มม. LF: 410 มม.

การสั่นสะเทือนที่ระยะยื่น 6D ระหวางการตัดเฉือน

สามารถเลือกหัวแบบถอดเปลี่ยนไดใหเหมาะสมกับประเภทงานตัดเฉือนตางๆ

Smart DamperTM รุนเกา
(มีกลไกกันสะเทือน)

vc =
100 ม./นาที

vc =
100 ม./นาที

vc =
200 ม./นาที

ความเรียบผิวที่ระยะยื่น 9D* ระหวางการตัดเฉือน

Smart DamperTM ผลิตภัณฑคูแขง 
(มีกลไกกันสะเทือน)

เกิดอาการสะทานยับยั้งการสะทาน

อัตราเรง
0.8 ม./วินาที2

อัตราเรง
1.0 ม./วินาที2

อัตราเรง
0.5 ม./วินาที2

อัตราเรง
>10.0 ม./วินาที2

ความเรียบผิว

Ra 3.0 µm
ความเรียบผิว
Ra 11.6 µm

ดีดีดี

ดี

ทำไมได

ทำไมได

ดาม Smart DamperTMหัวแบบถอดเปลี่ยนได

LF

สำหรับเม็ดมีดมุมบวก สำหรับเม็ดมีดมุมลบ

รุน SCLC
รุน SCLP

รุน SDUC
รุน SDQC

รุน STUP

รุน SVUB
รุน SVQB

รุน DCLN

รุน DDUN

รุน DTFN

สำาหรับุงานคว้้านรูใน

Smart DamperTM
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

กันสะเทือน 
หลอเย็น
ภายใน  

รูป 1

LF2
LF

G

สลักยึด

หัวแบบถอดเปลี่ยนได

แหวนโอริง H

DCON

ด้้�มี Smart DamperTM  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มีย�ว
รวมี คว�มีย�ว คว�มีสูัง ด้้�มี เลัขกลุ่ัมี 

หัวแบบถึอด้
เปลีั�ยนได้้

นำ��
หนัก
(กก.)

รูป

สัลัักยึด้ ประแจ แหวนโอริง

N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DCON LF LF2 H G

S-SDB3240L320 D 32 320 144 30 Rc1/4 1 2.3 1 BX0510 3.0 LH040 SS020
S-SDB4050L410 D 40 410 170 37 Rc3/8 2 4.5 1 BX0610 5.2 LH050 SS020

โปรด้ดู้คู่ม้ีอผู้ใช้ั้สัำ�หรับวิธีิก�รติ็ด้ตั็�งหัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ไม่ีได้้รวมีมี�กับด้้�มี Smart DamperTM

เน้�องจ�กกลัไกกันสัะเท้ี่อนทีี่�อยู่ในตั็วด้้�มี ก�รจับยึด้บริเวณ์ LF2 อ�จที่ำ�ให้ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ไม่ีสั�มี�รถึที่ำ�ง�นได้้ต็�มีปกติ็
หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ไม่ีรวมีอยู่ในนำ��หนัก
มี�พร้อมีกับสัลัักยึด้สั�มีชิั้�นแลัะแหวนโอริงสัองชิั้�น (รวมีอะไหล่ัหนึ�งชิั้�น)

*Smart DamperTM เป็นลิัขสิัที่ธิิ�ก�รค้�ภ�ยใต้็แบรนด์้ BIG DAISHOWA Co., Ltd.

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขรุ่น (ด้้�มี Smart DamperTM) วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขรุ่น (หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้)

S-SDB 32 40 L320 SDB 32 - SCLCR09T3 - 40
วิธีิก�รเช้ั้�อมีต่็อ วิธีิก�รเช้ั้�อมีต่็อเส้ันผ่�น

ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�งด้้�มี

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�งด้้�มี 

ทีี่�ใช้ั้ได้้

คว�มีย�วรวมี (อ้�งอิงต็�มีด้้�มีคว้�นมี�ต็รฐ�น ISO)  
ดู้หน้� E4

หัวแบบถึอด้เปลัี�ยนได้ ้ E12-E15

รูป 1

L

Width across Flats: 14 Width across Flats: 12

รูป 1 รูป 2

L

H1 T1 G1/8
H2 L1

L2

T1

G1/8

อุปกรณ์์ (ท่ี่อ)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค L สักรูมี�ต็รฐ�น สักรูมี�ต็รฐ�น รูป
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 D 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 D 300 G1/8 G1/8 1

ท่ี่อจำ�หน่�ยแยก

อุปกรณ์์ (ข้อต่็อ)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค สักรูมี�ต็รฐ�น T1 L L1 L2 H1 H2 รูป
J-G1/8-R1/4-00 D R1/4 34 Q Q 14 Q 1
J-G1/8-R1/8-00 D R1/8 29 Q Q 14 Q 1
J-G1/8-R3/8-00 D R3/8 36 Q Q 19 Q 1
J-G1/8-R1/4-90 D R1/4 Q 22 25 Q 17 2
J-G1/8-R1/8-90 D R1/8 Q 20 21 Q 14 2
J-G1/8-R3/8-90 D R3/8 Q 23 30 Q 19 2

ข้อต่็อจำ�หน่�ยแยก

การตอทอและขอตอ

ใชวัสดุยาแนว เชน เทปพันทอทั่วไปพันบริเวณชวงเชื่อมตอของทอ

ทอ
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 (ความยาวรวม 200 มม.)
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 (ความยาวรวม 300 มม.)

ขอตอ (ตรง)
J-G1/8-R1/4-00
J-G1/8-R3/8-00

ขอตอ (รูปตัว L)
J-G1/8-R1/4-90
J-G1/8-R3/8-90

ขอตอ (ตรง)
J-G1/8-R1/8-00 เครื่องจักร

ขอตอ (รูปตัว L)
J-G1/8-R1/8-90

ตัวจายสารหลอเย็นภายใน 
Smart DamperTM

Rc1/4,Rc3/8 G1/8 G1/8

G1/8
R1/4,R3/8

G1/8R1/4,R3/8 R1/8G1/8

G1/8
R1/8

สำาหรับุงานคว้้านรูใน

Smart DamperTM

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)
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SCLC
งานควานกนรู

หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ (สัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีบวก)  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มีย�ว
รวมี

ระยะคมี
ตั็ด้ มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี
เลัขกลุ่ัมี  
Smart  

DamperTM
รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SCLC R/L09T3-40 D D 40 32 25 22 -6°
CC¨¨09T3 B73~

1 1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDB40-SCLC R/L09T3-50 D D 50 40 25 27 -2° 2 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
*อ้�งอิงเลัขกลุ่ัมีของด้้�มี Smart DamperTM ทีี่�ใช้ั้ได้้ทีี่�หน้� E11

หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ (สัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีบวก)  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มีย�ว
รวมี

ระยะคมี
ตั็ด้ มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี
เลัขกลุ่ัมี  
Smart  

DamperTM
รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SCLP R/L0903-40 D 40 32 25 22 0°
CP¨¨0903 B77~

1 1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDB40-SCLP R/L0903-50 D 50 40 25 27 0° 2 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
*อ้�งอิงเลัขกลุ่ัมีของด้้�มี Smart DamperTM ทีี่�ใช้ั้ได้้ทีี่�หน้� E11

 95˚

95˚

 
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นคว้�นรูใน
สักรูล็ัอค, ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน

SCLP
งานควานกนรู

 95˚

95˚

 
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นคว้�นรูใน
สักรูล็ัอค, ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน

LF

W
F

95
° D

C
O

N

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

GAMF

0°

รูป 1

D
C

O
N

LF

95
°W

F

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

GAMF

5°

รูป 1

*Smart DamperTM เป็นลิัขสิัที่ธิิ�ก�รค้�ภ�ยใต้็แบรนด์้ BIG DAISHOWA Co., Ltd.

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

สำาหรับุงานคว้้านรูใน

Smart DamperTM

หมี�ยเหตุ็: ค่�สีัแด้ง (GAMF มุีมีค�ย) มีีก�รเปลีั�ยนแปลังจ�กค่�ในแค็ต็ต็�ล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022
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ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

SDUC
งานลอกแบบ

หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ (สัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีบวก)  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มีย�ว
รวมี

ระยะคมี
ตั็ด้ มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี
เลัขกลุ่ัมี  
Smart  

DamperTM
รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SDUC R/L11T3-40 D D 40 32 25 22 -2°
DC¨¨11T3 B84~

1 1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDB40-SDUC R/L11T3-50 D D 50 40 25 27   0° 2 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
*อ้�งอิงเลัขกลุ่ัมีของด้้�มี Smart DamperTM ทีี่�ใช้ั้ได้้ทีี่�หน้� E11

หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ (สัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีบวก)  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มีย�ว
รวมี

ระยะคมี
ตั็ด้ มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี
เลัขกลุ่ัมี  
Smart  

DamperTM
รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SDQC R/L11T3-40 D D 40 32 32 22 -2°
DC¨¨11T3 B84~

1 1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDB40-SDQC R/L11T3-50 D D 50 40 32 27   0° 2 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
*อ้�งอิงเลัขกลุ่ัมีของด้้�มี Smart DamperTM ทีี่�ใช้ั้ได้้ทีี่�หน้� E11

 93˚  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นคว้�นรูใน
สักรูล็ัอค, ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน

SDQC
งานลอกแบบ

 107.5°  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นคว้�นรูใน
สักรูล็ัอค, ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

W
F

93
°

LF

D
C

O
N

GAMF

0°

รูป 1

W
F

LF

D
C

O
N

GAMF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

0°

10
7°3

0'

รูป 1

*Smart DamperTM เป็นลิัขสิัที่ธิิ�ก�รค้�ภ�ยใต้็แบรนด์้ BIG DAISHOWA Co., Ltd.

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

สำาหรับุงานคว้้านรูใน

Smart DamperTM
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STUP
งานควานรูตัน

SVUB
งานลอกแบบ

SVQB
งานลอกแบบ

หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ (สัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีบวก)  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มีย�ว
รวมี

ระยะคมี
ตั็ด้ มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี
เลัขกลุ่ัมี  
Smart  

DamperTM
รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-STUP R/L1103-40 D D 40 32 25 22 -2°
TP¨¨1103 B109~

1 1
BFTX0307N 2.0 TRX10SDB40-STUP R/L1103-50 D D 50 40 25 27  0° 2 1

SDB32-STUP R/L1604-40 D D 40 32 32 22 -2°
TP¨¨1604 B112

1 1
BFTX0409N 3.4 TRX15SDB40-STUP R/L1604-50 D D 50 40 32 27  0° 2 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
*อ้�งอิงเลัขกลุ่ัมีของด้้�มี Smart DamperTM ทีี่�ใช้ั้ได้้ทีี่�หน้� E11

หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ (สัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีบวก)  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มีย�ว
รวมี

ระยะคมี
ตั็ด้ มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี
เลัขกลุ่ัมี  
Smart  

DamperTM
รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SVUB R/L1604-40 D 40 32 32 22 (-7.5°)
VB¨¨1604 B120

1 1
BFTX03508N 2.0 TRX10SDB40-SVUB R/L1604-50 D 50 40 32 27 (-7.5°) 2 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
*อ้�งอิงเลัขกลุ่ัมีของด้้�มี Smart DamperTM ทีี่�ใช้ั้ได้้ทีี่�หน้� E11

หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ (สัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีบวก)  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มีย�ว
รวมี

ระยะคมี
ตั็ด้ มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี
เลัขกลุ่ัมี  
Smart  

DamperTM
รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON LF WF GAMF

SDB32-SVQB R/L1604-40 D 40 32 32 22 (-6.5°)
VB¨¨1604 B120

1 1
BFTX03508N 2.0 TRX10SDB40-SVQB R/L1604-50 D 50 40 32 27 (-6.5°) 2 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
*อ้�งอิงเลัขกลุ่ัมีของด้้�มี Smart DamperTM ทีี่�ใช้ั้ได้้ทีี่�หน้� E11

 93˚  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นคว้�นรูใน
สักรูล็ัอค, ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน

 93˚  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นคว้�นรูใน
สักรูล็ัอค, ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน

 108°  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นคว้�นรูใน
สักรูล็ัอค, ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน
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เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

5°

รูป 1
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เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMINรูป 1
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เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMINรูป 1

*Smart DamperTM เป็นลิัขสิัที่ธิิ�ก�รค้�ภ�ยใต้็แบรนด์้ BIG DAISHOWA Co., Ltd.

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

สำาหรับุงานคว้้านรูใน

Smart DamperTM
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ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

DCLN
งานควานกนรู

DDUN
งานลอกแบบ

DTFN
งานควานรูตัน

หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ (สัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีลับ)  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ
คมี
ตั็ด้

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี
เลัขกลุ่ัมี  
Smart  

DamperTM
รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรบัรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรบัรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON LF WF

SDB32-DCLN R/L1204-40 D D 40 32 40 22
CN¨¨1204 B16~

1 1
SCP-2 5.0 CNS1204B BFTX0409N LH040 LH025SDB40-DCLN R/L1204-50 D D 50 40 40 27 2 1

*อ้�งอิงเลัขกลุ่ัมีของด้้�มี Smart DamperTM ทีี่�ใช้ั้ได้้ทีี่�หน้� E11

หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ (สัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีลับ)  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ
คมี
ตั็ด้

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี
เลัขกลุ่ัมี  
Smart  

DamperTM
รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรบัรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรบัรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON LF WF

SDB32-DDUN R/L1504-40 D D 40 32 40 22
DN¨¨1504 B26~

1 1
SCP-2 5.0 DNS1504B BFTX0409N LH040 LH025SDB40-DDUN R/L1504-50 D D 50 40 40 27 2 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
*อ้�งอิงเลัขกลุ่ัมีของด้้�มี Smart DamperTM ทีี่�ใช้ั้ได้้ทีี่�หน้� E11

หัวแบบถึอด้เปลีั�ยนได้้ (สัำ�หรับเม็ีด้มีีด้มุีมีลับ)  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ
คมี
ตั็ด้

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี
เลัขกลุ่ัมี  
Smart  

DamperTM
รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรบัรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรบัรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON LF WF

SDB32-DTFN R/L1604-40 D 40 32 40 22
TN¨¨1604 B50~

1 1
SCP-1 5.0 TNS1604B BFTX0307N LH040 LH025SDB40-DTFN R/L1604-50 D 50 40 40 27 2 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
*อ้�งอิงเลัขกลุ่ัมีของด้้�มี Smart DamperTM ทีี่�ใช้ั้ได้้ทีี่�หน้� E11

 95˚

95˚

 
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นคว้�นรูใน
ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน, ล็ัอคสัองชัั้�น

 93˚  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นคว้�นรูใน
ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน, ล็ัอคสัองชัั้�น

 91°  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นคว้�นรูใน
ตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน, ล็ัอคสัองชัั้�น

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

D
C

O
N

W
F

95
°

GAMF
LF

6°

รูป 1

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

D
C

O
N

W
F

93
°

GAMF
LF

6°

รูป 1

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

D
C

O
N

W
F

GAMF
LF

6°

91
°

รูป 1

D  ทิี่ศูที่�งก�รป้อนของเม็ีด้มีีด้สัำ�หรับรุ่น DCLN ขึ�นอยู่กับลัักษณ์ะของง�น

สัำ�หรับง�นคว้�นรูใน
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

สัำ�หรับง�นป�ด้หน้�
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

*Smart DamperTM เป็นลิัขสิัที่ธิิ�ก�รค้�ภ�ยใต้็แบรนด์้ BIG DAISHOWA Co., Ltd.

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

สำาหรับุงานคว้้านรูใน

Smart DamperTM
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E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

ด้้�มีมีีด้ (มีมี.) (ง�นคว้�นรูใน, คว�มีลึักตั็ด้ 11.0 มีมี.)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี หัว คว�มีลึักตั็ด้ หัว *Max. เส้ันผ่�น

ศููนย์กลั�งชิั้�นง�น
เม็ีด้มีีด้สัำ�หรับ 
ง�นคว้�นรูใน

เม็ีด้มีีด้สัำ�หรับ
ง�นกลึังผิวนอก รูปDCON H LF LH CDX LH2

S1588X-CKBE-11 D 15.875 15 130 32 11 15 12.0

KBMX RSS11-SS
KBMX RSS11-SST DC¨¨0702SS

1
S16X-CKBE-11 D 16 15 130 32 11 15 12.0 1
S1905X-CKBE-11 D 19.05 17 130 32 11 15 12.0 1
S20X-CKBE-11 D 20 18 130 32 11 15 12.0 1
S22X-CKBE-11 D 22 20 130 32 11 15 12.0 1

* เม้ี�อกลึังเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งภ�ยใน

รูป 1

รุน CKBE

810

E
3

13

0°

0°

CDX

LH2
LH

H

DCON

LF

อางอิงคา E3 ไดจากหนา E69-E70

ด้้�มีมีีด้ (มีมี.) (ง�นคว้�นรูใน, คว�มีลึักตั็ด้ 6.0 มีมี.)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี หัว คว�มีลึักตั็ด้ หัว *Max. เส้ันผ่�น

ศููนย์กลั�งชิั้�นง�น
เม็ีด้มีีด้สัำ�หรับ 
ง�นคว้�นรูใน

เม็ีด้มีีด้สัำ�หรับ
ง�นกลึังผิวนอก รูปDCON H LF LH CDX LH2

S1588X-CKBE-06 D 15.875 15 130 27 6 10 12.0

KBMX RSS06-SS
KBMX RSS06-SST DC¨¨0702SS

1
S16X-CKBE-06 D 16 15 130 27 6 10 12.0 1
S1905X-CKBE-06 D 19.05 17 130 27 6 10 12.0 1
S20X-CKBE-06 D 20 18 130 27 6 10 12.0 1
S22X-CKBE-06 D 22 20 130 27 6 10 12.0 1

* เม้ี�อกลึังเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งภ�ยใน

 
ง�นคว้�นรูใน + ง�นกลึังผิวนอก  
สักรูล็ัอค + ล็ัอคด้้�นบน

เมี็ด้มีีด้คว�้นรูใน E69-E70

 คุณ์สัมีบัติ็
D  ก�รใช้ั้ด้้�มีมีีด้เพียงด้้�มีเดี้ยวในก�รที่ำ�สัองกระบวนก�ร เทีี่ยบ

เท่ี่�กับก�รประกอบเคร้�องม้ีอเพิ�มีบนปลัอกสัว่�นของป้อมีมีีด้
D สั�มี�รถึกลึังผิวนอกได้้โด้ยก�รใช้ั้ปลัอกสัว่�น
D  ด้้�มีมีีด้ปรับแต่็ง 2 แบบ ทัี่�งแบบคว้�นรูใน+กลึังผิวนอก แลัะ

แบบคว้�นรูใน+คว้�นรูใน เป็นสิันค้�สัต็็อคมี�ต็รฐ�น
D  คว�มีสูังศููนย์กลั�งระหว่�ง 2 คมีตั็ด้อยู่ต็ำ��กว่� 40 μm เหมี�ะกับ

ง�นกลึังคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง

 ข้อดี้ของด้้�มีมีีด้หัวคู่
D รุ่นเก่�

กระบวนก�รที่ี� 1  
(กลัึงผิวนอก)

กระบวนก�รทีี่� 2  
(คว้�นรูใน)

· ใช้ั้เคร้�องม้ีอ 2 ชิั้�นแยกกันที่ำ�ง�น 2 กระบวนก�ร

D ด้้�มีมีีด้หัวคู่

กระบวนก�รที่ี� 1  
(กลัึงผิวนอก)

กระบวนก�รทีี่� 2  
(คว้�นรูใน)

· ใช้ั้เคร้�องม้ีอชิั้�นเดี้ยวในก�รที่ำ�ง�น 2 กระบวนก�ร
· ลัด้เวลั�ก�รเคล้ั�อนทีี่�ของป้อมีมีีด้

TWIN HEAD

เมี็ด้มีีด้กลัึงปอกนอก B80-B82

เครื�องมืออเนกประสงค์สำาหรับุช้ิ้�นงานขนาด้เล็ก

ด้้ามมีด้หัว้คู�
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

อุปกรณ์์ (KBM¨R อุปกรณ์์จับยึด้เม็ีด้มีีด้)
แผ่นรองแคลัมีป์ สักรูคู่ ประแจ

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)

CKBW16 WB4-8 LH020

อุปกรณ์์ (DC¨¨อุปกรณ์์จับยึด้เม็ีด้มีีด้)
สักรูหัวแบน ประแจ

N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)

BFTX02506N 1.5 TRX08

รูป 1

รุน CKBB

DCON

LH
LF

H

CDX

E
3

W
F

W
F

ด้้�มีมีีด้  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี หัว ระยะคมีตั็ด้ คว�มีลึักตั็ด้ เม็ีด้มีีด้สัำ�หรับ 

ง�นคว้�นรูใน
เม็ีด้มีีด้เซื้�ะร่อง 

ผิวหน้� รูปDCON H LF LH WF CDX
S1588X-CKBB-F D 15.875 15 130 32 11.0 11

KBMX RSSSS-SS
KBMX RSSSS-SST KBMF RSSSS-05

1
S16X-CKBB-F D 16 15 130 32 11.0 11 1
S1905X-CKBB-F D 19.05 17 130 32 11.0 11 1
S20X-CKBB-F D 20 18 130 32 11.0 11 1
S22X-CKBB-F D 22 20 130 32 11.0 11 1

* ค่�อ้�งอิงสัำ�หรับขน�ด้ของ LF, WF แลัะ CDX จะรวมีก�รติ็ด้ตั็�ง KBMXR0311-SS(T) (ดู้ต็�ร�งด้้�นล่ั�งสัำ�หรับขน�ด้ทีี่�รวมีก�รติ็ด้ตั็�งเม็ีด้มีีด้อ้�นๆ)

 
ง�นคว้�นรูใน, ง�นเซื้�ะร่องผิวหน้�  
ล็ัอคด้้�นบน

ค่�ชั้ด้เชั้ย คว�มีลึักตั็ด้ ระยะคมีตั็ด้ คว�มีย�ว
รวมี

เม็ีด้มีีด้ E3 CDX WF LF
KBMX R0103- (T) 0.2 3 10.9 122

KBMX R01506- (T) 0.25 6 10.95 125

KBMX R0206- (T) 0.25 6 10.95 125

KBMX R0311- (T)* 0.3 11 11.0 130

KBMX R0411- (T) 0.5 11 11.2 130

KBMX R0511- (T) 0.7 11 11.4 130

KBMX R0420- (T) 0.5 20 11.2 139

KBMX R0520- (T) 0.7 20 11.4 139

ระยะคมีตั็ด้ ระยะคมีตั็ด้ คว�มีกว้�ง 
คมีตั็ด้

เม็ีด้มีีด้ WF WF2 CW
KBMF R0615-05 10.9 18.8 1.5

KBMF R0620-05 10.9 17.8 2.0

KBMF R0630-05 10.9 15.8 3.0

เม็ีด้มีีด้: KBMX (คว้�นรูใน+คว้�นรูใน) เม็ีด้มีีด้: KBMF (ป�ด้หน้�+ป�ด้หน้�)

E
3

W
F

W
F

CDX

LF

4.3

LF=123.3

W
F W

F
2W

F

0.
2

C
W

หน้�อ้�งอิงเม็ีด้มีีด้ E69-E70

รองรับก�รสัั�งผลิัต็ด้้�มีมีีด้แบบพิเศูษ สั�มี�รถึปรับแต่็งด้้�มีมีีด้ให้เหมี�ะสัมีต็�มีวัสัดุ้ง�นแลัะประเภที่ง�นตั็ด้เฉ้อนต่็�งๆ ได้้ เช่ั้น ก�รเจ�ะรูนำ�ศููนย์ 
ง�นลับคมี แลัะง�นเซื้�ะร่องผิวนอก

ก�รปรับแต่็งด้้�มีมีีด้แบบพิเศูษ

คว้�นรูใน + กลึังผิวนอก 
(ด้้�มีมีีด้ที่ำ�มุีมี)

คว้�นรูใน + เจ�ะนำ�ศููนย์ คว้�นรูใน + คว้�นรูใน 
(ที่ำ�ง�นแบบขน�น)

เครื�องมืออเนกประสงค์สำาหรับุช้ิ้�นงานขนาด้เล็ก

ด้้ามมีด้หัว้คู�

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)
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งานควานกนรู

S-SCLC รูป 1 รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

95°

0°

DCON

GAMF LF
LHD

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

95°

DCON

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

0°
GAMF

LF

LHD

W
F

H

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน 

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มีย�ว
รวมี

ระยะ
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S08H-SCLC R/L03X1-05 Q D D 5 8 7 100 2.5 24 -15°
CC¨¨03X1 B68

1
BFTX016033 0.2 TRX06S08H-SCLC R/L03X1-06 Q D D 6 8 7 100 3.0 28 -13° 1

S08H-SCLC R/L04X1-07 Q D D 7 8 7 100 3.5 32 -13°
CC¨¨04X1 B69~

1
BFTX0203N 0.5 TRX06S08H-SCLC R/L04X1-08 Q D D 8 8 7 100 4.0 37 -11° 1

S08H-SCLC R/L0602-10 S08H-SCLC R/L 06 D D 10 8 7 100 5.5 19 -13°

CC¨¨0602 B70~

2 BFTX02505N 1.1

TRX08
S10K-SCLC R/L0602-12 S10K-SCLC R/L 06-12 D D 12 10 9 125 6.0 21 -12° 2

BFTX02506N 1.5S12M-SCLC R/L0602-14 S12M-SCLC R/L 06-14 D D 14 12 11 150 7.0 25 -10° 2
S16R-SCLC R/L0602-18 Q D D 18 16 15 200 9.0 27 -8° 2
S16R-SCLC R/L09T3-18 Q D D 18 16 15 200 9.0 30 -10°

CC¨¨09T3 B73~
2 BFTX0407N 3.0

TRX15S20S-SCLC R/L09T3-22 Q D D 22 20 18 250 11.0 30 -8° 2
BFTX0409N 3.4S25T-SCLC R/L09T3-27 Q D D 27 25 23 300 13.5 35 -6° 2

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 95°  เหล็ก  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

A-SCLC
งานควานกนรู

รูป 1

GAMF

W
F

95°

LF

LHD

H

DCON

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN มีรูน้ำมัน

0°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก 
มีีรู

นำ��มัีน

A08H-SCLC R/L0602-10 D D 10 8 7 100 5.5 19 -13°

CC¨¨0602 B70~

1 BFTX02505N 1.1

TRX08
A10K-SCLC R/L0602-12 D D 12 10 9 125 6.0 21 -12° 1

BFTX02506N 1.5A12M-SCLC R/L0602-14 D D 14 12 11 150 7.0 25 -10° 1
A16R-SCLC R/L0602-18 D D 18 16 15 200 9.0 27 -8° 1
A16R-SCLC R/L09T3-18 D D 18 16 15 200 9.0 30 -10°

CC¨¨09T3 B73~
1 BFTX0407N 3.0

TRX15A20S-SCLC R/L09T3-22 D D 22 20 18 250 11.0 30 -8° 1
BFTX0409N 3.4A25T-SCLC R/L09T3-27 D D 27 25 23 300 13.5 35 -6° 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 95°  เหล็ก
มีรูน้ำมัน  

ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

Smart DamperTM E12

Smart DamperTM E12

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SCLC / A-SCLC

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)



E19

ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

 95°  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน 
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

งานควานกนรู

B-SCLC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

95°

0°

DCON

GAMF
LF

LHD

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน 

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ด้้�มีเหล็ัก
กันสัะเท้ี่อน

B08H-SCLC R/L0602-10 D D 10 8 7 100 5.5 19 -13°

CC¨¨0602 B70~

1 BFTX02505N 1.1

TRX08
B10K-SCLC R/L0602-12 D D 12 10 9 125 6.0 21 -12° 1

BFTX02506N 1.5B12M-SCLC R/L0602-14 D D 14 12 11 150 7.0 25 -10° 1
B12M-SCLC R/L0602-16 D D 16 12 11 150 9.0 25 -10° 1
B16R-SCLC R/L09T3-20 D D 20 16 15 200 11.0 30 -8°

CC¨¨09T3 B73~
1 BFTX0407N 3.0

TRX15B20S-SCLC R/L09T3-25 D D 25 20 18 250 13.0 30 -7° 1 BFTX0409N 3.4
B25T-SCLC R/L1204-32 D D 32 25 23 300 17.0 38 -6° CC¨¨1204 B75 1 BFTX0511N 5.0 TRX20

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SCLC/A-SCLC/B-SCLC/C-SCLC/E-SCLC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MUMU

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

SUSU

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q Q

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

Smart DamperTM E12

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น B-SCLC

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้



E20

ด้า
ม
คว้

าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�
นก

ลัง
ขน

�ด้
เลั

ก-
เลั

กมี
�ก

ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

ปลัอกสัวมี รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูใน DCB ด้้�มีมีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

HBB 416 D 4.0 C04G-SCLC R03X1-05 1
HBB 516 D 5.0 C05H-SCLC R03X1-06 1
HBB 616 D 6.0 C06J-SCLC R04X1-07 1
HBB 716 D 7.0 C07K-SCLC R04X1-08 1

งานควานกนรู

C-SCLC รูป 1 รูป 2

95°
DCON

GAMF
LF

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง

ควานรูในต่ำสุด DMIN 95°

0°

DCON
เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

GAMF
LF

LHD

W
F

H

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R รุ่น หน้�
อ้�งอิง

N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ค�ร์ไบด์้

C04G-SCLC R03X1-05* C04G-SCLCR03X1-05* D 5 4 3.8 90 2.5 Q -15°
CC¨¨03X1 B68

1
BFTX016033 0.2 TRX06C05H-SCLC R03X1-06* C05H-SCLCR03X1-06* D 6 5 4.4 100 3.0 Q -13° 1

C06J-SCLC R04X1-07* C06J-SCLCR04X1-07* D 7 6 5.4 110 3.5 Q -13°
CC¨¨04X1 B69

1
BFTX0203N 0.5 TRX06

C07K-SCLC R04X1-08* C07K-SCLCR04X1-08* D 8 7 6.4 125 4.0 Q -11° 1
C08H-SCLC R0602-10 C08H-SCLCR06 D 10 8 7.0 100 5.5 19 -13°

CC¨¨0602 B70~

2 BFTX02505N 1.1

TRX08
C10K-SCLC R0602-12 C10K-SCLCR06-12 D 12 10 9.0 125 6.0 21 -12° 2

BFTX02506N 1.5
C10K-SCLC R0602-13 C10K-SCLCR06 D 13 10 9.0 125 7.0 21 -12° 2
C12M-SCLC R0602-14 C12M-SCLCR06-14 D 14 12 11.0 150 7.0 25 -10° 2
C12M-SCLC R0602-16 C12M-SCLCR06 D 16 12 11.0 150 9.0 25 -10° 2
C16R-SCLC R09T3-20 C16R-SCLCR09 D 20 16 15.0 200 11.0 30 -8°

CC¨¨09T3 B73~
2 BFTX0407N 3.4

TRX15C20S-SCLC R09T3-25 C20S-SCLCR09 D 25 20 18.0 250 13.0 35 -7° 2 BFTX0409N 3.4
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
* ต้็องใช้ั้ปลัอกสัวมี (จำ�หน่�ยแยก)

 95°  คารไบด  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

งานควานกนรู

E-SCLC รูป 1

95°

มีรูน้ำมัน

0°

DCON

GAMF
LF

LHD

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ค�ร์ไบด์้
มีีรู

นำ��มัีน

E08H-SCLC R0602-10 E08H-SCLCR06 D 10 8 7.5 100 5.5 18 -13°
CC¨¨0602 B70~

1 BFTX02505N 1.1
TRX08E10K-SCLC R0602-13 E10K-SCLCR06 D 13 10 9.5 125 7.0 19 -12° 1

BFTX02506N 1.5E12M-SCLC R0602-16 E12M-SCLCR06 D 16 12 11.5 150 9.0 25 -10° 1
E16R-SCLC R09T3-20 E16R-SCLCR09 D 20 16 15.5 200 11.0 30 -8° CC¨¨09T3 B73~ 1 BFTX0407N 3.4 TRX15

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 95°  คารไบด
มีรูนํ้ามนั  

ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SCLC/A-SCLC/B-SCLC/C-SCLC/E-SCLC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

รูป 1
ø16 DCB

15 100

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น
กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ
เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้อัต็ร�เร็วสูัง เก็บผิวลัะเอียด้-ตั็ด้ป�นกลั�ง ป�นกลั�ง-หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้-ตั็ด้ป�นกลั�ง คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/เก็บผิวลัะเอียด้ เก็บผิวลัะเอียด้-ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MUMU

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

SUSU

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q Q

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไขก�รตั็ด้ทีี่�แนะนำ� A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

Smart DamperTM E12

Smart DamperTM E12

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น C-SCLC / E-SCLC

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานกนรู

S-SCLP รูป 1

95°

5°

DCON

GAMF
LF

LHD

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S10K-SCLP R/L0802-12 BBPC-010 R/L D D 12 10 9 125 6.0 12.0 -5°
CP¨¨0802 B76

1
BFTX0305A 2.0 TRX10S12M-SCLP R/L0802-14 BBPC-012 R/L 14 D D 14 12 11 150 7.0 10.6 -5° 1

S12M-SCLP R/L0903-16 Q D D 16 12 11 150 8.0 23.0 -6°

CP¨¨0903 B77~

1

BFTX0407A 3.4 TRX15
S16R-SCLP R/L0903-18 BBPC-316 R/L 18 D D 18 16 15 200 9.0 18.0 -4° 1
S20S-SCLP R/L0903-22 BBPC-320 R/L 22 D D 22 20 18 250 11.0 18.0 -2° 1
S25T-SCLP R/L0903-27 Q D D 27 25 22 300 13.5 18.0 -2° 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 95°  เหล็ก  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

งานควานกนรู

A-SCLP รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

GAMF

W
F

95°

LF
H

DCON
เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

5°

LHD

มีรูน้ำมัน

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว มุีมี

ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก
มีีรู

นำ��มัีน

A10K-SCLP R/L0802-12 D D 12 10 9 125 6.0 12.0 -5°
CP¨¨0802 B76

1 BFTX0305N 2.0
TRX10A12M-SCLP R/L0802-14 D D 14 12 11 150 7.0 10.6 -5° 1 BFTX0306N 2.0

A12M-SCLP R/L0903-16 D D 16 12 11 150 8.0 23.0 -6°

CP¨¨0903 B77~

1

BFTX0407N 3.4 TRX15
A16R-SCLP R/L0903-18 D D 18 16 15 200 9.0 18.0 -4° 1
A20S-SCLP R/L0903-22 D D 22 20 18 250 11.0 18.0 -2° 1
A25T-SCLP R/L0903-27 D D 27 25 22 300 13.5 18.0 -2° 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 95°  เหล็ก
มีรูน้ำมัน  

ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SCLP/A-SCLP/B-SCLP/D-SCLP/C-SCLP
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น
กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)
เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้-ตั็ด้ป�นกลั�ง ป�นกลั�ง-หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้-ตั็ด้ป�นกลั�ง Q เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MU

AC6030MAC6030M

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

SDSD

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

คว�มีเทีี่�ยง
ต็รงสูัง

SDSD

T1500ZT1500Z
Q Q

SDSD

AC5015SAC5015S
Q Q Q Q

SDSD

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000
เง้�อนไขก�รตั็ด้ทีี่�แนะนำ� A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

Smart DamperTM E12

Smart DamperTM E12

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SCLP / A-SCLP

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานกนรู

B-SCLP
งานควานกนรู

D-SCLP รูป 1 รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

95°

5°

DCON

GAMF
LF

LHD

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

95°

5°

มีรูน้ำมันDCON

GAMF
LF

LHD

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว มุีมี

ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)

DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน

B12M-SCLP R/L0802-14 XBPC-012 R/L 14 D D 14 12 11 150 7 10.6 -5° CP¨¨0802 B76 1 BFTX0305A 2.0 TRX10
B16R-SCLP R/L0903-18 XBPC-316 R/L 18 D D 18 16 15 200 9 18.0 -4°

CP¨¨0903 B77~
1

BFTX0407A 3.4 TRX15B20S-SCLP R/L0903-22 XBPC-320 R/L 22 D D 22 20 18 250 11 18.0 -2° 1
ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน
มีีรูนำ��มัีน

D12M-SCLP R/L0802-14 XBPC-012 R/L H14 D 14 12 11 150 7 10.6 -5° CP¨¨0802 B76 2 BFTX0305A 2.0 TRX10
D16R-SCLP R/L0903-18 XBPC-316 R/L H18 D 18 16 15 200 9 18.0 -4°

CP¨¨0903 B77~
2

BFTX0407A 3.4 TRX15D20S-SCLP R/L0903-22 XBPC-320 R/L H22 D  22 20 18 250 11 18.0 -2° 2
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 95°  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน มีรูน้ํามัน

เหล็ก
ดามกันสะเทือน 

ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

งานควานกนรู

C-SCLP รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

95°

5°

DCON

GAMF
LF

LHD

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว มุีมี

ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ค�ร์ไบด์้

C10K-SCLP R/L0802-12 WBPC-010 R/L S D D 12 10 9 125 6 19 -5°
CP¨¨0802 B76

1
BFTX0305A 2.0 TRX10C12M-SCLP R/L0802-14 WBPC-012 R/L S14 D D 14 12 11 150 7 25 -5° 1

C12M-SCLP R/L0802-16 WBPC-012 R/L S D D 16 12 11 150 8 25 -3° 1
C16R-SCLP R/L0903-18 WBPC-316 R/L S18 D D 18 16 15 200 9 30 -4°

CP¨¨0903 B77~
1

BFTX0407A 3.4 TRX15C16R-SCLP R/L0903-20 WBPC-316 R/L S D D 20 16 15 200 10 30 -3° 1
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 95°  คารไบด  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SCLP/A-SCLP/B-SCLP/D-SCLP/C-SCLP
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น
กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)
เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้-ตั็ด้ป�นกลั�ง ป�นกลั�ง-หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้-ตั็ด้ป�นกลั�ง Q เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MU

AC6030MAC6030M

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

SDSD

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

SDSD

T1500ZT1500Z
Q Q

SDSD

AC5015SAC5015S
Q Q Q Q

SDSD

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000
เง้�อนไขก�รตั็ด้ทีี่�แนะนำ� A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

Smart DamperTM E12

Smart DamperTM E12

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น B-SCLP / D-SCLP / C-SCLP

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

S-DCLN
งานควานกนรู

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1

-6°

-10°

95°

DCON

E
1

LHD

LF

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

รูป 2

-6°

LHD

รูป 3

-6°

LHD

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว
ค่� 

ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรูแผ่น
รอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น
หน้� 
อ้�งอิง

N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)

DMIN DCON H LF WF LHD E1

เหล็ัก

S25R-DCLN R/L0903-32 Q D D 32 25 23 200 17.0 18 4.5
CN¨¨0903 B14

1
SCP-1 5.0 Q Q LH040 LH025S25T-DCLN R/L0903-32 S25T-DCLN R/L 09 D D 32 25 23 300 17.0 18 4.5 1

S32S-DCLN R/L1204-40 Q D D 40 32 30 250 22.0 26 7.0
CN¨¨1204 B16~

2
SCP-2 5.0 CNS1204B BFTX0409N LH040 LH025S40T-DCLN R/L1204-50 Q D D 50 40 37 300 27.0 26 8.5 2

S50U-DCLN R/L1204-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 36 8.0 3
ทิี่ศูที่�งก�รป้อนของเม็ีด้มีีด้ขึ�นอยู่กับลัักษณ์ะของง�น (ดู้หมี�ยเหตุ็ * ด้้�นล่ั�ง)

 95°  เหล็ก  
ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคสัองชัั้�น

D-DCLN
งานควานกนรู

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

95°

-6°

DCONมีรูน้ำมัน

GAMF
LF

LHD

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว มุีมี

ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรูแผ่น
รอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)

DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน
มีีรูนำ��มัีน

D25T-DCLN R/L1204-32 D D 32 25 23 300 17 26 -12°
CN¨¨1204 B16~

1
SCP-2 5.0

CNS1203B BFTX0307N
LH040 LH025D32T-DCLN R/L1204-40 D D 40 32 30 300 22 26 -10° 1

CNS1204B BFTX0409ND40U-DCLN R/L1204-50 D D 50 40 37 350 27 26 -10° 1
ทิี่ศูที่�งก�รป้อนของเม็ีด้มีีด้ขึ�นอยู่กับลัักษณ์ะของง�น (ดู้หมี�ยเหตุ็ * ด้้�นล่ั�ง)

 95°  มีรูน้ํามัน

เหล็ก
ดามกันสะเทือน 

ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคสัองชัั้�น

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

* เม็ด้มีด้ที�เหมาะสมสำาหรับุด้้ามรุ�น DCLN
สัำ�หรับง�นคว้�นรูใน: ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

สัำ�หรับง�นป�ด้หน้�: ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-DCLN/D-DCLN/S-PCLN/B-PCLN/S-ECLN
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

Smart DamperTM E15

Smart DamperTM E15

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น
กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)
เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้อัต็ร�เร็วสูัง เก็บผิวลัะเอียด้- 

ตั็ด้ป�นกลั�ง ป�นกลั�ง-หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/ 
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้- 
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

ง�นตั็ด้
กระแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420AC420KK AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
เง้�อนไขก�รตั็ด้ทีี่�แนะนำ� A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-DCLN / D-DCLN

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)
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E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

งานควานกนรู

S-PCLN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

95°

-6°

DCON

GAMF
LFE

1 H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

W
F

H
LF

E
1

95°

-6°

GAMF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

WF

LHD

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว ค่�
ชั้ด้เชั้ย

มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

กระเด้้�อง โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรอง ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)

DMIN DCON H LF WF LHD E1 GAMF

เหล็ัก

S25R-PCLN R/L0903-32 Q D D 32 25 23 200 17.0 30 4.5 -15° CN¨¨0903 B14 1 LCL3 LCS3 LSC32 LSP3 LH025
S32S-PCLN R/L1204-40 Q D D 40 32 30 250 22.0 29 7.0 -10°

CN¨¨1204 B16~

1

LCL4 LCS4
LSC42B

LSP4 LH030
S32S-PCLN R/L1204-44 S32S-PCLN R/L 12 F F 44 32 30 250 22.0 29 7.0 -10° 1
S40T-PCLN R/L1204-50 Q D D 50 40 37 300 25.0 29 6.5 -10° 1
S40T-PCLN R/L1204-54 S40T-PCLN R/L 12 F F 54 40 37 300 27.0 29 8.5 -10° 1 LSC42
S50U-PCLN R/L1204-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 Q 8.0 -10° 2 LSC42B
S50U-PCLN R/L1906-70 S50U-PCLN R/L 19 F F 70 50 47 350 35.0 39 11.5 -10° CN¨¨1906 B22~ 1 LCL6 LCS6 LSC63 LSP6 LH040

ทิี่ศูที่�งก�รป้อนของเม็ีด้มีีด้ขึ�นอยู่กับลัักษณ์ะของง�น (ดู้หมี�ยเหตุ็ * ด้้�นล่ั�ง)

 95°  เหล็ก

งานควานกนรู

B-PCLN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

-10°

-6°

95°

DCON

LF

LHD

E
1

W
F

H

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว ค่�
ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

กระเด้้�อง โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรอง ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD E1

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน

B32U-PCLN R/L1204-40 D 40 32 30 350 20 29 5.0
CN¨¨1204 B16~

1
LCL4

LCS4CA
LSC42B LSP4 LH030B40W-PCLN R/L1204-50 D  50 40 37 450 25 29 6.5 1 LCS4

ทิี่ศูที่�งก�รป้อนของเม็ีด้มีีด้ขึ�นอยู่กับลัักษณ์ะของง�น (ดู้หมี�ยเหตุ็ * ด้้�นล่ั�ง)

 95°  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน

* เม็ด้มีด้ที�เหมาะสมสำาหรับุด้้ามรุ�น PCLN
สัำ�หรับง�นคว้�นรูใน: ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
สัำ�หรับง�นป�ด้หน้�: ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคแบบกระเด้้�อง

ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคแบบกระเด้้�อง

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-PCLN / B-PCLN
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานกนรู

S-ECLN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
W

F

H

LF

E
1

95°

-6°

GAMF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

LHD

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว ค่�
ชั้ด้เชั้ย มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

แผ่นรอง หมุีด้เย้�อง
ศููนย์ ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD E1 GAMF

เหล็ัก

S20Q-ECLN R/L0903-26 BCLN320 R/L D D 26 20 18 180 13 20 4.0 -12°
CN¨¨0903 B14

1 Q CPU304C LH030
S25R-ECLN R/L0903-34 BCLN325 R/L D D 34 25 23 200 17 20 5.5 -12° 1 SCW323 CPB32C LH025
S25R-ECLN R/L1204-34 BCLN425 R/L D D 34 25 23 200 17 20 5.5 -12°

CN¨¨1204 B16~
1

SCW423
CPB42

LH030S32S-ECLN R/L1204-44 BCLN432 R/L D D 44 32 30 250 22 25 7.0 -10° 1 CPB43S
S40T-ECLN R/L1204-54 BCLN440 R/L D 54 40 37 300 27 25 8.5 -10° 1 CPB43
S50U-ECLN R/L1906-70 BCLN650 R/L   70 50 47 350 35 32 11.5 -10° CN¨¨1906 B22~ 1 SCW635 CPB64 LH040

ทิี่ศูที่�งก�รป้อนของเม็ีด้มีีด้ขึ�นอยู่กับลัักษณ์ะของง�น (ดู้หมี�ยเหตุ็ * ด้้�นล่ั�ง)

 95°  เหล็ก

* เม็ด้มีด้ที�เหมาะสมสำาหรับุด้้ามรุ�น ECLN
สัำ�หรับง�นคว้�นรูใน: ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
สัำ�หรับง�นป�ด้หน้�: ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
หมุีด้ยึด้

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-DCLN/D-DCLN/S-PCLN/B-PCLN/S-ECLN
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

ง�นตั็ด้
กระแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420AC420KK AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-ECLN

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานลอกแบบ

S-SDUC รูป 1 รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

93°

E
1

0°

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

H

DCON

GAMF
W

F
0°

93°

DCON

GAMF

LF

LHD

W
F

H

E
1

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย

มุีมี
ค�ย หัว

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1 GAMF LHD

เหล็ัก

S10M-SDUC R/L0702-13 S10M-SDUC R/L 07 D D 13 10 9 150 7.0 2.5 -8° Q

DC¨¨0702 B80~

1

BFTX02506N 1.5 TRX08
S12M-SDUC R/L0702-16 S12M-SDUC R/L 07 D D 16 12 11 150 9.0 3.5 -8° Q 1
S16Q-SDUC R/L0702-20 Q D D 20 16 15 180 11.0 4.0 -6° Q 1
S16N-SDUC R/L0702-20 S16N-SDUC R/L 07 D D 20 16 15 160 11.0 4.0 -6° Q 1
S16Q-SDUC R/L11T3-23 Q D D 23 16 15 180 12.5 5.5 -6° 15

DC¨¨11T3 B84~

2

BFTX0409N 3.4 TRX15
S20R-SDUC R/L11T3-25 Q D D 25 20 18 200 13.0 4.5 -6° Q 1
S20N-SDUC R/L11T3-25 S20N-SDUC R/L 11 D D 25 20 18 160 13.0 4.5 -6° Q 1
S25S-SDUC R/L11T3-32 Q D D 32 25 22 250 17.0 7.0 -6° Q 1
S25Q-SDUC R/L11T3-32 S25Q-SDUC R/L 11 D D 32 25 22 180 17.0 7.0 -6° Q 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

งานลอกแบบ

A-SDUC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

0°

LHD

รูป 2

0°

93°

E
1

H

DCON

LF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN มีรูน้ำมัน

GAMF

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย

มุีมี
ค�ย หัว

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)

รุ่น หน้�
อ้�งอิงDMIN DCON H LF WF E1 GAMF LHD

เหล็ักมีีรู
นำ��มัีน

A10M-SDUC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7.0 2.5 -8° Q
DC¨¨0702 B80~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08A12M-SDUC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9.0 3.5 -8° Q 1

A16Q-SDUC R/L0702-20 D D 20 16 15 180 11.0 4.0 -6° Q 1
A16Q-SDUC R/L11T3-23 D D 23 16 15 180 12.5 5.5 -6° 15

DC¨¨11T3 B84~
2

BFTX0409N 3.4 TRX15A20R-SDUC R/L11T3-25 D D 25 20 18 200 13.0 4.5 -6° Q 1
A25S-SDUC R/L11T3-32 D D 32 25 22 250 17.0 7.0 -6° Q 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  เหล็ก
มีรูน้ำมัน  

ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

Smart DamperTM E13

Smart DamperTM E13

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SDUC / A-SDUC
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S
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานลอกแบบ

B-SDUC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF
H

0°

93°

E
1

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

GAMF

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)

รุ่น หน้�
อ้�งอิง

DMIN DCON H LF WF E1 GAMF

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน

B10M-SDUC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7 2.5 -8°
DC¨¨0702 B80~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08B12M-SDUC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9 3.5 -8° 1

B16R-SDUC R/L0702-20 D D 20 16 15 200 11 4.0 -6° 1
B20S-SDUC R/L11T3-25 D D 25 20 18 250 13 4.5 -6°

DC¨¨11T3 B84~
1

BFTX0409N 3.4 TRX15B25S-SDUC R/L11T3-32 D D 32 25 22 250 17 7.0 -6° 1
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน

งานลอกแบบ

C-SDUC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

H

0°

93°

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

GAMF

E
1

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มี

ย�วรวมี
ระยะ 
คมีตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)

รุ่น หน้�
อ้�งอิงDMIN DCON H LF WF E1 GAMF

ค�ร์ไบด์้

C10M-SDUC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7 2.5 -8°
DC¨¨0702 B80~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08C12M-SDUC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9 3.5 -8° 1

C16R-SDUC R/L0702-20 D D 20 16 15 200 11 4.0 -6° 1
C20S-SDUC R/L11T3-25 D D 25 20 18 250 13 4.5 -6° DC¨¨11T3 B84~ 1 BFTX0409N 3.4 TRX15

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  คารไบด

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SDUC/A-SDUC/B-SDUC/C-SDUC/S-SDQC/A-SDQC/B-SDQC/S-SDZC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q Q

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

Smart DamperTM E13

Smart DamperTM E13

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น B-SDUC / C-SDUC

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้



E28

ด้า
ม
คว้

าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�
นก

ลัง
ขน

�ด้
เลั

ก-
เลั

กมี
�ก

ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานลอกแบบ

S-SDQC รูป 1 รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

H
LF

107.5°

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

W
F

E
1

GAMF

0°

107.5°

0°

DCON

GAMF

LF

LHD

W
F

E
1

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย

มุีมี
ค�ย หัว

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1 GAMF LHD

เหล็ัก

S10M-SDQC R/L0702-13 S10M-SDQC R/L 07 D D 13 10 9 150 7.0 2.5 -8° Q

DC¨¨0702 B80~

1

BFTX02506N 1.5 TRX08
S12M-SDQC R/L0702-16 S12M-SDQC R/L 07 D D 16 12 11 150 9.0 3.5 -8° Q 1
S16Q-SDQC R/L0702-20 Q D D 20 16 15 180 11.0 4.0 -6° Q 1
S16N-SDQC R/L0702-20 S16N-SDQC R/L 07 D D 20 16 15 160 11.0 4.0 -6° Q 1
S16Q-SDQC R/L11T3-23 Q D D 23 16 15 180 12.5 5.5 -6° 15

DC¨¨11T3 B84~

2

BFTX0409N 3.4 TRX15
S20R-SDQC R/L11T3-25 Q D D 25 20 18 200 13.0 4.5 -6° Q 1
S20N-SDQC R/L11T3-25 S20N-SDQC R/L 11 D D 25 20 18 160 13.0 4.5 -6° Q 1
S25S-SDQC R/L11T3-32 Q D D 32 25 22 250 17.0 7.0 -6° Q 1
S25Q-SDQC R/L11T3-32 S25Q-SDQC R/L 11 D D 32 25 22 180 17.0 7.0 -6° Q 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 107.5°  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

งานลอกแบบ

A-SDQC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

E
1

DCON

LF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN มีรูน้ำมัน

0°

H

GAMF

107.5°
รูป 2

LHD

0°

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย มุีมีค�ย หัว

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1 GAMF LHD

เหล็ักมีีรู
นำ��มัีน

A10M-SDQC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7.0 2.5 -8° Q
DC¨¨0702 B80~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08A12M-SDQC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9.0 3.5 -8° Q 1

A16Q-SDQC R/L0702-20 D D 20 16 15 180 11.0 4.0 -6° Q 1
A16Q-SDQC R/L11T3-23 D D 23 16 15 180 12.5 5.5 -6° 15

DC¨¨11T3 B84~
2

BFTX0409N 3.4 TRX15A20R-SDQC R/L11T3-25 D D 25 20 18 200 13.0 4.5 -6° Q 1
A25S-SDQC R/L11T3-32 D D 32 25 22 250 17.0 7.0 -6° Q 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 107.5°  เหล็ก
มีรูน้ำมัน  

ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

Smart DamperTM E13

Smart DamperTM E13

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SDQC / A-SDQC
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W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานลอกแบบ

B-SDQC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

H
LF

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN
DCON

GAMF

107.5°

W
F

E
1

0°

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค
เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อรก์)
DMIN DCON H LF WF E1 GAMF

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน

B10M-SDQC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7 2.5 -8°
DC¨¨0702 B80~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08B12M-SDQC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9 3.5 -8° 1

B16R-SDQC R/L0702-20 D D 20 16 15 200 11 4.0 -6° 1
B20S-SDQC R/L11T3-25 D D 25 20 18 250 13 4.5 -6°

DC¨¨11T3 B84~
1

BFTX0409N 3.4 TRX15B25S-SDQC R/L11T3-32 D D 32 25 22 250 17 7.0 -6° 1
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 107.5°  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน 
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SDUC/A-SDUC/B-SDUC/C-SDUC/S-SDQC/A-SDQC/B-SDQC/S-SDZC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q Q

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

Smart DamperTM E13

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น B-SDQC

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานลอกแบบ

S-SDZC

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

รูป 3 รูป 4

0°GAMF

LF

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

10
93°

DCON

E1

0°

DCON

GAMF

LF

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

10
93°

E1

15

0°

DCON

GAMF

LF

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

93° E1

0°

93°
15

DCON

GAMF

LF

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

E1

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค
เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1 GAMF

เหล็ัก

S10M-SDZC R/L0702-13 D D 13 10 9 150 7.5 3.0 -8°
DC¨¨0702 B80~

1
BFTX02506N 1.5 TRX08S12M-SDZC R/L0702-16 D D 16 12 11 150 9.0 3.5 -8° 1

S16Q-SDZC R/L0702-20 D D 20 16 15 180 11.0 4.0 -6° 2
S16Q-SDZC R/L11T3-23 D D 23 16 15 180 13.0 6.0 -6°

DC¨¨11T3 B84~
3

BFTX0409N 3.4 TRX15S20R-SDZC R/L11T3-25 D D 25 20 18 200 14.5 6.0 -6° 4
S25S-SDZC R/L11T3-32 D D 32 25 22 250 17.0 7.0 -6° 4

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93°  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SDUC/A-SDUC/B-SDUC/C-SDUC/S-SDQC/A-SDQC/B-SDQC/S-SDZC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MUMU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q Q

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SDZC

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานลอกแบบ

S-DDQN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

-6°

-12°

107.5°

LF

LHD

W
F

E
1

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว ค่�
ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

ชุั้ด้จับยึด้
ประแจ 

หกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจ 
หกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD E1

เหล็ัก S32T-DDQN R/L1504-40 S32T-DDQNL15 D D 40 32 30 300 22 48 6 DN¨¨1504 B26~ 1 SCP-2 5.0 LH040 LH025
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 107.5°  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบ  
ล็ัอคสัองชัั้�น

งานลอกแบบ

S-DDUN รูป 1 รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

93°

-6°
-12°

DCON

LF

LHD

W
F

E
1 H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

93°

-6°
-12°

DCON
เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

LF

W
F

E
1 H

 93˚  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบ  
ล็ัอคสัองชัั้�น

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-DDQN/S-DDUN/D-DDUN/S-PDUN/S-EDUN/S-PDZN/S-EDZN
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว ค่�

ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD E1

เหล็ัก
S32S-DDUN R/L1504-40 D D 40 32 30 250 22.0 26 7.0

DN¨¨1504 B26~
1

SCP-2 5.0 DNS1504B BFTX0409N LH040 LH025S40T-DDUN R/L1504-50 D D 50 40 37 300 27.0 26 8.5 1
S50U-DDUN R/L1504-63 D D 63 50 47 350 31.5 Q 8.0 2

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ต้็องปรับด้้�มีมีีด้แลัะแผ่นรองเม้ี�อใช้ั้เม็ีด้มีีด้ทีี่�มีีรัศูมีีมุีมีมีีด้ตั็�งแต่็ 1.6 ขึ�นไป เพ้�อป้องกันก�รสััมีผัสักับชิั้�นง�น

Smart DamperTM E15

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ
เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว เก็บผิว

ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ง�นตั็ด้
กระแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไขก�รตั็ด้
ทีี่�แนะนำ�

A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-DDQN / S-DDUN

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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E

C
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R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)   สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

งานลอกแบบ

D-DDUN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

93°

-6°

DCON

GAMF
LF H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

LHD
W

F

มีรูน้ำมัน

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ด้้�มีเหล็ัก
กันสัะเท้ี่อน
มีีรูนำ��มัีน

D32T-DDUN R/L1104-40 D D 40 32 30 300 22 26 -10° DN¨¨1104 B25~ 1 SCP-1 5.0 DNS1104B BFTX0307N LH040 LH025
D32T-DDUN R/L1506-40 D D 40 32 30 300 22 26 -12°

DN¨¨1506 B30~
1

SCP-2 5.0 DNS1506B BFTX0409N LH040 LH025D40U-DDUN R/L1506-50 D D 50 40 37 350 27 26 -12° 1
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  มีรูน้ํามัน

เหล็ก
ดามกันสะเทือน 

ง�นลัอกแบบ  
ล็ัอคสัองชัั้�น

งานลอกแบบ

S-PDUN รูป 1 รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

-6°

93°

DCON

GAMF
LF

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

LHD

WF

-6°

93°

DCON

GAMF
LF

E
1 H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

WF

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว ค่�
ชั้ด้เชั้ย

มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

กระเด้้�อง โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรอง ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD E1 GAMF

เหล็ัก

S25R-PDUN R/L1104-32 Q D D 32 25 22 200 17.0 20 7.0 -15° DN¨¨1104 B25~ 1 LCL3 LCS3 LSD317 LSP3 LH025
S32S-PDUN R/L1504-40 Q D D 40 32 30 250 22.0 20 7.0 -12°

DN¨¨1504 B26~

1

LCL4 LCS4 LSD42 LSP4 LH030
S32S-PDUN R/L1504-44 S32S-PDUN R/L 15 F F 44 32 30 250 22.0 20 7.0 -10° 1
S40T-PDUN R/L1504-50 Q D D 50 40 37 300 27.0 20 8.5 -12° 1
S50U-PDUN R/L1504-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 Q 8.0 -12° 2

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบ  
ล็ัอคแบบกระเด้้�อง

งานลอกแบบ
S-EDUN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF
H

DCON

93°

E
1

GAMF

-5°

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

LHD

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว ค่�
ชั้ด้เชั้ย มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

แผ่นรอง หมุีด้เย้�องศููนย์ ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD E1 GAMF

เหล็ัก S25R-EDUN R/L1104-34 BDUN325 R/L D 34 25 23 200 17 20 5.5 -12° DN¨¨1104 B25~ 1 SDW323 CPB34 LH025
S32S-EDUN R/L1504-44 BDUN432 R/L D  44 32 30 250 22 20 7.0 -10° DN¨¨1504 B26~ 1 SDW423 CPB43 LH030

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบ  
หมุีด้ยึด้

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82 Smart DamperTM E15

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น D-DDUN / S-PDUN / S-EDUN
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ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานลอกแบบ

S-PDZN รูป 1
26 L1

e h

f

-6°

93°

θ°
รูป 2 รูป 3

-6°

26
93°

-12°

DCON

LF

25
W

F

E
1 H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

-5°

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

กระเด้้�อง โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรอง ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF E1

เหล็ัก

S32S-PDZN R/L1504-40 Q D D 40 32 30 250 22.0 7.0

DN¨¨1504 B26~

2

LCL4 LCS4 LSD42 LSP4 LH030
S32S-PDZN R/L1504-44 S32S-PDZN R/L 15 F F 44 32 30 250 22.0 7.0 1
S40T-PDZN R/L1504-50 Q D D 50 40 37 300 27.0 8.5 2
S50U-PDZN R/L1504-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 8.0 3

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93°  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบ  
ล็ัอคแบบกระเด้้�อง

งานลอกแบบ

S-EDZN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

H

DCON

93° E
1

GAMF

-5°

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

W
F

LHD

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

หัว
ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย

มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

แผ่นรอง หมุีด้เย้�องศููนย์ ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF LHD WF E1 GAMF

เหล็ัก S25R-EDZN R/L1104-34 BDZN325 R/L D 34 25 23 200 20 17 5.5 -12° DN¨¨1104 B25~ 1 SDW323 CPB34 LH025
S32S-EDZN R/L1504-44 BDZN432 R/L D  44 32 30 250 25 22 7.0 -10° DN¨¨1504 B26~ 1 SDW423 CPB43 LH030

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93°  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบ  
หมุีด้ยึด้

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-DDQN/S-DDUN/D-DDUN/S-PDUN/S-EDUN/S-PDZN/S-EDZN
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว เก็บผิว

ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AXAX

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ง�นตั็ด้
กระแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-PDZN / S-EDZN

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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งานลอกแบบภายใน

S-DTR55C รูป 1

-5°

DCON

GAMF LF
LHD

H
F

W
F

E
1

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

93°

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�น

ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

ค่�
ชั้ด้เชั้ย

คว�มี
สูัง 

คมีตั็ด้ รูป

แผ่นรอง
แคลัมีป์ สัปริง สักรูหัวเหลีั�ยมี

แบน แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง ประแจ ประแจ 

แผ่นรอง

R N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF E1 HF

S32S-DTR55C R-17 D 44 32 30 250 22 42 -12° 7.0 15.0 1
TRCP3 S-SP4-20 BX0520 3.5 ถึง 4.5 TRW5505 BFTX0307N TSW040 TRX10(*)S40T-DTR55C R-17 D 50 40 37 300 25 42 -10° 6.2 18.5 1

* ผลิัต็ภัณ์ฑ์์จำ�หน่�ยแยก
รุ่น DTR55C: ง�นลัอกแบบภ�ยนอก C17

 93˚  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
ล็ัอคสัองชัั้�น

เม็ีด้มีีด้ (     ค�ร์ไบด์้เคล้ัอบผิว /     เซื้อร์เมีที่)  ขน�ด้ (มีมี.)

ก�
รใ

ชั้ง
�น

รูปที่รง รุ่น รัศูมีีมุีมีมีีด้  
RE

A
C

81
0P

A
C

80
25

P

A
C

82
0P

A
C

83
0P

A
C

63
0M

T3
00

0Z

รูป

รูป 1 REง�
นต็

ด้ 
ลัะ

เอี
ยด้

มี�
ก

FL

TRM 551704-FL 0.4 D D F 1

TRM 551708-FL 0.8 D D F 1

เก็
บผิ

วลั
ะเ

อีย
ด้

LU

TRM 551704-LU 0.4 D D D D F 1

TRM 551708-LU 0.8 D D D D F 1

TRM 551712-LU 1.2 D D D D F 1

SU

TRM 551704-SU 0.4 D D D D F 1

TRM 551708-SU 0.8 D D D D F 1

TRM 551712-SU 1.2 D D D D F 1

ง�
นต็

ด้ 
ป�

นก
ลั�

ง

GU

TRM 551704-GU 0.4 D D D D D 1

TRM 551708-GU 0.8 D D D D D 1

TRM 551712-GU 1.2 D D D D D 1

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)   สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ด้้ามมีด้รุ�น SumiTurn T-REX

รุ�น S-DTR55C
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ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานรูทะลุ

S-SSKP รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

DCON
เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

GAMF
H

LF

75°

-5°

LHD
W

F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S12M-SSKP R/L0903-16 BBPS-312 R/L D D 16 12 11 150 8.0 9.0 -6°

SP¨¨0903 B94

1

BFTX0307A 2.0 TRX10
S16R-SSKP R/L0903-20 BBPS-316 R/L D D 20 16 15 200 10.0 6.8 -4° 1
S20S-SSKP R/L0903-25 BBPS-320 R/L D D 25 20 18 250 12.5 8.5 -2° 1
S25T-SSKP R/L0903-28 BBPS-325 R/L D D 28 25 22 300 14.0 5.0   0° 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 75°  เหล็ก  
ง�นคว้�นรูในทัี่�วไป  
สักรูล็ัอค

งานควานรูทะลุ

C-SSKP รูป 1 DCON

GAMF
H

LF

LHD

W
F

75°

-5°

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี

รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็
อค

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
R DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ค�ร์ไบด์้ 
มี�ต็รฐ�น C12M-SSKP R0903-16 WBPS-312RS D 16 12 11 150 8 25 -6°

SP¨¨0903 B94
1 BFTX0307A 2.0 TRX10

ค�ร์ไบด์้ 
ด้้�มีย�ว

C12R-SSKP R0903-16 WBPS-312R D 16 12 11 200 8 25 -6° 1
BFTX0307A 2.0 TRX10C16S-SSKP R0903-20 WBPS-316R D 20 16 15 250 10 30 -4° 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 75°  คารไบด  คารไบด
ดามยาว  

ง�นคว้�นรูในทัี่�วไป  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SSKP/C-SSKP
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

LBLB

AC8025P  AC8025P  

LULU

AC6030MAC6030M

LBLB

AC6030MAC6030M

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

SDSD

T1500ZT1500Z
Q Q Q

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A22~

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SSKP / C-SSKP
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานรูทะลุ
S-CSKP รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

H
LF

DCON
เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

GAMF

LHD

75°

-5°

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์ สักรูคู่ ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก S16Q-CSKP R/L0903-20 S16Q-CSKP R/L 09 D D 20 16 15 180 10.0 28 -4°
SP¨¨0903 B96

1 CCM6B 
L/R

WB6-10
LH030S20R-CSKP R/L0903-25 S20R-CSKP R/L 09 D D 25 20 18 200 12.5 28 -2° 1 WB6-13

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 75°  เหล็ก  
ง�นคว้�นรูในทัี่�วไป  
ล็ัอคด้้�นบน

เม็ีด้มีีด้มุีมี 11° แบบมีีรูสั�มี�รถึใช้ั้ง�นได้้เช่ั้นกัน

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-CSKP
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FKFK

T1500ZT1500Z

SFSF

AC8025P  AC8025P  

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125BN7125 AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K AC5015SAC5015S AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A16~ A18~ A20~

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-CSKP

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้ ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้ ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้ ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานรูทะลุ

S-SSKC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

75°

0°

DCON

GAMF
LF

LHD
W

F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรบัรูประแจที่อรก์)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S16R-SSKC R/L09T3-20 S16R-SSKC R/L 09 D D 20 16 15 200 11 23 -10°
SC¨¨09T3 B91

1 BFTX0407N 3.4
TRX15S20S-SSKC R/L09T3-25 S20S-SSKC R/L 09 D D 25 20 18 250 13 27 -8° 1 BFTX0409N 3.4

S25T-SSKC R/L1204-32 S25T-SSKC R/L 12 D 32 25 23 300 17 30 -7°
SC¨¨1204 B92

1
BFTX0511N 5.0 TRX20S32U-SSKC R/L1204-40 S32U-SSKC R/L 12 D 40 32 30 350 22 33 -6° 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 75°  เหล็ก  
ง�นคว้�นรูในทัี่�วไป  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SSKC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MU

AC6040MAC6040M

MUMU

AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FXFX

T1500AT1500A

SC

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

FXFX

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U

SCSC

AC1030UAC1030U
Q Q

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A22~

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SSKC

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)   สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

งานควานรูทะลุ

S-DSKN รูป 1 รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

75°

-6°

DCON

GAMF

LF

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

(LHD)

75°

-6°

DCON

GAMF

LF

W
F

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S25R-DSKN R/L1204-32 D D 32 25 23 200 17.0 (26) -13°

SN¨¨1204 B35~

1

SCP-2 5.0 SNS1203B BFTX0307N LH040 LH025
S32S-DSKN R/L1204-40 D D 40 32 30 250 22.0 (21) -10° 1
S40T-DSKN R/L1204-50 D D 50 40 37 300 27.0 (21) -10° 1
S50U-DSKN R/L1204-63 D D 63 50 47 350 31.5 Q -10° 2

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
( ) เป็นค่�อ้�งอิง

 75°  เหล็ก  
ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคสัองชัั้�น

งานควานรูทะลุ

S-PSKN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

75°

-6°

-10°

DCON

LF

W
F

H

(LHD)

รูป 2

-6°

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

กระเด้้�อง โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรอง ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD

เหล็ัก

S32S-PSKN R/L1204-40 Q D D 40 32 30 250 22.0 (21)

SN¨¨1204 B35~

1

LCL4 LCS4
LSS42B

LSP4 LH030
S32S-PSKN R/L1204-44 S32S-PSKN R/L 12 F F 44 32 30 250 22.0 (21) 1
S40T-PSKN R/L1204-50 Q D D 50 40 37 300 27.0 (21) 1
S40T-PSKN R/L1204-54 S40T-PSKN R/L 12 F F 54 40 37 300 27.0 (21) 1 LSS42
S50U-PSKN R/L1204-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 Q 2 LSS42B
S50U-PSKN R/L1906-70 S50U-PSKN R/L 19 F F 70 50 47 350 35.0 (31) SN¨¨1906 B41~ 1 LCL6 LCS6 LSS63 LSP6 LH040

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) 
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
( ) เป็นค่�อ้�งอิง

 75°  เหล็ก  
ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคแบบกระเด้้�อง

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-DSKN/S-PSKN/S-ESKN/S-PSYN/S-ESYN
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น
กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ
เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้อัต็ร�เร็วสูัง เก็บผิวลัะเอียด้-ตั็ด้ป�นกลั�ง ป�นกลั�ง-หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว เก็บผิวลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ง�นตั็ด้
กระแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420KAC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไขก�รตั็ด้ 
ทีี่�แนะนำ�

A10~ A14~ A16~ A18~ A20~ M2~

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-DSKN / S-PSKN

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-ESKN / S-PSYN

งานควานรูทะลุ
S-ESKN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

แผ่นรอง หมุีด้เย้�องศููนย์ ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S25R-ESKN R/L1204-34 BSKN425 R/L D 34 25 23 200 17 (18) -12°
SN¨¨1204 B35~

1
SSW423

CPB42
LH030S32S-ESKN R/L1204-44 BSKN432 R/L D 44 32 30 250 22 (20) -10° 1 CPB43S

S40T-ESKN R/L1204-54 BSKN440 R/L 54 40 37 300 27 (20) -10° 1 CPB43
S50U-ESKN R/L1906-70 BSKN650 R/L   70 50 47 350 35 (30) -10° SN¨¨1906 B41~ 1 SSW635 CPB64 LH040

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) 
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
LHD ( ) เป็นค่�อ้�งอิง

 75°  เหล็ก  
ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
หมุีด้ยึด้

งานควานรูทะลุ
S-PSYN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

กระเด้้�อง โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรอง ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD

เหล็ัก S32S-PSYN R/L1204-44 S32S-PSYN R/L 12 D D 44 32 30 250 22 (22) SN¨¨1204 B35~ 1 LCL4 LCS4 LSS42B LSP4 LH030
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
LHD ( ) เป็นค่�อ้�งอิง

 85°  เหล็ก  
ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคแบบกระเด้้�อง

รูป 1

HLF

DCON

GAMF

75°

-6°
W

F
LHD

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1

H
LF

DCON

-10°

-6°

85°

W
F

LHD

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-ESYN

งานควานรูทะลุ
S-ESYN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

แผ่นรอง หมุีด้เย้�อง
ศููนย์ ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก S25R-ESYN R/L1204-34 BSYN425 R/L 34 25 23 200 17 (20) -12°
SN¨¨1204 B35~

1
SSW423

CPB42
LH030S32S-ESYN R/L1204-44 BSYN432 R/L   44 32 30 250 22 (22) -10° 1 CPB43S

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
LHD ( ) เป็นค่�อ้�งอิง

 85°  เหล็ก  
ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
หมุีด้ยึด้

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-DSKN/S-PSKN/S-ESKN/S-PSYN/S-ESYN
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว เก็บผิว

ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ง�นตั็ด้
กระแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420KAC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
Q

เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A20~ M2~

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้

รูป 1

85°

-6°

DCON

GAMF

LF

W
F

H

(LHD)

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
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ง�นกลัง
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งานควานรูตัน

S-STUB
S-STUP

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

HLF

LHD

93°

GAMF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

0°

93°

GAMF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

LHD

H
LF

5°

WF WF

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S08H-STUB R/L0601-08 BBPT-508 R/L D D 8 8 7 100 4.0 30 -12° TB¨¨0601 B100~ 1 BFTX0204A 0.5 TRX06
S08H-STUP R/L0802-10 BBPT-608 R/L D D 10 8 7 100 5.0 13 -10° TP¨¨0802 B105~ 1 BFTX0204A 0.5 TRX06
S08H-STUP R/L0902-10 Q D D 10 8 7 100 5.0 13 -10° TP¨¨0902 B107 2 BFTX02505N 1.1 TRX08
S10K-STUP R/L1103-12 BBPT-210 R/L D D 12 10 9 125 6.0 15 -8°

TP¨¨1103 B109~

2
BFTX0306A 2.0

TRX10

S12M-STUP R/L1103-14 BBPT-212 R/L 14 D D 14 12 11 150 7.0 17 -7° 2
S12M-STUP R/L1103-16 BBPT-212 R/L D D 16 12 11 150 8.0 17 -6° 2 BFTX0307A 2.0
S16R-STUP R/L1103-18 BBPT-216 R/L 18 D D 18 16 15 200 9.0 18 -4° 2 BFTX0306A 2.0
S16R-STUP R/L1103-20 BBPT-216 R/L D D 20 16 15 200 10.0 18 -2° 2

BFTX0307A 2.0S20S-STUP R/L1103-22 BBPT-220 R/L D D 22 20 18 250 11.0 18 -2° 2
S25T-STUP R/L1103-28 BBPT-225 R/L D D 28 25 22 300 14.0 27 -2° 2
S20S-STUP R/L1603-22 Q D D 22 20 18 250 11.0 18 -3°

TP¨¨1603 B111
2

BFTX0407A 3.4 TRX15S25T-STUP R/L1603-28 Q D D 28 25 22 300 14.0 18 -1° 2
S20S-STUP R/L1604-22 Q D D 22 20 18 250 12.5 18 -5°

TP¨¨1604 B112
2 BFTX0409N 3.4

TRX15S25T-STUP R/L1604-28 BBPT-325 R/L D D 28 25 22 300 14.0 18 -2° 2 BFTX0410A 3.4
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  เหล็ก  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

งานควานรูตัน

A-STUP รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

GAMF

93°

5°

LF
H

DCON
เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

LHD

มีรูน้ำมัน

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ักมีีรู
นำ��มัีน

A08H-STUP R/L0802-10 D D 10 8 7 100 5 13 -10° TP¨¨0802 B105~ 1 BFTX0204N 0.5 TRX06
A08H-STUP R/L0902-10 D D 10 8 7 100 5 13 -10° TP¨¨0902 B107 1 BFTX02505N 1.1 TRX08
A10K-STUP R/L1102-12 D D 12 10 9 125 6 15 -8°

TP¨¨1102 B108
1 BFTX02505N 1.1

TRX08A12M-STUP R/L1102-14 D D 14 12 11 150 7 17 -7° 1
BFTX02506N 1.5A16R-STUP R/L1102-18 D D 18 16 15 200 9 18 -4° 1

A10K-STUP R/L1103-12 D D 12 10 9 125 6 15 -8°

TP¨¨1103 B109~

1
BFTX0306N 2.0

TRX10
A12M-STUP R/L1103-14 D D 14 12 11 150 7 17 -7° 1
A16R-STUP R/L1103-18 D D 18 16 15 200 9 18 -4° 1
A20S-STUP R/L1103-22 D D 22 20 18 250 11 18 -2° 1

BFTX0307N 2.0A25T-STUP R/L1103-28 D D 28 25 22 300 14 18 -2° 1
A20S-STUP R/L1603-22 D D 22 20 18 250 11 18 -3°

TP¨¨1603 B111
1

BFTX0407N 2.0
TRX15

A25T-STUP R/L1603-28 D D 28 25 22 300 14 18 -1° 1
A20S-STUP R/L1604-22 D D 22 20 18 250 11 18 -5°

TP¨¨1604 B112
1

BFTX0409N 3.4A25T-STUP R/L1604-28 D D 28 25 22 300 14 18 -2° 1
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  เหล็ก
มีรูน้ำมัน  

ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

Smart DamperTM E14

Smart DamperTM E14

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-STUB / S-STUP / A-STUP

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)
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งานควานรูตัน

B-STUP รูป 1 รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

93°

GAMF

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN
DCON

LHD

H
LF

5°

5°
LHDH

LF

5°

93°

LHD

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN
DCON

GAMF

รูป 3

W
F

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน 

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน

B08H-STUP R/L0802-10 XBPT-608 R/L D D 10 8 7 100 5.0 13 -10° TP¨¨0802 B105~ 1 BFTX0204A 0.5 TRX06
B10K-STUP R/L1103-12 XBPT-210 R/L D D 12 10 9 125 6.0 15 -8°

TP¨¨1103 B109~

1
BFTX0306A 2.0

TRX10

B12M-STUP R/L1103-14 XBPT-212 R/L 14 D D 14 12 11 150 7.0 17 -7° 2
B12M-STUP R/L1103-16 XBPT-212 R/L D D 16 12 11 150 8.0 17 -6° 2 BFTX0307A 2.0
B16R-STUP R/L1103-18 XBPT-216 R/L 18 D D 18 16 15 200 9.0 18 -4° 2 BFTX0306A 2.0
B16R-STUP R/L1103-20 XBPT-216 R/L D D 20 16 15 200 10.0 18 -2° 2

BFTX0307A 2.0
B20S-STUP R/L1103-22 XBPT-220 R/L D D 22 20 18 250 11.0 18 -2° 2
B25T-STUP R/L1103-28 XBPT-225 R/L D D 28 25 22 300 14.0 18 -2° 2
B32T-STUP R/L1103-40 XBPT-232 R/L D D 40 32 30 300 20.0 53 -2° 3
B20S-STUP R/L1604-25 XBPT-320 R/L D D 25 20 18 250 12.5 18 -3°

TP¨¨1604 B112
2

BFTX0410A 3.4 TRX15B25T-STUP R/L1604-28 XBPT-325 R/L D D 28 25 22 300 14.0 18 -2° 2
B32T-STUP R/L1604-40 XBPT-332 R/L D D 40 32 30 300 20.0 53 -2° 3

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน 
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-STUP/A-STUP/B-STUP/D-STUP/C-STUP/E-STUP
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิว

ลัะเอียด้
ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025PAC8025P    

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125BN7125

MUMU

AC4015KAC4015K

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AYAY

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FFFF

AC1030UAC1030U
Q Q Q Q Q

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125BN7125
Q

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-STUB/C-STUB
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง
Q ไม่ีเคล้ัอบผิว

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FWFW

T1500ZT1500Z

FXFX

AC1030UAC1030U

FWFW

AC1030UAC1030U

FXFX

AC1030UAC1030U

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A22~ A20~

Smart DamperTM E14

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น B-STUP

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)
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N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

รูป 1 ø16 ø6.0

15 100

ปลัอกสัวมี 
รุ่น สัต็็อค รูป

HBB 616 D 1
ปลัอกสัวมีเป็นอุปกรณ์์เสัริมี

งานควานรูตัน

C-STUB
C-STUP

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1

รูป 3

รูป 2

LHD

HLF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

GAMF

93°

0°

HLF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

GAMF

93°

0°
LHD

HLF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

GAMF

93°

LHD
5°

WF WF

WF

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อรก์)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ค�ร์ไบด์้
มี�ต็รฐ�น

C08H-STUB R/L0601-08 WBPT-508 R/L S D D 8 8 7.0 100 4.0 50 -12°
TB¨¨0601 B100~

1 BFTX0204A 0.5
TRX06C08H-STUB R/L0601-08K WBPT-508 R/L SK* D D 8 6 5.7 100 4.0 Q -12° 2 BFTX0204N 0.5

C08H-STUP R/L0802-10 WBPT-608 R/L S D D 10 8 7.0 100 5.0 18 -10° TP¨¨0802 B105~ 3 BFTX0204A 0.5 TRX06
C10K-STUP R/L1103-12 WBPT-210 R/L S D D 12 10 9.0 125 6.0 19 -8°

TP¨¨1103 B109~

3
BFTX0306A 2.0

TRX10

C12M-STUP R/L1103-14 WBPT-212 R/L S14 D D 14 12 11.0 150 7.0 25 -7° 3
C12M-STUP R/L1103-16 WBPT-212 R/L S D D 16 12 11.0 150 8.0 25 -6° 3 BFTX0307A 2.0
C16R-STUP R/L1103-18 WBPT-216 R/L S18 D D 18 16 15.0 200 9.0 30 -4° 3 BFTX0306A 2.0
C16R-STUP R/L1103-20 WBPT-216 R/L S D D 20 16 15.0 200 10.0 30 -2° 3

BFTX0307A 2.0C20S-STUP R/L1103-22 WBPT-220 R/L S D D 22 20 18.0 250 11.0 35 -2° 3
C20S-STUP R/L1604-25 WBPT-320 R/L S D D 25 20 18.0 250 12.5 35 -3° TP¨¨1604 B112 3 BFTX0410A 3.4 TRX15

ค�ร์ไบด์้
ด้้�มีย�ว

C08M-STUB R/L0601-08 WBPT-508 R/L D D 8 8 7.0 150 4.0 50 -12° TB¨¨0601 B100~ 1 BFTX0204A 0.5 TRX06
C08M-STUP R/L0802-10 WBPT-608 R/L D 10 8 7.0 150 5.0 18 -10° TP¨¨0802 B105~ 3 BFTX0204A 0.5 TRX06
C10Q-STUP R/L1103-12 WBPT-210 R/L D D 12 10 9.0 180 6.0 19 -8°

TP¨¨1103 B109~

3
BFTX0306A 2.0

TRX10
C12R-STUP R/L1103-14 WBPT-212 R/L 14 D 14 12 11.0 200 7.0 25 -7° 3
C12R-STUP R/L1103-16 WBPT-212 R/L D 16 12 11.0 200 8.0 25 -6° 3 BFTX0307A 2.0
C16S-STUP R/L1103-18 WBPT-216 R/L 18 D 18 16 15.0 250 9.0 30 -4° 3 BFTX0306A 2.0
C16S-STUP R/L1103-20 WBPT-216 R/L D 20 16 15.0 250 10.0 30 -2° 3 BFTX0307A 2.0

ค�ร์ไบด์้
ด้้�มีสัั�น

C16M-STUP R/L1103-18 WBPT-216 R/L E18 D D 18 16 15.0 150 9.0 30 -4°
TP¨¨1103 B109~

3 BFTX0306A 2.0
TRX10C16M-STUP R/L1103-20 WBPT-216 R/L E D D 20 16 15.0 150 10.0 30 -2° 3

BFTX0307A 2.0C20M-STUP R/L1103-22 WBPT-220 R/L E D D 22 20 18.0 150 11.0 35 -2° 3
C20M-STUP R/L1604-25 WBPT-320 R/L E D D 25 20 18.0 150 12.5 35 -3° TP¨¨1604 B112 3 BFTX0410A 3.4 TRX15

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
C08H-STUB R/L0601-08K ต้็องใช้ั้ปลัอกสัวมีรุ่น HBB616 (จำ�หน่�ยแยก)
ช้ั้�อรุ่นต็�มีมี�ต็รฐ�น ISO จะระบุบนผลิัต็ภัณ์ฑ์์ด้้วยสััญลัักษณ์์ *

 93˚  คารไบด  คารไบด
ดามส้ัน  คารไบด

ดามยาว  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

งานควานรูตัน

D-STUP รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

H
LF

LHD

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

มีรูน้ำมัน

GAMF

93°

5°
WF

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ด้้�มีเหล็ัก
กันสัะเท้ี่อน
มีีรูนำ��มัีน

D12M-STUP R/L1103-14 XBPT-212 R/L H14 D D 14 12 11 150 7 17 -7°
TP¨¨1103 B109~

1
BFTX0306A 2.0

TRX10D16R-STUP R/L1103-18 XBPT-216 R/L H18 D D 18 16 15 200 9 18 -4° 1
D20S-STUP R/L1103-22 XBPT-220 R/L H22 D D 22 20 18 250 11 18 -2° 1 BFTX0307A 2.0

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  มีรูน้ํามัน

เหล็ก
ดามกันสะเทือน 

ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

Smart DamperTM E14

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น D-STUP / C-STUB / C-STUP

Smart DamperTM E14
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานรูตัน

E-STUP รูป 1

HLF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

GAMF

93°

LHD

มีรูน้ำมัน

5°

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี

รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็
อค

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)

R DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ค�ร์ไบด์้
มีีรู

นำ��มัีน

E08H-STUP R0802-10 WBPT-608RH D 10 8 7.5 100 5 18 -10° TP¨¨0802 B105~ 1 BFTX0204A 0.5 TRX06
E10K-STUP R1103-12 WBPT-210RH D 12 10 9.5 125 6 19 -8°

TP¨¨1103 B109~

1
BFTX0306A 2.0

TRX10
E12M-STUP R1103-14 WBPT-212RH14 D 14 12 11.5 150 7 25 -7° 1
E12M-STUP R1103-16 WBPT-212RH D 16 12 11.5 150 8 25 -6° 1 BFTX0307A 2.0
E16R-STUP R1103-18 WBPT-216RH18 D 18 16 15.5 200 9 30 -4° 1 BFTX0306A 2.0
E16R-STUP R1103-20 WBPT-216RH D 20 16 15.5 200 10 30 -2° 1 BFTX0307A 2.0

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  คารไบด
มีรูนํ้ามนั  

ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน-ง�นตั็ด้ป�นกลั�ง  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-STUB/C-STUB
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง
Q ไม่ีเคล้ัอบผิว

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FWFW

T1500ZT1500Z

FXFX

AC1030UAC1030U

FWFW

AC1030UAC1030U

FXFX

AC1030UAC1030U

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A22~ A20~

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-STUP/A-STUP/B-STUP/D-STUP/C-STUP/E-STUP
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิว

ลัะเอียด้
ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025PAC8025P    

MUMU

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

MU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125BN7125

MUMU

AC4015KAC4015K

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AYAY

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FFFF

AC1030UAC1030U
Q Q Q Q Q

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125BN7125
Q

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~ M2~

Smart DamperTM E14

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น E-STUP
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานรูตัน

S-CTFP
รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

H
LF

LHD

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

GAMF

91°

5°

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์ สักรูคู่ ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S12M-CTFP R/L1103-16 S12M-CTFP R/L 11 D D 16 12 11 150 8.0 17 -6°

TP¨¨1103 B113~

1

CCM5BSL/R WB5-10 LH025S16Q-CTFP R/L1103-20 S16Q-CTFP R/L 11 D D 20 16 15 180 10.0 18 -4° 1

S20R-CTFP R/L1103-25 S20R-CTFP R/L 11 D D 25 20 18 200 12.5 18 -2° 1

S25S-CTFP R/L1603-32 S25S-CTFP R/L 16 D D 32 25 23 250 16.0 38 -2° TP¨¨1603 B114 1 CCM8UL/R WB8R/L-16T LT27
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 91°  เหล็ก  
ง�นคว้�นรูในทัี่�วไป  
ล็ัอคด้้�นบน

เม็ีด้มีีด้มุีมี 11° แบบมีีรูสั�มี�รถึใช้ั้ง�นได้้เช่ั้นกัน

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ Q ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FKFK

T1500ZT1500Z

SFSF

AC8025PAC8025P

SUMIBORONSUMIBORON

BN7000/BN500BN7000/BN500 AC4015KAC4015K AC4015KAC4015K AC5015SAC5015S AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A16~ A18~ A22~ A20~

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-CTFP
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-CTFP

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้ ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้ ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้ ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานรูตัน

S-DTFN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2DCON

-10°

LF H

91°

-6°

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

91°

-6°

DCON

-10°

LF H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

WFWF
LHD

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD

เหล็ัก
S32S-DTFN R/L1604-40 D D 40 32 30 250 22.0 26

TN¨¨1604 B50~
1

SCP-1 5.0 TNS1604B BFTX0307N LH040 LH025S40T-DTFN R/L1604-50 D D 50 40 37 300 27.0 26 1
S50U-DTFN R/L1604-63 D D 63 50 47 350 31.5 Q 2

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 91°  เหล็ก  
ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคสัองชัั้�น

งานควานรูตัน
D-DTFN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

DCON

91°

-6°
GAMF

LF H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

W
F

LHD

มีรูน้ำมัน

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ด้้�มีเหล็ัก
กันสัะเท้ี่อน
มีีรูนำ��มัีน

D25T-DTFN R/L1604-32 D D 32 25 23 300 17 21 -12°
TN¨¨1604 B50~

1
SCP-1 5.0

TNS1603B
BFTX0307N LH040 LH025D32T-DTFN R/L1604-40 D D 40 32 30 300 22 26 -10° 1

TNS1604BD40U-DTFN R/L1604-50 D D 50 40 37 350 27 26 -10° 1
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 91°  มีรูน้ํามัน

เหล็ก
ดามกันสะเทือน 

ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคสัองชัั้�น

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-DTFN/D-DTFN/S-PTFN/B-PTFN/S-ETFN
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

Smart DamperTM E15

Smart DamperTM E15

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ Q เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

ง�นตั็ด้
กระแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420AC420KK

GZGZ

AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-DTFN / D-DTFN
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-PTFN / B-PTFN

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

งานควานรูตัน
S-PTFN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

HLF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

GAMF

91°

-6°
LHD

WF

DCON

91°

-6°

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

GAMF

H
LF

WF

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

กระเด้้�อง โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรอง ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S25R-PTFN R/L1604-32 Q D D 32 25 23 200 16.0 21.5 -12°

TN¨¨1604 B50~

1

LCL3 LCS3 LST317CA LSP3 LH025
S32S-PTFN R/L1604-40 Q D D 40 32 30 250 20.0 21.0 -10° 1
S32S-PTFN R/L1604-44 S32S-PTFN R/L16 F F 44 32 30 250 22.0 21.0 -10° 1
S40T-PTFN R/L1604-50 Q D D 50 40 37 300 25.0 21.0 -10° 1
S50U-PTFN R/L1604-63 Q D D 63 50 47 350 31.5 Q -10° 2
S40T-PTFN R/L2204-54 S40T-PTFN R/L22 F F 54 40 37 300 27.0 26.0 -10°

TN¨¨2204 B55~
1

LCL4 LCS4 LST42 LSP4 LH030S50U-PTFN R/L2204-70 S50U-PTFN R/L22 F F 70 50 47 350 35.0 33.0 -10° 1
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 91°  เหล็ก  
ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคแบบกระเด้้�อง

งานควานรูตัน
B-PTFN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

91°

-6°

DCON

GAMF

H

W
F

LF

LHD

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

กระเด้้�อง โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรอง ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน

B25T-PTFN R/L1604-32 D 32 25 23 300 16 21 -12°
TN¨¨1604 B50~

1
LCL3 LCS3 LST317CA LSP3 LH025B32U-PTFN R/L1604-40 D 40 32 30 350 20 21 -10° 1

B40W-PTFN R/L1604-50 D  50 40 37 450 25 21 -10° 1
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 91°  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน 
ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคแบบกระเด้้�อง



E49

ด้า
ม
คว้

าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�
นก

ลัง
ขน

�ด้
เลั

ก-
เลั

กมี
�ก

ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W
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ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-ETFN

งานควานรูตัน

S-ETFN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

H
LF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

GAMF

91°

-6°
LHD

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

แผ่นรอง หมุีด้เย้�องศููนย์ ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S25R-ETFN R/L1604-34 BTFN325 R/L D 34 25 23 200 17 18 -12°
TN¨¨1604 B50~

1
STW323

CPB34
LH025S32S-ETFN R/L1604-44 BTFN332 R/L D 44 32 30 250 22 20 -10° 1 CPB35

S40T-ETFN R/L2204-54 BTFN440 R/L D 54 40 37 300 27 25 -10°
TN¨¨2204 B55~

1
STW434

CPB44T
LH030S50U-ETFN R/L2204-70 BTFN450 R/L   70 50 47 350 35 32 -10° 1 CPB45T

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 91°  เหล็ก

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-DTFN/D-DTFN/S-PTFN/B-PTFN/S-ETFN
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
หมุีด้ยึด้

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ

เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

เก็บผิว
ลัะเอียด้

ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง

ง�นตั็ด้
หย�บ Q เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

ง�นตั็ด้
กระแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500

GZGZ

AC420AC420KK

GZGZ

AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNC300BNC300

SUMIBORONSUMIBORON

BN350BN350
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~
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รุ�น S-SVJB / B-SVJB

งานปาดผิวโคงและควานกนรู

S-SVJB รูป 1 รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

52°

93°
-5°

-5°

DCON

W
F

LF

LH3
LHD

H

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

52°

93°

-5°

DCON

GAMF

W
F

LF

LH3
LHD

H

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว หัว มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD LH3 GAMF

เหล็ัก

S20R-SVJB R/L1103-25 D D 25 20 19 200 2.0 42 29 Q
VB¨¨1103 B113~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08S25S-SVJB R/L1103-30 D D 30 25 24 250 3.5 50 36 Q 1

S32T-SVJB R/L1604-40 D D 40 32 30 300 3.5 75 60 -8°
VB¨¨1604 B114

2
BFTX03508 2.0 TRX10S40T-SVJB R/L1604-50 D D 50 40 37 300 4.5 95 75 -7° 2

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93°  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

งานปาดผิวโคงและควานกนรู

B-SVJB รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

52°

-5°

-5°

DCON

LF

LH3
LHD

W
F

H

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

93°

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน 

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว หัว

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD LH3

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน

B20R-SVJB R/L1103-25 D D 25 20 19 200 2.0 55 37.5
VB¨¨1103 B118~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08B25S-SVJB R/L1103-30 D D 30 25 24 250 3.5 62 45 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93°  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน 
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SVJB/B-SVJB/S-SVQB/B-SVQB/C-SVQB/S-SVUB/B-SVUB/C-SVUB/S-SVZB/B-SVZB/C-SVZB
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง
เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500 AC4015KAC4015K

SISI

AC5015SAC5015S

AYAY

H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q

SISI

AC5015SAC5015S
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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รุ�น S-SVJC

งานปาดผิวโคงและควานกนรู

S-SVJC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

52°

93°
-5°

-5°

DCON

LF

LH3
LHD

W
F

H

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว หัว

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD LH3

เหล็ัก S12M-SVJC R/L0802-16 D D 16 12 11 150 2.0 30 21
VC¨¨0802 B121

1
BFTX0204N 0.5 TRX06S16Q-SVJC R/L0802-20 D D 20 16 15 180 2.0 40 29 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93°  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SVJC/S-SVQC/A-SVQC/S-SVUC/A-SVUC/S-SVZC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) S (โลัหะผสัมี Exotic) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง
เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

SUSU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

SUSU

AC6030MAC6030M

SUSU

AC5015SAC5015S

SUSU

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FCFC

T1500AT1500A

SI

AC1030UAC1030U

FCFC

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

FCFC

AC5015SAC5015S

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A18~ A20~ M2~

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)



E52

ด้า
ม
คว้

าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�
นก

ลัง
ขน

�ด้
เลั

ก-
เลั

กมี
�ก

ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SVQB / B-SVQB

งานลอกแบบ

S-SVQB รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
(-4.5°)

-6.5°

108°

35°

DCON

LF
H

W
F

E
1

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

หมุีด้ โบลัต์็ แผ่นรอง สักรูหัวแบน ประแจ ประแจ 
โบลัต์็

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรปูระแจที่อรก์) (สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)

DMIN DCON H LF WF E1

เหล็ัก

S20R-SVQB R/L1103-25 D D 25 20 18 200 14.5 5.5
VB¨¨1103 B118~

1 Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 QS25S-SVQB R/L1103-32 D D 32 25 23 250 19.0 7.5 1
S25S-SVQB R/L1604-34 D D 34 25 23 250 20.5 9.0

VB¨¨1604 B120
1 Q Q Q

BFTX03508 2.0 TRX10
Q

S32T-SVQB R/L1604-40 D D 40 32 30 300 22.0 9.0 1 VP32B
BH03504 SVP32 LH020S40T-SVQB R/L1604-50 D D 50 40 37 300 27.0 10.0 1 VP40B

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 108°  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

งานลอกแบบ

B-SVQB รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

(-4.5°)

-6.5°

108°

35°

DCON

LF

W
F

E
1

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน 

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�วรวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน

B16R-SVQB R/L1103-20 D 20 16 15 200 11.5 4
VB¨¨1103 B118~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08B20R-SVQB R/L1103-25 D  25 20 18 200 14.5 5 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 108°  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน 
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SVJB/B-SVJB/S-SVQB/B-SVQB/C-SVQB/S-SVUB/B-SVUB/C-SVUB/S-SVZB/B-SVZB/C-SVZB
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

Smart DamperTM E14

Smart DamperTM E14

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง
เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500 AC4015KAC4015K

SISI

AC5015SAC5015S

AYAY

H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q

SISI

AC5015SAC5015S
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น C-SVQB

งานลอกแบบ

C-SVQB รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

(-4.5°)
-6.5°

108°

35°

W
F

E
1

LF
H

DCON
เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน 

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1

ค�ร์ไบด์้ C16R-SVQB R/L1103-20 D 20 16 15 200 11.5 4
VB¨¨1103 B118~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08C20R-SVQB R/L1103-25 D  25 20 18 200 14.5 5 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 108°  คารไบด  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SVJB/B-SVJB/S-SVQB/B-SVQB/C-SVQB/S-SVUB/B-SVUB/C-SVUB/S-SVZB/B-SVZB/C-SVZB
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง
เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500 AC4015KAC4015K

SISI

AC5015SAC5015S

AYAY

H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q

SISI

AC5015SAC5015S
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

Smart DamperTM E14

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานลอกแบบ

S-SVQC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
(-4.5°)

-6.5°

108°

35°

DCON

LF
H

W
F

E
1

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน 

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรบัรปูระแจที่อรก์)
DMIN DCON H LF WF E1

เหล็ัก
S10M-SVQC R/L0802-14 D D 14 10 9 150 8.5 4.5

VC¨¨0802 B121
1

BFTX0204N 0.5 TRX06S12M-SVQC R/L0802-16 D D 16 12 11 150 9.5 4.5 1
S16Q-SVQC R/L1103-20 D D 20 16 15 180 11.5 4.5 VC¨¨1103 B121~ 1 BFTX02508NV 1.5 TRX08

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 108°  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

งานลอกแบบ

A-SVQC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

LF

(-4.5°)

-6.5°

108°

E
1

H

DCON มีรูน้ำมัน

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน 

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรบัรปูระแจที่อรก์)
DMIN DCON H LF WF E1

เหล็ักมีีรู
นำ��มัีน

A16Q-SVQC R/L1103-20 D D 20 16 15 180 11.5 4.5
VC¨¨1103 B121~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08A20R-SVQC R/L1103-25 D D 25 20 18 200 14.5 5.5 1

A25S-SVQC R/L1103-32 D D 32 25 23 250 19.0 7.5 1
A25S-SVQC R/L1604-34 D D 34 25 23 250 20.5 9.0 VC¨¨1604 B122~ 1 BFTX03508 2.0 TRX10

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 108°  เหล็ก
มีรูน้ำมัน  

ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SVJC/S-SVQC/A-SVQC/S-SVUC/A-SVUC/S-SVZC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง) วัสัดุ้แข็งเปร�ะ

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง
เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ

คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง/
เก็บผิวลัะเอียด้

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว Q

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUSU

AC5015SAC5015S

SUSU

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A18~ A22~ A20~ M2~

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SVQC / A-SVQC
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SVUB / B-SVUB

งานลอกแบบ

S-SVUB รูป 1 รูป 2

93°

GAMF

GAMP

LFE
1 H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

W
F

93°

GAMF

GAMP

LFE
1 H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

W
F

e

L1

h

:รูป 3

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

GAMP

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค
เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย

มุีมี
ค�ย

มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

หมุีด้ โบลัต์็ แผ่น
รอง สักรูหัวแบน ประแจ ประแจ 

โบลัต์็

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรู
ประแจที่อร์ก)

(สัำ�หรับรู
หกเหลีั�ยมี)

DMIN DCON H LF WF E1 GAMF GAMP

เหล็ัก

S20R-SVUB R/L1103-28 D D 28 20 18 200 17.5 7.5 -7.5° -3.0°
VB¨¨1103 B118~

1 Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 QS25S-SVUB R/L1103-32 D D 32 25 23 250 19.0 7.5 -6.5° -2.5° 2
S25S-SVUB R/L1604-34 D D 34 25 23 250 20.5 9.0 -7.5° -3.0°

VB¨¨1604 B120
2 Q Q Q

BFTX03508 2.0 TRX10
Q

S32T-SVUB R/L1604-40 D D 40 32 30 300 23.5 10.5 -7.5° -3.0° 3 VP32B
BH03504 SVP32 LH020S40T-SVUB R/L1604-50 D D 50 40 37 300 29.5 12.5 -7.5° -3.0° 3 VP40B

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

งานลอกแบบ

B-SVUB รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
(-2.5°)

93°

-7.5°
35°

DCON

LF

W
F

E
1

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน

B12M-SVUB R/L1103-20 D 20 12 11 150 13.5 8
VB¨¨1103 B118~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08B16R-SVUB R/L1103-25 D  25 16 15 200 16.5 9 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน 
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

Smart DamperTM E14

Smart DamperTM E14

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SVJB/B-SVJB/S-SVQB/B-SVQB/C-SVQB/S-SVUB/B-SVUB/C-SVUB/S-SVZB/B-SVZB/C-SVZB
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง
เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500 AC4015KAC4015K

SISI

AC5015SAC5015S

AYAY

H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q

SISI

AC5015SAC5015S
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น C-SVUB

งานลอกแบบ

C-SVUB รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

(-2.5°)

93°

-7.5°
35°

DCON

LF

W
F

E
1

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1

ค�ร์ไบด์้ C12M-SVUB R/L1103-20 D 20 12 11 150 13.5 8
VB¨¨1103 B118~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08C16R-SVUB R/L1103-25 D  25 16 15 200 16.5 9 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  คารไบด  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SVJB/B-SVJB/S-SVQB/B-SVQB/C-SVQB/S-SVUB/B-SVUB/C-SVUB/S-SVZB/B-SVZB/C-SVZB
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง
เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500 AC4015KAC4015K

SISI

AC5015SAC5015S

AYAY

H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q

SISI

AC5015SAC5015S
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

Smart DamperTM E14

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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E

C

D

R

S

T

V

W

งานกลึง
ขนาดเลึก-เลึกมาก

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ่่�น S-SVUC / A-SVUC

งานลอกแบบ

S-SVUC

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

93°

-7.5°
(-3°)

LF

W
F

E
1 H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

LHD

93°

(-3°)
-7.5°

LF

W
F

E
1 H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

ด้ามมีด  อุุปกรณ์์  ขนาด (มม.)

วััสดุ 
ด้าม

รุ�น

สต็็อุค เส้นผ่�าน
ศููนย์์กลึาง 
คว้ัานรูใน

ต็ำ�าสุด

เส้นผ่�าน
ศููนย์์กลึาง

ควัาม
สูง

ควัาม
ย์าวั
รวัม

ระย์ะ 
คมตั็ด หัวั ค�าชดเชย์

เม็ดมีดทีี่�เหมาะสม

รูป

สกรูหัวัแบน ประแจ

R L รุ�น หน้า
อุ้างอิุง N m

(สำาหรับรูประแจที่อุรก์)
DMIN DCON H LF WF LHD E1

เหล็ึก
S12M-SVUC R/L0802-16 D D 16 12 11 150 9.5 6.5 3.5

VC¨¨0802 B121
1

BFTX0204N 0.5 TRX06S16Q-SVUC R/L0802-20 D D 20 16 15 180 11.5 Q 3.5 2
S16Q-SVUC R/L1103-25 D D 25 16 15 180 16.5 Q 8.5 VC¨¨1103 B121~ 2 BFTX02508NV 1.5 TRX08

ด้ามมีดขวัา (R) ใช้งานได้กับเม็ดมีดป้อุนซ้้าย์ (L) หรือุเม็ดมีดป้อุนสอุงทิี่ศูที่าง (N)
ด้ามมีดซ้้าย์ (L) ใช้งานได้กับเม็ดมีดป้อุนขวัา (R) หรือุเม็ดมีดป้อุนสอุงทิี่ศูที่าง (N)

 93˚  เหล็ก

งานลอกแบบ

A-SVUC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

93°

W
F

E
1

H

DCON

LF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN มีรูน้ำมัน

GAMP
GAMF

ด้ามมีด  อุุปกรณ์์  ขนาด (มม.)

วััสดุ 
ด้าม

รุ�น

สต็็อุค เส้นผ่�าน
ศููนย์์กลึาง 
คว้ัานรูใน

ต็ำ�าสุด

เส้นผ่�าน
ศููนย์์กลึาง

ควัาม
สูง

ควัาม
ย์าวั
รวัม

ระย์ะ 
คม
ตั็ด

ค�า
ชดเชย์

มุม
คาย์

มุม
คาย์

เม็ดมีดทีี่�เหมาะสม

รูป

สกรูหัวัแบน ประแจ

R L รุ�น หน้า
อุ้างอิุง N m

(สำาหรับรูประแจที่อุร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1 GAMF GAMP

เหล็ึกมีรู
นำ�ามัน

A16Q-SVUC R/L1103-25 D D 25 16 15 180 16.5 8.5 -7.5° -3.0°
VC¨¨1103 B121~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08A20R-SVUC R/L1103-28 D D 28 20 18 200 17.5 7.5 -7.5° -3.0° 1

A25S-SVUC R/L1103-32 D D 32 25 23 250 19.0 7.5 -6.5° -2.5° 1
A25S-SVUC R/L1604-34 D D 34 25 23 250 20.5 9.0 -7.5° -3.0° VC¨¨1604 B122~ 1 BFTX03508 2.0 TRX10

ด้ามมีดขวัา (R) ใช้งานได้กับเม็ดมีดป้อุนซ้้าย์ (L) หรือุเม็ดมีดป้อุนสอุงทิี่ศูที่าง (N)
ด้ามมีดซ้้าย์ (L) ใช้งานได้กับเม็ดมีดป้อุนขวัา (R) หรือุเม็ดมีดป้อุนสอุงทิี่ศูที่าง (N)

 93˚  เหล็ก
มีรูน้ำมัน

งานลึอุกแบบภาย์ใน  
สกรูล็ึอุค

งานลึอุกแบบภาย์ใน  
สกรูล็ึอุค

เม็ด้มีด้ทีี่�แนะนำา
D โปรดต็รวัจสอุบคำาแนะนำาในการเลืึอุกเม็ดมีดก�อุนสั�งซื้�อุ (หน้า A10~)
D ขึ�นอุยู์�กับขนาดขอุงเม็ดมีด บางรุ�นจะไม�สามารถสั�งผ่ลิึต็หรือุไม�ได้ผ่ลิึต็เป็นมาต็รฐาน

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม รุ่่�น S-SVJC/S-SVQC/A-SVQC/S-SVUC/A-SVUC/S-SVZC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช�วังการใช้งาน

กระบวันการ

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) S (โลึหะผ่สม Exotic) N (โลึหะนอุกกลุึ�มเหล็ึก) H (เหล็ึกชุบแข็ง) วััสดุแข็งเปราะ

เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด งานตั็ด 
ปานกลึาง เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด งานตั็ด 

ปานกลึาง
เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด-
ตั็ดปานกลึาง

ปานกลึาง-
หย์าบ

ควัามเทีี่�ย์งต็รงสูง/
เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด

เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด-
ตั็ดปานกลึาง เคลืึอุบผิ่วั ไม�เคลืึอุบผิ่วั Q

งานกลึึง
ทัี่�วัไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUSU

AC5015SAC5015S

SUSU

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ควัาม 
เทีี่�ย์งต็รงสูง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เงื�อุนไข 
การตั็ด 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A18~ A22~ A20~ M2~

N m    ค�าแรงบิดทีี่�แนะนำา (N·m)
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SVZB / B-SVZB

งานลอกแบบ

S-SVZB รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

H
LF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

-75°

W
F

E
1

0°

93°
LHD

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

หัว
ระยะ 
คมี
ตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

หมุีด้ โบลัต์็ แผ่น
รอง สักรูหัวแบน ประแจ ประแจ 

โบลัต์็

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF LHD WF E1

เหล็ัก

S20R-SVZB R/L1103-25 D D 25 20 18 200 15 14.5 5.5
VB¨¨1103 B118~

1 Q Q Q BFTX02508NV 1.5 TRX08 QS25S-SVZB R/L1103-32 D D 32 25 23 250 15 19.0 7.5 1
S25S-SVZB R/L1604-34 D D 34 25 23 250 20 20.5 9.0

VB¨¨1604 B120
1 Q Q Q

BFTX03508 2.0 TRX10
Q

S32T-SVZB R/L1604-40 D D 40 32 30 300 20 22.0 9.0 1 VP32B
BH03504 SVP32 LH020S40T-SVZB R/L1604-50 D D 50 40 37 300 20 27.0 10.0 1 VP40B

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93°  เหล็ก  
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

งานลอกแบบ

B-SVZB รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F

15

-7.5°

93°
35°

(–2.5°)

DCON

LF

E
1

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มี

ย�วรวมี
ระยะ 
คมีตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1

ด้้�มีเหล็ัก 
กันสัะเท้ี่อน

B12M-SVZB R/L1103-20 D 20 12 11 150 13.5 8
VB¨¨1103 B118~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08B16R-SVZB R/L1103-25 D  25 16 15 200 16.5 9 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93°  
เหล็ก

ดามกันสะเทือน 
ง�นลัอกแบบภ�ยใน  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SVJB/B-SVJB/S-SVQB/B-SVQB/C-SVQB/S-SVUB/B-SVUB/C-SVUB/S-SVZB/B-SVZB/C-SVZB
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สัำ�หรับง�นเหล็ักหล่ัอเหนียว

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง
เก็บผิวลัะเอียด้
อัต็ร�เร็วสูัง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500 AC4015KAC4015K

SISI

AC5015SAC5015S

AYAY

H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q

SISI

AC5015SAC5015S
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

งานกลึง
ขนาดเลึก-เลึกมาก

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ่่�น C-SVZB

งานลอกแบบ

C-SVZB รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F

15

-7.5°

93°

35°

(–2.5°)

DCON

LF

E
1

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้ามมีด  อุุปกรณ์์  ขนาด (มม.)

วััสดุ 
ด้าม รุ�น

สต็็อุค เส้นผ่�าน
ศููนย์์กลึาง 
คว้ัานรูใน

ต็ำ�าสุด

เส้นผ่�าน
ศููนย์์กลึาง

ควัาม
สูง

ควัาม
ย์าวั
รวัม

ระย์ะ 
คมตั็ด ค�าชดเชย์

เม็ดมีดทีี่�เหมาะสม

รูป

สกรูหัวัแบน ประแจ

R L รุ�น หน้า
อุ้างอิุง N m

(สำาหรับรูประแจที่อุร์ก)
DMIN DCON H LF WF E1

คาร์ไบด์ C12M-SVZB R/L1103-20 D 20 12 11 150 13.5 8
VB¨¨1103 B118~

1
BFTX02508NV 1.5 TRX08C16R-SVZB R/L1103-25 D  25 16 15 200 16.5 9 1

ด้ามมีดขวัา (R) ใช้งานได้กับเม็ดมีดป้อุนซ้้าย์ (L) หรือุเม็ดมีดป้อุนสอุงทิี่ศูที่าง (N)
ด้ามมีดซ้้าย์ (L) ใช้งานได้กับเม็ดมีดป้อุนขวัา (R) หรือุเม็ดมีดป้อุนสอุงทิี่ศูที่าง (N)

 93°  คารไบด  
งานลึอุกแบบภาย์ใน  
สกรูล็ึอุค

เม็ด้มีด้ทีี่�แนะนำา
D โปรดต็รวัจสอุบคำาแนะนำาในการเลืึอุกเม็ดมีดก�อุนสั�งซื้�อุ (หน้า A10~)
D ขึ�นอุยู์�กับขนาดขอุงเม็ดมีด บางรุ�นจะไม�สามารถสั�งผ่ลิึต็หรือุไม�ได้ผ่ลิึต็เป็นมาต็รฐาน

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม รุ่่�น S-SVJB/B-SVJB/S-SVQB/B-SVQB/C-SVQB/S-SVUB/B-SVUB/C-SVUB/S-SVZB/B-SVZB/C-SVZB
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

BNC500 สำาหรับงานเหล็ึกหลึ�อุเหนีย์วั

ช�วังการใช้งาน

กระบวันการ

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) K (เหล็ึกหลึ�อุ) S (โลึหะผ่สม Exotic) N (โลึหะนอุกกลุึ�มเหล็ึก) H (เหล็ึกชุบแข็ง)

เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด งานตั็ด 
ปานกลึาง เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด งานตั็ด 

ปานกลึาง
เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด
อัุต็ราเร็วัสูง

เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด-
ตั็ดปานกลึาง

เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด-
ตั็ดปานกลึาง

เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด-
ตั็ดปานกลึาง เคลืึอุบผิ่วั ไม�เคลืึอุบผิ่วั

งานกลึึง
ทัี่�วัไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500 AC4015KAC4015K

SISI

AC5015SAC5015S

AYAY

H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

ควัาม 
เทีี่�ย์งต็รงสูง

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FYSFYS

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125/BNC500BN7125/BNC500
Q

SISI

AC5015SAC5015S
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000
เงื�อุนไข 
การตั็ด 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

ไม�มีลายหน้ามีด้ไม�มีลายหน้ามีด้

N m    ค�าแรงบิดทีี่�แนะนำา (N·m)
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งานลอกแบบ

S-SVZC รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

DCON
เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

-7.5°

H
LFLHD

W
F

E
1

0°

93°

35°

ด้ามมีด  อุุปกรณ์์  ขนาด (มม.)

วััสดุ 
ด้าม รุ�น

สต็็อุค เส้นผ่�าน
ศููนย์์กลึาง 
คว้ัานรูใน

ต็ำ�าสุด

เส้นผ่�าน
ศููนย์์กลึาง

ควัาม
สูง

ควัาม
ย์าวั
รวัม

หัวั
ระย์ะ 
คม
ตั็ด

ค�าชดเชย์

เม็ดมีดทีี่�เหมาะสม

รูป

สกรูหัวัแบน ประแจ

R L รุ�น หน้า
อุ้างอิุง N m

(สำาหรับรูประแจที่อุร์ก)
DMIN DCON H LF LHD WF E1

เหล็ึก S12M-SVZC R/L0802-16 D D 16 12 11 150 10 9.5 4.5 VC¨¨0802 B121 1 BFTX0204N 0.5 TRX06
S16Q-SVZC R/L1103-20 D D 20 16 15 180 15 11.5 4.5 VC¨¨1103 B121~ 1 BFTX02508NV 1.5 TRX08

ด้ามมีดขวัา (R) ใช้งานได้กับเม็ดมีดป้อุนขวัา (R) หรือุเม็ดมีดป้อุนสอุงทิี่ศูที่าง (N)
ด้ามมีดซ้้าย์ (L) ใช้งานได้กับเม็ดมีดป้อุนซ้้าย์ (L) หรือุเม็ดมีดป้อุนสอุงทิี่ศูที่าง (N)

 93°  เหล็ก งานลึอุกแบบภาย์ใน  
สกรูล็ึอุค

เม็ด้มีด้ทีี่�แนะนำา
D โปรดต็รวัจสอุบคำาแนะนำาในการเลืึอุกเม็ดมีดก�อุนสั�งซื้�อุ (หน้า A10~)
D ขึ�นอุยู์�กับขนาดขอุงเม็ดมีด บางรุ�นจะไม�สามารถสั�งผ่ลิึต็หรือุไม�ได้ผ่ลิึต็เป็นมาต็รฐาน

เม็ด้มีด้ทีี่�เหมาะสม รุ่่�น S-SVJC/S-SVQC/A-SVQC/S-SVUC/A-SVUC/S-SVZC
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช�วังการใช้งาน

กระบวันการ

P (เหล็ึก) M (เหล็ึกสแต็นเลึส) S (โลึหะผ่สม Exotic) N (โลึหะนอุกกลุึ�มเหล็ึก) H (เหล็ึกชุบแข็ง) วััสดุแข็งเปราะ

เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด งานตั็ด 
ปานกลึาง เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด งานตั็ด 

ปานกลึาง
เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด-
ตั็ดปานกลึาง

ปานกลึาง-
หย์าบ

ควัามเทีี่�ย์งต็รงสูง/
เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด

เก็บผิ่วัลึะเอีุย์ด-
ตั็ดปานกลึาง เคลืึอุบผิ่วั ไม�เคลืึอุบผิ่วั Q

งานกลึึง
ทัี่�วัไป

FBFB

T1500ZT1500Z

GUGU

AC8025P  AC8025P  

LBLB

AC6030MAC6030M

GUGU

AC6030MAC6030M

SUSU

AC5015SAC5015S

SUSU

AC5025SAC5025S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

AGAG

H1H1

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

SUMIDIASUMIDIA

DA90DA90

ควัาม 
เทีี่�ย์งต็รงสูง

FFFF

AC1030UAC1030U

SI

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC1030UAC1030U

FFFF

AC1030UAC1030U

SISI

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000
Q

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN1000BN1000

SUMIDIA BINDERLESSSUMIDIA BINDERLESS

NPD10NPD10
เงื�อุนไข 
การตั็ด 

ทีี่�แนะนำา
A10~ A14~ A18~ A22~ A20~ M2~

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ่่�น S-SVZC

N m    ค�าแรงบิดทีี่�แนะนำา (N·m)
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W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

ปลัอกสัวมี 
รุ่น สัต็็อค รูป

HBB 516 D 1
ปลัอกสัวมีเป็นอุปกรณ์์เสัริมี

ปลัอกสัวมี 
รุ่น สัต็็อค รูป

HBB 516 D 1
ปลัอกสัวมีเป็นอุปกรณ์์เสัริมี

งานควานรูทะลุ

S-SWUB

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

0°

93°

GAMF
LF

LHD H

DCON
เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

GAMF

0°

W
F

H
LF

DCON

W
F

93°

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S05H-SWUB R/L0601-06K BBPW-508 R/L K* D D 5.5 5 4.7 100 2.75 Q -12°
WB¨¨0601 B126

1
BFTX0203N 0.5 TRX06S08H-SWUB R/L0601-06 BBPW-508 R/L D D 5.5 8 7.0 100 2.75 18 -12° 2

S08H-SWUB R/L0601-08 BBPW-508 R/L 08* D D 8.0 8 7.0 100 4.00 30 -10° 2
S08H-SWUB R/L0802-10 BBPW-608 R/L* D D 10.0 8 7.0 100 5.00 18 -13°

WB¨¨0802 B126
2

BFTX02205N 0.5 TRX06S10K-SWUB R/L0802-12 BBPW-610 R/L* D D 12.0 10 9.0 125 6.00 20 -10° 2
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
S05H-SWUB R/L0601-06K ต้็องใช้ั้ปลัอกสัวมีรุ่น HBB516 (จำ�หน่�ยแยก)
ช้ั้�อรุ่นต็�มีมี�ต็รฐ�น ISO จะระบุบนด้้�มีมีีด้ด้้วยสััญลัักษณ์์ *

 93˚  เหล็ก  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน (เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้เล็ัก)  
สักรูล็ัอค

งานควานรูทะลุ

C-SWUB

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

93°

0°
-12°

LF
LHD H

DCON
เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

-12°

0°

W
F

H
LF

DCON

W
F

93°

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น ช้ั้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน 

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD

ค�ร์ไบด์้ C05H-SWUB R/L0601-06K WBPW-508 R/L K* D D 5.5 5 4.7 100 2.75 Q
WB¨¨0601 B126

1
BFTX0203N 0.5 TRX06C08K-SWUB R/L0601-06 WBPW-508 R/L D D 5.5 8 7.0 125 2.75 30 2

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
C05H-SWUB R/L0601-06K ต้็องใช้ั้ปลัอกสัวมีรุ่น HBB516 (จำ�หน่�ยแยก)
ช้ั้�อรุ่นต็�มีมี�ต็รฐ�น ISO จะระบุบนด้้�มีมีีด้ด้้วยสััญลัักษณ์์ *

 93˚  คารไบด  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน (เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้เล็ัก)  
สักรูล็ัอค

ลั�ยหน้�มีีด้รุ่น FY, เม็ีด้มีีด้ SUMIBORON แลัะ SUMIDIA สั�มี�รถึนำ�มี�ใช้ั้ในง�นคว้�นรูตั็นได้้เช่ั้นกัน

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SWUB/C-SWUB
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) N (โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้

อัต็ร�เร็วสูัง
เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง Q ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

FWFW

T1500AT1500A

FXFX

AC1030U  AC1030U  

FXFX

AC1030UAC1030U

FX

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125BN7125

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNX20BNX20

คว�มี 
เทีี่�ยงต็รงสูัง

FWFW

T1500AT1500A

FX

AC1030UAC1030U

FXFX

AC1030UAC1030U

FXFX

AC1030UAC1030U

SUMIBORONSUMIBORON

BN7125BN7125

FXFX

AC5015SAC5015S

SUMIDIASUMIDIA

DA1000DA1000

SUMIBORONSUMIBORON

BNX20BNX20
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A22~ A20~

รูป 1
ø16 ø5.0

15 100

รูป 1
ø16 ø5.0

15 100

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SWUB / C-SWUB

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)
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คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานรูทะลุ

S-SWUP รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
W

F

H
LF

LHD

93°

GAMF

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN DCON

5°

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้ หัว มุีมีค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S12M-SWUP R/L1102-14 D D 14 12 11 150 7 17 -6°
WP¨¨1102 B127

1
BFTX02505N 1.1 TRX08S16Q-SWUP R/L1102-18 D D 18 16 15 180 9 18 -3° 1

S16Q-SWUP R/L1603-18 D D 18 16 15 180 9 18 -3°
WP¨¨1603 B127

1
BFTX0407N 3.4 TRX15S20R-SWUP R/L1603-22 D D 22 20 18 200 11 18 -2° 1

ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 93˚  เหล็ก  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน (เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้เล็ัก)  
สักรูล็ัอค

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-SWUP

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั)

ง�นตั็ด้ป�น
กลั�ง

ง�นตั็ด้ป�น
กลั�ง

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

LBLB

AC8025PAC8025P

LBLB

AC6030MAC6030M
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~

GU
รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-SWUP

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)
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ด้าม
คว้าน

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานกนรู

S-DWLN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

-6°

95°

DCON

GAMF
LF

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

-6°
-12°

-6°

95°

DCON

GAMF

LF
H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

LHD

WF WF

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก

S32S-DWLN R/L0604-40 D D 40 32 30 250 22.0 29 -10° WN¨¨0604 B63~ 1 SCP-4 5.0 WNS0603B BFTX0307N LH040 LH025
S25R-DWLN R/L0804-32 D D 32 25 23 200 17.0 26 -12°

WN¨¨0804 B65~

1

SCP-2 5.0

WNS0803B BFTX0307N

LH040 LH025
S32S-DWLN R/L0804-40 D D 40 32 30 250 22.0 26 -12° 1

WNS0804B BFTX0409NS40T-DWLN R/L0804-50 D D 50 40 37 300 27.0 26 -12° 1
S50U-DWLN R/L0804-63 D D 63 50 47 350 31.5 Q -12° 2

ทิี่ศูที่�งก�รป้อนของเม็ีด้มีีด้ขึ�นอยู่กับลัักษณ์ะของง�น (ดู้หมี�ยเหตุ็ * ด้้�นล่ั�ง)

 95°  เหล็ก

งานควานกนรู

D-DWLN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

95°

-6°

DCON

GAMF
LF H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN มีรูน้ำมัน

LHD

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมี
ค�ย

เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

ชุั้ด้จับยึด้ แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขด้้�นล่ั�ง

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง N m

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี) (สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)

DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

ด้้�มีเหล็ัก
กันสัะเท้ี่อน
มีีรูนำ��มัีน

D25T-DWLN R/L0804-32 D D 32 25 23 300 17 26 -12°
WN¨¨0804 B65~

1
SCP-2 5.0

WNS0803B BFTX0307N
LH040 LH025D32T-DWLN R/L0804-40 D D 40 32 30 300 22 26 -10° 1

WNS0804B BFTX0409ND40U-DWLN R/L0804-50 D D 50 40 37 350 27 26 -10° 1
ทิี่ศูที่�งก�รป้อนของเม็ีด้มีีด้ขึ�นอยู่กับลัักษณ์ะของง�น (ดู้หมี�ยเหตุ็ * ด้้�นล่ั�ง)

 95°  มีรูน้ํามัน

เหล็ก
ดามกันสะเทือน 

ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคสัองชัั้�น

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

ชัุ้ด้อุปกรณ์์จับยดึ้ E82

* เม็ด้มีด้ที�เหมาะสมสำาหรับุด้้ามรุ�น DWLN
สัำ�หรับง�นคว้�นรูใน: ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
สัำ�หรับง�นป�ด้หน้�: ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N) ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคสัองชัั้�น

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-DWLN / D-DWLN

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)
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ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานกนรู

S-PWLN รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

95°

-6°

DCON

GAMF
LF

LHD

H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

W
F

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

วัสัดุ้ 
ด้้�มี รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมี
ตั็ด้

หัว มุีมีค�ย
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป

กระเด้้�อง โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วยึด้ 
แผ่นรอง ประแจ

R L รุ่น หน้�
อ้�งอิง

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF WF LHD GAMF

เหล็ัก
S32S-PWLN R/L0604-40 D D 40 32 30 250 22 29 -10° WN¨¨0604 B63~ 1 LCL3 LCS3 LSW317 LSP3 LH025
S32S-PWLN R/L0804-40 D D 40 32 30 250 22 29 -10°

WN¨¨0804 B65~
1

LCL4 LCS4 LSW42B LSP4 LH030S40T-PWLN R/L0804-50 D D 50 40 37 300 27 29 -10° 1
ด้้�มีมีีด้ขว� (R) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนซ้ื้�ย (L) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)
ด้้�มีมีีด้ซ้ื้�ย (L) ใช้ั้ง�นได้้กับเม็ีด้มีีด้ป้อนขว� (R) หร้อเม็ีด้มีีด้ป้อนสัองทิี่ศูที่�ง (N)

 95°  เหล็ก  
ง�นเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้กลั�งทัี่�วไป  
ล็ัอคแบบกระเด้้�อง

เม็ด้มีด้ที�แนะนำา
D โปรด้ต็รวจสัอบคำ�แนะนำ�ในก�รเล้ัอกเม็ีด้มีีด้ก่อนสัั�งซ้ื้�อ (หน้� A10~)
D ขึ�นอยู่กับขน�ด้ของเม็ีด้มีีด้ บ�งรุ่นจะไม่ีสั�มี�รถึสัั�งผลิัต็หร้อไม่ีได้้ผลิัต็เป็นมี�ต็รฐ�น

เม็ด้มีด้ที�เหมาะสม รุ�น S-DWLN/D-DWLN/S-PWLN
GU

รูป

เกรด AC8025P

ชื่อลายหนามีด/
CBN/PCD

หม
าย
เห
ตุ

ช่ั้วงก�รใช้ั้ง�น

กระบวนก�ร

P (เหล็ัก) M (เหล็ักสัแต็นเลัสั) K (เหล็ักหล่ัอ) S (โลัหะผสัมี Exotic) H (เหล็ักชุั้บแข็ง)

เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 
ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้-
ตั็ด้ป�นกลั�ง

ป�นกลั�ง-
หย�บ เก็บผิวลัะเอียด้ ง�นตั็ด้ 

ป�นกลั�ง ง�นตั็ด้หย�บ เคล้ัอบผิว ไม่ีเคล้ัอบผิว

ง�นตั็ด้ 
ต่็อเน้�อง

FEFE

T1500ZT1500Z

GU

AC8015PAC8015P

MUMU

AC8025PAC8025P

EF

AC6020MAC6020M

EGEG

AC6020MAC6020M

EMEM

AC6030MAC6030M

UZUZ

AC4010KAC4010K

GZGZ

AC4010KAC4010K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5015SAC5015S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2115BNC2115

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

ง�นกลึัง
ทัี่�วไป

SUSU

AC8015PAC8015P

GUGU

AC8025PAC8025P

MUMU

AC8025PAC8025P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6030MAC6030M

EM

AC6040MAC6040M

GZGZ

AC4015KAC4015K

GZGZ

AC4015KAC4015K

EFEF

AC5015SAC5015S

EGEG

AC5015SAC5015S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000

ง�นตั็ด้
กระแที่ก

SXSX

AC8025PAC8025P

UX

AC8035PAC8035P

MXMX

AC8035PAC8035P

EFEF

AC6030MAC6030M

EGEG

AC6040MAC6040M

EMEM

AC6040MAC6040M

GZGZ

AC420KAC420K AC420KAC420K

EFEF

AC5025SAC5025S

EGEG

AC5025SAC5025S

EMEM

AC5025SAC5025S

SUMIBORONSUMIBORON

BNC2125BNC2125

SUMIBORONSUMIBORON

BN2000BN2000
เง้�อนไข 
ก�รตั็ด้ 

ทีี่�แนะนำ�
A10~ A14~ A16~ A18~ A20~

ด้้ามคว้้าน SEC

รุ�น S-PWLN

ไม�มีลาย์หน้ามีด้ไม�มีลาย์หน้ามีด้
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รุ�น CKB
 คุณ์สมบัุต้็
D เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด้มีีสัต็็อคตั็�งแต่็ ø1 มีมี. ถึึง ø5 มีมี.
D คว�มีลึักในก�รคว้�นสูังสุัด้ 20 มีมี. (ø4, ø5 มีมี.)
D สั�มี�รถึใช้ั้กับเคร้�องกลึังขน�ด้เล็ักได้้หลั�ยชั้นิด้
D ก�รออกแบบทีี่�เป็นเอกลัักษณ์์ช่ั้วยให้ก�รตั็ด้มีีคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง
D ถึอด้เปลีั�ยนเม็ีด้มีีด้ได้้ง่�ย

 ด้้ามมีด้กลม (ค�าชิ้ด้เชิ้ย์น้อย์ ให้คว้ามเที�ย์งต็รงสูง) [รุ�น S-CKB-S]

D ด้้ามมีค�าชิ้ด้เชิ้ย์เพีีย์ง 2 มม. ให้ชิ้�ว้งการใช้ิ้งานที�กว้้างขึ�น

D การตั็ด้คว้ามเที�ย์งต็รงสูง D  ถอด้เปลี�ย์นเม็ด้มีด้ได้้ง�าย์

D เกรด้เมี็ด้มีีด้แลัะก�รใช้ั้ง�น
AC1030U: เหลั็กสัแต็นเลัสั, เหลั็กที่ั�วไป

ACZ150: เหลั็กสัแต็นเลัสั, เหลั็กที่ั�วไป

DA2200: อะลัูมิีเนียมีอัลัลัอยแลัะโลัหะนอกกลัุ่มีเหลั็ก

หนาสัมผัสเต็มหนา 
ใหการจับยึดที่แข็งแรง

หนาสัมผัส 2 หนา 
สำหรับการตัด
ความเที่ยงตรงสูง

เปลี่ยนเม็ดมีดงาย
แคคลายสกรูใหหลวม

จุดสัมผัส 3 จุด 
สำหรับการตัด
ความเที่ยงตรงสูง

(1) คาชดเชย 2 มม. 
(ดามมีดกลมรุนเกา: 
5 ถึง 10 มม.) (4) มีรองหักเศษกวาง 

ใหการควานทำไดลึก
(2) มีปลอกสวานใหเลือกใชตามประเภทของเครื่องกลึง สามารถ

ทำการจับยึดไดโดยตรง

(เสนผานศูนยกลางดาม: ø19.05, 20.0, 22.0, 25.0, 25.4 มม.)

(3) หัวและเสนผานศูนยกลางดามมีขนาดเล็ก 
สามารถติดตั้งดามไดจากดานหลังของปลอกสวม
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ด้้ามคว้้านขนาด้เล็ก SEC

รุ�น CKB

รุ่น KBMX (สัำ�หรับด้้�มีมีีด้รุ่น L เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้เล็ักมี�ก) (     ค�ร์ไบด์้เคล้ัอบผิว)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

A
C

10
30

U เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

ต็ำ�แหน่งคมี
ตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย รัศูมีีมุีมีมีีด้

คว�มี
ย�ว
รวมี

คว�มีลึักตั็ด้

รูป 1

* รูปแสดงเม็ดมีดปอนซายที่มีคมตัดอยูดานขวา

20
°

55°

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

6.
2

W
F

3

E
3

RE

CDX

L
10°

12.7

7.
0

DMIN WF3 E3 RE L CDX

KBMX L0206-05R D 2.0 0.5 0.25 0.05 23.5 6
KBMX L0206-20R D 2.0 0.5 0.25 0.20 23.5 6
KBMX L0311-05R D 3.0 0.5 0.30 0.05 28.5 11
KBMX L0311-20R D 3.0 0.5 0.30 0.20 28.5 11
KBMX L0411-05R D 4.0 0.5 0.50 0.05 28.5 11
KBMX L0411-20R D 4.0 0.5 0.50 0.20 28.5 11
KBMX L0420-05R D 4.0 0.5 0.50 0.05 37.5 20
KBMX L0420-20R D 4.0 0.5 0.50 0.20 37.5 20
KBMX L0511-05R D 5.0 0.5 0.50 0.05 28.5 11
KBMX L0511-20R D 5.0 0.5 0.50 0.20 28.5 11
KBMX L0520-05R D 5.0 0.5 0.50 0.05 37.5 20
KBMX L0520-20R D 5.0 0.5 0.50 0.20 37.5 20

รูป 1

H = HF (ความสูงคมตัด)

คาชดเชย: 0

H
F

LF

HBKL

B
H

B
216

(3.5) 6.5

CD
X

LH3

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

คว�มี
สูัง

คว�มี
กว้�ง

คว�มี
ย�วรวมี คว�มีลึักตั็ด้ คว�มี

กว้�ง หัว หัว
เม็ีด้มีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

แผ่นรองแคลัมีป์ สักรูคู่ ประแจ

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
H B LF CDX B2 HBKL LH3

CKBS R1016-16-06 D 10 16 125 6 26 28.5 10 KBMX L0206-SSR 1

CKBW16 WB4-8 LH020

CKBS R1016-16-11 D 10 16 125 11 31 28.5 10 KBMX L03,04,0511-SSR 1
CKBS R1216-16-06 D 12 16 150 6 26 28.5 10 KBMX L0206-SSR 1
CKBS R1216-16-11 D 12 16 150 11 31 28.5 10 KBMX L03,04,0511-SSR 1
CKBS R1216-16-20 D 12 16 150 20 40 28.5 10 KBMX L04,0520-SSR 1
CKBS R1616-16-06 D 16 16 150 6 26 34.5 16 KBMX L0206-SSR 1
CKBS R1616-16-11 D 16 16 150 11 31 34.5 16 KBMX L03,04,0511-SSR 1
CKBS R1616-16-20 D 16 16 150 20 40 34.5 16 KBMX L04,0520-SSR 1

 
รุ่น L เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้เล็ักมี�ก  
ล็ัอคด้้�นบน

ชิั้�นส่ัวนป๊�มีเช้ั้�อเพลิังย�นยนต์็ (SUS430)ชิั้�นส่ัวนอิเล็ักที่รอนิกส์ั (เหล็ักสัแต็นเลัสัแบบ Free Cutting)

ตั็วอย่�งก�รใช้ั้ง�น (1) ตั็วอย่�งก�รใช้ั้ง�น (2)

5.5 มม.

ดามมีด: CKBR1616-16
เม็ดมีด: KBMXR 0206-05T (ACZ150)
อัตราเร็วตัด: vc=80 ม./นาที

อัตราปอน: f = 0.03 มม./รอบ

ความลึกตัด ap = 0.05 มม.
สารหลอเย็น: สารหลอเย็นที่ไมละลายในน้ำ

ø2
.5

 ม
ม.

ø1
0 

มม
.

19 มม.

ดามมีด: CKBR1212-16
เม็ดมีด: KBMXR 0420-05 (ACZ310)
อัตราเร็วตัด: vc=60 ม./นาที

อัตราปอน: f = 0.01 มม./รอบ

ความลึกตัด ap = 0.03 มม.
สารหลอเย็น: สารหลอเย็นที่ไมละลายในน้ำ

ø4
.0

 ม
ม.

19

ดามมีด : CKBR1212-16
เม็ดมีด : KBMXR 0420-05
อัตราเร็วตัด : vc = 60 ม./นาที
อัตราปอน : f = 0.01 มม./รอบ
ความลึกตัด : ap = 0.03 มม.
สารหลอเย็น : สารหลอเย็นที่ไมละลายในน้ำ

ø
4

5.5

ดามมีด : CKBR1616-16
เม็ดมีด : KBMXR 0206-05T
อัตราเร็วตัด : vc = 80 ม./นาที
อัตราปอน : f = 0.03 มม./รอบ
ความลึกตัด : ap = 0.05 มม.
สารหลอเย็น : สารหลอเย็นที่ไมละลายในน้ำ

ø
2.

5

ø
10
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ด้้�มีสีั�เหลีั�ยมี  
ล็ัอคด้้�นบน

อางอิงคา E3 และ CDX ไดจากหนา E69-E70

รูป 1

ความสูงศูนยกลาง

20
L1

H

HW
F

E
3 DC

O
N 

g6

CDX

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี ระยะคมีตั็ด้
รูป

แผ่นรองแคลัมีป์ สักรูคู่ ประแจ

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DCON H L1 WF

S1905H-CKB RS-16 D 19.05 17 100 2 1

CKBW16 WB4-8 LH020
S20H-CKB RS-16 D 20 18 100 2 1
S22K-CKB RS-16 D 22 19 125 2 1
S25K-CKB RS-16 D 25 23 125 2 1
S254K-CKB RS-16 D 25.4 23 125 2 1

 
ด้้�มีมีีด้กลัมี (ค่�ชั้ด้เชั้ยน้อย)  
ล็ัอคด้้�นบน

อางอิงคา E3 และ CDX ไดจากหนา E69-E70

รูป 1

22

W
F

L1
LS H

H

4

ความสูงศูนยกลาง CDXE3

DC
ON

 
g6

 

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี คว�มีย�ว ระยะคมีตั็ด้
รูป

แผ่นรองแคลัมีป์ สักรูคู่ ประแจ

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DCON H L1 LS WF

S10F-CKB R-16 D 10 9 80 58 5 1

CKBW16 WB4-8 LH020
S12F-CKB R-16 D 12 11 80 58 6 1
S16H-CKB R-16 D 16 15 100 78 8 1
S19K-CKB R-16 D 19.05 17 125 103 8 1
S20K-CKB R-16 D 20 18 125 103 10 1

 
ด้้�มีมีีด้กลัมี  
ล็ัอคด้้�นบน

อางอิงคา E3 และ CDX ไดจากหนา E69-E70

รูป 1

W
F

E
3

H
F

B
H

L1
20CDX

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

คว�มีสูัง คว�มีกว้�ง คว�มีย�วรวมี ระยะคมีตั็ด้ คว�มีสูังคมีตั็ด้
รูป

แผ่นรองแคลัมีป์ สักรูคู่ ประแจ

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
H B L1 WF HF

CKB R1010-16 D 10 10 100 10 10 1

CKBW16 WB4-8 LH020
CKB R1212-16 D 12 12 125 12 12 1
CKB R1616-16 D 16 16 125 16 16 1
CKB R2020-16 D 20 20 125 20 20 1
CKB R2525-16  25 25 150 25 25 1

ด้้ามคว้้านขนาด้เล็ก SEC

รุ�น CKB
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รุ่น KBMX (ง�นคว้�นรูใน)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

A
C

10
30

U เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

ต็ำ�แหน่ง 
คมีตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย รัศูมีีมุีมีมีีด้

คว�มี
ย�ว
รวมี

คว�มีลึัก
ตั็ด้

10°

20
°

6.
2

55°

W
F

3

E
3

RE

CDX

L

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

3.
8

7.
0

12.7

DMIN WF3 E3 RE L CDX

KBMX R0103-05 D 1.0 4.00 0.20 0.05 20.5 3
KBMX R0103-20 D 1.0 4.00 0.20 0.20 20.5 3
KBMX R01506-05 D 1.5 4.05 0.25 0.05 23.5 6
KBMX R01506-20 D 1.5 4.05 0.25 0.20 23.5 6
KBMX R0206-05 D 2.0 4.05 0.25 0.05 23.5 6
KBMX R0206-20 D 2.0 4.05 0.25 0.20 23.5 6
KBMX R0311-05 D 3.0 4.10 0.30 0.05 28.5 11
KBMX R0311-20 D 3.0 4.10 0.30 0.20 28.5 11
KBMX R0411-05 D 4.0 4.30 0.50 0.05 28.5 11
KBMX R0411-20 D 4.0 4.30 0.50 0.20 28.5 11
KBMX R0420-05 D 4.0 4.30 0.50 0.05 37.5 20
KBMX R0420-20 D 4.0 4.30 0.50 0.20 37.5 20
KBMX R0511-05 D 5.0 4.50 0.70 0.05 28.5 11
KBMX R0511-20 D 5.0 4.50 0.70 0.20 28.5 11
KBMX R0520-05 D 5.0 4.50 0.70 0.05 37.5 20
KBMX R0520-20 D 5.0 4.50 0.70 0.20 37.5 20

รุ่น KBMX-T (ง�นคว้�นรูใน)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

A
C

Z
15

0 เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

ต็ำ�แหน่ง 
คมีตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย รัศูมีีมุีมีมีีด้

คว�มี
ย�ว
รวมี

คว�มีลึัก
ตั็ด้

10°

20
°

6.
2

55°

W
F

3

E
3

RE

CDX

L

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

3.
8

7.
0

12.7

DMIN WF3 E3 RE L CDX

KBMX R0103-05T D 1.0 4.00 0.20 0.05 20.5 3
KBMX R0103-20T D 1.0 4.00 0.20 0.20 20.5 3
KBMX R01506-05T D 1.5 4.05 0.25 0.05 23.5 6
KBMX R01506-20T D 1.5 4.05 0.25 0.20 23.5 6
KBMX R0206-05T D 2.0 4.05 0.25 0.05 23.5 6
KBMX R0206-20T D 2.0 4.05 0.25 0.20 23.5 6
KBMX R0311-05T D 3.0 4.10 0.30 0.05 28.5 11
KBMX R0311-20T D 3.0 4.10 0.30 0.20 28.5 11
KBMX R0411-05T D 4.0 4.30 0.50 0.05 28.5 11
KBMX R0411-20T D 4.0 4.30 0.50 0.20 28.5 11
KBMX R0511-05T D 5.0 4.50 0.70 0.05 28.5 11
KBMX R0511-20T D 5.0 4.50 0.70 0.20 28.5 11

รุ่น KBMX รุ่น KBMX-T

ม้ีวนเศูษมีีขน�ด้เล็ัก ระบ�ยออก
ง่�ย

ระบ�ยเศูษออกที่�งด้้�นหลััง 
ใช้ั้แรงตั็ด้ต็ำ��เพ้�อป้องกันก�ร
สัะท้ี่�น

(     ค�ร์ไบด์้เคล้ัอบผิว)

ด้้ามคว้้านขนาด้เล็ก SEC

รุ�น CKB

เง้�อนไขก�รต็ัด้ทีี่�แนะนำ� E71
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รุ่น KBMZ (ง�นกลึังย้อนหลััง)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

A
C

10
30

U
เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

ต็ำ�แหน่ง 
คมีตั็ด้

ค่�
ชั้ด้เชั้ย รัศูมีีมุีมีมีีด้

คว�มี
ย�ว
รวมี

คว�มีลึักตั็ด้
สูังสุัด้

คว�มีลึัก
ตั็ด้

RE CDX2

3.
8

5°

15
°

6.
2

7.
0

55°

2

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

ภาพคมตัดระยะใกล
(สำหรับเสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด ø4.0 มม.)

ภาพคมตัดระยะใกล
(สำหรับเสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด ø5.0 มม.)

E
3

R0.25 R0.25 E
3

0.
3

W
F

3

E
3

RE

CDX

CDX2

L

12.7DMIN WF3 E3 RE L CDX CDX2

KBMZ R0411-05 D 4.0 5.10 1.3 0.05 28.5 11 9
KBMZ R0411-20 D 4.0 5.10 1.3 0.20 28.5 11 9
KBMZ R0511-05 D 5.0 5.10 1.3 0.05 28.5 11 9
KBMZ R0511-20 D 5.0 5.10 1.3 0.20 28.5 11 9

รุ่น KBMG (ง�นเซื้�ะร่องรูใน)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

A
C

10
30

U

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

ระยะ 
คมีตั็ด้

คว�มี
กว้�ง 
คมีตั็ด้

รัศูมีีมุีมีมีีด้
คว�มี
ย�ว
รวมี

คว�มีลึัก
ร่องสูังสุัด้

ระยะ 
ทีี่�ที่ำ�ง�นได้้

L

LU

6.
2

C
D

X

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

2-RE

55°

R0.25

ภาพคมตัดระยะใกล

CW

3.
8

7.
0

W
F3

12.7

CWDMIN WF3 CW RE L CDX LU

KBMG R0411-05 D 4.0 4.90 1.00 0.05 28.5 1.1 11
KBMG R0411-10 D 4.0 4.90 2.00 0.10 28.5 1.1 11
KBMG R0511-05 D 5.0 5.10 1.00 0.05 28.5 1.3 11
KBMG R0511-10 D 5.0 5.10 2.00 0.10 28.5 1.3 11

รุ่น KBMF (ง�นเซื้�ะร่องผิวหน้�)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

A
C

Z
15

0

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

ต็ำ�แหน่ง 
คมีตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย

คว�มี
กว้�ง
คมีตั็ด้

รัศูมีีมุีมีมีีด้
คว�มี
ย�ว
รวมี

คว�มีลึัก
ร่อง
สูังสุัด้

4.3

5.3

6.
2

55°

W
F

3

E
3

C
W

RE

RE L

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

3.
8

7.
0

12.7

DMIN WF3 E3 CW RE L CDX

KBMF R0615-05 D 6.0 4.0 0.2 1.5 0.05 21.8 4.0
KBMF R0620-05 D 6.0 4.0 0.2 2.0 0.05 21.8 4.0
KBMF R0630-05 D 6.0 4.0 0.2 3.0 0.05 21.8 4.0

รุ่น KBMX (SUMIDIA/ง�นคว้�นรูใน)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

D
A

22
00

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

ต็ำ�แหน่ง 
คมีตั็ด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย รัศูมีีมุีมีมีีด้

คว�มี
ย�ว
รวมี

คว�มีลึักตั็ด้ 
สูังสุัด้

6.
2

15
°

55°

15°

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

W
F

3

E
3

RE

CDX

L

3.
8

7.
0

12.7

DMIN WF3 E3 RE L CDX

KBMX R0311-10 D 3.0 4.1 0.3 0.1 28.5 11
KBMX R0411-10 D 4.0 4.3 0.5 0.1 28.5 11
KBMX R0511-10 D 5.0 4.5 0.7 0.1 28.5 11

(     ค�ร์ไบด์้เคล้ัอบผิว /     SUMIDIA)

ด้้ามคว้้านขนาด้เล็ก SEC

รุ�น CKB

เง้�อนไขก�รต็ัด้ทีี่�แนะนำ� E71
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ด้้ามคว้้านขนาด้เล็ก SEC

รุ�น CKB

เง้�อนไขก�รตั็ด้ทีี่�แนะนำ�(รุ่น CKB)
วัสัดุ้ชิั้�นง�น P   เหล็ักทัี่�วไป M   เหล็ักสัแต็นเลัสั N   โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก S   โลัหะผสัมี Exotic

ง�นคว้�น
รูใน

เกรด้เม็ีด้มีีด้ ACZ150/AC1030U ACZ150/AC1030U ACZ150/AC1030U DA2200 ACZ150/AC1030U

คว�มีเร็วรอบ n (น�ทีี่-1) 2,000 ถึึง 10,000 2,000 ถึึง 8,000 5,000 ถึึง 15,000 5,000 ถึึง 15,000 2,000 ถึึง 6,000

คว�มีลึักตั็ด้ ap (มีมี.) สูังสัุด้ 0.2 สัูงสัุด้ 0.2 สัูงสัุด้ 0.2 สัูงสัุด้ 0.2 สัูงสัุด้ 0.2

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) สัูงสัุด้ 0.05 สัูงสัุด้ 0.05 สัูงสัุด้ 0.05 สัูงสัุด้ 0.05 สัูงสัุด้ 0.05

ก�รกลึัง 
กลัับหลััง
ภ�ยใน

คว�มีเร็วรอบ n (น�ทีี่-1) 2,000 ถึึง 10,000 2,000 ถึึง 8,000 5,000 ถึึง 15,000 - 2,000 ถึึง 6,000

คว�มีลึักตั็ด้ ap (มีมี.) สูังสัุด้ 0.2 สัูงสัุด้ 0.2 สัูงสัุด้ 0.2 - สัูงสัุด้ 0.2

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) สัูงสัุด้ 0.05 สัูงสัุด้ 0.05 สัูงสัุด้ 0.05 - สัูงสัุด้ 0.05

เซื้�ะร่องรูใน
คว�มีเร็วรอบ n (น�ทีี่-1) 2,000 ถึึง 10,000 2,000 ถึึง 8,000 5,000 ถึึง 15,000 - 2,000 ถึึง 4,000

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) สัูงสัุด้ 0.03 สัูงสัุด้ 0.03 สัูงสัุด้ 0.05 - สัูงสัุด้ 0.02

ง�นเซื้�ะร่อง
ผิวหน้�

คว�มีเร็วรอบ n (น�ทีี่-1) 2,000 ถึึง 10,000 2,000 ถึึง 8,000 5,000 ถึึง 15,000 - 2,000 ถึึง 4,000

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) สัูงสัุด้ 0.03 สัูงสัุด้ 0.03 สัูงสัุด้ 0.05 - สัูงสัุด้ 0.02
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ปลัอกสัวมี  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูใน ด้้�มีมีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมีDCB

HBX 2016 D 2.0 BXBR 020SSR(-NB)
HBX 2516 D 2.5 BXBR 025SSR(-NB)
HBX 3016 D 3.0 BXBR 030SSR(-NB)
HBX 3516 D 3.5 BXBR 035SSR(-NB)
HBX 4016 D 4.0 BXBR 040SSR(-NB)
HBX 4516 D 4.5 BXBR 045SSR(-NB)
HBX 5016 D 5.0 BXBR 050SSR(-NB)

ด้้�มี BXBR สั�มี�รถึใช้ั้กับปลัอกสัวมีรุ่น HBB ได้้
ปลัอกสัวมีมี�ต็รฐ�นรุ่นอ้�นๆ บ�งรุ่นก็สั�มี�รถึนำ�มี�ใช้ั้ได้้เช่ั้นกัน
ดู้ทีี่�หน้� E78 สัำ�หรับร�ยลัะเอียด้ปลัอกสัวมีรุ่น HBX

อุปกรณ์์ (สัำ�หรับปลัอกสัวมี)

ปลัอกสัวมีทีี่�เหมี�ะสัมี

สักรูหัวแบน สักรูจับยึด้ ประแจ

N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)

HBXSSSS BFTX0409N 3.4 BT06035T TRD15
ปลัอกสัวมีเป็นอุปกรณ์์เสัริมี

BXBR
งานควานรูตันและควานรูทะลุ

รูป 1 
10°

20°

W
F

RE

CDX

LH

LF

H

DCON
E

1

0

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มี(รุ่นร่องค�ยเศูษ) (     ค�ร์ไบด์้เคล้ัอบผิว)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

AC
10

30
U

A
C

Z
15

0

A
C

53
0U

*เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น 
ศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี ระยะคมีตั็ด้ หัว คว�มีลึักตั็ด้ 

สูังสุัด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย รัศูมีีมุีมีมีีด้ ปลัอกสัวมีทีี่�
เหมี�ะสัมี รูป

DMIN DCON H LF WF LH CDX E1 RE

BXBR 02005R D D 2.0 2.0 1.8 50 0.80 6.0 10.0 0.20 0.05 HBX 2016 1
BXBR 02015R D 2.0 2.0 1.8 50 0.80 6.0 10.0 0.20 0.15 HBX 2016 1
BXBR 02020R D D 2.0 2.0 1.8 50 0.80 6.0 10.0 0.20 0.20 HBX 2016 1
BXBR 02505R D D 2.5 2.5 2.2 50 1.05 7.5 12.5 0.20 0.05 HBX 2516 1
BXBR 02515R D 2.5 2.5 2.2 50 1.05 7.5 12.5 0.20 0.15 HBX 2516 1
BXBR 02520R D D 2.5 2.5 2.2 50 1.05 7.5 12.5 0.20 0.20 HBX 2516 1
BXBR 03005R D D 3.0 3.0 2.7 50 1.30 9.0 15.0 0.25 0.05 HBX 3016 1
BXBR 03015R D 3.0 3.0 2.7 50 1.30 9.0 15.0 0.25 0.15 HBX 3016 1
BXBR 03020R D D 3.0 3.0 2.7 50 1.30 9.0 15.0 0.25 0.20 HBX 3016 1
BXBR 03505R D D 3.5 3.5 3.1 60 1.55 10.5 17.5 0.25 0.05 HBX 3516 1
BXBR 03515R D 3.5 3.5 3.1 60 1.55 10.5 17.5 0.25 0.15 HBX 3516 1
BXBR 03520R D D 3.5 3.5 3.1 60 1.55 10.5 17.5 0.25 0.20 HBX 3516 1
BXBR 04005R D D 4.0 4.0 3.6 60 1.80 12.0 20.0 0.35 0.05 HBX 4016 1
BXBR 04015R D 4.0 4.0 3.6 60 1.80 12.0 20.0 0.35 0.15 HBX 4016 1
BXBR 04020R D D 4.0 4.0 3.6 60 1.80 12.0 20.0 0.35 0.20 HBX 4016 1
BXBR 04505R D D 4.5 4.5 4.1 70 2.05 13.5 22.5 0.35 0.05 HBX 4516 1
BXBR 04515R D 4.5 4.5 4.1 70 2.05 13.5 22.5 0.35 0.15 HBX 4516 1
BXBR 04520R D D 4.5 4.5 4.1 70 2.05 13.5 22.5 0.35 0.20 HBX 4516 1
BXBR 05005R D D 5.0 5.0 4.5 70 2.30 15.0 25.0 0.40 0.05 HBX 5016 1
BXBR 05015R D 5.0 5.0 4.5 70 2.30 15.0 25.0 0.40 0.15 HBX 5016 1
BXBR 05020R D D 5.0 5.0 4.5 70 2.30 15.0 25.0 0.40 0.20 HBX 5016 1

* คว�มีลึักตั็ด้ CDX หร้อต็ำ��กว่�

 คารไบด  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน (เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้เล็ัก)
ของแข็ง

 คุณ์สัมีบัติ็
D เม็ีด้มีีด้ 2 มุีมี รุ่นประหยัด้
D ระยะกินลึัก 5D (5 เท่ี่�ของเส้ันผ่�นศููนย์กลั�งด้้�มี)
D สั�มี�รถึใช้ั้ได้้ในทุี่กระยะย้�น
D  ขน�ด้ด้้�มี = เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด้ ที่ำ�ให้ง่�ยต่็อก�รเล้ัอกใช้ั้ 

(มีีให้เล้ัอกตั็�งแต่็ ø2.0mm มีมี. ถึึง ø5.0mm มีมี. โด้ยเพิ�มีขึ�นทีี่ลัะ 0.5 มีมี.)
D ใช้ั้คมีตั็ด้รุ่น KBMX มีีรุ่นทีี่�ไม่ีมีีลั�ยหน้�มีีด้ให้เล้ัอกในสัต็็อคเช่ั้นกัน
D ขย�ยรัศูมีีมุีมีมีีด้ (RE = 0.15 มีมี.)
D  เกรด้ AC1030U พร้อมีคมีตั็ด้คุณ์ภ�พเยี�ยมีมีีจำ�หน่�ยแล้ัว (เฉพ�ะรุ่นทีี่�มีี

ร่องค�ยเศูษเท่ี่�นั�น)

Fig 1 

ø1
6

100

DCB

1515

ด้้ามคว้้านคาร์ไบุด์้

รุ�น BXBR

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม่ี/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิ�มีจ�กรุ่นในสัต็็อค)
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ปลัอกสัวมี  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูใน ด้้�มีมีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมีDCB

HBX 2016 D 2.0 BXBR 020SSR(-NB)
HBX 2516 D 2.5 BXBR 025SSR(-NB)
HBX 3016 D 3.0 BXBR 030SSR(-NB)
HBX 3516 D 3.5 BXBR 035SSR(-NB)
HBX 4016 D 4.0 BXBR 040SSR(-NB)
HBX 4516 D 4.5 BXBR 045SSR(-NB)
HBX 5016 D 5.0 BXBR 050SSR(-NB)

ด้้�มี BXBR สั�มี�รถึใช้ั้กับปลัอกสัวมีรุ่น HBB ได้้
ปลัอกสัวมีมี�ต็รฐ�นรุ่นอ้�นๆ บ�งรุ่นก็สั�มี�รถึนำ�มี�ใช้ั้ได้้เช่ั้นกัน
ดู้ทีี่�หน้� E78 สัำ�หรับร�ยลัะเอียด้ปลัอกสัวมีรุ่น HBX

อุปกรณ์์ (สัำ�หรับปลัอกสัวมี)

ปลัอกสัวมีทีี่�เหมี�ะสัมี

สักรูหัวแบน สักรูจับยึด้ ประแจ

N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)

HBXSSSS BFTX0409N 3.4 BT06035T TRD15
ปลัอกสัวมีเป็นอุปกรณ์์เสัริมี

BXBR
งานควานรูตันและควานรูทะลุ

ด้้�มี(รุ่นร่องค�ยเศูษ) (     ค�ร์ไบด์้เคล้ัอบผิว)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

AC
10

30
U

A
C

Z
15

0

A
C

53
0U

*เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น 
ศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี ระยะคมีตั็ด้ หัว คว�มีลึักตั็ด้ 

สูังสุัด้ ค่�ชั้ด้เชั้ย รัศูมีีมุีมีมีีด้ ปลัอกสัวมีทีี่�
เหมี�ะสัมี รูป

DMIN DCON H LF WF LH CDX E1 RE

BXBR 02005R-NB D 2.0 2.0 1.8 50 0.80 6.0 10.0 0.20 0.05 HBX 2016 1
BXBR 02020R-NB D 2.0 2.0 1.8 50 0.80 6.0 10.0 0.20 0.20 HBX 2016 1
BXBR 02505R-NB D 2.5 2.5 2.2 50 1.05 7.5 12.5 0.20 0.05 HBX 2516 1
BXBR 02520R-NB D 2.5 2.5 2.2 50 1.05 7.5 12.5 0.20 0.20 HBX 2516 1
BXBR 03005R-NB D 3.0 3.0 2.7 50 1.30 9.0 15.0 0.25 0.05 HBX 3016 1
BXBR 03020R-NB D 3.0 3.0 2.7 50 1.30 9.0 15.0 0.25 0.20 HBX 3016 1
BXBR 03505R-NB D 3.5 3.5 3.1 60 1.55 10.5 17.5 0.25 0.05 HBX 3516 1
BXBR 03520R-NB D 3.5 3.5 3.1 60 1.55 10.5 17.5 0.25 0.20 HBX 3516 1
BXBR 04005R-NB D 4.0 4.0 3.6 60 1.80 12.0 20.0 0.35 0.05 HBX 4016 1
BXBR 04020R-NB D 4.0 4.0 3.6 60 1.80 12.0 20.0 0.35 0.20 HBX 4016 1
BXBR 04505R-NB D 4.5 4.5 4.1 70 2.05 13.5 22.5 0.35 0.05 HBX 4516 1
BXBR 04520R-NB D 4.5 4.5 4.1 70 2.05 13.5 22.5 0.35 0.20 HBX 4516 1
BXBR 05005R-NB D 5.0 5.0 4.5 70 2.30 15.0 25.0 0.40 0.05 HBX 5016 1
BXBR 05020R-NB D  5.0 5.0 4.5 70 2.30 15.0 25.0 0.40 0.20 HBX 5016 1

* คว�มีลึักตั็ด้ CDX หร้อต็ำ��กว่�

 คารไบด  
ง�นกลึังเก็บลัะเอียด้รูใน (เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งขน�ด้เล็ัก)
ของแข็ง

10°

20°

W
F

RE

CDX

LH
LF

H

DCON

E
1

0

Fig 1 

ø1
6

100

DCB

1515

เง้�อนไขก�รตั็ด้ทีี่�แนะนำ�

วัสัดุ้ชิั้�นง�น P   เหล็ักทัี่�วไป M   เหล็ักสัแต็นเลัสั N   โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก S   โลัหะผสัมี Exotic

ง�นคว้�น
รูใน

เกรด้เคร้�องม้ีอ ACZ150/AC1030U ACZ150/AC1030U ACZ150/AC1030U ACZ150/AC1030U

คว�มีเร็วรอบ n (น�ทีี่-1) 2,000 ถึึง 10,000 2,000 ถึึง 8,000 5,000 ถึึง 15,000 2,000 ถึึง 6,000

คว�มีลึักตั็ด้ ap (มีมี.) สูังสุัด้ 0.2 สัูงสัุด้ 0.2 สัูงสัุด้ 0.2 สัูงสัุด้ 0.2

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) สูังสุัด้ 0.05 สัูงสัุด้ 0.05 สัูงสัุด้ 0.05 สัูงสัุด้ 0.05

ด้้ามคว้้านคาร์ไบุด์้

รุ�น BXBR

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)
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ซีีรีีส์์ BSME แบบเช่ื่�อม CBN รี่�นถอด้เปลีี่�ยนเม็ด้มีด้รี่�น SEXC

เส้้นผ่่านศููนย์์กลึางคว้้านรููในต่ำำ�าสุ้ด ø2.5 ถึึง ø5 มม. เส้้นผ่่านศููนย์์กลึางคว้้านรููในต่ำำ�าสุ้ด ø4.0 ถึึง ø6.0 มม.

¢ คุณส้มบััติ่ำ
D ส้ำาหรัูบัการูคว้้านรููในเหล็ึกชุุบัแข็ง ท่ี่�ม่เส้้นผ่่านศููนย์์กลึางรููขั�นต่ำำ�า ตั่ำ�งแต่่ำ ø2.5 มม. ขึ�นไป
D  กลึไกการูจัับัยึ์ดรุู่นใหม่ชุ่ว้ย์ให้การูว้างต่ำำาแหน่งคมตั่ำดม่คว้ามเท่ี่�ย์งต่ำรูงสู้ง
D  ต่ำรูะหนักถึึงการูตั่ำดเฉืือนท่ี่�ม่ปรูะสิ้ที่ธิิภาพสู้งโดย์เปล่ึ�ย์นจัากการูเจ่ัย์รูเป็นการูตั่ำด

ในชุ่ว้งเส้้นผ่่านศููนย์์กลึางขนาดเล็ึก
D  รุู่น BSME (รุู่นด้ามเชืุ�อม) ส้ามารูถึใชุ้ในชุ่ว้งเส้้นผ่่านศููนย์์กลึางคว้้านรููในตั่ำ�งแต่่ำ 

ø2.5 ถึึง 5.0 มม.
D  เม็ดม่ดแบับัถึอดเปล่ึ�ย์นได้ซ่ีรู่ส์้ SEXC 

ใชุ้ได้กับัเส้้นผ่่านศููนย์์กลึางรููตั่ำ�งแต่่ำ ø4.0 ถึึง 6.0 มม. 
เพิ�มเกรูดคาร์ูไบัด์เคลืึอบัผิ่ว้ แลึะเซีอร์ูเมต่ำ

D เม็ดม่ด 2 มุม รุู่นปรูะหยั์ด

สกรูจับยึด

ปลอกสวม

ดามมีด

หมุดกำหนดตำแหนง

ปลายเทเปอร

Ra: 0.29μm
Rz: 2.06μm10 มม.

การูผ่ส้มผ่ส้านรูะหว่้างเครืู�องมือ/ด้ามม่ดปลึาย์เที่เปอร์ู 
กับัปลึอกส้ว้มท่ี่�ม่หมุดกำาหนดต่ำำาแหน่งภาย์ใน  
ให้การูว้างต่ำำาแหน่งคมตั่ำดม่คว้ามเท่ี่�ย์งต่ำรูงสู้ง 
(ม่ในรุู่น BSME แลึะ SEXC)

กลี่ไกการีจัับยึด้

รููปที่รูงคมตั่ำด
คุณภาพสู้ง
ท่ี่�ไม่เหมือนใครู

ตั่ำว้จ่ัาย์ส้ารูหล่ึอเย็์น
ภาย์ใน (พื�นฐาน)

เม็ดม่ดใชุ้ได้ 2 มุม

ตั่ำว้จ่ัาย์ส้ารูหล่ึอเย็์น
ภาย์ใน (พื�นฐาน)

2.0 3.0 4.0 5.0 6.0
เสนผานศูนยกลางงาน (มม.)

รุนถอดเปลี่ยนเม็ดมีด
รุน SEXC

รุนเชื่อม

รุน BSME

คว
าม

เท
ี่ยง

ตร
ง

ใน
กา

รก
ลึง

สูง

ชื่�ว้งการีใช้ื่งาน

วั้ส้ดุชิุ�นงาน: SUS304 การูคว้้านภาย์ใน เม็ดม่ด: ECEM 03X102L-FYF (AC1030U)
ส้ภาพการูตั่ำด: vc = 100 ม./นาท่ี่, f = 0.05 มม./รูอบั, ap = 0.03 มม. เส้้นผ่่านศููนย์์กลึางชิุ�นงาน: ø4

วั้ส้ดุชิุ�นงาน: SCM415 การูคว้้านภาย์ใน เม็ดม่ด: ECEM 03X102L-FYF (T1500A)
ส้ภาพการูตั่ำด: vc = 100 ม./นาท่ี่ f = 0.03 มม./รูอบั ap = 0.03 มม.

การูคาย์เศูษท่ี่�ด่เย่์�ย์ม
ด้ว้ย์รู่องคาย์เศูษแบับั FYF  
(ซ่ีรู่ส์้ SEXC)

คุณภาพผิ่ว้งานกลึึงท่ี่�
ย์อดเย่์�ย์มด้ว้ย์
เกรูดเซีอร์ูเมต่ำ 
(ซ่ีรู่�ส์้ SEXC)

การีกำาหนด้ค�าพ่ื้�นฐาน

ปลึอกส้ว้ม

ส้กรููจัับัยึ์ด

เม็ดม่ด

ด้าม (จ่ัาย์ส้ารูหลึอ่เย็์นภาย์ใน) หมุดกำาหนดต่ำำาแหน่ง

ด้้ามคว้้านเส้์นผ่�านศููนย์กลี่างขนาด้เล็ี่ก

รี่�น BSME / SEXC
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SUMIBORON  
ด้้�มีเช้ั้�อมี

ด้้�มีมีีด้ (     SUMIBORON)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น BN2000 เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด้ เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคอ คว�มีย�วรวมี ระยะคมีตั็ด้ คว�มีลึักตั็ด้สูังสุัด้ รัศูมีีมุีมีมีีด้ ปลัอกสัวมี 
ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

R L DMIN DCON DN LF WF CDX RE
BSME R/L25020D2S6 D D 2.5 6.0 2.0 32.0 1.20 5.3 0.2

HBSM6020
HBSM6020A

1
BSME R/L25020D3S6 D D 2.5 6.0 2.0 34.5 1.20 7.8 0.2 1
BSME R/L25020D4S6 2.5 6.0 2.0 37.0 1.20 10.3 0.2 1
BSME R/L30020D2S6 D D 3.0 6.0 2.5 32.8 1.45 6.3 0.2 2
BSME R/L30020D3S6 D D 3.0 6.0 2.5 35.8 1.45 9.3 0.2 2
BSME R/L30020D4S6 3.0 6.0 2.5 38.8 1.45 12.3 0.2 2
BSME R/L35020D2S6 D D 3.5 6.0 3.0 33.5 1.70 7.3 0.2 2
BSME R/L35020D3S6 D D 3.5 6.0 3.0 37.0 1.70 10.8 0.2 2
BSME R/L35020D4S6 3.5 6.0 3.0 40.5 1.70 14.3 0.2 2
BSME R/L40020D2S6 D D 4.0 6.0 3.5 33.9 1.95 8.3 0.2 2
BSME R/L40020D3S6 D D 4.0 6.0 3.5 37.9 1.95 12.3 0.2 2
BSME R/L40020D4S6 4.0 6.0 3.5 41.9 1.95 16.3 0.2 2
BSME R/L45020D2S6 D D 4.5 6.0 4.0 35.0 2.20 9.3 0.2 2
BSME R/L45020D3S6 D D 4.5 6.0 4.0 39.5 2.20 13.8 0.2 2
BSME R/L45020D4S6 4.5 6.0 4.0 44.0 2.20 18.3 0.2 2
BSME R/L50020D2S6 D D 5.0 6.0 4.5 35.8 2.45 10.3 0.2 2
BSME R/L50020D3S6 D D 5.0 6.0 4.5 40.8 2.45 15.3 0.2 2
BSME R/L50020D4S6 5.0 6.0 4.5 45.8 2.45 20.3 0.2 2

รุ่น BSME จำ�เป็นต้็องใช้ั้ปลัอกสัวมีรุ่น HBSM6020(A) (จำ�หน่�ยแยก)

ø20 DCB

LF

M8

LF

DCBø20

19

Rc1/8

BSME
งานกลึงควานรูในและปาดหนา 10°

RE
CDX

LF

W
F

DC
ON

D
N

CDX
LF

RE

W
F

DC
ON

10° D
N

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขรุ่น

BSM  E  R  350  20  D2  S6
รหัสัรุ่น ด้้�มี 

ค�ร์ไบด์้ 
มีีรูนำ��มัีน

ทิี่ศูที่�ง 
ก�รป้อน

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

รัศูมีี 
ปลั�ยคมีตั็ด้

L/D เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

ด้้�มี

อุปกรณ์์ (จำ�หน่�ยแยก)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง
คว้�นรูใน

คว�มีย�วรวมี

รูป

สักรูจับยึด้ ประแจ

DCB LF

HBSM6020 D 6.0 80 1
BT0506 TH025HBSM6020A D 6.0 80 2

จิ�กจัด้ต็ำ�แหน่ง (แยกจำ�หน่�ย) สัำ�หรับปลัอก HBSM6020
รุ่น สัต็็อค

AFBSM60 D

จิ�กนี�ใช้ั้สัำ�หรับตั็�งศููนย์ของปลัอกสัวมีขณ์ะประกอบเข้�กับด้้�มีมีีด้

  วิธิีก�รติ็ด้ต็ั�ง E77 

ด้้ามคว้้านเส้นผ่�านศููนย์์กลางขนาด้เล็ก

รุ�น BSME

วัสัดุ้ชิั้�นง�น H  เหล็ักชุั้บแข็ง

คว�มีเร็วรอบ n (น�ทีี่-1) สูังกว่� 2,000 สูังกว่� 2,000

คว�มีลึักตั็ด้ ap (มีมี.) 0.01-0.15 0.01-0.15

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) 0.01-0.10 0.01-0.10

อ�จที่ำ�ให้เกิด้ก�รสัะท้ี่�นหร้อก�รแต็กบิ�นบริเวณ์คมีตั็ด้ได้้เม้ี�อใช้ั้ในง�นทีี่�มีีอัต็ร�เร็วตั็ด้ต็ำ��
ง�นทีี่�มีีคว�มีลึักตั็ด้มี�กเกินไปจะที่ำ�ให้เคร้�องม้ีอเสีัยรูปแลัะพิกัด้คว�มีเผ้�อที่�งขน�ด้เส้ั�อมีลัง

เง้�อนไขก�รตั็ด้ทีี่�แนะนำ�
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เม็ีด้มีีด้ (     ค�ร์ไบด์้เคล้ัอบผิว /     SUMIBORON)   ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น AC
10

30
U

T1
50

0A

B
N

20
00

B
N

70
00 รัศูมีี 
มุีมีมีีด้

RE
รูป

ø3.31

75°

RE

ø1
.8

7°

1.15

75°

7°

1.15

RE

ø1
.8

ø3.31

R L R L
ECEM 03X1005 R/L-FYF D D D D Q Q 0.05 1
ECEM 03X101 R/L-FYF D D D D Q Q 0.1 1
ECEM 03X1015 R/L-FYF D D D D Q Q 0.15 1
ECEM 03X102 R/ L-FYF D D D D Q Q 0.2 1
2NU-ECXA 030X02 LE Q Q Q Q D 0.2 2
2NU-ECXA 030X02 LF Q Q Q Q D D 0.2 2

หมี�ยเลัขชิั้�นส่ัวน คำ�ต่็อท้ี่�ย: LE: ลับคมี, LF: แหลัมีคมี, FYF: แหลัมีคมี (พร้อมีร่องค�ยเศูษ)

SEXC
งานกลึงควานรูในและปาดหนา 10°

W
F

DC
ON

CDX
LF

GAMF

D
N

 คารไบด
มีรูนํ้ามนั   ค�ร์ไบด์้ / เซื้อร์เมีที่ / SUMIBORON  

สักรูล็ัอค

ø20 DCB

LF

M8

LF

DCBø20

19

Rc1/8

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขรุ่น

E  06  D2 - S  E  X  C  R  03 - 04  P
เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

ด้้�มี

L/Dด้้�มี
ค�ร์ไบด์้ 
มีีรูนำ��มัีน

ทิี่ศูที่�ง 
ก�รป้อน

สักรู
ล็ัอค

รูปที่รง
เม็ีด้มีีด้

Accessoriesเส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง
คว้�นรูใน

ต็ำ��สุัด้

วงกลัมี 
ภ�ยใน 
เม็ีด้มีีด้

รูปที่รง
คมีตั็ด้

มุีมีหลับ
เม็ีด้มีีด้

ด้้ามคว้้านเส้นผ่�านศููนย์์กลางขนาด้เล็ก

รุ�น SEXC

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คอ

คว�มี
ย�ว
รวมี

ระยะ 
คมีตั็ด้

คว�มีลึัก
ตั็ด้ มุีมีค�ย

ปลัอกสัวมีทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

โบลัต์็ ประแจ

R L N m

DMIN DCON DN LF WF CDX GAMF
E06D2-SEXC R/L03-04P D D 4.0 6.0 3.75 33.75 1.95   8 -13°

HBSM6020
HBSM6020A

1
MIB1.6-2 0.2

SDBSM

E06D3-SEXC R/L03-04P D D 4.0 6.0 3.75 37.75 1.95 12 -13° 1
E06D2-SEXC R/L03-05P D D 5.0 6.0 4.75 35.25 2.45 10 -12° 1

MIB1.6-2.5 0.2E06D3-SEXC R/L03-05P D D 5.0 6.0 4.75 40.25 2.45 15 -12° 1
E06D2-SEXC R/L03-06P D D 6.0 6.0 5.75 36.75 2.95 12 -11° 1

MIB1.6-3 0.2E06D3-SEXC R/L03-06P D D 6.0 6.0 5.75 42.75 2.95 18 -11° 1
รุ่น SEXC จำ�เป็นต้็องใช้ั้ปลัอกสัวมีรุ่น HBSM6020(A) (จำ�หน่�ยแยก)

อุปกรณ์์ (จำ�หน่�ยแยก)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง
คว้�นรูใน

คว�มีย�วรวมี

รูป

สักรูจับยึด้ ประแจ

DCB LF

HBSM6020 D 6.0 80 1
BT0506 TH025HBSM6020A D 6.0 80 2

จิ�กจัด้ต็ำ�แหน่ง (แยกจำ�หน่�ย) สัำ�หรับปลัอก HBSM6020
รุ่น สัต็็อค

AFBSM60 D

จิ�กนี�ใช้ั้สัำ�หรับตั็�งศููนย์ของปลัอกสัวมีขณ์ะประกอบเข้�กับด้้�มีมีีด้

  วิธิีก�รต็ิด้ต็ั�ง E77 

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม่ี/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิ�มีจ�กรุ่นในสัต็็อค)

วัสัดุ้ชิั้�นง�น P   เหล็ักทัี่�วไป M   เหล็ักสัแต็นเลัสั K  เหล็ักหล่ัอ N   โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก S     โลัหะผสัมี Exotic H   เหล็ักชุั้บแข็ง
เกรด้เม็ีด้มีีด้ AC1030U T1500A AC1030U T1500A AC1030U T1500A AC1030U T1500A AC1030U BN2000 BN7000

คว�มีเร็วรอบ n (น�ทีี่-1) 2,000-10,000 2,000-10,000 2,000-8,000 2,000-8,000 2,000-10,000 2,000-10,000 5,000-15,000 5,000-15,000 2,000-6,000 สูังกว่� 2,000 สูังกว่� 2,000
คว�มีลึักตั็ด้ ap (มีมี.) สูังสุัด้ 0.2 สูังสุัด้ 0.2 สูังสุัด้ 0.2 สูังสุัด้ 0.2 สูังสุัด้ 0.2 สูังสุัด้ 0.2 สูังสุัด้ 0.2 สูังสุัด้ 0.2 สูังสุัด้ 0.2 0.01-0.15 0.01-0.15

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) สูังสุัด้ 0.05 สูังสุัด้ 0.05 สูังสุัด้ 0.05 สูังสุัด้ 0.05 สูังสุัด้ 0.05 สูังสุัด้ 0.05 สูังสุัด้ 0.05 สูังสุัด้ 0.05 สูังสุัด้ 0.05 0.01-0.10 0.01-0.10

อ�จที่ำ�ให้เกิด้ก�รสัะท้ี่�นหร้อก�รแต็กบิ�นบริเวณ์คมีตั็ด้ได้้เม้ี�อใช้ั้ในง�นทีี่�มีีอัต็ร�เร็วตั็ด้ต็ำ�� ง�นทีี่�มีีคว�มีลึักตั็ด้มี�กเกินไปจะที่ำ�ให้เคร้�องม้ีอเสีัยรูปแลัะพิกัด้คว�มีเผ้�อที่�งขน�ด้เส้ั�อมีลัง

เง้�อนไขก�รตั็ด้ทีี่�แนะนำ�
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ด้้ามคว้้านเส้นผ่�านศููนย์์กลางขนาด้เล็ก

รุ�น BSME / SEXC
 ปลัอกสัวมี/จิ�กจัด้ต็ำ�แหน่ง

 วิธีิก�รติ็ด้ตั็�ง (HBSM6020A มีีตั็วล็ัอคSide lock  ดั้งนั�นจึงไม่ีจำ�เป็นต้็องตั็�งค่�ด้้วยจิ�กจัด้ต็ำ�แหน่ง)

1. ใสจิ๊กจัดตำแหนงเขาไปจนชิดกับหมุดกำหนดตำแหนงที่อยูในปลอกสวม 
แลวขันแนนดวยสกรูจับยึดสองชิ้น

2. ติดปลอกเขากับตัวยึดปลอกชั่วคราว
ขันสกรูยึดใหแนน

3. หมุนปลอกสวมทีละนอยจนกระทั่งผิวของจิ๊กจัดตำแหนงอยูแนวนอน

4. ใชตัวตั้งคาเครื่องมือวัดขนาดเสนผานศูนยกลางของดาม

เมื่อติดตั้งดามกลึงควานเขากับปลอกที่ปรับโดยเครื่องมือ
ปรับตำแหนงคมตัดจะถูกตั้งคาโดยอัตโนมัติที่กึ่งกลาง

(2) ขันแนนสกรูจับยึดสองชิ้น

(1) ใสจนชิด
กับหมุด
กำหนดตำแหนง

ดานหนาของดาม จิ๊กจัดตำแหนง

ยึด
สก

รูช
ั่วค

รา
ว

ดามมีดสำหรับปลอกสวม

ปลอกสวม
HBSM6020

จิ๊กจัดตำแหนง
AFBSM60

*ขั�นต็อนทีี่� 1 แลัะ 3 ข้�งต้็นไม่ีจำ�เป็นเม้ี�อใช้ั้ HBSM6020A
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  92˚   
SUMIBORON  
ด้้�มีเช้ั้�อมี

BNBX
งานกลึงควานรูในและปาดหนา

รูป 1
เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

3°

RE LF
H

DCON

ด้้�มีมีีด้ (     SUMIBORON)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

B
N

20
00

B
N

71
25

B
N

70
00 เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้
เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี รัศูมีีมุีมีมีีด้ ปลัอกสัวมี 

ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป
DMIN DCON H LF RE

BNBX 020R D S D 2.5 2.0 1.8 40 0.2 HBX 2016 1
BNBX 025R D S D 3.0 2.5 2.2 40 0.2 HBX 2516 1
BNBX 030R D S D 3.5 3.0 2.7 40 0.2 HBX 3016 1
BNBX 035R D S D 4.0 3.5 3.2 40 0.2 HBX 3516 1
BNBX 040R D S D 4.5 4.0 3.7 40 0.2 HBX 4016 1
BNBX 045R D S D 5.0 4.5 4.2 40 0.2 HBX 4516 1
BNBX 050R D S D 5.5 5.0 4.7 60 0.2 HBX 5016 1
BNBX 055R D S D 6.0 5.5 5.2 60 0.2 HBX 5516 1
BNBX 060R D S D 6.5 6.0 5.7 60 0.2 HBX 6016 1
BNBX 065R D 7.0 6.5 6.2 60 0.2 HBB 6516 1
BNBX 070R D 7.5 7.0 6.7 80 0.2 HBB 716 1
BNBX 075R D 8.0 7.5 7.2 80 0.2 HBB 7516 1
BNBX 080R D  8.5 8.0 7.7 80 0.2 HBB 816 1

ด้้�มี BNBX สั�มี�รถึใช้ั้ได้้กับปลัอกสัวมีรุ่น HBB อย่�งไรก็ต็�มี แนะนำ�ให้ใช้ั้ปลัอกสัวมีรุ่น HBX กับด้้�มีทีี่�มีีขน�ด้ต็ำ��กว่� ø6 มีมี.

รูป 1

ø
16

100

DCB

1515

รูป 1 ø16

15

DCB

100

ปลัอกสัวมี (รุ่น HBX)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูใน

ด้้�มีมีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี รูปDCB
HBX 2016 D 2.0 BNBX 020R 1
HBX 2516 D 2.5 BNBX 025R 1
HBX 3016 D 3.0 BNBX 030R 1
HBX 3516 D 3.5 BNBX 035R 1
HBX 4016 D 4.0 BNBX 040R 1
HBX 4516 D 4.5 BNBX 045R 1
HBX 5016 D 5.0 BNBX 050R 1
HBX 5516 D 5.5 BNBX 055R 1
HBX 6016 D 6.0 BNBX 060R 1

ปลัอกสัวมี (รุ่น HBB)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูใน

DCB ด้้�มีมีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

HBB 6516 D 6.5 BNBX 065R 1
HBB 716 D 7.0 BNBX 070R 1
HBB 7516 D 7.5 BNBX 075R 1
HBB 816 D 8.0 BNBX 080R 1

ปลัอกสัวมีรุ่น HBB สั�มี�รถึใช้ั้ได้้กับด้้�มีมีีด้ขน�ด้ ø2.5 ถึึง 6.0 มีมี.

อุปกรณ์์ (สัำ�หรับปลัอกสัวมี)

ปลัอกสัวมีทีี่�เหมี�ะสัมี

สักรูหัวแบน สักรูจับยึด้ ประแจ

N m

BT06035T

BT0404

TRD

LH

HBX2SSS BFTX0409N 1.5 BT06035T TRD15
HBX3SSS

BFTX0409N 3.0 BT06035T TRD15
HBX4SSS
HBX5SSS
HBX6SSS
HBBSSSS Q Q BT0404 LH020

สัำ�หรับรู 
ประแจ
ที่อร์ก

สัำ�หรับรู 
หกเหลีั�ยมี

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ด้้ามคว้้านรูขนาด้เล็ก SUMIBORON

รุ�น BNBX

(          )

(          )
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รูป 1 ø16

15 100

DCB

BNZ
งานกลึงควานรูในและปาดหนา

รูป 1
5° DCON

GAMF
LF H

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�ว

รวมี มุีมีค�ย
รูป

สักรูหัวแบน ประแจ ปลัอกสัวมี

N m

(สัำ�หรับรูประแจที่อร์ก)
DMIN DCON H LF GAMF

BNZ 606R D 7.0 6.0 5.5 80 -14° 1

BFTX0204N 0.5 TRX06

HBB616
BNZ 608R D 9.0 8.0 7.5 100 -12° 1 HBB816
BNZ 610R D 11.0 10.0 9.5 125 -10° 1

Q
BNZ 612R D 13.0 12.0 11.0 130 -8° 1
BNZ 616R D 17.0 16.0 15.0 145 -6° 1
BNZ 620R D 21.0 20.0 19.0 160 -5° 1

  91°   
SUMIBORON  
สักรูล็ัอค

เม็ีด้มีีด้ (     SUMIBORON)  ขน�ด้ (มีมี.)

จำ�นวน รุ่น

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

71
25

B
N

70
00 รัศูมีี 

มุีมีมีีด้
RE รูป 1 80°

ø4.76

1.59

7°

แพ็คเดี้ยว

NU-ZNEX 040102 Q Q D D S D 0.2
NU-ZNEX 040104 Q Q D D S D 0.4
NC-ZNEX 040102LE D Q Q Q Q Q 0.2
NC-ZNEX 040104LE D Q Q Q Q Q 0.4
NC-ZNEX 040102LT Q D Q Q Q Q 0.2
NC-ZNEX 040104LT Q D Q Q Q Q 0.4

10 แพ็ค T-NU-ZNEX 040102 Q Q D 0.2
T-NU-ZNEX 040104 Q Q  D  0.4

ปลัอกสัวมี  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศููนย์กลั�งคว้�นรูใน

ด้้�มีมีีด้ทีี่�เหมี�ะสัมี รูปDCB
HBB 616 D 6.0 BNZ 606R 1
HBB 816 D 8.0 BNZ 608R 1

ปลัอกสัวมีรุ่น HBX (HBX6016) สั�มี�รถึใช้ั้ได้้กับ BNZ606R

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ด้้ามคว้้านรูขนาด้เล็ก SUMIBORON

รุ�น BNZ
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BNB
งานกลึงควานรูในและปาดหนา

รูป 1
2°

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

GAMF LF
H

DCON

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้�มีมีีด้  อุปกรณ์์  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค

เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด้

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง

คว�มีสูัง
คว�มีย�ว

รวมี
มุีมีค�ย

รูป

แผ่นรองแคลัมีป์ โบลัต์็ น๊อต็ ประแจ

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DMIN DCON H LF GAMF

BNB 508R D 10.0 8.0 7.0 140 -9° 1

BNBC

BH0306 BNBW-2

TH020
BNB 510R D 12.0 10.0 9.0 140 -8° 1

FBUP3-A0-9 BNBW-4BNB 512R D 14.0 12.0 11.0 160 -6° 1
BNB 516R D 18.0 16.0 14.0 180 -5° 1
BNB 520R D 22.0 20.0 18.0 180 -4° 1 BH0310 BNBW-7

  92˚   PCD  
SUMIBORON  
ล็ัอคด้้�นบน

เม็ีด้มีีด้ (     SUMIBORON,     SUMIDIA)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

SUMIBORON SUMIDIA
รัศูมีีมุีมีมีีด้

รูป 1

ø3.97

60°
1.59

5°

5°

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

D
A

15
0

D
A

10
00

RE

TBGN 060102B D D D D 0.2
TBGN 060104B D D D D D S D D D 0.4
TBGN 060108B D D D D S D 0.8
TBGN 060102-BSTN*1 Q D Q Q Q Q Q Q Q 0.2
TBGN 060104-BSTN*1 Q D Q Q Q Q Q Q Q 0.4
TBGN 060108-BSTN*1 Q D Q Q Q Q Q Q Q 0.8
NF-TBGN 060102*2 Q Q Q Q Q Q Q Q D 0.2
NF-TBGN 060104*2 Q Q Q Q Q Q Q Q D 0.4

*1  TBGN SSSSSS-BSTN มีีให้เล้ัอกเฉพ�ะในเกรด้ BNX20 แลัะมีีองศู�เจียรผิวร�บ (Negative land) ทีี่�มีีขน�ด้เล็ักกว่� (BSTN: -15°, B: -25° อย่�งไรก็ต็�มี ลัักษณ์ะขององศู�ก�รเจียร 
ผิวร�บจะมีีก�รเปลีั�ยนไปต็�มีแต่็ลัะเกรด้ทีี่�เล้ัอกใช้ั้)

*2 NF-TBGN เป็นเม็ีด้มีีด้มุีมีเดี้ยว (ไม่ีใช่ั้เม็ีด้มีีด้เต็็มีหน้�)

ด้้ามคว้้านรูขนาด้เล็ก SUMIBORON

รุ�น BNB

S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
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ด้าม
คว้าน

E

C

D

R
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W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

งานควานรูตัน ควานรูทะลุ 
และลบคมยอนหลัง

DABB-C รูป 1

เสน
ผา
นศ

ูนย
กล

าง
คว

าน
รูใ
นต

่ำส
ุด 

DM
IN 5°

50° RE

LF

H

DCON

ด้้�มีมีีด้ (     SUMIDIA)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

D
A

22
00 เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้
เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี รัศูมีีมุีมีมีีด้

ปลัอกสัวมีทีี่�เหมี�ะสัมี รูป
DMIN DCON H LF RE

DABB 025CR D 3.0 2.5 2.2 60 0.1 HBB 2516 1
DABB 035CR D 4.0 3.5 3.2 60 0.1 HBB 3516 1
DABB 045CR D 5.0 4.5 4.1 80 0.1 HBB 4516 1
DABB 060CR D 7.0 6.0 5.2 80 0.1 HBB 616 1

PCD  
SUMIDIA  
รุ่นเช้ั้�อมี

งานควานรูตัน ควานรูทะลุ 
และเซาะรองเขามุม

DABB-N รูป 1

เสน
ผา
นศ

ูนย
กล

าง
คว

าน
รูใ
นต

่ำส
ุด 

DM
IN

25°

25° RE

LF

H

DCON

ด้้�มีมีีด้ (     SUMIDIA)  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

D
A

22
00 เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง

คว้�นรูในต็ำ��สุัด้
เส้ันผ่�นศููนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี รัศูมีีมุีมีมีีด้

ปลัอกสัวมีทีี่�เหมี�ะสัมี รูป
DMIN DCON H LF RE

DABB 025NR D 3.0 2.5 2.2 60 0.1 HBB 2516 1
DABB 035NR D 4.0 3.5 3.2 60 0.1 HBB 3516 1
DABB 045NR D 5.0 4.5 4.1 80 0.1 HBB 4516 1
DABB 060NR D 7.0 6.0 5.2 80 0.1 HBB 616 1

รูป 1

ø16

15 100

DCB

ปลัอกสัวมี  ขน�ด้ (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�น
ศููนย์กลั�ง
คว้�นรูใน

รูป

สักรูจับยึด้ ประแจ

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)
DCB

HBB 2516 D 2.5 1

BT0404 LH020
HBB 3516 D 3.5 1
HBB 4516 D 4.5 1
HBB 616 D 6.0 1

สั�มี�รถึใช้ั้ปลัอกสัวมีรุ่น HBX ได้้เช่ั้นกัน

PCD  
SUMIDIA  
รุ่นเช้ั้�อมี

ด้้ามคว้้านเส้นผ่�านศููนย์์กลางขนาด้เล็ก SUMIDIA

รุ�น DABB

เง้�อนไขก�รตั็ด้ทีี่�แนะนำ�

วัสัดุ้ชิั้�นง�น คว�มีเร็วรอบ คว�มีลึักตั็ด้ ap อัต็ร�ป้อน f สั�รหล่ัอเย็น

N  อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย สูังกว่� 2,000 น�ทีี่-1 0.1 มีมี. หร้อต็ำ��กว่� 0.1 มีมี./รอบ หร้อต็ำ��กว่� หล่ัอเย็น
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ด้าม
คว้าน

 

E

C

D

R

S

T

V

W

ง�นกลัง
ขน�ด้เลัก-เลักมี�ก

อุปกรณ์์

รุ่นชุั้ด้อุปกรณ์์จับยึด้ทีี่�เหมี�ะสัมี

สัปริง สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน

N m

สัต็
อค

สัต็
อค

SCP-1 CSP08 D CP-M5-20-1 D

5.0
SCP-2 CSP08 D CP-M5-20-1 D
SCP-3 CSP08 D CP-M5-20-1 D
SCP-4 CSP25 D CP-M5-20-1 D
SCP-5 CSP08 D CP-M5-20-1 D
SCP-6 CSP12 D CP-M8-25-1 D 6.0

CP-M5-20-1 สั�มี�รถึยึด้กับด้้�นล่ั�งของสักรูได้้

N m    ค่�แรงบิด้ทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้้ามมีด้จัับุยึ์ด้สองชัิ้�น

ชุิ้ด้อุปกรณ์์จัับุยึ์ด้




