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ด้ามมีด้ตั�ด้ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

DD สััญลัึกษณ์์ : สัต็ัอคมุาตัร่ฐาน
   D สััญลัึกษณ์์ : มีุแผนทีี่�จะเปลีึ�ยนเป็นรุ่่นใหมุ่ตัามุทีี่�ร่ะบุุในแต่ัลึะหน้า
   F สััญลัึกษณ์์ :  ในอนาคตัอาจเปลีึ�ยนเป็นร่ายการ่ใหมุ่, สัั�งผลิึตั หรื่อยกเลิึกการ่ผลิึตั  

(กรุ่ณ์าตัร่วจสัอบุจำานวนสัต็ัอคก่อนสัั�งซื�อ)

 สััญลัึกษณ์์ *: สัต็ัอคสัำาร่อง (กรุ่ณ์าตัร่วจสัอบุจำานวนสัต็ัอคก่อนสัั�งซื�อ)
 สััญลัึกษณ์์ S : สัต็ัอคหรื่อมีุแผนจะสัต็ัอค (กรุ่ณ์าตัร่วจสัอบุจำานวนสัต็ัอคก่อนสัั�งซื�อ)
 ไมุ่มีุสััญลัึกษณ์์: สิันค้าผลิึตัตัามุใบุสัั�งซื�อ
 สััญลัึกษณ์์ Q : ไมุ่มีุการ่ผลิึตั

สัถานะแลึะสััญลัึกษณ์์ข้องสัต็ัอค

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก
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มุ
C
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ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

การ่เลืึอกใช้้

50.0

8.0*2.0

2.0

2.0

100.0

5.0

140.0
5.0

16.0

2.0
0.5

32.0

3.01.25

� ชวงการใชงาน (สำหรับชิ้นงานที่เปนของแข็ง)

� รุนดามมีดตัดออก

รุน รูปทรง
เสนผานศูนยกลางการตัดออก

ความกวางรอง คุณสมบัติ
รูปทรงเม็ดมีด

( ) แสดงจำนวน
ของคมตัด

SCT

GNDS
GNDM/GNDM-J
GNDL/GNDL-J
GNDXL

GND
GNDM/GNDM-J
GNDL/GNDL-J

WCFH
WCFS

2 4 6 8

5025 100 (มม.)75

10 (มม.)

� F78

� F84~

� F80~

� F70 / F72

� F74 / F76

· เม็ดมีดเจียรที่มีคมตัดแหลมคม
· สามารถล็อคไดจากทั้งสองดาน
· รุนใชงานได 2 มุม

· แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก
· คมตัดที่แหลมคมชวยยับยั้งแรงตานในการตัดและ
ครีบบริเวณศูนยกลาง

SEC-ดามมีดตัดออกขนาดเสนผานศูนยกลางเล็ก 
รุน SCT

* ความกวางของการตัด 2.0 มม. เปนงานสั่งทำพิเศษตามคำสั่งซื้อ

รุน STFH/ STFS

รุน WCFH/ WCFS

ดามมีดตัดออก SEC-Cut-off
รุน GND
GNDS
GNDM/GNDM-J
GNDL/GNDL-J
GNDXL

ดามมีดตัดออก SEC

· แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับเสนผานศูนยกลาง
ขนาดเล็กถึงขนาดกลาง

· ตัวดามมีความแข็งแกรงสามารถจับยึดไดอยาง
แข็งแรง ชวยใหงานตัดมีความเสถียร

· แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับเสนผานศูนยกลาง
ขนาดกลางถึงขนาดใหญ

· มีรุนใบมีดใหเลือกใชในงานตัดสูงสุด ø140 มม

· การออกแบบที่แข็งแรงและการควบคุมเศษที่
โดดเดน

· เม็ดมีดชนิดขึ้นรูปดวยแมพิมพ 2 มุม มีความ
กวางเริ่มตนที่ 1.25 มม

· สามารถใชในงานตัดออกที่มีเสนผาน
ศูนยกลางขนาดใหญสูงสุด ø100 มม

· ดามเหล็กรุนประหยัด
· รุนใชงานได 1 มุม มีดามจับในตัว

· สามารถใชในงานตัดออกที่มีเสนผาน
ศูนยกลางขนาดใหญสูงสุด ø140 มม

· ดามคารไบดความแข็งแกรงสูง
· รุนใชงานได 1 มุม มีดามจับในตัว

STFH
STFS

GND

(SumiGrip Jr.)

(SumiGrip)

ดามเหล็ก (SumiGrip Jr.)

ดามคารไบด (SumiGrip)

ขวา ซาย สองทิศทาง

ขวา ซาย สองทิศทาง

ขวา ซาย สองทิศทาง

สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก

· ตัวดามมีความแข็งแกรง สามารถจับยึดได
อยางแข็งแรง

· ควบคุมเศษไดอยางโดดเดน
· รุนใชงานได 2 มุม ไมมีการเจียรสำ

หร
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ขวา ซาย สองทิศทาง

(2)

(1)

(1)

(2)

รุน GNDL-J 
สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก 
การจายสารหลอเย็นภายใน

รุน GNDL-J 
สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก 
การจายสารหลอเย็นภายใน

รุน GNDM-J 
สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก 
การจายสารหลอเย็นภายใน

รุน GNDM-J 
สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก 
การจายสารหลอเย็นภายใน

งานตัดออก 140

120

100

80

60

40

20

10 2 3 4 5 6 7 8 9
ความกวางรอง (มม.)

ดามมีดคารไบด
รุน WCFH

รุน GNDL-J ตัวจาย
สารหลอเย็นภายใน
รุน GNDM-J ตัวจาย
สารหลอเย็นภายใน

รุน GNDM สำหรับ
เครื่องกลึงขนาดเล็ก
รุน GNDM สำหรับ
เครื่องกลึงขนาดเล็ก
รุน GNDM สำหรับ
เครื่องกลึงขนาดเล็ก

รุน GNDLรุน GNDL

รุน GNDSรุน GNDSรุน SCTรุน SCT

รุน GNDMรุน GNDM

ดามมีดคารไบด
รุน WCFS

ดามมีดเหล็ก
รุน STFH

ดามมีดเหล็ก
รุน STFSรุน GNDL สำหรับ

เครื่องกลึงขนาดเล็ก
รุน GNDL สำหรับ
เครื่องกลึงขนาดเล็ก
รุน GNDL สำหรับ
เครื่องกลึงขนาดเล็ก

รุน GNDXLรุน GNDXL

เส
นผ

าน
ศูน

ยก
ลา

งก
าร

ตัด
ออ

ก 
(ม

ม.
)

ความกวางของการตัด 2.0 มม. 
เปนงานสั่งทำพิเศษตามคำสั่งซื้อ



F69

ด้ามมีด้ตั�ด้ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน
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SumiGrip

รุ่่นเก่ารุ่่น GGรุ่่น GF

รุ่่น GF รุ่่นเก่า

สั�น
สัะ

เที่
อน

เลึ
กน้

อย

สัั�น
สัะ

เที่
ือน

สัูง

รุ่่น GG

สัองที่ิศูที่าง

รุ่่น GF

สัองที่ิศูที่าง

รุ่่น CF

มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน

การ่ใช้้งานทัี่�วไป โลึหะผสัมุ Exotic/รุ่่นแร่งตััดตัำ�า โลึหะผสัมุ Exotic/รุ่่นแร่งตััดตัำ�า

¢ ปร่ะสิัที่ธิิภาพการ่ตััด (ลึายหน้ามีุด)
D การ่ควบุคุมุเศูษ (ปร่ะสิัที่ธิิภาพ)

D ปร่ะสิัที่ธิิภาพในการ่ป้องกันการ่สัั�นสัะเทืี่อน

วัสัดุชิ้�นงาน:  S45C (ø40 มุมุ.) 
ความุกว้างตััดออก 3.0 มุมุ

เงื�อนไข้การ่ตััด:  vc = 100 มุ./นาทีี่, 
f = 0.1 มุมุ./ร่อบุ หล่ึอเย็น

วัสัดุชิ้�นงาน:  SUS316 (ø40 มุมุ.) 
ความุกว้างตััดออก 3.0 มุมุ

เงื�อนไข้การ่ตััด:  vc = 100 มุ./นาทีี่,  
f = 0.1 มุมุ./ร่อบุ หล่ึอเย็น

D แรงจับยึดเม็ดมีด D ระยะยื่นดามมีด D ตานทานการสึกหรอ

วัสดุชิ้นงาน: S45C (ø50 มม., 250HB)
เงื่อนไขการตัด: vc = 80 ม./นาที แหง

วัสดุชิ้นงาน: S45C (หกเหลี่ยม), เม็ดมีด: กวาง 3 มม. เคลือบผิว
เงื่อนไขการตัด: vc = 150 ม./นาที, f = 0.15 มม./รอบ หลอเย็น 
(ละลายในน้ำ)

0 100 200 300

130

270

ลึก

มากกวาผลิตภัณฑคูแขงถึงสองเทา

แรงจับยึดเม็ดมีด (N)

SumiGrip Jr.

ผลิตภัณฑ
คูแขง 
A 

กวาง 3 มม.

×

0.15

0.10

0.05

0 50

40
 ม

ม.

100

จำนวนการตัดออก

SumiGrip (คารไบด)

คูแขง A
แตกหัก

รูปทรงวัสดุชิ้นงาน

SumiGrip Jr. (เหล็ก)

80

70

60

50

40

0 0.1 0.2 0.3

SumiGrip (คารไบด)

คูแขง A

SumiGrip Jr. (เหล็ก)

อัตราปอน f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

ยื่น
ดา

มม
ีดส

ูงส
ุด 

(ม
ม.)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.)

¢ ลึายหน้ามีุดรุ่่น GG / GF / CF + AC1030U

D  เครื่�องมืุอเซาะร่่องรุ่่น GND มีุร่่องคายเศูษหลึายแบุบุเพื�อการ่ควบุคุมุเศูษ 
ทีี่�ดีเยี�ยมุ

D  ใช้้ลึายหน้ามีุดแร่งตััดตัำ�ารุ่่น GF (สัองทิี่ศูที่าง) หรื่อเม็ุดมีุดรุ่่น CF (มีุทิี่ศูที่าง 
การ่ป้อน) ควบุคู่กับุใบุมีุดคาร์่ไบุด์ ช่้วยให้การ่กลึึงมีุความุเสัถียร่แลึะป้องกัน 
การ่สัะท้ี่านแมุ้ในงานกลึึงเหล็ึกสัแตันเลึสั

D เกร่ด AC1030U ช่้วยให้อายุการ่ใช้้งานเครื่�องมืุอนานขึ้�น

¢ ปร่ะสิัที่ธิิภาพการ่ตััด (ด้ามุมีุด)

¢ คุณ์สัมุบัุติั

D  ให้เลืึอกใช้้ทัี่�งด้ามุมีุดคาร์่ไบุด์ (SumiGrip) แลึะด้ามุมีุดเหล็ึก (SumiGrip Jr.)

D มีุปร่ะสิัที่ธิิภาพในงานกลึึงกร่ะแที่ก

D สัามุาร่ถใช้้ในงานตััดออก เซาะร่่อง ลึบุคมุ แลึะอื�นๆ

¢ รุ่่น
(1)  Tool Block  

รุ่่น STFH (เหล็ึก)/ 

รุ่่น WCFH (คาร์่ไบุด์)

(2)  รุ่่น STFS (เหล็ึก)/ 

รุ่่น WCFS (คาร์่ไบุด์)

ดามมีด
เม็ดมีดประสิทธิภาพสูง

มุมลิ่มขนาดเล็ก

รูปทรงรองที่เหมาะสม
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รูป 1

รูป 2

L 12.5 20
18

H H
a

H
b

H
cHa: ความสูง

คมตัด

Tool Block รุ่่น SBN (ร่วมุชุ้ด)  อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค

ความุ
สูังคมุ
ตััด

ความุ
ยาวติัด

ตัั�ง

ตัำาแหน่ง
ติัดตัั�ง

ความุ
สูัง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

รู่ป

แผ่นร่อง 
แคลึมุป์

สักรู่คู่ ปร่ะแจ

Ha Hb Hc H L

SBN 20-26 D 20 20 10.0 45 80 2
BWS30 WB8-20 LH040SBN 20-32 D 20 20 13.5 50 100 1

SBN 25-32 D 25 25 8.5 50 110 1

รูป 1

รูป 2

L 12.5 20
18

H H
a

H
b

H
cHa: ความสูง

คมตัด

Tool Block รุ่่น SBU (แยกชุ้ด)  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค

ความุ
สูังคมุ
ตััด

ความุ
ยาวติัด

ตัั�ง

ตัำาแหน่ง
ติัดตัั�ง

ความุ
สูัง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

รู่ป

ลิึ�มุล็ึอค สักรู่หัว
เหลีึ�ยมุแบุน ปร่ะแจ

BCS15

BCS20
BCS25

Ha Hb Hc H L

SBU 20-26 D 20 20 10.0 45 80 2 BCS15
BX0622 LH050SBU 20-32 D 20 20 13.5 50 100 1 BCS20

SBU 25-32 D 25 25 8.5 50 110 1 BCS25

SumiGrip Jr.

ร่่่น STFH

งานตัดออก
STFH รูป 1

LFCW
B

H

H
F

150°

LF2

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค
ความุสูัง ความุ

กว้าง
ความุยาว

ร่วมุ
ความุสูัง 
คมุตััด

ความุยาว
อ้างอิง

ความุกว้าง
คมุตััด

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง 
การ่ตััดออก

สูังสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ
Tool Block ทีี่�

เหมุาะสัมุ
รู่ป

ปร่ะแจ

H B LF HF LF2 CW

STFH 26-2 D 26 1.6 109 21.4 108 2.0 40 WCFS2¨
SBN 20-26
SBU 20-26

1

SL-4STFH 26-3 D 26 2.4 109 21.4 108 3.0 70 WCFS3¨ 1
STFH 26-4 D 26 3.4 109 21.4 108 4.0 70 WCFS4¨ 1
STFH 26-5 D 26 4.3 109 21.4 108 5.0 70 WCFS5¨ 1
STFH 32-2 D 32 1.6 149 25.0 148 2.0 40 WCFS2¨ SBN 20-32

SBN 25-32
SBU 20-32
SBU 25-32

1

SL-4STFH 32-3 D 32 2.4 149 25.0 148 3.0 100 WCFS3¨ 1
STFH 32-4 D 32 3.4 149 25.0 148 4.0 100 WCFS4¨ 1
STFH 32-5 D 32 4.3 149 25.0 148 5.0 100 WCFS5¨ 1

* รู่ปที่ร่งข้อง STFH32-2 จะแตักต่ัางจากรู่ปด้านบุนเล็ึกน้อย โปร่ดดูหน้า F71 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

ตัดออก  งานตััดออก (ด้ามุมีุดเหล็ึก/รุ่่น Tool Block)

เม็ดมีด

คอน

D วิธีติดตั้งเม็ดมีด
ติดตั้งเม็ดมีดโดยการใชคอน
ไมหรือคอนพลาสติกเคาะเขา
เบาๆ
(ตรวจสอบเม็ดมีดวาแนนพอ
และไมสามารถดึงออกไดดวย
มือ)
ไมตองออกแรงเคาะดานหลัง
เม็ดมีดเขากับดามมีด

การใชแรงมากเกินไปจะทำใหเม็ดมีดหรือ
ดามมีดเกิดความเสียหายได

การ่เลืึอกใช้้ Tool Block

· ปอมมีดท่ีเหมาะสมแสดงทางดานขวา
· แผนรองแคลมปขนาดใหญรองรับพ้ืนท่ีในการจับ
ยึดกวาง ใหระยะย่ืนดามมีดท่ียาว

ตัวอยาง: SBN20-32

ตัวอยาง: SBU20-32

· ปอมมีดท่ีเหมาะสมแสดงทางดานขวา

เครื่องกลึงทั่วไป และอื่นๆ ปอมมีดแบบ Turret Type และอื่นๆ

(จับยึดจากดานบน) (จับยึดจากดานขาง)

สเปเซอร
Tool Block Tool Block

ปอมมีด

ตัวยึด

ปอมมีด

รุน SBN

รุน SBN

รุน SBU

รุน SBU รุน SBU

แบ
บร

วม
ชุด

แบ
บแ

ยก
ชุด



F71

ด้ามมีด้ตั�ด้ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

รูป 1 (สองทิศทาง (N)) รูป 2 ขวา (R) รูป 3 (ซาย (L))
2-RE0.2*

2°
2°

C
W

2-RE0.2*

8°

2°
2°

C
W

2-RE0.2*

8°

2°
2°

C
W

เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุ STFH (ใช้้ได้ทัี่�วไปสัำาหรั่บุ SumiGrip / SumiGrip Jr.) (      คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว /      เซอร์่เมุที่ /      คาร์่ไบุด์)  ข้นาด (มุมุ.)

รู่ปที่ร่ง รุ่่น

A
C

83
0P

A
C

22
5

A
C

10
30

U
T1

50
0A

A
30

G
10

E ความุกว้างคมุตััด

CW
ด้ามุมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

WCF NS-GG
การ่ใช้�งานที่ั�วไป

WCF N2-GG D Q Q Q Q 2.0 STFH SS-2 1
WCF N3-GG D Q Q Q Q 3.0 STFH SS-3 1
WCF N4-GG D Q Q Q Q 4.0 STFH SS-4 1
WCF N5-GG D Q Q Q Q 5.0 STFH SS-5 1

WCF NS-GF
โลึหะผสัมุ Exotic/อัตัร่าป�อนตั�ำา

WCF N2-GF Q D Q Q Q 2.0 STFH SS-2 1
WCF N3-GF Q D Q Q Q 3.0 STFH SS-3 1
WCF N4-GF Q D Q Q Q 4.0 STFH SS-4 1
WCF N5-GF Q D Q Q Q 5.0 STFH SS-5 1

WCF ¨S-CF
โลึหะผสัมุ Exotic อัตัร่าป�อนตั�ำา 

(มุีที่ิศูที่างการ่ป�อน)

WCF R3-CF Q D Q Q Q 3.0
STFH SS-3

2
WCF L3-CF Q D Q Q Q 3.0 3
WCF R4-CF Q D Q Q Q 4.0

STFH SS-4
2

WCF L4-CF Q D Q Q Q 4.0 3

WCF ¨2T
เสั�นผ�านศููนย์กลึางเลึ็ก/

แร่งตััดตั�ำา

WCF N2T D Q Q Q Q Q 2.0
STFH SS-2

1
WCF R2T D Q Q Q Q Q 2.0 2
WCF L2T D Q Q Q Q Q 2.0 3

WCF ¨S
ไมุ�มุีลึายหน�ามุีด 

สัำาหร่ับุเหลึ็กที่ั�วไป

WCF N3 D Q Q Q Q Q 3.0
STFH SS-3

1
WCF R3 D Q Q Q Q Q 3.0 2
WCF L3 D Q Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4 D Q Q Q Q Q 4.0

STFH SS-4
1

WCF R4 D Q Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4 D Q Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5 D Q Q Q Q Q 5.0

STFH SS-5
1

WCF R5 D Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5 D Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SA
โลึหะผสัมุ Exotic/อัตัร่าป�อนตั�ำา

WCF N2A D Q Q 2.0 STFH SS-2 1
WCF N3A D Q D D D 3.0

STFH SS-3
1

WCF R3A D Q D 3.0 2
WCF L3A D Q Q 3.0 3
WCF N4A D Q D 4.0

STFH SS-4
1

WCF R4A D Q Q 4.0 2
WCF L4A D Q Q 4.0 3
WCF N5A D Q Q 5.0

STFH SS-5
1

WCF R5A Q Q Q 5.0 2
WCF L5A Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SB
เหล็ึกหล่ึอ อัลึลึอยเบุา

WCF N3B Q Q Q Q D 3.0
STFH SS-3

1
WCF R3B Q Q Q Q D 3.0 2
WCF L3B Q Q Q Q D 3.0 3
WCF N4B Q Q Q Q D 4.0

STFH SS-4
1

WCF R4B Q Q Q Q D 4.0 2
WCF L4B Q Q Q Q 4.0 3

*  รู่ปที่ร่งลึายหน้ามีุดเดียวกับุรุ่่นสัำาหรั่บุเหล็ึกทัี่�วไป 
(WCF¨S), แต่ัใช้้การ่ปรั่บุปรุ่งคมุตััดข้นาดเล็ึก
กว่า

WCF N5B Q Q Q Q D 5.0
STFH SS-5

1
WCF R5B Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5B  Q Q Q Q D 5.0 3

SumiGrip Jr.

ร่่่น STFH

* WCF¨ 2T: 2-RE0.15

เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา

วัสัดุชิ้�นงาน
อัตัร่าเร็่วตััด vc (มุ./นาทีี่)

คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว เซอร์่เมุที่ คาร์่ไบุด์
AC830P AC225 AC1030U T1500A A30 G10E

P    เหล็ึก
เหล็ึกทัี่�วไป 80 ถึง 200 80 ถึง 200 50 ถึง 200 80 ถึง 200 50 ถึง 120 Q
เหล็ึกเหนียว 100 ถึง 230 100 ถึง 230 50 ถึง 230 100 ถึง 230 70 ถึง 150 Q
เหล็ึกแมุ่พิมุพ์ 60 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 120 Q

M    เหล็ึกสัแตันเลึสั 70 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 150 Q 70 ถึง 130 Q
K    เหล็ึกหล่ึอ Q Q 50 ถึง 200 Q Q 50 ถึง 120
N   โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก Q Q 200 ถึง 500 Q Q 200 ถึง 500

ลึายหน้ามีุด

อัตัร่าป้อน f (มุมุ./ร่อบุ)
สัองทิี่ศูที่าง มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน

GG GF ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด T A B ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด CF T A B
การ่ใช้้งานทัี่�วไป โลึหะผสัมุ Exotic/ 

รุ่่นแร่งตััดตัำ�า เหล็ึกทัี่�วไป เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก/ 
แร่งตััดตัำ�า

โลึหะผสัมุ Exotic/ 
อัตัร่าป้อนตัำ�า เหล็ึกหล่ึอ/อัลึลึอยเบุา เหล็ึกทัี่�วไป โลึหะผสัมุ Exotic/ 

รุ่่นแร่งตััดตัำ�า
เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก/ 

แร่งตััดตัำ�า
โลึหะผสัมุ Exotic/ 

อัตัร่าป้อนตัำ�า
เหล็ึกหล่ึอ/ 
อัลึลึอยเบุา

ความุกว้าง
คมุตััด  
CW
(มุมุ.)

2.0 0.05 ถึง 0.20 0.03 ถึง 0.12 Q 0.03 ถึง 0.10 0.03 ถึง 0.12 Q Q Q 0.03 ถึง 0.10 Q Q
3.0 0.08 ถึง 0.25 0.04 ถึง 0.15 0.08 ถึง 0.25 Q 0.04 ถึง 0.15 0.05 ถึง 0.15 0.08 ถึง 0.25 0.05 ถึง 0.12 Q 0.04 ถึง 0.15 0.05 ถึง 0.15
4.0 0.10 ถึง 0.30 0.05 ถึง 0.18 0.10 ถึง 0.30 Q 0.05 ถึง 0.18 0.05 ถึง 0.18 0.10 ถึง 0.30 0.05 ถึง 0.12 Q 0.05 ถึง 0.18 0.05 ถึง 0.18
5.0 0.10 ถึง 0.35 0.05 ถึง 0.20 0.10 ถึง 0.30 Q 0.05 ถึง 0.20 0.06 ถึง 0.20 0.10 ถึง 0.30 Q Q Q 0.06 ถึง 0.20
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SumiGrip Jr.

ร่่่น STFS

งานตัดออก
STFS รูป 1

C
W

LF

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

BW
F

H
F H

LH2

LH รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

สัต็ัอค
ความุสูัง ความุ

กว้าง
ความุยาว

ร่วมุ
ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด หัว หัว ความุกว้าง

คมุตััด
เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง 
การ่ตััดออก

สูังสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

ปร่ะแจ

R L H B LF WF HF LH LH2 CW

STFS R/L1010-2 D D 10 10 86 10 10 17 17 2.0 28

WCFS2¨

1

SL-4STFS R/L1212-2 D D 12 12 110 12 12 18 18 2.0 30 1
STFS R/L1616-2 D D 16 16 110 16 16 Q 19 2.0 32 1
STFS R/L2020-2 D D 20 20 125 20 20 Q 24 2.0 40 1
STFS R/L1616-3 D D 16 16 110 16 16 20 22 3.0 35

WCFS3¨

1

SL-4STFS R/L2012-3 D D 20 12 110 12 20 Q 24 3.0 40 1
STFS R/L2020-3 D D 20 20 125 20 20 Q 30 3.0 50 1
STFS R/L2525-3 D D 25 25 150 25 25 Q 30 3.0 50 1
STFS R/L2020-4 D D 20 20 125 20 20 Q 33 4.0 55

WCFS4¨
1

SL-4STFS R/L2525-4 D D 25 25 150 25 25 Q 38 4.0 65 1
STFS R/L2020-5 D D 20 20 125 20 20 Q 35 5.0 60

WCFS5¨
1

SL-4STFS R/L2525-5 D D 25 25 150 25 25 Q 40 5.0 70 1
โปร่ดดูหน้า F73 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

ตัดออก  สัำาหรั่บุงานตััดออก (ด้ามุมีุดเหล็ึก/รุ่่นด้ามุ)

เม็ดมีด

คอน

D วิธีติดตั้งเม็ดมีด
ติดตั้งเม็ดมีดโดยการใชคอน
ไมหรือคอนพลาสติกเคาะเขา
เบาๆ
(ตรวจสอบเม็ดมีดวาแนนพอ
และไมสามารถดึงออกไดดวย
มือ)

การใชแรงมากเกินไปจะทำใหเม็ดมีดหรือ
ดามมีดเกิดความเสียหายได

ไมตองออกแรงเคาะดานหลัง
เม็ดมีดเขากับดามมีด



F73

ด้ามมีด้ตั�ด้ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

รูป 1 (สองทิศทาง (N)) รูป 2 ขวา (R) รูป 3 (ซาย (L))
2-RE0.2*

8°

2°
2°

C
W

2-RE0.2*

2°
2°

C
W

2-RE0.2*

8°

2°
2°

C
W

เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุ STFS (ใช้้ได้ทัี่�วไปสัำาหรั่บุ SumiGrip / SumiGrip Jr.) (      คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว /      เซอร์่เมุที่ /      คาร์่ไบุด์)  ข้นาด (มุมุ.)

รู่ปที่ร่ง รุ่่น

A
C

83
0P

A
C

22
5

A
C

10
30

U
T1

50
0A

A
30

G
10

E ความุกว้างคมุตััด

CW
ด้ามุมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

WCF NS-GG
การ่ใช้้งานทัี่�วไป

WCF N2-GG D Q Q Q Q 2.0 STFS R/LSSSS-2 1
WCF N3-GG D Q Q Q Q 3.0 STFS R/LSSSS-3 1
WCF N4-GG D Q Q Q Q 4.0 STFS R/LSSSS-4 1
WCF N5-GG D Q Q Q Q 5.0 STFS R/LSSSS-5 1

WCF NS-GF
โลึหะผสัมุ Exotic อัตัร่า
ป้อนตัำ�า

WCF N2-GF Q D Q Q Q 2.0 STFS R/LSSSS-2 1
WCF N3-GF Q D Q Q Q 3.0 STFS R/LSSSS-3 1
WCF N4-GF Q D Q Q Q 4.0 STFS R/LSSSS-4 1
WCF N5-GF Q D Q Q Q 5.0 STFS R/LSSSS-5 1

WCF ¨S-CF
โลึหะผสัมุ Exotic อัตัร่า
ป้อนตัำ�า (มีุทิี่ศูที่างการ่
ป้อน)

WCF R3-CF Q D Q Q Q 3.0
STFS R/LSSSS-3

2
WCF L3-CF Q D Q Q Q 3.0 3
WCF R4-CF Q D Q Q Q 4.0

STFS R/LSSSS-4
2

WCF L4-CF Q D Q Q Q 4.0 3
WCF ¨2T
เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก 
แร่งตััดตัำ�า

WCF N2T D Q Q Q Q Q 2.0
STFS R/LSSSS-2

1
WCF R2T D Q Q Q Q Q 2.0 2
WCF L2T D Q Q Q Q Q 2.0 3

WCF ¨S
ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด 
สัำาหรั่บุเหล็ึกทัี่�วไป

WCF N3 D Q Q Q Q Q 3.0
STFS R/LSSSS-3

1
WCF R3 D Q Q Q Q Q 3.0 2
WCF L3 D Q Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4 D Q Q Q Q Q 4.0

STFS R/LSSSS-4
1

WCF R4 D Q Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4 D Q Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5 D Q Q Q Q Q 5.0

STFS R/LSSSS-5
1

WCF R5 D Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5 D Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SA
โลึหะผสัมุ Exotic อัตัร่า
ป้อนตัำ�า

WCF N2A D Q Q 2.0 STFS R/LSSSS-2 1
WCF N3A D Q D D D 3.0

STFS R/LSSSS-3
1

WCF R3A D Q D 3.0 2
WCF L3A D Q Q 3.0 3
WCF N4A D Q D 4.0

STFS R/LSSSS-4
1

WCF R4A D Q Q 4.0 2
WCF L4A D Q Q 4.0 3
WCF N5A D Q Q 5.0

STFS R/LSSSS-5
1

WCF R5A Q Q Q 5.0 2
WCF L5A Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SB
เหล็ึกหล่ึอ อัลึลึอยเบุา

WCF N3B Q Q Q Q D 3.0
STFS R/LSSSS-3

1
WCF R3B Q Q Q Q D 3.0 2
WCF L3B Q Q Q Q D 3.0 3
WCF N4B Q Q Q Q D 4.0

STFS R/LSSSS-4
1

WCF R4B Q Q Q Q D 4.0 2
WCF L4B Q Q Q Q 4.0 3

*  รู่ปที่ร่งลึายหน้ามีุดเดียวกับุรุ่่นสัำาหรั่บุเหล็ึก
ทัี่�วไป (WCF¨S), แต่ัใช้้การ่ปรั่บุปรุ่งคมุตััด
ข้นาดเล็ึกกว่า

WCF N5B Q Q Q Q D 5.0
STFS R/LSSSS-5

1
WCF R5B Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5B  Q Q Q Q D 5.0 3

SumiGrip Jr.

ร่่่น STFS

* WCF¨ 2T: 2-RE0.15

เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา

วัสัดุชิ้�นงาน

อัตัร่าเร็่วตััด vc (มุ./นาทีี่)
คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว เซอร์่เมุที่ คาร์่ไบุด์

AC830P AC225 AC1030U T1500A A30 G10E

P    เหล็ึก
เหล็ึกทัี่�วไป 80 ถึง 200 80 ถึง 200 50 ถึง 200 80 ถึง 200 50 ถึง 120 Q
เหล็ึกเหนียว 100 ถึง 230 100 ถึง 230 50 ถึง 230 100 ถึง 230 70 ถึง 150 Q
เหล็ึกแมุ่พิมุพ์ 60 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 120 Q

M   เหล็ึกสัแตันเลึสั 70 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 150 Q 70 ถึง 130 Q
K   เหล็ึกหล่ึอ Q Q 50 ถึง 200 Q Q 50 ถึง 120
N   โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก Q Q 200 ถึง 500 Q Q 200 ถึง 500

ลึายหน้ามีุด

อัตัร่าป้อน f (มุมุ./ร่อบุ)
สัองทิี่ศูที่าง มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน

GG GF ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด T A B ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด CF T A B
การ่ใช้้งานทัี่�วไป โลึหะผสัมุ Exotic/ 

รุ่่นแร่งตััดตัำ�า เหล็ึกทัี่�วไป เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก/ 
แร่งตััดตัำ�า

โลึหะผสัมุ Exotic/ 
อัตัร่าป้อนตัำ�า

เหล็ึกหล่ึอ/ 
อัลึลึอยเบุา เหล็ึกทัี่�วไป โลึหะผสัมุ Exotic/ 

รุ่่นแร่งตััดตัำ�า
เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก/ 

แร่งตััดตัำ�า
โลึหะผสัมุ Exotic/ 

อัตัร่าป้อนตัำ�า
เหล็ึกหล่ึอ/ 
อัลึลึอยเบุา

ความุกว้าง
คมุตััด  
CW
(มุมุ.)

2.0 0.05 ถึง 0.20 0.03 ถึง 0.12 Q 0.03 ถึง 0.10 0.03 ถึง 0.12 Q Q Q 0.03 ถึง 0.10 Q Q
3.0 0.08 ถึง 0.25 0.04 ถึง 0.15 0.08 ถึง 0.25 Q 0.04 ถึง 0.15 0.05 ถึง 0.15 0.08 ถึง 0.25 0.05 ถึง 0.12 Q 0.04 ถึง 0.15 0.05 ถึง 0.15
4.0 0.10 ถึง 0.30 0.05 ถึง 0.18 0.10 ถึง 0.30 Q 0.05 ถึง 0.18 0.05 ถึง 0.18 0.10 ถึง 0.30 0.05 ถึง 0.12 Q 0.05 ถึง 0.18 0.05 ถึง 0.18
5.0 0.10 ถึง 0.35 0.05 ถึง 0.20 0.10 ถึง 0.30 Q 0.05 ถึง 0.20 0.06 ถึง 0.20 0.10 ถึง 0.30 Q Q Q 0.06 ถึง 0.20
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

รูป 1

รูป 2
L 12.5 20

18

H H
a

H
b

H
c

Tool Block รุ่่น SBN (ร่วมุชุ้ด) อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค

ความุ
สูังคมุ
ตััด

ความุ
ยาวติัด

ตัั�ง

ตัำาแหน่ง
ติัดตัั�ง

ความุ
สูัง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

รู่ป

แผ่นร่อง 
แคลึมุป์ สักรู่คู่ ปร่ะแจ

Ha Hb Hc H L

SBN 20-26 D 20 20 10.0 45 80 2
BWS30 WB8-20 LH040SBN 20-32 D 20 20 13.5 50 100 1

SBN 25-32 D 25 25 8.5 50 110 1

รูป 1

รูป 2

L 12.5 20
18

H H
a

H
b

H
c

Tool Block รุ่่น SBU (แยกชุ้ด) อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค

ความุ
สูังคมุ
ตััด

ความุ
ยาวติัด

ตัั�ง

ตัำาแหน่ง
ติัดตัั�ง

ความุ
สูัง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

รู่ป

ลิึ�มุล็ึอค สักรู่หัว
เหลีึ�ยมุแบุน ปร่ะแจ

BCS15

BCS20
BCS25

Ha Hb Hc H L

SBU 20-26 D 20 20 10.0 45 80 2 BCS15
BX0622 LH050SBU 20-32 D 20 20 13.5 50 100 1 BCS20

SBU 25-32 D 25 25 8.5 50 110 1 BCS25

SumiGrip

ร่่่น WCFH

งานตัดออก
WCFH

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1
CW LF
B

150°

H
F H

LF2

20

20
B

2.4

(WCFH32-2)

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค
ความุสูัง ความุ

กว้าง
ความุยาว

ร่วมุ
ความุสูัง 
คมุตััด

ความุยาว
อ้างอิง

ความุกว้าง
คมุตััด

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง 
การ่ตััด

ออกสูังสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ
Tool Block  
ทีี่�เหมุาะสัมุ

รู่ป

ปร่ะแจ

H B LF HF LF2 CW

WCFH 26-2 D 26 1.7 110 21.4 109.0 2.0 40 WCF¨2S
SBN 20-26
SBU 20-26

1 SL-2
WCFH 26-3 D 26 2.4 110 21.4 108.5 3.0 80 WCF¨3S 1

SL-1WCFH 26-4 D 26 3.4 110 21.4 108.5 4.0 80 WCF¨4S 1
WCFH 26-5 D 26 4.3 110 21.4 108.5 5.0 80 WCF¨5S 1
WCFH 32-2 D 32 1.7 150 25.0 149.0 2.0 40 WCF¨2S SBN 20-32

SBN 25-32
SBU 20-32
SBU 25-32

1 SL-2
WCFH 32-3 D 32 2.4 150 25.0 148.5 3.0 140 WCF¨3S 1

SL-1WCFH 32-4 D 32 3.4 150 25.0 148.5 4.0 140 WCF¨4S 1
WCFH 32-5 D 32 4.3 150 25.0 148.5 5.0 140 WCF¨5S 1

โปร่ดดูหน้า F75 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

ตัดออก  
สัำาหรั่บุงานตััดออก  
(ด้ามุมีุดคาร์่ไบุด์/รุ่่น Tool Block)

การ่เลืึอกใช้้ Tool Block

· ปอมมีดท่ีเหมาะสม          แสดงทางดานขวา
· แผนรองแคลมปขนาดใหญรองรับพ้ืนท่ีในการจับยึด
กวาง ใหระยะย่ืนดามมีดท่ียาว

ตัวอยาง: SBN20-32

ตัวอยาง: SBU20-32

· ปอมมีดท่ีเหมาะสม     แสดงทางดานขวา

เครื่องกลึงทั่วไป และอื่นๆ ปอมมีดแบบ Turret Type และอื่นๆ

(จับยึดจากดานบน) (จับยึดจากดานขาง)

สเปเซอร
Tool Block Tool Block

ปอมมีด

ตัวยึด

ปอมมีด

รุน SBN

รุน SBN

รุน SBU

รุน SBU รุน SBU

แบ
บร

วม
ชุด

แบ
บแ

ยก
ชุด

ติดตั้งเม็ดมีดโดยการใชคอน
ไมหรือคอนพลาสติกเคาะเขา
เบาๆ
(ตรวจสอบเม็ดมีดวาแนนพอและ
ไมสามารถดึงออกไดดวยมือ)

D วิธีติดตั้งเม็ดมีด
เม็ดมีด

คอน

การใชแรงมากเกินไปจะทำใหเม็ดมีดหรือดาม
มีดเกิดความเสียหายได



F75

ด้ามมีด้ตั�ด้ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

รูป 1 (สองทิศทาง (N)) รูป 2 ขวา (R) รูป 3 (ซาย (L))
2-RE0.2*

8°

2°
2°

C
W

2-RE0.2*

2°
2°

C
W

2-RE0.2*

8°

2°
2°

C
W

เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุ WCFH (ใช้้ได้ทัี่�วไปสัำาหรั่บุ SumiGrip / SumiGrip Jr.) (      คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว /        เซอร์่เมุที่ /        คาร์่ไบุด์)  ข้นาด (มุมุ.)

รู่ปที่ร่ง รุ่่น

A
C

83
0P

A
C

22
5

A
C

10
30

U
T1

50
0A

A
30

G
10

E ความุกว้างคมุตััด

CW
ด้ามุมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

WCF NS-GG
การ่ใช้้งานทัี่�วไป

WCF N2-GG D Q Q Q Q 2.0 WCFH SS-2 1
WCF N3-GG D Q Q Q Q 3.0 WCFH SS-3 1
WCF N4-GG D Q Q Q Q 4.0 WCFH SS-4 1
WCF N5-GG D Q Q Q Q 5.0 WCFH SS-5 1

WCF NS-GF
โลึหะผสัมุ Exotic  
อัตัร่าป้อนตัำ�า

WCF N2-GF Q D Q Q Q 2.0 WCFH SS-2 1
WCF N3-GF Q D Q Q Q 3.0 WCFH SS-3 1
WCF N4-GF Q D Q Q Q 4.0 WCFH SS-4 1
WCF N5-GF Q D Q Q Q 5.0 WCFH SS-5 1

WCF ¨S-CF
โลึหะผสัมุ Exotic  
อัตัร่าป้อนตัำ�า (มีุทิี่ศูที่าง
การ่ป้อน)

WCF R3-CF Q D Q Q Q 3.0
WCFH SS-3

2
WCF L3-CF Q D Q Q Q 3.0 3
WCF R4-CF Q D Q Q Q 4.0

WCFH SS-4
2

WCF L4-CF Q D Q Q Q 4.0 3
WCF ¨2T
เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก 
แร่งตััดตัำ�า

WCF N2T D Q Q Q Q Q 2.0
WCFH SS-2

1
WCF R2T D Q Q Q Q Q 2.0 2
WCF L2T D Q Q Q Q Q 2.0 3

WCF ¨S
ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด 
สัำาหรั่บุเหล็ึกทัี่�วไป

WCF N3 D Q Q Q Q Q 3.0
WCFH SS-3

1
WCF R3 D Q Q Q Q Q 3.0 2
WCF L3 D Q Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4 D Q Q Q Q Q 4.0

WCFH SS-4
1

WCF R4 D Q Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4 D Q Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5 D Q Q Q Q Q 5.0

WCFH SS-5
1

WCF R5 D Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5 D Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SA
โลึหะผสัมุ Exotic  
อัตัร่าป้อนตัำ�า

WCF N2A D Q Q 2.0 WCFH SS-2 1
WCF N3A D Q D D D 3.0

WCFH SS-3
1

WCF R3A D Q D 3.0 2
WCF L3A D Q Q 3.0 3
WCF N4A D Q D 4.0

WCFH SS-4
1

WCF R4A D Q Q 4.0 2
WCF L4A D Q Q 4.0 3
WCF N5A D Q Q 5.0

WCFH SS-5
1

WCF R5A Q Q Q 5.0 2
WCF L5A Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SB
เหล็ึกหล่ึอ อัลึลึอยเบุา

WCF N3B Q Q Q Q D 3.0
WCFH SS-3

1
WCF R3B Q Q Q Q D 3.0 2
WCF L3B Q Q Q Q D 3.0 3
WCF N4B Q Q Q Q D 4.0

WCFH SS-4
1

WCF R4B Q Q Q Q D 4.0 2
WCF L4B Q Q Q Q 4.0 3

*  รู่ปที่ร่งลึายหน้ามีุดเดียวกับุรุ่่นสัำาหรั่บุเหล็ึก
ทัี่�วไป (WCF¨S), แต่ัใช้้การ่ปรั่บุปรุ่งคมุตััด
ข้นาดเล็ึกกว่า

WCF N5B Q Q Q Q D 5.0
WCFH SS-5

1
WCF R5B Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5B  Q Q Q Q D 5.0 3

SumiGrip

ร่่่น WCFH

เงื�อนไข้การ่ตััดที่ี�แนะนำา

วัสัดุชิ้�นงาน

อัตัร่าเร็่วตััด vc (มุ./นาทีี่)
คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว เซอร์่เมุที่ คาร์่ไบุด์

AC830P AC225 AC1030U T1500A A30 G10E

P   เหล็ึก
เหล็ึกทัี่�วไป 80 ถึง 200 80 ถึง 200 50 ถึง 200 80 ถึง 200 50 ถึง 120 Q
เหล็ึกเหนียว 100 ถึง 230 100 ถึง 230 50 ถึง 230 100 ถึง 230 70 ถึง 150 Q
เหล็ึกแมุ่พิมุพ์ 60 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 120 Q

M   เหล็ึกสัแตันเลึสั 70 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 150 Q 70 ถึง 130 Q
K   เหล็ึกหล่ึอ Q Q 50 ถึง 200 Q Q 50 ถึง 120
N   โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก Q Q 200 ถึง 500 Q Q 200 ถึง 500

ลึายหน้ามีุด

อัตัร่าป้อน f (มุมุ./ร่อบุ)
สัองทิี่ศูที่าง มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน

GG GF ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด T A B ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด CF T A B
การ่ใช้้งานทัี่�วไป โลึหะผสัมุ Exotic/ 

รุ่่นแร่งตััดตัำ�า เหล็ึกทัี่�วไป เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก/ 
แร่งตััดตัำ�า

โลึหะผสัมุ Exotic/ 
อัตัร่าป้อนตัำ�า เหล็ึกหล่ึอ/อัลึลึอยเบุา เหล็ึกทัี่�วไป โลึหะผสัมุ Exotic/ 

รุ่่นแร่งตััดตัำ�า
เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก/ 

แร่งตััดตัำ�า
โลึหะผสัมุ Exotic/ 

อัตัร่าป้อนตัำ�า
เหล็ึกหล่ึอ/ 
อัลึลึอยเบุา

ความุกว้างคมุ
ตััด  
CW
(มุมุ.)

2.0 0.05 ถึง 0.20 0.03 ถึง 0.12 Q 0.03 ถึง 0.10 0.03 ถึง 0.12 Q Q Q 0.03 ถึง 0.10 Q Q
3.0 0.08 ถึง 0.25 0.04 ถึง 0.15 0.08 ถึง 0.25 Q 0.04 ถึง 0.15 0.05 ถึง 0.15 0.08 ถึง 0.25 0.05 ถึง 0.12 Q 0.04 ถึง 0.15 0.05 ถึง 0.15
4.0 0.10 ถึง 0.30 0.05 ถึง 0.18 0.10 ถึง 0.30 Q 0.05 ถึง 0.18 0.05 ถึง 0.18 0.10 ถึง 0.30 0.05 ถึง 0.12 Q 0.05 ถึง 0.18 0.05 ถึง 0.18
5.0 0.10 ถึง 0.35 0.05 ถึง 0.20 0.10 ถึง 0.30 Q 0.05 ถึง 0.20 0.06 ถึง 0.20 0.10 ถึง 0.30 Q Q Q 0.06 ถึง 0.20

* WCF¨ 2T: 2-RE0.15
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

รูป 1

C
W

17

B

26.5
44.5

เม็ุดมีุด  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค ความุกว้างคมุตััด
CW

ความุกว้าง
B ด้ามุมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

WCFH 17-3 D 3 2.4 WCFS R/L20-3,25-3
WCFH 17-4 D 4 3.4 WCFS R/L20-4,25-4
WCFH 17-5 D 5 4.3 WCFS R/L20-5,25-5

อุปกร่ณ์์

ด้ามุมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

สักรู่หัวเหลีึ�ยมุแบุน ปร่ะแจ

WCFS R/L20-S, WCFS R/L25-S BX0622 LH050

SumiGrip

ร่่่น WCFS

WCFS
งานตัดออก

26.5

W
F

C
W

B

46

LF

HH
F

46

LH

LF

HH
F

46

LH

HH
F

LH LH

รูป 1 รูป 2 รูป 3 รูป 4เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

HH
F

แบบใบมีดล็อค

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

แบบใบมีดเชื่อม

LF
C

W

BW
F

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น รุ่่น

สัต็ัอค ความุ
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุยาว
ร่วมุ

ความุสูัง 
คมุตััด หัว ความุกว้าง

คมุตััด
เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง
การ่ตััดออก

สูังสุัด

เม็ุดมีุด 
ทีี่�เหมุาะสัมุ

เม็ุดมีุด 
ทีี่�เหมุาะสัมุ

รู่ป

ปร่ะแจ

R L H B LF HF LH CW

รุ่่นเชื้�อมุ

WCFS R/L1010-2 D D 10 10 86 10 10 2.0 28 Q WCF¨2S 1
SL-2 R/L1212-2 D D 12 12 110 12 18 2.0 30 Q WCF¨2S 1

 R/L1616-2 D D 16 16 100 16 25 2.0 35 Q WCF¨2S 2
 R/L1616-3 D D 16 16 100 16 25 3.0 35 Q WCF¨3S 2 SL-1

แบุบุตััวล็ึอก

WCFS R/L20-3 D D 20 20 125 20 46 3.0 50 WCFH17-3 WCF¨3S 3
SL-1 R/L20-4 D D 20 20 125 20 46 4.0 50 WCFH17-4 WCF¨4S 3

 R/L20-5 D 20 20 125 20 46 5.0 50 WCFH17-5 WCF¨5S 3
WCFS R/L25-3 D D 25 25 150 25 46 3.0 50 WCFH17-3 WCF¨3S 4

SL-1 R/L25-4 D D 25 25 150 25 46 4.0 50 WCFH17-4 WCF¨4S 4
 R/L25-5 D  25 25 150 25 46 5.0 50 WCFH17-5 WCF¨5S 4

โปร่ดดูหน้า F77 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ เม็ุดมีุดร่วมุมุากับุด้ามุมีุด

ตัดออก  
สัำาหรั่บุงานตััดออก  
(ด้ามุมีุดคาร์่ไบุด์/รุ่่นด้ามุ)

D วิธีติดตั้งเม็ดมีด
ติดตั้งเม็ดมีดโดยการใชคอนไม
หรือคอนพลาสติกเคาะเขาเบาๆ
(ตรวจสอบเม็ดมีดวาแนนพอและ
ไมสามารถดึงออกไดดวยมือ)

เม็ดมีด

คอน

การใชแรงมากเกินไปจะทำใหเม็ดมีดหรือ
ดามมีดเกิดความเสียหายได



F77

ด้
าม

มี
ด้

ตั
�ด้
ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BNเงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา

วัสัดุชิ้�นงาน
อัตัร่าเร็่วตััด vc (มุ./นาทีี่)

คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว เซอร์่เมุที่ คาร์่ไบุด์
AC830P AC225 AC1030U T1500A A30 G10E

P   เหล็ึก
เหล็ึกทัี่�วไป 80 ถึง 200 80 ถึง 200 50 ถึง 200 80 ถึง 200 50 ถึง 120 Q
เหล็ึกเหนียว 100 ถึง 230 100 ถึง 230 50 ถึง 230 100 ถึง 230 70 ถึง 150 Q
เหล็ึกแมุ่พิมุพ์ 60 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 120 Q

M   เหล็ึกสัแตันเลึสั 70 ถึง 150 60 ถึง 150 50 ถึง 150 Q 70 ถึง 130 Q
K   เหล็ึกหล่ึอ Q Q 50 ถึง 200 Q Q 50 ถึง 120
N   โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก Q Q 200 ถึง 500 Q Q 200 ถึง 500

รูป 1 (สองทิศทาง (N)) รูป 2 ขวา (R) รูป 3 (ซาย (L))
2-RE0.2*

8°

2°
2°

C
W

2-RE0.2*

2°
2°

C
W

2-RE0.2*

8°

2°
2°

C
W

SumiGrip

ร่่่น WCFS

* WCF¨ 2T: 2-RE0.15

ลึายหน้ามีุด

อัตัร่าป้อน f (มุมุ./ร่อบุ)
สัองทิี่ศูที่าง มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน

GG GF ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด T A B ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด CF T A B
การ่ใช้้งานทัี่�วไป โลึหะผสัมุ Exotic/ 

รุ่่นแร่งตััดตัำ�า เหล็ึกทัี่�วไป เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก/ 
แร่งตััดตัำ�า

โลึหะผสัมุ Exotic/ 
อัตัร่าป้อนตัำ�า

เหล็ึกหล่ึอ/ 
อัลึลึอยเบุา เหล็ึกทัี่�วไป โลึหะผสัมุ Exotic/ 

รุ่่นแร่งตััดตัำ�า
เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก/ 

แร่งตััดตัำ�า
โลึหะผสัมุ Exotic/ 

อัตัร่าป้อนตัำ�า
เหล็ึกหล่ึอ/ 
อัลึลึอยเบุา

ความุกว้าง
คมุตััด  
CW
(มุมุ.)

2.0 0.05 ถึง 0.20 0.03 ถึง 0.12 Q 0.03 ถึง 0.10 0.03 ถึง 0.12 Q Q Q 0.03 ถึง 0.10 Q Q
3.0 0.08 ถึง 0.25 0.04 ถึง 0.15 0.08 ถึง 0.25 Q 0.04 ถึง 0.15 0.05 ถึง 0.15 0.08 ถึง 0.25 0.05 ถึง 0.12 Q 0.04 ถึง 0.15 0.05 ถึง 0.15
4.0 0.10 ถึง 0.30 0.05 ถึง 0.18 0.10 ถึง 0.30 Q 0.05 ถึง 0.18 0.05 ถึง 0.18 0.10 ถึง 0.30 0.05 ถึง 0.12 Q 0.05 ถึง 0.18 0.05 ถึง 0.18
5.0 0.10 ถึง 0.35 0.05 ถึง 0.20 0.10 ถึง 0.30 Q 0.05 ถึง 0.20 0.06 ถึง 0.20 0.10 ถึง 0.30 Q Q Q 0.06 ถึง 0.20

เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุ WCFS (ใช้้ได้ทัี่�วไปสัำาหรั่บุ SumiGrip / SumiGrip Jr.) (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว /     เซอร์่เมุที่ /     คาร์่ไบุด์)  ข้นาด (มุมุ.)

รู่ปที่ร่ง รุ่่น

A
C

83
0P

A
C

22
5

A
C

10
30

U
T1

50
0A

A
30

G
10

E ความุกว้างคมุตััด
CW

ด้ามุมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

WCF NS-GG
การ่ใช้้งานทัี่�วไป

WCF N2-GG D Q Q Q Q 2.0 WCFS R/LSSSS-2 1
WCF N3-GG D Q Q Q Q 3.0 WCFS R/LSSSS-3,WCFS R/LSS-3 1
WCF N4-GG D Q Q Q Q 4.0 WCFS R/LSS-4 1
WCF N5-GG D Q Q Q Q 5.0 WCFS R/LSS-5 1

WCF NS-GF
โลึหะผสัมุ Exotic  
อัตัร่าป้อนตัำ�า

WCF N2-GF Q D Q Q Q 2.0 WCFS R/LSSSS-2 1
WCF N3-GF Q D Q Q Q 3.0 WCFS R/LSSSS-3,WCFS R/LSS-3 1
WCF N4-GF Q D Q Q Q 4.0 WCFS R/LSS-4 1
WCF N5-GF Q D Q Q Q 5.0 WCFS R/LSS-5 1

WCF ¨S-CF
โลึหะผสัมุ Exotic  
อัตัร่าป้อนตัำ�า  
(มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)

WCF R3-CF Q D Q Q Q 3.0 WCFS R/LSSSS-3
WCFS R/LSS-3

2
WCF L3-CF Q D Q Q Q 3.0 3
WCF R4-CF Q D Q Q Q 4.0

WCFS R/LSS-4
2

WCF L4-CF Q D Q Q Q 4.0 3
WCF ¨2T
เส้ันผ่านศููนย์กลึางเล็ึก 
แร่งตััดตัำ�า

WCF N2T D Q Q Q Q Q 2.0
WCFS R/LSSSS-2

1
WCF R2T D Q Q Q Q Q 2.0 2
WCF L2T D Q Q Q Q Q 2.0 3

WCF ¨S
ไมุ่มีุลึายหน้ามีุด 
สัำาหรั่บุเหล็ึกทัี่�วไป

WCF N3 D Q Q Q Q Q 3.0
WCFS R/LSSSS-3
WCFS R/LSS-3

1
WCF R3 D Q Q Q Q Q 3.0 2
WCF L3 D Q Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4 D Q Q Q Q Q 4.0

WCFS R/LSS-4
1

WCF R4 D Q Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4 D Q Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5 D Q Q Q Q Q 5.0

WCFS R/LSS-5
1

WCF R5 D Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5 D Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SA
โลึหะผสัมุ Exotic  
อัตัร่าป้อนตัำ�า

WCF N2A D Q Q 2.0 WCFS R/LSSSS-2 1
WCF N3A D Q D D D 3.0

WCFS R/LSSSS-3
WCFS R/LSS-3

1
WCF R3A D Q D 3.0 2
WCF L3A D Q Q 3.0 3
WCF N4A D Q D 4.0

WCFS R/LSS-4
1

WCF R4A D Q Q 4.0 2
WCF L4A D Q Q 4.0 3
WCF N5A D Q Q 5.0

WCFS R/LSS-5
1

WCF R5A Q Q Q 5.0 2
WCF L5A Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SB
เหล็ึกหล่ึอ  
อัลึลึอยเบุา

WCF N3B Q Q Q Q D 3.0
WCFS R/LSSSS-3
WCFS R/LSS-3

1
WCF R3B Q Q Q Q D 3.0 2
WCF L3B Q Q Q Q D 3.0 3
WCF N4B Q Q Q Q D 4.0

WCFS R/LSS-4
1

WCF R4B Q Q Q Q D 4.0 2
WCF L4B Q Q Q Q 4.0 3

*  รู่ปที่ร่งลึายหน้ามีุดเดียวกับุรุ่่นสัำาหรั่บุเหล็ึก
ทัี่�วไป (WCF¨S), แต่ัใช้้การ่ปรั่บุปรุ่งคมุตััด
ข้นาดเล็ึกกว่า

WCF N5B Q Q Q Q D 5.0
WCFS R/LSS-5

1
WCF R5B Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5B  Q Q Q Q D 5.0 3
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

SCT
งานตัดออกเสนผานศูนยกลาง

ขนาดเล็ก

H
F

1.
5°

W
F

LF

B
H

LH

182

H
F

1.
5°

W
F

LF

B
H

LH

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1 รูป 2

ด้ามุมีุด (ข้วา)  อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค

ความุ 
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด

หัว

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวแบุน ปร่ะแจ

H B LF WF HF LH

SCT R1010 D 10 10 120 10 10 15
CT R05SSSS(-NB)
CT R12SSSS(-NB)

1
BFTX0410T8L TRX08SCT R1212 D 12 12 120 12 12 15 1

SCT R1616 D 16 16 120 16 16 15 1
SCT R1010-16 D 10 10 120 10 10 18

CT R16SSSS(-NB)
2

BFTX0410T8L TRX08SCT R1212-16 D 12 12 120 12 12 18 1
SCT R1616-16 D 16 16 120 16 16 18 1

ด้ามุมีุด (ซ้าย) อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค

ความุ 
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุยาว
ร่วมุ 

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด

หัว

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวแบุน ปร่ะแจ

H B LF WF HF LH

SCT L1010 D 10 10 120 10 10 15
CT L05SSSS(-NB)
CT L12SSSS(-NB)

1
BFTX0410T8R TRX08SCT L1212 D 12 12 120 12 12 15 1

SCT L1616 D 16 16 120 16 16 15 1
SCT L1010-16 D 10 10 120 10 10 18

CT L16SSSS(-NB)
2

BFTX0410T8R TRX08SCT L1212-16 D 12 12 120 12 12 18 1
SCT L1616-16 D 16 16 120 16 16 18 1

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC เส้นผ่่านศูนย์กลึางขนาด้เล็ึก

ร่่่น SCT
ตัดออก  

คุณ์สัมุบัุติั

ปร่ะสิัที่ธิิภาพการ่ตััด

D คุณสมบัติการออกแบบ

0

100

300

200

D แรงตัด D ความเรียบผิว

ผลิตภัณฑคูแขงรุน SCTรุน SCT
วัสดุชิ้นงาน: S45C (ø10 มม.), ความกวางคมตัด: 1.5 มม.
vc = 60 ม./นาที, f = 0.06 มม./รอบ หลอเย็น

ผลิตภัณฑคูแขง
วัสดุชิ้นงาน: SUS430 (ø8 มม.), ความกวางคมตัด: 1.0 มม. (มีทิศทางการปอน)
vc = 45 ม./นาที, f = 0.02 มม./รอบ หลอเย็น

แร
งตั

ด 
(N

)

เม็ดมีดรุน CT ดามมีดรุน SCT

ลูกษรแสดงทิศทาง
การขันเม็ดมีด

ขนาดดาม 
�10/12/16 มม.

เม็ดมีด 2 มุมที่ติดตั้งในแนวสัมผัส
พรอมรองคายเศษรูปโคงใหความคม
และการคายเศษที่ดีเยี่ยม 

สกรูแบบใหมที่มีรูประแจอยูบน
ปลายทั้งสองดานชวยใหสามารถ
เปลี่ยนเม็ดมีดจากดานหลังได

ระบบการจับยึดดวยสกรูแบบใหม
ที่สามารถเปลี่ยนมุมไดงายๆ 
เพียงคลายสกรูออก

เกรดเคลือบผิว PVD แบบใหม 
AC1030U/AC530U ที่ใหอายุการใชงาน
เครื่องมือที่ยาวนานและเสถียรขึ้น

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด
ø5/ø12/ø16
ความกวางคมตัด 0.5/1.0/1.5/2.0 มม.
รัศมีมุมมีด 0.05/0 มม.
มุมนำ: 0°/20°

แรงปอน
แรงหลัก

คร่ีบุเลึ็ก คร่ีบุใหญ�

D  เม็ุดมีุดแบุบุถอดเปลีึ�ยนได้ง่าย
ร่ะบุบุการ่จับุยึดแบุบุใหมุ่ทีี่�สัามุาร่ถ
เปลีึ�ยนมุุมุได้ง่ายๆ เพียงคลึายสักรู่
ด้านหลัึงออก

D ผิวงานเรี่ยบุได้คุณ์ภาพสูัง
จัดการ่เศูษได้ดีเยี�ยมุ เหลืึอจุดเล็ึกๆ 
ตัร่งกลึางชิ้�นงานเท่ี่านั�น 

D อายุการ่ใช้้งานเครื่�องมืุอทีี่�ยาวนาน
เคลืึอบุผิว PVD
อายุการ่ใช้้งานเครื่�องมืุอทีี่�ยาวนาน
ด้วย AC1030U / AC530U
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งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

เม็ุดมีุด (สัำาหรั่บุด้ามุมีุดซ้าย) (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว) ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

10
30

U

A
C

53
0U เส้ันผ่าน

ศููนย์กลึาง 
การ่ตััดออก

สูังสุัด

ความุกว้าง 
คมุตััด รั่ศูมีุมุุมุมีุด ความุยาวร่วมุ ความุหนา

ลึายหน้ามีุด ด้ามุมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

R N L R N L CW RE L S
CTR 050505 R/N/L D D D D D D 5 0.5 0.05 19 7 มีุ

SCT R1010
SCT R1212
SCT R1616

CTR 050500 R/N/L D D D D 5 0.5 0 19 7 มีุ
CTR 121005 R/N/L D D D D D D 12 1.0 0.05 19 7 มีุ
CTR 121505 R/N/L D D D D D D 12 1.5 0.05 19 7 มีุ
CTR 122005 R/N/L D D D D 12 2.0 0.05 19 7 มีุ
CTR 121000 R/N/L D D D D 12 1.0 0 19 7 มีุ
CTR 121500 R/N/L D D D D 12 1.5 0 19 7 มีุ
CTR 122000 R/N/L D D D D 12 2.0 0 19 7 มีุ
CTR 161005 R/N/L 16 1.0 0.05 23.1 8.3 มีุ

SCT R1010-16
SCT R1212-16
SCT R1616-16

CTR 161505 R/N/L D D D D 16 1.5 0.05 23.1 8.3 มีุ
CTR 162005 R/N/L D D D D D D 16 2.0 0.05 23.1 8.3 มีุ
CTR 161000 R/N/L 16 1.0 0 23.1 8.3 มีุ
CTR 161500 R/N/L D D D D 16 1.5 0 23.1 8.3 มีุ
CTR 162000 R/N/L D D D D D D 16 2.0 0 23.1 8.3 มีุ
CTR 050500 R/N/L-NB 5 0.5 0 19 7 ไมุ่มีุ

SCT R1010
SCT R1212
SCT R1616

CTR 121000 R/N/L-NB D D 12 1.0 0 19 7 ไมุ่มีุ
CTR 121500 R/N/L-NB D D 12 1.5 0 19 7 ไมุ่มีุ
CTR 122000 R/N/L-NB D D 12 2.0 0 19 7 ไมุ่มีุ
CTR 161000 R/N/L-NB 16 1.0 0 23.1 8.3 ไมุ่มีุ SCT R1010-16

SCT R1212-16
SCT R1616-16

CTR 161500 R/N/L-NB 16 1.5 0 23.1 8.3 ไมุ่มีุ
CTR 162000 R/N/L-NB D D 16 2.0 0 23.1 8.3 ไมุ่มีุ

เม็ุดมีุด (สัำาหรั่บุด้ามุมีุดซ้าย) (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

10
30

U

A
C

53
0U เส้ันผ่าน

ศููนย์กลึาง 
การ่ตััดออก

สูังสุัด

ความุกว้าง 
คมุตััด รั่ศูมีุมุุมุมีุด ความุยาวร่วมุ ความุหนา

ลึายหน้ามีุด ด้ามุมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

R N L R N L CW RE L S
CTL 050505 R/N/L D D D D 5 0.5 0.05 19 7 มีุ

SCT L1010
SCT L1212
SCT L1616

CTL 050500 R/N/L D D D D 5 0.5 0 19 7 มีุ
CTL 121005 R/N/L D D D D D D 12 1.0 0.05 19 7 มีุ
CTL 121505 R/N/L D D D D D D 12 1.5 0.05 19 7 มีุ
CTL 122005 R/N/L D D D D 12 2.0 0.05 19 7 มีุ
CTL 121000 R/N/L D D D D 12 1.0 0 19 7 มีุ
CTL 121500 R/N/L D D D D 12 1.5 0 19 7 มีุ
CTL 122000 R/N/L D D D D 12 2.0 0 19 7 มีุ
CTL 161005 R/N/L 16 1.0 0.05 23.1 8.3 มีุ

SCT L1010-16
SCT L1212-16
SCT L1616-16

CTL 161505 R/N/L D D D D 16 1.5 0.05 23.1 8.3 มีุ
CTL 162005 R/N/L D D D D D D 16 2.0 0.05 23.1 8.3 มีุ
CTL 161000 R/N/L 16 1.0 0 23.1 8.3 มีุ
CTL 161500 R/N/L D D D D 16 1.5 0 23.1 8.3 มีุ
CTL 162000 R/N/L D D D D 16 2.0 0 23.1 8.3 มีุ
CTL 050500 R/N/L-NB 5 0.5 0 19 7 ไมุ่มีุ

SCT L1010
SCT L1212
SCT L1616

CTL 121000 R/N/L-NB 12 1.0 0 19 7 ไมุ่มีุ
CTL 121500 R/N/L-NB 12 1.5 0 19 7 ไมุ่มีุ
CTL 122000 R/N/L-NB 12 2.0 0 19 7 ไมุ่มีุ
CTL 161000 R/N/L-NB 16 1.0 0 23.1 8.3 ไมุ่มีุ SCT L1010-16

SCT L1212-16
SCT L1616-16

CTL 161500 R/N/L-NB 16 1.5 0 23.1 8.3 ไมุ่มีุ
CTL 162000 R/N/L-NB       16 2.0 0 23.1 8.3 ไมุ่มีุ

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC เส้นผ่่านศูนย์กลึางขนาด้เล็ึก

ร่่่น SCT
สัถานะการ่ติัดตัั�งแลึะข้นาดข้องเม็ุดมีุด (ภาพแสัดงเม็ุดมีุดทีี่�มีุการ่ใช้้ลึายหน้ามีุด)
ทิี่ศูที่างการ่ป้อนด้ามุมีุด สัำาหรั่บุด้ามุมีุดข้วา (SCTR) สัำาหรั่บุด้ามุมีุดซ้าย (SCTL)

รุ่่นเม็ุดมีุด CTRSSR CTRSSN CTRSSL CTLSSR CTLSSN CTLSSL

สัถานะ 
การ่ติัดตัั�ง
ด้ามุมีุด

:= 20° := 20° := 20° := 20°

รู่ปที่ร่งแลึะ
ข้นาดข้อง
เม็ุดมีุด

:= 20°

RE

L
55°

2-RE

S
2.

5
CW

:= 20°

RE RE

:= 20°

L

2.
5

CW

55°

2-RE

S

RE

:= 20°
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GNDM
งานตัดออก 

(สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก)

LH
CW

W
F2

LF

H
F H

BW
F

W
F2

W
F

LF

B

C
W

LH

HH
F

GNDL
งานตัดออก 

(สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก)

CW

W
F2

H
F

LH2

LH

HB
H

LF

B
H

W
F CW

W
F2

H
F

LF

B
H

W
F

LH

LF

B

LH

H

W
F2

W
F

C
W

H
F

N m  ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC (สำาหร่�บเคร่ื�องกลึึงขนาด้เล็ึก)

ร่่่น GNDM / GNDL
ตัดออก  

ออฟเซ็ท
ศูนย

ตัดออก  
ออฟเซ็ท
ศูนย

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

สัต็ัอค ความุ
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด สัเต็ัป หัว หัว ค่า

ช้ดเช้ย
ความุกว้าง 

คมุตััด เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง
การ่ตััด
ออก
สูังสุัด

เมุ็ดมุีดที่ี�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวแบุน / สักรู่หัวเหลึี�ยมุแบุน ปร่ะแจ

R L

BFTX0412N
BFTX0414

BX0515

N m

LT15-10

LH040

H B LF WF HF HBH LH LH2 WF2 CW

GNDL R/L1010JX-1.2510 D D 10 10 120 (10) 10 2.0 18 18.3 0 1.25 20 GCM N125005-GF 1

BFTX0412N 3.0 LT15-10GNDL R/L1010JX-1.510 D D 10 10 120 (10) 10 2.0 18 18.3 0 1.50 20 GCM N150005-GF 1
GNDL R/L1010JX-210 D D 10 10 120 (10) 10 2.0 22 22.3 0 2.00 20 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDL R/L1010JX-310 D D 10 10 120 (10) 10 2.0 22 22.3 0 3.00 20 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L1212JX-1.2512 D D 12 12 120 (12) 12 2.0 19 19.3 0 1.25 24 GCM N125005-GF 1

BFTX0412N 3.0 LT15-10GNDL R/L1212JX-1.512 D D 12 12 120 (12) 12 2.0 19 19.3 0 1.50 24 GCM N150005-GF 1
GNDL R/L1212JX-212.5 D D 12 12 120 (12) 12 2.0 22 22.3 0 2.00 25 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDL R/L1212JX-312.5 D D 12 12 120 (12) 12 2.0 22 22.3 0 3.00 25 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L1616JX-1.2512.5 D D 16 16 120 (16) 16 Q 28 Q 0 1.25 20 GCM N125005-GF 2

BX0515 4.0 LH040GNDL R/L1616JX-1.512.5 D D 16 16 120 (16) 16 Q 28 Q 0 1.50 25 GCM N150005-GF 2
GNDL R/L1616JX-216 D D 16 16 120 (16) 16 Q 32 Q 0 2.00 32 GC¨ ¨20SS-¨¨ 2
GNDL R/L1616JX-316 D D 16 16 120 (16) 16 Q 32 Q 0 3.00 32 GC¨ ¨30SS-¨¨ 2
GNDL R/L2012JX-221 D D 20 12 120 (12) 20 Q 30.5 Q 0 2.00 42 GC¨ ¨20SS-¨¨ 3

BFTX0414 3.0 LT15-10GNDL R/L2012JX-321 D D 20 12 120 (12) 20 Q 30.5 Q 0 3.00 42 GC¨ ¨30SS-¨¨ 3
เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน
โปร่ดดูหน�า F81 สัำาหร่ับุเมุ็ดมุีดที่ี�เหมุาะสัมุ

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

สัตั็อค
ความุ
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุ
ตััด

ความุ
สูัง 
คมุ
ตััด

หัว ค่า
ช้ดเช้ย

ความุ
กว้าง 
คมุ
ตััด

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง
การ่ตััด
ออก
สูังสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวเหลีึ�ยมุแบุน ปร่ะแจ

R L

BX0515

BFTX0414

N m

LT15-10

LH040

H B LF WF HF LH WF2 CW

GNDM R/L1616JX-1.2508 D D 16 16 120 (16) 16 26 0 1.25 16 GCM N125005-GF 1

BX0515 4.0 LH040GNDM R/L1616JX-1.510 D D 16 16 120 (16) 16 26 0 1.50 20 GCM N150005-GF 1
GNDM R/L1616JX-212 D D 16 16 120 (16) 16 30 0 2.00 24 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDM R/L1616JX-312 D D 16 16 120 (16) 16 30 0 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2012JX-217 D D 20 12 120 (12) 20 26.5 0 2.00 34 GC¨ ¨20SS-¨¨ 2

BFTX0414 3.0 LT15-10GNDM R/L2012JX-317 D D 20 12 120 (12) 20 26.5 0 3.00 34 GC¨ ¨30SS-¨¨ 2
เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน
โปร่ดดูหน้า F81 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ
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ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC (สำาหร่�บเคร่ื�องกลึึงขนาด้เล็ึก)

ร่่่น GNDM / GNDL

เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุรุ่่น GNDM/GNDL (สัำาหรั่บุเครื่�องกลึึงข้นาดเล็ึก)  (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว/     เซอร์่เมุที่/     คาร์่ไบุด์)

รูป 1 

L

4-RE
C

W

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RE

C
W

รูป 3 

L

S

4-RE

C
W

เซาะร่่อง / ตััดข้วาง  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้ิ�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 5 1
GCM N3004-MG D D D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N3002-ML D D D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

H
10

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้ิ�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCG N2002-GA D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6 5 3
GCG N3002-GA D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3

เซาะร่่อง / งานตััดออก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้ิ�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N2002-GG D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N3002-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N2002-GL D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N125005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.25 ±0.03 0.05 17.4 3.2

5

1
GCM N150005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.5 ±0.03 0.05 17.8 3.7 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1

งานตััดออก (มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

A
C

80
35

P
A

C
83

0P
A

C
50

15
S

A
C

50
25

S
A

C
52

0U
A

C
53

0U
A

C
10

30
U

มุมุ
นำา

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้ิ�น
/แ

พ็ค

รู่ป

PSI ความุกว้าง 
คมุตััด

พิกัด 
ความุเผื�อ RE L S

GCM R2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCMR: ข้วา, GCML: ซ้าย

หมุายเหตุั: ค่าสีัแดงมีุการ่เปลีึ�ยนแปลึงจากค่าในแค็ตัตัาล็ึอกทัี่�วไปปี 2021-2022

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน ไมุ่สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุรุ่่น GNDXL แลึะ GNDIS

ตััวอักษร่ต่ัอท้ี่ายรุ่่น (ลึายหน้ามีุด) 
รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

เซาะร่่อง /  
ตััดข้วาง

MG อเนกปร่ะสังค์ / ทัี่�วไป
ML อเนกปร่ะสังค์ / อัตัร่าป้อนตัำ�า

เซาะร่่อง /  
งานตััดออก

GG เซาะร่่อง / ทัี่�วไป
GL เซาะร่่อง / อัตัร่าป้อนตัำ�า
GF เซาะร่่อง / แร่งตััดตัำ�า

รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

งานตััดออก  
(มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)

CG งานตััดออก / ทัี่�วไป
CF ตััดออก / แร่งตััดตัำ�า

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก GA โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก / ทัี่�วไป

ตัาร่างเลืึอกใช้้ลึายหน้ามีุด      F13 ข้้อควร่ร่ะวังในการ่ใช้้งาน      F22 เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา      F19
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ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC (สำาหร่�บเคร่ื�องกลึึงขนาด้เล็ึก)

ร่่่น GNDM-J / GNDL-J

GNDL-J
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Rc1/8

Rc1/8
Rc1/8

B
H

W
F2

W
F

C
W

H
F

LH

LF

Rc1/8

B
H

B
H

HB
H

B
H

LH

LFLF
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F

C
W

H
F

Rc1/8Rc1/8

Rc1/8 Rc1/8Rc1/8

Rc1/8

51.5

41.8
GNDL-J

GNDM-J

41.8
W

F2
W

F
LH

LF

B
HH
F

C
W

61.8 73.5

Rc1/8

Rc1/8
Rc1/8

B
H

W
F2

W
F

C
W

H
F

LH

LF

Rc1/8

B
H

B
H

HB
H

B
H

LH

LFLF
63.8 63.8 75.5

LF

LH LH

LH2

W
F2

W
F

C
W

H
F

W
F2

W
F

C
W

H
F

W
F2

W
F

C
W

H
F

Rc1/8Rc1/8

Rc1/8 Rc1/8Rc1/8

Rc1/8

51.5

41.8

¢ อุปกร่ณ์์

¢ ด้ามุมีุด

รุ่่น
สัต็ัอค

ความุ
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุ
ตััด

ความุ
สูัง 

คมุตััด

หัว ค่า
ช้ดเช้ย

ความุ
กว้าง 
คมุตััด

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง 
การ่ตััดออก

สูังสุัด
เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวแบุน /  
สักรู่หัวเหลีึ�ยมุ

แบุน

N m ปลัึ�ก
ปร่ะแจหก
เหลีึ�ยมุ 

ไข้ด้านบุน

ปร่ะแจหก
เหลีึ�ยมุ 

ไข้ด้านล่ึางR L H B LF WF HF LH WF2 CW
GNDM R/L1616JX-212J D D 16 16 120 (16) 16 30.0 0 2.0 24 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

CP-M5-20-1 5.0 XP02 LH040 LH025
GNDM R/L1616JX-312J D D 16 16 120 (16) 16 30.0 0 3.0 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2012JX-217J D D 20 12 120 (12) 20 26.5 0 2.0 34 GC¨ ¨20SS-¨¨ 2

BFTX0414 3.0 XP02 LT15-10 Q
GNDM R/L2012JX-317J D D 20 12 120 (12) 20 26.5 0 3.0 34 GC¨ ¨30SS-¨¨ 2

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน โปร่ดดูหน้า F83 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

¢ อุปกร่ณ์์

¢ ด้ามุมีุด

รุ่่น
สัต็ัอค

ความุ
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุ
ตััด

ความุ
สูัง 

คมุตััด

สัเต็ัป หัว หัว ค่า
ช้ดเช้ย

ความุ
กว้าง 
คมุตััด

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง 
การ่ตััดออก

สูังสุัด
เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวแบุน /  
สักรู่หัวเหลีึ�ยมุ

แบุน

N m ปลัึ�ก
ปร่ะแจหก
เหลีึ�ยมุไข้
ด้านบุน

ปร่ะแจหก
เหลีึ�ยมุไข้
ด้านล่ึางR L H B LF WF HF HBH LH LH2 WF2 CW

GNDL R/L1212JX-212.5J D D 12 12 120 (12) 12 2.0 22.022.3 0 2.0 25 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
BFTX0415T8R 1.5 XP02 LT08-06 

GNDL R/L1212JX-312.5J D D 12 12 120 (12) 12 2.0 22.022.3 0 3.0 25 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L1616JX-216J   D D 16 16 120 (16) 16 Q 32.0 Q 0 2.0 32 GC¨ ¨20SS-¨¨ 2

CP-M5-20-1 5.0 XP02 LH040 LH025
GNDL R/L1616JX-316J   D D 16 16 120 (16) 16 Q 32.0 Q 0 3.0 32 GC¨ ¨30SS-¨¨ 2
GNDL R/L2012JX-221J   D D 20 12 120 (12) 20 Q 30.5 Q 0 2.0 42 GC¨ ¨20SS-¨¨ 3

BFTX0414 3.0 XP02 LT15-10 Q
GNDL R/L2012JX-321J   D D 20 12 120 (12) 20 Q 30.5 Q 0 3.0 42 GC¨ ¨30SS-¨¨ 3

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน โปร่ดดูหน้า F83 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

BFTX0414

CP-M5-20-1

LT15-10

LH040

LT08-06
LT15-10

LH040

BFTX0415T8R
BFTX0414

CP-M5-20-1

ข้นาด (มุมุ.)

ข้นาด (มุมุ.)

L

Width across Flats: 14 Width across Flats: 12

รูป 1

อุปกร่ณ์์ (ท่ี่อ)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น สัต็ัอค L สักรู่มุาตัร่ฐาน สักรู่มุาตัร่ฐาน รู่ป
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 D 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 D 300 G1/8 G1/8 1

ท่ี่อจำาหน่ายแยก

รูป 1 รูป 2

29

14 R1/8 G1/8
14 20

21

R1/8

G1/8

อุปกร่ณ์์ (ข้้อต่ัอ)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น สัต็ัอค สักรู่มุาตัร่ฐาน สักรู่มุาตัร่ฐาน รู่ป
J-G1/8-R1/8-00 D G1/8 R1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 D G1/8 R1/8 2

ข้้อต่ัอจำาหน่ายแยก การ่ต่ัอท่ี่อแลึะข้้อต่ัอ       F23การ่ต่ัอท่ี่อแลึะข้้อต่ัอ       F23

ตัดออก

ตัดออก

ออฟเซ็ท
ศูนย

ออฟเซ็ท
ศูนย

หลอเย็น
ภายใน

หลอเย็น
ภายใน

N m  ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)



F83

ด้
าม

มี
ด้

ตั
�ด้
ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC (สำาหร่�บเคร่ื�องกลึึงขนาด้เล็ึก)

ร่่่น GNDM-J / GNDL-J

เม็ุดมีุดรุ่่น GNDM-J/GNDL-J (สัำาหรั่บุเครื่�องกลึึงข้นาดเล็ึก) (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว/     เซอร์่เมุที่/     คาร์่ไบุด์)

รูป 1 

L

4-RE
C

W

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RE

C
W

รูป 3 

L

S

4-RE

C
W

เซาะร่่อง / ตััดข้วาง  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 5 1
GCM N3004-MG D D D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N3002-ML D D D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

H
10

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCG N2002-GA D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6 5 3
GCG N3002-GA D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3

เซาะร่่อง / งานตััดออก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N2002-GG D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N3002-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N2002-GL D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1

งานตััดออก (มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

A
C

80
35

P
A

C
83

0P
A

C
50

15
S

A
C

50
25

S
A

C
52

0U
A

C
53

0U
A

C
10

30
U

มุมุ
นำา ความุกว้าง

คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
PSI ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM R2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCMR: ข้วา, GCML: ซ้าย

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน ไมุ่สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุรุ่่น GNDXL แลึะ GNDIS

ตััวอักษร่ต่ัอท้ี่ายรุ่่น (ลึายหน้ามีุด) 
รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

เซาะร่่อง /  
ตััดข้วาง

MG อเนกปร่ะสังค์ / ทัี่�วไป
ML อเนกปร่ะสังค์ / อัตัร่าป้อนตัำ�า

เซาะร่่อง /  
งานตััดออก

GG เซาะร่่อง / ทัี่�วไป
GL เซาะร่่อง / อัตัร่าป้อนตัำ�า
GF เซาะร่่อง / แร่งตััดตัำ�า

รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

งานตััดออก  
(มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)

CG งานตััดออก / ทัี่�วไป
CF ตััดออก / แร่งตััดตัำ�า

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก GA โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก / ทัี่�วไป

ตัาร่างเลืึอกใช้้ลึายหน้ามีุด      F13 ข้้อควร่ร่ะวังในการ่ใช้้งาน      F22 เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา      F19
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDS

GNDS
งานตัดออก

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด C

W

LF

B
H

W
F

H
F

LH

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

สัต็ัอค ความุ
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุ
สูัง 

คมุตััด

หัว ความุ
กว้างคมุ

ตััด
เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง 
การ่ตััดออก

สูังสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวเหลีึ�ยมุแบุน ปร่ะแจ

R L N mH B LF WF HF LH CW

GNDS R/L2020K-206 D D 20 20 125 20 20 30 2.0 12 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 5.0 LH040
GNDS R/L2020K-306 D D 20 20 125 20 20 30 3.0 12 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDS R/L2020K-410 D D 20 20 125 20 20 34 4.0 20 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDS R/L2020K-510 D D 20 20 125 20 20 34 5.0 20 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDS R/L2020K-610 D D 20 20 125 20 20 34 6.0 20 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDS R/L2525M-206 D D 25 25 150 25 25 30 2.0 12 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 5.0 LH040
GNDS R/L2525M-306 D D 25 25 150 25 25 30 3.0 12 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDS R/L2525M-410 D D 25 25 150 25 25 34 4.0 20 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDS R/L2525M-510 D D 25 25 150 25 25 34 5.0 20 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDS R/L2525M-610 D D 25 25 150 25 25 34 6.0 20 GC¨ N60SS-¨¨ 1

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน โปร่ดดูหน้า F85 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

ดานนอก

 
* สัำาหรั่บุงานตััดข้วาง (เซาะร่่องข้ยายรู่)  
ให้ใช้้เม็ุดมีุดอเนกปร่ะสังค์สัำาหรั่บุงานลึอกแบุบุ

N m  ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)



F85

ด้
าม

มี
ด้

ตั
�ด้
ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDS

เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุรุ่่น GNDS  (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว/     เซอร์่เมุที่/     คาร์่ไบุด์)

รูป 1 

L

4-RE
C

W

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RE

C
W

รูป 3 

L

S

4-RE

C
W

เซาะร่่อง / ตััดข้วาง  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N3004-MG D D D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-MG D D D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-MG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-MG D D D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-MG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-MG D D D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-ML D D D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-ML D D D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML D D D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-ML D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML D D D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-ML D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

H
10

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCG N2002-GA D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6

5

3
GCG N3002-GA D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3
GCG N4004-GA D 4.0 ±0.025 0.4 26.4 4.0 3
GCG N5004-GA D 5.0 ±0.025 0.4 26.4 4.1 3
GCG N6004-GA D 6.0 ±0.025 0.4 26.4 4.5 3

เซาะร่่อง / งานตััดออก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N2002-GG D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GL D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GL D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GL D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GL D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GL D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GL D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GL D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GF D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GF D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GF D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1

งานตััดออก (มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

A
C

80
35

P
A

C
83

0P
A

C
50

15
S

A
C

50
25

S
A

C
52

0U
A

C
53

0U
A

C
10

30
U

มุุมุ
นำา

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
PSI ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM R2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R4002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM L4002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCMR: ข้วา, GCML: ซ้าย

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน ไมุ่สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุรุ่่น GNDXL แลึะ GNDIS

ตััวอักษร่ต่ัอท้ี่ายรุ่่น (ลึายหน้ามีุด) 
รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

เซาะร่่อง /  
ตััดข้วาง

MG อเนกปร่ะสังค์ / ทัี่�วไป
ML อเนกปร่ะสังค์ / อัตัร่าป้อนตัำ�า

เซาะร่่อง /  
งานตััดออก

GG เซาะร่่อง / ทัี่�วไป
GL เซาะร่่อง / อัตัร่าป้อนตัำ�า
GF เซาะร่่อง / แร่งตััดตัำ�า

รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

งานตััดออก  
(มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)

CG งานตััดออก / ทัี่�วไป
CF ตััดออก / แร่งตััดตัำ�า

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก GA โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก / ทัี่�วไป

ตัาร่างเลืึอกใช้้ลึายหน้ามีุด      F13 ข้้อควร่ร่ะวังในการ่ใช้้งาน      F22 เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา      F19
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDM

GNDM
งานตัดออก

H
F

LH

LF

W
F

C
W

H
B

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

สัต็ัอค ความุ 
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุ 
ยาวร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด

หัว ความุกว้าง
คมุตััด

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง
การ่ตััดออก

สูังสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวแบุน ปร่ะแจ

R L

BX0520

BX0620

N mH B LF WF HF LH CW

GNDM R/L2020K-1.2510 D D 20 20 125 20 20 34.0 1.25 20 GCM N125005-GF 1

BX0520 5.0 LH040

GNDM R/L2020K-1.510 D D 20 20 125 20 20 34.0 1.50 20 GCM N150005-GF 1
GNDM R/L2020K-210 D D 20 20 125 20 20 33.6 2.00 20 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-312 D D 20 20 125 20 20 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-418 D D 20 20 125 20 20 45.0 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-518 D D 20 20 125 20 20 45.0 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-618 D D 20 20 125 20 20 45.0 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525M-1.2510 D D 25 25 150 25 25 36.0 1.25 20 GCM N125005-GF 1

BX0520 5.0 LH040

GNDM R/L2525M-1.510 D D 25 25 150 25 25 36.0 1.50 20 GCM N150005-GF 1
GNDM R/L2525M-210 D D 25 25 150 25 25 33.6 2.00 20 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525M-312 D D 25 25 150 25 25 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525M-418 D D 25 25 150 25 25 45.0 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525M-518 D D 25 25 150 25 25 45.0 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525M-618 D D 25 25 150 25 25 45.0 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDM R/L3225P-312 32 25 170 25 32 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1

BX0520 5.0 LH040GNDM R/L3225P-418 32 25 170 25 32 45.0 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L3225P-518 32 25 170 25 32 45.0 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L3225P-618 32 25 170 25 32 45.0 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDM R/L3225P-718 32 25 170 25 32 50.0 7.00 36 GCM N70SS-¨¨ 1

BX0620 6.0 LH050GNDM R/L3225P-818 32 25 170 25 32 50.0 8.00 36 GCM N80SS-¨¨ 1
GNDM R/L3232P-312 D D 32 32 170 32 32 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1

BX0620 6.0 LH050

GNDM R/L3232P-418 D D 32 32 170 32 32 45.0 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L3232P-518 D D 32 32 170 32 32 45.0 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L3232P-618 D D 32 32 170 32 32 45.0 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDM R/L3232P-718 D D 32 32 170 32 32 50.0 7.00 36 GCM N70SS-¨¨ 1
GNDM R/L3232P-818 D D 32 32 170 32 32 50.0 8.00 36 GCM N80SS-¨¨ 1

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน เส้ันผ่านศููนย์กลึางการ่ตััดออกสูังสุัดทีี่�ร่ะบุุไว้ด้านบุนมีุไว้สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�มีุ RE = 0.2 มุมุ.
โปร่ดดูหน�า F87 สัำาหร่ับุเมุ็ดมุีดที่ี�เหมุาะสัมุ

ตัดออก

N m  ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)



F87

ด้
าม

มี
ด้

ตั
�ด้
ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDM

รูป 1 

L

4-RE

C
W

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RE

C
W

รูป 3 

L

S

4-RE

C
W

เซาะร่่อง / ตััดข้วาง  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N3004-MG D D D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-MG D D D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-MG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-MG D D D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-MG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-MG D D D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N7004-MG D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N7008-MG D D D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.8 28.8 5.5 1
GCM N8004-MG D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N8008-MG D D D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.8 28.8 6.0 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-ML D D D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-ML D D D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML D D D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-ML D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML D D D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-ML D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N7004-ML D D D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N7008-ML D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.8 28.8 5.5 1
GCM N8004-ML D D D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N8008-ML D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.8 28.8 6.0 1

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

H
10

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCG N2002-GA D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6

5

3
GCG N3002-GA D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3
GCG N4004-GA D 4.0 ±0.025 0.4 26.4 4.0 3
GCG N5004-GA D 5.0 ±0.025 0.4 26.4 4.1 3
GCG N6004-GA D 6.0 ±0.025 0.4 26.4 4.5 3

เซาะร่่อง / งานตััดออก  ข้นาด (มุมุ.)

GCM N2002-GG D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7004-GG D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8004-GG D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N2002-GL D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GL D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GL D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GL D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GL D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GL D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GL D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7004-GL D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8004-GL D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N125005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.25 ±0.03 0.05 17.4 3.2

5

1
GCM N150005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.5 ±0.03 0.05 17.8 3.7 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GF D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GF D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GF D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7002-GF D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.2 28.8 5.5 1
GCM N7004-GF D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8002-GF D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.2 28.8 6.0 1
GCM N8004-GF D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1

งานตััดออก (มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

A
C

80
35

P
A

C
83

0P
A

C
50

15
S

A
C

50
25

S
A

C
52

0U
A

C
53

0U
A

C
10

30
U

มุมุ
นำา ความุกว้าง

คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
PSI ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM R2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R4002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM L4002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCMR: ข้วา, GCML: ซ้าย

เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุรุ่่น GNDM  (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว/     เซอร์่เมุที่/     คาร์่ไบุด์)

หมุายเหตุั: ค่าสีัแดงมีุการ่เปลีึ�ยนแปลึงจากค่าในแค็ตัตัาล็ึอกทัี่�วไปปี 2021-2022

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน ไมุ่สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุรุ่่น GNDXL แลึะ GNDIS

ตััวอักษร่ต่ัอท้ี่ายรุ่่น (ลึายหน้ามีุด) 
รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

เซาะร่่อง /  
ตััดข้วาง

MG อเนกปร่ะสังค์ / ทัี่�วไป
ML อเนกปร่ะสังค์ / อัตัร่าป้อนตัำ�า

เซาะร่่อง /  
งานตััดออก

GG เซาะร่่อง / ทัี่�วไป
GL เซาะร่่อง / อัตัร่าป้อนตัำ�า
GF เซาะร่่อง / แร่งตััดตัำ�า

รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

งานตััดออก  
(มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)

CG งานตััดออก / ทัี่�วไป
CF ตััดออก / แร่งตััดตัำ�า

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก GA โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก / ทัี่�วไป

ตัาร่างเลืึอกใช้้ลึายหน้ามีุด      F13 ข้้อควร่ร่ะวังในการ่ใช้้งาน      F22 เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา      F19
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

N m  ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)

รูป 1

L

Width across Flats: 14 Width across Flats: 12

อุปกร่ณ์์ (ท่ี่อ)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น สัต็ัอค L สักรู่มุาตัร่ฐาน สักรู่มุาตัร่ฐาน รู่ป
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 D 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 D 300 G1/8 G1/8 1

ท่ี่อจำาหน่ายแยก

รูป 1 รูป 2

29

14 R1/8 G1/8
14 20

21

R1/8

G1/8

อุปกร่ณ์์ (ข้้อต่ัอ)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น สัต็ัอค สักรู่มุาตัร่ฐาน สักรู่มุาตัร่ฐาน รู่ป
J-G1/8-R1/8-00 D G1/8 R1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 D G1/8 R1/8 2

ข้้อต่ัอจำาหน่ายแยก

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDM-J

GNDM-J
งานตัดออก

LF

LH
C

W

B
HH
F

W
F

Rc1/8

Rc1/8

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

สัต็ัอค
ความุ
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุ
สูัง 

คมุตััด

หัว ความุ
กว้าง 
คมุตััด

เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง
การ่ตััด
ออก
สูังสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวเหลีึ�ยมุแบุน ปลัึ�ก ปร่ะแจ

R L N mH B LF WF HF LH CW

GNDM R/L2020K-210J D D 20 20 125 20 20 33.6 2.00 20 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 6.0 XP02 LH040
GNDM R/L2020K-312J D D 20 20 125 20 20 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-418J D D 20 20 125 20 20 45 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-518J D D 20 20 125 20 20 45 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-618J D D 20 20 125 20 20 45 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525K-210J D D 25 25 125 25 25 33.6 2.00 20 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 6.0 XP02 LH040
GNDM R/L2525K-312J D D 25 25 125 25 25 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525K-418J D D 25 25 125 25 25 45 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525K-518J D D 25 25 125 25 25 45 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525K-618J D D 25 25 125 25 25 45 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน เส้ันผ่านศููนย์กลึางการ่ตััดออกสูังสุัดทีี่�ร่ะบุุไว้ด้านบุนมีุไว้สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�มีุ RE = 0.2 มุมุ. 

โปร่ดดูหน้า F89 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

ตัดออก  
หลอเย็น
ภายใน

การ่ต่ัอท่ี่อแลึะข้้อต่ัอ      F23การ่ต่ัอท่ี่อแลึะข้้อต่ัอ      F23



F89

ด้
าม

มี
ด้

ตั
�ด้
ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDM-J

เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุรุ่่น GNDM-J  (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว/     เซอร์่เมุที่/     คาร์่ไบุด์)

รูป 1 

L

4-RE
C

W

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RE

C
W

รูป 3 

L

S

4-RE

C
W

เซาะร่่อง / ตััดข้วาง  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N3004-MG D D D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-MG D D D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-MG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-MG D D D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-MG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-MG D D D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-ML D D D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-ML D D D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML D D D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-ML D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML D D D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-ML D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

H
10

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCG N2002-GA D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6

5

3
GCG N3002-GA D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3
GCG N4004-GA D 4.0 ±0.025 0.4 26.4 4.0 3
GCG N5004-GA D 5.0 ±0.025 0.4 26.4 4.1 3
GCG N6004-GA D 6.0 ±0.025 0.4 26.4 4.5 3

เซาะร่่อง / งานตััดออก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N2002-GG D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GL D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GL D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GL D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GL D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GL D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GL D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GL D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GF D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GF D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GF D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1

งานตััดออก (มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

A
C

80
35

P
A

C
83

0P
A

C
50

15
S

A
C

50
25

S
A

C
52

0U
A

C
53

0U
A

C
10

30
U

มุมุ
นำา ความุกว้าง

คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
PSI ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM R2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R4002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM L4002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCMR: ข้วา, GCML: ซ้าย

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน ไมุ่สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุรุ่่น GNDXL แลึะ GNDIS

ตััวอักษร่ต่ัอท้ี่ายรุ่่น (ลึายหน้ามีุด) 
รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

เซาะร่่อง /  
ตััดข้วาง

MG อเนกปร่ะสังค์ / ทัี่�วไป
ML อเนกปร่ะสังค์ / อัตัร่าป้อนตัำ�า

เซาะร่่อง /  
งานตััดออก

GG เซาะร่่อง / ทัี่�วไป
GL เซาะร่่อง / อัตัร่าป้อนตัำ�า
GF เซาะร่่อง / แร่งตััดตัำ�า

รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

งานตััดออก  
(มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)

CG งานตััดออก / ทัี่�วไป
CF ตััดออก / แร่งตััดตัำ�า

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก GA โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก / ทัี่�วไป

ตัาร่างเลืึอกใช้้ลึายหน้ามีุด      F13 ข้้อควร่ร่ะวังในการ่ใช้้งาน      F22 เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา      F19
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDL

GNDL
งานตัดออก

LH

LF

H
B

C
W

W
F

H
F

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

สัต็ัอค
ความุ 
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุสูัง 
คมุตััด หัว

ความุ
กว้างคมุ

ตััด
เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง
การ่ตััด
ออก
สูังสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวเหลีึ�ยมุแบุน ปร่ะแจ

R L

BX0520

BX0620

N m
H B LF WF HF LH CW

GNDL R/L2020K-1.2516 D D 20 20 125 20 20 38.0 1.25 32 GCM N125005-GF 1

BX0520 5.0 LH040

GNDL R/L2020K-1.516 D D 20 20 125 20 20 38.0 1.50 32 GCM N150005-GF 1
GNDL R/L2020K-220 D D 20 20 125 20 20 44.5 2.00 40 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-320 D D 20 20 125 20 20 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-425 D D 20 20 125 20 20 50.0 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-525 D D 20 20 125 20 20 50.0 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-625 D D 20 20 125 20 20 50.0 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525M-1.2516 D D 25 25 150 25 25 40.0 1.25 32 GCM N125005-GF 1

BX0520 5.0 LH040

GNDL R/L2525M-1.516 D D 25 25 150 25 25 40.0 1.50 32 GCM N150005-GF 1
GNDL R/L2525M-220 D D 25 25 150 25 25 44.5 2.00 40 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525M-320 D D 25 25 150 25 25 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525M-425 D D 25 25 150 25 25 50.0 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525M-525 D D 25 25 150 25 25 50.0 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525M-625 D D 25 25 150 25 25 50.0 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDL R/L3225P-320 32 25 170 25 32 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1

BX0520 5.0 LH040GNDL R/L3225P-425 32 25 170 25 32 50.0 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L3225P-525 32 25 170 25 32 50.0 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L3225P-625 32 25 170 25 32 50.0 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDL R/L3225P-725 32 25 170 25 32 50.0 7.00 50 GCM N70SS-¨¨ 1

BX0620 6.0 LH050GNDL R/L3225P-825 32 25 170 25 32 50.0 8.00 50 GCM N80SS-¨¨ 1
GNDL R/L3232P-320 D D 32 32 170 32 32 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1

BX0620 6.0 LH050

GNDL R/L3232P-425 D D 32 32 170 32 32 50.0 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L3232P-525 D D 32 32 170 32 32 50.0 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L3232P-625 D D 32 32 170 32 32 50.0 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDL R/L3232P-725 D D 32 32 170 32 32 50.0 7.00 50 GCM N70SS-¨¨ 1
GNDL R/L3232P-825 D D 32 32 170 32 32 50.0 8.00 50 GCM N80SS-¨¨ 1

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน เส้ันผ่านศููนย์กลึางการ่ตััดออกสูังสุัดทีี่�ร่ะบุุไว้ด้านบุนมีุไว้สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�มีุ RE = 0.2 มุมุ.
โปร่ดดูหน้า F91 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

ตัดออก

N m  ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)
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งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDL

รูป 1 

L

4-RE

C
W

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RE
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รูป 3 
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S
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เซาะร่่อง / ตััดข้วาง  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
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0U
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T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N3004-MG D D D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-MG D D D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-MG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-MG D D D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-MG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-MG D D D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N7004-MG D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N7008-MG D D D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.8 28.8 5.5 1
GCM N8004-MG D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N8008-MG D D D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.8 28.8 6.0 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-ML D D D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-ML D D D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML D D D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-ML D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML D D D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-ML D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N7004-ML D D D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N7008-ML D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.8 28.8 5.5 1
GCM N8004-ML D D D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N8008-ML D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.8 28.8 6.0 1

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

H
10

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCG N2002-GA D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6

5

3
GCG N3002-GA D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3
GCG N4004-GA D 4.0 ±0.025 0.4 26.4 4.0 3
GCG N5004-GA D 5.0 ±0.025 0.4 26.4 4.1 3
GCG N6004-GA D 6.0 ±0.025 0.4 26.4 4.5 3

เซาะร่่อง / งานตััดออก  ข้นาด (มุมุ.)

GCM N2002-GG D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7004-GG D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8004-GG D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N2002-GL D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GL D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GL D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GL D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GL D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GL D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GL D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7004-GL D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8004-GL D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N125005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.25 ±0.03 0.05 17.4 3.2

5

1
GCM N150005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.5 ±0.03 0.05 17.8 3.7 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GF D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GF D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GF D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7002-GF D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.2 28.8 5.5 1
GCM N7004-GF D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8002-GF D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.2 28.8 6.0 1
GCM N8004-GF D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1

งานตััดออก (มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

A
C

80
35

P
A

C
83

0P
A

C
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15
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25

S
A

C
52
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A

C
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A

C
10

30
U

มุมุ
นำา ความุกว้าง

คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
PSI ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM R2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R4002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM L4002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCMR: ข้วา, GCML: ซ้าย

เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุรุ่่น GNDL  (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว/     เซอร์่เมุที่/     คาร์่ไบุด์)

หมุายเหตุั: ค่าสีัแดงมีุการ่เปลีึ�ยนแปลึงจากค่าในแค็ตัตัาล็ึอกทัี่�วไปปี 2021-2022

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน ไมุ่สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุรุ่่น GNDXL แลึะ GNDIS

ตััวอักษร่ต่ัอท้ี่ายรุ่่น (ลึายหน้ามีุด) 
รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

เซาะร่่อง /  
ตััดข้วาง

MG อเนกปร่ะสังค์ / ทัี่�วไป
ML อเนกปร่ะสังค์ / อัตัร่าป้อนตัำ�า

เซาะร่่อง /  
งานตััดออก

GG เซาะร่่อง / ทัี่�วไป
GL เซาะร่่อง / อัตัร่าป้อนตัำ�า
GF เซาะร่่อง / แร่งตััดตัำ�า

รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

งานตััดออก  
(มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)

CG งานตััดออก / ทัี่�วไป
CF ตััดออก / แร่งตััดตัำ�า

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก GA โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก / ทัี่�วไป

ตัาร่างเลืึอกใช้้ลึายหน้ามีุด      F13 ข้้อควร่ร่ะวังในการ่ใช้้งาน      F22 เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา      F19
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เข้
ามุ

มุ
C
BN

L

Width across Flats: 14 Width across Flats: 12

รูป 1

อุปกร่ณ์์ (ท่ี่อ)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค L สักรู่มุาตัร่ฐาน สักรู่มุาตัร่ฐาน รู่ป
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 D 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 D 300 G1/8 G1/8 1

ท่ี่อจำาหน่ายแยก

รูป 1 รูป 2

29

14 R1/8 G1/8
14 20

21

R1/8

G1/8

อุปกร่ณ์์ (ข้้อต่ัอ)  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น สัต็ัอค สักรู่มุาตัร่ฐาน สักรู่มุาตัร่ฐาน รู่ป
J-G1/8-R1/8-00 D G1/8 R1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 D G1/8 R1/8 2

ข้้อต่ัอจำาหน่ายแยก

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDL-J

GNDL-J
งานตัดออก

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

LH
C

W

B
HH
F

W
F

Rc1/8

Rc1/8

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

ด้ามุมีุด  อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

สัต็ัอค ความุ
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุ
สูัง 

คมุตััด

หัว ความุ
กว้างคมุ

ตััด
เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง
การ่ตััดออก

สูังสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวเหลีึ�ยมุแบุน ปลัึ�ก ปร่ะแจ

R L N m
H B LF WF HF LH CW

GNDL R/L2020K-220J D D 20 20 125 20 20 44.5 2.00 40 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 6.0 XP02 LH040
GNDL R/L2020K-320J D D 20 20 125 20 20 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-425J D D 20 20 125 20 20 50 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-525J D D 20 20 125 20 20 50 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-625J D D 20 20 125 20 20 50 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525K-220J D D 25 25 125 25 25 44.5 2.00 40 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 6.0 XP02 LH040
GNDL R/L2525K-320J D D 25 25 125 25 25 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525K-425J D D 25 25 125 25 25 50 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525K-525J D D 25 25 125 25 25 50 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525K-625J D D 25 25 125 25 25 50 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน เส้ันผ่านศููนย์กลึางการ่ตััดออกสูังสุัดทีี่�ร่ะบุุไว้ด้านบุนมีุไว้สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�มีุ RE = 0.2 มุมุ.

โปร่ดดูหน้า F93 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

ตัดออก  
หลอเย็น
ภายใน

การ่ต่ัอท่ี่อแลึะข้้อต่ัอ      F23การ่ต่ัอท่ี่อแลึะข้้อต่ัอ      F23

N m  ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)



F93

ด้
าม

มี
ด้

ตั
�ด้
ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDL-J

เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุรุ่่น GNDL-J (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว/     เซอร์่เมุที่/     คาร์่ไบุด์)

รูป 1 

L

4-RE
C

W

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RE

C
W

รูป 3 

L

S

4-RE

C
W

เซาะร่่อง / ตััดข้วาง  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N3004-MG D D D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-MG D D D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-MG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-MG D D D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-MG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-MG D D D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-ML D D D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-ML D D D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML D D D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-ML D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML D D D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-ML D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

H
10

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCG N2002-GA D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6

5

3
GCG N3002-GA D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3
GCG N4004-GA D 4.0 ±0.025 0.4 26.4 4.0 3
GCG N5004-GA D 5.0 ±0.025 0.4 26.4 4.1 3
GCG N6004-GA D 6.0 ±0.025 0.4 26.4 4.5 3

เซาะร่่อง / งานตััดออก  ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

80
25

P
A

C
80

35
P

A
C

83
0P

A
C

42
5K

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

52
0U

A
C

53
0U

T2
50

0A

ความุกว้าง
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N2002-GG D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GL D D D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GL D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GL D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GL D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GL D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GL D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GL D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GF D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GF D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GF D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1

งานตััดออก (มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)  ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

A
C

80
35

P
A

C
83

0P
A

C
50

15
S

A
C

50
25

S
A

C
52

0U
A

C
53

0U
A

C
10

30
U

มุุมุ
นำา ความุกว้าง

คมุตััด
CW

รั่ศูมีุ
มุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
PSI ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM R2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R4002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM L4002-CG-05 D D D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15° 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCMR: ข้วา, GCML: ซ้าย

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน ไมุ่สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุรุ่่น GNDXL แลึะ GNDIS

ตััวอักษร่ต่ัอท้ี่ายรุ่่น (ลึายหน้ามีุด) 
รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

เซาะร่่อง /  
ตััดข้วาง

MG อเนกปร่ะสังค์ / ทัี่�วไป
ML อเนกปร่ะสังค์ / อัตัร่าป้อนตัำ�า

เซาะร่่อง /  
งานตััดออก

GG เซาะร่่อง / ทัี่�วไป
GL เซาะร่่อง / อัตัร่าป้อนตัำ�า
GF เซาะร่่อง / แร่งตััดตัำ�า

รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

งานตััดออก  
(มีุทิี่ศูที่างการ่ป้อน)

CG งานตััดออก / ทัี่�วไป
CF ตััดออก / แร่งตััดตัำ�า

โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก GA โลึหะนอกกลุ่ึมุเหล็ึก / ทัี่�วไป

ตัาร่างเลืึอกใช้้ลึายหน้ามีุด      F13 ข้้อควร่ร่ะวังในการ่ใช้้งาน      F22 เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา      F19



F94

ด้
าม

มี
ด้

ตั
�ด้
ออ

ก

F

งา
นเ

ซา
ะร่

อง
งา

นตั
ดอ

อก
งา

นก
ลึง

เก
ลึย

ว
ด้า

นน
อก

ด้า
นห

น้า
ด้า

นใ
น

งา
นเ

ซา
ะร่

อง
 

เข้
ามุ

มุ
C
BN

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDXL

GNDXL
งานตัดออก C

W

B
HH
F

W
F

LH

LF

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

ด้ามุมีุด   อุปกร่ณ์์ ข้นาด (มุมุ.) 

รุ่่น

สัต็ัอค ความุ
สูัง

ความุ
กว้าง

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ร่ะยะ 
คมุตััด

ความุ
สูัง 

คมุตััด

หัว ความุ
กว้างคมุ

ตััด
เส้ันผ่าน
ศููนย์กลึาง 
การ่ตััดออก

สูังสุัด

เม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ รู่ป

สักรู่หัวเหลีึ�ยมุแบุน ปร่ะแจ

R L N mH B LF WF HF LH CW

GNDXL R/L2020K-226 20 20 125 20 20 42.0 2.0 52 GCM N2002-GF1 1

BX0520 5.0 LH040
GNDXL R/L2020K-332 D D 20 20 125 20 20 48.0 3.0 64 GCM N30SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2020K-432 D D 20 20 125 20 20 48.0 4.0 64 GCM N40SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2020K-532 D D 20 20 125 20 20 48.0 5.0 64 GCM N50SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2020K-632 D D 20 20 125 20 20 48.0 6.0 64 GCM N60SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2525M-226 25 25 150 25 25 42.0 2.0 52 GCM N2002-GF1 1

BX0520 5.0 LH040
GNDXL R/L2525M-332 D D 25 25 150 25 25 48.0 3.0 64 GCM N30SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2525M-432 D D 25 25 150 25 25 48.0 4.0 64 GCM N40SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2525M-532 D D 25 25 150 25 25 48.0 5.0 64 GCM N50SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2525M-632 D D 25 25 150 25 25 48.0 6.0 64 GCM N60SS-¨¨1 1

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน สัามุาร่ถใช้้เม็ุดมีุดแบุบุ 1 มุุมุเท่ี่านั�น โปร่ดดูหน้า F95 สัำาหรั่บุเม็ุดมีุดทีี่�เหมุาะสัมุ

 
ตัดออก

  

N m    ค่าแร่งบิุดทีี่�แนะนำา (N·m) สััญลัึกษณ์์ D: สัต็ัอคมุาตัร่ฐาน (ผลิึตัภัณ์ฑ์์ใหมุ่/ผลิึตัภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิ�มุจากรุ่่นในสัต็ัอค)



F95

ด้
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ตั
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ออก

F

งานเซาะร่อง
งานตัดออก

งานกลึงเกลึยว
ด้านนอก

ด้านหน้า
ด้านใน

งานเซาะร่อง 
เข้ามุมุ

C
BN

 
เม็ุดมีุดสัำาหรั่บุรุ่่น GNDXL (รุ่่นใช้้งานได้ 1 มุุมุ)  (     คาร์่ไบุด์เคลืึอบุผิว)

สััญลัึกษณ์์ D: สัต็ัอคมุาตัร่ฐาน (ผลิึตัภัณ์ฑ์์ใหมุ่/ผลิึตัภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิ�มุจากรุ่่นในสัต็ัอค)

ตัาร่างเลืึอกใช้้ลึายหน้ามีุด       F13 ข้้อควร่ร่ะวังในการ่ใช้้งาน       F22 เงื�อนไข้การ่ตััดทีี่�แนะนำา      F19

ตััวอักษร่ต่ัอท้ี่ายรุ่่น (ลึายหน้ามีุด) 
รุ่่น สััญลัึกษณ์์ การ่ใช้้งาน

เซาะร่่อง / ตััดข้วาง ML อเนกปร่ะสังค์ / อัตัร่าป้อนตัำ�า
เซาะร่่อง / งานตััดออก GF เซาะร่่อง / แร่งตััดตัำ�า

เซาะร่่อง / ตััดข้วาง (รุ่่นใช้้งานได้ 1 มุุมุ) ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

53
0U

ความุกว้าง 
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุมุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N3002-ML1 D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N4004-ML1 D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML1 D D D 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML1 D D D 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1

เซาะร่่อง / งานตััดออก (รุ่่นใช้้งานได้ 1 มุุมุ) ข้นาด (มุมุ.)

รุ่่น

A
C

50
15

S
A

C
50

25
S

A
C

53
0U

ความุกว้าง 
คมุตััด
CW

รั่ศูมีุมุุมุ
มีุด

ความุ
ยาว
ร่วมุ

ความุ
หนา

ช้�น
/แ

พ็ค

รู่ป
ความุกว้าง 

คมุตััด
พิกัด 

ความุเผื�อ RE L S
GCM N2002-GF1 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GF1 D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF1 D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF1 D D D 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF1 D D D 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1

เลืึอกด้ามุมีุดแลึะเม็ุดมีุดทีี่�มีุความุกว้างคมุตััด (CW) ทีี่�เท่ี่ากัน ใช้้ร่่วมุกับุด้ามุจับุปร่ะเภที่ GNDXL ไมุ่สัามุาร่ถใช้้ได้กับุด้ามุรุ่่น GNDIS

2-RE
รูป 1

L

S

C
W

ด้้ามมีด้ตั�ด้ออก SEC

ร่่่น GNDXL
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