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สััญลัักษณ์์ D D: สต็็อคมาตรฐาน
สััญลัักษณ์์ D	 : มีีแผนที่่�จะเปลี่่�ยนเป็็นรุ่่�นใหม่่ตามที่่�ระบุุในแต่่ละหน้้า  
สััญลัักษณ์์ F	 : �ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิิต หรืือยกเลิิกการผลิิต 

(กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)

สััญลัักษณ์ ์* 	: สต็็อคสำรอง (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)
สััญลัักษณ์ ์S	: สต็็อคหรืือมีีแผนจะสต็็อค (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)
ไม่่มีีสััญลัักษณ์์: สิินค้้าผลิิตตามใบสั่่�งซื้้�อ
สััญลัักษณ์์ Q	: ไม่่มีีการผลิิต

สถานะและ
สััญลัักษณ์์ของสต็็อค
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ด้้ามมีีดตััดออก SEC

การเลืือกใช้้
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140.0
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32.0

3.01.25

 ชวงการใชงาน (สำหรับชิ้นงานที่เปนของแข็ง)

รุน

กา
รใ

ช
งา

น

รูปทรง
เสนผานศูนยกลาง
การตัดออก

ความกวาง
รอง 

คุณสมบัติรูปทรงเม็ดมีด
( ) แสดงจำนวนของคมตัด

รุน SCT

GNDS
GNDM/GNDM-J
GNDL/GNDL-J
GNDXL

รุน GND
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GNDL/GNDL-J
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ถึง
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ญ
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รุน WCFH
รุน WCFS

2 4 6 8

5025 100(มม.)75

10 (มม.)

 F88

 F94 ~

 F90 ~

 F80 / F82

 F84 / F86

· เม็ดมีดเจียรที่มีคมตัดแหลมคม
· สามารถล็อคไดจากทั้งสองดาน
· รุนใชงานได 2 มุม

*ความกวางของการตัด 2.0 มม. เปนงานสั่งทำพิเศษตามคำสั่งซื้อ

*

· ตัวดามมีความแข็งแกรง สามารถจับยึดได
อยางแข็งแรง

· ควบคุมเศษไดอยางโดดเดน
· รุนใชงานได 2 มุม ไมมีการเจียร

· การออกแบบที่แข็งแรงและการควบคุมเศษ
ที่โดดเดน

· เม็ดมีดชนิดขึ้นรูปดวยแมพิมพ 2 มุม 
มีความกวางเริ่มตนที่ 1.25 มม

· สามารถใชในงานตัดออกที่มีเสนผาน
ศูนยกลางขนาดใหญสูงสุด ø100 มม. 

· ดามเหล็กรุนประหยัด 
· รุนใชงานได 1 มุม มีดามจับในตัว

· สามารถใชในงานตัดออกที่มีเสนผาน
ศูนยกลางขนาดใหญสูงสุด ø140 มม. 

· ดามคารไบดความแข็งแกรงสูง 
· รุนใชงานได 1 มุม มีดามจับในตัว

รุน STFH
รุน STFS

2.0
140.0

5.0

รุน GND

ดามเหล็ก 
(SumiGrip Jr.)

ดามคารไบด 
(SumiGrip)

ขวา ซาย สองทิศทาง

ขวา ซาย สองทิศทาง

ขวา ซาย สองทิศทาง

ขวา ซาย สองทิศทาง

ขวา ซาย สองทิศทาง

ขวา ซาย สองทิศทาง

 F76

· ใชไดกับการตัดที่มีเสนผานศูนยกลางใหญ
สูงสุด ø140 มม.

· ตัวดามคารไบดทำใหการตัดมีเสถียรภาพเปนพิเศษ
· เม็ดมีดชนิดยึดแบบมุมเดียว

รุน GLSC-C
ดามคารไบด 

2.0

100.0

5.0
 F74

· ใชไดกับการตัดที่มีเสนผานศูนยกลางใหญถึง ø100 มม.
· อายุการใชงานของเม็ดมีดยาวนานขึ้น
ดวยระบบจายน้ำหลอเย็นภายใน

· เม็ดมีดชนิดยึดแบบมุมเดียว

รุน GLC-S
รุน GLC-SJ
ดามเหล็ก
(คำตอทาย J หมายถึงมีระบบ
จายน้ำหลอเย็นภายใน)

สำหรับเครื่องกลึง
ขนาดเล็ก

(2)

(1)

(1)

(1)

(1)

(2)

รุน รุน GNDL-J
สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก 
การจายสารหลอเย็นภายใน

รุน รุน GNDM-J
สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก 
การจายสารหลอเย็นภายใน
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ความกวางรอง (มม.)

ดามมีดคารไบด 
รุน WCFH

รุน GLC-S(J)
ระบบจายสารหลอเย็น
ภายในดามมีดเหล็ก (J)

ดามมีดคารไบด 
รุน GLC-C

ตัวจายสารหลอเย็นภายใน
รุน GNDL-J
ตัวจายสารหลอเย็นภายใน
รุน GNDM-J

รุน GNDMรุน GNDM
สำหรับเครื่องกลึง
ขนาดเล็ก

รุน GNDLรุน GNDL

รุน GNDSรุน GNDS
รุน SCTรุน SCT

รุน GNDMรุน GNDM

ดามมีดคารไบด
รุน WCFS

ดามมีดเหล็ก
รุน STFH

ดามมีดเหล็ก 
รุน STFSรุน GNDLรุน GNDL

สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก

รุน รุน GNDXL
ความกวางของการตัด 2.0 มม. 
เปนงานสั่งทำพิเศษตามคำสั่งซื้อ
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ด้้ามมีีดตััดออก SEC

การเลืือกใช้้
 รุนดามมีดตัดออก

· แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก 
· คมตัดที่แหลมคมชวยยับยั้งแรงตานในการตัดและ
ครีบบริเวณศูนยกลาง

SEC-ดามมีดตัดออกขนาด
เสนผานศูนยกลางเล็ก

รุน SCT

ดามมีดตัดออก SEC

รุน GND
GNDS
GNDM / GNDM-J
GNDL / GNDL-J
GNDXL

ดามมีดตัดออก SEC

รุน STFH / STFS
ดามเหล็ก (SumiGrip Jr.)

รุน WCFH / WCFS
ดามคารไบด (SumiGrip)

· แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับเสนผานศูนยกลาง 
ขนาดเล็กถึงขนาดกลาง

· ตัวดามมีความแข็งแกรงสามารถจับยึดไดอยาง 
แข็งแรง ชวยใหงานตัดมีความเสถียร

· แนะนำเปนอันดับแรกสำหรับเสนผานศูนยกลาง 
ขนาดกลางถึงขนาดใหญ 

· มีรุนใบมีดใหเลือกใชในงานตัดสูงสุด ø140 มม.

· ดามที่แนะนำเปนอันดับแรกของเราสำหรับ
เสนผานศูนยกลางขนาดกลางถึงใหญ

· ใหความแมนยำในการตัดเฉือนสูง มีความทนทาน 
รูปทรงใบมีดที่ปรับใหเหมาะสม

· มีระบบจายน้ำหลอเย็นภายใน (ดามเหล็ก)

ดามมีดตัดออก SEC

รุน GLC-S
รุน GLC-SJ
(ระบบฉีดน้ำหลอเย็นภายใน)
ดามเหล็ก

ดามมีดตัดออก SEC

รุน GLC-C
ดามคารไบด
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¢ คุุณสมบััติิ

D �ให้้ความแม่่นยำในการกลึึงสููู�งและทนทานด้้วยรููู�ปใบเม็็ดมีีดที่่�ออกแบบมา 

อย่่างเหมาะสม

D �สามารถติิดตั้้�งและถอดเม็็ดมีีดได้้ง่่าย โดยใช้้เพีียงประแจ

D ระบบจ่่ายสารหล่่อเย็็นภายใน ช่่วยยืืดอายุุุ�การใช้้งานของเม็็ดมีีด

D �มีทั้้�งด้้ามเหล็็กท่ี่�มีีระบบจ่่ายสารหล่่อเย็็นภายใน (เส้้นผ่่านศููู�นย์์กลางตััดสููงสุุุ�ด 

ø100 มม.) และด้้ามคาร์์ไบด์์ (เส้้นผ่่านศููู�นย์์กลางตััดสููงสุุุ�ด ø140 มม.)

D �รองรัับการใช้้งานที่่่��หลากหลาย สามารถใช้้ร่่วมกัับลายหน้้ามีีด GG แบบทั่่�วไป 

ลายหน้้ามีีดแรงตััดต่่ำ GF แบบกลาง และลายหน้้ามีีดแบบมีีทิิศทาง CF

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GLC

 ประสิทธิภาพการตัด

D การสั่นสะเทือนต่ำ

ตัวจับยึดที่มีความแข็งแกรงสูงและตัวหนีบที่แข็งแรง ชวยใหการตัดมีความเสถียร

วัสดุชิ้นงาน: SUS316 (ø40) เม็ดมีด: WCFN3-GF (AC1030U) ดามจับ: GLCBN32-3C (คารไบด) / GLCBN32-3S (เหล็ก)
เงื่อนไขการตัด: vc = 100 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ฉีดน้ำหลอเย็นจากภายนอก

ดามจับคารไบด
GLC-C

การสั่นสะเทือนต่ำ/ความคลาดเคลื่อนต่ำ การสั่นสะเทือนต่ำ

ดามเหล็ก
GLC-S

มีความสั่นสะเทือน/ความคลาดเคลื่อนสูง

ดามเหล็ก
สินคา A ของคูแขง

อายุการใชงานเครื่องมือยาวนานขึ้นดวยระบบจายน้ำหลอเย็นที่ไดรับ
การปรับใหเหมาะสมกับเกรดที่หลากหลาย

วัสดุชิ้นงาน: SUS316
ตัวจับ: GLCBN32-3SJ (เหล็ก) เม็ดมีด: WCFN3-GF (AC1030U)
เงื่อนไขการตัด: vc = 200 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ระบบฉีดน้ำหลอเย็นภายใน

D อายุการใชงาน

จำนวนการตัด (รอง)

20

40

60

80

100

120

0 50 100 150 200 250

 





DD
D D D D

D D
รุน GLC-SJ

สินคา B ของคูแขง

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (µ

m
)

ควบคุมเศษโลหะไดอยางยอดเยี่ยมแมเปนการตัดเฉือนสเตนเลส

วัสดุชิ้นงาน: SUS316
หัวจับ: GLCBN32-3S (เหล็ก) เม็ดมีด: WCFN3-GF (AC1030U)
เงื่อนไขการตัด: vc = 100 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ฉีดน้ำหลอเย็นภายนอก

D การควบคุมเศษ

เศษของ GF
(AC1030U)

สินคา C ของคูแขง
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งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GLC

สายยาง
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 (ความยาวรวม 200 มม.)

J-HOSE-G1/8-G1/8-300 (ความยาวรวม 300 มม.)

200
300

ขอตอ (ขอตรง)

J-G1/8-R1/8-0000

ขอตอ (ขอตัว L)

J-G1/8-R1/8-9090

ขอตอ (ขอตรง)

J-G1/8-R1/8-0000
เครื่อง

ระบบจายสารหลอเย็น
โดยไมใชทอ

จายสาร
หลอเย็น

ดวยสายยาง

หัวสำหรับฉีดสาร
หลอเย็นภายใน

ขอตอ (ขอตัว L)

J-G1/8-R1/8-9090

หัวระบบฉีดสารหลอเย็นภายใน
GLCB NSS-SSJ
ตัวบล็อคสำหรับระบบจายสาร
หลอเย็นภายใน

SBU SS-SSJ

J

J

หัวระบบฉีดสารหลอเย็นภายใน
GLCB NSS-SSJ
ตัวบล็อคสำหรับระบบจายสาร
หลอเย็นภายใน

SBU SS-SSJ

J

J

R1/8

G1/8 G1/8

G1/8

G1/8
R1/8

R1/8G1/8

G1/8
R1/8

 วิธีการเดินทอสำหรับทอยางและขอตอ

Rc1/8

มีการติดปลั๊กหรือสกรูปดรูน้ำหลอเย็นไว โปรดถอดออกกอนทำการติดตั้ง
ตัวจายน้ำหลอเย็น

หากตองการจายน้ำหลอเย็นจากแทนจับเครื่องมือโดยไมใชทอ
 ใหถอดสกรูเซ็ต (BT0506     ) ออก และยึดใหตรงกับชองจายน้ำหลอเย็น
 ของแทนจับเครื่องมือ

สำหรับการจายน้ำหลอเย็นดวยทอ
 นำปลั๊ก (XP02     ) ออก จากนั้นจึงตอทอ

L

Width across Flats: 14 Width across Flats: 12

รูป 1

อุุปกรณ์์ (ท่่อ) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็็อค L สกรููมาตรฐาน สกรููมาตรฐาน รููป
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 D 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 D 300 G1/8 G1/8 1

ท่่อจำหน่่ายแยก

รูป 1 รูป 2

29

14 R1/8 G1/8
14 20

21

R1/8

G1/8

อุุปกรณ์์ (ข้้อต่่อ) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็็อค สกรููมาตรฐาน สกรููมาตรฐาน รููป
J-G1/8-R1/8-00 D G1/8 R1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 D G1/8 R1/8 2

ข้้อต่่อจำหน่่ายแยก

¢ ท่่อและข้้อต่่อ

· ติดตั้งโอริงใหถูกตอง · เพื่อปองกันการรั่วไหลของน้ำหลอเย็น ควรปดฝาในตำแหนงที่ถูกตอง

ผิดถูก

ผิด

ขอควรระวังในการจายน้ำหลอเย็นโดยไมใชทอ

หัวแบบจายน้ำหลอเย็นภายใน

แทนจับเครื่องมือ

สวนจายน้ำหลอเย็น

ฝา

ถูก

ผิด

แทนจับเครื่องมือ

สวนจายน้ำหลอเย็น

ฝา

ถูก

หัวแบบจายน้ำหลอเย็นภายใน

 บล็อกตัวจายน้ำหลอเย็นภายใน SBU-J  หัวสำหรับจายน้ำภายใน GLC-J
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ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GLC-S(J)

งานตัดออก

GLC-S

งานตัดออก

GLC-SJ

LF

H
FH

CW

27
B2 B

150°

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

รูป 1 รูป 2

H
FH

B
CW

LF150°

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

CW

H
FH

B2

LF

B

27150°

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

รูป 1 รูป 2

H
FH

B
CW

LF150°

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

 ตัดออก  เหล็ก 	 งานตััดออก (ด้้ามมีีดเหล็็ก/รุ่่�น Tool Block)

 ตัดออก  เหล็ก  
หลอเย็น
ภายใน  	

งานตััดออก มีีตััวจ่่ายสารหล่่อเย็็นภายใน  
(ด้้ามมีีดเหล็็ก/รุ่่�น Tool Block)

ด้้ามมีีด (เหล็็ก) 	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็
็อค

ความสููง ความกว้้าง ความกว้้าง ความยาวรวม ความสููง
คมตััด

ความกว้้าง
คมตััด

เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม Tool Block ที่่�เหมาะสม รููป

ประแจ

H B B2 LF HF CW

GLCB N26-2S S 26 2.6 1.7 120.0 21.4 2 50 WCF¨2-¨¨

SB¨20-26

1

SL-5(*)GLCB N26-3S S 26 2.6 Q 120.0 21.4 3 70 WCF¨3-¨¨ 2
GLCB N26-4S S 26 3.6 Q 120.0 21.4 4 70 WCF¨4-¨¨ 2
GLCB N26-5S S 26 4.6 Q 120.0 21.4 5 70 WCF¨5-¨¨ 2
GLCB N32-2S S 32 2.6 1.7 148.8 25.0 2 50 WCF¨2-¨¨

SB¨20-32  
SB¨25-32

1

SL-5(*)GLCB N32-3S S 32 2.6 Q 148.8 25.0 3 100 WCF¨3-¨¨ 2
GLCB N32-4S S 32 3.6 Q 148.8 25.0 4 100 WCF¨4-¨¨ 2
GLCB N32-5S S 32 4.6 Q 148.8 25.0 5 100 WCF¨5-¨¨ 2

*ประแจจำหน่่ายแยกจากด้้ามหลััก
โปรดดูหน้้า F75 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

ด้้ามมีีด (เหล็็ก, ตััวจ่่ายสารหล่่อเย็็นภายใน) 	 อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็
็อค

ความสููง ความ
กว้้าง

ความ
กว้้าง

ความยาว
รวม

ความสููง
คมตััด

ความ
กว้้างคม

ตััด

เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม
Tool Block

ที่เหมาะสม รููป

ประแจ Cap สกรููหััวแบน

H B B2 LF HF CW

GLCB N26-2SJ S 26 2.6 1.7 120.0 21.4 2 50 WCF¨2-¨¨
SBU20-26J  
(SB¨20-26)

1

SL-5(*) RW14M4 BFT0405T15ZNGLCB N26-3SJ S 26 2.6 Q 120.0 21.4 3 70 WCF¨3-¨¨ 2
GLCB N26-4SJ S 26 3.6 Q 120.0 21.4 4 70 WCF¨4-¨¨ 2
GLCB N26-5SJ S 26 4.6 Q 120.0 21.4 5 70 WCF¨5-¨¨ 2
GLCB N32-2SJ S 32 2.6 1.7 148.8 25.0 2 50 WCF¨2-¨¨ SBU20-32J  

SBU25-32J  
(SB¨20-32)  
(SB¨25-32)

1

SL-5(*) RW14M4 BFT0405T15ZNGLCB N32-3SJ S 32 2.6 Q 148.8 25.0 3 100 WCF¨3-¨¨ 2
GLCB N32-4SJ S 32 3.6 Q 148.8 25.0 4 100 WCF¨4-¨¨ 2
GLCB N32-5SJ S 32 4.6 Q 148.8 25.0 5 100 WCF¨5-¨¨ 2

*ประแจจำหน่่ายแยกจากด้้ามหลััก
โปรดดูหน้้า F75 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม เครื่่�องหมายวงเล็็บระบุุในทููลบล็็อกใช้้สำหรัับแบบไม่่มีีระบบจ่่ายสารหล่่อเย็็นภายในเท่่านั้้�น

Tool Block F78

Tool Block F78

การต่อท่อและข้อควรระวัง F73

สััญลัักษณ์์ S: มีีแผนจััดจำหน่่ายผลิตภัณัฑ์์ (ประมาณปลายปีี 2025)
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งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GLC-S(J)
(  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว)

รูป 1 (สองทิศทาง (N)) รูป 2 (ขวา (R)) รูป 3 (ซาย (L))

2-RE0.2

2°
2°

CW

2-RE0.2

8°

2°
2°

CW

2-RE0.2

8°

2°
2°

CW

เม็็ดมีีดรุ่่�น GLC (ใช้้ได้้ทั่่�วไป) � ขนาด (มม.)

รููปทรง รุ่่�น

AC
83

0P
AC

10
30

U
AC

50
15

S
AC

50
25

S

ความกว้้างคมตััด

CW ด้้ามมีีดที่่�เหมาะสม รููป

WCF NS-GG
งานทั่่�วไป

WCF N2-GG D D D D 2.0 GLCBNSS-2… 1
WCF N3-GG D D D D 3.0 GLCBNSS-3… 1
WCF N4-GG D D D D 4.0 GLCBNSS-4… 1
WCF N5-GG D D D D 5.0 GLCBNSS-5… 1

WCF NS-GF
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ

WCF N2-GF D D D 2.0 GLCBNSS-2… 1
WCF N3-GF D D D 3.0 GLCBNSS-3… 1
WCF N4-GF D D D 4.0 GLCBNSS-4… 1
WCF N5-GF D D D 5.0 GLCBNSS-5… 1

WCF ¨S-CF
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

WCF R3-CF D D D 3.0 GLCBNSS-3… 2
WCF L3-CF D D D 3.0 3
WCF R4-CF D D D 4.0 GLCBNSS-4… 2
WCF L4-CF D D D 4.0 3

เงื่่�อนไขการตัดัที่่�แนะนำ

วััสดุุชิ้้�นงาน
อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาทีี)

AC830P AC1030U AC5015S AC5025S
P  เหล็็กคาร์์บอน / เหล็็กอััลลอย 80-200  50-200 80-200 50-200
M  เหล็็กสแตนเลส 70-150  50-150 70-150 50-150
K  เหล็็กหล่่อ Q  50-200 60-200 50-200
S  โลหะผสม Exotic Q  20- 60 20- 80 20- 60
N  โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก Q 150-300 Q Q

ลายหน้้ามีีด

อััตราป้้อน f (มม./รอบ)

สองทิิศทาง มีีทิิศทางการป้้อน
GG GF CF

งานทั่่�วไป โลหะผสม Exotic/รุ่่�นแรงตััดต่่ำ แรงตัดัต่่ำ

ความกว้้าง
คมตััด  
CW
(มม.)

2.0 0.05-0.15 0.03-0.12 Q
3.0 0.08-0.25 0.05-0.15 0.05-0.10
4.0 0.10-0.30 0.05-0.18 0.05-0.10
5.0 0.10-0.30 0.05-0.20 Q

3

ใสประแจเขาไปในรูประแจดานบน
แลวหมุนตามทิศทางลูกศร

ดันเม็ดมีดเขาไปจนกระทั่งดานหลัง
เม็ดมีดสัมผัสกับตัวหยุดของตัวจับ

หมุนประแจตามทิศทางลูกศร
เพื่อล็อค

ทำตามขั้นตอนที่ 1 เพื่อถอด
เม็ดมีดออก

1

ประแจ
(SL-5)

รูประแจ

หัวเหล็ก

เม็ดมีด

2

วิธีการใสเม็ดมีดและขอควรระวัง (หัวเหล็ก)

 ขอควรระวังในการใสเม็ดมีด
· ทำความสะอาดเศษโลหะหรือสิ่งแปลกปลอมอื่นๆ ที่อยูบนเม็ดมีดและฐานยึด
· เพื่อปองกันการแตกหัก กรุณาอยาใสประแจในตำแหนงอื่นนอกจากรูประแจ
· เพื่อปองกันการแตกหัก กรุณาอยาใชสิ่งอื่นที่นอกเหนือจากประแจเฉพาะ (จำหนายแยกตางหาก)
· เพื่อยืดอายุการใชงานของเครื่องมือ ควรใชสารหลอลื่นอยางน้ำมัน ในการหลอลื่นประแจและรูประแจ

การใสเม็ดมีด วิธีการนำเม็ดมีดออก

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค)
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ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GLC-C
 ตัดออก  คารไบด 	

สำหรัับงานตััดออก  
(ด้้ามมีีดคาร์์ไบด์์/รุ่่�น Tool Block)

B2 B

H
FH

CW

150°
LF

GLCBN26-2C: 31 มม. / GLCBN32-2C: 36 มม.

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

รูป 1 รูป 2

B
CW

150° LF

H
FH

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

ด้้ามมีีด 	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็
็อค

ความสููง ความกว้้าง ความกว้้าง ความยาวรวม ความสููง
คมตััด

ความกว้้าง
คมตััด

เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม
Tool Block  

ที่่�เหมาะสม รููป

ประแจ

H B B2 LF HF CW

GLCB N26-2C D 26 2.6 1.7 120.0 21.4 2 60 WCF¨2-¨¨

SB¨20-26

1 SL-2(*)
GLCB N26-3C D 26 2.6 Q 120.0 21.4 3 80 WCF¨3-¨¨ 2

SL-6(*)GLCB N26-4C D 26 3.6 Q 120.0 21.4 4 80 WCF¨4-¨¨ 2
GLCB N26-5C D 26 4.6 Q 120.0 21.4 5 80 WCF¨5-¨¨ 2
GLCB N32-2C D 32 2.6 1.7 148.8 25.0 2 68 WCF¨2-¨¨

SB¨20-32  
SB¨25-32

1 SL-2(*)
GLCB N32-3C D 32 2.6 Q 148.8 25.0 3 140 WCF¨3-¨¨ 2

SL-6(*)GLCB N32-4C D 32 3.6 Q 148.8 25.0 4 140 WCF¨4-¨¨ 2
GLCB N32-5C D 32 4.6 Q 148.8 25.0 5 140 WCF¨5-¨¨ 2

*ประแจจำหน่่ายแยกจากด้้ามหลััก
โปรดดูหน้้า F77 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

งานตัดออก

GLC-C

Tool Block F78

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิตภัณัฑ์์ใหม่่/ผลิิตภััณฑ์์ที่่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค)
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งานกลึึงเกลีียว
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ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GLC-C
(  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว)

รูป 1 (สองทิศทาง (N)) รูป 2 (ขวา (R)) รูป 3 (ซาย (L))

2-RE0.2

2°
2°

CW

2-RE0.2

8°

2°
2°

CW

2-RE0.2

8°

2°
2°

CW

เม็็ดมีีดรุ่่�น GLC (ใช้้ได้้ทั่่�วไป) � ขนาด (มม.)

รููปทรง รุ่่�น

AC
83

0P
AC

10
30

U
AC

50
15

S
AC

50
25

S

ความกว้้างคมตััด

CW ด้้ามมีีดที่่�เหมาะสม รููป

WCF NS-GG
งานทั่่�วไป

WCF N2-GG D D D D 2.0 GLCBNSS-2… 1
WCF N3-GG D D D D 3.0 GLCBNSS-3… 1
WCF N4-GG D D D D 4.0 GLCBNSS-4… 1
WCF N5-GG D D D D 5.0 GLCBNSS-5… 1

WCF NS-GF
โลหะผสม Exotic 
อััตราป้้อนต่่ำ

WCF N2-GF D D D 2.0 GLCBNSS-2… 1
WCF N3-GF D D D 3.0 GLCBNSS-3… 1
WCF N4-GF D D D 4.0 GLCBNSS-4… 1
WCF N5-GF D D D 5.0 GLCBNSS-5… 1

WCF ¨S-CF
โลหะผสม Exotic 
อััตราป้้อนต่่ำ  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

WCF R3-CF D D D 3.0 GLCBNSS-3… 2
WCF L3-CF D D D 3.0 3
WCF R4-CF D D D 4.0 GLCBNSS-4… 2
WCF L4-CF D D D 4.0 3

เงื่่�อนไขการตัดัที่่�แนะนำ

วััสดุุชิ้้�นงาน
อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาทีี)

AC830P AC1030U AC5015S AC5025S
P  เหล็็กคาร์์บอน / เหล็็กอััลลอย 80-200  50-200 80-200 50-200
M  เหล็็กสแตนเลส 70-150  50-150 70-150 50-150
K  เหล็็กหล่่อ Q  50-200 60-200 50-200
S  โลหะผสม Exotic Q  20- 60 20- 80 20- 60
N  โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก Q 150-300 Q Q

ลายหน้้ามีีด

อััตราป้้อน f (มม./รอบ)

สองทิิศทาง มีีทิิศทางการป้้อน
GG GF CF

งานทั่่�วไป โลหะผสม Exotic/รุ่่�นแรงตััดต่่ำ แรงตัดัต่่ำ

ความกว้้าง
คมตััด  
CW
(มม.)

2.0 0.05-0.15 0.03-0.12 Q
3.0 0.08-0.25 0.05-0.15 0.05-0.10
4.0 0.10-0.30 0.05-0.18 0.05-0.10
5.0 0.10-0.30 0.05-0.20 Q

ใสเม็ดมีดลงในชองยึด ใสประแจเขาไปในรูประแจตามรูป 
จากนั้นดันเม็ดมีดเขาไปจากดานหนา
พรอมกับหมุนตามทิศทางลูกศร

ดนัเมด็มดีเขาไปจนกระทัง่ดานหลงัสมัผสั
กับตัวหยุดของตัวยึด

ใสประแจเขาไปในรูประแจตามรูป และ
ดันเม็ดมีดออกจากดานหลังพรอมกับ
หมุนประแจตามทิศทางลูกศร

หัวคารไบด

31 2

เม็ดมีด

ประแจ (SL2 / SL-6)

รูประแจ

· ทำความสะอาดเศษโลหะหรือสิ่งแปลกปลอมอื่นๆ ที่อยูบนเม็ดมีดและฐานยึด
· เพื่อปองกันการแตกหัก กรุณาตรวจสอบวาประแจอยูในตำแหนงที่ถูกตอง
· เพื่อปองกันการแตกหัก กรุณาอยาใชสิ่งอื่นที่นอกเหนือจากประแจเฉพาะ (จำหนายแยกตางหาก)
· ในตอนที่ถอดเม็ดมีด ประแจจะสัมผัสกับสวนยึดของเม็ดมีด ในตอนนั้นกรุณาอยาใชแรงขันมากเกินไป

ตอนที่ติดตั้งเม็ดมีด ตอนที่นำเม็ดมีดออก

ตำแหนงที่ผิด

ตำแหนงที่ผิด

ตรวจสอบวาประแจอยูในตำแหนงที่ถูกตอง

ตำแหนงที่ถูกตอง

ตำแหนงที่ถูกตอง

วิธีการติดตั้งเม็ดมีดและขอควรระวัง (หัวคารไบด)

การติดตั้งเม็ดมีด วิธีการนำเม็ดมีดออก

 ขอควรระวังในการใสเม็ดมีด

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค)



F78

ด้
้าม

มี
ีด

ตั
ัด
ออ

ก

F

งา
นเ

ซา
ะร่

่อง
งา

นตั
ัดอ

อก
งา

นก
ลึึง

เก
ลีีย

ว
ด้้า

นน
อก

ด้้า
นห

น้า
ด้้า

นใ
น

งา
นเ

ซา
ะร่

่อง
เ ข้

ามุุ
ม

C
BN

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GLC
รูป 1

รูป 2

L 12.5 20
18

H H
a

H
b

H
cHa: ความสูง

 คมตัด

Tool Block รุ่่�น SBN (รวมชุุด) 	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็
็อค

ความสููง 
คมตััด

ความยาว 
ติิดตั้้�ง

ตำแหน่่ง
ติิดตั้้�ง

ความ
สููง

ความยาว
รวม

รููป

แผ่่นรองแคลมป์์ สกรููคู่่� ประแจ

Ha Hb Hc H L

SBN 20-26 D 20 20 10.0 45 80 2
BWS30 WB8-20 LH040SBN 20-32 D 20 20 13.5 50 100 1

SBN 25-32 D 25 25 8.5 50 110 1

รูป 1

รูป 2

L 12.5 20
18

H H
a

H
b

H
cHa: ความสูง

 คมตัด

Tool Block รุ่่�น SBU (แยกชุุด) 	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็
็อค

ความสูงู 
คมตััด

ความยาว 
ติิดตั้้�ง

ตำแหน่่ง
ติิดตั้้�ง

ความ
สููง

ความยาว
รวม

รููป

ลิ่่�มล็็อค
สกรูู 

หััวเหลี่่�ยมแบน
ประแจ

BCS15
BCS20
BCS25

Ha Hb Hc H L

SBU 20-26 D 20 20 10.0 45 80 2 BCS15
BX0622 LH050SBU 20-32 D 20 20 13.5 50 100 1 BCS20

SBU 25-32 D 25 25 8.5 50 110 1 BCS25

ทููลบล็็อกสำหรัับระบบจ่่ายสารหล่่อเย็็นภายใน แบบ SBU-J (ชนิิดแยก) 	อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็
็อค

ความสููงคมตััด ความยาวติิดตั้้�ง ตำแหน่่งติิดตั้้�ง ความสููง ความกว้้าง ความยาวรวม

รููป

ลิ่่�มล็็อค แหวนโอริิง
สกรูู

หััวเหลี่่�ยมแบน
สกรููจัับยึึด ประแจ ปลั๊๊�ก

BCS15
BCS20
BCS25

Ha Hb Hc H W L

SBU 20-26J S 20 20 10 45 19 80 2 BCS15 ID210W1
BX0622 BT0506 LH050 XP02SBU 20-32J S 20 20 13.5 50 19 100 1 BCS20 ID255W1

SBU 25-32J S 25 25 8.5 50 23 110 1 BCS25 ID280W1
สำหรัับด้้ามท่ี่�รองรัับระบบจ่่ายสารหล่่อเย็็นภายใน รุ่่�น GLC-SJ

รูป 1 รูป 2

L

H
c

H
b H

14
19.5 W

H
a 

(ค
วา

มส
ูงค

มต
ัด)

L

H
c

H
b H

14
19.5 WH

a 
(ค

วา
มส

ูงค
มต

ัด)

การต่อท่อและข้อควรระวัง F73

การเลืือกใช้้ Tool Block

แ
บ
บ
รว

ม
ช
ุด

แ
บ
บ
แ
ยก

ช
ุด

· ปอมมีดที่เหมาะสม          แสดงทางดานขวา
· แผนรองแคลมปขนาดใหญรองรับพื้นที่ในการจับ
ยึดกวาง ใหระยะยื่นดามมีดที่ยาว

ตัวอยาง: SBN20-32

ตัวอยาง: SBU20-32

· ปอมมีดที่เหมาะสม     แสดงทางดานขวา     .

เครื่องกลึงทั่วไป และอื่นๆ ปอมมีดแบบ Turret Type และอื่นๆ

(จับยึดจากดานบน) (จับยึดจากดานขาง)

สเปเซอร
Tool Block Tool Block

ปอมมีด

ตัวยึด

ปอมมีด

รุน SBN

รุน SBN

รุน SBU(-J)

รุน SBU(-J) รุน SBU(-J)

สััญลัักษณ์์ S: มีีแผนจััดจำหน่่ายผลิตภัณัฑ์์ (ประมาณปลายปีี 2025)
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ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

SumiGrip

รุ่่�นเก่่ารุ่่�น GGรุ่่�น GF

รุ่่�น GF รุ่่�นเก่่า

สั่่�น
สะ

เทื
ือน

เล็
็กน้

้อย

สั่่�น
สะ

เทื
อืน

สูงู

รุ่่�น GG

สองทิิศทาง

รุ่่�น GF

สองทิิศทาง

รุ่่�น CF

มีีทิิศทางการป้้อน

งานทั่่�วไป โลหะผสม Exotic/รุ่่�นแรงตัดัต่่ำ โลหะผสม Exotic/รุ่่�นแรงตัดัต่่ำ

¢ ประสิิทธิิภาพการตััด (ลายหน้้ามีีด)

D การควบคุุมเศษ (ประสิิทธิิภาพ)

D ประสิิทธิิภาพในการป้้องกัันการสั่่�นสะเทืือน

วััสดุุชิ้้�นงาน: �S45C (ø40 มม.) 
ความกว้้างตััดออก 3.0 มม

เงื่่�อนไขการตัดั: �vc = 100 ม./นาทีี 
f = 0.1 มม./รอบ 
หล่่อเย็็น

วััสดุุชิ้้�นงาน: �SUS316 (ø40 มม.) 
ความกว้้างตััดออก 3.0 มม

เงื่่�อนไขการตััด: �vc = 100 ม./นาทีี
f = 0.1 มม./รอบ 
หล่่อเย็็น

D แรงจับยึดเม็ดมีด D ระยะยื่นดามมีด D ตานทานการสึกหรอ

วัสดุชิ้นงาน: S45C (ø50 มม., 250HB)
เงื่อนไขการตัด: vc = 80 ม./นาที แหง

วัสดุชิ้นงาน: S45C (หกเหลี่ยม), เม็ดมีด: กวาง 3 มม. เคลือบผิว
เงื่อนไขการตัด: vc = 150 ม./นาที, f = 0.15 มม./รอบ หลอเย็น 
(ละลายในน้ำ)

0 100 200 300

130

270

ลึก

มากกวาผลิตภัณฑคูแขง
ถึงสองเทา

แรงจับยึดเม็ดมีด (N)

ผลิตภัณฑ
คูแขง A 

กวาง 3 มม.

×

0.15

0.10

0.05

0 50

40
 ม

ม.

100
จำนวนการตัดออก

SumiGrip (คารไบด)

คูแขง A
แตกหัก

รูปทรงวัสดุชิ้นงาน

SumiGrip Jr. (เหล็ก)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

80

70

60

50

40

0 0.1 0.2 0.3

SumiGrip (คารไบด)

คูแขง A

SumiGrip Jr. (เหล็ก)

อัตราปอน f (มม./รอบ)

ระ
ยะ

ยื่น
ดา

มม
ีดส

ูงส
ุด 

(ม
ม.

)

SumiGrip Jr.

¢ ลายหน้้ามีีดรุ่�น GG / GF / CF + AC1030U

D �เครื่่�องมืือเซาะร่่องรุ่่�น GND มีีร่่องคายเศษหลายแบบ 
เพื่่�อการควบคุุมเศษท่ี่�ดีีเยี่่�ยม

D �ใช้้ลายหน้้ามีีดแรงตััดต่่ำรุ่่�น GF (สองทิิศทาง) หรืือเม็็ดมีีดรุ่�น CF 
(มีีทิิศทางการป้อน) ควบคู่่�กัับด้้ามมีีดคาร์์ไบด์์ ช่่วยให้้การกลึึง 
มีีความเสถีียรและป้้องกัันการสะท้้านแม้้ในงานกลึึงเหล็็กสแตนเลส

D �เกรด AC1030U ช่่วยให้้อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือนานขึ้้�น

¢ ประสิิทธิิภาพการตััด (ด้้ามมีีด)

¢ คุุณสมบััติิ
D �ให้้เลืือกใช้้ทั้้�งด้้ามมีีดคาร์์ไบด์์ (SumiGrip) และด้้ามมีีดเหล็็ก 

(SumiGrip Jr.)
D มีีประสิิทธิิภาพในงานกลึึงกระแทก
D สามารถใช้้ในงานตััดออก เซาะร่่อง ลบคม และอื่่�นๆ

¢ รุ่่�น
(1) รุ่่�น Tool Block
	 �รุ่่�น STFH (เหล็็ก)/

รุ่่�น WCFH (คาร์์ไบด์์)
(2) รุ่่�นด้้าม
	��รุ่ ่�น STFS (เหล็็ก)/

รุ่่�น WCFS (คาร์์ไบด์์)

ดามมีด
เม็ดมีดประสิทธิภาพสูง

มุมลิ่มขนาดเล็ก

รูปทรงรองที่เหมาะสม
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รูป 1

รูป 2

L 12.5 20
18

H H
a

H
b

H
cHa: ความสูง

 คมตัด

Tool Block รุ่่�น SBN (รวมชุุด) 	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็
็อค

ความสููง 
คมตััด

ความยาว 
ติิดตั้้�ง

ตำแหน่่ง
ติิดตั้้�ง

ความ
สููง

ความยาว
รวม

รููป

แผ่่นรองแคลมป์์ สกรููคู่่� ประแจ

Ha Hb Hc H L

SBN 20-26 D 20 20 10.0 45 80 2
BWS30 WB8-20 LH040SBN 20-32 D 20 20 13.5 50 100 1

SBN 25-32 D 25 25 8.5 50 110 1

รูป 1

รูป 2

L 12.5 20
18

H H
a

H
b

H
cHa: ความสูง

 คมตัด

Tool Block รุ่่�น SBU (แยกชุุด) 	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็
็อค

ความสูงู 
คมตััด

ความยาว 
ติิดตั้้�ง

ตำแหน่่ง
ติิดตั้้�ง

ความ
สููง

ความยาว
รวม

รููป

ลิ่่�มล็็อค
สกรูู 

หััวเหลี่่�ยมแบน
ประแจ

BCS15
BCS20
BCS25

Ha Hb Hc H L

SBU 20-26 D 20 20 10.0 45 80 2 BCS15
BX0622 LH050SBU 20-32 D 20 20 13.5 50 100 1 BCS20

SBU 25-32 D 25 25 8.5 50 110 1 BCS25

SumiGrip Jr.

รุ่่�น STFH

งานตัดออก
STFH รูป 1

LFCW
B

H

H
F

150°

LF2

ด้้ามมีีด 	 อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็
็อค

ความสููง ความ
กว้้าง ความยาวรวม ความสููง

คมตััด ความยาวอ้้างอิิง ความกว้้าง
คมตััด

เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม
Tool Block  

ที่่�เหมาะสม รููป

ประแจ

H B LF HF LF2 CW

STFH 26-2 F 26 1.6 109 21.4 108 2.0 40 WCFS2¨
SBN 20-26
SBU 20-26

1

SL-4STFH 26-3 F 26 2.4 109 21.4 108 3.0 70 WCFS3¨ 1
STFH 26-4 F 26 3.4 109 21.4 108 4.0 70 WCFS4¨ 1
STFH 26-5 F 26 4.3 109 21.4 108 5.0 70 WCFS5¨ 1
STFH 32-2 F 32 1.6 149 25.0 148 2.0 40 WCFS2¨ SBN 20-32

SBN 25-32
SBU 20-32
SBU 25-32

1

SL-4STFH 32-3 F 32 2.4 149 25.0 148 3.0 100 WCFS3¨ 1
STFH 32-4 F 32 3.4 149 25.0 148 4.0 100 WCFS4¨ 1
STFH 32-5 F 32 4.3 149 25.0 148 5.0 100 WCFS5¨ 1

*รููปทรงของ STFH32-2 จะแตกต่่างจากรููปด้้านบนเล็็กน้้อย โปรดดููหน้้า F81 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

ตัดออก 	 งานตััดออก (ด้้ามมีีดเหล็็ก/รุ่่�น Tool Block)

เม็ดมีด

คอน

D วิธีติดตั้งเม็ดมีด
ติดตั้งเม็ดมีดโดยการใชคอน
ไมหรือคอนพลาสติกเคาะเขา
เบาๆ
(ตรวจสอบเม็ดมีดวาแนนพอ
และไมสามารถดึงออกไดดวย
มือ)
ไมตองออกแรงเคาะดานหลัง
เม็ดมีดเขากับดามมีด

การใชแรงมากเกินไปจะทำใหเม็ดมีดหรือ
ดามมีดเกิดความเสียหายได

การเลืือกใช้้ Tool Block

แ
บ
บ
รว

ม
ช
ุด

แ
บ
บ
แ
ยก

ช
ุด

Tool Block Tool Block

รุน SBN

รุน SBN

รุน SBU

รุน SBU รุน SBU

· ปอมมีดที่เหมาะสม          แสดงทางดานขวา
· แผนรองแคลมปขนาดใหญรองรับพื้นที่ในการจับ
ยึดกวาง ใหระยะยื่นดามมีดที่ยาว

ตัวอยาง: SBN20-32

ตัวอยาง: SBU20-32

· ปอมมีดที่เหมาะสม     แสดงทางดานขวา     .

เครื่องกลึงทั่วไป และอื่นๆ ปอมมีดแบบ Turret Type และอื่นๆ

ปอมมีดปอมมีด

สเปเซอร ตัวยึด

(จับยึดจากดานบน) (จับยึดจากดานขาง)

สััญลัักษณ์์ F: ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิต หรืือยกเลิิกการผลิต (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)
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งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

รูป 1 (สองทิศทาง (N)) รูป 2 (ขวา (R)) รูป 3 (ซาย (L))

2-RE0.2*

2°
2°

CW

2-RE0.2*

8°

2°
2°

CW

2-RE0.2*

8°

2°
2°

CW

เม็็ดมีีดสำหรัับ STFH (ใช้้ได้้ทั่่�วไปสำหรัับ SumiGrip / SumiGrip Jr.) (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว /  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์) � ขนาด (มม.)

รููปทรง รุ่่�น

AC
83

0P
AC

22
5

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
10

30
U

T1
50

0A
A3

0
G

10
E ความกว้้างคมตััด

CW ด้้ามมีีดที่่�เหมาะสม รููป

WCF NS-GG
งานทั่่�วไป

WCF N2-GG D Q D D D Q Q Q 2.0 STFH SS-2 1
WCF N3-GG D Q D D D Q Q Q 3.0 STFH SS-3 1
WCF N4-GG D Q D D D Q Q Q 4.0 STFH SS-4 1
WCF N5-GG D Q D D D Q Q Q 5.0 STFH SS-5 1

WCF NS-GF
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ

WCF N2-GF Q D D D Q Q Q 2.0 STFH SS-2 1
WCF N3-GF Q D D D Q Q Q 3.0 STFH SS-3 1
WCF N4-GF Q D D D Q Q Q 4.0 STFH SS-4 1
WCF N5-GF Q D D D Q Q Q 5.0 STFH SS-5 1

WCF ¨S-CF
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

WCF R3-CF Q D D D Q Q Q 3.0 STFH SS-3 2
WCF L3-CF Q D D D Q Q Q 3.0 3
WCF R4-CF Q D D D Q Q Q 4.0 STFH SS-4 2
WCF L4-CF Q D D D Q Q Q 4.0 3

WCF ¨2T
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก  
แรงตัดัต่่ำ

WCF N2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0
STFH SS-2

1
WCF R2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0 2
WCF L2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0 3

WCF ¨S
ไม่่มีีลายหน้้ามีีด  
สำหรัับเหล็็กทั่่�วไป

WCF N3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0
STFH SS-3

1
WCF R3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0 2
WCF L3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0

STFH SS-4
1

WCF R4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0

STFH SS-5
1

WCF R5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SA
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ

WCF N2A D Q Q Q Q 2.0 STFH SS-2 1
WCF N3A D Q Q Q D D D 3.0

STFH SS-3
1

WCF R3A D Q Q Q D 3.0 2
WCF L3A D Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4A D Q Q Q D 4.0

STFH SS-4
1

WCF R4A D Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4A D Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5A D Q Q Q Q 5.0

STFH SS-5
1

WCF R5A Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5A Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SB
เหล็็กหล่่อ  
อััลลอยเบา

WCF N3B Q Q Q Q Q Q D 3.0
STFH SS-3

1
WCF R3B Q Q Q Q Q Q D 3.0 2
WCF L3B Q Q Q Q Q Q D 3.0 3
WCF N4B Q Q Q Q Q Q D 4.0

STFH SS-4
1

WCF R4B Q Q Q Q Q Q D 4.0 2
WCF L4B Q Q Q Q Q Q 4.0 3

*�รูปทรงลายหน้้ามีีดเดีียวกัับรุ่่�นสำหรัับเหล็็ก
ทั่่�วไป (WCF¨S) แต่่ใช้้การปรัับปรุุงคมตัดั
ขนาดเล็็กกว่่า

WCF N5B Q Q Q Q Q Q D 5.0
STFH SS-5

1
WCF R5B Q Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5B  Q Q Q Q Q Q D 5.0 3

SumiGrip Jr.

รุ่่�น STFH

*WCF¨ 2T: 2-RE0.15

เงื่่�อนไขการตัดัที่่�แนะนำ

วััสดุุชิ้้�นงาน
อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาทีี)

คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว เซอร์์เมท คาร์์ไบด์์
AC830P AC5015S AC5025S AC225 AC1030U T1500A A30 G10E

P  เหล็กคาร์บอน / เหล็กอลัลอย 80-200 80-200 50-200 80-200  50-200 80-200 50-120 Q
M  เหล็กสแตนเลส 70-150 70-150 50-150 60-150  50-150 Q 70-130 Q
K  เหล็กหล่อ Q 60-200 50-200 Q  50-200 Q Q  50-120
N  โลหะนอกกลุ่มเหล็ก Q Q Q Q 200-500 Q Q 200-500

ลายหน้้ามีีด

อััตราป้้อน f (มม./รอบ)

สองทิิศทาง มีีทิิศทางการป้้อน
GG GF ไม่่มีีลายหน้้ามีีด T A B ไม่่มีีลายหน้้ามีีด CF T A B

งานทั่่�วไป
โลหะผสม Exotic/

รุ่่�นแรงตััดต่่ำ เหล็็กทั่่�วไป
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/ 

แรงตัดัต่่ำ
โลหะผสม Exotic/

อััตราป้้อนต่่ำ เหล็็กหล่่อ/อััลลอยเบา เหล็็กทั่่�วไป
โลหะผสม Exotic/

รุ่่�นแรงตััดต่่ำ
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/ 

แรงตััดต่่ำ
โลหะผสม Exotic/

อััตราป้้อนต่่ำ
เหล็็กหล่่อ/อััลลอยเบา

ความกว้้าง
คมตััด  
CW
(มม.)

2.0 0.05-0.20 0.03-0.12 Q 0.03-0.10 0.03-0.12 Q Q Q 0.03-0.10 Q Q
3.0 0.08-0.25 0.04-0.15 0.08-0.25 Q 0.04-0.15 0.05-0.15 0.08-0.25 0.05-0.12 Q 0.04-0.15 0.05-0.15
4.0 0.10-0.30 0.05-0.18 0.10-0.30 Q 0.05-0.18 0.05-0.18 0.10-0.30 0.05-0.12 Q 0.05-0.18 0.05-0.18
5.0 0.10-0.35 0.05-0.20 0.10-0.30 Q 0.05-0.20 0.06-0.20 0.10-0.30 Q Q Q 0.06-0.20

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค)
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C
BN

SumiGrip Jr.

รุ่่�น STFS

งานตัดออก
STFS รูป 1

CW

LF
เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

BW
F

H
F H

LH2

LH
รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีีด 	 อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็็อค
ความสููง ความ

กว้้าง ความยาวรวม ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตััด หััว หััว ความกว้้าง

คมตััด
เส้้นผ่่าน 
ศููนย์์กลาง
การตััดออก 

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

ประแจ

R L H B LF WF HF LH LH2 CW

STFS R/L1010-2 D D 10 10 86 10 10 17 17 2.0 28

WCFS2¨

1

SL-4STFS R/L1212-2 D D 12 12 110 12 12 18 18 2.0 30 1
STFS R/L1616-2 D D 16 16 110 16 16 Q 19 2.0 32 1
STFS R/L2020-2 D D 20 20 125 20 20 Q 24 2.0 40 1
STFS R/L1616-3 D D 16 16 110 16 16 20 22 3.0 35

WCFS3¨

1

SL-4STFS R/L2012-3 D D 20 12 110 12 20 Q 24 3.0 40 1
STFS R/L2020-3 D D 20 20 125 20 20 Q 30 3.0 50 1
STFS R/L2525-3 D D 25 25 150 25 25 Q 30 3.0 50 1
STFS R/L2020-4 D D 20 20 125 20 20 Q 33 4.0 55 WCFS4¨ 1 SL-4STFS R/L2525-4 D D 25 25 150 25 25 Q 38 4.0 65 1
STFS R/L2020-5 D D 20 20 125 20 20 Q 35 5.0 60 WCFS5¨ 1 SL-4STFS R/L2525-5 D D 25 25 150 25 25 Q 40 5.0 70 1

โปรดดูหน้้า F83 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

ตัดออก 	 สำหรัับงานตััดออก (ด้้ามมีีดเหล็็ก/รุ่่�นด้้าม)

เม็ดมีด

คอน

D วิธีติดตั้งเม็ดมีด
ติดตั้งเม็ดมีดโดยการใชคอน
ไมหรือคอนพลาสติกเคาะเขา
เบาๆ
(ตรวจสอบเม็ดมีดวาแนนพอ
และไมสามารถดึงออกไดดวย
มือ)

การใชแรงมากเกินไปจะทำใหเม็ดมีดหรือ
ดามมีดเกิดความเสียหายได

ไมตองออกแรงเคาะดานหลัง
เม็ดมีดเขากับดามมีด
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งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

รูป 1 (สองทิศทาง (N)) รูป 2 (ขวา (R)) รูป 3 (ซาย (L))

2-RE0.2*

8°

2°
2°

CW

2-RE0.2*

2°
2°

CW

2-RE0.2*

8°

2°
2°

CW

เม็็ดมีดสำหรัับ STFS (ใช้้ได้้ทั่่�วไปสำหรัับ SumiGrip / SumiGrip Jr.) (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว /  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์) � ขนาด (มม.)

รููปทรง รุ่่�น

AC
83

0P
AC

22
5

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
10

30
U

T1
50

0A
A3

0
G

10
E

ความกว้้างคมตััด

CW ด้้ามมีีดที่่�เหมาะสม รููป

WCF NS-GG
งานทั่่�วไป

WCF N2-GG D Q D D D Q Q Q 2.0 STFS R/LSSSS-2 1
WCF N3-GG D Q D D D Q Q Q 3.0 STFS R/LSSSS-3 1
WCF N4-GG D Q D D D Q Q Q 4.0 STFS R/LSSSS-4 1
WCF N5-GG D Q D D D Q Q Q 5.0 STFS R/LSSSS-5 1

WCF NS-GF
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ

WCF N2-GF Q D D D Q Q Q 2.0 STFS R/LSSSS-2 1
WCF N3-GF Q D D D Q Q Q 3.0 STFS R/LSSSS-3 1
WCF N4-GF Q D D D Q Q Q 4.0 STFS R/LSSSS-4 1
WCF N5-GF Q D D D Q Q Q 5.0 STFS R/LSSSS-5 1

WCF ¨S-CF
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

WCF R3-CF Q D D D Q Q Q 3.0 STFS R/LSSSS-3 2
WCF L3-CF Q D D D Q Q Q 3.0 3
WCF R4-CF Q D D D Q Q Q 4.0 STFS R/LSSSS-4 2
WCF L4-CF Q D D D Q Q Q 4.0 3

WCF ¨2T
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/
แรงตัดัต่่ำ

WCF N2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0
STFS R/LSSSS-2

1
WCF R2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0 2
WCF L2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0 3

WCF ¨S
ไม่่มีีลายหน้้ามีีด 
สำหรัับเหล็็กทั่่�วไป

WCF N3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0
STFS R/LSSSS-3

1
WCF R3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0 2
WCF L3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0

STFS R/LSSSS-4
1

WCF R4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0

STFS R/LSSSS-5
1

WCF R5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SA
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ

WCF N2A D Q Q Q Q 2.0 STFS R/LSSSS-2 1
WCF N3A D Q Q Q D D D 3.0

STFS R/LSSSS-3
1

WCF R3A D Q Q Q D 3.0 2
WCF L3A D Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4A D Q Q Q D 4.0

STFS R/LSSSS-4
1

WCF R4A D Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4A D Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5A D Q Q Q Q 5.0

STFS R/LSSSS-5
1

WCF R5A Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5A Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SB
เหล็็กหล่่อ  
อััลลอยเบา

WCF N3B Q Q Q Q Q Q D 3.0
STFS R/LSSSS-3

1
WCF R3B Q Q Q Q Q Q D 3.0 2
WCF L3B Q Q Q Q Q Q D 3.0 3
WCF N4B Q Q Q Q Q Q D 4.0

STFS R/LSSSS-4
1

WCF R4B Q Q Q Q Q Q D 4.0 2
WCF L4B Q Q Q Q Q Q 4.0 3

*�รููปทรงลายหน้้ามีีดเดีียวกัับรุ่่�นสำหรัับเหล็็ก
ทั่่�วไป (WCF¨S) แต่่ใช้้การปรัับปรุุงคมตััด
ขนาดเล็็กกว่่า

WCF N5B Q Q Q Q Q Q D 5.0
STFS R/LSSSS-5

1
WCF R5B Q Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5B  Q Q Q Q Q Q D 5.0 3

SumiGrip Jr.

รุ่่�น STFS

*WCF¨ 2T: 2-RE0.15

ลายหน้้ามีีด

อััตราป้้อน f (มม./รอบ)

สองทิิศทาง มีีทิิศทางการป้้อน
GG GF ไม่่มีีลายหน้้ามีีด T A B ไม่่มีีลายหน้้ามีีด CF T A B

งานทั่่�วไป
โลหะผสม Exotic/

รุ่่�นแรงตััดต่่ำ เหล็็กทั่่�วไป
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/ 

แรงตัดัต่่ำ
โลหะผสม Exotic/

อััตราป้้อนต่่ำ เหล็็กหล่่อ/อััลลอยเบา เหล็็กทั่่�วไป
โลหะผสม Exotic/

รุ่่�นแรงตััดต่่ำ
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/ 

แรงตััดต่่ำ
โลหะผสม Exotic/

อััตราป้้อนต่่ำ
เหล็็กหล่่อ/อััลลอยเบา

ความกว้้าง
คมตััด  
CW
(มม.)

2.0 0.05-0.20 0.03-0.12 Q 0.03-0.10 0.03-0.12 Q Q Q 0.03-0.10 Q Q
3.0 0.08-0.25 0.04-0.15 0.08-0.25 Q 0.04-0.15 0.05-0.15 0.08-0.25 0.05-0.12 Q 0.04-0.15 0.05-0.15
4.0 0.10-0.30 0.05-0.18 0.10-0.30 Q 0.05-0.18 0.05-0.18 0.10-0.30 0.05-0.12 Q 0.05-0.18 0.05-0.18
5.0 0.10-0.35 0.05-0.20 0.10-0.30 Q 0.05-0.20 0.06-0.20 0.10-0.30 Q Q Q 0.06-0.20

เงื่่�อนไขการตัดัที่่�แนะนำ

วััสดุุชิ้้�นงาน
อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาทีี)

คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว เซอร์์เมท คาร์์ไบด์์
AC830P AC5015S AC5025S AC225 AC1030U T1500A A30 G10E

P  เหล็กคาร์บอน / เหล็กอลัลอย 80-200 80-200 50-200 80-200  50-200 80-200 50-120 Q
M  เหล็กสแตนเลส 70-150 70-150 50-150 60-150  50-150 Q 70-130 Q
K  เหล็กหล่อ Q 60-200 50-200 Q  50-200 Q Q  50-120
N  โลหะนอกกลุ่มเหล็ก Q Q Q Q 200-500 Q Q 200-500

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค)
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ามุุ
ม

C
BN

รูป 1

รูป 2

L 12.5 20
18

H H
a

H
b

H
c

Tool Block รุ่่�น SBN (รวมชุุด) 	 อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็
็อค

ความสูงู 
คมตััด

ความยาว 
ติิดตั้้�ง

ตำแหน่่ง
ติิดตั้้�ง

ความ
สููง

ความ
ยาวรวม

รููป

แผ่่นรองแคลมป์์ สกรููคู่่� ประแจ

Ha Hb Hc H L

SBN 20-26 D 20 20 10.0 45 80 2
BWS30 WB8-20 LH040SBN 20-32 D 20 20 13.5 50 100 1

SBN 25-32 D 25 25 8.5 50 110 1

รูป 1

รูป 2

L 12.5 20
18

H H
a

H
b

H
c

Tool Block รุ่่�น SBU (แยกชุุด) 	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็
็อค

ความสูงู 
คมตััด

ความยาว 
ติิดตั้้�ง

ตำแหน่่ง
ติิดตั้้�ง

ความ
สููง

ความ
ยาวรวม

รููป

ลิ่่�มล็็อค
สกรููหััว

เหลี่่�ยมแบน
ประแจ

BCS15
BCS20
BCS25

Ha Hb Hc H L

SBU 20-26 D 20 20 10.0 45 80 2 BCS15
BX0622 LH050SBU 20-32 D 20 20 13.5 50 100 1 BCS20

SBU 25-32 D 25 25 8.5 50 110 1 BCS25

SumiGrip

รุ่่�น WCFH

งานตัดออก
WCFH รูป 1

CW LF
B

150°

H
F H

LF2

20

20
B

2.4

(WCFH32-2)

ด้้ามมีีด 	 อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็
็อค

ความสููง ความกว้้าง ความยาวรวม ความสููง
คมตััด ความยาวอ้้างอิิง ความกว้้าง

คมตััด
เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง 
การตัดัออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม
Tool Block  
ที่่�เหมาะสม รููป

ประแจ

H B LF HF LF2 CW

WCFH 26-2 F 26 1.7 110 21.4 109.0 2.0 40 WCF¨2S
SBN 20-26
SBU 20-26

1 SL-2
WCFH 26-3 F 26 2.4 110 21.4 108.5 3.0 80 WCF¨3S 1

SL-1WCFH 26-4 F 26 3.4 110 21.4 108.5 4.0 80 WCF¨4S 1
WCFH 26-5 F 26 4.3 110 21.4 108.5 5.0 80 WCF¨5S 1
WCFH 32-2 F 32 1.7 150 25.0 149.0 2.0 40 WCF¨2S SBN 20-32

SBN 25-32
SBU 20-32
SBU 25-32

1 SL-2
WCFH 32-3 F 32 2.4 150 25.0 148.5 3.0 140 WCF¨3S 1

SL-1WCFH 32-4 F 32 3.4 150 25.0 148.5 4.0 140 WCF¨4S 1
WCFH 32-5 F 32 4.3 150 25.0 148.5 5.0 140 WCF¨5S 1

โปรดดููหน้้า F85 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

ตัดออก 	
สำหรัับงานตััดออก  
(ด้้ามมีีดคาร์์ไบด์์/รุ่่�น Tool Block)

การเลืือกใช้้ Tool Block

Tool Block Tool Block

รุน SBN

รุน SBN

รุน SBU

รุน SBU รุน SBU

แบ
บร

วม
ชุด

แบ
บแ

ยก
ชุด

ตัวอยาง: SBN20-32

ตัวอยาง: SBU20-32

· ปอมมีดท่ีเหมาะสม     แสดงทางดานขวา     .

· ปอมมีดที่เหมาะสม          แสดงทางดานขวา
· แผนรองแคลมปขนาดใหญรองรับพื้นที่ในการจับ
ยึดกวาง ใหระยะยื่นดามมีดที่ยาว

เครื่องกลึงทั่วไป และอื่นๆ ปอมมีดแบบ Turret Type และอื่นๆ

ปอมมีดปอมมีด

สเปเซอร ตัวยึด

(จับยึดจากดานบน) (จับยึดจากดานขาง)

ติดตั้งเม็ดมีดโดยการใชคอน
ไมหรือคอนพลาสติกเคาะเขา
เบาๆ
(ตรวจสอบเม็ดมีดวาแนนพอและ
ไมสามารถดึงออกไดดวยมือ)

D วิธีติดตั้งเม็ดมีด
เม็ดมีด

คอน

การใชแรงมากเกินไปจะทำใหเม็ดมีดหรือดาม
มีดเกิดความเสียหายได

สััญลัักษณ์์ F: ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิต หรืือยกเลิิกการผลิต (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)
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ออก

F

งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

รูป 1 (สองทิศทาง (N)) รูป 2 (ขวา (R)) รูป 3 (ซาย (L))

2-RE0.2*

8°

2°
2°

CW

2-RE0.2*

2°
2°

CW

2-RE0.2*

8°

2°
2°

CW

เม็็ดมีดสำหรัับ WCFH (ใช้้ได้้ทั่่�วไปสำหรัับ SumiGrip / SumiGrip Jr.) (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว /  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์) � ขนาด (มม.)

รููปทรง รุ่่�น

AC
83

0P
AC

22
5

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
10

30
U

T1
50

0A
A3

0
G

10
E ความกว้้างคมตััด

CW ด้้ามมีีดที่่�เหมาะสม รููป

WCF NS-GG
งานทั่่�วไป

WCF N2-GG D Q D D D Q Q Q 2.0 WCFH SS-2 1
WCF N3-GG D Q D D D Q Q Q 3.0 WCFH SS-3 1
WCF N4-GG D Q D D D Q Q Q 4.0 WCFH SS-4 1
WCF N5-GG D Q D D D Q Q Q 5.0 WCFH SS-5 1

WCF NS-GF
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ

WCF N2-GF Q D D D Q Q Q 2.0 WCFH SS-2 1
WCF N3-GF Q D D D Q Q Q 3.0 WCFH SS-3 1
WCF N4-GF Q D D D Q Q Q 4.0 WCFH SS-4 1
WCF N5-GF Q D D D Q Q Q 5.0 WCFH SS-5 1

WCF ¨S-CF
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

WCF R3-CF Q D D D Q Q Q 3.0 WCFH SS-3 2
WCF L3-CF Q D D D Q Q Q 3.0 3
WCF R4-CF Q D D D Q Q Q 4.0 WCFH SS-4 2
WCF L4-CF Q D D D Q Q Q 4.0 3

WCF ¨2T
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/
แรงตััดต่่ำ

WCF N2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0
WCFH SS-2

1
WCF R2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0 2
WCF L2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0 3

WCF ¨S
ไม่่มีีลายหน้้ามีีด  
สำหรัับเหล็็กทั่่�วไป

WCF N3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0
WCFH SS-3

1
WCF R3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0 2
WCF L3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0

WCFH SS-4
1

WCF R4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0

WCFH SS-5
1

WCF R5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SA
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ

WCF N2A D Q Q Q Q 2.0 WCFH SS-2 1
WCF N3A D Q Q Q D D D 3.0

WCFH SS-3
1

WCF R3A D Q Q Q D 3.0 2
WCF L3A D Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4A D Q Q Q D 4.0

WCFH SS-4
1

WCF R4A D Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4A D Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5A D Q Q Q Q 5.0

WCFH SS-5
1

WCF R5A Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5A Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SB
เหล็็กหล่่อ  
อััลลอยเบา

WCF N3B Q Q Q Q Q Q D 3.0
WCFH SS-3

1
WCF R3B Q Q Q Q Q Q D 3.0 2
WCF L3B Q Q Q Q Q Q D 3.0 3
WCF N4B Q Q Q Q Q Q D 4.0

WCFH SS-4
1

WCF R4B Q Q Q Q Q Q D 4.0 2
WCF L4B Q Q Q Q Q Q 4.0 3

*�รูปทรงลายหน้้ามีีดเดีียวกัับรุ่่�นสำหรัับเหล็็ก
ทั่่�วไป (WCF¨S) แต่่ใช้้การปรัับปรุุงคมตัดั
ขนาดเล็็กกว่่า

WCF N5B Q Q Q Q Q Q D 5.0
WCFH SS-5

1
WCF R5B Q Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5B  Q Q Q Q Q Q D 5.0 3

SumiGrip

รุ่่�น WCFH

*WCF¨ 2T: 2-RE0.15

ลายหน้้ามีีด

อััตราป้้อน f (มม./รอบ)

สองทิิศทาง มีีทิิศทางการป้้อน
GG GF ไม่่มีีลายหน้้ามีีด T A B ไม่่มีีลายหน้้ามีีด CF T A B

งานทั่่�วไป
โลหะผสม Exotic/

รุ่่�นแรงตััดต่่ำ เหล็็กทั่่�วไป
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/ 

แรงตัดัต่่ำ
โลหะผสม Exotic/

อััตราป้้อนต่่ำ เหล็็กหล่่อ/อััลลอยเบา เหล็็กทั่่�วไป
โลหะผสม Exotic/

รุ่่�นแรงตััดต่่ำ
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/ 

แรงตััดต่่ำ
โลหะผสม Exotic/

อััตราป้้อนต่่ำ
เหล็็กหล่่อ/อััลลอยเบา

ความกว้้าง
คมตััด  
CW
(มม.)

2.0 0.05-0.20 0.03-0.12 Q 0.03-0.10 0.03-0.12 Q Q Q 0.03-0.10 Q Q
3.0 0.08-0.25 0.04-0.15 0.08-0.25 Q 0.04-0.15 0.05-0.15 0.08-0.25 0.05-0.12 Q 0.04-0.15 0.05-0.15
4.0 0.10-0.30 0.05-0.18 0.10-0.30 Q 0.05-0.18 0.05-0.18 0.10-0.30 0.05-0.12 Q 0.05-0.18 0.05-0.18
5.0 0.10-0.35 0.05-0.20 0.10-0.30 Q 0.05-0.20 0.06-0.20 0.10-0.30 Q Q Q 0.06-0.20

เงื่่�อนไขการตัดัที่่�แนะนำ

วััสดุุชิ้้�นงาน
อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาทีี)

คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว เซอร์์เมท คาร์์ไบด์์
AC830P AC5015S AC5025S AC225 AC1030U T1500A A30 G10E

P  เหล็กคาร์บอน / เหล็กอลัลอย 80-200 80-200 50-200 80-200  50-200 80-200 50-120 Q
M  เหล็กสแตนเลส 70-150 70-150 50-150 60-150  50-150 Q 70-130 Q
K  เหล็กหล่อ Q 60-200 50-200 Q  50-200 Q Q  50-120
N  โลหะนอกกลุ่มเหล็ก Q Q Q Q 200-500 Q Q 200-500

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค)
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C
BN

รูป 1

CW
17

B

26.5
44.5

ใบมีีด � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็
็อค ความกว้้างคมตััด

CW
ความกว้้าง

B ด้้ามมีีดท่ี่�เหมาะสม

WCFH 17-3 D 3 2.4 WCFS R/L20-3,25-3
WCFH 17-4 D 4 3.4 WCFS R/L20-4,25-4
WCFH 17-5 D 5 4.3 WCFS R/L20-5,25-5

อุุปกรณ์์

ด้้ามมีีดท่ี่�เหมาะสม

สกรููหััวเหลี่่�ยมแบน ประแจ

WCFS R/L20-S, WCFS R/L25-S BX0622 LH050

SumiGrip

รุ่่�น WCFS

งานตัดออก
WCFS

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

แบบใบมีดล็อค

26.5

W
F

CW

B

46

รูป 1 รูป 2 รูป 3 รูป 4
LF

HH
F

46

LH

LF

HH
F

46

LH

HH
F

LH

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

LH

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

HH
F

แบบใบมีดเชื่อม 

LF
CW

BW
F

ด้้ามมีีด 	 อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น รุ่่�น

สต็็อค
ความสููง ความกว้้าง ความยาว

รวม
ความสููง
คมตััด หััว ความกว้้าง

คมตััด
เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง 
การตััดออก

สููงสุุด

ใบมีีด 
ท่ี่�เหมาะสม

เม็็ดมีีด
ที่่�เหมาะสม

รููป

ประแจ

R L H B LF HF LH CW

รุ่่�นเชื่่�อม

WCFS R/L1010-2 D D 10 10 86 10 10 2.0 28 Q WCF¨2S 1
SL-2 R/L1212-2 D D 12 12 110 12 18 2.0 30 Q WCF¨2S 1

 R/L1616-2 D D 16 16 100 16 25 2.0 35 Q WCF¨2S 2
 R/L1616-3 D D 16 16 100 16 25 3.0 35 Q WCF¨3S 2 SL-1

แบบตััวล็็อก

WCFS R/L20-3 D D 20 20 125 20 46 3.0 50 WCFH17-3 WCF¨3S 3
SL-1 R/L20-4 D D 20 20 125 20 46 4.0 50 WCFH17-4 WCF¨4S 3

 R/L20-5 D 20 20 125 20 46 5.0 50 WCFH17-5 WCF¨5S 3
WCFS R/L25-3 D D 25 25 150 25 46 3.0 50 WCFH17-3 WCF¨3S 4

SL-1 R/L25-4 D D 25 25 150 25 46 4.0 50 WCFH17-4 WCF¨4S 4
 R/L25-5 D  25 25 150 25 46 5.0 50 WCFH17-5 WCF¨5S 4

โปรดดูหน้้า F87 สำหรัับใบมีีดที่่�เหมาะสม เม็็ดมีีดรวมมากัับด้้ามมีีด

ตัดออก 	 สำหรัับงานตััดออก (ด้้ามมีีดคาร์์ไบด์์/รุ่่�นด้้าม)

D วิธีติดตั้งเม็ดมีด
ติดตั้งเม็ดมีดโดยการใชคอน
ไมหรือคอนพลาสติกเคาะเขา
เบาๆ
(ตรวจสอบเม็ดมีดวาแนนพอและ
ไมสามารถดึงออกไดดวยมือ)

เม็ดมีด

คอน

การใชแรงมากเกินไปจะทำใหเม็ดมีดหรือดาม
มีดเกิดความเสียหายได
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งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

รูป 1 (สองทิศทาง (N)) รูป 2 (ขวา (R)) รูป 3 (ซาย (L))

2-RE0.2*

8°

2°
2°

CW

2-RE0.2*

2°
2°

CW

2-RE0.2*

8°

2°
2°

CW

เม็็ดมีดสำหรัับ WCFS (ใช้้ได้้ทั่่�วไปสำหรัับ SumiGrip / SumiGrip Jr.) (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว /  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์) � ขนาด (มม.)

รููปทรง รุ่่�น

AC
83

0P
AC

22
5

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
10

30
U

T1
50

0A
A3

0
G

10
E ความกว้้างคมตััด

CW ด้้ามมีีดที่่�เหมาะสม รููป

WCF NS-GG
งานทั่่�วไป

WCF N2-GG D Q D D D Q Q Q 2.0 WCFS R/LSSSS-2 1
WCF N3-GG D Q D D D Q Q Q 3.0 WCFS R/LSSSS-3,WCFS R/LSS-3 1
WCF N4-GG D Q D D D Q Q Q 4.0 WCFS R/LSS-4 1
WCF N5-GG D Q D D D Q Q Q 5.0 WCFS R/LSS-5 1

WCF NS-GF
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ

WCF N2-GF Q D D D Q Q Q 2.0 WCFS R/LSSSS-2 1
WCF N3-GF Q D D D Q Q Q 3.0 WCFS R/LSSSS-3,WCFS R/LSS-3 1
WCF N4-GF Q D D D Q Q Q 4.0 WCFS R/LSS-4 1
WCF N5-GF Q D D D Q Q Q 5.0 WCFS R/LSS-5 1

WCF ¨S-CF
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

WCF R3-CF Q D D D Q Q Q 3.0 WCFS R/LSSSS-3
WCFS R/LSS-3

2
WCF L3-CF Q D D D Q Q Q 3.0 3
WCF R4-CF Q D D D Q Q Q 4.0 WCFS R/LSS-4 2
WCF L4-CF Q D D D Q Q Q 4.0 3

WCF ¨2T
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/
แรงตััดต่่ำ

WCF N2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0
WCFS R/LSSSS-2

1
WCF R2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0 2
WCF L2T D Q Q Q Q Q Q Q 2.0 3

WCF ¨S
ไม่่มีีลายหน้้ามีีด  
สำหรัับเหล็็กทั่่�วไป

WCF N3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0 WCFS R/LSSSS-3
WCFS R/LSS-3

1
WCF R3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0 2
WCF L3 D Q Q Q Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0

WCFS R/LSS-4
1

WCF R4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4 D Q Q Q Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0

WCFS R/LSS-5
1

WCF R5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5 D Q Q Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SA
โลหะผสม Exotic  
อััตราป้้อนต่่ำ

WCF N2A D Q Q Q Q 2.0 WCFS R/LSSSS-2 1
WCF N3A D Q Q Q D D D 3.0 WCFS R/LSSSS-3

WCFS R/LSS-3

1
WCF R3A D Q Q Q D 3.0 2
WCF L3A D Q Q Q Q 3.0 3
WCF N4A D Q Q Q D 4.0

WCFS R/LSS-4
1

WCF R4A D Q Q Q Q 4.0 2
WCF L4A D Q Q Q Q 4.0 3
WCF N5A D Q Q Q Q 5.0

WCFS R/LSS-5
1

WCF R5A Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5A Q Q Q Q Q 5.0 3

WCF ¨SB
เหล็็กหล่่อ  
อััลลอยเบา

WCF N3B Q Q Q Q Q Q D 3.0 WCFS R/LSSSS-3
WCFS R/LSS-3

1
WCF R3B Q Q Q Q Q Q D 3.0 2
WCF L3B Q Q Q Q Q Q D 3.0 3
WCF N4B Q Q Q Q Q Q D 4.0

WCFS R/LSS-4
1

WCF R4B Q Q Q Q Q Q D 4.0 2
WCF L4B Q Q Q Q Q Q 4.0 3

*�รูปทรงลายหน้้ามีีดเดีียวกัับรุ่่�นสำหรัับเหล็็ก
ทั่่�วไป (WCF¨S) แต่่ใช้้การปรัับปรุุงคมตัดั
ขนาดเล็็กกว่่า

WCF N5B Q Q Q Q Q Q D 5.0
WCFS R/LSS-5

1
WCF R5B Q Q Q Q Q Q 5.0 2
WCF L5B  Q Q Q Q Q Q D 5.0 3

SumiGrip

รุ่่�น WCFS

*WCF¨ 2T: 2-RE0.15

สััญลัักษณ์์ D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค)

ลายหน้้ามีีด

อััตราป้้อน f (มม./รอบ)

สองทิิศทาง มีีทิิศทางการป้้อน
GG GF ไม่่มีีลายหน้้ามีีด T A B ไม่่มีีลายหน้้ามีีด CF T A B

งานทั่่�วไป
โลหะผสม Exotic/

รุ่่�นแรงตััดต่่ำ เหล็็กทั่่�วไป
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/ 

แรงตัดัต่่ำ
โลหะผสม Exotic/

อััตราป้้อนต่่ำ เหล็็กหล่่อ/อััลลอยเบา เหล็็กทั่่�วไป
โลหะผสม Exotic/

รุ่่�นแรงตััดต่่ำ
เส้้นผ่่านศููนย์์กลางเล็็ก/ 

แรงตััดต่่ำ
โลหะผสม Exotic/

อััตราป้้อนต่่ำ
เหล็็กหล่่อ/อััลลอยเบา

ความกว้้าง
คมตััด  
CW
(มม.)

2.0 0.05-0.20 0.03-0.12 Q 0.03-0.10 0.03-0.12 Q Q Q 0.03-0.10 Q Q
3.0 0.08-0.25 0.04-0.15 0.08-0.25 Q 0.04-0.15 0.05-0.15 0.08-0.25 0.05-0.12 Q 0.04-0.15 0.05-0.15
4.0 0.10-0.30 0.05-0.18 0.10-0.30 Q 0.05-0.18 0.05-0.18 0.10-0.30 0.05-0.12 Q 0.05-0.18 0.05-0.18
5.0 0.10-0.35 0.05-0.20 0.10-0.30 Q 0.05-0.20 0.06-0.20 0.10-0.30 Q Q Q 0.06-0.20

เงื่่�อนไขการตัดัที่่�แนะนำ

วััสดุุชิ้้�นงาน
อััตราเร็็วตััด vc (ม./นาทีี)

คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว เซอร์์เมท คาร์์ไบด์์
AC830P AC5015S AC5025S AC225 AC1030U T1500A A30 G10E

P  เหล็กคาร์บอน / เหล็กอลัลอย 80-200 80-200 50-200 80-200  50-200 80-200 50-120 Q
M  เหล็กสแตนเลส 70-150 70-150 50-150 60-150  50-150 Q 70-130 Q
K  เหล็กหล่อ Q 60-200 50-200 Q  50-200 Q Q  50-120
N  โลหะนอกกลุ่มเหล็ก Q Q Q Q 200-500 Q Q 200-500
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C
BN

SCT
งานตัดออกเสนผานศูนยกลางขนาดเล็ก

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

H
F

1.
5°

W
F

LF

B
H

LH

182

H
F

1.
5°

W
F

LF

B
H

LH

รูป 1 รูป 2

ด้้ามมีีด (ขวา) 	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็
อค

ความสููง ความกว้้าง ความยาวรวม ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตััด หััว

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

สกรููหััวแบน ประแจ

H B LF WF HF LH

SCT R1010 D 10 10 120 10 10 15 CT R05SSSS(-NB)
CT R12SSSS(-NB)

1
BFTX0410T8L TRX08SCT R1212 D 12 12 120 12 12 15 1

SCT R1616 D 16 16 120 16 16 15 1
SCT R1010-16 D 10 10 120 10 10 18

CT R16SSSS(-NB)
2

BFTX0410T8L TRX08SCT R1212-16 D 12 12 120 12 12 18 1
SCT R1616-16 D 16 16 120 16 16 18 1

ด้้ามมีีด (ซ้้าย) 	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็
็อค

ความสููง ความกว้้าง ความยาวรวม ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตััด หััว

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

สกรููหััวแบน ประแจ

H B LF WF HF LH

SCT L1010 D 10 10 120 10 10 15 CT L05SSSS(-NB)
CT L12SSSS(-NB)

1
BFTX0410T8R TRX08SCT L1212 D 12 12 120 12 12 15 1

SCT L1616 D 16 16 120 16 16 15 1
SCT L1010-16 D 10 10 120 10 10 18

CT L16SSSS(-NB)
2

BFTX0410T8R TRX08SCT L1212-16 D 12 12 120 12 12 18 1
SCT L1616-16 D 16 16 120 16 16 18 1

ด้้ามมีีดตััดออก SEC เส้้นผ่่านศููนย์์กลางขนาดเล็็ก

รุ่่�น SCT
ตัดออก 	

คุุณสมบััติิ

ประสิทิธิภิาพการตัดั

ผลิตภัณฑ
คูแขงรุน SCT

เม็ดมีดรุน CT

D คุณสมบัติการออกแบบ

แร
งต

ัด 
(N

)

รุน SCT
0

100

วัสดุชิ้นงาน: S45C (ø10 มม.), ความกวางคมตัด: 1.5 มม.
vc = 60 ม./นาที, f = 0.06 มม./รอบ หลอเย็น

ผลิตภัณฑ
คูแขง

300

200

แรงปอน

แรงหลัก

D แรงตัด

วัสดุชิ้นงาน: SUS430 (ø8 มม.), ความกวางคมตัด: 1.0 มม. 
(มีทิศทางการปอน) vc = 45 ม./นาที, f = 0.02 มม./รอบ หลอเย็น

D ความเรียบผิว

ดามมีดรุน SCT

เม็ดมีด 2 มุมที่ติดตั้งในแนวสัมผัส
พรอมรองคายเศษรูปโคงใหความ
คมและการคายเศษที่ดีเยี่ยม

สกรูแบบใหมที่มีรูประแจอยูบน
ปลายทั้งสองดานชวยใหสามารถ
เปลี่ยนเม็ดมีดจากดานหลังได

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด ø5/ø12/ø16
ความกวางคมตัด 0.5/1.0/1.5/2.0 มม.
รัศมีมุมมีด 0.05/0 มม.
มุมนำ 0° / 20°

เกรดเคลือบผิว PVD แบบ
ใหม AC1030U/AC530U 
ท่ีใหอายกุารใชงานเคร่ืองมือท่ี
ยาวนานและเสถียรขึ้น ลูกศรแสดงทิศทาง

การขันเม็ดมีด

ขนาดดาม
10/12/16 มม.

ระบบการจับยึดดวยสกรูแบบใหม 
ที่สามารถเปลี่ยนมุมไดงายๆ เพียง
คลายสกรูออก

ครีีบเล็็ก ครีีบใหญ่่

D เม็็ดมีดแบบถอดเปลี่่�ยนได้้ง่่าย
ระบบการจัับยึึดแบบใหม่่ท่ี่�สามารถ
เปลี่่�ยนมุุมได้ง้่่ายๆ เพีียงคลายสกรูู 
ด้้านหลัังออก

D ผิิวงานเรีียบได้้คุุณภาพสููง
จััดการเศษได้ด้ีีเยี่่�ยม เหลืือจุุดเล็็กๆ 
ตรงกลางชิ้้�นงานเท่่านั้้�น

D อายุุการใช้้งานเครื่่�องมืือที่่�ยาวนาน
เคลืือบผิิว PVD
AC1030U/AC530U ช่่วยยืืดอายุุ 
การใช้้งานเครื่่�องมืือให้้ยาวนานขึ้้�น
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งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

เม็็ดมีีด (สำหรัับด้้ามมีีดขวา) (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว)�  ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
10

30
U

AC
53

0U เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

ความกว้้างคมตััด รััศมีีมุุมมีีด ความยาวรวม ความหนา
ลายหน้้ามีีด ด้้ามมีีดที่่�เหมาะสม

R N L R N L CW RE L S
CTR 050505 R/N/L D D D D D D 5 0.5 0.05 19 7 มีี

SCT R1010
SCT R1212
SCT R1616

CTR 050500 R/N/L D D D D 5 0.5 0 19 7 มีี
CTR 121005 R/N/L D D D D D D 12 1.0 0.05 19 7 มีี
CTR 121505 R/N/L D D D D D D 12 1.5 0.05 19 7 มีี
CTR 122005 R/N/L D D D D 12 2.0 0.05 19 7 มีี
CTR 121000 R/N/L D D D D 12 1.0 0 19 7 มีี
CTR 121500 R/N/L D D D D 12 1.5 0 19 7 มีี
CTR 122000 R/N/L D D D D 12 2.0 0 19 7 มีี
CTR 161005 R/N/L 16 1.0 0.05 23.1 8.3 มีี

SCT R1010-16
SCT R1212-16
SCT R1616-16

CTR 161505 R/N/L D D D D 16 1.5 0.05 23.1 8.3 มีี
CTR 162005 R/N/L D D D D D D 16 2.0 0.05 23.1 8.3 มีี
CTR 161000 R/N/L 16 1.0 0 23.1 8.3 มีี
CTR 161500 R/N/L D D D D 16 1.5 0 23.1 8.3 มีี
CTR 162000 R/N/L D D D D D D 16 2.0 0 23.1 8.3 มีี
CTR 050500 R/N/L-NB 5 0.5 0 19 7 ไม่่มีี SCT R1010

SCT R1212
SCT R1616

CTR 121000 R/N/L-NB D D 12 1.0 0 19 7 ไม่่มีี
CTR 121500 R/N/L-NB D D 12 1.5 0 19 7 ไม่่มีี
CTR 122000 R/N/L-NB D D 12 2.0 0 19 7 ไม่่มีี
CTR 161000 R/N/L-NB 16 1.0 0 23.1 8.3 ไม่่มีี SCT R1010-16

SCT R1212-16
SCT R1616-16

CTR 161500 R/N/L-NB 16 1.5 0 23.1 8.3 ไม่่มีี
CTR 162000 R/N/L-NB D D 16 2.0 0 23.1 8.3 ไม่่มีี

เม็็ดมีีด (สำหรัับด้้ามมีีดซ้้าย) (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว)�  ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
10

30
U

AC
53

0U เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

ความกว้้างคมตััด รััศมีีมุุมมีีด ความยาวรวม ความหนา
ลายหน้้ามีีด ด้้ามมีีดที่่�เหมาะสม

R N L R N L CW RE L S
CTL 050505 R/N/L D D D D 5 0.5 0.05 19 7 มีี

SCT L1010
SCT L1212
SCT L1616

CTL 050500 R/N/L D D D D 5 0.5 0 19 7 มีี
CTL 121005 R/N/L D D D D D D 12 1.0 0.05 19 7 มีี
CTL 121505 R/N/L D D D D D D 12 1.5 0.05 19 7 มีี
CTL 122005 R/N/L D D D D 12 2.0 0.05 19 7 มีี
CTL 121000 R/N/L D D D D 12 1.0 0 19 7 มีี
CTL 121500 R/N/L D D D D 12 1.5 0 19 7 มีี
CTL 122000 R/N/L D D D D 12 2.0 0 19 7 มีี
CTL 161005 R/N/L 16 1.0 0.05 23.1 8.3 มีี

SCT L1010-16
SCT L1212-16
SCT L1616-16

CTL 161505 R/N/L D D D D 16 1.5 0.05 23.1 8.3 มีี
CTL 162005 R/N/L D D D D D D 16 2.0 0.05 23.1 8.3 มีี
CTL 161000 R/N/L 16 1.0 0 23.1 8.3 มีี
CTL 161500 R/N/L D D D D 16 1.5 0 23.1 8.3 มีี
CTL 162000 R/N/L D D D D 16 2.0 0 23.1 8.3 มีี
CTL 050500 R/N/L-NB 5 0.5 0 19 7 ไม่่มีี SCT L1010

SCT L1212
SCT L1616

CTL 121000 R/N/L-NB 12 1.0 0 19 7 ไม่่มีี
CTL 121500 R/N/L-NB 12 1.5 0 19 7 ไม่่มีี
CTL 122000 R/N/L-NB 12 2.0 0 19 7 ไม่่มีี
CTL 161000 R/N/L-NB 16 1.0 0 23.1 8.3 ไม่่มีี SCT L1010-16

SCT L1212-16
SCT L1616-16

CTL 161500 R/N/L-NB 16 1.5 0 23.1 8.3 ไม่่มีี
CTL 162000 R/N/L-NB       16 2.0 0 23.1 8.3 ไม่่มีี

ด้้ามมีีดตััดออก SEC เส้้นผ่่านศููนย์์กลางขนาดเล็็ก

รุ่่�น SCT
สถานะการติิดตั้้�งและขนาดของเม็็ดมีีด (ภาพแสดงเม็็ดมีีดที่่�มีีการใช้้ลายหน้้ามีีด)

ทิิศทางการป้อนด้า้มมีดี สำหรัับด้้ามมีีดขวา (SCTR) สำหรัับด้้ามมีีดซ้้าย (SCTL)
รุ่่�นเม็็ดมีีด CTRSSR CTRSSN CTRSSL CTLSSR CTLSSN CTLSSL

สถานะ 
การติิดตั้้�ง 
ด้้ามมีีด

° = 20°θ ° = 20°θ ° = 20°θ ° = 20°θ

รููปทรงและ 
ขนาดของ 
เม็็ดมีีด

° = 20°

RE

θ L55°

2-RE

S
2.

5 CW

° = 20°

RE

θ

RE

° = 20°θ

L

2.
5CW

55°

2-RE

S

RE

° = 20°θ
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งานตัดออก (สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก)
GNDM

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

รูป 1

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

LH
CW

W
F2 LF

H
F H

BW
F

รูป 2

W
F2

W
F

LF

B

CW

LH

HH
F

ด้้ามมีีด 	 อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็็อค
ความสููง ความ

กว้้าง
ความยาว

รวม
ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตัดั หััว ค่่าชดเชย

ความ
กว้้างคม

ตััด เส้้นผ่่าน 
ศููนย์์กลาง 
การตัดัออก 

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

สกรููหััวเหลี่่�ยมแบน ประแจ

R L

BX0515

BFTX0414

N m

LT15-10

LH040

H B LF WF HF LH WF2 CW

GNDM R/L1616JX-1.2508 D D 16 16 120 (16) 16 26 0 1.25 16 GCM N125005-GF 1

BX0515 4.0 LH040GNDM R/L1616JX-1.510 D D 16 16 120 (16) 16 26 0 1.50 20 GCM N150005-GF 1
GNDM R/L1616JX-212 D D 16 16 120 (16) 16 30 0 2.00 24 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDM R/L1616JX-312 D D 16 16 120 (16) 16 30 0 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2012JX-217 D D 20 12 120 (12) 20 26.5 0 2.00 34 GC¨ ¨20SS-¨¨ 2 BFTX0414 3.0 LT15-10GNDM R/L2012JX-317 D D 20 12 120 (12) 20 26.5 0 3.00 34 GC¨ ¨30SS-¨¨ 2

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตัดั (CW) ที่่�เท่่ากััน
โปรดดููหน้้า F91 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

งานตัดออก (สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก)
GNDL รูป 1

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

CW
W

F2
H

F

LH2

LH

H
BH

LF

B
H

W
F

รูป 2

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

CW
WF

2
H

F

LF

B
H

W
F

LH

รูป 3

LF

B

LH

H

W
F2

W
F

CW
H

F

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีีดตััดออก SEC (สำหรัับเครื่่�องกลึึงขนาดเล็็ก)

รุ่่�น GNDM / GNDL
ตัดออก  

ออฟเซ็ท
ศูนย

ตัดออก  
ออฟเซ็ท
ศูนย

ด้้ามมีีด 	 อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็็อค ความสููง ความ
กว้้าง

ความ
ยาวรวม

ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตัดั สเต็็ป หััว หััว ค่่าชดเชย

ความ
กว้้างคม

ตััด เส้้นผ่่าน 
ศููนย์์กลาง 
การตัดัออก 

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

สกรููหััวแบน / สกรููหััวเหลี่่�ยมแบน ประแจ

R L

BFTX0412N
BFTX0414

BX0515

N m

LT15-10

LH040

H B LF WF HF HBH LH LH2 WF2 CW

GNDL R/L1010JX-1.2510 D D 10 10 120 (10) 10 2.0 18 18.3 0 1.25 20 GCM N125005-GF 1

BFTX0412N 3.0 LT15-10GNDL R/L1010JX-1.510 D D 10 10 120 (10) 10 2.0 18 18.3 0 1.50 20 GCM N150005-GF 1
GNDL R/L1010JX-210 D D 10 10 120 (10) 10 2.0 22 22.3 0 2.00 20 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDL R/L1010JX-310 D D 10 10 120 (10) 10 2.0 22 22.3 0 3.00 20 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L1212JX-1.2512 D D 12 12 120 (12) 12 2.0 19 19.3 0 1.25 24 GCM N125005-GF 1

BFTX0412N 3.0 LT15-10GNDL R/L1212JX-1.512 D D 12 12 120 (12) 12 2.0 19 19.3 0 1.50 24 GCM N150005-GF 1
GNDL R/L1212JX-212.5 D D 12 12 120 (12) 12 2.0 22 22.3 0 2.00 25 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDL R/L1212JX-312.5 D D 12 12 120 (12) 12 2.0 22 22.3 0 3.00 25 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L1616JX-1.2512.5 D D 16 16 120 (16) 16 Q 28 Q 0 1.25 20 GCM N125005-GF 2

BX0515 4.0 LH040GNDL R/L1616JX-1.512.5 D D 16 16 120 (16) 16 Q 28 Q 0 1.50 25 GCM N150005-GF 2
GNDL R/L1616JX-216 D D 16 16 120 (16) 16 Q 32 Q 0 2.00 32 GC¨ ¨20SS-¨¨ 2
GNDL R/L1616JX-316 D D 16 16 120 (16) 16 Q 32 Q 0 3.00 32 GC¨ ¨30SS-¨¨ 2
GNDL R/L2012JX-221 D D 20 12 120 (12) 20 Q 30.5 Q 0 2.00 42 GC¨ ¨20SS-¨¨ 3 BFTX0414 3.0 LT15-10GNDL R/L2012JX-321 D D 20 12 120 (12) 20 Q 30.5 Q 0 3.00 42 GC¨ ¨30SS-¨¨ 3

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตัดั (CW) ที่่�เท่่ากััน
โปรดดูหน้้า F91 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

N m ค่่าแรงบิิดที่่�แนะนำ (N·m)
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งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

ด้้ามมีีดตััดออก SEC (สำหรัับเครื่่�องกลึึงขนาดเล็็ก)

รุ่่�น GNDM / GNDL

เม็็ดมีีดสำหรัับรุ่่�น GNDM/GNDL (สำหรัับเครื่่�องกลึึงขนาดเล็็ก) � (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว/  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์ /  DLC)

รูป 1

L

4-RE
CW

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RECW

รูป 3

L

S

4-RE

CW

เซาะร่่อง / ตััดขวาง � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 5 1
GCM N3004-MG D D F D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N3002-ML D D F D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

H
10

DL
15

00 ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCG N2002-GA D D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6 5 3
GCG N3002-GA D D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3

ตััวอัักษรต่่อท้้ายรุ่่�น (ลายหน้้ามีีด) 
รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

เซาะร่่อง / ตัดัขวาง
MG อเนกประสงค์์ / ทั่่�วไป

ML อเนกประสงค์์ / อััตราป้้อนต่่ำ

เซาะร่่อง /  
งานตัดัออก

GG เซาะร่่อง / ทั่่�วไป

GL เซาะร่่อง / อััตราป้้อนต่่ำ

GF เซาะร่่อง / แรงตัดัต่่ำ

รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

งานตัดัออก  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

CG งานตััดออก / ทั่่�วไป

CF ตัดัออก / แรงตััดต่่ำ

สำหรัับโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก GA โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก / ทั่่�วไป

เซาะร่่อง / งานตััดออก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCM N2002-GG D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N3002-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N2002-GL D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N125005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.25 ±0.03 0.05 17.4 3.2

5

1
GCM N150005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.5 ±0.03 0.05 17.8 3.7 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D F D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1

งานตััดออก (มีีทิิศทางการป้้อน) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

50
15

S
AC

50
25

S
AC

52
0U

AC
53

0U
AC

10
30

U

มุุมนำ
ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป

PSI ความกว้้าง
คมตััด

พิิกััด 
ความเผื่่�อ RE L S

GCM R2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6
5

2
GCM L2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCM R: ขวา, GCM L: ซ้้าย

 ตารางเลือกใช้ลายหน้ามีด F15  ข้อควรระวังในการใช้งาน F24  เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ� F21

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดท่ี่�มีีความกว้้างคมตััด (CW) ที่่�เท่่ากััน ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับด้้ามรุ่่�น GNDXL และ GNDIS

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค) สััญลัักษณ์์ F: ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิิต หรืือยกเลิิกการผลิิต (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)
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ด้้ามมีีดตััดออก SEC (สำหรัับเครื่่�องกลึึงขนาดเล็็ก)

รุ่่�น GNDM-J / GNDL-J

งานตัดออก (สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก)

GNDL-J

งานตัดออก (สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก)

GNDM-J ตัดออก

หลอเย็น
ภายใน

ตัดออก

หลอเย็น
ภายใน

ออฟเซ็ท
ศูนย

ออฟเซ็ท
ศูนย

41.8

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
W

F2
W

F

LH

LF

B
HH
F

CW

61.8 73.5

Rc1/8

Rc1/8 Rc1/8

B
H

W
F2

W
F

CW
H

F

LH

LF

Rc1/8

รูป 1 รูป 2

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

B
H

HB
H

B
H

LH

LFLF
63.8 63.8 75.5

LF

LH LH

LH2

W
F2

W
F

CW
H

F

W
F2

W
F

CW
H

F

W
F2

W
F

CW
H

F

Rc1/8Rc1/8

Rc1/8 Rc1/8Rc1/8

Rc1/8

รูป 1 รูป 2 รูป 3

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

51.5

41.8
งานตัดออก (สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก)

GNDL-J

งานตัดออก (สำหรับเครื่องกลึงขนาดเล็ก)

GNDM-J ตัดออก

หลอเย็น
ภายใน

ตัดออก

หลอเย็น
ภายใน

ออฟเซ็ท
ศูนย

ออฟเซ็ท
ศูนย

41.8

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F2

W
F

LH

LF

B
HH
F

CW

61.8 73.5

Rc1/8

Rc1/8 Rc1/8

B
H

W
F2

W
F

CW
H

F

LH

LF

Rc1/8

รูป 1 รูป 2

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

B
H

B
H

HB
H

B
H

LH

LFLF
63.8 63.8 75.5

LF

LH LH

LH2

W
F2

W
F

CW
H

F

W
F2

W
F

CW
H

F

W
F2

W
F

CW
H

F
Rc1/8Rc1/8

Rc1/8 Rc1/8Rc1/8

Rc1/8

รูป 1 รูป 2 รูป 3

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

51.5

41.8

อุุปกรณ์์

ด้้ามมีีด 	 ขนาด (มม.)

รุ่่�น
สต็็อค ความ

สููง
ความ
กว้้าง

ความยาว
รวม

ระยะ
คมตััด

ความสูงู
คมตััด หััว ค่่าชดเชย ความกว้้าง

คมตัดั
เส้น้ผ่า่นศูนูย์ก์ลาง

การตััดออก
สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป
สกรููหััวแบน / 
สกรููหััวเหลี่่�ยม

แบน
N m ปลั๊๊�ก

ประแจ 
หกเหลี่่�ยม
ไขด้้านบน

ประแจ 
หกเหลี่่�ยม
ไขด้้านล่่างR L H B LF WF HF LH WF2 CW

GNDM R/L1616JX-212J D D 16 16 120 (16) 16 30.0 0 2.0 24 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1 CP-M5-20-1 5.0 XP02 LH040 LH025GNDM R/L1616JX-312J D D 16 16 120 (16) 16 30.0 0 3.0 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2012JX-217J D D 20 12 120 (12) 20 26.5 0 2.0 34 GC¨ ¨20SS-¨¨ 2 BFTX0414 3.0 XP02 LT15-10 QGNDM R/L2012JX-317J D D 20 12 120 (12) 20 26.5 0 3.0 34 GC¨ ¨30SS-¨¨ 2

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตัดั (CW) ที่่�เท่่ากััน โปรดดููหน้้า F93 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

อุุปกรณ์์

ด้้ามมีีด 	 ขนาด (มม.)

รุ่่�น
สต็็อค ความสููง ความ

กว้้าง
ความยาว

รวม
ระยะ
คมตัดั

ความสููง
คมตัดั สเต็็ป หััว หััว ค่่าชดเชย ความกว้้าง 

คมตััด
เส้น้ผ่า่นศูนูย์ก์ลาง

การตััดออก 
สููงสุุด

เม็็ดมีีดท่ี่�เหมาะสม รููป
สกรููหััวแบน / 
สกรููหััวเหลี่่�ยม

แบน
N m ปลั๊๊�ก

ประแจ 
หกเหลี่่�ยม
ไขด้้านบน

ประแจ 
หกเหลี่่�ยม
ไขด้้านล่่างR L H B LF WF HF HBH LH LH2 WF2 CW

GNDL R/L1212JX-212.5J D D 12 12 120 (12) 12 2.0 22.0 22.3 0 2.0 25 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1 BFTX0415T8R 1.5 XP02 LT08-06 GNDL R/L1212JX-312.5J D D 12 12 120 (12) 12 2.0 22.0 22.3 0 3.0 25 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L1616JX-216J D D 16 16 120 (16) 16 Q 32.0 Q 0 2.0 32 GC¨ ¨20SS-¨¨ 2 CP-M5-20-1 5.0 XP02 LH040 LH025GNDL R/L1616JX-316J D D 16 16 120 (16) 16 Q 32.0 Q 0 3.0 32 GC¨ ¨30SS-¨¨ 2
GNDL R/L2012JX-221J D D 20 12 120 (12) 20 Q 30.5 Q 0 2.0 42 GC¨ ¨20SS-¨¨ 3 BFTX0414 3.0 XP02 LT15-10 QGNDL R/L2012JX-321J D D 20 12 120 (12) 20 Q 30.5 Q 0 3.0 42 GC¨ ¨30SS-¨¨ 3
เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตัดั (CW) ที่่�เท่่ากััน โปรดดููหน้้า F93 สำหรัับเม็็ดมีีดท่ี่�เหมาะสม

BFTX0414

CP-M5-20-1

LT15-10

LH040

LT08-06
LT15-10

LH040

BFTX0415T8R
BFTX0414

CP-M5-20-1

L

Width across Flats: 14 Width across Flats: 12

รูป 1

อุุปกรณ์์ (ท่่อ) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็็อค L สกรููมาตรฐาน สกรููมาตรฐาน รููป
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 D 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 D 300 G1/8 G1/8 1

ท่่อจำหน่่ายแยก

รูป 1 รูป 2

29

14 R1/8 G1/8
14 20

21

R1/8

G1/8

อุุปกรณ์์ (ข้้อต่่อ) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็็อค สกรููมาตรฐาน สกรููมาตรฐาน รููป
J-G1/8-R1/8-00 D G1/8 R1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 D G1/8 R1/8 2

ข้้อต่่อจำหน่่ายแยก การต่อท่อและข้อต่อ F25การต่อท่อและข้อต่อ F25

 หัวแบบถอดเปลี่ยนได ้ D20 

 หัวแบบถอดเปลี่ยนได ้ D20 

N m ค่่าแรงบิิดที่่�แนะนำ (N·m)
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งานเซาะร่่อง
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ด้้านหน้้า
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งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
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ด้้ามมีีดตััดออก SEC (สำหรัับเครื่่�องกลึึงขนาดเล็็ก)

รุ่่�น GNDM-J / GNDL-J

รูป 1

L

4-RE
CW

S

รูป 2 รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LPSI

S

4-RECW

รูป 3

L

S

4-RE

CW

เซาะร่่อง / ตััดขวาง � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 5 1
GCM N3004-MG D D F D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N3002-ML D D F D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

H
10

DL
15

00 ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCG N2002-GA D D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6 5 3
GCG N3002-GA D D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3

ตััวอัักษรต่่อท้้ายรุ่่�น (ลายหน้้ามีีด) 
รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

เซาะร่่อง / ตัดัขวาง
MG อเนกประสงค์์ / ทั่่�วไป

ML อเนกประสงค์์ / อััตราป้้อนต่่ำ

เซาะร่่อง /  
งานตัดัออก

GG เซาะร่่อง / ทั่่�วไป

GL เซาะร่่อง / อััตราป้้อนต่่ำ

GF เซาะร่่อง / แรงตัดัต่่ำ

รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

งานตัดัออก  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

CG งานตััดออก / ทั่่�วไป

CF ตัดัออก / แรงตััดต่่ำ

สำหรัับโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก GA โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก / ทั่่�วไป

เซาะร่่อง / งานตััดออก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCM N2002-GG D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N3002-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N2002-GL D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5
1

GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D F D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1

งานตััดออก (มีีทิิศทางการป้้อน) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

50
15

S
AC

50
25

S
AC

52
0U

AC
53

0U
AC

10
30

U

มุุมนำ
ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป

PSI ความกว้้าง
คมตััด

พิิกััด 
ความเผื่่�อ RE L S

GCM R2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6
5

2
GCM L2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCM R: ขวา, GCM L: ซ้้าย

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค) สััญลัักษณ์์ F: ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิิต หรืือยกเลิิกการผลิิต (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)

เม็็ดมีีดสำหรัับรุ่่�น GNDM-J/GNDL-J (สำหรัับเครื่่�องกลึึงขนาดเล็็ก) � (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว/  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์ /  DLC)

 ตารางเลือกใช้ลายหน้ามีด F15  ข้อควรระวังในการใช้งาน F24  เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ� F21

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดท่ี่�มีีความกว้้างคมตััด (CW) ที่่�เท่่ากััน ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับด้้ามรุ่่�น GNDXL และ GNDIS
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ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDS

งานตัดออก
GNDS

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

CW

LF

B
H

W
F

H
F

LH
เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

ด้้ามมีีด	 อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็็อค ความสููง ความกว้้าง ความยาว
รวม

ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตัดั หััว ความกว้้าง

คมตััด
เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

สกรููหััวเหลี่่�ยมแบน ประแจ

R L N mH B LF WF HF LH CW

GNDS R/L2020K-206 D D 20 20 125 20 20 30 2.0 12 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 5.0 LH040
GNDS R/L2020K-306 D D 20 20 125 20 20 30 3.0 12 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDS R/L2020K-410 D D 20 20 125 20 20 34 4.0 20 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDS R/L2020K-510 D D 20 20 125 20 20 34 5.0 20 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDS R/L2020K-610 D D 20 20 125 20 20 34 6.0 20 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDS R/L2525M-206 D D 25 25 150 25 25 30 2.0 12 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 5.0 LH040
GNDS R/L2525M-306 D D 25 25 150 25 25 30 3.0 12 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDS R/L2525M-410 D D 25 25 150 25 25 34 4.0 20 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDS R/L2525M-510 D D 25 25 150 25 25 34 5.0 20 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDS R/L2525M-610 D D 25 25 150 25 25 34 6.0 20 GC¨ N60SS-¨¨ 1

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตััด (CW) ที่่�เท่่ากััน โปรดดููหน้้า F95 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

ดานนอก

	
* �สำหรัับงานตััดขวาง (เซาะร่่องขยายรูู)  

ให้้ใช้้เม็็ดมีีดอเนกประสงค์์สำหรัับงานลอกแบบ

N m ค่่าแรงบิิดที่่�แนะนำ (N·m)



F95

ด้
้าม

มี
ีด

ตั
ัด
ออก

F

งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDS

รูป 1

L

4-RE
CW

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RECW

รูป 3

L

S

4-RE

CW

เซาะร่่อง / ตััดขวาง � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N3004-MG D D F D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-MG D D F D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-MG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-MG D D F D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-MG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-MG D D F D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-ML D D F D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-ML D D F D D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML D D F D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-ML D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML D D F D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-ML D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

H
10

DL
15

00 ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCG N2002-GA D D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6

5

3
GCG N3002-GA D D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3
GCG N4004-GA D D 4.0 ±0.025 0.4 26.4 4.0 3
GCG N5004-GA D D 5.0 ±0.025 0.4 26.4 4.1 3
GCG N6004-GA D D 6.0 ±0.025 0.4 26.4 4.5 3

เซาะร่่อง / งานตััดออก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCM N2002-GG D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GG D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GG D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GG D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GG D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GG D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GG D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GL D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GL D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GL D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GL D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GL D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GL D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GL D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D F D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF D F D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GF D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GF D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GF D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1

งานตััดออก (มีีทิิศทางการป้้อน) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

50
15

S
AC

50
25

S
AC

52
0U

AC
53

0U
AC

10
30

U

มุุมนำ
ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป

PSI ความกว้้าง
คมตััด

พิิกััด 
ความเผื่่�อ RE L S

GCM R2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R4002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM L4002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCM R: ขวา, GCM L: ซ้้าย

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค) สััญลัักษณ์์ F: ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิิต หรืือยกเลิิกการผลิิต (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)

เม็็ดมีีดสำหรัับรุ่่�น GNDS � (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว/  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์ /  DLC)

 ตารางเลือกใช้ลายหน้ามีด F15  ข้อควรระวังในการใช้งาน F24  เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ� F21

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดท่ี่�มีีความกว้้างคมตััด (CW) ที่่�เท่่ากััน ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับด้้ามรุ่่�น GNDXL และ GNDIS

ตััวอัักษรต่่อท้้ายรุ่่�น (ลายหน้้ามีีด) 
รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

เซาะร่่อง / ตัดัขวาง
MG อเนกประสงค์์ / ทั่่�วไป

ML อเนกประสงค์์ / อััตราป้้อนต่่ำ

เซาะร่่อง /  
งานตัดัออก

GG เซาะร่่อง / ทั่่�วไป

GL เซาะร่่อง / อััตราป้้อนต่่ำ

GF เซาะร่่อง / แรงตัดัต่่ำ

รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

งานตัดัออก  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

CG งานตััดออก / ทั่่�วไป

CF ตัดัออก / แรงตััดต่่ำ

สำหรัับโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก GA โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก / ทั่่�วไป
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C
BN

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDM

งานตัดออก
GNDM รูป 1

H
F

LH

LF

W
F

CW

H
B

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้้ามมีีด	 อุุปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็็อค ความสููง ความ
กว้้าง

ความยาว
รวม

ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตััด หััว ความกว้้าง

คมตััด
เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

สกรููหััวแบน ประแจ

R L
BX0520

BX0620

N mH B LF WF HF LH CW

GNDM R/L2020K-1.2510 D D 20 20 125 20 20 34.0 1.25 20 GCM N125005-GF 1

BX0520 5.0 LH040

GNDM R/L2020K-1.510 D D 20 20 125 20 20 34.0 1.50 20 GCM N150005-GF 1
GNDM R/L2020K-210 D D 20 20 125 20 20 33.6 2.00 20 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-312 D D 20 20 125 20 20 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-418 D D 20 20 125 20 20 45.0 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-518 D D 20 20 125 20 20 45.0 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-618 D D 20 20 125 20 20 45.0 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525M-1.2510 D D 25 25 150 25 25 36.0 1.25 20 GCM N125005-GF 1

BX0520 5.0 LH040

GNDM R/L2525M-1.510 D D 25 25 150 25 25 36.0 1.50 20 GCM N150005-GF 1
GNDM R/L2525M-210 D D 25 25 150 25 25 33.6 2.00 20 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525M-312 D D 25 25 150 25 25 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525M-418 D D 25 25 150 25 25 45.0 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525M-518 D D 25 25 150 25 25 45.0 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525M-618 D D 25 25 150 25 25 45.0 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDM R/L3225P-312 32 25 170 25 32 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1

BX0520 5.0 LH040GNDM R/L3225P-418 32 25 170 25 32 45.0 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L3225P-518 32 25 170 25 32 45.0 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L3225P-618 32 25 170 25 32 45.0 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDM R/L3225P-718 32 25 170 25 32 50.0 7.00 36 GCM N70SS-¨¨ 1 BX0620 6.0 LH050GNDM R/L3225P-818 32 25 170 25 32 50.0 8.00 36 GCM N80SS-¨¨ 1
GNDM R/L3232P-312 D D 32 32 170 32 32 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1

BX0620 6.0 LH050

GNDM R/L3232P-418 D D 32 32 170 32 32 45.0 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L3232P-518 D D 32 32 170 32 32 45.0 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L3232P-618 D D 32 32 170 32 32 45.0 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDM R/L3232P-718 D D 32 32 170 32 32 50.0 7.00 36 GCM N70SS-¨¨ 1
GNDM R/L3232P-818 D D 32 32 170 32 32 50.0 8.00 36 GCM N80SS-¨¨ 1

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีดที่่�มีีความกว้้างคมตััด (CW) ท่ี่�เท่่ากััน เส้้นผ่่านศููนย์์กลางการตัดัออกสููงสุุดท่ี่�ระบุุไว้้ด้้านบนมีีไว้้สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�มีี RE = 0.2 มม.
โปรดดูหน้้า F97 สำหรัับเม็็ดมีดที่่�เหมาะสม

ตัดออก

N m ค่่าแรงบิิดที่่�แนะนำ (N·m)



F97
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ตั
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ออก

F

งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDM

รูป 1

L

4-RE

CW

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RECW

รูป 3

L

S

4-RE

CW

เซาะร่่อง / ตััดขวาง � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N3004-MG D D F D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-MG D D F D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-MG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-MG D D F D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-MG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-MG D D F D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N7004-MG D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N7008-MG D D F D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.8 28.8 5.5 1
GCM N8004-MG D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N8008-MG D D F D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.8 28.8 6.0 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-ML D D F D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-ML D D F D D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML D D F D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-ML D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML D D F D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-ML D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N7004-ML D D F D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N7008-ML D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.8 28.8 5.5 1
GCM N8004-ML D D F D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N8008-ML D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.8 28.8 6.0 1

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

H
10

DL
15

00 ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCG N2002-GA D D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6

5

3
GCG N3002-GA D D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3
GCG N4004-GA D D 4.0 ±0.025 0.4 26.4 4.0 3
GCG N5004-GA D D 5.0 ±0.025 0.4 26.4 4.1 3
GCG N6004-GA D D 6.0 ±0.025 0.4 26.4 4.5 3

เซาะร่่อง / งานตััดออก � ขนาด (มม.)

GCM N2002-GG D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GG D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GG D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GG D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GG D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GG D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GG D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7004-GG D F D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8004-GG D F D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N2002-GL D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GL D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GL D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GL D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GL D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GL D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GL D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7004-GL D F D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8004-GL D F D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N125005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.25 ±0.03 0.05 17.4 3.2

5

1
GCM N150005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.5 ±0.03 0.05 17.8 3.7 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D F D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF D F D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GF D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GF D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GF D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7002-GF D F D D D D Q 7.0 ±0.04 0.2 28.8 5.5 1
GCM N7004-GF D F D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8002-GF D F D D D D Q 8.0 ±0.04 0.2 28.8 6.0 1
GCM N8004-GF D F D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1

งานตััดออก (มีีทิิศทางการป้้อน) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

50
15

S
AC

50
25

S
AC

52
0U

AC
53

0U
AC

10
30

U

มุุมนำ
ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป

PSI ความกว้้าง
คมตััด

พิิกััด 
ความเผื่่�อ RE L S

GCM R2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R4002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM L4002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCM R: ขวา, GCM L: ซ้้าย

เม็็ดมีดสำหรัับรุ่่�น GNDM� (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว /  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์ /  DLC)

ตััวอัักษรต่่อท้้ายรุ่่�น (ลายหน้้ามีีด) 
รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

เซาะร่่อง / ตัดัขวาง
MG อเนกประสงค์์ / ทั่่�วไป

ML อเนกประสงค์์ / อััตราป้้อนต่่ำ

เซาะร่่อง /  
งานตัดัออก

GG เซาะร่่อง / ทั่่�วไป

GL เซาะร่่อง / อััตราป้้อนต่่ำ

GF เซาะร่่อง / แรงตัดัต่่ำ

รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

งานตัดัออก  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

CG งานตััดออก / ทั่่�วไป

CF ตัดัออก / แรงตััดต่่ำ

สำหรัับโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก GA โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก / ทั่่�วไป

 ตารางเลือกใช้ลายหน้ามีด F15  ข้อควรระวังในการใช้งาน F24  เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ� F21

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดท่ี่�มีีความกว้้างคมตััด (CW) ที่่�เท่่ากััน ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับด้้ามรุ่่�น GNDXL และ GNDIS

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค) สััญลัักษณ์์ F: ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิิต หรืือยกเลิิกการผลิิต (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)
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C
BN

รูป 1

L

Width across Flats: 14 Width across Flats: 12

อุุปกรณ์์ (ท่่อ) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็็อค L สกรููมาตรฐาน สกรููมาตรฐาน รููป
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 D 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 D 300 G1/8 G1/8 1

ท่่อจำหน่่ายแยก

รูป 1 รูป 2

29

14 R1/8 G1/8
14 20

21

R1/8

G1/8

อุุปกรณ์์ (ข้้อต่่อ) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น สต็็อค สกรููมาตรฐาน สกรููมาตรฐาน รููป
J-G1/8-R1/8-00 D G1/8 R1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 D G1/8 R1/8 2

ข้้อต่่อจำหน่่ายแยก

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDM-J

GNDM-J
งานตัดออก

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

LH
CW

B
HH
F

W
F

Rc1/8

Rc1/8

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

ด้้ามมีีด 	 อุุปกรณ์์ 	 ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็็อค ความสููง ความ
กว้้าง

ความยาว
รวม

ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตัดั หััว ความกว้้าง

คมตััด
เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

สกรููหััวเหลี่่�ยมแบน ปลั๊๊�ก ประแจ

R L N mH B LF WF HF LH CW

GNDM R/L2020K-210J D D 20 20 125 20 20 33.6 2.00 20 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 6.0 XP02 LH040
GNDM R/L2020K-312J D D 20 20 125 20 20 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-418J D D 20 20 125 20 20 45 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-518J D D 20 20 125 20 20 45 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L2020K-618J D D 20 20 125 20 20 45 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525K-210J D D 25 25 125 25 25 33.6 2.00 20 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 6.0 XP02 LH040
GNDM R/L2525K-312J D D 25 25 125 25 25 36.6 3.00 24 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525K-418J D D 25 25 125 25 25 45 4.00 36 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525K-518J D D 25 25 125 25 25 45 5.00 36 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDM R/L2525K-618J D D 25 25 125 25 25 45 6.00 36 GC¨ N60SS-¨¨ 1

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตััด (CW) ท่ี่�เท่่ากััน เส้้นผ่่านศููนย์์กลางการตัดัออกสููงสุุดที่่�ระบุุไว้้ด้้านบนมีีไว้้สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�มีี RE = 0.2 มม.  
โปรดดูหน้้า F99 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

ตัดออก  
หลอเย็น
ภายใน

การต่อท่อและข้อต่อ F25การต่อท่อและข้อต่อ F25

N m ค่่าแรงบิิดที่่�แนะนำ (N·m)



F99

ด้
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ตั
ัด
ออก

F

งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
BN

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDM-J

เม็็ดมีีดสำหรัับรุ่่�น GNDM-J type� (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว /  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์ /  DLC)

รูป 1

L

4-RE
CW

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RECW

รูป 3

L

S

4-RE

CW

เซาะร่่อง / ตััดขวาง � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N3004-MG D D F D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-MG D D F D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-MG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-MG D D F D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-MG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-MG D D F D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-ML D D F D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-ML D D F D D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML D D F D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-ML D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML D D F D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-ML D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

H
10

DL
15

00 ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCG N2002-GA D D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6

5

3
GCG N3002-GA D D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3
GCG N4004-GA D D 4.0 ±0.025 0.4 26.4 4.0 3
GCG N5004-GA D D 5.0 ±0.025 0.4 26.4 4.1 3
GCG N6004-GA D D 6.0 ±0.025 0.4 26.4 4.5 3

เซาะร่่อง / งานตััดออก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้้าง

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ RE L S
GCM N2002-GG D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GG D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GG D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GG D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GG D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GG D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GG D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GL D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GL D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GL D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GL D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GL D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GL D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GL D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D F D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF D F D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GF D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GF D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GF D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1

งานตััดออก (มีีทิิศทางการป้้อน) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

50
15

S
AC

50
25

S
AC

52
0U

AC
53

0U
AC

10
30

U

มุุมนำ
ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี
มุุม
มีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป

PSI ความกว้้าง
คมตััด

พิิกััด 
ความเผื่่�อ RE L S

GCM R2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R4002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM L4002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCM R: ขวา, GCM L: ซ้้าย

ตััวอัักษรต่่อท้้ายรุ่่�น (ลายหน้้ามีีด) 
รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

เซาะร่่อง / ตัดัขวาง
MG อเนกประสงค์์ / ทั่่�วไป

ML อเนกประสงค์์ / อััตราป้้อนต่่ำ

เซาะร่่อง /  
งานตัดัออก

GG เซาะร่่อง / ทั่่�วไป

GL เซาะร่่อง / อััตราป้้อนต่่ำ

GF เซาะร่่อง / แรงตัดัต่่ำ

รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

งานตัดัออก  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

CG งานตััดออก / ทั่่�วไป

CF ตัดัออก / แรงตััดต่่ำ

สำหรัับโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก GA โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก / ทั่่�วไป

 ตารางเลือกใช้ลายหน้ามีด F15  ข้อควรระวังในการใช้งาน F24  เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ� F21

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดท่ี่�มีีความกว้้างคมตััด (CW) ที่่�เท่่ากััน ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับด้้ามรุ่่�น GNDXL และ GNDIS

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค) สััญลัักษณ์์ F: ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิิต หรืือยกเลิิกการผลิิต (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)
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C
B

N
ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDL

งานตัดออก
GNDL รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LH
LF

H
B

CW
W

F

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

H
F

ด้้ามมีีด	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็็อค
ความสููง ความ

กว้้าง
ความยาว

รวม
ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตััด

หััว ความกว้้าง
คมตััด เส้้นผ่่าน

ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

สกรููหััวเหลี่่�ยมแบน ประแจ

R L

BX0520

BX0620

N mH B LF WF HF LH CW

GNDL R/L2020K-1.2516 D D 20 20 125 20 20 38.0 1.25 32 GCM N125005-GF 1

BX0520 5.0 LH040

GNDL R/L2020K-1.516 D D 20 20 125 20 20 38.0 1.50 32 GCM N150005-GF 1
GNDL R/L2020K-220 D D 20 20 125 20 20 44.5 2.00 40 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-320 D D 20 20 125 20 20 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-425 D D 20 20 125 20 20 50.0 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-525 D D 20 20 125 20 20 50.0 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-625 D D 20 20 125 20 20 50.0 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525M-1.2516 D D 25 25 150 25 25 40.0 1.25 32 GCM N125005-GF 1

BX0520 5.0 LH040

GNDL R/L2525M-1.516 D D 25 25 150 25 25 40.0 1.50 32 GCM N150005-GF 1
GNDL R/L2525M-220 D D 25 25 150 25 25 44.5 2.00 40 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525M-320 D D 25 25 150 25 25 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525M-425 D D 25 25 150 25 25 50.0 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525M-525 D D 25 25 150 25 25 50.0 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525M-625 D D 25 25 150 25 25 50.0 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDL R/L3225P-320 32 25 170 25 32 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1

BX0520 5.0 LH040GNDL R/L3225P-425 32 25 170 25 32 50.0 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L3225P-525 32 25 170 25 32 50.0 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L3225P-625 32 25 170 25 32 50.0 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDL R/L3225P-725 32 25 170 25 32 50.0 7.00 50 GCM N70SS-¨¨ 1 BX0620 6.0 LH050GNDL R/L3225P-825 32 25 170 25 32 50.0 8.00 50 GCM N80SS-¨¨ 1
GNDL R/L3232P-320 D D 32 32 170 32 32 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1

BX0620 6.0 LH050

GNDL R/L3232P-425 D D 32 32 170 32 32 50.0 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L3232P-525 D D 32 32 170 32 32 50.0 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L3232P-625 D D 32 32 170 32 32 50.0 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDL R/L3232P-725 D D 32 32 170 32 32 50.0 7.00 50 GCM N70SS-¨¨ 1
GNDL R/L3232P-825 D D 32 32 170 32 32 50.0 8.00 50 GCM N80SS-¨¨ 1

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตัดั (CW) ที่่�เท่่ากััน เส้้นผ่่านศููนย์์กลางการตััดออกสููงสุุดท่ี่�ระบุุไว้้ด้้านบนมีีไว้้สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�มีี RE = 0.2 มม.
โปรดดููหน้้า F101 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

ตัดออก

N m  ค่่าแรงบิิดที่่�แนะนำ (N·m) 
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F

งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
B

N
ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDL

รูป 1

L

4-RE

CW

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RECW

รูป 3

L

S

4-RE

CW

เซาะร่่อง / ตััดขวาง � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี

มุุมมีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป

ความกว้้างคมตัดั พิิกััดความเผื่่�อ RE L S
GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N3004-MG D D F D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-MG D D F D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-MG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-MG D D F D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-MG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-MG D D F D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N7004-MG D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N7008-MG D D F D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.8 28.8 5.5 1
GCM N8004-MG D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N8008-MG D D F D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.8 28.8 6.0 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-ML D D F D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-ML D D F D D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML D D F D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-ML D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML D D F D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-ML D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N7004-ML D D F D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N7008-ML D D D D D D Q 7.0 ±0.04 0.8 28.8 5.5 1
GCM N8004-ML D D F D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N8008-ML D D D D D D Q 8.0 ±0.04 0.8 28.8 6.0 1

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

H
10

DL
15

00

ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี

มุุมมีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป

ความกว้้างคมตััด พิิกััดความเผื่่�อ RE L S
GCG N2002-GA D D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6

5

3
GCG N3002-GA D D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3
GCG N4004-GA D D 4.0 ±0.025 0.4 26.4 4.0 3
GCG N5004-GA D D 5.0 ±0.025 0.4 26.4 4.1 3
GCG N6004-GA D D 6.0 ±0.025 0.4 26.4 4.5 3

ตััวอัักษรต่่อท้้ายรุ่่�น (ลายหน้้ามีีด) 
รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

เซาะร่่อง / ตัดัขวาง
MG อเนกประสงค์์ / ทั่่�วไป
ML อเนกประสงค์์ / อััตราป้้อนต่่ำ

เซาะร่่อง /  
งานตัดัออก

GG เซาะร่่อง / ทั่่�วไป
GL เซาะร่่อง / อััตราป้้อนต่่ำ
GF เซาะร่่อง / แรงตััดต่่ำ

รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

งานตััดออก  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

CG งานตััดออก / ทั่่�วไป

CF ตััดออก / แรงตััดต่่ำ
สำหรัับโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก GA โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก / ทั่่�วไป

เซาะร่่อง / งานตััดออก � ขนาด (มม.)

GCM N2002-GG D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GG D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GG D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GG D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GG D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GG D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GG D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7004-GG D F D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8004-GG D F D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N2002-GL D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GL D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GL D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GL D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GL D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GL D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GL D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7004-GL D F D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8004-GL D F D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1
GCM N125005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.25 ±0.03 0.05 17.4 3.2

5

1
GCM N150005-GF Q Q Q Q Q Q Q D Q 1.5 ±0.03 0.05 17.8 3.7 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D F D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF D F D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GF D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GF D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GF D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N7002-GF D F D D D D Q 7.0 ±0.04 0.2 28.8 5.5 1
GCM N7004-GF D F D D D D Q 7.0 ±0.04 0.4 28.8 5.5 1
GCM N8002-GF D F D D D D Q 8.0 ±0.04 0.2 28.8 6.0 1
GCM N8004-GF D F D D D D Q 8.0 ±0.04 0.4 28.8 6.0 1

งานตััดออก (มีีทิิศทางการป้้อน) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

50
15

S
AC

50
25

S
AC

52
0U

AC
53

0U
AC

10
30

U

มุุมนำ
ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี

มุุมมีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็ค

รููป

PSI ความกว้้างคมตััด พิิกััดความเผื่่�อ RE L S
GCM R2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R4002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM L4002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCM R: ขวา, GCM L: ซ้้าย

เม็็ดมีดสำหรัับรุ่่�น GNDL� (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว /  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์ /  DLC)

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตััด (CW) ที่่�เท่่ากััน ไม่่สามารถใช้้ได้ก้ัับด้้ามรุ่่�น GNDXL และ GNDIS

 ตารางเลือกใช้ลายหน้ามีด F15  ข้อควรระวังในการใช้งาน F24  เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ� F21

สััญลัักษณ์ ์D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิตภัณัฑ์์ที่่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค) สััญลัักษณ์์ F: ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิิต หรืือยกเลิิกการผลิิต (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)
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รูป 1

L

Width across Flats: 14 Width across Flats: 12

อุุปกรณ์์ (ท่่อ) � ขนาด (มม.) 

รุ่่�น สต็็อค L สกรููมาตรฐาน สกรููมาตรฐาน รููป
J-HOSE-G1/8-G1/8-200 D 200 G1/8 G1/8 1
J-HOSE-G1/8-G1/8-300 D 300 G1/8 G1/8 1

ท่่อจำหน่่ายแยก

รูป 1 รูป 2

29

14 R1/8 G1/8
14 20

21

R1/8

G1/8

อุุปกรณ์์ (ข้้อต่่อ) � ขนาด (มม.) 

รุ่่�น สต็็อค สกรููมาตรฐาน สกรููมาตรฐาน รููป
J-G1/8-R1/8-00 D G1/8 R1/8 1
J-G1/8-R1/8-90 D G1/8 R1/8 2

ข้้อต่่อจำหน่่ายแยก

ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDL-J

GNDL-J
งานตัดออก

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

LH
CW

B
HH
F

W
F

Rc1/8

Rc1/8

เสนผานศูนยกลาง
การตัดออกสูงสุด

ด้้ามมีีด	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็็อค
ความสููง ความกว้้าง ความยาว

รวม
ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตััด

หััว ความกว้้าง
คมตััด

เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

สกรููหััวเหลี่่�ยมแบน ปลั๊๊�ก ประแจ

R L N mH B LF WF HF LH CW

GNDL R/L2020K-220J D D 20 20 125 20 20 44.5 2.00 40 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 6.0 XP02 LH040
GNDL R/L2020K-320J D D 20 20 125 20 20 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-425J D D 20 20 125 20 20 50 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-525J D D 20 20 125 20 20 50 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L2020K-625J D D 20 20 125 20 20 50 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525K-220J D D 25 25 125 25 25 44.5 2.00 40 GC¨ ¨20SS-¨¨ 1

BX0520 6.0 XP02 LH040
GNDL R/L2525K-320J D D 25 25 125 25 25 44.5 3.00 40 GC¨ ¨30SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525K-425J D D 25 25 125 25 25 50 4.00 50 GC¨ ¨40SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525K-525J D D 25 25 125 25 25 50 5.00 50 GC¨ N50SS-¨¨ 1
GNDL R/L2525K-625J D D 25 25 125 25 25 50 6.00 50 GC¨ N60SS-¨¨ 1

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตัดั (CW) ที่่�เท่่ากััน เส้้นผ่่านศููนย์์กลางการตััดออกสููงสุุดที่่�ระบุุไว้้ด้้านบนมีีไว้้สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�มีี RE = 0.2 มม.
โปรดดููหน้้า F103 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

ตัดออก  
หลอเย็น
ภายใน

การต่อท่อและข้อต่อ  F25การต่อท่อและข้อต่อ  F25

N m ค่่าแรงบิิดที่่�แนะนำ (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภััณฑ์์ที่่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค) สััญลัักษณ์์ F: ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิิต หรืือยกเลิิกการผลิิต (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)
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F

งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
B

N
ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDL-J

เม็็ดมีีดสำหรัับรุ่่�น GNDL-J type� (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว /  เซอร์์เมท /  คาร์์ไบด์์ /  DLC)

รูป 1

L

4-RE
CW

S

รูป 2 (รูปแสดงเครื่องมือขวา (R))

LPSI

S

4-RECW

รูป 3

L

S

4-RE

CW

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดท่ี่�มีีความกว้้างคมตััด (CW) ท่ี่�เท่่ากััน ไม่่สามารถใช้้ได้ก้ัับด้้ามรุ่่�น GNDXL และ GNDIS

เซาะร่่อง / ตััดขวาง � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A
ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี

มุุมมีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้า้ง 

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ
RE L S

GCM N3002-MG D D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N3004-MG D D F D D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-MG D D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-MG D D F D D D D D Q 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-MG D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-MG D D F D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-MG D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-MG D D F D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1
GCM N2002-ML Q Q Q Q D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-ML D D F D D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-ML D D D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-ML D D F D D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N4008-ML D D D D D D D 4.0 ±0.03 0.8 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML D D F D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N5008-ML D D D D D D Q 5.0 ±0.03 0.8 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML D D F D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N6008-ML D D D D D D Q 6.0 ±0.03 0.8 26.4 4.5 1

โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

H
10

DL
15

00
ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี

มุุมมีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้า้ง 

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ
RE L S

GCG N2002-GA D D 2.0 ±0.025 0.2 21.1 3.6

5

3
GCG N3002-GA D D 3.0 ±0.025 0.2 21.1 3.8 3
GCG N4004-GA D D 4.0 ±0.025 0.4 26.4 4.0 3
GCG N5004-GA D D 5.0 ±0.025 0.4 26.4 4.1 3
GCG N6004-GA D D 6.0 ±0.025 0.4 26.4 4.5 3

ตััวอัักษรต่่อท้้ายรุ่่�น (ลายหน้้ามีีด) 
รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

เซาะร่่อง / ตัดัขวาง
MG อเนกประสงค์์ / ทั่่�วไป
ML อเนกประสงค์์ / อััตราป้้อนต่่ำ

เซาะร่่อง /  
งานตัดัออก

GG เซาะร่่อง / ทั่่�วไป
GL เซาะร่่อง / อััตราป้้อนต่่ำ
GF เซาะร่่อง / แรงตััดต่่ำ

รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

งานตััดออก  
(มีีทิิศทางการป้้อน)

CG งานตััดออก / ทั่่�วไป

CF ตััดออก / แรงตััดต่่ำ
สำหรัับโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก GA โลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก / ทั่่�วไป

เซาะร่่อง / งานตััดออก � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

25
P

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

42
5K

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
52

0U
AC

53
0U

T2
50

0A

ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี

มุุมมีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้า้ง 

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ
RE L S

GCM N2002-GG D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GG D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GG D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GG D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GG D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GG D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GG D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GG D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GL D F D D D D Q 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GL D D D D Q 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GL D F D D D D Q 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GL D D D D Q 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GL D F D D D D Q 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GL D D D D Q 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GL D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GL D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GL D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GL D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1
GCM N2002-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N2004-GF Q Q Q Q D D D D 2.0 ±0.03 0.4 21.1 3.6 1
GCM N3002-GF D F D D D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N3004-GF D D D D D 3.0 ±0.03 0.4 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF D F D D D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N4004-GF D D D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF D F D D D D Q 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N5004-GF D D D D Q 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF D F D D D D Q 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1
GCM N6004-GF D D D D Q 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1

งานตััดออก (มีีทิิศทางการป้้อน) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
80

35
P

AC
83

0P
AC

50
15

S
AC

50
25

S
AC

52
0U

AC
53

0U
AC

10
30

U

มุุมนำ
ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี

มุุมมีีด

ความ
ยาว
รวม

ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป

PSI ความกว้า้ง 
คมตััด

พิิกััด 
ความเผื่่�อ

RE L S

GCM R2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

2
GCM L2002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6 2
GCM R3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM L3002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 3.0 ±0.03 0.2 21.3 3.8 2
GCM R4002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM L4002-CG-05 D F D D D D Q 5˚ 4.0 ±0.04 0.2 26.7 4.0 2
GCM R20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6

5

2
GCM L20003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-10 Q Q D D Q Q D 10˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM R20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM L20003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 2.0 ±0.08 0.03 22.4 3.6 2
GCM R30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2
GCM L30003-CF-15 Q Q D D Q Q D 15˚ 3.0 ±0.08 0.03 22.4 3.8 2

GCM R: ขวา, GCM L: ซ้้าย

 ตารางเลือกใช้ลายหน้ามีด F15  ข้อควรระวังในการใช้งาน F24  เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ� F21

สััญลัักษณ์์ D: สต็็อคมาตรฐาน (ผลิิตภััณฑ์์ใหม่่/ผลิิตภัณัฑ์์ท่ี่�เพิ่่�มจากรุ่่�นในสต็็อค) สััญลัักษณ์์ F: ในอนาคตอาจเปลี่่�ยนเป็็นรายการใหม่่, สั่่�งผลิิต หรืือยกเลิิกการผลิิต (กรุุณาตรวจสอบจำนวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซื้้�อ)
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ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDXL

GNDXL
งานตัดออก

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

CW

B
HH
F

W
F

รูป 1

LH

LF

เสนผานศูนยกลางการตัดออกสูงสุด

ด้้ามมีีด	อุุ ปกรณ์์ � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

สต็็อค ความสููง ความกว้้าง ความยาว
รวม

ระยะ
คมตััด

ความสููง
คมตัดั

หััว ความกว้้าง
คมตััด

เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลาง
การตััดออก

สููงสุุด

เม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม รููป

สกรููหััวเหลี่่�ยมแบน ประแจ

R L N mH B LF WF HF LH CW

GNDXL R/L2020K-226 20 20 125 20 20 42.0 2.0 52 GCM N2002-GF1 1

BX0520 5.0 LH040
GNDXL R/L2020K-332 D D 20 20 125 20 20 48.0 3.0 64 GCM N30SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2020K-432 D D 20 20 125 20 20 48.0 4.0 64 GCM N40SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2020K-532 D D 20 20 125 20 20 48.0 5.0 64 GCM N50SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2020K-632 D D 20 20 125 20 20 48.0 6.0 64 GCM N60SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2525M-226 25 25 150 25 25 42.0 2.0 52 GCM N2002-GF1 1

BX0520 5.0 LH040
GNDXL R/L2525M-332 D D 25 25 150 25 25 48.0 3.0 64 GCM N30SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2525M-432 D D 25 25 150 25 25 48.0 4.0 64 GCM N40SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2525M-532 D D 25 25 150 25 25 48.0 5.0 64 GCM N50SS-¨¨1 1
GNDXL R/L2525M-632 D D 25 25 150 25 25 48.0 6.0 64 GCM N60SS-¨¨1 1

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตัดั (CW) ที่่�เท่่ากััน สามารถใช้้เม็็ดมีีดแบบ 1 มุุมเท่่านั้้�น โปรดดูหน้้า F105 สำหรัับเม็็ดมีีดที่่�เหมาะสม

ตัดออก

 	

N m ค่่าแรงบิิดที่่�แนะนำ (N·m) 



F105

ด้
้าม

มี
ีด

ตั
ัด
ออก

F

งานเซาะร่่อง
งานตััดออก

งานกลึึงเกลีียว
ด้้านนอก

ด้้านหน้้า
ด้้านใน

งานเซาะ ร่่อง
เข้้ามุุม

C
B

N
ด้้ามมีีดตััดออก SEC

รุ่่�น GNDXL

เม็็ดมีีดสำหรัับรุ่่�น GNDXL (แบบ 1 มุุม)  � (  คาร์์ไบด์์เคลืือบผิิว)

ตััวอัักษรต่่อท้้ายรุ่่�น (ลายหน้้ามีีด) 
รุ่่�น สััญลัักษณ์์ การใช้้งาน

เซาะร่่อง/ตัดัขวาง ML อเนกประสงค์์ / อััตราป้้อนต่่ำ
เซาะร่่อง / งานตัดัออก GF เซาะร่่อง/แรงตัดัต่่ำ

เซาะร่่อง / ตััดขวาง (เม็็ดมีีด 1 มุุม) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
53

0U

ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี 

มุุมมีีด
ความยาว

รวม
ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้า้ง 

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ
RE L S

GCM N3002-ML1 D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8

5

1
GCM N4004-ML1 D D D 4.0 ±0.03 0.4 26.4 4.0 1
GCM N5004-ML1 D D D 5.0 ±0.03 0.4 26.4 4.1 1
GCM N6004-ML1 D D D 6.0 ±0.03 0.4 26.4 4.5 1

เซาะร่่อง / งานตััดออก (รุ่่�นใช้้งานได้้ 1 มุุม) � ขนาด (มม.)

รุ่่�น

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
53

0U

ความกว้้างคมตััด

CW
รััศมีี 

มุุมมีีด
ความยาว

รวม
ความ
หนา

ชิ้้�น
/แ

พ็็ค

รููป
ความกว้า้ง 

คมตััด
พิิกััด 

ความเผื่่�อ
RE L S

GCM N2002-GF1 2.0 ±0.03 0.2 21.1 3.6

5

1
GCM N3002-GF1 D D D 3.0 ±0.03 0.2 21.1 3.8 1
GCM N4002-GF1 D D D 4.0 ±0.03 0.2 26.4 4.0 1
GCM N5002-GF1 D D D 5.0 ±0.03 0.2 26.4 4.1 1
GCM N6002-GF1 D D D 6.0 ±0.03 0.2 26.4 4.5 1

เลืือกด้้ามมีีดและเม็็ดมีีดที่่�มีีความกว้้างคมตัดั (CW) ใช้้ร่่วมกัับด้้ามจัับประเภท GNDXL ไม่่สามารถใช้้ได้้กัับด้้ามรุ่่�น GNDIS

2-REรูป 1

L

S

CW

 ตารางเลือกใช้ลายหน้ามีด F15  ข้อควรระวังในการใช้งาน F24  เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ� F21



F106

M E M O




