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สััญลัักษณ์์ * : สัต็็อคสัำ�รอง (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
สััญลัักษณ์์ S : สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
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สััญลัักษณ์์ F :  ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ 

(กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
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 ระบบ Tooling

ก�รใช้้ง�น ช้้�อระบบ คุณ์สัมีบัติ็ หน้�อ้�งอิง

ระบบ  
HSK  
Tooling

ด้�มีนี�ใช้้สัำ�หรับง�นกลึังในเคร้�องจักรอเนกประสังค์ 
ได้มี�ต็รฐ�นต็�มี ICTM (Interface Committee 
for Turning Mill)
เข้้�กันได้กับประเภที่ HSK-A สั�มี�รถใช้้เคร้�องม้ีอ
ร่วมีกันระหว่�งเคร้�องจักรแบบมัีลัติ็ที่�สักิ�งแลัะ
แมีช้ชี้นนิ�งเซ็ื้นเต็อร์
ต็�มีมี�ต็รฐ�น ISO (ISO12164-3:2008)

G3~

ด้�มีแบบ  
Polygon Taper  
(SumiPolygon)

ระบบ Polygonal Keyless Coupling ให้ก�รตั็ด
คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังทีี่� ±2μm รองรับทัี่�งง�นกลึังแลัะ
เคร้�องม้ีอหมุีน 
ต็�มีมี�ต็รฐ�น ISO (ISO26623-1:2008) G8~

ด้�มีแบบ  
Modular  
Taper

สั�มี�รถให้ก�รตั็ดเฉ้ือนทีี่�มีีคว�มีแม่ีนยำ�สูังโดยก�ร
เพิิ่�มีคว�มีแข็้งแกร่งทีี่�ก�รหมุีนคว�มีเร็วสูังด้วยสััมีผัสั
สัองต็ำ�แหน่งบนเที่เปอร์แลัะหน้�แปลัน พิ่ร้อมีด้วย
กลัไกก�รจับยึดทีี่�ยอดเยี�ยมี
ต็�มีมี�ต็รฐ�น ISO (ISO26622-1:2008)

G18

ระบบ  
HSK  
Tooling

เป็นระบบมี�ต็รฐ�น ISO สัำ�หรับด้�มีง�นกัด 
ทีี่�ใช้้สััมีผัสั 2 หน้�ในก�รจับยึด

G18

Smart  
DamperTM

กลัไกกันสัะเที่้อนในต็ัวช้่วยให้ก�รต็ัดเฉื้อนมีี
ประสัิที่ธิิภ�พิ่แลัะคุณ์ภ�พิ่สัูงด้วยระยะย้�นที่ี�ย�ว

G20~

ระบบ  
IGETALLOY ABS

ระบบก�รเปลีั�ยนทีี่�รวดเร็วสัำ�หรับด้�มีมีีดกลัมี 
ใช้้กลัไกทีี่�พัิ่ฒน�ขึ้�นอย่�งอิสัระ ให้แรงยึดเก�ะทีี่�
แข็้งแกร่ง ระบบให้คว�มีแข็้งแรงแลัะคว�มีเทีี่�ยงต็รง
สูัง แลัะยังให้คว�มีแม่ีนยำ�เม็ีดมีีดทีี่�ดีเยี�ยมีข้ณ์ะ
เปลีั�ยนเคร้�องม้ีออีกด้วย

G22~

คุุณสมบัติิทัั่�วไปของระบบ Tooling
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DCLN
งานกลึงทั่วไปและปาดหนา

รูป 1

LF
95°

80°

W
F

ø
63

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค
ระยะย้�น คมีตั็ด

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง ประแจ

R L N m
LF WF

HSK63TH-DCLN R/L-DX12 H63A-WH-DCLN R/L-DX12 65 45 1 SCP-2 5.0 CNS1204 BFTX0409N TRX15(*) LH040

 
ง�นกลึังผิวนอกทัี่�วไปแลัะลัอกแบบ
ล็ัอคสัองชั้�น

DCMN
งานกลึงทั่วไปและปาดหนา

รูป 1

LF
50°

ø
6380

°

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่� สัต็็อค

ระยะย้�น

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง ประแจ

N mLF

HSK63TH-DCMN N-H12 H63A-WH-DCMN N-H12 100 1
SCP-2 5.0 CNS1204 BFTX0409N TRX15(*) LH040HSK63TH-DCMN N-L12 H63A-WH-DCMN N-L12 140 1

 ง�นกลึังผิวนอกทัี่�วไปแลัะลัอกแบบ
ล็ัอคสัองชั้�น

 คุณ์สัมีบัติ็ทัี่�วไป
ระบบ HSK Tooling ได้รับก�รยอมีรับจ�ก 17 ผู้ผลิัต็เคร้�องม้ีอตั็ดข้องประเที่ศญี�ปุ�น 
ให้เป็นส่ัวนต่็อประสั�นสัำ�หรับเคร้�องกลึังในเคร้�องจักรอเนกประสังค์ โดยเป็นไปต็�มี
มี�ต็รฐ�น ICTM (Interface Committee for Turning Mill)
ระบบได้รับก�รออกแบบโดยมีีด้�มี HSK มี�ต็รฐ�น ISO เป็นพ้ิ่�นฐ�น เพ้ิ่�อเพิิ่�มี
คว�มีเทีี่�ยงต็รงในง�นกลึังแลัะรักษ�คว�มีเข้้�กันได้กับรุ่น HSK-A ทีี่�มีีก�รใช้้กัน
อย่�งแพิ่ร่หลั�ยบนเคร้�อง Machining Center
*  ช้้�อรุ่นมีีก�รเปลีั�ยนแปลังต็�มีมี�ต็รฐ�น ISO (ISO 12164-3:2008)

สัำ�หรับรุ่นทีี่�มีีข้น�ดไม่ีเป็นไปต็�มีรุ่นมี�ต็รฐ�น สั�มี�รถติ็ดต่็อเร�ได้โดยต็รง

เม็ีดมีีด

CNMG120408N-GE

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

CN¨¨1204SS B16~

(ตั็วอย่�ง)

เม็ีดมีีด

CNMG120408N-GE

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

CN¨¨1204SS B16~

(ตั็วอย่�ง)

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ระบบ HSK Tooling

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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DDJN
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

LF
93°

55°

W
F

ø
63

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค ระยะ
ย้�น คมีตั็ด

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง ประแจ

R L N mLF WF

HSK63TH-DDJN R/L-DX15 H63A-WH-DDJN R/L-DX15 65 45 1 SCP-2 5.0 DNS1504 BFTX0409N TRX15(*) LH040

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 
ง�นกลึังผิวนอกทัี่�วไปแลัะลัอกแบบ
ล็ัอคสัองชั้�น

DDNN
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

LF

62°30'

ø
6355

°

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่� สัต็็อค

ระยะย้�น

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง ประแจ

N mLF

HSK63TH-DDNN N-H15 H63A-WH-DDNN N-H15 100 1
SCP-2 5.0 DNS1504 BFTX0409N TRX15(*) LH040HSK63TH-DDNN N-L15 H63A-WH-DDNN N-L15 140 1

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 
ง�นกลึังผิวนอกทัี่�วไปแลัะลัอกแบบ
ล็ัอคสัองชั้�น

DVPN
งานเซาะรองเขามุม

รูป 1

LF

117°30'

W
F

ø
63

35°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค ระยะ
ย้�น คมีตั็ด

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง ประแจ

R L N mLF WF

HSK63TH-DVPN R/L-DX16 H63A-WH-DVPN R/L-DX16 65 45 1 SCP-4 5.0 VNS1604 BFTX0307N TRX10(*) LH040

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 
ง�นกลึังผิวนอกทัี่�วไปแลัะลัอกแบบ
ล็ัอคสัองชั้�น

DNMG150408N-GE

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

DN¨¨1504SS B25~

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

DNMG150408N-GE

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

DN¨¨1504SS B25~

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

VNMG 160408N-GE

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

VN¨¨1604SS B60~

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ระบบ HSK Tooling

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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DVVN
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

LF

72°30'

ø
63

35
°

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่� สัต็็อค

ระยะย้�น

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง ประแจ

N mLF

HSK63TH-DVVN N-H16 H63A-WH-DVVN N-H16 100 1 SCP-4 5.0 VNS1604 BFTX0307N TRX10(*) LH040

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 
ง�นกลึังผิวนอกทัี่�วไปแลัะลัอกแบบ
ล็ัอคสัองชั้�น

SVVC
งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

รูป 1

LF

72°30'

ø
63

35
°

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่� สัต็็อค

ระยะย้�น

รูป

หมุีด น๊อต็ แผ่นรอง สักรูหัว
แบน

ประแจ 
แผ่นรอง ประแจ

LF

HSK63TH-SVVC N-H16 H63A-WH-SVVCN-H16 100 1
VP25 CPV33N SVP32 BFTX03508 TRX10(*) LH025HSK63TH-SVVC N-L16 H63A-WH-SVVCN-L16 140 1

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 
ง�นกลึังผิวนอกทัี่�วไปแลัะลัอกแบบ  
สักรูล็ัอค

SVPC
งานเซาะรองเขามุม

รูป 1

LF
117°30'

W
F ø

63

35°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่�

สัต็็อค ระยะย้�น คมีตั็ด

รูป

หมุีด น๊อต็ แผ่นรอง สักรูหัว
แบน

ประแจ 
แผ่นรอง ประแจ

R L LF WF

HSK63TH-SVPC R/L-DX16 H63A-WH-SVPCL-DX16 65 45 1 VP20 CPV33N SVP32 BFTX03508 TRX10(*) LH025

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 
ง�นกลึังผิวนอกทัี่�วไปแลัะลัอกแบบ  
สักรูล็ัอค

VNMG 160408N-GE

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

VN¨¨1604SS B60~

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

VCMT160404N-SU

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

VC¨¨1604SS B122~

(ตั็วอย่�ง)

VCMT160404N-SU

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

VC¨¨1604SS B122~

(ตั็วอย่�ง)

เม็ีดมีีด

เม็ีดมีีด

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ระบบ HSK Tooling

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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งานกลึงผิวนอกและลอกแบบ

DTR
รูป 1

ø
63

LF
95°30'

W
F

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่� สัต็็อค

ระยะ
ย้�น คมีตั็ด

รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์ สัปริง สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน แผ่นรอง สักรู 

แผ่นรอง ประแจ ประแจ 
แผ่นรอง

N mLF WF

HSK63TH-DTR55C R-DX17 H63A-WH-DTR55C R-DX17 65 45 1 TRCP3 S-SP4-20 BX0520 3.5 ถึง 
4.5 TRW5505 BFTX0307N TSW040 TRX10(*)

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก
อ้�งอิงเม็ีดมีีดรุ่น TRM ทีี่�หน้� C16 สัำ�หรับเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี

 
ง�นกลึังผิวนอกทัี่�วไปแลัะลัอกแบบ
ล็ัอคสัองชั้�น

เซาะรองผิวนอก

GWC
รูป 1

LF

C
W

W
F ø

63

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่� สัต็็อค

ระยะ
ย้�น คมีตั็ด คว�มีกว้�ง 

คมีตั็ด
เลัข้ 
กลุ่ัมี รูป

สักรูหัวแบน แผ่นรอง 
แคลัมีป์ สักรูคู่ ประแจ ประแจ

N mLF WF CW

HSK63TH-GWC R-DX412 H63A-WH-GWC R-DX412 65 45 1.25 to 1.45 2 1
BFTX0511N 5.0 CCM8UL WB8-22T TRX20 LT27HSK63TH-GWC R-DX415 H63A-WH-GWC R-DX415 65 45 1.50 to 2.30 3 1

HSK63TH-GWC R-DX425 H63A-WH-GWC R-DX425 65 45 2.50 to 4.80 4 1
อ้�งอิงเลัข้กลุ่ัมีเม็ีดมีีดรุ่น TGA ทีี่�หน้� F6, F7 แลัะ F8 สัำ�หรับเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี เล้ัอกเม็ีดมีีดทีี่�ใช้้ได้กับด้�มีมีีดโดยก�รใช้้เลัข้กลุ่ัมีทีี่�ต็รงกัน

 
เซื้�ะร่องผิวนอก
ล็ัอคสัองชั้�น

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

TRM5517SS C18

TRM551708-LU

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

เม็ีดมีีด

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง
TGAR4SSS¨ F6-F7
TGAR4SSSBF F8

TGAR4150

(ตั็วอย่�ง)

ระบบ HSK Tooling

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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รูป 1

LF2
LF

LSCX

W
F

53

ø
63

(150)

35

ตัด

ตัดดามเหลี่ยมขนาด 25 มม. 
ตามที่แสดงไวดานลาง

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่� สัต็็อค
ระยะย้�น ระยะย้�น คว�มีย�วก�รจับยึด คมีตั็ด

รูป

สักรูจับยึด ประแจ

LF LF2 LSCX WF

HSK63TH-S2525 R-105 H63A-WH-S2525 R-105 150 105 70 45 1 BTD0809 LH040

 ด้�มีเหลีั�ยมี

รูป 1

LF2

CRKS

D
C

B

B
D

ø
63

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น ช้้�อรุ่นแบบเก่� สัต็็อค

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งด้�มี

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งบอดี�

คว�มีย�วก�รจับยึด 
ต็ำ��สุัด สักรู

รูป

สักรูจับยึด ประแจ

DCB BD LF2 CRKS

HSK63TH-C08-65 H63A-WH-C08-65   8 28 65 M8 1 BTD0809
LH040HSK63TH-C10-70 H63A-WH-C10-70 10 35 70 M8 1

BTD0812HSK63TH-C12-70 H63A-WH-C12-70 12 42 70 M8 1
HSK63TH-C16-75 H63A-WH-C16-75 16 48 75 M10 1

BTD1015 LH050HSK63TH-C20-75 H63A-WH-C20-75 20 52 75 M10 1
HSK63TH-C25-83 H63A-WH-C25-83 25 62 83 M12 1 BTD1218

LH060HSK63TH-C32-87 H63A-WH-C32-87 32 62 87 M12 1 BTD1215
HSK63TH-C40-97 H63A-WH-C40-97 40 65 97 M16 1 BTD1610 LH080

ตั็ดด้�มีคว้�นให้พิ่อดี

 ตั็วจับสัำ�หรับด้�มีคว้�น

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

ระบบ HSK Tooling
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 คุณ์สัมีบัติ็ทัี่�วไป
ด้�มี SumiPolygon มีีคุณ์สัมีบัต็ิแบบ Keyless Coupling โดยมีีรูปที่รงแบบ 
Polygonal (รูปหลั�ยเหลัี�ยมี) ซื้ึ�งรับแรงบิดที่ั�งสั�มีด้�นได้อย่�งสัมีำ��เสัมีอ  
ให้คว�มีแข้็งแกร่งสัูงแลัะก�รต็ัดคว�มีเที่ี�ยงต็รงสัูง

สัำ�หรับรุ่นทีี่�มีีข้น�ดไม่ีเป็นไปต็�มีรุ่นมี�ต็รฐ�น สั�มี�รถติ็ดต่็อเร�ได้โดยต็รง

 คุณ์สัมีบัติ็
D ข้น�ด
·  รองรับด้�มีข้น�ด PSC32 (DCSFMS = 32 มีมี.)  
ไปจนถึง PSC80 (DCSFMS = 80 มีมี.)

D คว�มีแข็้งแกร่งแลัะคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง
·  รูปที่รง Taper Polygon 1/20 ทีี่�ใช้้สััมีผัสั 2 หน้�เพ้ิ่�อก�รจับยึดคว�มีแข็้งแกร่งสูัง
·  Keyless Coupling ช่้วยกระจ�ยแรงบิดลังบนด้�นทัี่�ง 3 อย่�งเสัมีอกัน ช่้วยลัดคว�มี
ผันแปรข้องคว�มีสูังคมีตั็ด

·  คว�มีสั�มี�รถในก�รที่ำ�ซื้ำ��เม้ี�อมีีก�รเปลีั�ยนเคร้�องม้ีอจะอยู่ภ�ยใน ±2μm บนทัี่�ง 3 แกน

D ลัดเวลั�ในก�รเปลีั�ยนเคร้�องม้ีอ
·  ไม่ีจำ�เป็นต้็องเปลีั�ยนเม็ีดมีีดบนเคร้�องจักร ที่ำ�ให้สั�มี�รถลัดเวลั�ในก�รเปลีั�ยนเคร้�องม้ีอ
ลังได้อย่�งมี�ก

D รองรับสั�รหล่ัอเย็น (สูังสุัด 1MPa)

 โครงสัร้�ง Coupling
Taper +  
สััมีผัสั 2 หน้�

เพิิ่�มีประสิัที่ธิิภ�พิ่ในก�รตั็�งศูนย์

 คว�มีแม่ีนยำ�ในก�รที่ำ�ซื้ำ��

คว�มีสั�มี�รถในก�รที่ำ�ซื้ำ��เม้ี�อมีีก�รเปลีั�ยนเคร้�องม้ีอจะอยู่ภ�ยใน ±2μm 
บนทัี่�ง 3 แกน แกน X (ทิี่ศที่�งต็�มีแนวรัศมีี), แกน Y (ทิี่ศที่�งต็�มีคว�มีสูัง
ศูนย์กลั�ง) แลัะแกน Z (ทิี่ศที่�งต็�มีคว�มีย�ว)

แกน X (แนวรัศมี)
แกน Z (ความสูงศูนยกลาง)
แกน Y (ความยาว)

1 2 3 4 5
อัตราการเปลี่ยนเครื่องมือ (ครั้ง)

0

1

2

3

แกน X
±2μm

แกน Z
±2μm

แกน Y
±2μm

คว
าม

เท
ี่ยง
ตร

ง 
(µ

m
)

ด้้ามแบบ Polygonal Taper

SumiPolygon
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งานเซาะรองเพลาอัลลอยนิกเกิล-โครเมียม-โมลิบดีนัม

ดามมีด

เม็ดมีด

เงื่อนไขการตัด

:

:

:

รุนพิเศษ PSC40

GCMN4020-RG (AC425K)

vc = 120 ถึง 140 ม./นาที, 

f = 0.2 ถึง 0.35 มม./รอบ

ap = 2 มม. หลอเย็น

ไมมีการสะทานหรือสั่นผิดปกติ

งานเซาะรองขอตอซ็อกเก็ตเหล็กสแตนเลส

ดามมีด

เม็ดมีด

เงื่อนไขการตัด

:

:

:

รุนพิเศษ PSC40

GCMN4008-MG (AC530U)

vc = 100 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ

ap = 3 มม. หลอเย็น

ไมมีการสะทานหรือสั่นผิดปกติ

งานเซาะรอง/ปาดหนาเฟองโซโลหะผงอัดขึ้นรูป

ดามมีด

เม็ดมีด

เงื่อนไขการตัด

:

:

:

รุนพิเศษ PSC40

เม็ดมีดพิเศษ (เสนผานศูนยกลาง 6.35 มม.) MG (AC530U)

เซาะรอง
vc =

 
180 ม./นาที, f

 
=

 
0.16 มม./รอบ, ap = 

4 มม.
 
x

 
2 รอบ หลอเย็น

งานปาดหนา
vc = 

190 ม./นาที,
 
f
 
=

 
0.18 มม./รอบ,

 
ap = 

0.2 มม. หลอเย็น

ไมมีการสะทานหรือสั่นผิดปกติ

ตั็วอย่�งก�รใช้้ง�น

Hard Skiving Tool

ด้�มีมีีดรุ่น SEC-XD

เคร้�องม้ีอง�นกลึังเหล็ักชุ้บแข็้งประสิัที่ธิิภ�พิ่สูัง

เคร้�องม้ีอสัำ�หรับง�นกลึังเพิ่ลั�ข้้อเหวี�ยง

ตัวอยางการออกแบบผลิตภัณฑสั่งผลิต สำหรับรุนที่มีขนาดไมเปนไปตามรุนมาตรฐาน สามารถติดตอเราไดโดยตรง

สัำ�หรับร�ยลัะเอียดด้�มีมีีดรุ่น SEC-XD (ด้�มีมีีดแลัะเม็ีดมีีด) โปรดดูจ�กแคต็ต็�ล็ัอก "Tools for Machining Automotive Engine Parts"

ด้้ามแบบ Polygonal Taper

SumiPolygon
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PCLN
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

D
C

S
F

M
S

LF

W
F

95
°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

กระเด้�อง สักรูจับยึด แผ่นรอง ตั็วยึด 
แผ่นรอง ประแจ หัวฉีืด 

สั�รหล่ัอเย็น

R L WF LF DCSFMS

PSC40 PCLN R/L 27050-12 D D 27 50 40 1
LCL4 LCS4 LSC42 LSP4 LH030 C4-CNZPSC50 PCLN R/L 35060-12 D D 35 60 50 1

PSC63 PCLN R/L 45065-12 D D 45 65 63 1

DCMN
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

LF

D
C

S
FM

S

49.65°

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นล่ั�ง

หัวฉีืด 
สั�รหล่ัอเย็น

N N mLF DCSFMS

PSC40 DCMN N 00090-12 D 90 40 1
SCP-2 5.0 CNS1204 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025 C4-CNZPSC50 DCMN N 00105-12 D 105 50 1

PSC63 DCMN N 00140-12 D 140 63 1
*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

DCLN
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

W
F

LF

D
C

S
F

M
S

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นล่ั�ง

หัวฉีืด 
สั�รหล่ัอเย็น

R L N mWF LF DCSFMS

PSC40 DCLN R/L 27050-12 D D 27 50 40 1
SCP-2 5.0 CNS1204 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025 C4-CNZPSC50 DCLN R/L 35060-12 D D 35 60 50 1

PSC63 DCLN R/L 45065-12 D D 45 65 63 1
*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

ดานนอก   95˚

95˚

 
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
ล็ัอคสัองชั้�น

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

ดานนอก   95˚

95˚

 
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
ล็ัอคแบบกระเด้�อง

ดานนอก   49.5˚  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
ล็ัอคสัองชั้�น

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

CN¨¨1204SS B16~

CNMG120408N-GE

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

CN¨¨1204SS B16~

CNMG120408N-GE

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

CN¨¨1204SS B16~

CNMG120408N-GE

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ด้้ามแบบ Polygonal Taper

SumiPolygon

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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PDJN
งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

รูป 1

LF

W
F

93
°

D
C

S
FM

S

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง
รูป

กระเด้�อง สักรูจับยึด แผ่นรอง ตั็วยึด 
แผ่นรอง ประแจ หัวฉีืด 

สั�รหล่ัอเย็น

R L WF LF DCSFMS

PSC40 PDJN R/L 27050-15 D D 27 50 40 1
LCL4 LCS4 LSD42 LSP4 LH030 C4-CNZPSC50 PDJN R/L 35060-15 D D 35 60 50 1

PSC63 PDJN R/L 45065-15 D D 45 65 63 1

DDNN
งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

รูป 1

LF62° 8
' D

C
S

FM
S

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง
รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นล่ั�ง

หัวฉีืด 
สั�รหล่ัอเย็น

N N mLF DCSFMS

PSC40 DDNN N 00090-15 D   90 40 1

SCP-2 5.0 DNS1504 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025 C4-CNZ
PSC50 DDNN N 00090-15 D   90 50 1
PSC50 DDNN N 00125-15 D 125 50 1
PSC63 DDNN N 00100-15 D 100 63 1
PSC63 DDNN N 00140-15 D 140 63 1

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

DDJN
งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

รูป 1

93
°

LF

W
F

D
C

S
F

M
S

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นล่ั�ง

หัวฉีืด 
สั�รหล่ัอเย็น

R L N mWF LF DCSFMS

PSC40 DDJN R/L 27050-15* D D 27 50 40 1

SCP-2 5.0 DNS1504 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025 C4-CNZ
PSC50 DDJN R/L 35060-15 D D 35 60 50 1
PSC63 DDJN R/L 45065-15 D D 45 65 63 1
PSC63 DDJN R/L 45130-15 D D 45 130 63 1

*ขึ้�นอยู่กับก�รออกแบบ ATC แลัะข้้อต่็อ (Extension Bar) อ�จไม่ีสั�มี�รถใช้้ง�นได้ในบ�งกรณี์ โปรดติ็ดต่็อสัำ�นักง�นข้�ยใกล้ัคุณ์ก่อนก�รใช้้ง�น
*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

ดานนอก   93°  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
ล็ัอคสัองชั้�น

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

ดานนอก   93°  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
ล็ัอคแบบกระเด้�อง

ดานนอก   63˚  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
ล็ัอคสัองชั้�น

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

DN¨¨1504SS B26~

DNMG150408N-GE

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

DN¨¨1504SS B26~

DNMG150408N-GE

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

DN¨¨1504SS B26~

DNMG150408N-GE

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ด้้ามแบบ Polygonal Taper

SumiPolygon

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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งานกลึงผิวนอก

DSBN
รูป 1

D
C

S
FM

S

LF

W
F

75°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นล่ั�ง

หัวฉีืด 
สั�รหล่ัอเย็น

R L N mWF LF DCSFMS

PSC40 DSBN R/L 27050-12 D D 27 50 40 1
SCP-2 5.0 SNS1204 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025 C4-CNZPSC50 DSBN R/L 35060-12 D D 35 60 50 1

PSC63 DSBN R/L 45065-12 D D 45 65 63 1
*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

ดานนอก   75˚  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
ล็ัอคสัองชั้�น

งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

DTJN
รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

W
F

93
°

D
C

S
FM

S

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นล่ั�ง

หัวฉีืด 
สั�รหล่ัอเย็น

R L N mWF LF DCSFMS

PSC40 DTJN R/L 27050-16 D D 27 50 40 1
SCP-1 5.0 TNS1604 BFTX0307N TRX10(*) LH040 LH025 C4-CNZPSC50 DTJN R/L 35060-16 D D 35 60 50 1

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

ดานนอก   93°  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
ล็ัอคสัองชั้�น

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

SNMG120404N-GU

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

SN¨¨1204SS B35~

(ตั็วอย่�ง)

TNMG160404N-GU

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

TN¨¨1604SS B50~

(ตั็วอย่�ง)

เม็ีดมีีด

เม็ีดมีีด

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ด้้ามแบบ Polygonal Taper

SumiPolygon

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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SVJC
งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

รูป 1

LF

W
F

93
°

D
C

S
F

M
S

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

หมุีด น๊อต็ แผ่นรอง สักรูหัวแบน ประแจ 
แผ่นรอง ประแจ หัวฉีืด 

สั�รหล่ัอเย็น

R L N mWF LF DCSFMS

PSC40 SVJC R/L 27050-16* D D 27 50 40 1 VP20
CPV33N SVP32 BFTX03508 2.0 LH025 TRX10 C4-CNZPSC50 SVJC R/L 35060-16 D D 35 60 50 1

VP25PSC63 SVJC R/L 45065-16 D D 45 65 63 1
*ขึ้�นอยู่กับก�รออกแบบ ATC แลัะข้้อต่็อ (Extension Bar) อ�จไม่ีสั�มี�รถใช้้ง�นได้ในบ�งกรณี์ โปรดติ็ดต่็อสัำ�นักง�นข้�ยใกล้ัคุณ์ก่อนก�รใช้้ง�น

SVVC
งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

รูป 1

LF
72.5° D

C
S

F
M

S

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

หมุีด น๊อต็ แผ่นรอง สักรูหัวแบน ประแจ 
แผ่นรอง ประแจ หัวฉีืด 

สั�รหล่ัอเย็น

N N mLF DCSFMS

PSC40 SVVC N 00065-16 D   65 40 1 VP20

CPV33N SVP32 BFTX03508 2.0 LH025 TRX10 C4-CNZ
PSC50 SVVC N 00090-16 D   90 50 1

VP25
PSC50 SVVC N 00125-16 D 125 50 1
PSC63 SVVC N 00100-16 D 100 63 1
PSC63 SVVC N 00140-16 D 140 63 1

งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

DWLN
รูป 1

LF

W
F

95
°

D
C

S
F

M
S

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมีตั็ด ระยะ
ย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นล่ั�ง

หัวฉีืด 
สั�รหล่ัอเย็น

R L N mWF LF DCSFMS

PSC40 DWLN R/L 27050-08 D D 27 50 40 1 SCP-2 5.0 WNS0804 BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025 C4-CNZ

*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

ดานนอก   95˚

95˚

 
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
ล็ัอคสัองชั้�น

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

อุปกรณ์์

ดานนอก   93°  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
สักรูล็ัอค

ดานนอก   72.5˚  
หลอเย็น
ภายใน  

ง�นกลึังผิวนอก
สักรูล็ัอค

WNMG080404N-GU

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

WN¨¨0804SS B65~

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

VCMT160404N-SU

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

VC¨¨1604SS B122~

(ตั็วอย่�ง)

VCMT160404N-SU

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

VC¨¨1604SS B122~

(ตั็วอย่�ง)

เม็ีดมีีด

เม็ีดมีีด

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด C48

ด้้ามแบบ Polygonal Taper

SumiPolygon

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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PCLN
งานควานกนรู

รูป 1

LF
W

F

95
°

D
C

S
FM

S

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด (DMIN)

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

กระเด้�อง สักรูจับยึด แผ่นรอง ตั็วยึด 
แผ่นรอง ประแจ

R L DMIN WF LF DCSFMS

PSC40 PCLN R/L 17080-09 D D 32 17 80 40 1 LCL3 LCS3 LSC32 LSP3 LH025

DDUN
งานลอกแบบ

รูป 1

93
°

W
F

LF

D
C

SF
M

S

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด (DMIN)

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง 

คว้�นรูในต็ำ��สุัด
คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

ชุ้ดจับยึด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไข้ด้�นล่ั�ง

R L N mDMIN WF LF DCSFMS

PSC40 DDUN R/L 20050-15 D D 40 20 50 40 1
SCP-2 5.0 DNS1504B BFTX0409N TRX15(*) LH040 LH025PSC40 DDUN R/L 20070-15 D D 40 20 70 40 1

PSC40 DDUN R/L 27090-15 D D 54 27 90 40 1
*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

PDUN
งานลอกแบบ

รูป 1

LF

93
°

W
F

D
C

SF
M

S

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด (DMIN)

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

กระเด้�อง สักรูจับยึด แผ่นรอง ตั็วยึด 
แผ่นรอง ประแจ

R L DMIN WF LF DCSFMS

PSC40 PDUN R/L 17080-11 D D 32 17 80 40 1 LCL3 LCS3 LSD317 LSP3 LH025

ดานใน   95°  
หลอเย็น
ภายใน

ง�นคว้�นรูใน
ล็ัอคสัองชั้�น

ง�นคว้�นรูใน
ล็ัอคแบบกระเด้�อง

ง�นคว้�นรูใน
ล็ัอคแบบกระเด้�อง

ดานใน   93˚  
หลอเย็น
ภายใน

ดานใน   93˚  
หลอเย็น
ภายใน

CNMG090308N-GU

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

CN¨¨0903SS B14

(ตั็วอย่�ง)

DNMG150408N-GE

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

DN¨¨1504SS B26~

(ตั็วอย่�ง)

DNMG150408N-GE

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

DN¨¨1104SS B25~

(ตั็วอย่�ง)

เม็ีดมีีด

เม็ีดมีีด

เม็ีดมีีด

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด E82

ด้้ามแบบ Polygonal Taper

SumiPolygon

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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PTFN
งานควานรูตัน

รูป 1

LF

W
F

91
°

D
C

SF
M

S

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด (DMIN)

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

กระเด้�อง สักรูจับยึด แผ่นรอง ตั็วยึด 
แผ่นรอง ประแจ

R L DMIN WF LF DCSFMS

PSC40 PTFN R/L 16050-16 D D 32 16 50 40 1 LCL3 LCS3 LST317CA LSP3 LH025

SSTE
งานกลึงเกลียวภายนอก

รูป 1

LF

W
F

D
C

SF
M

S

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมีตั็ด ระยะ
ย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

แผ่นรอง ตั็วยึด 
แผ่นรอง สักรูหัวแบน ประแจ 

แผ่นรอง ประแจ แหวนรอง หัวฉีืด 
สั�รหล่ัอเย็น

R N mWF LF DCSFMS

PSC40 SSTE R 27050-16ER D 27 50 40 1
YE3 BX0304 BFTX0312N 2.0 LH025(*) TRX10 PW3 C4-CNZPSC50 SSTE R 35060-16ER D 35 60 50 1

PSC63 SSTE R 45065-16ER D 45 65 63 1
*ประแจสัำ�หรับแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

ดานใน   91°  
หลอเย็น
ภายใน

ง�นคว้�นรูใน
ล็ัอคแบบกระเด้�อง

ดานนอก  
หลอเย็น
ภายใน  ดานนอก

ง�นกลึังเกลีัยวภ�ยนอก
สักรูล็ัอค

TNMG160404N-GU

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

TN¨¨1604SS B50~

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

16ERA60-CB

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

16ER¨¨SSCB F104

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

ด้้ามแบบ Polygonal Taper

SumiPolygon

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)

ชุ้ดอุปกรณ์์จับยึด

รุ่นชุ้ดอุปกรณ์์จับยึดทีี่�เหมี�ะสัมี 
 No.

สัปริง สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน

N m

สัต็็อค สัต็็อค

SCP-1 CSP08 D CP-M5-20-1 D
5.0SCP-2 CSP08 D CP-M5-20-1 D

CP-M5-20-1 สั�มี�รถยึดกับด้�นล่ั�งข้องสักรูได้
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ด้�มีต่็อ SumiPolygon รุ่น GND  อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คว�มีกว้�งคมีตั็ด คว�มีลึักร่องสูังสุัด
ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน ประแจ

R L N mCW CDX

GNDCM R/L 212 D D 2 12
PSCSSGNDSSSS00 R/L

PSCSSGNDSSSS90 R/L

1

BX0512 5.0 LH040
GNDCM R/L 312 D D 3 12 1
GNDCM R/L 418 D D 4 18 1
GNDCM R/L 518 D D 5 18 1
GNDCM R/L 618 D D 6 18 1

เล้ัอกด้�มีมีีดแลัะเม็ีดมีีดทีี่�มีีคว�มีกว้�งคมีตั็ด (CW) ทีี่�เท่ี่�กัน โปรดดูหน้� F51 สัำ�หรับเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี
คว�มีลึักร่องสูังสุัด CDX เป็นค่�ข้ณ์ะที่ำ�ก�รเซื้�ะร่อง สัำ�หรับคว�มีลึักตั็ดสูังสุัดข้ณ์ะก�รตั็ดข้ว�งแลัะลัอกแบบ โปรดดูหน้� F19

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

W
F

D
C

S
F

M
S

ด้�มีมีีด SumiPolygon รุ่น GND (ต็รง) อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมี
ตั็ด

ระยะ
ย้�น

ก�ร 
ติ็ดตั็�ง ด้�มีต่็อ 

ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L N mWF LF DCS- 
FMS

PSC40 GND 228000 R/L D D 22 80 40
GNDCM 
R/LSSS

1
BFTX0619N 7.5 TT25PSC50 GND 278000 R/L D D 27 80 50 1

PSC63 GND 338000 R/L D D 33 80 63 1
เม็ีดมีีดแลัะด้�มีต่็อไม่ีได้รวมีอยู่ในชุ้ดด้�มีมีีด

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

D
C

S
F

M
S

LF

W
F

GNDCM
เซาะรองผิวนอก

รูป 1

C
W

CDX

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ดานนอก  ดานนอก

ด้�มีต่็อ SumiPolygon สัำ�หรับเซื้�ะร่องผิวนอก
ล็ัอคด้�นบน

ด้�มีมีีด SumiPolygon รุ่น GND (รูปตั็ว L) อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมี
ตั็ด

ระยะ
ย้�น

ก�ร 
ติ็ดตั็�ง ด้�มีต่็อ 

ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

R L N mWF LF DCS- 
FMS

PSC40 GND 425290 R/L D D 42 52.5 40
GNDCM 
L/RSSS

1
BFTX0619N 7.5 TT25PSC50 GND 475590 R/L D D 47 55 50 1

PSC63 GND 545790 R/L D D 54 57 63 1
เม็ีดมีีดแลัะด้�มีต่็อไม่ีได้รวมีอยู่ในชุ้ดด้�มีมีีด

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัข้รุ่น 
ด้�มีมีีด PSC40 GND 42 52 90 R

ข้น�ดด้�มี  
SumiPolygon

รหัสัรุ่น: รุ่น GND ข้น�ด WF
(มีมี.)

ข้น�ด LF
(มีมี.)

00: ต็รง
90: รูปตั็ว L

ทิี่ศที่�ง
ก�รป้อน

GCMN2002-GG

รุ่นเม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี หน้�อ้�งอิง

GC¨¨SSSS-¨¨ F51

(ตั็วอย่�ง)เม็ีดมีีด

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัข้รุ่น 
ด้�มีต่็อ GNDCM R 2 12

รหัสัรุ่น คว�มีลึักร่อง
สูังสุัด
(มีมี.)

ทิี่ศที่�ง
ก�รป้อน

คว�มี
กว้�ง
คมีตั็ด
(มีมี.)

ด้้ามแบบ Polygonal Taper

SumiPolygon

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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รูป 1

D
C

S
FM

S

LSCX
LF

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค
คมีตั็ด ระยะย้�น ก�รติ็ดตั็�ง

รูป

สักรูจับยึด ประแจ หัวฉีืด 
สั�รหล่ัอเย็น

R L
LSCX LF DCSFMS

PSC50 S2020 R/L -90 D D 60 90 50 1
BTD1012 LH050 C4-CNZPSC63 S2525 R/L -100 D D 70 100 63 1

รูป 1

D
C

SF
M

S

CRKS

LF2

D
C

B
B

D

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คมีตั็ด ระยะย้�น เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี สักรู ก�รติ็ดตั็�ง
รูป

สักรูจับยึด ประแจ

N BD LF2 DCB CRKS DCSFMS

PSC40 C08-65 D 28 65   8 M6 40 1 BTD0609 LH030
PSC40 C10-70 D 35 70 10 M8 40 1 BTD0812 LH040
PSC40 C12-70 D 42 70 12 M10 40 1

BTD1012 LH050
PSC40 C16-75 D 48 75 16 M10 40 1
PSC40 C20-75 D 52 75 20 M10 40 1
PSC40 C25-83 D 62 83 25 M10 40 1
PSC40 C32-87 D 62 87 32 M10 40 1
PSC50 C08-65 D 28 65   8 M6 50 1 BTD0609 LH030
PSC50 C10-70 D 35 70 10 M8 50 1 BTD0812 LH040
PSC50 C12-70 D 42 70 12 M10 50 1

BTD1012 LH050

PSC50 C16-75 D 48 75 16 M10 50 1
PSC50 C20-75 D 52 75 20 M10 50 1
PSC50 C25-83 D 62 83 25 M10 50 1
PSC50 C32-87 D 62 87 32 M10 50 1
PSC63 C12-70 D 42 70 12 M10 63 1
PSC63 C16-75 D 48 75 16 M10 63 1
PSC63 C20-75 D 52 75 20 M10 63 1

ตั็วแปลัง

ตั็วแปลัง

ด้�มีเหลีั�ยมี

ตั็วจับสัำ�หรับด้�มีคว้�น

ด้้ามแบบ Polygonal Taper

SumiPolygon
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ขนาด ขนาด

กลไกการทำำางาน กลไกการทำำางาน

คุุณสมบััติิ

· รูปทำรงเคุร่�องม่อเหมาะสำาหรับังานท่ำ�ใช้้สปินเดิลอัติราเร็วสูง
·  สามารถให้การตัิดเฉ่ือนท่ำ�ม่คุวามแม่นยำำาสูงโดยำการเพิิ่�ม
คุวามแข็งแกร่งท่ำ�การหมุนคุวามเร็วสูงด้วยำสัมผััสสองติำาแหน่ง
บันเทำเปอร์และหน้าแปลน พิ่ร้อมด้วยำกลไกการจัับัยึำดท่ำ� 
ยำอดเย่ำ�ยำม

·  การออกแบับั Taper กลวงและสั�น ช่้วยำลดนำ�าหนักและ 
ลดเวลา ATC เม่�อเปล่�ยำนเคุร่�องม่อ

คุุณสมบััติิ

· มาติรฐาน DIN พิ่ร้อมหน้าระบุัหน้าสัมผััส  2 ติำาแหน่ง
·  สัมผััส 2 หน้าในการจัับัยึำดระหว่าง Taper และหน้าแปลน 
เหมาะสำาหรับังานคุวามเท่ำ�ยำงติรงสูงและการตัิดเฉ่ือนท่ำ�ต้ิอง
ใช้้คุวามแข็งแกร่งสูง

·  การออกแบับัด้ามสั�น Taper แบับักลวงน่�ช่้วยำลดนำ�าหนัก
และ ATC คุวามเร็วสูง

ม่การใช้้กันอย่ำางแพิ่ร่หลายำ
ทัำ�วยุำโรปและสหรัฐอเมริกา

ด้ามรุ่นน่� (Hollow Shank) 
ได้รับัการพัิ่ฒนาโดยำ
มหาวิทำยำาลัยำ RWTH 
Aachen และสมาคุม 
German Industry 
Association และนำามาใช้้
เป็นมาติรฐาน ISO

ด้ามแบับั Modular Taper ระบับั HSK Tooling

หนาสัมผัส

ดามแบบ 
Modular Taper

ชองวาง

สปนเดิล

ไมล็อค

ล็อค

ลูกเหล็ก

รุน DCON DCON2

D
C

O
N

D
C

O
N

2

TS32 32 24

TS40 40 30

TS50 50 40

TS63 63 50

TS80 80 64

1/10 Taper

เสนผานศูนยกลาง
การติดตั้ง

เสนผานศูนยกลาง
การติดตั้ง

ชองวาง
สปนเดิล

ไมล็อค

ล็อค

หนาสัมผัส

ดาม HSK

D
C

O
N

D
C

O
N

2

รุน
เสนผานศูนยกลาง

การติดตั้ง
เสนผานศูนยกลาง

การติดตั้ง

DCON DCON2

HSK A32 32 24

HSK A40 40 30

HSK A50 50 38

HSK A63 63 48

HSK A80 80 60

HSK A100 100 75

1/10 Taper

* ช่้�อรุ่นม่การเปล่�ยำนแปลงติามมาติรฐาน ISO (ISO 26622-1:2008)

หน้้าสััมผััสัสัองตำำาแหน่้ง

ด้้ามแบบ Modular Taper / ระบบ HSK Tooling
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 คุณ์สัมีบัติ็ทัี่�วไป
Smart DamperTM ค้อตั็วจับยึดทีี่�มีีกลัไกกันสัะเท้ี่อนแบบพิิ่เศษในตั็ว 
ให้ทัี่�งคุณ์สัมีบัติ็ Counter Damper แลัะ Friction Damper
สิั�งนี�จะยับยั�งก�รสัั�นสัะท้ี่�นเม้ี�อตั็ดเฉ้ือนด้วยระยะย้�นมี�ก เพ้ิ่�อป้องกัน 
คว�มีเสีัยห�ยข้อง คุณ์ภ�พิ่ผิวง�นกลึัง แลัะอ�ยุก�รใช้้ง�นข้องเคร้�องม้ีอ

ร�ยก�รผลิัต็ภัณ์ฑ์์ง�นคว้�นรูในทีี่�เพิิ่�มีขึ้�น

· ใช้้ด้�มีมี�ต็รฐ�นกับหัว Damper
·  ร�ยก�รด้�มีมี�ต็รฐ�นรองรับตั็วจับยึด BBT50 (BIG-PLUS™) 
แลัะ HSK-A100 ทีี่�มีีคว�มีย�วต่็�งกัน

· รองรับระบบหล่ัอเย็นภ�ยใน

 ตั็วอย่�งก�รจับคู่ใช้้ง�น Smart DamperTM (รุ่น BBT50)

วัสัดุชิ้�นง�น: S50C
เคร้�องม้ีอ:  เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งเคร้�องม้ีอ ø63 (5 ฟััน)
เง้�อนไข้ก�รตั็ด:  vc = 100 มี./น�ทีี่, fz = 1.0 มีมี./ฟััน, ap = 1.4 มีมี., ae = 30 มีมี.

ตั็วอย่�งง�นกัดป�ดหน้�ทีี่�ระยะย้�น 347 มีมี.

Smart DamperTM ช่�วยยับยั�งกัารสะท้ั่านได้้ดี้เยี�ยม!!

ตั็วจับยึด
ผลัลััพิ่ธ์ิ

ผิวชิ้�นง�น ก�รสัั�นสัะเท้ี่อน

ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ตั็วจับยึด 
ข้องคู่แข่้ง  

ไม่ีมีีกลัไกกันสัะเท้ี่อน

Smart DamperTM  
มีีกลัไกกันสัะเท้ี่อน

170

220

170

220

180

ø4
7

180

ø6
0

180

ø6
0

*Smart Damper™ แลัะ BIG-PLUS™ เป็นลิัข้สิัที่ธิิ�ก�รค้�ภ�ยใต้็แบรนด์ BIG DAISHOWA Co., Ltd.

L170

FMH22L

FMH22L

FMH27L

L170

L220

L220

S-SDF3647L¨¨¨-BBT50S-SDF3647FMH¨¨L180

S-SDF3660FMH¨¨L180 S-SDF3660L¨¨¨-BBT50

ด้�มีมี�ต็รฐ�นหัว Damper

รุ่น
ø47

รุ่น
ø60

Smart DamperTM สัำ�หรับง�นคว�้นรูใน E10

สำาหรับงานกััด้

Smart DamperTM
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รูป 1
LF

CRKS

LS

KDP

B
D

D
C

S
F

M
S

K
W

W

D
M

M

หัว Damper  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี

DMM
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งบอดี�

BD
ระยะย้�น

LF
คว�มีย�วด้�มี

LS
คว�มีกว้�งร่องลิั�มี
KWW

คว�มีลึักร่องลิั�มี
KDP

สักรู
CRKS

นำ��หนัก
(กก.)

ก�รติ็ดตั็�ง
DCSFMS รูป

S-SDF3647FMH22L180 D 22 47 180 18 10 5 M10 3.0 36 ข้ึ�นไป 1
S-SDF3660FMH22L180 D 22 60 180 18 10 5 M10 4.5 49 ข้ึ�นไป 1
S-SDF3660FMH27L180 D 27 60 180 20 12 6 M12 4.5 46 ข้ึ�นไป 1

โปรดดูคู่ม้ีอผู้ใช้้สัำ�หรับวิธีิก�รติ็ดตั็�งกับด้�มีมีีดมี�ต็รฐ�น
คัต็เต็อร์ไม่ีรวมีอยู่ในนำ��หนัก
ประแจต็ะข้อแลัะสัลัักยึดสัำ�หรับยึดคัต็เต็อร์รวมีอยู่ในผลิัต็ภัณ์ฑ์์
DCSFMS แสัดงถึงเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งผิวติ็ดตั็�งคัต็เต็อร์ ใช้้คว�มีระมัีดระวังเป็นพิิ่เศษห�กเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งผิวติ็ดตั็�งมีีข้น�ดเล็ักเม้ี�อเทีี่ยบกับเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอกข้องคัต็เต็อร์

รูป 1
LF

B
D

LUX
LF2

ด้�มี (BBT50)  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งบอดี�

BD
ระยะย้�น

LF
คว�มีย�วก�รจับยึดต็ำ��สุัด

LF2
ระยะย้�นทีี่�มีีผลั

LUX
นำ��หนัก
(กก.) หัว Damper ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

S-SDF3647L170-BBT50 D 47 350 170 297 5.6 S-SDF3647FMHSSLSSS 1
S-SDF3647L220-BBT50 D 47 400 220 347 6.3 S-SDF3647FMHSSLSSS 1
S-SDF3660L170-BBT50 D 60 350 170 297 6.7 S-SDF3660FMHSSLSSS 1
S-SDF3660L220-BBT50 D 60 400 220 347 7.8 S-SDF3660FMHSSLSSS 1

รูป 1
LF

B
D

LUX
LF2

ด้�มี (HSK-A100)  ข้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งบอดี�

BD
ระยะย้�น

LF
คว�มีย�วก�รจับยึดต็ำ��สุัด

LF2
ระยะย้�นทีี่�มีีผลั

LUX
นำ��หนัก
(กก.) หัว Damper ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

S-SDF3647L170-HSKA100 D 47 350 170 310 4.4 S-SDF3647FMHSSLSSS 1
S-SDF3647L220-HSKA100 D 47 400 220 360 5.0 S-SDF3647FMHSSLSSS 1
S-SDF3660L170-HSKA100 D 60 350 170 310 5.5 S-SDF3660FMHSSLSSS 1
S-SDF3660L220-HSKA100 D 60 400 220 360 6.0 S-SDF3660FMHSSLSSS 1

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัข้รุ่น S-SDF36 47 L170 - BBT50
วิธีิก�รเช้้�อมีต่็อ คว�มีย�วก�รจับยึด

ต็ำ��สุัด
เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

บอดี�

รุ่นด้�มี

*Smart Damper™ เป็นลิัข้สิัที่ธิิ�ก�รค้�ภ�ยใต้็แบรนด์ BIG DAISHOWA Co., Ltd.

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัข้รุ่น S-SDF36 47 FMH 22 L180
วิธีิก�รเช้้�อมีต่็อ รหัสัรุ่นเส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�ง
บอดี�

ไดมิีเต็อร์
เช้้�อมี

คว�มีย�วรวมี

หัว Damper

ด้�มีมี�ต็รฐ�น  
รุ่น HSK-A100

ด้�มีมี�ต็รฐ�น  
รุ่น BBT50

สำาหรับงานกััด้

Smart DamperTM

หมี�ยเหตุ็: ค่�สีัแดงมีีก�รเปลีั�ยนแปลังจ�กค่�ในแค็ต็ต็�ล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022
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 คุณ์สัมีบัติ็ทัี่�วไป
ระบบ IGETALLOY ABS ได้รับก�รยกย่องจ�กทัี่�วโลัก ในด้�นคว�มีแข็้งแรงในก�ร
จับยึด มีีคว�มีแข็้งแกร่งสูังแลัะคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง ABS เป็นหนึ�งในระบบก�รเปลีั�ยน
ทีี่�รวดเร็วสัำ�หรับด้�มีมีีดกลัมี ช่้วยเพิิ่�มีประสิัที่ธิิภ�พิ่ในก�ร Tooling แบบพิิ่เศษ
สัำ�หรับลูักค้�ข้องเร� ในข้ณ์ะทีี่�ที่ำ�ให้เคร้�องม้ีอพิิ่เศษเหล่ั�นี�ใช้้ง�นง่�ยแลัะ
เป็นมี�ต็รฐ�น
มีีระบบ SBA ให้เล้ัอกใช้้เช่้นกัน สัำ�หรับร�ยลัะเอียดสั�มี�รถติ็ดต่็อเร�ได้โดยต็รง

 ก�รใช้้ง�น
D สักรูแคลัมีป์ สักรูเที่เปอร์ แลัะหมุีดสัไลัด์ที่ำ�หน้�ทีี่�เป็นตั็วยึดจับทีี่�แข็้งแรง
D  คว�มีแข็้งแกร่งสูัง คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง ให้คว�มีแม่ีนยำ�ในก�รตั็ดข้องเม็ีดมีีด

สูังข้ณ์ะเปลีั�ยนเคร้�องม้ีอ
D มีีข้น�ดทีี่�รองรับเคร้�องม้ีอทีี่�หลั�กหลั�ย
D ใช้้ง�นง่�ย ถอดเปลีั�ยนเคร้�องม้ีอได้เร็ว
D สั�มี�รถจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นจ�กภ�ยในสัปินเดิลัได้
D คว�มีแข็้งแรงในก�รจับยึดสูังแม้ีในง�นทีี่�มีีเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งต็ำ��

 ตั็วอย่�งก�รออกแบบระบบ ABS

 กลัไกก�รจับยึด

 มี�ต็รฐ�น ABS (หัว)

ข้น�ดหัว

รุ่น
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งบอดี� เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี คว�มีย�วด้�มี

BD DMM LS

ABS 25M  25  13  20

ABS 32M  32  16  23

ABS 40M  40  20  26

ABS 50M  50  28  31

ABS 63M  63  34  38

ABS 80M  80  46  43

อุปกรณ์์

รุ่นชุ้ด หมุีดสัไลัด์ หมุีดกำ�หนดต็ำ�แหน่ง สักรูจับยึด

ABS 25-ES-M3 ABS 25-E3.2 ABS 25-E4 ABS 25-E6

ABS 32-ES-M3 ABS 32-E3.2 ABS 32-E4 ABS 32-E6

ABS 40-ES-M3 ABS 40-E3.2 ABS 40-E4 ABS 40-E6

ABS 50-ES-M3 ABS 50-E3.2 ABS 50-E4 ABS 50-E6

ABS 63-ES-M3 ABS 63-E3.2 ABS 63-E4 ABS 63-E6

ABS 80-ES-M3 ABS 80-E3.2 ABS 80-E4 ABS 80-E6

ข้น�ด (มีมี.)

IGETALLOY

ระบบ ABS

LS

D
M

M

B
D

หมุดสไลด

ทอสารหลอเย็น

หมุดกำหนดตำแหนง

หัว ตัวแปลง

หมุดสไลด

สกรูเทเปอร

สกรูแคลมป

หมุดกำหนดตำแหนง
ทอสารหลอเย็น

+

คัตเตอรแบบถอดเปลี่ยนได

Boring Quills

หมุดสไลด

หมุดกำหนด
ตำแหนง

ทอสาร
หลอเย็น

สกรูแคลมป

สกรูเทเปอร

คัตเตอรงานกัด

Boring Quills

ดอกสวาน

ปอมมีด

ตัวแปลง

หัว
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ข้น�ดตั็วแปลัง

รุ่น
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งบอดี� เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี คว�มีย�วด้�มี คว�มีย�วก�รจับยึดต็ำ��สุัด

BD DCB CBDP LB

ABS 25W  25  13  22 13.0

ABS 32W  32  16  25 16.0

ABS 40W  40  20  30 18.5

ABS 50W  50  28  34 22.0

ABS 63W  63  34  41 28.0

ABS 80W  80  46  48 34.0

ABS100W 100  56  58 40.5

ABS125W 125  70  76 51.0

ABS160W 160  90  96 53.0

ABS200W 200 112 116 82.0

อุปกรณ์์

รุ่นชุ้ด สักรูแคลัมีป์ สักรูเที่เปอร์

ABS 25-FS-W ABS 25-F1 ABS 25-F2

ABS 32-FS-W ABS 32-F1 ABS 32-F2

ABS 40-FS-W ABS 40-F1 ABS 40-F2

ABS 50-FS-W ABS 50-F1 ABS 50-F2

ABS 63-FS-W ABS 63-F1 ABS 63-F2

ABS 80-FS-W ABS 80-F1 ABS 80-F2

ABS100-FS-W ABS100-F1 ABS100-F2

ABS125-FS-W ABS125-F1 ABS125-F2

ABS160-FS-W ABS160-F1 ABS160-F2

ABS200-FS-W ABS200-F1 ABS200-F2

 มี�ต็รฐ�น ABS (ตั็วแปลัง)

ข้น�ด (มีมี.)

IGETALLOY

ระบบ ABS

CBDP

B
D

D
C

B

สกรูแคลมป

สกรูเทเปอร
LB (ต่ำสุด)

คัตเตอรแบบถอดเปลี่ยนได

Boring Quills

หมุดสไลด

หมุดกำหนด
ตำแหนง

ทอสาร
หลอเย็น

สกรูแคลมป

สกรูเทเปอร

คัตเตอรงานกัด

Boring Quills

ดอกสวาน

ปอมมีด

ตัวแปลง

หัว
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SEC-Micro Units
ในส่ัวนนี�จะแนะนำ�ภ�พิ่รวมีข้องรุ่น
โปรดอ้�งอิงแคต็ต็�ล็ัอก "SEC-Cartridge Unit/Micro Unit" สัำ�หรับร�ยลัะเอียดข้อง Micro Unit (ด้�มีมีีด, เม็ีดมีีด, อุปกรณ์์) แลัะ Quill Unit สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือน

 ช้้�อรุ่น Micro Unit ต็�มีรุ่น/ประเภที่ Tooling
รุ่น MUP รุ่น MUN

ภ�พิ่ประกอบ Tooling รุ่น
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

(มีมี.)
สัต็็อค รุ่น

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

(มีมี.)
สัต็็อค

MUP1-A0 25 D MUN2  -A0 36

MUP2-A0 36 D MUN3  -A0 47

MUP3-A0 47 D MUN3L-A0 54

MUP4-A0 73 D MUN4  -A0 73

MUN4L-A0 78

MUP1-A15 25 D MUN2  -A15 36

MUP2-A15 36 D MUN3  -A15 47

MUP3-A15 47 D MUN3L-A15 54

MUP4-A15 73 D MUN4  -A15 73

MUN4L-A15 78

MUP1-V0 25 D MUN2  -V0 36

MUP2-V0 36 D MUN3  -V0 47

MUP3-V0 47 D MUN3L-V0 54

MUP4-V0 73 D MUN4  -V0 73

MUN4L-V0 78

MUP1-V15 25 D MUN2  -V15 36

MUP2-V15 36 D MUN3  -V15 47

MUP3-V15 47 MUN3L-V15 54

MUP4-V15 73 D MUN4  -V15 73

MUN4L-V15 78

*ห�กจำ�เป็นต้็องใช้้ด้�มีซ้ื้�ย โปรดเพิิ่�มี "LH" ต่็อท้ี่�ยช้้�อรุ่น (ตั็วอย่�ง: MUP1-A0-LH, MUP1-V0-LH)
*เม็ีดมีีดแลัะประแจไม่ีได้รวมีมี�กับ Micro Unit
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SEC-Cartridge Units

 คุณ์สัมีบัติ็ข้องแต่็ลัะรุ่น
หมีวดหมู่ี รุ่นมี�ต็รฐ�น รุ่น MINIT รุ่น ISO

รุ่น

รูปที่รง

ร�ยก�ร

รุ่น BU รุ่น MINIT P24 รุ่น MINIT N38 รุ่น SP/SX/SC รุ่น CP รุ่น CE รุ่น PN
Cartridge รุ่นทัี่�วไป 
ใช้้กันอย่�งแพิ่ร่หลั�ย

รุ่นเล็ักทีี่�มีีคมีตั็ดแหลัมีคมี
แลัะก�รควบคุมีเศษทีี่�ดี

รุ่นกะทัี่ดรัดสัำ�หรับก�รปรับ
แต่็ง Tooling ทีี่�หลั�กหลั�ย

คมีตั็ดมุีมีบวกช้นิดสักรูทีี่�มีี
คว�มีคมีแลัะก�รค�ยเศษ 
ทีี่�ดีเยี�ยมี

คมีตั็ดมุีมีบวกสัำ�หรับง�นทีี่�มีี
คว�มีแข็้งแรงต็ำ��

รุ่นทีี่�มีีมุีมีค�ยเศษกว้�งสัำ�หรับ
ง�นตั็ดโลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

คมีตั็ดมุีมีลับทีี่�มีีคว�มีเข้้�กัน
ได้ดีเยี�ยมีแลัะประหยัด

กลัไกก�รจับยึด หมุีดยึด สักรูล็ัอค หมุีดยึด สักรูล็ัอค ล็ัอคด้�นบน ล็ัอคด้�นบน หมุีดยึด

คว�มีสั�มี�รถในก�รปรับ มีี แนวแกน: ไม่ีมีี
แนวรัศมีี: มีี

ไม่ีมีี
(โดยก�รใช้้แผ่นรอง) มีี มีี มีี มีี

มุีมีค�ย มุีมีลับ มุีมีบวก มุีมีลับ มุีมีบวก มุีมีบวก มุีมีบวก มุีมีลับ
มุีมีหลับเม็ีดมีีดทีี่�ใช้้ได้ 0° 11° 0° 11°(รุ่น SP) 7°(รุ่น SX/SC) 11° 20° 0°
ต็ำ�แหน่งคมีตั็ด เหน้อกึ�งกลั�ง เหน้อกึ�งกลั�งแลัะกึ�งกลั�ง เหน้อกึ�งกลั�ง กึ�งกลั�ง กึ�งกลั�ง กึ�งกลั�ง กึ�งกลั�ง
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด (มีมี.) ø24 ø24 ø38 ø30 ø30 ø30 ø38

ในส่ัวนนี�จะแนะนำ�ภ�พิ่รวมีข้องรุ่น
โปรดอ้�งอิงแคต็ต็�ล็ัอก "SEC-Cartridge Unit/Micro Unit" สัำ�หรับร�ยลัะเอียดข้อง Micro Unit (ด้�มีมีีด, เม็ีดมีีด, อุปกรณ์์) แลัะ Quill Unit สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือน

สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม่ี/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ่�มีจ�กรุ่นในสัต็็อค)

 รุ่น Cartridge Unit (สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นที่รงสั�มีเหลีั�ยมี) ต็�มีรุ่น/ประเภที่ Tooling  ( ) แสัดงเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด (มีมี.)

ก�รปรับแต่็ง รุ่น BU
สัต็็อค รุ่น MINIT 

P24

สัต็็อค รุ่น MINIT 
N38

สัต็็อค
รุ่น SP/SX/SC

สัต็็อค
รุ่น CP

สัต็็อค
รุ่น CE

สัต็็อค
รุ่น PN

สัต็็อค
R L R L R L R L R L R L R L

MTGN3 R/L(38) D D STGP R/L-10CA(38) D D CTGP R/L10CA(38) D D CTGE R/L10CA(38) PTGN R/L10CA(38) D D

STGP R/L-12CA(50) D D CTGP R/L12CA(50) D D CTGE R/L12CA(50) PTGN R/L12CA(50) D D

STGP R/L-16CA(60) D D CTGP R/L16CA(60) D D PTGN R/L16CA(60) D D

PTGN R/L20CA(70) D

< >: MINIT P24

BU224 R/L(48) D MTJP22 R/L(24) D D MTJN3 R/L(38) D STJP R/L-10CA(38) D D CTJP R/L10CA(38) D CTJE R/L10CA(38) D

BU225 R/L(60) D STJP R/L-12CA(50) D D CTJP R/L12CA(50) D CTJE R/L12CA(50) D

STJP R/L-16CA(55) D D CTJP R/L16CA(55)

BU252 R/L(24) D D MTFP22 R/L(24) D D MTFN3 R/L(38) D D STFP R/L-  8CA(30) D D CTFP R/L  8CA(30) D D CTFE R/L  8CA(30) D D PTFN R/L10CA(38) D D

BU253 R/L(30) D STFP R/L-10CA(38) D D CTFP R/L10CA(38) D D CTFE R/L10CA(38) D D PTFN R/L12CA(50) D D

BU254 R/L(38) D   STFP R/L-12CA(50) D D CTFP R/L12CA(50) D D CTFE R/L12CA(50) D D PTFN R/L16CA(55) D D

BU255 R/L(48) D D STFP R/L-16CA(55) D D CTFP R/L16CA(55) D D CTFE R/L16CA(55) D PTFN R/L20CA(70) D D

BU256 R/L(55) D CTFP R/L20CA(70) D D CTFE R/L20CA(70) D

< >: MINIT P24/N38

BU293 R/L(30) D MTUP22 R/L(24) D D MTUN3 R/L(38) D D STUP R/L-10CA(38) D D CTUP R/L10CA(38) D D CTUE R/L10CA(38) D 

BU294 R/L(38) D STUP R/L-12CA(50) D D CTUP R/L12CA(50) D CTUE R/L12CA(50)  

BU295 R/L(48) D D STUP R/L-16CA(55) D D CTUP R/L16CA(55) D

BU295ER/L(48) D

STTP R/L-  8CA(30) D D CTTP R/L  8CA(30) D CTTE R/L  8CA(30) D PTTN R/L10CA(38) D

STTP R/L-10CA(38) D D CTTP R/L10CA(38) D D CTTE R/L10CA(38) D PTTN R/L12CA(50) D D

STTP R/L-12CA(50) D D CTTP R/L12CA(50) D D CTTE R/L12CA(50) D PTTN R/L16CA(60) D

STTP R/L-16CA(60) D D CTTP R/L16CA(60) D F CTTE R/L16CA(60)

STSP R/L-10CA(38) D D CTSP R/L10CA(38) D CTSE R/L  8CA(30) D 

STSP R/L-12CA(50) D D CTSP R/L12CA(50) D CTSE R/L10CA(38) D 

STSP R/L-16CA(55) D D CTSP R/L16CA(55) D CTSE R/L12CA(50) D 

CTSE R/L16CA(55)

60°

MTWP22 R/L(24) D D MTWN3 R/L(38) D STWP R/L-  8CA(30) D D CTWP R/L  8CA(30) D CTWE R/L  8CA(30) D 

STWP R/L-10CA(38) D D CTWP R/L10CA(38) D D CTWE R/L10CA(38) D 

STWP R/L-12CA(50) D D CTWP R/L12CA(50) D D CTWE R/L12CA(50) D 

STWP R/L-16CA(55) D D CTWP R/L16CA(55) CTWE R/L16CA(55)

15°

STRP R/L   8CA(30) D D CTRP R/L   8CA(30) D CTRE R/L   8CA(30) D

STRP R/L 10CA(38) D D CTRP R/L 10CA(38) D D CTRE R/L 10CA(38) D

20°

STXP R/L   8CA(30) D D CTXP R/L   8CA(30) D D CTXE R/L   8CA(30) D D

STXP R/L 10CA(38) D D CTXP R/L 10CA(38) D D CTXE R/L 10CA(38) D D

*เม็ีดมีีดแลัะประแจไม่ีได้รวมีมี�กับ Cartridge Unit

0°

0°

5° <3°>

5° <3°>

5°

30°

45°
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SEC-Cartridge Units

สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม่ี/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ่�มีจ�กรุ่นในสัต็็อค)

 รุ่นด้�มีมีีด (สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมีฉื�ก, เม็ีดมีีดรุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 55°, 80°) ( ) แสัดงเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด (มีมี.)

ก�รปรับแต่็ง รุ่น BU
สัต็็อค รุ่น MINIT 

P24

สัต็็อค รุ่น MINIT 
N38

สัต็็อค
รุ่น SP/SX/SC

สัต็็อค
รุ่น CP

สัต็็อค
รุ่น CE

สัต็็อค
รุ่น PN

สัต็็อค

R L R L R L R L R L R L R L
BU113 R/L(30) D MSRN4 R/L(38) D D SSRP R/L-10CA(38) D D CSRP R/L10CA(38) D CSRE R/L10CA(38) D
BU114 R/L(38) D CSRP R/L12CA(50) D CSRE R/L12CA(50) D 

BU115 R/L(48) D CSRP R/L16CA(55) D

BU133 R/L(30) D MSTP04 R/L(24) D D MSTN4 R/L(38) D D SSTP R/L 10CA(38) D D CSTP R/L  8CA(30) D D CSTE R/L  8CA(30) D D

BU134 R/L(38) D D CSTP R/L 10CA(38) D D CSTE R/L 10CA(38) D D

BU135 R/L(48) D D

BU134E R/L(30) D

BU135E R/L(38) D

SSWP R/L 10CA(38) D D CSWP R/L  8CA(30) D D CSWE R/L  8CA(30) D D

CSWP R/L 10CA(38) D D CSWE R/L 10CA(38) D D

BU142 R/L(24) D D MSSP04 R/L(24) D D MSSN4 R/L(38) D D SSSP R/L-  8CA(30) D D CSSP R/L 8CA(30) D CSSE R/L 8CA(30) D PSSN R/L10CA(38) D D

BU143 R/L(30) D SSSP R/L-10CA(38) D D CSSP R/L10CA(38) D D CSSE R/L10CA(38) D D PSSN R/L12CA(50) D D

BU144 R/L(38) D D CSSP R/L12CA(50) D D CSSE R/L12CA(50) PSSN R/L16CA(55) D D

BU145 R/L(48) D D CSSP R/L16CA(55) D CSSE R/L16CA(55)

BU152 R/L(24) D D MSKN4 R/L(38) D D SSKP R/L-  8CA(30) D D CSKP R/L 8CA(30) D CSKE R/L 8CA(30) D D PSKN R/L10CA(38) D

BU153 R/L(30) D D SSKP R/L-10CA(38) D D CSKP R/L10CA(38) D D CSKE R/L10CA(38) D D PSKN R/L12CA(50) D D

BU154 R/L(38) D D CSKP R/L12CA(50) D CSKE R/L12CA(50) D PSKN R/L16CA(55) D

BU155 R/L(48) D D CSKP R/L16CA(55) D CSKE R/L16CA(55) D PSKN R/L20CA(70) D
BU183 R/L(30) D MSYP04 R/L(24) D D MSYN4 R/L(38) D D SSYP R/L-  8CA(30) D D CSYP R/L 8CA(30) D CSYE R/L 8CA(30) D PSYN R/L10CA(38) D

BU184 R/L(38) D SSYP R/L-10CA(38) D D CSYP R/L10CA(38) D CSYE R/L10CA(38) D PSYN R/L12CA(50) D D

BU185 R/L(48) D CSYP R/L12CA(50) D CSYE R/L12CA(50) D PSYN R/L16CA(55) D D

CSYP R/L16CA(55) CSYE R/L16CA(55) PSYN R/L20CA(70) D
BU194 R/L(30) D

BU195 R/L(38) D

MCLN4 R/L(38) D D SXLP R  8CA(30) D Q PCLN R/L12CA(50) D D

SXLP R 10CA(38) D Q PCLN R/L16CA(55) D D

SCLC R/L 10CA(56) D D PCLN R/L20CA(70) D D

MCFN4 R/L(38) D D SXFP R  8CA(30) D Q

SXFP R 10CA(38) D Q

SCFC R/L 10CA(56) D D

MCGN4 R/L(38) D D

MDJN4 R/L(38) D D

SDAC R/L 10CA(56) D D

SDBC R/L 10CA(56) D D

*เม็ีดมีีดแลัะประแจไม่ีได้รวมีมี�กับ Cartridge Unit

30°

0°

10°

10°

0°

15°

15°

45°

30°

60°

5°

0°

5°

5°

3°

30°

25°
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Indexable Cartridge และ Boring Quill

Carbide Line Boring Bar

Carbide Line Bar พิ่ร้อมี Cartridge

ในส่ัวนนี�จะแนะนำ�ภ�พิ่รวมีข้องรุ่น
โปรดอ้�งอิงแคต็ต็�ล็ัอก "SEC-Cartridge Unit/Micro Unit" สัำ�หรับร�ยลัะเอียดข้อง Micro Unit (ด้�มีมีีด, เม็ีดมีีด, อุปกรณ์์) แลัะ Quill Unit สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือน

Boring Quills /
Carbide Line Boring Bars
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