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สััญลัักษณ์์ * : สัต็็อคสัำารอง (กร่ณ์าต็รวจสัอบุจำานวนสัต็็อคก�อนสัั�งซืื้�อ)
สััญลัักษณ์์ S : สัต็็อคหรือมีแผนจะสัต็็อค (กร่ณ์าต็รวจสัอบุจำานวนสัต็็อคก�อนสัั�งซืื้�อ)
ไม�มีสััญลัักษณ์์ : สิันค้าผลิัต็ต็ามใบุสัั�งซืื้�อ
สััญลัักษณ์์ Q : ไม�มีการผลิัต็

สถานะและ
สัญลักษณ์์ของสต็็อค

สััญลัักษณ์์ D D : สัต็็อคมาต็รฐาน
สััญลัักษณ์์ D : มีแผนทีี่�จะเปลีั�ยนเป็นร่�นใหม�ต็ามทีี่�ระบุ่ในแต็�ลัะหน้า
สััญลัักษณ์์ F :  ในอนาคต็อาจเปลีั�ยนเป็นรายการใหม�, สัั�งผลิัต็ หรือยกเลิักการผลิัต็ 

(กร่ณ์าต็รวจสัอบุจำานวนสัต็็อคก�อนสัั�งซืื้�อ) H253

โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

SEC โมดูลาร์ทููล  ...............................................................H254

งานกัดบ่า

สัำาหรับุงานกัดความเทีี่�ยงต็รงสูังของเหล็ัก, เหล็ักแม�พิิมพ์ิ, 

เหล็ักหลั�อ, เหล็ักสัแต็นเลัสั แลัะโลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก

สัำาหรับุงานกัดอัต็ราป้อนสูังของเหล็ัก, เหล็ักแม�พิิมพ์ิ, 

เหล็ักหลั�อ แลัะเหล็ักสัแต็นเลัสั

สัำาหรับุงานกัดประสิัที่ธิิภาพิสูังของเหล็ัก, เหล็ักหลั�อ, 

เหล็ักสัแต็นเลัสั แลัะโลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก

สัำาหรับุเหล็ัก, เหล็ักแม�พิิมพ์ิ, เหล็ักหลั�อ, เหล็ักสัแต็นเลัสั 

แลัะโลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก

SEC-WaveMill ร่่น WEZ  ..................................................H256

SEC-WaveMill ร่่น WEZR  ...............................................H260

SEC-WaveMill ร่่น WEX  ..................................................H264

SEC-WaveMill ร่่น WFX  ..................................................H266

อัต็ราป้้อนสูง

สัำาหรับุงานกัดความเทีี่�ยงต็รงสูังของเหล็ัก, เหล็ักแม�พิิมพ์ิ, 

เหล็ักหลั�อ, เหล็ักสัแต็นเลัสั แลัะโลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก

สัำาหรับุงานกัดอัต็ราป้อนสูังของเหล็ัก, เหล็ักแม�พิิมพ์ิ, 

เหล็ักหลั�อ แลัะเหล็ักสัแต็นเลัสั

สัำาหรับุงานกัดอัต็ราป้อนสูังของเหล็ัก, เหล็ักแม�พิิมพ์ิ, 

เหล็ักหลั�อ, เหล็ักสัแต็นเลัสั แลัะโลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก

สัำาหรับุงานกลึังอัต็ราป้อนสูังของเหล็ัก, เหล็ักหลั�อ แลัะ

เหล็ักสัแต็นเลัสั

SEC-Sumi Dual Mill ร่่น DMSL  ......................................H267

SEC-Sumi Dual Mill ร่่น DMSW  .....................................H268

SEC-WaveMill ร่่น WFXH  ...............................................H269

SEC-Metal Slash Mill ร่่น MSX  ...................................... H270

กัดม่มรัศมี

สัำาหรับุโลัหะผสัม Exotic

สัำาหรับุเหล็ัก, เหล็ักหลั�อ, เหล็ักสัแต็นเลัสั 

แลัะโลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก

SEC-Wave Radius Mill ร่่น RSX(F)  ................................H271

SEC-Wave Radius Mill ร่่น WRCX  .................................H272

งานลบคม
สัำาหรับุงานลับุคมเหล็ัก, เหล็ักแม�พิิมพ์ิ, เหล็ักหลั�อ, 

เหล็ักสัแต็นเลัสั แลัะโลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก

SEC-WaveMill ร่่น WFXC  ............................................... H273

โลหะ
นอกกล่่มเหล็ก

สัำาหรับุงานกัดอัต็ราเร็วสูัง ประสิัที่ธิิภาพิสูังของ

อะลูัมิเนียมอัลัลัอยแลัะโลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก

ร่่น ALNEX ANXS  ............................................................H274

H253 ถึง H274 Hโมดูลาร์ทููล
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โมดูลาร์ทููล

ความสูงบางานอางอิง

ความลึกตัดระดับที่ 1 (8 มม.)

ความลึกตัดระดับที่ 2 (8 มม.)

ความลึกตัดระดับท่ี 3 (8 มม.)

ความสูงบางานอางอิง

ึกตัดระดับที่ 1111111111111111111111111 (8(8 (8 (8(8(8(8 (8(888(8(8((88(((8(8 88(888((8 8888 มมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมมม ).).)))))))
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ตัวจับยึดคารไบด      ตัวจับยึดเหล็ก

ตัวจับยึดคารไบด

การสั่นสะเทือน
ต่ำกวา

ตัวจับยึดเหล็ก

วัสัด่ชิ้�นงาน : S50C 
เครื�องมือ : WEX2025M12Z4 (ø25 × 4 ฟััน)
เงื�อนไขการตั็ด : vc = 100 ม./นาทีี่, fz = 0.1 มม./ฟััน,   ap = 8 มม. × 3 ครั�ง, ae = 2.0 มม., เครื�องจักร: เครื�องกลึัง BT50

การสัั�นสัะเทืี่อน

ร่�นมาต็รฐาน (ตั็วจับุยึดแบุบุรวม)

3D

ร่�นโมดูลัาร์ + ตั็วจับุยึดคาร์ไบุด์

6D

หมายเหต่็: ระยะยื�นจะแต็กต็�างกันไปต็ามเงื�อนไขการตั็ด เช้�น เครื�องมือทีี่�ใช้้ ความแข็งแรงของเครื�องจักร แลัะความแข็งแรงในการจับุยึดชิ้�นงาน

D ความเทีี่�ยงต็รงบุ�างาน

¢ ค่ณ์สมบัต้็
D มีหัวแบุบุถึอดเปลีั�ยนได้ร่�นโมดูลัาร์ให้เลืัอกใช้้ถึึง 12 ร่�น!

ร่่น WEZ ร่่น DMSL ร่่น RSX
ร่่น WEZR ร่่น DMSW ร่่น WRCX
ร่่น WEX ร่่น WFXH ร่่น WFXC
ร่่น WFX ร่่น MSX ร่่น ANXS

D  นอกเหนือจากตั็วจับุยึดคาร์ไบุด์แลัะตั็วจับุยึดเหล็ักแล้ัว ยังมีร่�นรวม BBT ทีี่�ให้เลืัอกจับุ
คู�ใช้้งานได้อย�างหลัากหลัาย

D เกรดสัำาหรับุงานทัี่�วไป ใช้้ได้ท่ี่กวัสัด่ชิ้�นงาน
เกรดร่�นใหม� ACU2500 ทีี่�สัามารถึรองรับุกระบุวนการแลัะวัสัด่ชิ้�นงานได้หลัากหลัาย 
เช้�น เหล็ักทัี่�วไป เหล็ักสัแต็นเลัสั แลัะเหล็ักหลั�อ

¢ ป้ระส้ทูธ้ีภาพการตั็ด D  ตั็วจับุยึดคาร์ไบุด์ให้ความเทีี่�ยงต็รงแลัะความเสัถีึยรในงานกัดได้ดีกว�าตั็วจับุยึดเหล็ัก

¢ ขนาดสักรูแลัะขนาดคัต็เต็อร์ติ็ดตั็�ง
สักรู

CRKS
ขนาดคตั็เต็อรท์ี่ี�เหมาะสัม (DC)

M8 ø16, ø18

M10 ø20, ø22

M12 ø24, ø28

M16 ø30, ø32, ø35, ø40

เหมาะสัำาหรับุงานกัดทีี่�มี ระย่ะยื่�นย่าวระย่ะยื่�นย่าว
เมื�อใช้้คู�กับุตั็วจับุยึดคาร์ไบุด์หรือตั็วจับุยึดเหล็ัก

เมื�อใช้้กับุตั็วจับุยึดแบุบุรวมร่�น BBT จะสัามารถึ

รองรับุ งานกัดงานกัดแรงสูงแรงสูง ได้

ร่่น WEX + ตั็วจับยึ่ดคาร์ไบด์ร่่น WEX + ตั็วจับยึ่ดคาร์ไบด์ ร่่น RSX + ตั็วจับยึ่ดแบบรวม BBT30ร่่น RSX + ตั็วจับยึ่ดแบบรวม BBT30

แบุบุสักรูล็ัอค สัับุเปลีั�ยนง�าย



H255

โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

รูป 1 

D
C

B

B
D

ø4
6

L7

LBX

LF

L6

CRKS

ตั็วจับุยึดแบุบุรวม BBT  ขนาด (มม.)

ร่�น สัต็
อค สักรู

CRKS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางรู

DCB
กลึังผิวนอก

BD
ระยะยื�นคัต็เต็อร์

L6
ความยาว

LBX
ความลึักเกลีัยว

L7
ระยะยื�น

LF*1 รูสัารหลั�อเย็น รูป

BBT30-M8-50 D M80   8.5 15.9 72 50 18 97 มี 1
BBT30-M10-45 D M10 10.5 19.9 67 45 20 97 มี 1
BBT30-M12-40 D M12 12.5 24.9 62 40 22 97 มี 1
BBT30-M16-35 D M16 17 31.9 57 35 24 97 มี 1

*1: ความยาวระยะยื�นสัำาหรับุ LF เมื�อติ็ดตั็�งหัว
สัามารถึใช้้กับุเครื�องจักรสัปินเดิลั BT30
หมายเหต่็: ค�าสีัแดงมีการเปลีั�ยนแปลังจากแค็ต็ต็าล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022

ตั็วจับุยึดคาร์ไบุด์  ขนาด (มม.)

ร่�น สัต็
อค สักรู

CRKS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางรู

DCB
ด้าม

DMM
ความยาวรวม

LF2
ความลึัก

L4
ความลึักเกลีัยว

L5
ระยะยื�น

LF*2 รูป

MA15M08L120C D M8   8.5 15 120 10 18 145 1
MA15M08L160C D M8   8.5 15 160 10 18 185 1
MA16M08L120C D M8   8.5 16 120 10 18 145 1
MA16M08L160C D M8   8.5 16 160 10 18 185 1
MA18M10L150C D M10 10.5 18 150 10 20 180 1
MA18M10L200C D M10 10.5 18 200 10 20 230 1
MA20M10L150C D M10 10.5 20 150 10 20 180 1
MA20M10L200C D M10 10.5 20 200 10 20 230 1
MA23M12L200C D M12 12.5 23 200 10 22 235 1
MA23M12L250C D M12 12.5 23 250 10 22 285 1
MA25M12L200C D M12 12.5 25 200 10 22 235 1
MA25M12L250C D M12 12.5 25 250 10 22 285 1
MA28M16L200C D M16 17 28 200 10 24 240 1
MA28M16L300C D M16 17 28 300 10 24 340 1
MA32M16L200C D M16 17 32 200 10 24 240 1
MA32M16L300C D M16 17 32 300 10 24 340 1

ตั็วจับุยึดคาร์ไบุด์

ตั็วจับุยึดเหล็ัก

SEC โมดูลัาร์ทูี่ลั - ตั็วจับุยึดพิิเศูษ (ตั็วจับุยึดคาร์ไบุด์/ตั็วจับุยึดเหล็ัก)

ร่�นรวม BBT - ตั็วจับุยึดพิิเศูษ SEC โมดูลัาร์ทูี่ลั

D
M

M

CRKS

D
C

B

LF2

L4

L5

รูป 1

ตั็วจับุยึดเหล็ัก  ขนาด (มม.)

ร่�น สัต็
อค สักรู

CRKS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางรู

DCB
ด้าม

DMM
ความยาวรวม

LF2
ความลึัก

L4
ความลึักเกลีัยว

L5
ระยะยื�น

LF*2 รูป

MA16M08L120S D M80   8.5 16 120 10 18 145 1
MA20M10L150S D M10 10.5 20 150 10 20 180 1
MA25M12L200S D M12 12.5 25 200 10 22 235 1
MA32M16L200S D M16 17 32 200 10 24 240 1

รหัสัร่�น วัสัด่ตั็วจับุยึด
C: คาร์ไบุด์
S: เหล็ัก

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

MA  15  M08 L120 C
ความยาวรวม

ตั็วจับุยึด
ขนาดสักรูติ็ดตั็�งเส้ันผ�าน

ศููนย์กลัาง
ด้าม

D ขนาดทัู�งช่ิ้ด (*2)

LF (ขนาดของหัว + ตั็วจับุยึด)

*โปรดใช้้ความระมัดระวังขณ์ะที่ำาการขันหัวกัด

ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)

ขนาดสักรู ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)

M8 23
M10 46
M12 60
M16 80

· เมื�อติ็ดตั็�งหัวกัดเข้ากับุตั็วจับุยึด โปรดใช้้ค�าแรงบิุดมาต็รฐานต็ามทีี่�ระบุ่ไว้ในต็ารางด้านลั�าง
· ต็รวจสัอบุขนาดสักรูติ็ดตั็�งของหัวกัดแลัะตั็วจับุยึดก�อนเริ�มงาน

SEC-

โมดูลาร์ทููล

D  ตั็วจับุยึดคาร์ไบุด์ให้ความเทีี่�ยงต็รงแลัะความเสัถีึยรในงานกัดได้ดีกว�าตั็วจับุยึดเหล็ัก
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อ่ปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมาะสัม

สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

WEZ11016M08Z2, WEZ11018M08Z2 BFTX0305IP
1.5 TRDR08IP SUMI-P

WEZ11020M10Z2 ถึึง WEZ11040M16Z6 BFTX0306IP

รูป 1

LS2LF

D
C

OAL

DC
ON

 CRKS
L11

D
C

S
FM

S

H

หัวกัด  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

DC
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน นำ�าหนัก
(กก.) รูป

WEZ 11016M08Z2 D 16 14.5   8.5 M8 42(41.7) 25(24.7) 5   8 13 2 0.03 1

WEZ 11018M08Z2 D 18 14.5   8.5 M8 42(41.7) 25(24.7) 5   8 13 2 0.03 1

WEZ 11020M10Z2 D 20 18.0 10.5 M10 49(48.7) 30(29.7) 5   8 15 2 0.06 1

WEZ 11020M10Z3 D 20 18.0 10.5 M10 49(48.7) 30(29.7) 5   8 15 3 0.05 1

WEZ 11022M10Z3 D 22 18.0 10.5 M10 49(48.7) 30(29.7) 5   8 15 3 0.06 1

WEZ 11025M12Z2 D 25 23.0 12.5 M12 56(55.7) 35(34.7) 5 10 19 2 0.11 1

WEZ 11025M12Z3 D 25 23.0 12.5 M12 56(55.7) 35(34.7) 5 10 19 3 0.10 1

WEZ 11025M12Z4 D 25 23.0 12.5 M12 56(55.7) 35(34.7) 5 10 19 4 0.10 1

WEZ 11026M12Z4 D 26 23.0 12.5 M12 56(55.7) 35(34.7) 5 10 19 4 0.10 1

WEZ 11026M12Z5 D 26 23.0 12.5 M12 56(55.7) 35(34.7) 5 10 19 5 0.09 1

WEZ 11028M12Z4 D 28 23.0 12.5 M12 56(55.7) 35(34.7) 5 10 19 4 0.11 1

WEZ 11028M12Z5 D 28 23.0 12.5 M12 56(55.7) 35(34.7) 5 10 19 5 0.10 1

WEZ 11030M16Z2 D 30 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 2 0.20 1

WEZ 11030M16Z4 D 30 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 4 0.19 1

WEZ 11030M16Z5 D 30 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 5 0.17 1

WEZ 11032M16Z2 D 32 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 2 0.22 1

WEZ 11032M16Z3 D 32 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 3 0.20 1

WEZ 11032M16Z4 D 32 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 4 0.20 1

WEZ 11032M16Z5 D 32 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 5 0.19 1

WEZ 11035M16Z2 D 35 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 2 0.24 1

WEZ 11035M16Z5 D 35 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 5 0.22 1

WEZ 11040M16Z2 D 40 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 2 0.28 1

WEZ 11040M16Z4 D 40 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 4 0.26 1

WEZ 11040M16Z5 D 40 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 5 0.26 1

WEZ 11040M16Z6 D 40 28.5 17 M16 63(62.7) 40(39.7) 5 10 24 6 0.25 1

ขนาด OAL แลัะ LF ในวงเล็ับุคือขนาดทีี่�ใช้้เม็ดมีด RE = 3.0/3.2 เมื�อใช้้เม็ดมีด RE = 3.0/3.2 ความลึักตั็ดสูังส่ัดจะเที่�ากับุ 9.5 มม.
เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

 
เหล็ก

 
เหล็กสแตนเลส

 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

ม่มคาย
แนวรัศูมี -7° ถึึง -18°
แนวแกน 6° ถึึง 15°  มม.

WEZ  11  016  M08  Z2
วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

รหัสัร่�น ขนาด
เม็ดมีด

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

จำานวนฟััน

 

แนวทางการปรับปรุง
รัศมีมุมมีด = 2.4: C1
(AOMT11T324PEER)
รัศมีมุมมีด = 3.0: C2.5
(AOMT11T330PEER)
รัศมีมุมมีด = 3.2: C2.5
(AOMT11T332PEER)

มาตรฐาน: R1

รุน WEZ11

แกไขสวนการลบคม C

* ตองมีการดัดแปลงตัวคัตเตอร เมื่อติดตั้งเม็ดมีดที่มีรัศมีมุมมีด 
  RE = 2.4 หรือมากกวา

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดเฉียง  งานลอกแบบ  งานกัดดานขาง งานกัดแทง  กัดวน

 ต็ัวจับุยึด H255 

SEC-WaveMill

ร่่น WEZ 11000M โมดูลารทูล

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)



H257

โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

-G: งานทัี่�วไป, -H: คมตั็ดแข็งแกร�ง, -F: งานตั็ดปานกลัาง, -P16/-P20/-P25: งานกลึังความเทีี่�ยงต็รงสูัง,  
-S: โลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก
*  -P16 สัามารถึใช้้ได้กับุคัต็เต็อร์เส้ันผ�านศููนย์กลัางขนาด ø14 แลัะ ø16 -P20 สัามารถึใช้้ได้กับุคัต็เต็อร์เส้ันผ�านศููนย์กลัางขนาด ø18 แลัะ ø20  

-P25 สัามารถึใช้้ได้กับุคัต็เต็อร์เส้ันผ�านศููนย์กลัางขนาด ø25 แลัะ ø28

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

 ความเร็วรอบุสัูงสั่ดที่ี�ยอมได ้ H59

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว คาร์ไบุด์ DLC เซื้อร์เมที่

รูป 1

12.8 3.6

7.
5

20°

RE

3.412.2

7.
5

20°

RE
รูป 2

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K K N P

การใช้้งานทัี่�วไป P K K N N
งานกัดหยาบุ P K

ร่�น
A

C
U

25
00

X
C

U
25

00
A

C
P

20
00

A
C

P
30

00
X

C
K

20
00

A
C

K
20

00
A

C
K

30
00

A
C

M
20

0
A

C
M

30
0

H
20

D
L2

00
0

T2
50

0A รัศูมีม่มมีด

RE
รูป

AOMT 11T302PEER-G D D D D D D D Q Q D 0.2 1
AOMT 11T304PEER-G D D D D D D D D D Q Q D 0.4 1
AOMT 11T305PEER-G D D D Q Q 0.5 1
AOMT 11T308PEER-G D D D D D D D D D Q Q D 0.8 1
AOMT 11T310PEER-G D D D Q Q 1.0 1
AOMT 11T312PEER-G D D D D D D D Q Q 1.2 1
AOMT 11T316PEER-G D D D D D D D Q Q 1.6 1
AOMT 11T320PEER-G D D D D D D D Q Q 2.0 1
AOMT 11T324PEER-G D D D Q Q 2.4 1
AOMT 11T330PEER-G D D D D D D D Q Q 3.0 2
AOMT 11T332PEER-G D D D Q Q 3.2 2
AOMT 11T304PEER-H D D D D D D D D D Q Q Q 0.4 1
AOMT 11T308PEER-H D D D D D D D D D Q Q Q 0.8 1
AOMT 11T312PEER-H D D D Q Q Q 1.2 1
AOMT 11T316PEER-H D D D Q Q Q 1.6 1
AOET 11T302PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.2 1
AOET 11T304PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.4 1
AOET 11T305PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.5 1
AOET 11T308PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.8 1
AOET 11T310PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.0 1
AOET 11T312PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.2 1
AOET 11T316PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.6 1
AOET 11T320PEER-F D Q Q Q Q Q Q 2.0 1
AOET 11T324PEER-F D Q Q Q Q Q Q 2.4 1
AOET 11T330PEER-F D Q Q Q Q Q Q 3.0 2
AOET 11T332PEER-F D Q Q Q Q Q Q 3.2 2
AOET 11T302PEER-P16 D Q Q Q Q Q Q 0.2 1
AOET 11T304PEER-P16 D Q Q Q Q Q Q 0.4 1
AOET 11T305PEER-P16 D Q Q Q Q Q Q 0.5 1
AOET 11T308PEER-P16 D Q Q Q Q Q Q 0.8 1
AOET 11T310PEER-P16 D Q Q Q Q Q Q 1.0 1
AOET 11T312PEER-P16 D Q Q Q Q Q Q 1.2 1
AOET 11T302PEER-P20 D Q Q Q Q Q Q 0.2 1
AOET 11T304PEER-P20 D Q Q Q Q Q Q 0.4 1
AOET 11T305PEER-P20 D Q Q Q Q Q Q 0.5 1
AOET 11T308PEER-P20 D Q Q Q Q Q Q 0.8 1
AOET 11T310PEER-P20 D Q Q Q Q Q Q 1.0 1
AOET 11T312PEER-P20 D Q Q Q Q Q Q 1.2 1
AOET 11T302PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 0.2 1
AOET 11T304PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 0.4 1
AOET 11T305PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 0.5 1
AOET 11T308PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 0.8 1
AOET 11T310PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 1.0 1
AOET 11T312PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 1.2 1
AOET 11T302PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.2 1
AOET 11T304PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.4 1
AOET 11T305PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.5 1
AOET 11T308PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.8 1
AOET 11T310PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.0 1
AOET 11T312PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.2 1
AOET 11T316PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.6 1
AOET 11T320PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 2.0 1
AOET 11T324PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 2.4 1
AOET 11T330PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 3.0 2
AOET 11T332PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 3.2 2

เงื�อนไขการตั็ดที่ี�แนะนำา H58

 ข้อควรระวังในการติ็ดต็ั�งเม็ดมีด H55 

SEC-WaveMill

ร่่น WEZ 11000M โมดูลารทูล

สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)



H258

โม
ดูล

าร
์ทูล

H

งา
นกั

ดบุ
�า

อัต็
รา

ป้อ
นสั

ง
กัด

ม่ม
รัศู

มี
งา

นลั
บุค

ม
โลั

หะ
 

นอ
กก

ลั�ม
เห

ลัก

รูป 1

D
C

D
C

O
N

CRKS

D
C

S
FM

S

L11

LS2LF

OAL

H

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

ม่มคาย
แนวรัศูมี -6° ถึึง -12°
แนวแกน 6° ถึึง 15°  

อ่ปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมาะสัม

สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

WEZ17025M12Z2 ถึึง WEZ17030M16Z3 BFTX0407IP
3.0 TRDR15IP SUMI-P

WEZ17032M16Z2 ถึึง WEZ17040M16Z4 BFTX0409IP

หัวกัด  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

DC
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน นำ�าหนัก
(กก.) รูป

WEZ 17025M12Z2 D 25 23.0 12.5 M12 56(55.3) 35(34.3) 5 10 19 2 0.08 1

WEZ 17025M12Z3 D 25 23.0 12.5 M12 56(55.3) 35(34.3) 5 10 19 3 0.07 1

WEZ 17028M12Z2 D 28 23.0 12.5 M12 56(55.3) 35(34.3) 5 10 19 2 0.10 1

WEZ 17030M16Z2 D 30 28.5 17 M16 63(62.3) 40(39.3) 5 10 24 2 0.17 1

WEZ 17030M16Z3 D 30 28.5 17 M16 63(62.3) 40(39.3) 5 10 24 3 0.15 1

WEZ 17032M16Z2 D 32 28.5 17 M16 63(62.3) 40(39.3) 5 10 24 2 0.19 1

WEZ 17032M16Z3 D 32 28.5 17 M16 63(62.3) 40(39.3) 5 10 24 3 0.16 1

WEZ 17032M16Z4 D 32 28.5 17 M16 63(62.3) 40(39.3) 5 10 24 4 0.14 1

WEZ 17035M16Z2 D 35 28.5 17 M16 63(62.3) 40(39.3) 5 10 24 2 0.21 1

WEZ 17035M16Z3 D 35 28.5 17 M16 63(62.3) 40(39.3) 5 10 24 3 0.19 1

WEZ 17040M16Z2 D 40 28.5 17 M16 63(62.3) 40(39.3) 5 10 24 2 0.25 1

WEZ 17040M16Z3 D 40 28.5 17 M16 63(62.3) 40(39.3) 5 10 24 3 0.23 1

WEZ 17040M16Z4 D 40 28.5 17 M16 63(62.3) 40(39.3) 5 10 24 4 0.21 1

ขนาด OAL แลัะ LF ในวงเล็ับุคือขนาดทีี่�ใช้้เม็ดมีด RE = 5.0/6.4 เมื�อใช้้เม็ดมีด RE = 5.0/6.4 ความลึักตั็ดสูังส่ัดจะเที่�ากับุ 14.5 มม.
เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

WEZ  17  025  M12  Z2
วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

รหัสัร่�น ขนาด
เม็ดมีด

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง จำานวนฟััน

 

แนวทางการปรับปรุง
รัศมีมุมมีด = 2.4: C1
(AOMT170524PEER)
รัศมีมุมมีด = 3.0: C1.5
(AOMT170530PEER)
รัศมีมุมมีด = 3.2: C1.5
(AOMT170532PEER)
รัศมีมุมมีด = 4.0: C2
(AOMT170540PEER)
รัศมีมุมมีด = 5.0: C5
(AOMT170550PEER)
รัศมีมุมมีด = 6.4: C5
(AOMT170564PEER)

มาตรฐาน: R1

รุน WEZ17

แกไขสวนการลบคม C

* ตองมีการดัดแปลงตัวคัตเตอร เมื่อติดตั้งเม็ดมีดที่มีรัศมีมุมมีด RE = 2.4 
 หรือมากกวา

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดเฉียง  งานลอกแบบ  งานกัดดานขาง งานกัดแทง  กัดวน

 ต็ัวจับุยึด H255 

SEC-WaveMill

ร่่น WEZ 17000M โมดูลารทูล

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)



H259

โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

-L: แรงตั็ดต็ำ�า, -G: งานทัี่�วไป, -H: คมตั็ดแข็งแกร�ง, -F: งานตั็ดปานกลัาง, -P25/-P32: งานกลึังความเทีี่�ยงต็รงสูัง,  
-S: โลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก
* -P25 สัามารถึใช้้ได้กับุคัต็เต็อร์เส้ันผ�านศููนย์กลัางขนาด ø25 แลัะ ø28 -P32 สัามารถึใช้้ได้กับุคัต็เต็อร์เส้ันผ�านศููนย์กลัางขนาด ø30, ø32 แลัะ ø35

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

 
เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว คาร์ไบุด์ DLC เซื้อร์เมที่

รูป 1

19.5 5.5

10
.5

20°

RE

18.0 5.2

10
.5

20°

RE
รูป 2

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K K   N P

การใช้้งานทัี่�วไป P K K N N
งานกัดหยาบุ P K

ร่�น
A

C
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0A รัศูมีม่มมีด

RE
รูป

AOMT 170502PEER-L D Q Q D D Q Q 0.2 1
AOMT 170504PEER-L D D Q D D Q D D D Q Q D 0.4 1
AOMT 170508PEER-L D D Q D D Q D D D Q Q D 0.8 1
AOMT 170512PEER-L D Q Q D D Q Q 1.2 1
AOMT 170516PEER-L D Q Q D D Q Q 1.6 1
AOMT 170502PEER-G D D D D D D D Q Q 0.2 1
AOMT 170504PEER-G D D D D D D D D D Q Q D 0.4 1
AOMT 170505PEER-G D D D Q Q 0.5 1
AOMT 170508PEER-G D D D D D D D D D Q Q D 0.8 1
AOMT 170510PEER-G D D D Q Q 1.0 1
AOMT 170512PEER-G D D D D D D D Q Q 1.2 1
AOMT 170516PEER-G D D D D D D D Q Q 1.6 1
AOMT 170520PEER-G D D D D D D D Q Q 2.0 1
AOMT 170524PEER-G D D D Q Q 2.4 1
AOMT 170530PEER-G D D D D D D D Q Q 3.0 1
AOMT 170532PEER-G D D D D D D D Q Q 3.2 1
AOMT 170540PEER-G D D D D D D D Q Q 4.0 1
AOMT 170550PEER-G D D D D D D D Q Q 5.0 2
AOMT 170564PEER-G D D D Q Q 6.4 2
AOMT 170504PEER-H D D D D D D D D D Q Q Q 0.4 1
AOMT 170508PEER-H D D D D D D D D D Q Q Q 0.8 1
AOMT 170512PEER-H D D D Q Q Q 1.2 1
AOMT 170516PEER-H D D D Q Q Q 1.6 1
AOET 170502PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.2 1
AOET 170504PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.4 1
AOET 170505PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.5 1
AOET 170508PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.8 1
AOET 170510PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.0 1
AOET 170512PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.2 1
AOET 170516PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.6 1
AOET 170520PEER-F D Q Q Q Q Q Q 2.0 1
AOET 170524PEER-F D Q Q Q Q Q Q 2.4 1
AOET 170530PEER-F D Q Q Q Q Q Q 3.0 1
AOET 170532PEER-F D Q Q Q Q Q Q 3.2 1
AOET 170540PEER-F D Q Q Q Q Q Q 4.0 1
AOET 170550PEER-F D Q Q Q Q Q Q 5.0 2
AOET 170564PEER-F D Q Q Q Q Q Q 6.4 2
AOET 170502PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 0.2 1
AOET 170504PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 0.4 1
AOET 170505PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 0.5 1
AOET 170508PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 0.8 1
AOET 170510PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 1.0 1
AOET 170512PEER-P25 D Q Q Q Q Q Q 1.2 1
AOET 170502PEER-P32 D Q Q Q Q Q Q 0.2 1
AOET 170504PEER-P32 D Q Q Q Q Q Q 0.4 1
AOET 170505PEER-P32 D Q Q Q Q Q Q 0.5 1
AOET 170508PEER-P32 D Q Q Q Q Q Q 0.8 1
AOET 170510PEER-P32 D Q Q Q Q Q Q 1.0 1
AOET 170512PEER-P32 D Q Q Q Q Q Q 1.2 1
AOET 170502PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.2 1
AOET 170504PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.4 1
AOET 170505PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.5 1
AOET 170508PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.8 1
AOET 170510PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.0 1
AOET 170512PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.2 1
AOET 170516PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.6 1
AOET 170520PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 2.0 1
AOET 170524PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 2.4 1
AOET 170530PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 3.0 1
AOET 170532PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 3.2 1
AOET 170540PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 4.0 1
AOET 170550PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 5.0 2
AOET 170564PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 6.4 2

SEC-WaveMill

ร่่น WEZ 17000M โมดูลารทูล

สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)

 ความเร็วรอบุสัูงสั่ดที่ี�ยอมได ้ H59เงื�อนไขการตั็ดที่ี�แนะนำา H58

 ข้อควรระวังในการติ็ดต็ั�งเม็ดมีด H55 



H260

โม
ดูล

าร
์ทูล

H

งา
นกั

ดบุ
�า

อัต็
รา

ป้อ
นสั

ง
กัด

ม่ม
รัศู

มี
งา

นลั
บุค

ม
โลั

หะ
 

นอ
กก

ลั�ม
เห

ลัก

รูป 1

D
C

O
N

D
C

S
FM

S

CRKSL11

D
C

LS2
LF

OAL

APMX

H

หัวกัด  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

DC
ความลึักตั็ดสูังส่ัด

APMX
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H
จำานวนฟััน

รวม จำานวนขั�น จำานวนฟััน
ทีี่�มีผลั

นำ�าหนัก
(กก.) รูป

WEZR 11032M1627Z3 D 32 27(26) 28.5 17 M16 73(72.7) 50(49.7) 5 12 24 9 3 3 0.21 1
ขนาด APMX, OAL แลัะ LF ในวงเล็ับุคือขนาดทีี่�ใช้้เม็ดมีด RE = 3.0/3.2 เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

อ่ปกรณ์์
สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

BFTX0306IP 1.5 TRDR08IP SUMI-P

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

 
ม่มคาย

แนวรัศูมี -12°
แนวแกน 11°  

มม.

งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดดานขาง

 ต็ัวจบัุยึด H255 

SEC-WaveMill

ร่่น WEZR 11000M โมดูลารทูล

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)

WEZR  11  032  M16  27  Z3
วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

รหัสัร่�น ขนาด
เม็ดมีด

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

จำานวนฟััน
ทีี่�มีผลั

ความลึัก
ตั็ดสูังส่ัด

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

แนวทางการปรับปรุง
รัศมีมุมมีด = 2.4: C1
(AOMT11T324PEER)
รัศมีมุมมีด = 3.0: C2.5
(AOMT11T330PEER)
รัศมีมุมมีด = 3.2: C2.5
(AOMT11T332PEER)

มาตรฐาน: R1

รุน WEZ11

แกไขสวนการลบคม C

* ตองมีการดัดแปลงตัวคัตเตอร เมื่อติดตั้งเม็ดมีดที่มีรัศมีมุมมีด 
 RE = 2.4 หรือมากกวา



H261

โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว คาร์ไบุด์ DLC เซื้อร์เมที่

12.8 3.6

20
°7.

5

RE
รูป 1

3.4

20
°

12.2

7.
5

RE
รูป 2

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K K N P

การใช้้งานทัี่�วไป P K K N N
งานกัดหยาบุ P K

ร่�น

A
C

U
25

00
X

C
U

25
00

A
C

P
20

00
A

C
P

30
00

X
C

K
20

00
A

C
K

20
00

A
C

K
30

00
A

C
M

20
0

A
C

M
30

0

H
20

D
L2

00
0

T2
50

0A รัศูมีม่มมีด

RE
รูป

AOMT 11T302PEER-G D D D D D D D Q Q D 0.2 1
AOMT 11T304PEER-G D D D D D D D D D Q Q D 0.4 1
AOMT 11T305PEER-G D D D Q Q 0.5 1
AOMT 11T308PEER-G D D D D D D D D D Q Q D 0.8 1
AOMT 11T310PEER-G D D D Q Q 1.0 1
AOMT 11T312PEER-G D D D D D D D Q Q 1.2 1
AOMT 11T316PEER-G D D D D D D D Q Q 1.6 1
AOMT 11T320PEER-G D D D D D D D Q Q 2.0 1
AOMT 11T324PEER-G D D D Q Q 2.4 1
AOMT 11T330PEER-G D D D D D D D Q Q 3.0 2
AOMT 11T332PEER-G D D D Q Q 3.2 2
AOMT 11T304PEER-H D D D D D D D D D Q Q Q 0.4 1
AOMT 11T308PEER-H D D D D D D D D D Q Q Q 0.8 1
AOMT 11T312PEER-H D D D Q Q Q 1.2 1
AOMT 11T316PEER-H D D D Q Q Q 1.6 1
AOET 11T302PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.2 1
AOET 11T304PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.4 1
AOET 11T305PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.5 1
AOET 11T308PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.8 1
AOET 11T310PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.0 1
AOET 11T312PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.2 1
AOET 11T316PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.6 1
AOET 11T320PEER-F D Q Q Q Q Q Q 2.0 1
AOET 11T324PEER-F D Q Q Q Q Q Q 2.4 1
AOET 11T330PEER-F D Q Q Q Q Q Q 3.0 2
AOET 11T332PEER-F D Q Q Q Q Q Q 3.2 2
AOET 11T302PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.2 1
AOET 11T304PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.4 1
AOET 11T305PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.5 1
AOET 11T308PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.8 1
AOET 11T310PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.0 1
AOET 11T312PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.2 1
AOET 11T316PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.6 1
AOET 11T320PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 2.0 1
AOET 11T324PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 2.4 1
AOET 11T330PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 3.0 2
AOET 11T332PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 3.2 2

-G: งานทัี่�วไป, -H: คมตั็ดแข็งแกร�ง, -F: ผิวทัี่�วไปถึึงสัำาเร็จ, -S: โลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก
ใช้้เม็ดมีดรองทีี่�มีรัศูมีม่มมีด (RE) 0.8 มม. หรือต็ำ�ากว�า ตั็�งแต็�ขั�นทีี่�สัองขึ�นไป

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

เงื�อนไขการตั็ดที่ี�แนะนำา H82  ข้อควรระวังในการต็ิดต็ั�งเม็ดมีด H55 

SEC-WaveMill

ร่่น WEZR 11000M โมดูลารทูล

สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)



H262

โม
ดูล

าร
์ทูล

H

งา
นกั

ดบุ
�า

อัต็
รา

ป้อ
นสั

ง
กัด

ม่ม
รัศู

มี
งา

นลั
บุค

ม
โลั

หะ
 

นอ
กก

ลั�ม
เห

ลัก

รูป 1

D
C

O
N

D
C

S
FM

S

LS2
LF

OAL

CRKS
L11

D
C

APMX

H

หัวกัด  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

DC
ความลึักตั็ดสูังส่ัด

APMX
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H
จำานวนฟััน

รวม จำานวนขั�น จำานวนฟััน
ทีี่�มีผลั

นำ�าหนัก
(กก.) รูป

WEZR 17040M1629Z3 D 40 29(28) 28.5 17 M16 80(79.3) 57(56.3) 5 12 24 6 2 3 0.29 1
ขนาด APMX, OAL แลัะ LF ในวงเล็ับุคือขนาดทีี่�ใช้้เม็ดมีด RE = 5.0/6.4 เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

อ่ปกรณ์์
สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

BFTX0409IP 3.0 TRDR15IP SUMI-P

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

 
ม่มคาย

แนวรัศูมี -9°
แนวแกน 10°  

มม.

งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดดานขาง

 ต็ัวจบัุยึด H255 

SEC-WaveMill

ร่่น WEZR 17000M โมดูลารทูล

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)

WEZR  17  040  M16  29  Z3
วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

รหัสัร่�น ขนาด
เม็ดมีด

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

จำานวนฟััน
ทีี่�มีผลั

ความลึัก
ตั็ดสูังส่ัด

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

แนวทางการปรับปรุง
รัศมีมุมมีด = 2.4: C1
(AOMT170524PEER)
รัศมีมุมมีด = 3.0: C1.5
(AOMT170530PEER)
รัศมีมุมมีด = 3.2: C1.5
(AOMT170532PEER)
รัศมีมุมมีด = 4.0: C2
(AOMT170540PEER)
รัศมีมุมมีด = 5.0: C5
(AOMT170550PEER)
รัศมีมุมมีด = 6.4: C5
(AOMT170564PEER)

มาตรฐาน: R1

รุน WEZ17

แกไขสวนการลบคม C

* ตองมีการดัดแปลงตัวคัตเตอร เมื่อติดตั้งเม็ดมีดที่มีรัศมีมุมมีด 
RE = 2.4 หรือมากกวา



H263

โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว คาร์ไบุด์ DLC เซื้อร์เมที่

19.5 5.5

20
°10

.5

RE
รูป 1

18.0 5.2

20
°10

.5
RE

รูป 2

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K K N P

การใช้้งานทัี่�วไป P K K N N
งานกัดหยาบุ P K

ร่�น

A
C

U
25

00
X

C
U

25
00

A
C

P
20

00
A

C
P

30
00

X
C

K
20

00
A

C
K

20
00

A
C

K
30

00
A

C
M

20
0

A
C

M
30

0

H
20

D
L2

00
0

T2
50

0A รัศูมีม่มมีด

RE
รูป

AOMT 170502PEER-L D Q Q D D Q Q 0.2 1
AOMT 170504PEER-L D D Q D D Q D D D Q Q D 0.4 1
AOMT 170508PEER-L D D Q D D Q D D D Q Q D 0.8 1
AOMT 170512PEER-L D Q Q D D Q Q 1.2 1
AOMT 170516PEER-L D Q Q D D Q Q 1.6 1
AOMT 170502PEER-G D D D D D D D Q Q 0.2 1
AOMT 170504PEER-G D D D D D D D D D Q Q D 0.4 1
AOMT 170505PEER-G D D D Q Q 0.5 1
AOMT 170508PEER-G D D D D D D D D D Q Q D 0.8 1
AOMT 170510PEER-G D D D Q Q 1.0 1
AOMT 170512PEER-G D D D D D D D Q Q 1.2 1
AOMT 170516PEER-G D D D D D D D Q Q 1.6 1
AOMT 170520PEER-G D D D D D D D Q Q 2.0 1
AOMT 170524PEER-G D D D Q Q 2.4 1
AOMT 170530PEER-G D D D D D D D Q Q 3.0 1
AOMT 170532PEER-G D D D D D D D Q Q 3.2 1
AOMT 170540PEER-G D D D D D D D Q Q 4.0 1
AOMT 170550PEER-G D D D D D D D Q Q 5.0 2
AOMT 170564PEER-G D D D Q Q 6.4 2
AOMT 170504PEER-H D D D D D D D D D Q Q Q 0.4 1
AOMT 170508PEER-H D D D D D D D D D Q Q Q 0.8 1
AOMT 170512PEER-H D D D Q Q Q 1.2 1
AOMT 170516PEER-H D D D Q Q Q 1.6 1
AOET 170502PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.2 1
AOET 170504PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.4 1
AOET 170505PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.5 1
AOET 170508PEER-F D Q Q Q Q Q Q 0.8 1
AOET 170510PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.0 1
AOET 170512PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.2 1
AOET 170516PEER-F D Q Q Q Q Q Q 1.6 1
AOET 170520PEER-F D Q Q Q Q Q Q 2.0 1
AOET 170524PEER-F D Q Q Q Q Q Q 2.4 1
AOET 170530PEER-F D Q Q Q Q Q Q 3.0 1
AOET 170532PEER-F D Q Q Q Q Q Q 3.2 1
AOET 170540PEER-F D Q Q Q Q Q Q 4.0 1
AOET 170550PEER-F D Q Q Q Q Q Q 5.0 2
AOET 170564PEER-F D Q Q Q Q Q Q 6.4 2
AOET 170502PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.2 1
AOET 170504PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.4 1
AOET 170505PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.5 1
AOET 170508PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.8 1
AOET 170510PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.0 1
AOET 170512PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.2 1
AOET 170516PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 1.6 1
AOET 170520PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 2.0 1
AOET 170524PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 2.4 1
AOET 170530PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 3.0 1
AOET 170532PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 3.2 1
AOET 170540PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 4.0 1
AOET 170550PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 5.0 2
AOET 170564PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 6.4 2

-L: แรงตั็ดต็ำ�า, -G: งานทัี่�วไป, -H: คมตั็ดแข็งแกร�ง, -F: ผิวทัี่�วไปถึึงสัำาเร็จ, -S: โลัหะนอกกล่ั�มเหล็ัก
ใช้้เม็ดมีดรองทีี่�มีรัศูมีม่มมีด (RE) 0.8 มม. หรือต็ำ�ากว�า ตั็�งแต็�ขั�นทีี่�สัองขึ�นไป

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

เงื�อนไขการตั็ดที่ี�แนะนำา H84  ข้อควรระวังในการต็ิดต็ั�งเม็ดมีด H55 

SEC-WaveMill

ร่่น WEZR 17000M โมดูลารทูล

สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)



H264

โม
ดูล

าร
์ทูล

H

งา
นกั

ดบุ
�า

อัต็
รา

ป้อ
นสั

ง
กัด

ม่ม
รัศู

มี
งา

นลั
บุค

ม
โลั

หะ
 

นอ
กก

ลั�ม
เห

ลัก

รูป 1 

L11

D
C

LS2LF
OAL

CRKS

DC
ON

D
C

S
FM

S

H

หัวกัด  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

DC
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน รูป

WEX 2016M08Z2 D 16 15.0 8.5 M8 42 25 5 8 13 2 1
WEX 2018M08Z2 D 18 15.0 8.5 M8 42 25 5 8 13 2 1
WEX 2020M10Z3 D 20 18.0 10.5 M10 49 30 5 8 15 3 1
WEX 2022M10Z3 D 22 18.0 10.5 M10 49 30 5 8 15 3 1
WEX 2025M12Z4 D 25 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 4 1
WEX 2028M12Z4 D 28 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 4 1
WEX 2030M16Z4 D 30 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 4 1
WEX 2032M16Z5 D 32 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 5 1
WEX 2040M16Z6 D 40 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 6 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว คาร์ไบุด์ DLC

3.5812.00

11°

7.
00

RE

รูป 1 

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K N

การใช้้งานทัี่�วไป K N
งานกัดหยาบุ K

ร่�น

A
C

P
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A
C

P
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C

M
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0

H
1

D
L1

00
0

รัศูมีม่มมีด

RE
รูป

AXMT 123504PEER-G D D D D D Q Q Q Q 0.4 1
AXMT 123508PEER-G D D D D D Q Q Q Q 0.8 1
AXMT 123512PEER-G D D D D D Q Q Q Q 1.2 1
AXMT 123504PEER-H D D D D D Q Q Q Q 0.4 1
AXMT 123508PEER-H D D D D D Q Q Q Q 0.8 1
AXMT 123512PEER-H D D D D D Q Q Q Q 1.2 1
AXMT 123504PEER-E Q Q Q Q Q D D Q Q 0.4 1
AXMT 123508PEER-E Q Q Q Q Q D D Q Q 0.8 1
AXMT 123512PEER-E Q Q Q Q Q D D Q Q 1.2 1
AXMT 123508PEER-EH Q Q Q Q Q D D Q Q 0.8 1
AXET  123502PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q D D 0.2 1
AXET  123504PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q D D 0.4 1
AXET  123508PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q D D 0.8 1

-G: งานทัี่�วไป, -H: คมตั็ดแข็งแกร�ง, -E, -EH: โลัหะผสัม Exotic, -S: อะลูัมิเนียมอัลัลัอย

อ่ปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมาะสัม

สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

WEX2016M, WEX2018M BFTX0305IP
2.0 TRDR08IP SUMI-P

WEX2020M ถึึง WEX2040M BFTX0306IP

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

ม่มคาย
แนวรัศูมี 10° ถึึง 18°
แนวแกน 14° ถึึง 25°  มม.

รหัสัร่�น จำานวนฟัันเส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

WEX  2  016 M08 Z2
ขนาด
เม็ดมีด

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H88

 ต็ัวจับุยึด H255 

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดเฉียง  งานลอกแบบ  งานกัดดานขาง งานกัดแทง  กัดวน

SEC-WaveMill

ร่่น WEX 2000M โมดูลารทูล

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)



H265

โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

 

รูป 1 

D
C

L11
CRKS

D
C

O
N

D
C

S
FM

S

LS2LF
OAL

H

หัวกัด  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

DC
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน รูป

WEX 3025M12Z2 D 25 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 2 1
WEX 3028M12Z2 D 28 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 2 1
WEX 3030M16Z3 D 30 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1
WEX 3032M16Z3 D 32 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1
WEX 3035M16Z3 D 35 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1
WEX 3040M16Z4 D 40 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 4 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว คาร์ไบุด์ DLC

รูป 1 

17.54 5.59

10
.2

11
°

RE

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K N

การใช้้งานทัี่�วไป K N
งานกัดหยาบุ K

ร่�น
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รัศูมีม่มมีด

RE
รูป

AXMT 170508PEER-L D D D D D Q Q Q Q 0.8 1
AXMT 170504PEER-G D D D D D Q Q Q Q 0.4 1
AXMT 170508PEER-G D D D D D Q Q Q Q 0.8 1
AXMT 170512PEER-G D D D D D Q Q Q Q 1.2 1
AXMT 170516PEER-G D D D D D Q Q Q Q 1.6 1
AXMT 170520PEER-G* D D D D D Q Q Q Q 2.0 1
AXMT 170530PEER-G* D D D D D Q Q Q Q 3.0 1
AXMT 170508PEER-H D D D D D Q Q Q Q 0.8 1
AXMT 170512PEER-H D D D D D Q Q Q Q 1.2 1
AXMT 170504PEER-E Q Q Q Q Q D D Q Q 0.4 1
AXMT 170508PEER-E Q Q Q Q Q D D Q Q 0.8 1
AXMT 170512PEER-E Q Q Q Q Q D D Q Q 1.2 1
AXMT 170516PEER-E Q Q Q Q Q D D Q Q 1.6 1
AXMT 170520PEER-E* Q Q Q Q Q D D Q Q 2.0 1
AXMT 170530PEER-E* Q Q Q Q Q D D Q Q 3.0 1
AXMT 170508PEER-EH Q Q Q Q Q D D Q Q 0.8 1
AXET 170502PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q D D 0.2 1
AXET 170504PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q D D 0.4 1
AXET 170508PEFR-S Q Q Q Q Q Q Q D D 0.8 1

-L: แรงตั็ดต็ำ�า, -G: งานทัี่�วไป, -H: คมตั็ดแข็งแกร�ง, -E, -EH: โลัหะผสัม Exotic, -S: อะลูัมิเนียมอัลัลัอย
เม็ดมีดทีี่�มี * กำากับุต้็องมีการดัดแปลังตั็วคัต็เต็อร์

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

ม่มคาย
แนวรัศูมี 8° ถึึง 15°
แนวแกน 16° ถึึง 24°  มม.

รหัสัร่�น จำานวนฟัันเส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

WEX  3  025 M12 Z2
ขนาด
เม็ดมีด

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H89

อ่ปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมาะสัม

สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

WEX3025M ถึึง WEX3030M BFTX0407IP
3.0 TRDR15IP SUMI-P

WEX3032M ถึึง WEX3040M BFTX0409IP

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดเฉียง  งานลอกแบบ  งานกัดดานขาง งานกัดแทง  กัดวน

SEC-WaveMill

ร่่น WEX 3000M โมดูลารทูล

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)



H266

โม
ดูล

าร
์ทูล

H

งา
นกั

ดบุ
�า

อัต็
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ป้อ
นสั

ง
กัด

ม่ม
รัศู

มี
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นลั
บุค

ม
โลั

หะ
 

นอ
กก

ลั�ม
เห

ลัก

รูป 1 

D
C

D
C

S
FM

S

L11

LS2LF

OAL

H

DC
ON

CRKS

หัวกัด  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

DC
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน รูป

WFX 08020M10Z2 D 20 18.0 10.5 M10 49 30 5 8 15 2 1
WFX 08022M10Z2 D 22 18.0 10.5 M10 49 30 5 8 15 2 1
WFX 08025M12Z2 D 25 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 2 1
WFX 08028M12Z2 D 28 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 2 1
WFX 08030M16Z3 D 30 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1
WFX 08032M16Z3 D 32 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1
WFX 08040M16Z3 D 40 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว คาร์ไบุด์ DLC เซื้อร์เมที่

3.175

8.0

3.3

8.
1

R0.8

รูป 2 

รูป 1 

3.175

8.
0

8.0

RE

เม็ดมีดไวเปอร

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K K N

การใช้้งานทัี่�วไป K K N
งานกัดหยาบุ K P

ร่�น
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0A รัศูมีม่มมีด

RE
รูป

SOMT 080304PZER-L D D D D D D D D D D Q Q 0.4 1
SOMT 080308PZER-L D D D D D D D D D D Q Q 0.8 1
SOMT 080304PZER-G D D D D D D D D D D Q Q 0.4 1
SOMT 080308PZER-G D D D D D D D D D D Q Q 0.8 1
SOMT 080312PZER-G D D D D D D D D D D Q Q 1.2 1
SOMT 080308PZER-H D D D D D D D D D D Q Q 0.8 1
SOMT 080312PZER-H D D D D D D D D D D Q Q 1.2 1
SOET  080304PZER-G D D D D D D D D D D Q Q D 0.4 1
SOET  080308PZER-G D D D D D D D D D D Q Q D 0.8 1
SOET  080312PZER-G D D D D D D D D D D Q Q D 1.2 1
SOET  080302PZFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.2 1
SOET  080304PZFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.4 1
SOET  080308PZFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.8 1
XOEW 080308PZTR-W D Q Q Q Q Q  D   Q Q D Q 2

ดูทีี่�หน้า H109 (ข้อควรระวังในการใช้้เม็ดมีดไวเปอร์) (ข้อควรระวังในการติ็ดตั็�ง)

อ่ปกรณ์์
สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

BFTX0306IP 2.0 TRDR08IP SUMI-P

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

ม่มคาย
แนวรัศูมี -6°
แนวแกน 12°  มม.

รหัสัร่�น จำานวนฟัันเส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

WFX  08  020 M10 Z2
ขนาด
เม็ดมีด

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดดานขาง งานกัดแทง

 ต็ัวจับุยึด H255 

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H115

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)

SEC-WaveMill

ร่่น WFX 08000M โมดูลารทูล



H267

โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

 
เหล็ก

 
เหล็กสแตนเลส

 
เหล็กหลอ

 
โลหะผสม Exotic

 
เหล็กชุบแข็ง

รูป 1 

H

D
C

X

D
C

LF
OAL

LS2

L11

 CRKS

DC
ON

D
C

S
FM

S

หัวกัด  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัางสูังส่ัด

DCX 
เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

DC 

หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL 

ความยาวทีี่�มีผลั

LF 
ความยาว

LS2 

แบุน

L11 
ความกว้าง

H
จำานวน

ฟััน
นำ�าหนัก  
(กก.) รูป 

DMSL 06016M08Z2 D 16 8.4 14.5 8.5 M8 42 25 5 8 13 2 0.03 1
DMSL 06018M08Z2 D 18 10.4 14.5 8.5 M8 42 25 5 8 13 2 0.03 1
DMSL 06020M10Z3 D 20 12.4 18 10.5 M10 49 30 5 10 15 3 0.05 1
DMSL 06020M10Z4 D 20 12.4 18 10.5 M10 49 30 5 10 15 4 0.05 1
DMSL 06022M10Z3 D 22 14.3 18 10.5 M10 49 30 5 10 15 3 0.06 1
DMSL 06022M10Z4 D 22 14.3 18 10.5 M10 49 30 5 10 15 4 0.06 1
DMSL 06025M12Z4 D 25 17.3 22 12.5 M12 56 35 5 11 19 4 0.10 1
DMSL 06025M12Z5 D 25 17.3 22 12.5 M12 56 35 5 11 19 5 0.10 1
DMSL 06026M12Z4 D 26 18.3 22 12.5 M12 56 35 5 11 19 4 0.10 1
DMSL 06028M12Z4 D 28 20.3 22 12.5 M12 56 35 5 11 19 4 0.11 1
DMSL 06028M12Z5 D 28 20.3 22 12.5 M12 56 35 5 11 19 5 0.11 1
DMSL 06030M16Z5 D 30 22.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 5 0.18 1
DMSL 06032M16Z5 D 32 24.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 5 0.20 1
DMSL 06032M16Z6 D 32 24.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 6 0.20 1
DMSL 06035M16Z5 D 35 27.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 5 0.21 1
DMSL 06040M16Z6 40 32.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 6 0.25 1
DMSL 06042M16Z6 42 34.3 28.5 17 M16 63 40 5 12 24 6 0.26 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

รหัสัร่�น จำานวนฟัันเส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

สูังส่ัด

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

DMSL  06  025 M12 Z4
ขนาด
เม็ดมีด

 ม่มคาย
แนวรัศูมี -12.5° ถึึง -16.5°
แนวแกน -8°  มม.

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดเฉียง  งานลอกแบบ  งานกัดแทง  กัดวน

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว

รูป 1

6 4.1

10

RE

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K

การใช้้งานทัี่�วไป P P K K
งานกัดหยาบุ P K

ร่�น
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รัศูมีม่มมีด

RE
รูป

LNMU  06T3ZNER-G D D D D D D D D D 1.0 1

อ่ปกรณ์์
สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

BFTX02507IP 2.0 TRDR08IP SUMI-P

 ต็ัวจับุยึด H255 

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H171

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)

SEC-Sumi Dual Mill

ร่่น DMSL 06000M โมดูลารทูล



H268

โม
ดูล

าร
์ทูล

H

งา
นกั

ดบุ
�า

อัต็
รา

ป้อ
นสั

ง
กัด

ม่ม
รัศู

มี
งา

นลั
บุค

ม
โลั

หะ
 

นอ
กก

ลั�ม
เห

ลัก

 ม่มคาย
แนวรัศูมี -11° ถึึง -13°
แนวแกน -6°   มม.

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะผสม Exotic

 
เหล็กชุบแข็ง

รูป 1 
CRKS

D
C

X

D
C

OAL

LF LS2

D
C

O
N

 

L11

D
C

S
FM

S

H

หัวกัด  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัางสูังส่ัด

DCX 
เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

DC 

หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL 

ความยาวทีี่�มีผลั

LF 
ความยาว

LS2 

แบุน

L11 
ความกว้าง

H
จำานวน

ฟััน
นำ�าหนัก  
(กก.) รูป 

DMSW 08035M16Z2 D 35 18.6 28.5 17 M16 63 40 5 10 24 2 0.19 1
DMSW 08040M16Z3 D 40 23.5 28.5 17 M16 63 40 5 10 24 3 0.21 1
DMSW 08042M16Z3 42 25.5 28.5 17 M16 63 40 5 10 24 3 0.23 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก
หมายเหต่็: ค�าสีัแดงมีการเปลีั�ยนแปลังจากแค็ต็ต็าล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022

รหัสัร่�น จำานวนฟัันเส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

สูังส่ัด

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

DMSW  08  040 M16 Z3
ขนาด
เม็ดมีด

อ่ปกรณ์์
สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

BFTX0513IP 5.0 TRDR20IP SUMI-P

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดเฉียง  งานลอกแบบ  งานกัดแทง  กัดวน

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H173

 ต็ัวจับุยึด H255 

SEC-Sumi Dual Mill

ร่่น DMSW 08000M โมดูลารทูล

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)

เม็ดมีด ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว

รูป 1 

RE

IC

S

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K

การใช้้งานทัี่�วไป P P K K
งานกัดหยาบุ P K

ร่�น

A
C

U
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00
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C
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00
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P
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S
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C
S
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00

A
C

S
30

00

วงกลัมภายใน 

IC
ความหนา 

S
รัศูมีม่มมีด

RE รูป

WNMU 0807ZNER-L D D D D D D 13 7 1.6 1

WNMU 0807ZNER-G D D D D D D D D D 13 7 1.6 1

WNMU 0807ZNER-H D D D D D D 13 7 1.6 1



H269

โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

รูป 1 

D
C

X

D
C

OAL
LF LS2

D
C

O
N

 CRKSL11

D
C

S
FM

S

H

หัวกัด (ร่�นเม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม SOMT08) ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�าน

ศููนย์กลัางสูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง
DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม

OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน

นำ�าหนัก
(กก.) รูป

WFXH 08025M12Z2 D 25 *11.5 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 2 0.1 1
WFXH 08032M16Z3 D 32 *18.5 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 0.2 1

  ค�าทีี่�กำากับุด้วย * คือค�าทีี่�มีการติ็ดตั็�งเม็ดมีดทีี่�มีรัศูมีม่มมีด 1.2  
ดูรายลัะเอียดเพิิ�มเติ็มทีี่�หน้า H175

หัวกัด (ร่�นเม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม SOMT12) ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�าน

ศููนย์กลัางสูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง
DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม

OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน

นำ�าหนัก
(กก.) รูป

WFXH 12040M16Z3 D 40 *18.1 28.0 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 0.2 1
เม็ดมีดจำาหน�ายแยก
 ค�าทีี่�กำากับุด้วย * คือค�าทีี่�มีการติ็ดตั็�งเม็ดมีดทีี่�มีรัศูมีม่มมีด 1.6  
ดูรายลัะเอียดเพิิ�มเติ็มทีี่�หน้า H175

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว คาร์ไบุด์ DLC เซื้อร์เมที่

รูป 1 

3.175

8.
0

8.0

RE

รูป 2 

4.76

12
.7

12.7

RE

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K K N

การใช้้งานทัี่�วไป K K N
งานกัดหยาบุ K P

ร่�น

A
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U
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M
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0
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C
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H
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D
L1

00
0

T4
50

0A รัศูมีม่มมีด

RE รูป

SOMT 080304PZER-L D D D D D D D D D D Q Q 0.4 1
SOMT 080308PZER-L D D D D D D D D D D Q Q 0.8 1
SOMT 080304PZER-G D D D D D D D D D D Q Q 0.4 1
SOMT 080308PZER-G D D D D D D D D D D Q Q 0.8 1
SOMT 080312PZER-G D D D D D D D D D D Q Q 1.2 1
SOMT 080308PZER-H D D D D D D D D D D Q Q 0.8 1
SOMT 080312PZER-H D D D D D D D D D D Q Q 1.2 1
SOET  080304PZER-G D D D D D D D D D D Q Q D 0.4 1
SOET  080308PZER-G D D D D D D D D D D Q Q D 0.8 1
SOET  080312PZER-G D D D D D D D D D D Q Q D 1.2 1
SOET  080302PZFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.2 1
SOET  080304PZFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.4 1
SOET  080308PZFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.8 1
SOMT 120408PDER-L D D D D D D D D D D Q Q Q 0.8 2
SOMT 120404PDER-G D D D D D D D D D D Q Q Q 0.4 2
SOMT 120408PDER-G D D D D D D D D D D Q Q D 0.8 2
SOMT 120412PDER-G D D D D D D D D D D Q Q Q 1.2 2
SOMT 120416PDER-G D D D D D D D D D D Q Q Q 1.6 2
SOMT 120408PDER-H D D D D D D D D D D Q Q Q 0.8 2
SOET 120408PDFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.8 2

อ่ปกรณ์์

คัต็เต็อร์ 
ทีี่�เหมาะสัม

สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

WFXH08000M BFTX0306IP 2.0 TRDR08IP
SUMI-P

WFXH12000M BFTX03512IP 3.0 TRDR15IP

ม่มคาย
แนวรัศูมี -6°
แนวแกน 6°  มม.  มม.

 ข้อควรระวังในการใช้้งาน H175

 ต็ัวจบัุยึด H255 

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

รหัสัร่�น ขนาด
เม็ดมีด

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

สูังส่ัด

WFXH  08 025 M12 Z2
ขนาดสักรู

ติ็ดตั็�ง
จำานวนฟััน

(ร่�น 08000M)

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

 
เหล็กชุบแข็ง

(WFXH08000M)

(ร่�น 12000M) งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดเฉียง  งานลอกแบบ  งานกัดแทง  กัดวน

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H176

SEC-WaveMill

ร่่น WFXH 08000M/12000M โมดูลารทูล

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)



H270

โม
ดูล

าร
์ทูล

H

งา
นกั

ดบุ
�า

อัต็
รา

ป้อ
นสั

ง
กัด

ม่ม
รัศู

มี
งา

นลั
บุค

ม
โลั

หะ
 

นอ
กก

ลั�ม
เห

ลัก

รูป 1 

รุน MSX12000M

รุน MSX06000M
(รุน MSX06000M 
เปนรุนเดียวที่ใชล็อคหนึ่งชั้น) รุน MSX08000M

D
C

X

OAL
LF LS2

D
C

O
N

 CRKSL11

H

D
C

S
FM

S

หัวกัด (ร่�นเม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม WDMT06) ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัางสูังส่ัด

DCX
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน รูป

MSX 06016M08Z2 D 16 15.0 8.5 M8 42 25 5 8 13 2 1
MSX 06018M08Z2 D 18 15.0 8.5 M8 42 25 5 8 13 2 1
MSX 06020M10Z3 D 20 18.0 10.5 M10 49 30 5 8 15 3 1
MSX 06022M10Z3 D 22 18.0 10.5 M10 49 30 5 8 15 3 1
MSX 06025M12Z3 D 25 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 3 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก
หมายเหต่็: ค�าสีัแดงมีการเปลีั�ยนแปลังจากแค็ต็ต็าล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022

หัวกัด (ร่�นเม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม WDMT08) ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัางสูังส่ัด

DCX
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน รูป

MSX 08025M12Z2 D 25 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 2 1
MSX 08028M12Z2 D 28 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 2 1
MSX 08030M16Z3 D 30 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1
MSX 08032M16Z3 D 32 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1
MSX 08035M16Z3 D 35 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

หัวกัด (ร่�นเม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม WDMT12) ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัางสูังส่ัด

DCX
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน รูป

MSX 12032M16Z2 D 32 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 2 1
MSX 12035M16Z2 D 35 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 2 1
MSX 12040M16Z3 D 40 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว

รูป 1 

RE
S

IC

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา

การใช้้งานทัี่�วไป
งานกัดหยาบุ

การใช้้งาน ร่�น

A
C

P
20

0
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C
P

30
0

A
C

K
20

0
A

C
K

30
0

วงกลัมภายใน 

IC
ความหนา 

S
รัศูมีม่มมีด

RE คัต็เต็อร์ทีี่�เหมาะสัม รูป

การใช้้งาน
ทัี่�วไป

WDMT 0603ZDTR D D D D 6.35 3.0 1.5 ร่�น MSX06000M 1
 0804ZDTR D D D D 8.5 4.0 2.0 ร่�น MSX08000M 1
1205ZDTR D D D D 12.00 5.0 2.0 ร่�น MSX12000M 1

ร่�นคมตั็ด
แข็งแรง

WDMT 0603ZDTR-H D D D D 6.35 3.0 1.5 ร่�น MSX06000M 1
0804ZDTR-H D D D D 8.5 4.0 2.0 ร่�น MSX08000M 1
1205ZDTR-H D D D D 12.00 5.0 2.0 ร่�น MSX12000M 1

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
เหล็กชุบแข็ง

ม่มคาย
แนวรัศูมี -3° ถึึง -6°
แนวแกน 8°  มม.  มม.  มม.

อ่ปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมาะสัม

สักรูหัวแบุน ประแจ แผ�นรองแคลัมป์ แหวนซีื้ริง สักรูแคลัมป์ ครีมกันสันิม

N m

ร่�น MSX06000M BFTX02505IP 1.5
TRDR08IP

Q Q Q
SUMI-Pร่�น MSX08000M BFTX0306IP 2.0 CCH3.5 CR03 BFTX03510IP08

ร่�น MSX12000M BFTX0409IP 3.0 TRDR15IP CCH3.5 CR03 BFTX03510IP15

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H181

 ต็ัวจับุยึด H255 

รหัสัร่�น จำานวนฟัันเส้ันผ�าน
ศููนย์กลัางสูังส่ัด

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

MSX  06  016 M08 Z2
ขนาด
เม็ดมีด

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดเฉียง  งานลอกแบบ  งานกัดแทง  กัดวน

SEC-Metal Slash Mill

ร่่น MSX 06000M/08000M/12000M โมดูลารทูล

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)

(ร่�น 06000M) (ร่�น 08000M) (ร่�น 12000M)



H271

โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

รูป 1 

D
C

X

OAL
LF LS2

DC
ON

 CRKS
L11

H

DC
SF

M
S

D
C

อ่ปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมาะสัม

สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

RSX(F)08000M BFTX02506IP 1.5 TRDR08IP
SUMI-Pร่�น RSX(F)10000M BFTX03584IP 3.0

TRDR15IP
ร่�น RSX(F)12000M BFTX0409IP 3.0

หัวกัด (ระยะพิิต็ช์้มาต็รฐาน) เม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม IC = ร่�น 8 มม.  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�าน

ศููนย์กลัางสูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง
DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม

OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน

นำ�าหนัก
(กก.) รูป

RSX 08020M10Z2 D 20 12 18.0 10.5 M10 49 30 5 8 15 2 0.1 1
RSX 08025M12Z3 D 25 17 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 3 0.1 1
RSX 08032M16Z4 D 32 24 28.9 17.0 M16 63 40 5 10 24 4 0.2 1

หัวกัด (ระยะพิิต็ช์้มาต็รฐาน) เม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม IC = ร่�น 10 มม.  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�าน

ศููนย์กลัางสูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง
DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม

OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน

นำ�าหนัก
(กก.) รูป

RSX 10025M12Z2 D 25 15 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 2 0.1 1
RSX 10032M16Z3 D 32 22 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 0.2 1

หัวกัด (ระยะพิิต็ช์้มาต็รฐาน) เม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม IC = ร่�น 12 มม.  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�าน

ศููนย์กลัางสูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง
DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม

OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน

นำ�าหนัก
(กก.) รูป

RSX 12032M16Z2 D 32 20 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 2 0.2 1
RSX 12040M16Z3 D 40 28 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 0.3 1

หัวกัด (ระยะพิิต็ช์้ลัะเอียดมาก) เม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม IC = ร่�น 8 มม.  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�าน

ศููนย์กลัางสูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง
DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม

OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน

นำ�าหนัก
(กก.) รูป

RSXF 08020M10Z3 D 20 12 18.0 10.5 M10 49 30 5 8 15 3 0.1 1
RSXF 08025M12Z4 D 25 17 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 4 0.1 1
RSXF 08032M16Z5 D 32 24 28.9 17.0 M16 63 40 5 10 24 5 0.2 1

หัวกัด (ระยะพิิต็ช์้ลัะเอียดมาก) เม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม IC = ร่�น 10 มม.  ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�าน

ศููนย์กลัางสูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง
DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม

OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน

นำ�าหนัก
(กก.) รูป

RSXF 10025M12Z3 D 25 15 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 3 0.1 1
RSXF 10032M16Z4 D 32 22 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 4 0.2 1

หัวกัด (ระยะพิิต็ช์้มาต็รฐาน) เม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม IC = ร่�น 12 มม.  ขนาด (มม.)

ร่�น
สัต็

อค เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัางสูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง
DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม

OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน

นำ�าหนัก
(กก.) รูป

RSXF 12032M16Z3 D 32 20 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 0.2 1
RSXF 12040M16Z4 D 40 28 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 4 0.3 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว

SIC

รุน G รุน H

ภาพตัดขวางของคมตัด

รูปที่ 1 4 มุม รูปที่ 2 8 มุม

SIC

RE RE
กระบุวนการ

อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา
การใช้้งานทัี่�วไป
งานกัดหยาบุ K

ร่�น

A
C

P
20

0

A
C

K
30

0

A
C

M
10

0

A
C

M
20

0

A
C

M
30

0

วงกลัมภายใน 

IC
รัศูมีม่มมีด

RE
ความหนา 

S คัต็เต็อร์ทีี่�เหมาะสัม รูป

RDET 0803M0EN-G D D D D D 8 4.0 3.18
ร่�น RSX(F)08000ES/M

1
RDET 0803M0EN-H D D D D D 8 4.0 3.18 1
RDET 10T3M0EN-G D D D D D 10 5.0 3.97

ร่�น RSX(F)10000RS/ES/M
1

RDET 10T3M0EN-H D D D D D 10 5.0 3.97 1
RDET 1204M0EN-G D D D D D 12 6.0 4.76

ร่�น RSX(F)12000RS/ES/M
2

RDET 1204M0EN-H D D D D D 12 6.0 4.76 2
 ข้อควรระวังในการต็ิดต็ั�งเม็ดมีด  H196 

 ต็ัวจับุยึด H255 

รหัสัร่�น ระยะพิิต็ช์้
ลัะเอียดมาก

ขนาด
เม็ดมีด

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

สูังส่ัด

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

RSX  F  10 025 M12 Z2
ขนาดสักรู

ติ็ดตั็�ง
จำานวนฟััน

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะผสม Exotic

ม่มคาย
แนวรัศูมี -5° ถึึง -8°
แนวแกน 10°  มม.  มม.  มม.  มม.

(ร่�น 08000M) (ร่�น 10000M)
(ร่�น 12000M)

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดเฉียง  งานลอกแบบ  กัดวน8 ม่ม
(ร่�น 12000ES)

4 ม่ม

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H201

SEC-Wave Radius Mill

ร่่น RSX(F) 08000M/10000M/12000M โมดูลารทูล

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)
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โม
ดูล

าร
์ทูล

H

งา
นกั

ดบุ
�า

อัต็
รา

ป้อ
นสั

ง
กัด

ม่ม
รัศู

มี
งา

นลั
บุค

ม
โลั

หะ
 

นอ
กก

ลั�ม
เห

ลัก

รูป 1

WRCX12000M type
รุน WRCX10000M

รุน WRCX08000M

D
C

X

OAL
LF LS2

D
C

O
N

 CRKS
L11

H

D
C

S
FM

S

D
C

หัวกัด (เม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม IC = ร่�น 8 มม.) ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

สูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม
OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน รูป

WRCX 08020M10Z2 D 20 12 18.0 10.5 M10 49 30 5 8 15 2 1
WRCX 08025M12Z3 D 25 17 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 3 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

หัวกัด (เม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม IC = ร่�น 10 มม.) ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

สูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม
OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน รูป

WRCX 10025M12Z2 D 25 15 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 2 1
WRCX 10028M12Z2 D 28 18 23.0 12.5 M12 56 35 5 10 19 2 1
WRCX 10030M16Z3 D 30 20 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1
WRCX 10032M16Z3 D 32 22 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 1

เม็ดมีดจำาหน�ายแยกหัวกัด (เม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม IC = ร่�น 12 มม.) ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

สูังส่ัด
DCX

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

DC

หน้า
สััมผัสั

DCSFMS

เส้ันผ�านศููนย์กลัาง
การติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS

ความยาว
รวม
OAL

ความยาว
ทีี่�มีผลั
LF

ความ
ยาว
LS2

แบุน
L11

ความ
กว้าง
H

จำานวน
ฟััน รูป

WRCX 12040M16Z4 D 40 28 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 4 1
เม็ดมีดจำาหน�ายแยก

อ่ปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมาะสัม

สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

WRCX08000M BFTX02506IP 1.5 TRDR08IP
SUMI-PWRCX10000M BFTX03584IP 3.0 TRDR15IP

WRCX12000M BFTX0409IP 3.0 TRDR15IP

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว คาร์ไบุด์ DLC

90°

รูปที่ 1 8 มุม

S

RE

IC

IC
รูปที่ 2 4 มุม

SIC

IC

RE

รูปที่ 3 4 มุม

RE

IC

IC S

เม็ดมีดคมหยัก (Sur�ng)

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K N

การใช้้งานทัี่�วไป K N
งานกัดหยาบุ K

การใช้้งาน ร่�น

A
C

P
10

0
A

C
P

20
0

A
C

P
30

0
A

C
K

20
0

A
C

K
30

0

H
1

D
L1

00
0

วงกลัมภายใน 

IC
รัศูมีม่มมีด

RE
ความหนา 

S
คัต็เต็อร์ทีี่�
เหมาะสัม

รูป

การใช้้งาน
ทัี่�วไป*1

QPMT 080330 PPEN D D D D Q Q
8 3.0 3.18 ร่�น WRCX08000M 1

QPMT 080330 PPEN-H D D D D Q Q 1
QPMT 10T335 PPEN D D D D Q Q

10 3.5 3.97 ร่�น WRCX10000M 1
QPMT 10T335 PPEN-H D D D D Q Q 1
QPMT 120440 PPEN D D D D Q Q

12 4.0 4.76 ร่�น WRCX12000M 1
QPMT 120440 PPEN-H D D D D Q Q 1

โลัหะ 
นอกกล่ั�มเหล็ัก

QPET 10T350 PPFR-S Q Q Q Q Q D D 10 5.0 3.97 ร่�น WRCX10000M 2
QPET 120460 PPFR-S Q Q Q Q Q D D 12 6.0 4.76 ร่�น WRCX12000M 2

Surfing QPMT 120460 PPER-R  D D   Q Q 12 6.0 4.76 ร่�น WRCX12000M 3
*1: -H ด้านหลัังหมายถึึงร่�นคมตั็ดแข็งแกร�ง

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 

ม่มคาย
แนวรัศูมี -3° ถึึง 0°
แนวแกน -3°  มม.  มม.  มม.

 ต็ัวจับุยึด H255 

รหัสัร่�น จำานวนฟัันเส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

สูังส่ัด

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

WRCX 08 020 M10 Z2
ขนาด
เม็ดมีด

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง  งานกัดเฉียง  งานลอกแบบ  กัดวน

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H206

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m)

SEC-Wave Radius Mill

ร่่น WRCX 08000M/10000M/12000M โมดูลารทูล

(ร่�น 08000M) (ร่�น 10000M) (ร่�น 12000M)
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โมดูลาร์ทูล

H

งานกัดบุ�า
อัต็ราป้อนสัง

กัดม่มรัศูมี
งานลับุคม

โลัหะ 
นอกกลั�มเหลัก

รูป 1

D
C

X

D
C

1

OAL
LF LS2

D
C

O
N

 CRKS
L11

D
C

S
FM

S

H

45°

หัวกัด (ร่�นเม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม SOMT08) ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัางการที่ำางานต็ำ�าส่ัด

DC1
เส้ันผ�านศููนย์กลัางสูังส่ัด

DCX
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน นำ�าหนัก
(กก.) รูป

WFXC 08016M08Z2 D 16 25.5 14.5 8.5 M8 42 25 5 8 13 2 0.1 1
ขนาด DC1 แลัะ DCX เป็นค�าเมื�อติ็ดตั็�งเม็ดมีดทีี่�มีรัศูมีม่มมีด 0.8

หัวกัด (ร่�นเม็ดมีดทีี่�เหมาะสัม SOMT12) ขนาด (มม.)

ร่�น

สัต็
อค เส้ันผ�านศููนย์กลัางการที่ำางานต็ำ�าส่ัด

DC1
เส้ันผ�านศููนย์กลัางสูังส่ัด

DCX
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน นำ�าหนัก
(กก.) รูป

WFXC 12025M12Z3 D 25 41.0 23.0 12.5 M12 56 32 5 10 19 3 0.1 1
WFXC 12032M16Z3 D 32 48.0 28.5 17.0 M16 63 40 5 10 24 3 0.2 1

ขนาด DC1 แลัะ DCX เป็นค�าเมื�อติ็ดตั็�งเม็ดมีดทีี่�มีรัศูมีม่มมีด 0.8

เม็ดมีด  ขนาด (มม.)

การระบุ่เกรด คาร์ไบุด์เคลืัอบุผิว คาร์ไบุด์ DLC เซื้อร์เมที่

รูป 1

3.175

8.
0

8.0

RE

รูป 2

4.76

12
.7

12.7

RE

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา P K K N

การใช้้งานทัี่�วไป K K N
งานกัดหยาบุ K P

ร่�น

A
C

U
25

00
XC

U
25

00
A

C
P

10
0

A
C

P
20

0
A

C
P

30
0

XC
K

20
00

A
C

K
20

0
A

C
K

30
0

A
C

M
20

0
A

C
M

30
0

H
1

D
L1

00
0

T4
50

0A รัศูมีม่มมีด

RE รูป

SOMT 080304PZER-L D D D D D D D D D D Q Q 0.4 1
SOMT 080308PZER-L D D D D D D D D D D Q Q 0.8 1
SOMT 080304PZER-G D D D D D D D D D D Q Q 0.4 1
SOMT 080308PZER-G D D D D D D D D D D Q Q 0.8 1
SOMT 080312PZER-G D D D D D D D D D D Q Q 1.2 1
SOMT 080308PZER-H D D D D D D D D D D Q Q 0.8 1
SOMT 080312PZER-H D D D D D D D D D D Q Q 1.2 1
SOET  080304PZER-G D D D D D D D D D D Q Q D 0.4 1
SOET  080308PZER-G D D D D D D D D D D Q Q D 0.8 1
SOET  080312PZER-G D D D D D D D D D D Q Q D 1.2 1
SOET  080302PZFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.2 1
SOET  080304PZFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.4 1
SOET  080308PZFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.8 1
SOMT 120408PDER-L D D D D D D D D D D Q Q Q 0.8 2
SOMT 120404PDER-G D D D D D D D D D D Q Q Q 0.4 2
SOMT 120408PDER-G D D D D D D D D D D Q Q D 0.8 2
SOMT 120412PDER-G D D D D D D D D D D Q Q Q 1.2 2
SOMT 120416PDER-G D D D D D D D D D D Q Q Q 1.6 2
SOMT 120408PDER-H D D D D D D D D D D Q Q Q 0.8 2
SOET 120408PDFR-S Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q 0.8 2

อ่ปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมาะสัม

สักรูหัวแบุน ประแจ ครีมกันสันิม

N m

WFXC08000M BFTX0306IP 1.5 TRDR08IP
SUMI-P

WFXC12000M BFTX03512IP 3.0 TRDR15IP

เหล็ก
 

เหล็กสแตนเลส
 
เหล็กหลอ

 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

 
โลหะผสม Exotic

ม่มคาย
แนวรัศูมี 0°
แนวแกน 0°  

 ข้อควรระวังในการใช้้งาน H219

 ต็ัวจบัุยึด H255 

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

รหัสัร่�น จำานวนฟัันเส้ันผ�าน
ศููนย์กลัางการ
ที่ำางานต็ำ�าส่ัด

ขนาดสักรู
ติ็ดตั็�ง

WFXC 08 016 M08 Z2
ขนาด
เม็ดมีด

งานลบคม  ลบคมดานหลัง

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H220, 221

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)

SEC-WaveMill

ร่่น WFXC 08000M/12000M โมดูลารทูล



   

H274

โม
ดูล

าร
์ทูล

H

งา
นกั

ดบุ
�า

อัต็
รา

ป้อ
นสั

ง
กัด

ม่ม
รัศู

มี
งา

นลั
บุค

ม
โลั

หะ
 

นอ
กก

ลั�ม
เห

ลัก

 ต็ัวจับุยึด H255 

เม็ดมีด ขนาด (มม.)

ความเร็วรอบุสูังส่ัดทีี่�ยอมได้
ร่�น N สูังส่ัด (นาทีี่-1)

ANXS 16025M12Z02 10,000

ANXS 16030M16Z03 10,000

ANXS 16030M16Z04 10,000

ANXS 16032M16Z03 10,000

ANXS 16032M16Z04 10,000

ANXS 16040M16Z04 10,000

ANXS 16040M16Z06 10,000

ALNEX

ร่่น ANXS 16000M

คัต็เต็อร์ (เหล็ัก)  ขนาด (มม.)

ร่�น สัต็็อค
เส้ันผ�านศููนย์กลัางสูังส่ัด

DCX
เส้ันผ�านศููนย์กลัาง

DC
หน้าสััมผัสั

DCSFMS
เส้ันผ�านศููนย์กลัางการติ็ดตั็�ง

DCON
สักรู

CRKS
ความยาวรวม

OAL
ความยาวทีี่�มีผลั

LF
ความยาว

LS2
แบุน

L11
ความกว้าง

H จำานวนฟััน นำ�าหนัก รูป
(กก.)

เม
ต็ริ

ก

ANXS 16025M12Z02 D 25 23 23.0 12.5 M12 61 40 5 10 19 2 0.1 1

ANXS 16030M16Z03 D 30 28 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 3 0.2 1

ANXS 16030M16Z04 D 30 28 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 4 0.2 1

ANXS 16032M16Z03 D 32 30 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 3 0.3 1

ANXS 16032M16Z04 D 32 30 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 4 0.3 1

ANXS 16040M16Z04 D 40 38 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 4 0.4 1

ANXS 16040M16Z06 D 40 38 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 6 0.4 1

ม่มคาย
แนวรัศูมี -2° ถึึง 0°
แนวแกน +5°  มม.

รหัสัร่�น คัต็เต็อร์
เหล็ัก

ขนาด
เม็ดมีด

เส้ันผ�าน
ศููนย์กลัาง

สูังส่ัด

ขนาดสักรู จำานวนฟััน

วิธีิการระบุ่หมายเลัขร่�น

ANX   S   16  032  M16  Z03

โลหะนอกกลุมเหล็ก

เม็ดมีดจำาหน�ายแยก
กรณี์ใช้้เม็ดมีดทีี่�มีรัศูมีม่มมีด (ANB1604R/ANB1608R) DC = DCX
นำ�าหนักทีี่�แสัดงคือนำ�าหนักเมื�อรวมเม็ดมีดแลัะอ่ปกรณ์์อื�นๆ

อ่ปกรณ์์
สักรูหัวเหลีั�ยมแบุน สักรูปรับุตั็�ง ประแจ ประแจปรับุตั็�ง

N m
 

BXA0310IP 2.0 HFJ TRXW10IP ANT
ประแจปรับุตั็�ง (ANT) สัามารถึนำามาใช้้ปรับุความสูังของคัต็เต็อร์อัต็ราเร็วสูัง 
ร่�น RF แลัะคัต็เต็อร์ประสิัที่ธิิภาพิสูังร่�น HF

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง

เงื�อนไขการต็ัดที่ี�แนะนำา H233

* อัต็ราเร็วรอบุสูังส่ัด ถูึกตั็�งไว้เพืิ�อป้องกันไม�ให้เม็ดมีด 
หล่ัดออกเนื�องจากแรงหนีศููนย์กลัาง

รูป 1
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OAL
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D
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CRKS

D
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S
FM

S

HD
C

L11

การระบุ่เกรด SUMIDIA SUMICRYSTAL V

กระบุวนการ
อัต็ราเร็วตั็ดสูัง/งานตั็ดเบุา N N

การใช้้งานทัี่�วไป N
งานกัดหยาบุ N

ร่�น

D
A

10
00

D
A

90

S
C

V
10 ความยาว

คมตั็ด
รัศูมีม่มมีด

RE
รูปที่รงคมตั็ด

ไวเปอร์ การใช้้งาน รูป

ANB 1600R-L D Q 6.0 Q ต็รง แรงตั็ดต็ำ�า 1
ANB 1600R-G D Q 6.0 Q โค้ง การใช้้งานทัี่�วไป 1
ANB 1600R-GB D Q 6.0 Q โค้ง การกัดคอมโพิสิัต็*1 1
ANB 1600R-H D Q Q 6.0 Q โค้ง คมตั็ดแข็งแกร�ง 1
ANB 1600R-GX D Q 9.0 Q โค้ง คมตั็ดยาว 2
ANB 1604R D Q 6.0 0.4 ต็รง รัศูมีม่มมีด 3
ANB 1608R D Q 6.0 0.8 ต็รง รัศูมีม่มมีด 3
ANB 1600R-W D Q Q Q โค้ง ไวเปอร์ 4
ANB 1600R-WS Q Q D Q Q โค้ง ไวเปอร์ 5
ANBD Q Q D Q Q Q เม็ดมีดจำาลัอง 6

*1 เหล็ักหลั�อ/โลัหะผสัมอะลูัมิเนียม *2 ใบุมีดดัมมี�สัำาหรับุใช้้กับุร่�น WS (คาร์ไบุด์) โปรดดูหน้า H228 "ข้อควรระวังเมื�อใช้้เม็ดมีดไวเปอร์" (ข้อควรระวังในการติ็ดตั็�ง)

*2

รูป 3

รูป 5

รูป 1

รูป 4

รูป 2
16

RE6.0

16

9.0

16

6.0

16

2.0

เม็ดมีดไวเปอร เม็ดมีดไวเปอร

16
รูป 6

เม็ดมีดจำลอง

14.8

N m    ค�าแรงบิุดทีี่�แนะนำา (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมาต็รฐาน (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม�/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิิ�มจากร่�นในสัต็็อค)




