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D ด้้วยการคััดสรรอย่่างเข้้มงวด จึึงทำำ�ให้้ได้้วััสดุท่ี่�มีีความบริิสุุทธ์ิ์�สููงและคุุณภาพสููง
D ให้้คุุณภาพท่ี่�สม่ำำ��เสมอและเวลาจัดส่งท่ี่�รวดเร็็วขึ้้�นด้้วยโรงงานและเทคนิิคการผลิิตสมัยใหม่่
D ครบครัันด้้วยระบบประกัันคุุณภาพใหม่่ล่่าสุด
D มีีแผนก R&D ท่ี่�คอยพััฒนาปรัับปรุุงเกรดใหม่่ๆ อยู่่�เสมอ

 �แผนผััง
ช่่วงการเลืือก
เกรด

D ความแข็็งและความแข็็งแกร่่งต่่อการแตกตามแนวขวาง D ปริิมาณ Co VS ความแข็็ง
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 คุุณลัักษณะและคุุณสมบัติิของเกรด

หมวด
หมู่่�

เกรด

คุุณสมบัติิ

คุุณสมบัติิ การใช้้งานขนาด
เกรน *1

(μm)

ปริิมาณ 
Co

(wt%)

ความแข็็งแกร่่ง
ต่่อการแตกตาม

แนวขวาง *2

(GPa)

ความแข็็ง
(HRA)

ความแข็็ง 
HV

(GPa)

คา
ร์ไ

บด์
เก

รน
ละ

เอ
ียด

พิเ
ศษ

XF1 0.2 9.0 4.0 93.5 20.4 คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิเศษ ใช้้เกรนท่ี่�ละเอีียดท่ี่�สุุด ดอกสว่านขนาดเล็็กพิิเศษ, ดอกสว่านขนาดเล็็กมาก

AF1 0.5 12.0 4.4 92.5 17.3 คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิเศษ ความเหนีียวสููงท่ี่�สุุด
ดอกสว่านขนาดเล็็กพิิเศษ, เครื่่�องตััดขนาดเล็็ก,  
พัันช์์

AF0 0.5 10.0 4.1 93.0 18.1 คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิเศษ ความเหนีียวสููง 
ต้้านทานการสึึกหรอ

วััสดุเฉพาะสำำ�หรัับดอกสว่านขนาดเล็็กพิิเศษและ
เราเตอร์์

AFU 0.5 8.0 3.8 93.6 19.4 คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิเศษ ต้้านทานการสึึกหรอ ดอกสว่าน PCB, เอ็็นมิิลล์สำำ�หรัับวััสดุความแข็็งสููง

คา
ร์ไ

บด์
เก

รน
ละ

เอ
ียด

A1 0.7 13.0 4.2 91.4 15.6 คาร์ไบด์์เกรนละเอีียด ความเหนีียวสููง
เอ็็นมิิลล์, ดอกต๊๊าป, ดอกสว่านสำำ�หรัับเหล็็กหล่่อ, 
พัันช์์

KH12 0.7 10.0 4.0 92.4 17.0 คาร์ไบด์์เกรนละเอีียด ความต้านทานการสึึกหรอและ
ความเหนีียวดีีเยี่่�ยม

เอ็็นมิิลล์, ดอกสว่านสำำ�หรัับเหล็็ก

KH15 0.7 12.0 4.4 92.0 16.3 คาร์ไบด์์เกรนละเอีียด ให้้สมดุลทั้้�งความแข็็งและ
ความแข็็งแกร่่ง

เอ็็นมิิลล์สำำ�หรัับโลหะผสม Exotic

F0 0.7 5.0 3.6 93.6 20.1 คาร์ไบด์์เกรนละเอีียด ต้้านทานการสึึกหรอได้้ดีีเยี่่�ยม ดอกสว่าน PCB, เราเตอร์์

คา
ร์ไ

บด์
เก

รน
ขน

าด
เล

็ก

KH03 1.0 10.0 3.8 91.4 15.2 คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็ก ความแกร่่งและ
ความเหนีียวสููง

โมลด์/ดาย, ดอกสว่าน, เอ็็นมิิลล์

KH05 1.0 13.0 3.5 90.4 13.6 คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็ก ความเหนีียวสููง โมลด์/ดาย

H1 1.0 5.0 3.3 93.2 17.7 คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็ก ต้้านทานการสึึกหรอ
ได้้ดีีเยี่่�ยม

ดอกสว่านสำำ�หรัับเหล็็กหล่่อและวััสดุความแข็็งสููง, 
รีีมเมอร์์

EH10 1.2 6.0 3.4 92.4 17.3 คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็ก ให้้สมดุลทั้้�งความแข็็งและ
ความแข็็งแกร่่ง

ดอกสว่านสำำ�หรัับโลหะผสม Exotic, รีีมเมอร์์

ZF16A 1.0 6.0 3.5 93.0 17.6 คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็กสำำ�หรัับงานอััตราเร็็วสููง 
ต้้านทานการสึึกหรอและการแตกบิ่่�น

วััสดุเฉพาะสำำ�หรัับดอกสว่าน PCB

*1 ขนาดเกรนท่ี่�แสดงเป็็นขนาดเกรนเฉลี่่�ยของวััสดุ WC (ทัังสเตนคาร์ไบด์์) *2 ความแข็็งแกร่่งต่่อการแตกตามแนวขวางจะแตกต่่างกัันระหว่่างแท่่งกลมและแผ่่นโลหะ

คุุณสมบััติิวััสดุุคาร์์ไบด์และการเลืือกใช้้
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 โครงสร้าง

D คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิเศษ D คาร์ไบด์์เกรนละเอีียด D คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็ก

 เกรดท่ี่�แนะนำำ�ตามการใช้้งานและวััสดุชิ้้�นงาน (G: เหมาะสมต่อการใช้้งาน, S: สามารถใช้้งานได้้)

เกรด

การใช้้งาน วััสดุชิ้้�นงาน

เอ็็นมิิลล์ ดอกสว่าน รีีมเมอร์์
ดอกสว่าน 

PCB/ 
เราเตอร์์

ไม่่ใช้้
เครื่่�องมืือตััด

เหล็็ก
เหนีียว

เหล็็ก
ทั่่�วไป

เหล็็กชุุบ
แข็็ง

เหล็็ก
สแตนเลส

ไทเทเนีียม
อััลลอย Inconel เหล็็กหล่่อ อะลููมิิเนีียม 

อััลลอย
ทองแดงผสม

อััลลอย

XF1 D D S S G G G

D ดููท่ี่�หน้้า K7 สำำ�หรัับเกรดท่ี่�แนะนำำ�ของดอกสว่าน PCB และเราเตอร์์

AF1 D D
D

S S

D ดููท่ี่�หน้้า K7 สำำ�หรัับเกรดท่ี่�แนะนำำ�ของดอกสว่าน PCB และเราเตอร์์

AF0 D ดููท่ี่�หน้้า K7 สำำ�หรัับเกรดท่ี่�แนะนำำ�ของดอกสว่าน PCB และเราเตอร์์

AFU D S S G

D ดููท่ี่�หน้้า K7 สำำ�หรัับเกรดท่ี่�แนะนำำ�ของดอกสว่าน PCB และเราเตอร์์

A1 D D
D

S S S

D S S

KH12 D D G G S S S S S S S

KH15 D G G S G G G

F0 D ดููท่ี่�หน้้า K7 สำำ�หรัับเกรดท่ี่�แนะนำำ�ของดอกสว่าน PCB และเราเตอร์์

KH03 D S S S S G G

D G G S S G G G

KH05 D ไม่่สามารถนำำ�มาใช้้เป็็นวััสดุเครื่่�องมืือตััดได้้

H1 D D G G G

D S S S S G G G

EH10 D D S S G G G G G

D S S S S G G G S S

ZF16A D ดููท่ี่�หน้้า K7 สำำ�หรัับเกรดท่ี่�แนะนำำ�ของดอกสว่าน PCB และเราเตอร์์

AF1
ขนาดเกรนเฉลี่่�ย: 0.5μm

KH12
ขนาดเกรนเฉลี่่�ย: 0.7μm

KH03
ขนาดเกรนเฉลี่่�ย: 1.0μm

คุุณสมบััติิวััสดุุคาร์์ไบด์และการเลืือกใช้้
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ตานทานการสึกหรอ

ดี

ดี

ตา
นท

าน
กา
รแ
ตก

หัก

A1

AF1

EH10

KH
03

H1

KH05

สต็็อคเกรดท่ี่�ครอบคลุุมในผลิิตภัณฑ์์แผ่่นคาร์ไบด์์เปล่่าสำำ�หรัับวััสดุแม่่พิิมพ์ 
(โมลด์ + ดาย) และแท่่งคาร์ไบด์์สำำ�หรัับดอกสว่าน PCB หรืือเราเตอร์์

 เกรด

D คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิเศษ AF1
เกรนท่ี่�มีีความละเอีียดมากกว่่าเกรดรุ่่�นเก่่า ให้้สมดุลของความเหนีียว
และความแข็็งสููงท่ี่�ดีีเยี่่�ยม และคมตัดท่ี่�แหลมคม

D คาร์ไบด์์เกรนละเอีียด A1
คาร์ไบด์์เกรนละเอีียด A1 เป็็นเกรดสำำ�หรัับงานทั่่�วไปท่ี่�ได้้รัับความนิยม
มากท่ี่�สุุด มีีความต้านทานการสึึกหรอและความเหนีียวสููง

D คาร์ไบด์์เกรนขนาดเล็็ก H1
เกรดท่ี่�เหมาะสมกับงานกลึึงโลหะนอกกลุ่่�มเหล็็ก

D คาร์ไบด์์มาตรฐาน EH10
เกรดท่ี่�นิิยมใช้้ในงานกลึึงทั่่�วไปของเหล็็กหล่่อและโลหะผสม Exotic 
เหมาะสำำ�หรัับดอกสว่านและรีีมเมอร์์

D รุ่่�น KH
· KH03:	�มีีความแข็็งแกร่่ง (ความแข็็งแกร่่งต่่อการแตกตามแนวขวาง) 

และความแข็็งคล้้ายคลึึงกัับ A1 แต่่ให้้ความต้านทานการแตก
บิ่่�นท่ี่�ดีีกว่่า เทีียบเท่่าเกรดเกรนละเอีียดพิเศษ

· KH05:	�ด้้วยปริิมาณตัวผสานคาร์ไบด์์ท่ี่�สููงกว่่า KH03 ทำำ�ให้้เกรดนี้้�
มีีความแข็็งแกร่่ง (ความแข็็งแกร่่งต่่อการแตกตามแนวขวาง) 
และความต้านทานการแตกบิ่่�นท่ี่�ดีีกว่่า

 คุุณลัักษณะและการใช้้งาน

เกรด
ความแข็็ง ความแข็็งแกร่่งต่่อการ

แตกตามแนวขวาง การใช้้งาน
HRA HV(GPa) TRS(GPa)

A1 91.4 15.6 3.3 เอ็็นมิิลล์
พัันช์์แม่่พิิมพ์ IT

AF1 92.5 17.3 4.4 ดอกสว่านขนาดเล็็ก

KH03 91.4 15.2 3.3
โมลด์/ดาย

KH05 90.4 13.6 3.5
EH10 92.4 17.3 3.4

ดอกสว่าน, รีีมเมอร์์
H1 93.2 17.7 2.4

คาร์ไบด์์เกรนละเอีียดพิเศษ (AF1) ได้้รัับการพััฒนาขึ้้�นเพื่่�อการผลิิต
ชิ้้�นส่่วนแม่่พิิมพ์โมลด์คาร์ไบด์์ (พัันช์์) มีีสต็็อคให้้เลืือกหลากหลายขนาด

 สต็็อค � ขนาด (มม.)

รุ่่�น
T L W เกรด

รููปขนาด
มาตรฐาน

พิิกััด
ความเผื่่�อ

ขนาด
มาตรฐาน

พิิกััด
ความเผื่่�อ

ขนาด
มาตรฐาน

พิิกััด
ความเผื่่�อ A1 AF1 KH03 KH05

0B10060012 1.2

+0.5
+0.2 100 +1.5

0 60 +1.0
0

D D D D 1
0B10060015 1.5 D D D D 1
0B10060020 2.0 D D D D 1
0B10060025 2.5 D D D D 1
0B10060030 3.0 D D D D 1
0B10060040 4.0 D D D D 1
0B15060020 2.0

+0.5
+0.2 150 +1.5

0 60 +1.0
0

D D D D 1
0B15060025 2.5 D D D D 1
0B15060030 3.0 D D D D 1
0B15060035 3.5 D D D D 1
0B15060040 4.0 D D D D 1
0B15060045 4.5 D D D D 1
0B15060050 5.0 D D D D 1
0B15060055 5.5 D D D D 1
0B15060060 6.0 D D D D 1
0B15060070 7.0 D D D D 1
0B15060080 8.0 D D D D 1
0B15060090 9.0 D D D D 1
0B15060100 10.0 D D D D 1

แผ่่นท่ี่�มีีการเจีียรทั้้�งผิิวด้้านบนและด้้านล่่างสามารถสั่่�งผลิิตได้้

L T

W

รูป 1

แผ่่นเปล่่า
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Kเกรด IGETALLOY เหมาะสำำ�หรัับการใช้้งานท่ี่�ความแข็็งแรงของคมตัด 
ความเหนีียว และความต้านทานการสึึกหรอเป็็นสิ่่�งสำำ�คััญ เช่่น เอ็็นมิิลล์ 
ดอกสว่าน และรีีมเมอร์์

รายการท่ี่�มีีสััญลัักษณ์์ * กำำ�กัับเป็็นสต็็อคสำำ�รอง

กรุุณาตรวจสอบจำำ�นวนสต็็อคก่่อนสั่่�งซ้ื้�อ

· �กรณีีต้้องการความยาวนอกเหนืือจาก L=310 มม. โปรดดู “แท่่งเปล่่ารุ่่�นพิิเศษ” ในหน้้า 

K6 สำำ�หรัับข้้อกำำ�หนดท่ี่�สามารถสั่่�งผลิิตได้้

สต็็อค
D ความยาว L = 310 � ขนาด (มม.)

รุ่่�น
øD L เกรด

รููปขนาด
มาตรฐาน

พิิกััด
ความเผื่่�อ

ขนาด
มาตรฐาน

พิิกััด
ความเผื่่�อ A1 AF1 EH10 H1

AR010310 1.0

+0.3
+0.2

310 +6.0
0

* * * * 1
AR015310 1.5 * * * * 1
AR020310 2.0 * * * * 1
AR025310 2.5 * * * * 1
AR030310 3.0

+0.5
+0.3

* * * * 1
AR035310 3.5 * * * * 1
AR040310 4.0 * * * * 1
AR045310 4.5 * * * * 1
AR050310 5.0 * * * * 1
AR055310 5.5 * * * * 1
AR060310 6.0 * * * * 1
AR065310 6.5 * * * * 1
AR070310 7.0 * * * * 1
AR075310 7.5 * * * * 1
AR080310 8.0 * * * * 1
AR090310 9.0

+0.6
+0.3

* * * * 1
AR100310 10.0 * * * * 1
AR110310 11.0 * * * * 1
AR120310 12.0 * * * * 1
AR130310 13.0 1
AR140310 14.0 * * * * 1
AR150310 15.0 1
AR160310 16.0

+0.7
+0.3

* * * * 1
AR170310 17.0 1
AR180310 18.0 * * * * 1
AR190310 19.0 1
AR200310 20.0 * * * * 1

แท่่งเปล่่าสามารถสั่่�งผลิิตได้้

L

øD

รูป 1

แท่่งเปล่่า
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เคร
ื่อ
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ือแ

บบ
เช

ื่อม

K

ตานทานการสึกหรอ

ตา
นท

าน
กา
รแ
ตก

หัก

ดี

ดี

A1 KH
12

AFU

H1

สำหรับเสนผานศูนยกลางเล็กมาก

งานทั่วไป

สำหรับ
ความแข็งสูง

XF1

สำหรับ
เหล็กหลอ, 
วัสดุความ
แข็งสูง

ตานทานการสึกหรอ

ดี

ดี

สำหรับเสนผานศูนยกลางเล็กมาก

สำหรับโลหะผสม Exotic, 
โลหะนอกกลุมเหล็ก

XF1

EH10

สำหรับเหล็ก
และงานทั่วไป

KH12

ตา
นท

าน
กา

รแ
ตก

หัก

เอ็นมิลล์เปล่า ดอกสว่านเปล่า

รููปทรงเอ็็นมิิลล์เปล่่างานกลึึงผิิวดิิบ (ตััวอย่่าง)

L

øD

รููปทรงดอกสว่านเปล่่างานกลึึงผิิวดิิบ (ตััวอย่่าง)

L

øD

O.D. � ขนาด (มม.)

øD พิิกััดความเผื่่�อ

 1.0 ≤ D  <  3.0 + 0.3
+ 0.2

 3.0 ≤ D ≤  8.0 + 0.5
+ 0.3

 8.0 < D ≤ 15.0 + 0.6
+ 0.3

15.0 < D ≤ 25.0 + 0.7
+ 0.3

แท่่งแบบมีีสเต็็ปสามารถสั่่�งผลิิตได้้
*มีี XF1 สููงสุุด ≤ ø16

ความยาวรวม � ขนาด (มม.)

L พิิกััดความเผื่่�อ การโก่่งงอ

 40 ≤ L < 310 ความยาวรวม ± 0.5%
0.15

310 ≤ L ≤ 330 ความยาวรวม +  6.0 
0

แท่่งเปล่่าสามารถสั่่�งผลิิตได้้

แท่่งเปล่่ารุ่่�นพิิเศษ
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วัสดุคาร์ไบด์  
เครื่องมือแบบเชื่อม

K

ดอกสว่านเปล่ามีรูน้ำ�มัน ดอกสว่านเปล่า PCB

ตานทานการสึกหรอ

ตา
นท

าน
กา

รแ
ตก

หัก

เสนผานศูนยกลางดอกสวาน (มม.)

ดี

ดี

XF1

AF0

AFU
F0

ø0.3 ø0.5

ZF16A

ø1.0

รููปทรง (ตััวอย่่าง)

L (สูงสุด 310 มม.)

ชวงลีด

øD
+

0.
2

  0

ød

a

รูป 1

เกลีียวขวา 30°, 2 รูู

รููปทรง (ตััวอย่่าง)

L

øD

รูป 2

รุ่่�น Solid � ขนาด (มม.)

øD L รููป

2.15 ±0.05 32.0+0.9
+0.4 2

3.25 ±0.02 38.1+1.0
+0.4 2

ขนาดอื่่�นๆ สามารถสั่่�งผลิิตได้้

รุ่่�น Composite (เจีียรหยาบ) � ขนาด (มม.)

øD L รููป

1.0 ถึง 1.8 ±0.05 333+2.0
  0 2

โปรดติดต่อเราสำำ�หรัับขนาด
สามารถทำำ�การเจีียรแบบไร้้ศููนย์์ได้้

การใช้้งานเกรด (G: เหมาะสมต่อการใช้้งาน, S: สามารถใช้้งานได้้)

·ตามเส้้นผ่่านศููนย์์กลางเครื่่�องมืือ � ขนาด (มม.)

เกรด
เส้้นผ่่านศููนย์์กลาง

ขนาดเล็็กมาก
(สููงสุุด ø0.15)

เส้้นผ่่านศููนย์์กลาง
ขนาดเล็็ก

(สููงสุุด ø0.45)

เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลางทั่่�วไป
(ø0.50 ขึ้้�นไป)

XF1 G S

AF0 S G

AFU G

ZF16A S S

F0   G

·ตามการใช้้งาน

เกรด เหล็็กชุุบแข็็ง งานเจาะ 
อััตราเร็็วสููง การซ้้อนแผ่่น เราเตอร์์

XF1 S S

AF0 S G S

AFU G S S

ZF16A S G

F0 G S G

ขนาด � (มม.)

กา
รใ

ช้ง
าน

ด้้านนอก

øD

เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลางแกน

øD1

เส้้นผ่่าน
ศููนย์์กลางรูู

ød

ระยะพิิตช์ 
รููน้ำำ��มััน

a
ช่่วงลีีด

เกรด
รููป

KH12 KH03

สำำ�
หรั

บด
อก

สว่
าน

เจ
าะ

ตร
ง 

(S
tra

ig
ht

)

3.6 3.3 0.47 ±0.05 1.5   0-0.1 15.7 ถึง 17.0 1
4.6 4.3 0.59 +0.05 

- 0.1 1.7   0-0.2 20.9 ถึง 22.7 1
5.6 5.3 0.71 ±0.1 2.4   0-0.3 26.2 ถึง 28.4 1
6.6 6.3 0.83 ±0.1 2.8 ±0.2 31.4 ถึง 34.0 1
7.6 7.3 0.95 ±0.1 3.2 ±0.2 36.6 ถึง 39.7 1
8.6 8.3 1.06 ±0.1 3.6 ±0.2 41.9 ถึง 45.4 1
9.6 9.3 1.18 ±0.2 4.0 ±0.2 47.1 ถึง 51.0 1

10.6 10.3 1.30 ±0.2 4.4 ±0.2 52.3 ถึง 56.7 1
11.6 11.3 1.30 ±0.2 4.4 ±0.2 57.5 ถึง 62.4 1
12.6 12.3 1.42 ±0.2 4.8 ±0.2 62.8 ถึง 68.1 1
13.6 13.3 1.54 ±0.2 5.2 ±0.2 68.0 ถึง 73.7 1
14.6 14.3 1.66 ±0.2 5.6 ±0.2 73.2 ถึง 79.4 1
15.6 15.3 1.77 ±0.2 6.0 ±0.2 78.5 ถึง 85.1 1
16.6 16.3 1.89 ±0.2 6.4 ±0.2 83.7 ถึง 90.7 1
17.6 17.3 1.75 ±0.2 8.5 ±0.2 88.9 ถึง 96.3 Q 1
17.6 17.3 2.01 ±0.2 6.8 ±0.2 88.9 ถึง 96.3 Q 1
18.6 18.3 2.00 ±0.2 9.2 ±0.2 94.1 ถึง 102.0 Q 1
18.6 18.3 2.13 ±0.2 7.2 ±0.2 94.1 ถึง 102.0 Q 1
19.6 19.3 2.00 ±0.2 9.7 ±0.2 99.3 ถึง 107.7 Q 1
19.6 19.3 2.28 ±0.2 7.6 ±0.2 99.3 ถึง 107.7 Q 1
20.6 20.3 2.00 ±0.2 9.9 ±0.2 104.6 ถึง 113.4 Q 1
20.6 20.3 2.36 ±0.2 8.0 ±0.2 104.6 ถึง 113.4 Q 1

สำำ�
หรั

บด
อก

สว่
าน

แบ
บส

เต็
ป 

(S
te

pp
ed

)

3.6 3.3 0.23 ±0.05 0.8 -0.1
-0.2 15.7 ถึง 17.0 1

3.6 3.3 0.35 ±0.05 1.2   0-0.2 15.7 ถึง 17.0 1
4.6 4.3 0.35 ±0.05 1.2   0-0.2 20.9 ถึง 22.7 1
5.6 5.3 0.47 ±0.05 1.5   0-0.3 26.2 ถึง 28.4 1
6.6 6.3 0.47 ±0.1 2.0 ±0.2 31.4 ถึง 34.0 1
7.6 7.3 0.59 ±0.1 2.0 ±0.2 36.6 ถึง 39.7 1
8.6 8.3 0.71 ±0.1 2.4 ±0.2 41.9 ถึง 45.4 1
9.6 9.3 0.83 ±0.1 2.8 ±0.2 47.1 ถึง 51.0 1

10.6 10.3 0.95 ±0.1 3.2 ±0.2 52.3 ถึง 56.7 1
11.6 11.3 0.95 ±0.1 3.2 ±0.2 57.5 ถึง 62.4 1
12.6 12.3 1.06 ±0.1 3.6 ±0.2 62.8 ถึง 68.1 1
13.6 13.3 1.06 ±0.1 3.6 ±0.2 68.0 ถึง 73.7 1
14.6 14.3 1.18 ±0.2 4.0 ±0.2 73.2 ถึง 79.4 1
15.6 15.3 1.30 ±0.2 4.4 ±0.2 78.5 ถึง 85.1 1
16.6 16.3 1.42 ±0.2 4.8 ±0.2 83.7 ถึง 90.7 1

แท่่งเปล่่ารุ่่�นพิิเศษ
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เคร
ื่อ
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ือแ

บบ
เช
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K

ขนาด (มม.)

รููปทรง รุ่่�น

คาร์ไบด์์

A B C RE ด้้ามมีีด 
ท่ี่�เหมาะสม รููป

P (เหล็็ก) M (เหล็็กสแตนเลส) K (เหล็็กหล่่อ)

P10 P20 P30 P40 M20 M40 K01 K01 K10 K20 K20

S
T1

0P

S
T2

0E

S
T3

0E

S
T4

0E

U
2

A
40

H
3

H
2

H
1

G
10

E

G
2

รุ่่�น 01

B

CA

RE

รูป 1

01-0 D D D D D D 10 6 3 4

รุ่่�น 31
รุ่่�น 32
รุ่่�น 45
รุ่่�น 46

1
01-1 D D D D D D 13 9 3 5 1
01-2 D D D D D D 16 11 4 5 1
01-3 D D D D D D 19 13 5 5 1
01-4 D D D D D D 22 15 6 8 1
01-5 25 17 7 8 1
01-6 30 20 8 8 1

รุ่่�น 02

CA

B

รูป 2

02-0 D D D D D D D D D D 10 6 3 Q

รุ่่�น 41
รุ่่�น 42

2
02-1 D D D D D D D D D 13 9 3 Q 2
02-2 D D D D D D D D D D D 16 11 4 Q 2
02-3 D D D D D D D D D D 19 13 5 Q 2
02-4 D D D D D D D D D D 22 15 6 Q 2
02-5 25 17 7 Q 2
02-6 30 20 8 Q 2

รุ่่�น 03

CA

รูป 3
03-0 10 Q 3 Q

รุ่่�น 37
รุ่่�น 38
รุ่่�น 47
รุ่่�น 48

3
03-1 D 12 Q 3 Q 3
03-2 D D D D D D D 15 Q 4 Q 3
03-3 D D D 18 Q 5 Q 3
03-4 D 24 Q 6 Q 3
03-5 24 Q 7 Q 3
03-6 28 Q 8 Q 3

รุ่่�น 04
8°

B

CA

RE

รูป 4 04-0 D D 10 6 3 4

รุ่่�น 33
รุ่่�น 34

4
04-1 D D 13 9 3 5 4
04-2 D D D D D D 16 11 4 5 4
04-3 D D D D 19 13 5 5 4
04-4 D D D D 22 15 6 8 4
04-5 25 17 7 8 4
04-6 30 20 8 8 4

รุ่่�น 0560°

CA

B

รูป 5 05-1 D D 5 8 3 Q

รุ่่�น 49
รุ่่�น 50
รุ่่�น 51
รุ่่�น 52

5
05-2 D D D 6 10 4 Q 5
05-3 D D 7 12 5 Q 5
05-4 D D D D 9 16 6 Q 5
05-5 10 18 7 Q 5
05-6 11 20 8 Q 5

รุ่่�น 06

RE

40° B

CA

รูป 6 06-0 D D D 10 10 3 2

รุ่่�น 36
รุ่่�น 39
รุ่่�น 40

6
06-1 D D D 13 13 3 2.5 6
06-2 D D D D D D D D 16 16 4 3 6
06-3 D D D D D D D D D 19 19 5 4 6
06-4 D D D D D D 22 22 6 4 6
06-5 25 25 7 5 6
06-6 30 30 8 6 6

รุ่่�น 07

80°

B

CA

รูป 7
07-0 D D D 10 10 3 Q

รุ่่�น 35

7
07-1 13 13 3 Q 7
07-2 D 16 16 4 Q 7
07-3 D D D D 19 19 5 Q 7
07-4 D D D 25 20 6 Q 7
07-5 25 22 7 Q 7
07-6 30 25 8 Q 7

รุ่่�น 08

B

CA

รูป 8
08-1 D D D D D D 3 8 3 Q

รุ่่�น 43

8
08-3 D D D D D D D D 4 13 4 Q 8
08-4 D D D D D D D D D D D 5 15 5 Q 8
08-5 D 6 17 6 Q 8
08-6 D 8 20 8 Q 8

เม็็ดมีด รุ่่�น JIS สำำ�หรัับด้ามมีีดคาร์์ไบด์
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วัสดุคาร์ไบด์  
เครื่องมือแบบเชื่อม

K

ขนาด (มม.)

รููปทรง รุ่่�น

เซอร์์
เมท

คาร์ไบด์์
ด้้าม ส่่วนเม็็ดมีีด

เม็็ดมีีดท่ี่�
เหมาะสม

P (เหล็็ก) M (เหล็็กสแตนเลส) K (เหล็็กหล่่อ)

P10 P20 P30 P40 M20M40 K01 K01 K10 K20 K20

T1
20

0A

S
T1

0P
S

T2
0E

S
T3

0E
S

T4
0E

U
2

A
40

H
3

H
2

H
1

G
10

E
G

2 b h1 L1 e ar A B C RE

L115
°

h 1

A

B

15°

6°

6°

6°

C

b

รูปแสดงเครื่องมือขวา

RE

31-1 D 13 13 100 Q Q 13 9 3 0.5 01-1
31-2 D D D 16 16 120 Q Q 16 11 4 0.5 01-2
31-3 D D D D D D 19 19 140 Q Q 19 13 5 0.5 01-3
31-4 * D D D D D 25 25 160 Q Q 22 15 6 1 01-4
31-5 Q 25 30 180 Q Q 25 17 7 1 01-5
31-6 Q 30 35 200 Q Q 30 20 8 1 01-6
32-1 D D D 13 13 100 Q Q 13 9 3 0.5 01-1
32-2 D D 16 16 120 Q Q 16 11 4 0.5 01-2
32-3 D D D D 19 19 140 Q Q 19 13 5 0.5 01-3
32-4 * D D D D D 25 25 160 Q Q 22 15 6 1 01-4
32-5 Q 25 30 180 Q Q 25 17 7 1 01-5
32-6 Q 30 35 200 Q Q 30 20 8 1 01-6

L1C

h 1

A

e

B

8°

b

6°

6°

6°

คมตัดแนวราบ
สำหรับรุน 0

รูปแสดงเครื่องมือขวา

RE

33-0 D D D D D D D D D 10 10 80 0 Q 10 6 3 0.3 04-0
33-1 D D D D D D D D D 13 13 100 4 Q 13 9 3 0.5 04-1
33-2 D D D D D D D D D D D 16 16 120 4 Q 16 11 4 0.5 04-2
33-3 D D D D D D D D D D D D 19 19 140 5 Q 19 13 5 0.5 04-3
33-4 * D D D D D D D D D D D 25 25 160 5 Q 22 15 6 1 04-4
33-5 Q 25 30 180 6 Q 25 17 7 1 04-5
33-6 Q 30 35 200 6 Q 30 20 8 1 04-6
34-0 D D D D D D D 10 10 80 0 Q 10 6 3 0.3 04-0
34-1 D D D D D D D D D 13 13 100 4 Q 13 9 3 0.5 04-1
34-2 D D D D D D D D 16 16 120 4 Q 16 11 4 0.5 04-2
34-3 D D D D D D D D D D 19 19 140 5 Q 19 13 5 0.5 04-3
34-4 * D D D D D D D D 25 25 160 5 Q 22 15 6 1 04-4
34-5 Q 25 30 180 6 Q 25 17 7 1 04-5
34-6 Q 30 35 200 6 Q 30 20 8 1 04-6

6°

C

B

6°

6°

80
°

L1

bA

h 1

RE

35-0 D D D D D D D 10 10 80 Q Q 10 10 3 0.3 07-0
35-1 D D D D D D D D 13 13 100 Q Q 13 13 3 0.5 07-1
35-2 D D D D D D D D 16 16 120 Q Q 16 16 4 0.5 07-2
35-3 D D D D D D D D D 19 19 140 Q Q 19 19 5 0.5 07-3
35-4 * D D D D D D D 25 25 160 Q Q 22 20 6 1 07-4
35-5 Q 25 30 180 Q Q 25 22 7 1 07-5
35-6 Q 30 35 200 Q Q 30 25 8 1 07-6

C

B

h 1

6°
6°

L1

RE

b

A

40
°

6°

36-0 D D D D D D 10 10 80 Q Q 10 10 3 2 06-0
36-1 D D D D D D D D D D 13 13 100 Q Q 13 13 3 2 06-1
36-2 D D D D D D D D D D D 16 16 120 Q Q 16 16 4 3 06-2
36-3 D D D D D D D D D D D D 19 19 140 Q Q 19 19 5 4 06-3
36-4 * D D D D D D D D D 25 25 160 Q Q 22 22 6 4 06-4
36-5 Q 25 30 180 Q Q 25 25 7 5 06-5
36-6 Q 30 35 200 Q Q 30 30 8 5 06-6

รายการท่ี่�มีีสััญลัักษณ์์ * กำำ�กัับใช้้ขนาดเม็็ดมีีดตามรุ่่�น SS-3 (เล็็กลงหนึ่่�งขนาด) ในหมวดหมู่่�นั้้�นๆ <ผลิิตภัณฑ์์สั่่�งผลิิต>

สำหรับงานกลึง

รุน 31 (ขวา)
รุน 32 (ซาย)

รุน 33 (ขวา)
รุน 34 (ซาย)

สำหรับงานกลึง

รุน 35
สำหรับงานกลึง

สำหรับงานกลึง

รุน 36

ด้้ามมีีดคาร์์ไบด์ รุ่่�น JIS
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วัส
ดุค

าร
์ไบด

์ 
 

เคร
ื่อ

งม
ือแ

บบ
เช

ื่อม

K

ขนาด (มม.)

รููปทรง รุ่่�น

เซอร์์
เมท

คาร์ไบด์์
ด้้าม เม็็ดมีีด

เม็็ดมีีดท่ี่�
เหมาะสม

P (เหล็็ก) M (เหล็็กสแตนเลส) K (เหล็็กหล่่อ)

P10 P20 P30 P40 M20M40 K01 K01 K10 K20 K20

T1
20

0A

S
T1

0P
S

T2
0E

S
T3

0E
S

T4
0E

U
2

A
40

H
3

H
2

H
1

G
10

E
G

2 b h1 L1 e ar A B C RE

b
L1160°

10°

h
1

C

A

6°

6°

6°

60°

รูปแสดงเครื่องมือขวา

RE

37-1 D D D 13 13 100 Q Q 12 Q 3 0.5 03-1
37-2 D D D D D D 16 16 120 Q Q 15 Q 4 0.5 03-2
37-3 D D D D D D D D 19 19 140 Q Q 18 Q 5 0.5 03-3
37-4 * D D D D D D 25 25 160 Q Q 24 Q 6 1 03-4
37-5 Q 25 30 180 Q Q 24 Q 7 1 03-5
37-6 Q 30 35 200 Q Q 28 Q 8 1 03-6
38-1 D D 13 13 100 Q Q 12 Q 3 0.5 03-1
38-2 D D D 16 16 120 Q Q 15 Q 4 0.5 03-2
38-3 D D D D D D 19 19 140 Q Q 18 Q 5 0.5 03-3
38-4 * D D D D 25 25 160 Q Q 24 Q 6 1 03-4
38-5 Q 25 30 180 Q Q 24 Q 7 1 03-5
38-6 Q 30 35 200 Q Q 28 Q 8 1 03-6

b

L1150°

B
h
1

C

A

6°6°

6°
40°

รูปแสดงเครื่องมือขวา

RE

39-0 D D D D D D 10 10 80 Q Q 10 10 3 2 06-0
39-1 D D D D D D D D D D 13 13 100 Q Q 13 13 3 2 06-1
39-2 D D D D D D D D D D D 16 16 120 Q Q 16 16 4 3 06-2
39-3 D D D D D D D D D D D 19 19 140 Q Q 19 19 5 4 06-3
39-4 * D D D D D D D D D 25 25 160 Q Q 22 22 6 4 06-4
39-5 Q 25 30 180 Q Q 25 25 7 5 06-5
39-6 Q 30 35 200 Q Q 30 30 8 5 06-6
40-0 D 10 10 80 Q Q 10 10 3 2 06-0
40-1 D D D D D D D 13 13 100 Q Q 13 13 3 2 06-1
40-2 D D D D D D D D 16 16 120 Q Q 16 16 4 3 06-2
40-3 D D D D D D D D D 19 19 140 Q Q 19 19 5 4 06-3
40-4 * D D D D D D D 25 25 160 Q Q 22 22 6 4 06-4
40-5 Q 25 30 180 Q Q 25 25 7 5 06-5
40-6 Q 30 35 200 Q Q 30 30 8 5 06-6

b

L1

Bh 1
6°

C

A

6°

135°

6°
6°

รูปแสดงเครื่องมือขวา

RE

RE

41-1 D D D D 13 13 100 Q Q 13 9 3 0.5 02-1
41-2 D D D D D D 16 16 120 Q Q 16 11 4 0.5 02-2
41-3 D D D D D D D D D 19 19 140 Q Q 19 13 5 0.5 02-3
41-4 * D D D D D D D 25 25 160 Q Q 22 15 6 1 02-4
41-5 Q 25 30 180 Q Q 25 17 7 1 02-5
41-6 Q 30 35 200 Q Q 30 20 8 1 02-6
42-1 D D 13 13 100 Q Q 13 9 3 0.5 02-1
42-2 D D D 16 16 120 Q Q 16 11 4 0.5 02-2
42-3 D D D D D D 19 19 140 Q Q 19 13 5 0.5 02-3
42-4 * D D D D D D 25 25 160 Q Q 22 15 6 1 02-4
42-5 Q 25 30 180 Q Q 25 17 7 1 02-5
42-6 Q 30 35 200 Q Q 30 20 8 1 02-6

C

L1

6°

ar

b

A

6°B

30°

h 1

43-1 D D D D D D D 10 16 100 Q 13 3 8 3 Q 08-1
43-2 D D D D D D D D 13 19 120 Q 16 3 8 3 Q 08-1
43-3 D D D D D D D D D D 16 22 140 Q 19 4 13 4 Q 08-3
43-4 * D D D D D D D D D 19 25 160 Q 25 5 15 5 Q 08-4
43-5 Q 22 32 180 Q 30 6 17 6 Q 08-5
43-6 Q 25 38 200 Q 40 8 20 8 Q 08-6

รายการท่ี่�มีีสััญลัักษณ์์ * กำำ�กัับใช้้ขนาดเม็็ดมีีดตามรุ่่�น SS-3 (เล็็กลงหนึ่่�งขนาด) ในหมวดหมู่่�นั้้�นๆ <ผลิิตภัณฑ์์สั่่�งผลิิต>

สำหรับงานกลึง

รุน 37 (ขวา)
รุน 38 (ซาย)

สำหรับงานกลึง

รุน 39 (ขวา)
รุน 40 (ซาย)

สำหรับงานกลึง

รุน 41 (ขวา)
รุน 42 (ซาย)

สำหรับงานเซาะรอง
และงานตัดออก

รุน 43

ด้้ามมีีดคาร์์ไบด์ รุ่่�น JIS
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วัสดุคาร์ไบด์  
เครื่องมือแบบเชื่อม

K

ขนาด (มม.)

รููปทรง รุ่่�น

เซอร์์
เมท

คาร์ไบด์์
ด้้าม เม็็ดมีีด

เม็็ดมีีดท่ี่�
เหมาะสม

P (เหล็็ก) M (เหล็็กสแตนเลส) K (เหล็็กหล่่อ)

P10 P20 P30 P40 M20M40 K01 K01 K10 K20 K20

T1
20

0A

S
T1

0P
S

T2
0E

S
T3

0E
S

T4
0E

U
2

A
40

H
3

H
2

H
1

G
10

E
G

2 b h1 L1 e ar A B C RE

b

e

L1
ar

RE 150°

6°

6°

B

h
1C

A

รูปแสดงเครื่องมือขวา

10°

45-1 13 13 140 7 50 10 6 3 0.5 01-0
45-2 D 16 16 160 9 60 13 9 3 0.5 01-1
45-3 D 19 19 190 11 80 16 11 4 0.5 01-2
45-4 D 25 25 230 13 100 19 13 5 1 01-3
46-1 13 13 140 7 50 10 6 3 0.5 01-0
46-2 16 16 160 9 60 13 9 3 0.5 01-1
46-3 19 19 190 11 80 16 11 4 0.5 01-2
46-4 25 25 230 13 100 19 13 5 1 01-3

be

L1
h
1

ar

RE

10°

C

A6°

6°

8°

รูปแสดงเครื่องมือขวา

158°

47-1 D D D 13 13 140 7 50 10 Q 3 0.5 03-0
47-2 D D D 16 16 160 8 60 12 Q 3 0.5 03-1
47-3 D D 19 19 190 9 80 15 Q 4 0.5 03-2
47-4 D D 25 25 230 10 100 18 Q 5 1 03-3
48-1 13 13 140 7 50 10 Q 3 0.5 03-0
48-2 16 16 160 8 60 12 Q 3 0.5 03-1
48-3 19 19 190 9 80 15 Q 4 0.5 03-2
48-4 25 25 230 10 100 18 Q 5 1 03-3

C

B

6°

6°

L1

6°

bA60
°

h 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา

49-1 D 13 13 100 Q Q 5 8 3 Q 05-1
49-2 D 16 16 120 Q Q 6 10 4 Q 05-2
49-3 D D D D D 19 19 140 Q Q 7 12 5 Q 05-3
49-4 D D D D D 25 25 160 Q Q 9 16 6 Q 05-4
50-1 13 13 100 Q Q 5 8 3 Q 05-1
50-2 16 16 120 Q Q 6 10 4 Q 05-2
50-3 19 19 140 Q Q 7 12 5 Q 05-3
50-4 25 25 160 Q Q 9 16 6 Q 05-4

b

e

L1
ar

A

B

60°

6°

5°

C

h 1

5°

รูปแสดงเครื่องมือขวา

51-1 D D 13 13 140 8 50 5 8 3 Q 05-1
51-2 D 16 16 160 10 60 6 10 4 Q 05-2
51-3 D D D 19 19 190 12 80 7 12 5 Q 05-3
51-4 D 25 25 230 16 100 9 16 6 Q 05-4
52-1 13 13 140 8 50 5 8 3 Q 05-1
52-2 16 16 160 10 60 6 10 4 Q 05-2
52-3 19 19 190 12 80 7 12 5 Q 05-3
52-4 25 25 230 16 100 9 16 6 Q 05-4

C

6°

L1

b

B

A

30°
4°

h 1

e6°

RE

95-1 D 25 25 160 5 Q 20 10 7 1.7 09-E

สำหรับงานควานรูใน

รุน 45 (ขวา)
รุน 46 (ซาย)

สำหรับงานควาน

รุน 47 (ขวา)
รุน 48 (ซาย)

สำหรับงานกลึงเกลียวภายนอก

รุน 49 (ขวา)
รุน 50 (ซาย)

สำหรับงานกลึงเกลียวภายใน

รุน 51 (ขวา)
รุน 52 (ซาย)

สำหรับงานลอกแบบภายนอก

รุน 95

ด้้ามมีีดคาร์์ไบด์ รุ่่�น JIS
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