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สััญลัักษณ์์ * : สัต็็อคสัำ�รอง (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
สััญลัักษณ์์ S : สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
ไม่ีมีีสััญลัักษณ์์ : สิันค้�ผลิัต็ต็�มีใบสัั�งซ้ื้�อ
สััญลัักษณ์์ Q : ไม่ีมีีก�รผลิัต็

สถานะและ
สัญลักษณ์ข็องสต็อค

สััญลัักษณ์์ D D : สัต็็อคมี�ต็รฐ�น
สััญลัักษณ์์ D : มีีแผนทีี่�จะเปลีั�ยนเป็นรุ่นใหม่ีต็�มีทีี่�ระบุในแต่็ลัะหน้�
สััญลัักษณ์์ F :  ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ 

(กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ) L1
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¢ ค่ณสม้บัติทั�วไป
เคร้�องม้ีอ CBN อัดข้ึ้�นรูป "SUMIBORON" ทีี่�ใช้้วัสัดุหลััก CBN 
(คิวบิกโบรอนไนไต็รด์) ซ้ื้�งมีีคว�มีแข็ึ้งเป็นรองเพีียงเพีช้รเท่ี่�นั�น อัดข้ึ้�นรูป
ด้วยเหล็ักหร้อตั็วผสั�นเซื้ร�มิีกพิีเศษภ�ยใต้็แรงดันแลัะอุณ์หภูมิีสูังพิีเศษ
SUMIBORON มีีคว�มีแข็ึ้งสูัง มีีคว�มีต้็�นที่�นคว�มีร้อนแลัะคุณ์สัมีบัติ็
ทีี่�ดีเยี�ยมี รวมีทัี่�งไม่ีมีีปฏิิกิริย�กับโลัหะกลุ่ัมีเหล็ัก ที่ำ�ให้สั�มี�รถที่ำ�ง�น
ตั็ดเฉ้ือนโลัหะผสัมี Exotic, เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง หร้อเหล็ักหล่ัอแข็ึ้งได้ 
ให้ประสิัที่ธิิภ�พีทีี่�ดีเยี�ยมีแลัะอ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�ย�วน�นในง�น
เก็บผิวลัะเอียดอัต็ร�เร็วสูังขึ้องเหล็ักหล่ัอ
ซูื้มิีโต็โมีประสับคว�มีสัำ�เร็จในก�รพัีฒน� "SUMIBORON" ในปี 1977 
กลุ่ัมีผลิัต็ภัณ์ฑ์์ขึ้องเร�ยังรวมีถ้ง " SUMIBORON เคล้ัอบผิว" ด้วยก�รเคล้ัอบ
เซื้ร�มิีกแบบพิีเศษ แลัะ "SUMIBORON BINDERLESS" ทีี่�ที่ำ�ข้ึ้�นโดยก�ร
เช้้�อมีอนุภ�ค CBN โดยต็รงโดยไม่ีใช้้สั�รย้ดเก�ะ

เคร้�องม้ีอ CBN อัดข้ึ้�นรูป SUMIBORON ใช้้ในง�นกล้ังโลัหะกลุ่ัมีเหล็ักเป็นหลััก เน้�องจ�กมีีปฏิิกิริย�กับเหล็ักน้อย 
โดย SUMIBORON สั�มี�รถแบ่งได้เป็น 4 ประเภที่ ได้แก่

¢ ค่ณสม้บัติ

¢ การแบ�งประเภท/การใชุ้งาน

ก�รแบ่งประเภที่ โครงสัร้�ง แผนภ�พี เกรด วัสัดุชิ้�นง�น

(A)

ด้วยปริมี�ณ์ CBN ทีี่�สูังแลัะเกรนแต่็ลัะเม็ีดทีี่� 
หลัอมีรวมีกัน กลุ่ัมีนี�สั�มี�รถนำ�มี�ใช้้ในง�นกล้ัง
วัสัดุคว�มีแข็ึ้งสูังจำ�พีวกเหล็ักหล่ัอ อัลัลัอย 
ที่นคว�มีร้อน แลัะโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

เกรน CBN ตวัผสานโลหะ

BN7125
K  (FC) โลหะผง

อัดขึ้นรูป  S  BN7000
BN700
BN7115 โลหะผง

อัดขึ้นรูป   

BN7500 โลหะผง
อัดขึ้นรูป  

BNS8125 K  (FC/FCD) S  

ผิวเคลือบเซรามิกพิเศษ

CBN

BNC8115 K  (FC/FCD) S  H

(B)

กลุ่ัมีทีี่�รวมีเกรน CBN เข้ึ้�ด้วยกันด้วยตั็วผสั�น 
เซื้ร�มิีกพิีเศษทีี่�มีีแรงผสั�นทีี่�แข็ึ้งแรง ให้คว�มี
ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะคว�มีเหนียวสูังในง�น 
กล้ังเหล็ักชุ้บแข็ึ้งแลัะเหล็ักหล่ัอ

เกรน CBN
ตัวผสานเซรามิก

BN1000

H  

BN2000
BN350
BNX10
BNX20
BN500 K  (FC/FCD)

(C)

SUMIBORON ผิวเคล้ัอบเซื้ร�มิีกพิีเศษ
CBN แลัะก�รเคล้ัอบผิวนั�นให้คว�มีแข็ึ้ง  
คว�มีเหนียว คว�มีสั�มี�รถในก�รต้็�นที่�น 
คว�มีร้อนแลัะปฎิิกิริย�เคมีีทีี่�วัสัดุเคร้�องม้ีอ 
จำ�เป็นต้็องมีีเพ้ี�อประสิัที่ธิิภ�พีก�รตั็ดทีี่�ดีเยี�ยมี

CBN

ผิวเคลือบเซรามิกพิเศษ

BNC2105

H  

BNC2115
BNC2125
BNC2010
BNC2020
BNC300
BNC100
BNC160
BNC200
BNC500 K  (FCD)

(D)

ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ไม่ีมีีตั็วผสั�น มีีลัักษณ์ะโครงสัร้�งทีี่�
อนุภ�ค CBN แบบน�โนแลัะซัื้บไมีครอนเก�ะกัน
โดยต็รง มีีคว�มีแข็ึ้งสูังแลัะให้คุณ์สัมีบัติ็นำ�คว�มีร้อน 
ที่ำ�ให้มีีประสิัที่ธิิภ�พีในด้�นอ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอ
ในง�นกล้ังโลัหะผสัมี Exotic จำ�พีวกไที่เที่เนียมี
อัลัลัอยแลัะโคบอลัต์็โครเมีียมีอัลัลัอย

500nm อนุภาค CBN 
(ไมมีตัวผสาน)

NCB100 K  (FC) S  คารไบด  วัสดุ
แข็งเปราะ   

K    เหล็ักหล่ัอ S    โลัหะผสัมี Exotic H    เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง 
โลหะผง
อัดขึ้นรูป    โลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป คารไบด    ค�ร์ไบด์ 

วัสดุ
แข็งเปราะ    วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

CBN Tools

SUMIBORON
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� คุณสมบัติทั่วไป

สามารถใชความเร็วที่สูงขึ้น ประสิทธิภาพที่สูงขึ้น 
และความแมนยำที่สูงขึ้น
รุน SUMIBORON เคลือบผิว

� คุณสมบัติ

� การจัดการคมตัด

ผิวเคลือบเซรามิกพิเศษ + 
เนื้อ CBN ความแข็งแกรงสูง
ใหอายุการใชงานเครื่องมือที่ยาวนาน

การเชื่อมที่แข็งแรง
ใชวิธีการประสานที่เปนกรรมสิทธิ์เฉพาะ
พรอมความแข็งแรงที่ดีขึ้น

SUMIBORON รุนเชื่อม ใชไดสองหนา
ลดตนทุนไดมากกวาเมื่อเทียบกับเม็ดมีด
แบบใชครั้งเดียวรุนเกา

จัดการคมตัดไดงาย
มีหมายเลขกำกับบนคมตัดทั้งหมด

การผสมผสานระหวางเนื้อ CBN ที่ใหความตานทานความรอนและ
ความเหนียวดีเยี่ยมกับผิวเคลือบเซรามิกแบบพิเศษ ทำใหรุนนี้รองรับ
การใชงานที่หลากหลาย ใหความเที่ยงตรงและอายุการใชงานเครื่องมือ
ที่ดีขึ้นเมื่อเทียบกับ CBN รุนเกา
รายการผลิตภัณฑของเรามีใหเลือกใชทั้งรุนประหยัดและเครื่องมือที่ใชงาน
งาย ซึ่งรวมถึงรุนเม็ดมีดที่ชวยลดตนทุน รุนสองหนา และรุนหลายมุม
แบบใชครั้งเดียว

หมายเลขกำกับยังเห็นไดชัดเจนหลังกระบวนการกลึง ทำใหการจัดการและใชงานแตละคมตัดสามารถทำไดงาย

กอนใช หลังใช

ร่�น SUMIBORON เคลือบผิิว



L4

SU
MI

BO
RO

N

L

เกรด ต็ัวผสั�น ปรมิี�ณ์ CBN (%) ขึ้น�ดเกรน (μm) คว�มีแขึ้็ง HV (GPa) TRS (GPa) องค์ประกอบหลััก
สั�รผิวเคล้ัอบ

คว�มีหน�ผิวเคล้ัอบ 
(μm) คุณ์สัมีบัต็ิ

เค
ลัอ

บผิ
ว

BNC2105 TiCN 45 ถ้ง 50 3 30 ถ้ง 32 1.1 ถ้ง 1.2 TiAlN Super Multi-
Layered Coating

3
เกรดทีี่�มีีก�รเคล้ัอบ ที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอดีเยี�ยมีแลัะเน้�อ CBN ทีี่�เหมี�ะสัำ�หรับ 
ง�นเก็บผิวลัะเอียดคว�มีเร็วสูัง

BNC2115 TiN 60 ถ้ง 65 3 31 ถ้ง 33 1.3 ถ้ง 1.4 TiAlSiN  Super Multi-
layered Coating

3
ใช้้ก�รเคล้ัอบทีี่�มีีคว�มีที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอขึ้องรอยบ�กเป็นพิีเศษแลัะเน้�อ CBN  
ทีี่�ที่นที่�นเพ้ี�อให้ได้ผิวสัำ�เร็จทีี่�มัี�นคงแลัะดีเยี�ยมี 

BNC2125 TiN 65 ถ้ง 70 4 33 ถ้ง 35 1.5 ถ้ง 1.6 TiAlBN Super Multi-
layered Coating

3
ก�รผสัมีผสั�นระหว่�งเน้�อ CBN ทีี่�ที่นที่�นแลัะก�รเคล้ัอบผิวทีี่�มีีคว�มีสัมีดุลัขึ้องคว�มี
ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะคว�มีเหนียว เพ้ี�อให้ได้ก�รตั็ดเฉ้ือนทีี่�มัี�นคงยิ�งข้ึ้�น

BNC2010 TiCN 50 ถ้ง 55 2 30 ถ้ง 32 1.1 ถ้ง 1.2 Super Multi-
Layered Coating

2
เน้�อค�ร์ไบด์แลัะก�รเคล้ัอบผิวช่้วยเพิี�มีคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะให้พ้ี�นผิวทีี่�เรียบ
สัมีำ��เสัมีอ

BNC2020 TiN 70 ถ้ง 75 5 34 ถ้ง 36 1.4 ถ้ง 1.5 Super Multi-
Layered Coating

2
ก�รใช้้เน้�อค�ร์ไบด์ทีี่�เหนียวกับชั้�นผิวเคล้ัอบทีี่�มีีคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะก�รย้ดเก�ะทีี่�ดีเยี�ยมี 
ช่้วยให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอย�วน�นตั็�งแต่็ง�นทัี่�วไปจนถ้งง�นกล้ังประสิัที่ธิิภ�พีสูัง

BNC300 TiN 60 ถ้ง 65 1 33 ถ้ง 35 1.5 ถ้ง 1.6 TiAIN 1 เหมี�ะสัำ�หรับง�นเก็บผิวลัะเอียดชิ้�นง�นทีี่�มีีขัึ้�นต็อนก�รตั็ดต่็อเน้�องแลัะตั็ดกระแที่ก

BNC100 TiN 40 ถ้ง 45 1 29 ถ้ง 32 1.0 ถ้ง 1.1 TiAIN/TiCN 3
เหมี�ะสัำ�หรับง�นเก็บผิวลัะเอียดอัต็ร�เร็วสูังด้วยผิวเคล้ัอบทีี่�สั�มี�รถต้็�นที่�น 
ก�รส้ักหรอได้ดีเยี�ยมี

BNC160 TiN 60 ถ้ง 65 3 31 ถ้ง 33 1.2 ถ้ง 1.3 TiAIN/TiCN 3 ให้คว�มีเสัถียรในง�นเก็บผิวลัะเอียดคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังขึ้องเหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

BNC200 TiN 65 ถ้ง 70 4 33 ถ้ง 35 1.4 ถ้ง 1.5 TiAIN 3
เน้�อ CBN ทีี่�ที่นที่�นแลัะก�รเคล้ัอบผิวทีี่�มีีคว�มีที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอสูังช่้วยให้ 
เคร้�องม้ีอมีีอ�ยุก�รใช้้ง�นย�วน�น 

BNC8115 อะลูัมิีเนียมี
อัลัลัอย

85 ถ้ง 90 8 39 ถ้ง 42 0.95 ถ้ง 1.15 TiAlN 2
เกรดทีี่�มีีโครงสัร้�ง CBN 100% ใช้้ก�รเคล้ัอบแบบ PVD มีีคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอ 
ที่ำ�ให้สั�มี�รถใช้้ในกระบวนก�รกล้ังหย�บได้

ไมี
เค

ลัอ
บผิ

ว

BN1000 TiCN 40 ถ้ง 45 1 27 ถ้ง 31 0.9 ถ้ง 1.0 - -
ให้คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะก�รแต็กหักได้ดีเยี�ยมี เหมี�ะสัำ�หรับง�นตั็ดอัต็ร�เร็ว
ตั็ดสูัง

BN2000 TiN 50 ถ้ง 55 2 31 ถ้ง 34 1.1 ถ้ง 1.2 - -
เกรดอเนกประสังค์สัำ�หรับง�นกล้ังเหล็ักชุ้บแข็ึ้ง ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะก�รแต็กหัก
ได้ดี

BNX20 TiN 55 ถ้ง 60 3 31 ถ้ง 33 1.0 ถ้ง 1.1 - -
ให้คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอได้ดีเยี�ยมี  
เหมี�ะสัำ�หรับง�นตั็ดประสิัที่ธิิภ�พีสูังภ�ยใต้็สัภ�วะทีี่�มีีอุณ์หภูมิีสูัง

BN350 TiN 60 ถ้ง 65 1 33 ถ้ง 35 1.5 ถ้ง 1.6 - - ให้คว�มีแข็ึ้งแรงขึ้องคมีตั็ดสูังพิีเศษ เหมี�ะสัำ�หรับง�นตั็ดกระแที่กหนัก

BNX10 TiCN 40 ถ้ง 45 3 27 ถ้ง 31 0.9 ถ้ง 1.0 - - ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอได้ดีเยี�ยมี เหมี�ะสัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนต่็อเน้�องคว�มีเร็วสูัง

ข้ึ้อดี หมี�ยเหตุ็

ค่�ใช้้จ่�ย

ก�รลังทุี่นเคร้�องม้ีอ
ต้็นทุี่นต็ำ��

· เคร้�องจักรร�ค�ถูกกว่� · ลัดกระบวนก�ร
·  ให้ประสิัที่ธิิภ�พีก�รตั็ดเฉ้ือนทีี่�ดีกว่�ด้วยขัึ้�นต็อนทีี่�น้อยกว่�

สั�มี�รถเก็บผิวลัะเอียด
ทีี่�ซัื้บซ้ื้อนได้ด้วยก�ร 
ตั็�งค่�เพีียงครั�งเดียว

คุณ์ภ�พี ปรับปรุงคว�มีแม่ีนยำ�

สิั�งแวดล้ัอมี เป็นมิีต็รต่็อสิั�งแวดล้ัอมี ก�รจัดก�รก�กต็ะกอน  ก�รควบคุมี เศษ 
สั�มี�รถนำ�กลัับมี�รีไซื้เคิลัได้

คว�มีหลั�กหลั�ยในง�นกล้ังด้วย CBN

งานกลึงเหล็กชุบแข็ง

FF
FF

FF

F
F

งานควานรูใน (ลอกแบบ) งานเซาะรอง/ลอกแบบงานกลึงเทเปอร

D  ข้ึ้อดีขึ้องก�รตั็ดเฉ้ือนเหล็ักกล้ั�ชุ้บแข็ึ้งด้วย SUMIBORON 
ด้�นล่ั�งนี�จะเป็นก�รวิเคร�ะห์ก�รใช้้เคร้�องม้ีอ CBN เทีี่ยบกับก�รเจียร (Grinding) นอกเหน้อจ�กก�รลังทุี่นทีี่�ต็ำ��กว่�มี�กในแง่ขึ้องต้็นทุี่นเคร้�องจักรแลัะค่�ใช้้จ่�ย เน้�องจ�ก
เคร้�องกล้ัง CNC มีีร�ค�ถูกกว่�มี�กเม้ี�อเทีี่ยบกับเคร้�องเจียรนัย (Grinding Machine) ในแง่ขึ้องคุณ์ภ�พีผิวสัำ�เร็จ เม็ีดมีีดสั�มี�รถเก็บผิวลัะเอียดชิ้�นง�นเทีี่ยบเท่ี่�กับก�รเจียร 
สั�มี�รถรวบรวมีเศษทีี่�เกิดจ�กกระบวนก�รกล้ังแลัะนำ�กลัับมี�ใช้้ใหม่ีได้ เพ้ี�อลัดผลักระที่บต่็อสิั�งแวดล้ัอมีจ�กก�รบำ�บัดก�กต็ะกอนขึ้องก�รเจียร ชิ้�นง�นทีี่�แสัดงที่�งด้�นขึ้ว�ล่ั�ง
ขึ้องต็�ร�งเป็นรูปที่รงทีี่�จะได้ประโยช้น์จ�กก�รตั็ดมี�กกว่�ก�รเจียร

เกรดที�แนะนำา

ชุ�วงที�แนะนำา

TRS วัดโดยใช้้วัสัดุที่ดสัอบทีี่�เทีี่ยบเท่ี่�กับชั้�น CBN ขึ้องเม็ีดมีีด

D คว�มีแข็ึ้งวัสัดุชิ้�นง�นแลัะช่้วงทีี่�แนะนำ�สัำ�หรับ SUMIBORON

40 45 50 55 60 65

ความแข็งวัสดุชิ้นงาน (HRC)

คารไบดเคลือบผิว 
เซอรเมท SUMIBORON

เซรามิก

งา
นต

ัดก
ระ

แท
ก

งาน
ตัด

ตอ
เนื่อ

ง
หน

ัก
เบ

า

SUMIBORON / SUMIBORON เคลือบผิิว

การเลือกเกรด เหล็กชุบแข็ง
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การใชุ้งาน

ชุ�วงการใชุ้งาน
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200
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(30)
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เร็ว
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ี)

SUMIBORON 
เคลือบผิว

SUMIBORON ไมเคลือบผิว

กระแทกเบา กระแทกหนักตอเนื่องความถี่ของ
การกระแทก

วัสดุชิ้นงาน
ความแข็งแรง
ของเครื่องจักร สูง ต่ำ

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ
วัสดุชุบแข็ง

เหล็กสำหรับทำตลับลูกปน
เหล็กแมพิมพ

HSS

 SUMIBORON เคล้ัอบผิว:  แนะนำ�เป็นอันดับแรก สัำ�หรับง�นกล้ังเหล็ักชุ้บแข็ึ้ง ให้ประสิัที่ธิิภ�พีทีี่�ดีในง�นอัต็ร�เร็วสูังแลัะประสิัที่ธิิภ�พีสูัง 
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว: เหมี�ะอย่�งยิ�งสัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนชิ้�นส่ัวนขึ้น�ดเล็ักแลัะเหล็ักชุ้บแข็ึ้งทีี่�มีีคว�มีเร็วตั็ดจำ�กัด

รุ่น ก�รใช้้ง�น

SUMIBORON 
เคล้ัอบผิว

·  แนะนำ�เป็นอันดับแรกสัำ�หรับง�นกล้ังเหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
·  ง�นกล้ังทีี่�ต้็องก�รอัต็ร�เร็วสูังแลัะคว�มีแม่ีนยำ�สูัง
·  ง�นกล้ังทีี่�ต้็องก�รประสิัที่ธิิภ�พีสูัง เช่้น ก�รกำ�จัดชั้�นผิวทีี่�ผ่�นก�ร 
ชุ้บแข็ึ้ง

SUMIBORON  
ไม่ีเคล้ัอบผิว

·  ง�นกล้ังทีี่�ไม่ีสั�มี�รถเพิี�มีอัต็ร�เร็วตั็ด เช่้น ง�นกล้ังชิ้�นง�นขึ้น�ดเล็ัก
·  ง�นกล้ังชิ้�นง�นทีี่�มีีอนุภ�คแข็ึ้ง เช่้น ชิ้�นส่ัวนแม่ีพิีมีพ์ี
·  ง�นกล้ังทีี่�มีีคว�มีแข็ึ้งแกร่งเคร้�องม้ีอต็ำ��

BNC2010BNC2010 BNC2020BNC2020

BNC2115BNC2115BNC2115 BNC2125BNC2125BNC2125

BNC2125BNC2125BNC2125

BNC300BNC300

SUMIBORON เคลือบผิว
D เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

แรงกระแทกบนคมตัด หนักเบา

350

300

200

100

กระแทกเบา กระแทกหนักตอเนื่อง

BNC2105BNC2105BNC2105

D เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง
SUMIBORON ไมเคลือบผิว

แรงกระแทกบนคมตัด หนักเบา

300

200

100

กระแทกเบา กระแทกหนักตอเนื่อง

BNX20BNX20

BN1000BN1000

BN2000BN2000

BN350BN350

SUMIBORON ไมเคลือบผิว
D เหล็กแมพิมพ (SKD11/SKD61 และอื่นๆ), HSS

แรงกระแทกบนคมตัด หนักเบา

150

100

50

กระแทกเบา กระแทกหนักตอเนื่อง

BN1000BN1000

BN2000BN2000

BN350BN350

SUMIBORON เคลือบผิว
D เหล็กตลับลูกปน (SUJ2 เปนตน)

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
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200
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ความลึกตัด ap (มม.)

BNC2105BNC2105BNC2105

BNC8115BNC8115BNC8115 BN7125BN7125 / BN7000/ BN7000งานกลึง HSS
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SUMIBORON

การเลือกเกรด เหล็กชุบแข็ง
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50 100

D

D

D

BN2000
BNC300
BN350

เกรดเครื่องมือ เปรียบเทียบอายุการใชงานเครื่องมือ

ø100

50 100

D

D

D

BN2000
BNC300
BN350

เกรดเครื่องมือ เปรียบเทียบอายุการใชงานเครื่องมือ
50 100

D

D

D

BN2000
BNC300
BN350

เกรดเครื่องมือ เปรียบเทียบอายุการใชงานเครื่องมือ

ประสิทธิิภาพิการตัด (งานตัดกระแทก)

วัสัดุชิ้�นง�น : SCM415H (58 ถ้ง 62HRC)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : DNGA150408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : f = 0.1 มีมี./รอบ, ap = 0.2 มีมี. หล่ัอเย็น

[กระแทกเบา - ปากรูลบคม้ 4 รู (งานตัดกระแทก 25%)]

วัสัดุชิ้�นง�น : SCr420H (58 ถ้ง 62 HRC)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : CNGA120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : vc = 100 มี./น�ทีี่, f = 0.1 มีมี./รอบ, ap = 0.2 มีมี. แห้ง

วัสัดุชิ้�นง�น : SCr420H (58 ถ้ง 62 HRC)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : CNGA120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : vc = 100 มี./น�ทีี่, f = 0.1 มีมี./รอบ, ap = 0.2 มีมี. แห้ง

[กระแทกปานกลาง - ปากรูลบคม้ 8 รู (งานตัดกระแทก 50%)]

[กระแทกหนัก - ผิิวร�องตัว U (งานตัดกระแทก 100%)]

วัสัดุชิ้�นง�น : SCr420H (58 ถ้ง 62 HRC)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : CNGA120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : vc = 100 มี./น�ทีี่, f = 0.1 มีมี./รอบ, ap = 0.2 มีมี. แห้ง

วัสัดุชิ้�นง�น : SCr420H (58 ถ้ง 62 HRC)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : CNGA120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : vc = 200 มี./น�ทีี่, f = 0.1 มีมี./รอบ, ap = 0.2 มีมี. แห้ง

[กระแทกอัตราเร็วสูง - ปากรูลบคม้ 8 รู (งานตัดกระแทก 50%)]

50 100
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D

BN2000
BNC300
BN350

เกรดเครื่องมือ เปรียบเทียบอายุการใชงานเครื่องมือ

ประสิทธิิภาพิการตัด (งานตัดต�อเนื�อง)

อายุการใชงานเครื่องมือ (นาที)
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เกณฑอายุการใชงาน: VB สูงสุด = 0.1 มม.
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เซรามิก

BNC2105

เหล็กชุบแข็ง

SUMIBORON

การเลือกเกรด
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ง�นกล้ังอัต็ร�เร็วสูัง ง�นกล้ังอัต็ร�เร็วสูัง ง�นกล้ังคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง
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เซรามิก 
คารไบดเคลือบผิว 
เซอรเมท

BNC8115/BNS8125
BN7125
BN7000
BN500
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200
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เปรียบเทียบอายุการใชงาน

เซรามิก 
คารไบดเคลือบผิว 
เซอรเมท
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คว�มีแข็ึ้งแกร่งต่็อก�รแต็กต็�มีแนวขึ้ว�ง (TRS) วัดโดยใช้้วัสัดุที่ดสัอบทีี่�เทีี่ยบเท่ี่�กับชั้�น CBN ขึ้องเม็ีดมีีด
ดูทีี่�หน้� L9-L11 สัำ�หรับก�รกล้ังวัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป วัสัดุม้ีวน อัลัลัอยผิวหน้�แข็ึ้ง เหล็ักสัแต็นเลัสัชุ้บแข็ึ้ง ไที่เที่เนียมีอัลัลัอย แลัะอัลัลัอยที่นคว�มีร้อน

เกรด ตั็วผสั�น ปริมี�ณ์ CBN (%) ขึ้น�ดเกรน (μm) คว�มีแข็ึ้ง HV (GPa) TRS (GPa) องค์ประกอบหลััก
สั�รผิวเคล้ัอบ

คว�มีหน�ผิวเคล้ัอบ 
(μm) คุณ์สัมีบัติ็

ไมี
เค

ลัอ
บผิ

ว

BNS8125 อะลูัมิีเนียมี
อัลัลัอย

85 ถ้ง 90 8 39 ถ้ง 42 0.95 ถ้ง 1.15 - - เกรดทีี่�มีีโครงสัร้�ง CBN 100% ให้คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะก�รแต็กหัก 
ทีี่�ดีเยี�ยมี

BN7125 สั�รประกอบ 
Co

90 ถ้ง 95 2 41 ถ้ง 44 1.9 ถ้ง 2.0 - - เกรดสัำ�หรับง�นทัี่�วไปทีี่�มีีคว�มีที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอ ต้็�นที่�นก�รแต็กร้�ว แลัะที่นต่็อแรง
กระแที่กจ�กคว�มีร้อนทีี่�ดีเยี�ยมี เหมี�ะสัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนเหล็ักหล่ัอแลัะโลัหะผสัมีพิีเศษ

BN7000 สั�รประกอบ 
Co

90 ถ้ง 95 2 41 ถ้ง 44 1.8 ถ้ง 1.9 - - เกรดทีี่�มีีคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะก�รแต็กหักดีเยี�ยมีในง�นตั็ดเหล็ักหล่ัอแลัะ
โลัหะผสัมี Exotic

BN500 TiC 65 ถ้ง 70 6 32 ถ้ง 34 1.0 ถ้ง 1.1 - - เกรดสัำ�หรับง�นตั็ดเหล็ักหล่ัอ ให้คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะก�รแต็กหัก 
ได้ดีเยี�ยมี

เค
ลัอ

บผิ
ว BNC8115 อะลูัมิีเนียมี

อัลัลัอย
85 ถ้ง 90 8 39 ถ้ง 42 0.95 ถ้ง 1.15 TiAlN 2 เกรดทีี่�มีีโครงสัร้�ง CBN 100% ใช้้ก�รเคล้ัอบแบบ PVD มีีคว�มีต้็�นที่�นก�ร

ส้ักหรอ ที่ำ�ให้สั�มี�รถใช้้ในกระบวนก�รกล้ังหย�บได้

BNC500
(สัำ�หรับเหล็ักหล่ัอเหนียว)

TiC 60 ถ้ง 65 4 32 ถ้ง 34 1.1 ถ้ง 1.2 TiAIN 3 เหมี�ะสัำ�หรับง�นกล้ังเหล็ักหล่ัอทีี่�ย�กต่็อก�รตั็ด มีีเน้�อค�ร์ไบด์แลัะผิวเคล้ัอบทีี่� 
ให้คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอได้อย่�งดีเยี�ยมี

100 200 300 350 500400

เหล็กหลอ
Ni-Resist

เหล็กหลอ
Cr สูง

FCV
(CGI)

วัสดุชิ้นงาน โครงสราง
วัสดุชิ้นงาน ตัวอยาง

อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที)

ออสเทนไนต

ออสเทนไนต

เพอรไลต

แหวนลูกสูบ

สวนประกอบปม

เสื้อสูบ 
ฝาสูบ 
ดิสกเบรก

ความแข็ง
(HB)

150 ถึง 200

250 ถึง 350

400 ถึง 580

BNC500

BNC500

D เหล็กหลอพิเศษ

BNS8125

ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

D เหล็กหลอเทา D เหล็กหลอเหนียว

ความลึกตัด ap (มม.)

500

0

200

300

400

2.01.5 2.51.00.5 3.0

BNC8115

2,000

2,500

0

500

1,000

1,500

4.0

ขอบเขต
งานเก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

1.0 2.0 3.0

BN7125

BNC8115
BNS8125

BN500

BN7125
BN7000

BN7000

BNC500

D  ข้ึ้อดีขึ้อง SUMIBORON สัำ�หรับง�นกล้ังเหล็ักหล่ัอ 
ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�ย�วน�นกว่�ในง�นกล้ังอัต็ร�เร็วสูังเม้ี�อเปรียบเทีี่ยบกับรุ่นเก่� ง�นกล้ังแลัะคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอมีีประสิัที่ธิิภ�พีมี�กข้ึ้�น รวมีทัี่�งคมีตั็ด
ทีี่�แหลัมีคมี ที่ำ�ให้ได้คว�มีเรียบผิวแลัะพิีกัดคว�มีเผ้�อที่�งขึ้น�ดทีี่�ดีเยี�ยมี  
SUMIBORON เหมี�ะสัำ�หรับง�นเก็บผิวลัะเอียดเหล็ักหล่ัอเที่� เหล็ักหล่ัอพิีเศษไปจนถ้ง FCD (เหล็ักหล่ัอเหนียว) แลัะเหล็ักหล่ัออบชุ้บด้วยคว�มีร้อนคุณ์ภ�พีสูังจำ�พีวก ADI

เกรดที�แนะนำา

ชุ�วงการใชุ้งาน

งานกลึงเหล็กหลอ

เหล็กหลอ

SUMIBORON / SUMIBORON เคลือบผิิว

การเลือกเกรด
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นำ��มัีนง�นตั็ด: ตั็ดแห้ง

BN7125/BN7000/BNC8115/BNS8125/BN500งานกลึงเหล็กหลอเทา
เกรดที่แนะนำ

0.1

0.2

0.3

0 20 40 60 80 100
ระยะการตัด (กม.)

D งานตัดตอเนื่อง

BN500

เซรามิก

D

ระยะการตัด (กม.)

D งานตัดตอเนื่องอัตราเร็วตัดสูง

D

แตกบิ่น

0

BNS8125
ทำตอได

7

Solid คูแขง
CBN

ระยะการตัด (กม.)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

D งานตัดกระแทก

1 2 3 4 5 6

D

D

D
D

0.05

0.1

0.02

0.04

0.06

0.08

0.10

0.12

0.14

0.16

0 5 10 15 20 25 30 35

BN7125

CBN รุนเกา

BNC500งานกลึงเหล็กหลอเหนียว งานกัดเหล็กหลอเทา
เกรดที่แนะนำ เกรดที่แนะนำ

D FCD450 D เหล็กหลอ

อัตราการคายเศษ (ซม.3)อายุการใชงานเครื่องมือ (กม.) เกณฑอายุการใชงาน VB สูงสุด = 0.2 มม.

BNC500

BN7125BN500

D FCD700

1,000

0 1 10 100

1,000

0.1 1 10 100

D

D
D

D
D

D

D

D

D D

D
D

D

D
D

D
D

D

D
D
D

D

BN7125

BNC500

BN500

D
D
D

D

D
D
D

D

อายุการใชงานเครื่องมือ (กม.) เกณฑอายุการใชงาน VB สูงสุด = 0.2 มม.

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100 100

BNC8115/BNS8125
BN7125/BN7000

แตกบิ่น

แตกบิ่น
แตกบิ่น

ไมแตกบิ่น

0

CBN รุนเกา

BN7125

1,000 2,000 3,000 4,000 5,000 6,000

วัสัดุชิ้�นง�น : FC300 (เพีอร์ไลัต์็)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : 2NU-CNGA120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  vc = 800 มี./น�ทีี่, f = 0.15 มีมี./รอบ 

ap = 0.2 มีมี. หล่ัอเย็น

วัสัดุชิ้�นง�น : FC300 (เพีอร์ไลัต์็)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : SNGN090308
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  vc = 600 มี./น�ทีี่, f = 0.3 มีมี./รอบ 

ap = 0.5 มีมี. แห้ง

วัสัดุชิ้�นง�น : FC300 (เพีอร์ไลัต์็)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : SNGN120412
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  vc = 500 มี./น�ทีี่, f = 0.3 มีมี./รอบ 

ap = 0.15 มีมี. หล่ัอเย็น

วัสัดุชิ้�นง�น: FCD450 (ง�นตั็ดต่็อเน้�อง)
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด: f = 0.2 มีมี./รอบ, ap = 0.2 มีมี. หล่ัอเย็น

วัสัดุชิ้�นง�น: FCD700 (ง�นตั็ดต่็อเน้�อง)
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด: f = 0.2 มีมี./รอบ, ap = 0.2 มีมี. หล่ัอเย็น

วัสัดุชิ้�นง�น: FC250 (เพีอร์ไลัต์็)
รุ่นเคร้�องม้ีอ: FMU4100R SNEW1203ADTR
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด: vc = 1,500 มี./น�ทีี่, fz = 0.13 มีมี./ฟััน, ap = 0.3 มีมี. หล่ัอเย็น

เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

ประสิทธิิภาพิการตัด

เหล็กหลอ

100

500 2,000

200 2,000

200 700

200 800

200 1,000

1,000 2,000
อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที) อัตราปอน f

(มม./รอบ)
ความลึกตัด ap

(มม.)

0.1 ถึง 0.5
FC200 ถึง FC300

(HB ≤ 230)

FCD450 ถึง FCD550

FCD600 ถึง FCD700

Q

(HB ≥ 200)

≤ 1.0

0.1 ถึง 0.4 ≤ 0.5

0.1 ถึง 1.0 ≤ 4.0

0.1 ถึง 0.5 ≤ 1.0

0.1 ถึง 0.8 ≤ 2.0

0.1 ถึง 0.4 ≤ 0.5

0.1 ถึง 0.4 ≤ 0.5

0.1 ถึง 0.4 ≤ 0.4

200 400

วัสดุชิ้นงาน เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ
เกรดที่แนะนำ

วัสดุ

เหล็กหลอเทา

เหล็กหลอผสม

เหล็กหลอเหนียว

เหล็กหลอกราไฟตอัด
FCV(CGI)

มาตรฐาน (ความแข็ง)

200 500

150 500

30080

0.1 ถึง 0.4

0.1 ถึง 0.5

≤ 0.6

≤ 3.0

20080

BN7125 / BN7000

BNC8115 / BNS8125

BN7125 / BN7000

BNS8125

BNC500

BNC500

BNC500

BN500   

BNC8115

BN7125 / BN7000

D ง�นกล้ัง

D ง�นกัด

นำ��มัีนง�นตั็ด: ตั็ดโดยใช้้สั�รหล่ัอเย็น (BNC8115/BNS8125 สั�มี�รถใช้้ตั็ดแบบแห้งได้)

100 1,000 2,000
อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที)

0.1 ถึง 1.0 ≤ 4.0

เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ
เกรดที่แนะนำ

วัสดุ มาตรฐาน (ความแข็ง)

2,000800
0.1 ถึง 0.5

2,000800

FC200 ถึง FC300
(HB ≤ 200)

≤ 0.5
เหล็กหลอเทา

อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)

วัสดุชิ้นงาน

BN7125 / BN7000

BNS8125

SUMIBORON / SUMIBORON เคลือบผิิว

การเลือกเกรด
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SUMIBORON

L

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON / SUMIBORON เคลือบผิิว

การเลือกเกรด

วัสด่โลหะผิงอัดขึ็�นรูป

งานกลึงวัสดุโลหะผงอัดขึ้นรูป

300

200

100

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

0.30.20.15 0.250.10.05

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานกัดหยาบ

D โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป (50 ถึง 90HRB)

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)
อัตราปอน f (มม./รอบ) อัตราปอน f (มม./รอบ)

BN7125BN7125BN7125
BN7500BN7500 BN7000BN7000
BN7115BN7115BN7115

300

200

100

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานกัดหยาบ

D โลหะผงอัดขึ้นรูป/ความหนาแนนสูง (30 ถึง 65HRC)

0.30.20.15 0.250.10.05

BN7125BN7125BN7125
BN7500BN7500 BN7000BN7000
BN7115BN7115BN7115

อัต
รา

เร็ว
ตัด

 vc
 (ม

./น
าท

ี)

อัต
รา

เร็ว
ตัด

 vc
 (ม

./น
าท

ี)

D  ข้ึ้อดีขึ้อง SUMIBORON สัำ�หรับง�นตั็ดวัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
SUMIBORON มีีคว�มีที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอแลัะคว�มีสัมีบูรณ์์ขึ้องคมีตั็ดทีี่�ดีเยี�ยมี ที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอได้ดีกว่� กว่�ค�ร์ไบด์หร้อเซื้อร์เมีต็ จ้งช่้วยลัดก�รเกิดครีบแลัะก�รบิ�น
บนชิ้�นง�นเพ้ี�อให้ได้คว�มีแม่ีนยำ�ในก�รตั็ดเฉ้ือนแลัะผิวสัำ�เร็จทีี่�ดี

เกรดที�แนะนำา

ชุ�วงการใชุ้งาน

แหวนบ�าวาล์ว (Valve Seat Ring, VSR)

D เปรียบเทีี่ยบประสิัที่ธิิภ�พีเกรด

*VSR มีีทัี่�ง (ไอดี (Intake): IN) แลัะ (ไอเสีัย (Exhaust): EX) โดยส่ัวนไอเสีัยจะมีีก�รชุ้บแข็ึ้ง
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คารไบด

เซอรเมท

SUMIBORON

คารไบด

เซอรเมท

SUMIBORON

เซอรเมท

คารไบด
SUMIBORONคว

าม
เรีย

บผ
ิว R

z (
µm

)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.)

คว
าม

สูง
คร

ีบส
ูงส

ุด 
(ม

ม.)

< 300

≥ 300

BN7115

BN350

เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ
อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที)

0.03 ถึง 0.2

0.03 ถึง 0.2

อัตราปอน f
(มม./รอบ)

0.05 ถึง 0.5

0.05 ถึง 0.5

ความลึกตัด ap
(มม.)

วัสดุชิ้นงาน
ความแข็ง

(HV) 20 40 60 80 100 120 140

3,000 ชิ้น

1,000 ชิ้น

BN7115

ผลิตภัณฑ CBN 
ของคูแขง

ดวยความทนทานตอการแตกหักที่เหนือกวา BN7115 
จึงมีอายุการใชงานเครื่องมือแบบเดิมถึงสามเทา

วัสัดุชิ้�นง�น : โลัหะผงอัดข้ึ้�นรูปเทีี่ยบเท่ี่� F-08C2
กระบวนก�ร :  ป�ดหน้�กระแที่กหนักพีร้อมีร่องแลัะรูเจ�ะ ø80-ø100 (หลััง 40 รอบ)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : TNGA160404
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : f = 0.1 มีมี./รอบ, ap = 0.1 มีมี. หล่ัอเย็น

วัสัดุชิ้�นง�น : โลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
รุ่นเคร้�องม้ีอ : 3NU-TPGW110308LF
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : vc = 120 มี./น�ทีี่, f = 0.08 มีมี./รอบ หล่ัอเย็น

สัำ�หรับโลัหะผสัมีซิื้นเต็อร์ทัี่�วไป เกรดค�ร์ไบด์แลัะเซื้อร์เมีต็สั�มี�รถที่ำ�ง�นได้ถ้ง vc = 100 มี./น�ทีี่ อย่�งไรก็ต็�มี 
ประมี�ณ์ vc = 120 มี./น�ทีี่ ก�รส้ักหรอจะเกิดข้ึ้�นอย่�งรวดเร็ว แลัะคว�มีเรียบผิวจะเส้ั�อมีลังเน้�องจ�กก�รเกิดครีบ 
ในที่�งกลัับกัน SUMIBORON จะให้คว�มีเสัถียรแลัะคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอ ช่้วยป้องกันก�รเกิดครีบแลัะให้คว�มี
เรียบผิวทีี่�ได้คุณ์ภ�พี โดยเฉืพี�ะในง�นอัต็ร�เร็วสูัง

ประสิทธิิภาพิการตัด

ตัวอย�างการใชุ้งาน

เกรด ตั็วผสั�น ปริมี�ณ์ CBN (%) ขึ้น�ดเกรน (μm) คว�มีแข็ึ้ง HV (GPa) TRS (GPa) องค์ประกอบหลััก
สั�รผิวเคล้ัอบ

คว�มีหน�ผิวเคล้ัอบ 
(μm) คุณ์สัมีบัติ็

BN7115 สั�รประกอบ  
Co 90 ถ้ง 95 1 41 ถ้ง 44 2.2 ถ้ง 2.3 - -

เกรดทีี่�รักษ�คว�มีคมีขึ้องคมีตั็ดได้ดีด้วยคว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กหัก เหมี�ะสัำ�หรับง�นเก็บผิว
ลัะเอียดขึ้องโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

BN7500 สั�รประกอบ  
Co 90 ถ้ง 95 1 41 ถ้ง 44 2.0 ถ้ง 2.1 - - เกรดทีี่�รักษ�คว�มีคมีขึ้องคมีตั็ดได้ดี เหมี�ะสัำ�หรับง�นเก็บผิวลัะเอียดขึ้องโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

BN7125 สั�รประกอบ  
Co 90 ถ้ง 95 2 41 ถ้ง 44 1.9 ถ้ง 2.0 - -

เกรดทีี่�รักษ�คว�มีคมีขึ้องคมีตั็ดได้ดีด้วยคว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กหัก เหมี�ะสัำ�หรับง�นเก็บผิว
ลัะเอียดขึ้องโลัหะซิื้นเต็อร์

BN7000  สั�รประกอบ  
Co 90 ถ้ง 95 2 41 ถ้ง 44 1.8 ถ้ง 1.9 - - เกรดทีี่�มีีคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะก�รแต็กหักดีเยี�ยมีในง�นกล้ังหย�บขึ้องวัสัดุซิื้นเต็อร์

TRS วัดโดยใช้้วัสัดุที่ดสัอบทีี่�เทีี่ยบเท่ี่�กับชั้�น CBN ขึ้องเม็ีดมีีด

เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป
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งานกลึงวัสดุมวน

งานกลึงอัลลอยผิวหนาแข็ง

งานกลึงเหล็กสแตนเลสชุบแข็ง

D  ข้ึ้อดีขึ้อง SUMIBORON สัำ�หรับง�นกล้ังวัสัดุม้ีวน 
SUMIBORON ช่้วยให้ง�นกล้ังขึ้องวัสัดุม้ีวนคว�มีแข็ึ้งสูังสั�มี�รถที่ำ�ได้ ให้ประสิัที่ธิิภ�พีง�นกล้ังทีี่�ดีข้ึ้�นอย่�งมี�กเม้ี�อเทีี่ยบกับรุ่นเก่�ซ้ื้�งย�กต่็อก�รใช้้ง�น

90

BN500

BNX20

80

70

60

50

แทนรีดเหล็ก (ตัวอยางของเหล็กรูปพรรณรีด)
เก็บผิวละเอียด ตัดปานกลาง ตัดหยาบ--

คว
าม

แข
็งว

ัสด
ุชิ้น

งา
น 

(H
S)

HSS

เหล็ก
หลอ

เหนียว อดาไมท

เหล็กหลอแข็ง
เหล็กหลอเย็น
เหล็กหลอผสม

อัลลอยสูง

BNX20
เหล็กแมพิมพ BNC8115

BNS8125
BN7125
BN7000

20 40 60 80 100 120 140

≥ 40

≥ 60

≥ 60

≥ 70

อดาไมท

เหล็ก
หลอเย็น

HSS

เหล็กหลอ
ผสมอัลลอยสูง

วัสดุชิ้นงาน เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ
อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที)

0.1 ถึง 0.5

0.1 ถึง 0.5

0.1 ถึง 0.5

0.1 ถึง 0.4

อัตราปอน f
(มม./รอบ)

0.2 ถึง 3.0

0.2 ถึง 3.0

0.2 ถึง 3.0

0.1 ถึง 3.0

ความลึกตัด ap
(มม.)ประเภท ความแข็ง

(HS)

D  ข้ึ้อดีขึ้อง SUMIBORON สัำ�หรับง�นกล้ังอัลัลัอยผิวหน้�แข็ึ้ง 
SUMIBORON ช่้วยให้ง�นกล้ังขึ้องอัลัลัอยผิวหน้�แข็ึ้งคว�มีแข็ึ้งสูังสั�มี�รถที่ำ�ได้ ให้ประสิัที่ธิิภ�พีง�นกล้ังทีี่�ดีข้ึ้�นอย่�งมี�กเม้ี�อเทีี่ยบกับรุ่นเก่�ซ้ื้�งย�กต่็อก�รใช้้ง�น  
แนะนำ�ให้ใช้้เกรด BN7125 เป็นอันดับแรกแลัะ BNS8125 เป็นอันดับรอง

D BN7125 ใหอายุการใชงานเครื่องมือที่ยาวนานและการสึกหรอต่ำในงานอัตราเร็วตัดสูง

ระยะการตัด (กม.)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

0.20

0.05

0.10

0.4 0.6 0.8 1.0

BN7125 (vc = 300 ม./นาที)

BNS8125 (vc = 300 ม./นาที)

เซรามิกเสริมแรงวิสเกอร (vc = 50 ม./นาที)

50 100 200 300
อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที) อัตราปอน f

(มม./รอบ)

0.05 ถึง 0.2

0.05 ถึง 0.2

ความลึกตัด ap
(มม.)

0.1 ถึง 3.0

0.1 ถึง 1.0

Colmonoy
เบอร 6

สเตลไลท

วัสดุชิ้นงาน เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

ประเภท วัสดุ

อัลลอย 
Ni-Based 

แบบ Self-Fluxing

อัลลอย 
Co-Based 

แบบ Self-Fluxing

วัสัดุชิ้�นง�น : Colmonoy เบอร์ 6 (อัลัลัอย NiCr-Based แบบ Self-Fluxing)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : SNGN090308
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : f = 0.1 มีมี./รอบ, ap = 0.2 มีมี. แห้ง

วัสัดุชิ้�นง�น : SUS440C (59 ถ้ง 61HRC, ต่็อเน้�อง)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : 2NU-CNGA120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  vc = 200 มี./น�ทีี่, f = 0.1 มีมี./รอบ,  

ap = 0.1 มีมี. หล่ัอเย็น

D  ข้ึ้อดีขึ้อง SUMIBORON สัำ�หรับง�นกล้ังเหล็ักสัแต็นเลัสัชุ้บแข็ึ้ง
SUMIBORON ช่้วยให้ง�นกล้ังขึ้องเหล็ักสัแต็นเลัสัชุ้บแข็ึ้งสั�มี�รถที่ำ�ได้ ให้ประสิัที่ธิิภ�พีง�นกล้ังทีี่�ดีข้ึ้�นอย่�งมี�กเม้ี�อเทีี่ยบกับรุ่นเก่�ซ้ื้�งย�กต่็อก�รใช้้ง�น  
แนะนำ�ให้ใช้้เกรด BN1000 เป็นอันดับแรก เม้ี�อต้็องก�รคว�มีแข็ึ้งแรง แนะนำ�ให้ใช้้ BN2000

ระยะการตัด (กม.)

0.02

0.04

0.06

0.08

0.10

0 0.2 0.4 0.6

BN2000

BN1000

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที) อัตราปอน f
(มม./รอบ)

0.03 ถึง 0.2

ความลึกตัด ap
(มม.)

0.03 ถึง 0.3
เหล็กสแตนเลส

ชุบแข็ง

วัสดุชิ้นงาน เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

ประเภท 50 100 200 300

เกรดที�แนะนำา เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

ประสิทธิิภาพิการตัด เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

ประสิทธิิภาพิการตัด เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

เหล็กหลอเหล็กชุบแข็ง โลหะผสม Exotic

SUMIBORON / SUMIBORON เคลือบผิิว

การเลือกเกรด
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งานกลึงอัลลอยทนความรอน

งานตัดไทเทเนียมอัลลอย

SUMIBORON เหมี�ะสัมีทีี่�สุัดในง�นเก็บผิวลัะเอียดขึ้องเหล็ัก
ที่นคว�มีร้อน

D  ข้ึ้อดีขึ้อง SUMIBORON สัำ�หรับง�นกล้ังไที่เที่เนียมีอัลัลัอย 
SUMIBORON ช่้วยให้ง�นกล้ังอัต็ร�เร็วสูังขึ้องไที่เที่เนียมีอัลัลัอยสั�มี�รถที่ำ�ได้ ให้ประสิัที่ธิิภ�พีง�นกล้ังทีี่�ดีข้ึ้�นอย่�งมี�กเม้ี�อเทีี่ยบกับรุ่นเก่�ซ้ื้�งย�กต่็อก�รใช้้ง�น

วัสัดุชิ้�นง�น : ไที่เที่เนียมีอัลัลัอย (Ti-6Al-4V)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : CNGA120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  vc = 150 มี./น�ทีี่, f = 0.15 มีมี./รอบ, ap = 0.5 มีมี.  

หล่ัอเย็น (สั�รหล่ัอเย็นแรงดันสูัง)

D  ข้ึ้อดีขึ้อง SUMIBORON สัำ�หรับง�นกล้ังอัลัลัอยที่นคว�มีร้อน 
SUMIBORON ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�ย�วน�นในง�นเก็บผิวลัะเอียดขึ้องอัลัลัอยที่นคว�มีร้อน

อัตราปอน f (มม./รอบ)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

50

30

0.1

100

200

400

0.2 0.3 0.4

คารไบด (ตัดหยาบ, ตัดปานกลาง)

BN350

BN7125
BN7000

50 100 150 200
อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที) อัตราปอน f

(มม./รอบ)

0.05 ถึง 0.2

0.05 ถึง 0.2

ความลึกตัด ap
(มม.)

0.1 ถึง 1.0

0.1 ถึง 1.0

Inconel
718

สเตลไลท

อัลลอย 
ทนความรอน
Ni-based
อัลลอย 

ทนความรอน
Co-Based

วัสดุชิ้นงาน เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

ประเภท วัสดุ

เกรดที�แนะนำา

เกรด ตั็วผสั�น ปริมี�ณ์ CBN (%) ขึ้น�ดเกรน (μm) คว�มีแข็ึ้ง HV (GPa) TRS (GPa) องค์ประกอบหลััก
สั�รผิวเคล้ัอบ

คว�มีหน�ผิวเคล้ัอบ 
(μm) คุณ์สัมีบัติ็

NCB100 Q 100 สัูงสัุด 0.5 51 ถ้ง 54 1.8 ถ้ง 1.9 Q Q
เหมี�ะสัำ�หรับง�นเก็บผิวลัะเอียด
ประสิัที่ธิิภ�พีสูังขึ้องไที่เที่เนียมีอัลัลัอย

ประสิทธิิภาพิการตัด เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

0

0.1

0.2

0.3

0.4

10 20 30 40

ระยะการตัด (กม.)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

F

F

F
F


















 





D
DDDD

D D
D D

D
D

D
D

D
NCB100PCD รุนเกา

CBN รุนเกา

คารไบด

50 100 150 200 250 300

30 - 35

32 - 38

32 - 38

วัสดุชิ้นงาน
เกรด

เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ
อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที) อัตราปอน f

(มม./รอบ)
ความลึกตัด ap

(มม.)องคประกอบ ความแข็ง
(HRC)

Ti-6Al-4V

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Ti-10V-2Fe-3Al

0.05

0.05

0.05

-

-

-

-

-

-

0.20

0.20

0.20

0.15

0.10

0.10

0.10

0.10

0.10

-

-

-

-

-

-

0.50

0.50

0.50

0.30

0.30

0.30

[ต่ำสุด - คาแนะนำ - สูงสุด]

NCB100

NCB100

NCB100

เกรดที�แนะนำา เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

โลหะผสม Exotic

คว�มีแข็ึ้งแกร่งต่็อก�รแต็กต็�มีแนวขึ้ว�ง (TRS) วัดโดยใช้้วัสัดุที่ดสัอบทีี่�เทีี่ยบเท่ี่�กับชั้�น CBN ขึ้องเม็ีดมีีด

SUMIBORON / SUMIBORON เคลือบผิิว

การเลือกเกรด
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จุดสูังสุัดขึ้องง�นตั็ดคว�มีแม่ีนยำ�สูัง/ประสิัที่ธิิภ�พีสูัง

¢ ค่ณสม้บัติ

SUMIBORON แบบเคล้ัอบ คำ�แนะนำ�แรกขึ้องเร�สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนเหล็ัก
ชุ้บแข็ึ้ง ช่้วยเพิี�มีผลัผลิัต็ในก�รใช้้ง�นตั็ดเฉ้ือนเหล็ักชุ้บแข็ึ้งทุี่กประเภที่

·  เหมี�ะอย่�งยิ�งสัำ�หรับก�รใช้้ง�นคว�มีเร็วสูัง/ประสิัที่ธิิภ�พีสูัง: 
BNC2115 / BNC2125

·  เหมี�ะอย่�งยิ�งสัำ�หรับก�รใช้้ง�นคว�มีเร็วต็ำ��/คว�มีแข็ึ้งต็ำ��: 
BNC2010 / BNC2020

¢ รายการผิลิตภัณฑ์์
D BNC2115  ·  ทีี่�สุัดขึ้องก�รตั็ดเหล็ักชุ้บแข็ึ้งด้วยคว�มีแม่ีนยำ�สูัง

ใช้้ก�รเคล้ัอบหน�ทีี่�มีีคว�มีที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอขึ้องรอยบ�กเป็นพิีเศษแลัะเน้�อ CBN ทีี่�ที่นที่�นเพ้ี�อให้ได้พ้ี�นผิวสัำ�เร็จทีี่�มัี�นคงแลัะ 
ดีเยี�ยมี

D BNC2125  ·  แนะนำ�เป็นอันดับแรกสัำ�หรับก�รต็ัดเหลั็กชุ้บแข็ึ้ง
ก�รผสัมีผสั�นขึ้องวัสัดุ CBN ทีี่�ที่นที่�นแลัะก�รเคล้ัอบผิวชั้�นหน�ทีี่�มีีคว�มีสัมีดุลัขึ้องคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะคว�มีเหนียว  
เพ้ี�อให้ได้ก�รตั็ดเฉ้ือนทีี่�มัี�นคงในก�รใช้้ง�นทีี่�หลั�กหลั�ย

D BNC2010  ·  เกรดง�นลัะเอียดสูังสัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนคว�มีเร็วต็ำ��ถ้งคว�มีเร็วป�นกลั�ง
พ้ี�นผิวแลัะชั้�นเคล้ัอบ CBN ทีี่�ที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอดีเยี�ยมี สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนทีี่�มีีคว�มีแม่ีนยำ�สูังซ้ื้�งต้็องก�รคว�มีเรียบผิวแลัะ 
คว�มีแม่ีนยำ�ขึ้องผิวสัำ�เร็จสูัง

D BNC2020  ·  เกรดอเนกประสังค์สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนคว�มีเร็วต็ำ��ถ้งป�นกลั�ง
ใช้้ก�รเคล้ัอบทีี่�ที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอสูังโดยเฉืพี�ะแลัะพ้ี�นผิว CBN ทีี่�ที่นที่�น คว�มีเสัถียรขึ้องก�รตั็ดทีี่�ดีเยี�ยมีในสัถ�นก�รณ์์ทีี่�มีี 
คว�มีแข็ึ้งแรงต็ำ��แลัะก�รตั็ดทีี่�มีีโหลัดสูัง

D เหล็กชุบแข็งแบบเหน่ียวนํา (S45C/S55C และอ่ืนๆ), เหล็กชุบแข็ง

BNC2010BNC2010 BNC2020BNC2020

BNC2115BNC2115BNC2115 BNC2125BNC2125BNC2125

BNC300

แรงกระแทกบนคมตัด หนักเบา

350

300

200

100

กระแทกเบา กระแทกหนักตอเนื่อง

BNC2105BNC2105

BNC2125BNC2125BNC2125

D เหล็กตลับลูกปน (SUJ2 เปนตน)

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0

100

150

50

200

250

300

ความลึกตัด (มม.)

BNC8115

� ชวงการใชงาน

� ความแตกตาง

BNC2010BNC2010
BNC2020BNC2020

BNC2125BNC2125BNC2125

ความแข็งแรงของเครื่องจักร

SUMIBORON
ไมเคลือบผิว

SUMIBORON เคลือบผิว

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ/เหล็กชุบแข็ง
HSS/เหล็กแมพิมพ เหล็กสำหรับทำตลับลูกปน

� สูง

BNC2115BNC2115BNC2115

BNC2105BNC2105

BNC2105BNC2105BNC2105

คว
าม

แข
็งแ

รง
กา

รก
ระ

แท
ก

อัต
รา

เร็ว
ตัด

 vc
 (ม

./น
าท

ี)

อัต
รา

เร็ว
ตัด

 vc
 (ม

./น
าท

ี)

วัส
ดุ

ชิ้น
งา

น
อัต

รา
เร็ว

ตัด
�

สูง

VIDEO OF
CUTTING

BNC2115 / BNC2125

VIDEO OF
CUTTING

BNC2010 / BNC2020

SUMIBORON เคลือบผิิวสำาหรับงานกลึงเหล็กชุ่บแข็็ง

BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020 เหล็กชุบแข็ง
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งานกลึงความเที่ยงตรงสูง (ปานกลาง-อัตราเร็วสูง) งานกลึงทั่วไป (ปานกลาง-อัตราเร็วสูง)

งานกลึงความเที่ยงตรงสูง (เบา-อัตราเร็วปานกลาง) งานกลึงทั่วไป (เบา-อัตราเร็วปานกลาง, งานตัดที่ไมสม่ำเสมอ)

TiAlBN 
Super 

Multi-Layered 
Coating

ชั้นสี (เงิน)

� โครงสรางเนื้อ CBN และผิวเคลือบ

ยับยั้งการสึกหรอ
ของรอยบาก 

รักษาความเรียบผิว

เนื้อ CBN
ความเหนียวสูง

ปรับปรุงแรงยึดเกาะ
ระหวางชั้น

ปรับปรุงแรงยึดเกาะ
ระหวางชั้น

ชั้นหนาของการเคลือบหลายชั้นพิเศษ TiAISiN ที่มีความแข็งแรงสูงและ
การเคลือบ TiCN ที่ทนความรอนสูงถูกนำไปใชกับพื้นผิวที่แข็งเพื่อใหได
คุณภาพพื้นผิวที่ดีเยี่ยม

ชั้นหนาของการเคลือบ TiAlBN แบบละเอียดพิเศษหลายชั้นพิเศษที่มีความ
แข็งแรงสูงและความแข็งสูงควบคูกับเนื้อCBNที่ทนทานทำใหไดประสิทธิภาพ
สูงในการใชงานที่หลากหลาย

เนื้อ CBN
ความเหนียวสูง

BNC2010 BNC2020

การเคลือบหลายชั้น AlCrN ที่มีความแข็งแรงสูงแบบซอนกันและการเคลือบ 
TiCN ที่ทนความรอนสูงถูกนำไปใชกับพื้นผิวที่ทนทานตอการสึกหรอสูง
เพื่อรักษาคุณภาพพื้นผิวที่ดีเยี่ยม

การใชการเคลือบ TiAlN ที่ทนทานตอการสึกหรอสูงกับพื้นผิวที่ทนทาน
ชวยเพิ่มความเสถียรของการตัดเฉือนในการตั้งคาความแข็งต่ำและการตัด
ที่มีโหลดสูงไดอยางมาก

ชั้นสี (ทอง)

AlCrN Multi-Layered Coating

AlCrN Multi-Layered Coating

ชั้น TiCN

ชั้น TiCN

ชั้น TiCN

AlCrN Multi-Layered Coating

ชั้นสี (ทอง)

ชั้น TiAlN

ชั้นการยึดเกาะแข็งแรงสูง

ปรับปรุงความตานทาน
การสึกหรอ

เนื้อ CBN 
ความตานทาน
การสึกหรอสูง

ลดการสึกหรอ
แบบรอยบาก

เนื้อ CBN 
ความเหนียวสูง

ปรับปรุงแรง
ยึดเกาะระหวางชั้น

ปรับปรุงความตานทาน
การสึกหรอ

BNC2115 BNC2125

ตานทานการแตกหัก

ปรับปรุงความ
ตานทานการสึกหรอ

ความหนาผิวเคลือบ: 3 µm ความหนาผิวเคลือบ: 3 µm

ความหนาผิวเคลือบ: 2 µm ความหนาผิวเคลือบ: 2 µm

ยับยั้งการสึกหรอเปน
หลุมที่มากกวาปกติ

ชั้นสี (ทอง)

ชั้นการยึดเกาะแข็งแรงสูง

ชั้น TiCN

ชั้น TiCN

TiAlSiN
Super Multi-Layered Coating

TiAlSiN
Super Multi-Layered Coating

TiAlSiN
Super Multi-Layered Coating

ชั้นการยึดเกาะแข็งแรงสูง

¢ เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

เกรด อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

คว�มีล้ักตั็ด ap (มีมี.)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

BNC2115 110- 180 -300 0.03- 0.10 -0.20 0.03-0.20-0.35
BNC2125 110- 160 -300 0.05- 0.20 -0.40 0.05-0.30-0.50
BNC2010 50- 140 -180 0.03- 0.10 -0.20 0.03-0.20-0.35
BNC2020 50- 120 -180 0.03- 0.20 -0.40 0.05-0.30-0.50
BNC300 50- 100 -150 0.03- 0.10 -0.20 0.03-0.20-0.30

SUMIBORON เคลือบผิิวสำาหรับงานกลึงเหล็กชุ่บแข็็ง

BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020 เหล็กชุบแข็ง
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วัสดุชิ้นงาน : SUJ2 (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : 4NC-DNGA150408
เงื่อนไขการตัด : vc= 150 ม./นาที, f= 0.15 มม./รอบ, ap= 0.5 มม., 63 ม./ครั้ง หลอเย็น

� ประสิทธิภาพการตัด

วัสดุชิ้นงาน : SCM415H (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : 4NC-DNGA150408
เงื่อนไขการตัด : vc = 120 ม./นาที, f = 0.14 มม./รอบ, ap = 0.15 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน : SCM415H พรอมรอง V (V-Groove) 5 รอง (58 ถึง 62HRC)
ถึงol Cat. No. : 4NC-CNGA120412
เงื่อนไขการตัด : vc=130 ม./นาที, f =0.1 มม./รอบ, ap=0.6 มม. แหง

D BNC2020    งานตัดกระแทก (ตานทานการแตกหัก)D BNC2010    งานตัดตอเนื่อง (ความเรียบผิว)

ระยะการตัด (กม.)

BNC2020

CBN 
เคลือบผิว
รุนเกา

ผลิตภัณฑ CBN 
เคลือบผิว
ของคูแขง C

5.0
อายุการใชงานเครื่องมือ (กม.)

0 2.5

หลังตัดไป 2.5 กม.

หลังตัดไป 3 กม.

หลังตัดไป 5 กม.

0

2.0

4.0

6.0

8.0

2 4 6 8

BNC2010

ผลิตภัณฑ CBN 
เคลือบผิวของคูแขง B CBN 

เคลือบผิว
รุนเกา

CBN 
เคลือบผิว
รุนเกา

CBN 
เคลือบผิว
รุนเกา

CBN 
เคลือบผิว
รุนเกา

จำนวนการกระแทกจนเกิดการแตกหัก
0 200 400 600 800 1,000 1,200 1,400

อายุการใชงานมั่นคง

BNC2125BNC2125BNC2125

BNC2010
การสึกหรอแบบรอยบาก

ผลิตภัณฑ CBN เคลือบผิวของ
คูแขง B เกิดการสึกหรอแบบรอยบาก

หลังตัดไป 6 กม.

หลังตัดไป 6 กม.

วัสดุชิ้นงาน : SCM415H (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : 4NC-DNGA150408
เงื่อนไขการตัด : vc = 200 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.15 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน : SCM415H (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : 4NC-DNGA150408
เงื่อนไขการตัด : vc = 200 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.15 มม. หลอเย็น

D BNC2115    งานตัดตอเนื่อง (ตานทานการสึกหรอ) D BNC2115    งานตัดตอเนื่อง (ความเรียบผิว)

หลังตัดไป 6 กม.

หลังตัดไป 6 กม.

หลังตัดไป 6 กม.

0.01

0.02

0.03

0.04

0.05

0.06

0.07

20 4 6 8
ระยะการตัด (กม.)

ผลิตภัณฑ CBN เคลือบผิวของคูแขง A

CBN เคลือบผิวรุนเกา

BNC2115
ยับยั้งการสึกหรอดานขาง

ระยะการตัด (กม.)

CBN เคลือบผิวรุนเกา

ผลิตภัณฑ CBN 
เคลือบผิวของคูแขง A ผลิตภัณฑ CBN 

เคลือบผิวของคูแขง A
BNC2115BNC2115BNC2115

2.0

1.0

3.0

4.0

0 2 4 6 8

ทำตอได
BNC2115BNC2115BNC2115

D BNC2125    การตัดแรงโหลดสูง (ตานทานการแตกหัก)

วัสดุชิ้นงาน : SUJ2 (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : 4NC-DNGA150408
เงื่อนไขการตัด : vc = 150 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

D BNC2125    งานตัดตอเนื่อง (ตานทานการสึกหรอ)

0.04

0.08

0.12

0.16

0.20

0 2 4 6
ระยะการตัด (กม.)

8

หลังตัดไป 6 กม.

หลังตัดไป 6 กม.

การเกิดการสึกหรอ
ดานขาง CBN รุนเกา

BNC2125
ยับยั้งการสึกหรอดานขาง

CBN เคลือบผิวรุนเกา

BNC2125BNC2125BNC2125
ตานทานการสึกหรอ

ไดดีเยี่ยม

ปรับปรุงความตานทานการแตกหัก

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.)
คว

าม
กว

าง
กา

รส
ึกห

รอ
ดา
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าง

 (ม
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คว
าม
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)
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าม

เรีย
บผ
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)

SUMIBORON เคลือบผิิวสำาหรับงานกลึงเหล็กชุ่บแข็็ง
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¢ ชุ�วงการใชุ้งาน

D เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

BNC2010BNC2010 BNC2020BNC2020

BNC2115 BNC2125

BNC300

แรงกระแทกบนคมตัด หนักเบา

350

300

200

100

กระแทกเบา กระแทกหนักตอเน่ือง

BNC2125BNC2125

D เหล็กตลับลูกปน (SUJ2 เปนตน)

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0

100

150

50

200

250

300

ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105BNC2105BNC2105BNC2105BNC2105BNC2105

อัต
รา

เร็ว
ตัด

 vc
 (ม

./น
าท

ี)
คว

าม
แร

งข
อง

กา
รก

ระ
แท

ก

อัต
รา

เร็ว
ตัด

 vc
 (ม

./น
าท

ี)

เกรดง�นกล้ังคว�มีแม่ีนยำ�สูังทีี่�รองรับก�รตั็ดเฉ้ือนคว�มีเร็วสูัง

¢ ค่ณสม้บัติ
BNC2105 เป็นผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม่ีล่ั�สุัดในกลุ่ัมีผลิัต็ภัณ์ฑ์์ ที่ำ�ให้สั�มี�รถตั็ดเฉ้ือน
ด้วยคว�มีเร็วทีี่�สูังข้ึ้�นด้วย SUMIBORON แบบเคล้ัอบ ซ้ื้�งเป็นคำ�แนะนำ�แรก
ขึ้องเร�สัำ�หรับเหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

D BNC2105  ·  ต็ระหนักถ้งคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอทีี่�โดดเด่นในก�รตั็ดเหล็ักชุ้บแข็ึ้งด้วยคว�มีเร็วสูัง  
ก�รเคล้ัอบทีี่�ที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอดีเยี�ยมีแลัะเน้�อ CBN ที่ำ�ให้เคร้�องม้ีอมีีอ�ยุก�รใช้้ง�นทีี่�มัี�นคงแลัะย�วน�น
ในก�รตั็ดเฉ้ือนคว�มีเร็วสูัง 

¢ เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

เกรด อัต็ร�เร็วต็ัด vc (มี./น�ที่ี)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สัูงสัุด

อัต็ร�ป�อน f (มีมี./รอบ)
ต็ำ��สัุด - ค�าแนะนำา - สัูงสัุด

คว�มีลั้กต็ัด ap (มีมี.)
ต็ำ��สัุด - ค�าแนะนำา - สัูงสัุด

BNC2105 150- 200 -350 0.03- 0.10 -0.15 0.03-0.15-0.20

D ตานทานการสึกหรอ (เหล็กตลับลูกปน) D คาความเรียบผิว (เหล็กตลับลูกปน) D ตานทานการสึกหรอ (งานกลึงเหล็กคารบูไรซ)

ระยะการตัด (กม.)ระยะการตัด (กม.)

CBN เคลือบผิวรุนเกา

BNC2105

ระยะการตัด (กม.)

ผลติภณัฑ CBN เคลอืบผ วิของค ูแขง A

BNC2105

หลังตัดไป 4 กม.

หลังตัดไป 4 กม.

หลังตัดไป 4 กม.

หลังตัดไป 4 กม.

ความกวางการสึกหรอดานขาง: 152µm

ความกวางการสึกหรอดานขาง: 103µm

BNC2105BNC2105BNC2105

BNC2105BNC2105BNC2105

BNC2105BNC2105BNC2105

1 2 3 40

0.04

0.08

0.12

0.16

1 2 3 40

1.0

2.0

3.0CBN เคลือบผิวรุนเกา
CBN เคลือบผิวรุนเกา ผลิตภัณฑ CBN 

เคลือบผิว
ของคูแขง A

0.02

0.04

0.06

0.08

0.10

0 1 2 3 4 5 6 7

แตกบิ่น

วัสดุชิ้นงาน : SUJ2 (58 ถึง 62HRC)  
รุนเครื่องมือ : 4NC-DNGA150408  
เงื่อนไขการตัด : vc = 200 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.1 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน :  SCM415H (58 ถึง 62HRC)  
รุนเครื่องมือ :  4NC-DNGA150408  
เงื่อนไขการตัด :  vc = 250 ม./นาที, f = 0.06 มม./รอบ, 
  ap = 0.1 มม. หลอเย็น
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¢ ประสิทธิิภาพิการตัด

SUMIBORON เคลือบผิิวสำาหรับงานกลึงเหล็กชุ่บแข็็ง
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¢ ค่ณสม้บัติ
BNC300

เน้�อ CBN ทีี่�ให้คว�มีเหนียว ควบคู่กับชั้�นผิวเคล้ัอบ TiAlN-based ทีี่�มีี
คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอดีเยี�ยมีแลัะช่้วยเพิี�มีแรงย้ดเก�ะระหว่�งชั้�น 
ด้วยคว�มีสัมีดุลัระหว่�งคว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กหักแลัะก�รส้ักหรอ ที่ำ�ให้
เกรดนี�สั�มี�รถให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�มัี�นคงแลัะย�วน�นในง�นตั็ด
กระแที่กหร้อง�นทีี่�มีีทัี่�งกระบวนก�รตั็ดต่็อเน้�องแลัะตั็ดกระแที่ก

BN350
รุ่น SUMIBORON ทีี่�มีีคว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กหักแลัะคว�มีเหนียวขึ้อง 
CBN ทีี่�ดีทีี่�สุัด เป็นเกรดทีี่�ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�มัี�นคงภ�ยใต้็
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดกระแที่กหนัก

¢ รายการผิลิตภัณฑ์์
DBNC300

DBN350

· อ�ยุก�รใช้้ง�นย�วน�นแลัะมัี�นคงในก�รตั็ดแบบกระแที่ก
ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�มัี�นคงแลัะย�วน�นในง�นตั็ดกระแที่กหนัก สั�มี�รถต้็�นที่�นก�รแต็กหักได้ดีเยี�ยมี

· คว�มีแม่ีนยำ�ขึ้องพิีกัดคว�มีเผ้�อขึ้องขึ้น�ดทีี่�ดีเยี�ยมี
ก�รเคล้ัอบผิวต้็�นที่�นก�รส้ักหรอสูังทีี่�ใช้้ TiAlN ที่ำ�ให้มีีคว�มีแม่ีนยำ�ขึ้องพิีกัดคว�มีเผ้�อขึ้องขึ้น�ดทีี่�ดีเยี�ยมีแม้ีในง�นตั็ดกระแที่ก

· รองรับรูปที่รงวัสัดุชิ้�นง�นทีี่�หลั�กหลั�ย
ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�มัี�นคงแลัะย�วน�นแม้ีในชิ้�นง�นทีี่�ต้็องใช้้กระบวนก�รตั็ดต่็อเน้�องแลัะตั็ดกระแที่ก

· ให้คว�มีเสัถียรด้�นคว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กหักดีเยี�ยมี
สั�มี�รถต้็�นที่�นก�รแต็กหักได้ดีเยี�ยมี ป้องกันก�รแต็กหักทัี่�วไปทีี่�เกิดข้ึ้�นขึ้ณ์ะที่ำ�ง�นตั็ดกระแที่ก ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�มัี�นคง
แลัะย�วน�น

¢ ประสิทธิิภาพิการตัด

¢ ชุ�วงการใชุ้งาน ¢  เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา
(BNC300/BN350 ทั�วไป)

50 80 120100 150
อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที)

อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)

0.03 ถึง 0.20 0.03 ถึง 0.30
สารหลอเย็น: แหง

งานตัดกระแทกหนัก: (งานตัดกระแทก 100%)

2 3
ระยะการตัด (กม.)

0 1

0.05

0.10 BNC300: แตกหัก
ผลิตภัณฑ CBN ของคูแขง: แตกหัก

BN350
ทำตอไดD

D
D

D
D D

D

วัสดุชิ้นงาน : SCr420 (58 ถึง 62 HRC) 
รุนเครื่องมือ : 2NU-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : vc=100 ม./นาที, f =0.1 มม./รอบ, ap=0.2 มม. แหง

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.)

D BN350 ให้คว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กหักทีี่�ดีเยี�ยมี

ตอเนื่อง + ตัดกระแทกปานกลาง (งานตัดกระแทก 50%)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.)

2 3 4
ระยะการตัด (กม.)

0 1

0.05

0.10
BN350

ผิวเคลือบ
แตกบิ่น

ผลิตภัณฑ CBN เคลือบผิว
ของคูแขง: แตกหัก

FF
D

D
D

DD

DD
DD DD

DD

วัสดุชิ้นงาน : SCr420 (58 ถึง 62 HRC) 
รุนเครื่องมือ : 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : vc=120 ม./นาที, f =0.1 มม./รอบ, ap=0.2 มม. แหง

BNC300
ทำตอได

D BNC300 ให้คว�มีสัมีดุลัทีี่�ยอดเยี�ยมีทัี่�งคว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กหักแลัะก�รส้ักหรอ

DSUMIBORON เคลือบผิว DSUMIBORON

BNC2010BNC2010 BNC2020BNC2020

BNC2115BNC2115 BNC2125BNC2125

BNC300BNC300

BNX20BNX20

BN1000BN1000

BN2000BN2000

BN350BN350

แรงกระแทกบนคมตัด หนักเบา

300

กระแทกเบา กระแทกหนักตอเนื่อง

100

200
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กระแทกเบา กระแทกหนักตอเนื่อง
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200

300
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ทีี่�สุัดขึ้องก�รตั็ดเฉ้ือนเหล็ักกล้ั�ชุ้บแข็ึ้งแบบกระแที่ก

BNC300

BN350

เหล็กชุบแข็ง

SUMIBORON เคลือบผิิว/SUMIBORON สำาหรับงานกลึงเหล็กชุ่บแข็็ง

BNC300 / BN350

¢ ค่ณสม้บัติทั�วไป
เกรด SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิวทีี่�ใช้้ตั็วผสั�นเซื้ร�มิีกคว�มีบริสุัที่ธิิ�สูังรุ่นใหม่ี
มีีคุณ์สัมีบัติ็ต้็�นที่�นก�รแต็กหักแลัะก�รส้ักหรอ ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�
มัี�นคงในง�นกล้ังเหล็ักชุ้บแข็ึ้งทีี่�หลั�กหลั�ย
เคร้�องม้ีอมีีให้เล้ัอกใช้้มี�กมี�ยเริ�มีตั็�งแต่็รุ่นมุีมีเดียว
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M E M O

¢ ค่ณสม้บัติทั�วไป
เกรด SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิวทีี่�ใช้้ตั็วผสั�นเซื้ร�มิีกคว�มีบริสุัที่ธิิ�สูังรุ่นใหม่ี
มีีคุณ์สัมีบัติ็ต้็�นที่�นก�รแต็กหักแลัะก�รส้ักหรอ ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�
มัี�นคงในง�นกล้ังเหล็ักชุ้บแข็ึ้งทีี่�หลั�กหลั�ย
เคร้�องม้ีอมีีให้เล้ัอกใช้้มี�กมี�ยเริ�มีตั็�งแต่็รุ่นมุีมีเดียว
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¢ ค่ณสม้บัติ
เกรด SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิวทีี่�ใช้้ตั็วผสั�นเซื้ร�มิีกคว�มีบริสุัที่ธิิ�สูังรุ่นใหม่ี
มีีคุณ์สัมีบัติ็ต้็�นที่�นก�รแต็กหักแลัะก�รส้ักหรอ ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอ
ทีี่�มัี�นคงในง�นกล้ังเหล็ักชุ้บแข็ึ้งทีี่�หลั�กหลั�ย
มีีเม็ีดมีีดให้เล้ัอกมี�กมี�ย เริ�มีตั็�งแต่็ช้นิดเม็ีดมีีดมุีมีเดียว 

¢ รายการผิลิตภัณฑ์์
D BN1000 ·  เกรด SUMIBORON สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนคว�มีเร็วสูังพีร้อมีคว�มีต้็�นที่�นก�ร

ส้ักหรอทีี่�ดีทีี่�สุัด ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�เหน้อกว่�ในก�รตั็ดต่็อเน้�องไปจนถ้ง
ก�รตั็ดทีี่�มีีก�รตั็ดกระแที่กเล็ักน้อย

 ·  ปรับปรุงคว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กหักในขึ้ณ์ะทีี่�เสัริมีคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอเข้ึ้�ไปด้วย 
ปรับปรุงคว�มีแข็ึ้งแลัะที่นคว�มีร้อนจ�กสั�รย้ดเก�ะเซื้ร�มิีก TiCN ทีี่�มีีคว�มีบริสุัที่ธิิ�สูัง

เปรียบเทีี่ยบคว�มีคมี

BN2000 เกรดรุ่นเก่�

¢ ตัวผิสานเซรามิ้กความ้บริส่ทธิิ�สูงร่�นใหม้�

¢ ชุ�วงการใชุ้งาน ¢ เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที)

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)

0.03 ถึง 0.15 0.03 ถึง 0.2

30 100 120 150 200 250 300

BNX20

BN1000BN1000

BN2000BN2000

BN350

แรงกระแทกบนคมตัด หนักเบา
กระแทกเบา กระแทกหนักตอเนื่อง
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D BN1000

0.03 ถึง 0.2 0.03 ถึง 0.3

30 80 120100 150 200 250 300
อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที)

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)

D BN2000

สารปนเปอนในตัวผสานเซรามิกของเกรดรุนเกาจะทำใหความแข็งแรงและความ
ตานทานความรอนลดลง เปนสาเหตุใหเกิดรอยแตก (เกิดการแตกหัก) และ
การสึกหรอได

ดวยสารยึดเกาะเซรามิกที่มีความบริสุทธิ์สูงที่พัฒนาขึ้นใหม 
BN1000/BN2000 จึงมีความเหนียวและความตานทาน
ความรอนที่ดีขึ้นโดยการลดสิ่งเจือปนจนถึงระดับสูงสุด

ตัวผสานเซรามิก

CBN

CBN
สารปนเปอน

รอยแตก ตัวผสานเซรามิกความบริสุทธิ์สูง

การ
สึก

หร
อเพ

ิ่มข
ึ้น /ค

วาม
คม

ลด
ลง

BN1000/BN2000เกรดรุ่นเก่�

สารปนเปอนในตัวผสานเซรามิกของเกรดรุนเกาจะทำใหความแข็งแรงและความ
ตานทานความรอนลดลง เปนสาเหตุใหเกิดรอยแตก (เกิดการแตกหัก) และ
การสึกหรอได

ดวยสารยึดเกาะเซรามิกที่มีความบริสุทธิ์สูงที่พัฒนาขึ้นใหม 
BN1000/BN2000 จึงมีความเหนียวและความตานทาน
ความรอนที่ดีขึ้นโดยการลดสิ่งเจือปนจนถึงระดับสูงสุด

ตัวผสานเซรามิก

CBN

CBN
สารปนเปอน

รอยแตก ตัวผสานเซรามิกความบริสุทธิ์สูง

การ
สึก

หร
อเพ

ิ่มข
ึ้น /ค

วาม
คม

ลด
ลง

D BN2000 ·  เกรดอเนกประสังค์ทีี่�เหมี�ะสัำ�หรับง�นตั็ดเหล็ักชุ้บแข็ึ้งทัี่�วไป
ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�มัี�นคงตั็�งแต่็ง�นตั็ดต่็อเน้�องไปจนถ้งตั็ดกระแที่ก
เบ�-ป�นกลั�ง

 ·  ให้คุณ์สัมีบัติ็ทัี่�งคว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กหักแลัะก�รส้ักหรอทีี่�ดีเยี�ยมี ด้วยก�รใช้้
ตั็วผสั�นเซื้ร�มิีกคว�มีบริสุัที่ธิิ�สูังที่ำ�ให้ได้ประสิัที่ธิิภ�พีทีี่�ดีข้ึ้�นทัี่�งคู่

 ·  ให้ผิวเรียบลัะเอียดสัมีำ��เสัมีอโดยก�รเพิี�มีคว�มีคมีขึ้องคมีตั็ด (รูปด้�นขึ้ว�)

นำ��มัีนง�นตั็ด:  ง�นตั็ดต่็อเน้�อง แห้ง, หล่ัอเย็น 
ง�นตั็ดกระแที่ก แห้ง

มีีคว�มีมีนขึ้องคมีตั็ดทีี่�เล็ักกว่�เม้ี�อเทีี่ยบกับ
เกรดรุ่นเก่�

BN2000

BN1000

เหล็กชุบแข็ง

SUMIBORON ไม้�เคลือบผิิวสำาหรับงานกลึงเหล็กชุ่บแข็็ง

BN1000 / BN2000
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¢ ประสิทธิิภาพิการตัด

D BN1000 D BN1000/BN2000

D BN2000

D BN1000 D BN2000

¢ ความ้เที�ยงตรงในการกลึง

0 1 2 3

BN1000

ตานทานการสึกหรอ (งานตัดตอเนื่อง)
0.16

0.14

0.12

0.08

0.10

0.04

0.02

0.06

คว
าม

กว
างก

ารส
ึกห

รอ
ดา

นข
าง 

(มม
.)

ระยะการตัด (กม.)

ผลิตภัณฑ CBN ของคูแขง A

วัสดุชิ้นงาน : SUJ2 (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : 2NU-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : vc = 150 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. แหง

CBN 
รุนเกา (1)

ผลิตภัณฑ CBN 
ของคูแขง (1)

เปรียบเทียบอายุการใชงาน (ให CBN แบบเดิมของรุน BN2000 เปน 100%)

BN1000

ใหความตานทานการแตกหักที่ดีขึ้นในขณะที่เสริมความตานทาน
การสึกหรอไปดวย

สามารถตานทานการแตกหักไดดีเยี่ยมเมื่อเทียบกับรุนเกา

วัสดุชิ้นงาน : SCM415H พรอมรอง 8 รอง (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : 2NU-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : vc = 150 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. แหง

อายุการใชงานเพิ่มขึ้น 2 เทา
เมื่อเทียบกับรุนเกา

ความตานทานการแตกบิ่น (งานตัดกระแทก)

0 50 100 150

CBN 
รุนเกา (2)

ผลิตภัณฑ CBN 
ของคูแขง (2)

อายุการใชงานเพิ่มขึ้น 1.4 เทา
เมื่อเทียบกับรุนเกาBN2000

0 2 4 6 8 10
ระยะการตัด (กม.)

CBN รุนเกา

BN2000

ตานทานการสึกหรอ (งานตัดตอเนื่อง)
0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

แตกหัก - ไมสามารถ
ใชงานตอได

ทำตอได

คว
าม

กว
างก

ารส
ึกห

รอ
ดา

นข
าง 

(มม
.)

วัสดุชิ้นงาน : SCM415H (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : 2NU-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : vc = 100 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. แหง

0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 4.03.5

เปรียบเทียบพิกัดความเผื่อทางขนาด (งานตัดตอเนื่อง)

4

2

6

8

10

วัสดุชิ้นงาน : SCM415H ø130 O.D. (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : 2NU-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : vc = 200 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.1 มม. หลอเย็น

ระยะการตัด (กม.)

ผลิตภัณฑ CBN ของคูแขง B

BN1000

กา
รแ

ปร
ผัน

ขอ
งเส

นผ
าน

ศูน
ยก

ลา
งง

าน
 (µ

m)

0 1 2 3 4 5 6 7

CBN 
รุนเกา

ผลิตภัณฑ CBN ของคูแขง C

BN2000

เปรียบเทียบความเรียบผิว (งานตัดตอเนื่อง)

1

2

3

4

วัสดุชิ้นงาน : SCM415H (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : 2NU-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : vc = 100 ม./นาที, f = 0.08 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. แหง

ระยะการตัด (กม.)

คว
าม

เรีย
บผ

ิว R
z (

µm
)

เหล็กชุบแข็ง

SUMIBORON ไม้�เคลือบผิิวสำาหรับงานกลึงเหล็กชุ่บแข็็ง

BN1000 / BN2000



L20

SU
MI

BO
RO

N

L

¢ ค่ณสม้บัติ
ปรับปรุงคว�มีที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอด้วยปริมี�ณ์ CBN สูัง
ด้วยอนุภ�ค CBN/คว�มีแข็ึ้งแรงขึ้องตั็วผสั�นทีี่�มีีก�รปรับปรุงให้ดียิ�งข้ึ้�น 
(ตั็วผสั�นช้นิดพิีเศษแลัะแรงผสั�นระหว่�งอนุภ�ค CBN ทีี่�มีีประสิัที่ธิิภ�พี
มี�กข้ึ้�น ผ่�นกระบวนก�รอัดข้ึ้�นรูปอันเป็นเอกสิัที่ธิิ�เฉืพี�ะขึ้องซูื้มิีโต็โมี) ที่ำ�ให้
ได้คมีตั็ดทีี่�แหลัมีคมีในง�นกล้ังโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป รวมีทัี่�งช่้วยยับยั�งก�รเกิดครีบ
แลัะก�รฉีืกขึ้�ด
ให้ประสิัที่ธิิภ�พีทีี่�มัี�นคงสัำ�หรับก�รเก็บผิวลัะเอียดด้วยคว�มีเร็วสูังขึ้องเหล็ัก
หล่ัอ โลัหะผสัมีซิื้นเต็อร์ แลัะโลัหะผสัมีพิีเศษ

¢ รายการผิลิตภัณฑ์์

¢ ชุ�วงการใชุ้งาน

¢ เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

D BN7125 
เกรดเอนกประสังค์สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนเหล็ักหล่ัอ/โลัหะผสัมีซิื้นเต็อร์
บรรลุัก�รตั็ดเฉ้ือนโลัหะผสัมีซิื้นเต็อร์ทีี่�มีีประสิัที่ธิิภ�พีสูังด้วยรูปแบบคมีตั็ดมี�ต็รฐ�น + คมีตั็ด 3รุ่น 
ให้คว�มีต้็�นที่�นคว�มีเสีัยห�ยจ�กคว�มีร้อนได้ดีในง�นกล้ังอัต็ร�เร็วสูังขึ้องเหล็ักหล่ัอ 
นอกจ�กนี�ยังรองรับก�รตั็ดเฉ้ือนวัสัดุทีี่�ตั็ดย�ก เช่้น ม้ีวน เหล็ักกล้ั�คว�มีเร็วสูัง แลัะโลัหะผสัมีที่นคว�มีร้อน

D BN7115 
คว�มีคมีขึ้องขึ้อบคมีตั็ดในก�รตั็ดเฉ้ือนโลัหะผสัมีซิื้นเต็อร์นั�นดีเยี�ยมี ลัดก�รเกิดครีบแลัะก�รฉีืกขึ้�ด

BN7115

โลหะผงอัด
ขึ้นรูปทั่วไป
โลหะผงอัดขึ้นรูป
ความหนาแนนสูง

วัสดุชิ้นงาน เกรด
เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

อัตราเร็วตัด vc
(ม./นาที)

อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)

อัตราเร็วตัด vc
(ม./นาที)

อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)

0.01
0.01
0.01
0.01

-
-
-
-

-
-
-
-

0.15
0.30
0.12
0.30

0.08
0.15
0.06
0.15

10
10
10
10

-
-
-
-

-
-
-
-

300
300
200
200

150
150
100
100

0.05
0.05
0.05
0.05

-
-
-
-

-
-
-
-

0.25
0.50
0.20
0.50

0.13
0.25
0.10
0.25

BN7115
BN7125
BN7115
BN7125

ต่ำสุด - คาแนะนำ - สูงสุด

D โลหะผงอัดขึ้นรูป

เหล็กหลอ

วัสดุชิ้นงาน เกรด
เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

0.05- -0.600.30100- -2,5001,000 0.05- -1.000.50BN7125

ต่ำสุด - คาแนะนำ - สูงสุด

D เหล็กหลอ

เนนการปองกัน
การแตกหัก

เนนความเรียบผิว

เนนการปองกันการเกิดครีบรุน LF
ไมลบคม R

รุน LE
ลบคม R

รุน LS
ลบคม R

รุน HS
ลบคม R

มาตรฐาน
ไมลบคม R

รุน US
ลบคม R

ผิวดานหนา
ความกวาง

การเจียรผิวราบ W

ดานขาง

CBN

ลบคม

Rองศาการเจียรผิวราบ R

มาตรฐาน

LF
LE
LS
HS
US

15°

15°
25°
25°

0.12

0.07
0.05
0.12

ไมมี
ไมมี
มี
มี
มี
มี

คมตัดแหลมคม
คมตัดแหลมคม

รุน E W(มม.) ลบคม

BN7125

เนนการปองกัน
การแตกหัก

เนนความเรียบผิว

เนนการปองกันการเกิดครีบ

มาตรฐาน
ไมลบคม R

รุน LF
ไมลบคม R

รุน LE
ลบคม R

รุน HS
ลบคม R

มาตรฐาน

LF
LE
HS

15°

25°

0.12

0.12

ไมมี
ไมมี
มี
มี

คมตัดแหลมคม
คมตัดแหลมคม

รุน E W(มม.) ลบคม

ผิวดานหนา
ความกวาง

การเจียรผิวราบ W

ดานขาง

CBN

ลบคม

Rองศาการเจียรผิวราบ R

ความลึกตัด ap (มม.)
อัตราปอน f (มม./รอบ)

D โลหะผงอัดขึ้นรูป

BN7000

300

200

100

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

0.30.20.15 0.250.10.05

ขอบเขตงานกัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7000BN7000

D เหล็กหลอ

2,000

2,500

0

500

1,000

1,500

4.0

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานกัดหยาบ

1.0 2.0 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BN500BN500

BNC8115BNC8115
BNS8125BNS8125

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ความถี่ของการกระแทก            หนัก ความถี่ของการกระแทก            หนัก

คว
าม

คม
ขอ

งค
มต
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 ด
ี

คว
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งค
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 ด
ี
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็วต

ัด 
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 (ม
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ที)

อัต
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็วต

ัด 
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./
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(ค
ุณ

ภา
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ิวง
าน

  
  
  
 

 ด
ี)

คร
ีบ

ฉีก
ขา

ด

¢ การปรับปรง่คม้ตัดที�แนะนำา

K

K

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

BN7115

SUMIBORON สำาหรับงานกลึงเหล็กหล�อ/โลหะผิงอัดขึ็�นรูป/SUMIBORON สำาหรับงานกลึงโลหะผิงอัดขึ็�นรูป

BN7125 เหล็กหลอ โลหะผงอัดขึ้นรูป /BN7115 โลหะผงอัดขึ้นรูป



L21

SUMIBORON

L

¢ ประสิทธิิภาพิการตัด (เหล็กหล�อ)

¢ ประสิทธิิภาพิการตัด (โลหะผิงอัดขึ็�นรูป)

50µm

CBN รุนเกา

50µm

BN7115

BN7115

CBN รุนเกา

0 2 431 5

ระยะการตัด (กม.)
วัสดุชิ้นงาน : โลหะผสมซินเตอรเทียบเทา F-08C2 (150HV)
รุนเครื่องมือ : 2NU-CNGA120408  
เงื่อนไขการตัด : vc = 200 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

1.0

0.8

0.6

0.4

0.2

█

█
█

█

█

D

D
D D

D

D BN7115 งานตัดตอเนื่อง (ความเรียบผิว)

อายุการใชงานเพิ่มขึ้น 1.4 เทา
ที่ความเรียบผิวเทากัน

CBN รุนเกา

0 2 431 5

ระยะการตัด (กม.)
วัสดุชิ้นงาน : โลหะผสมซินเตอรเทียบเทา F-08C2 (150HV)
รุนเครื่องมือ : 2NU-CNGA120408  
เงื่อนไขการตัด: vc = 200 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

0.20

0.15

0.10

0.05

█

█

█

█

D

D

D

D

ตานทานการสึกหรอดีขึ้น 1.5 เทา!

รักษาคมตัดที่แหลมคม

CBN
รุนเกา

วัสดุชิ้นงาน : FC250 (เพอรไลต)
เครื่องมือ : FMU4080R, เม็ดมีด: SNEW1203ADTR
เงื่อนไขการตัด : vc = 1500 ม./นาที, fz = 0.13 มม./ฟน, ap = 0.3 มม. หลอเย็น

อัตราการคายเศษ (ซม.3)
0

BN7125

แตกหัก

ไมแตกหัก

แตกหัก
แตกหัก

1,000 2,000 3,000 4,000 5,000 6,000

จำนวนการกระแทกจนเกิดการแตกหัก
วัสดุชิ้นงาน : FC250 พรอมรอง V (V-Groove) 6 รอง
รุนเครื่องมือ : 2NU-CNGA120408  
เงื่อนไขการตัด: vc =750 ม./นาที, f = 0.15 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

D BN7125 งานตัดกระแทก (ตานทานการแตกหัก)D BN7125 การกัด (ความตานทานการแตกหัก)

BN7125ผลิตภัณฑ CBN ของคูแขง

เกิดการแตกหัก
ไมสามารถใชตอได

0.05

0.10

0.15

0.20

0.25

0.30

0 20 40 60 80 100

ทำตอได

ทำตอได

BN7125

CBN
รุนเกา

Work Material : Hardened Sintered Alloy FLA-07C2M equivalent (500HV)  
รุนเครื่องมือ : 3NU-TNGA160404LE  
เงื่อนไขการตัด: vc = 250 ม./นาที, f = 0.08 มม./รอบ, ap = 0.5 มม. หลอเย็น

จำนวนชิ้นงาน (ครั้ง)

BN7125

D BN7125 งานตัดกระแทก (ตานทานการแตกหัก)

BN7125
ทำตอได

CBN รุนเกา
แตกหัก

ไมแตกหัก

0 100 200 300 400

แตกหัก
แตกหัก

แตกหัก

ระยะการตัด (กม.)
วัสดุชิ้นงาน : โลหะผสมซินเตอรเทียบเทา F-08C2 (150HV)
รุนเครื่องมือ : 2NU-CNGA120408  
เงื่อนไขการตัด: vc = 200 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

D BN7125 งานตัดตอเนื่อง (ความเรียบผิว)

CBN รุนเกา

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.6

0.7

0.8

0 1 2 3 4 5 6 7
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)

คว
าม
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าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.)

BN7115

D BN7115 งานตัดตอเนื่อง (ตานทานการสึกหรอ)

คว
าม

เรีย
บผ

ิว R
a (

µm
)

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

K K

SUMIBORON สำาหรับงานกลึงเหล็กหล�อ/โลหะผิงอัดขึ็�นรูป/SUMIBORON สำาหรับงานกลึงโลหะผิงอัดขึ็�นรูป

BN7125 เหล็กหลอ โลหะผงอัดขึ้นรูป /BN7115 โลหะผงอัดขึ้นรูป
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¢ ค่ณสม้บัติ
ครอบคลุัมีก�รใช้้ง�นก�รตั็ดเฉ้ือนทีี่�หลั�กหลั�ย ตั็�งแต่็ก�รกัดหย�บจนถ้ง
ก�รเก็บผิวลัะเอียดขึ้องเหล็ักหล่ัอ เหล็ักหล่ัอทีี่�ตั็ดย�ก แลัะเหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
โครงสัร้�ง CBN 100% ทีี่�ให้คว�มีล้ักตั็ดตั็�งแต่็ 0.5 มีมี. ข้ึ้�นไป

¢ รายการผิลิตภัณฑ์์ D BNC8115
ผิวเคล้ัอบ PVD ทีี่�มีีคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอดีเยี�ยมี ช่้วยยับยั�งก�รส้ักหรอด้�นข้ึ้�งในง�นกล้ังเหล็ักหล่ัอแลัะเหล็ักชุ้บแข็ึ้งทีี่�ตั็ดย�ก
เหมี�ะสัำ�หรับง�นกัดหย�บแลัะคว�มีล้ักตั็ดตั็�งแต่็ 0.5 ถ้ง 3.0 มีมี. สั�มี�รถใช้้ในง�นกัดหย�บแลัะเก็บผิวลัะเอียดขึ้องเหล็ักหล่ัอเที่�
ผิวเคล้ัอบสีัที่องช่้วยให้แยกมุีมีทีี่�ใช้้ง�นแล้ัวได้ง่�ย

D BNS8125
ก�รปรับก�รกระจ�ยขึ้น�ดขึ้องอนุภ�ค CBN ทีี่�เหมี�ะสัมีช่้วยเพิี�มีประสิัที่ธิิภ�พีคว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กบิ�นแลัะย้ดอ�ยุก�รใช้้ง�น ใน
ขึ้ณ์ะทีี่�ยังรักษ�คุณ์สัมีบัติ็ในก�รต้็�นที่�นก�รส้ักหรอในง�นกล้ังเหล็ักหล่ัอเที่�ไว้

เหล็กหลอ เหล็กชุบแข็ง

Solid SUMIBORON เคลือบผิิว/Solid SUMIBORON สำาหรับงานกลึงเหล็กหล�อและเหล็กชุ่บแข็็ง

BNC8115/BNS8125

เหล็กหลอเทา

เหล็กหลอเหนียว

เหล็กหลอเทา

วัสดุชิ้นงาน เกรด
เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

อัตราเร็วตัด vc
(ม./นาที)

อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)

ต่ำสุด - คาแนะนำ - สูงสุด

D เหล็กหลอ (งานกลึง)

เหล็กชุบแข็ง

วัสดุชิ้นงาน เกรด
เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

อัตราเร็วตัด vc
(ม./นาที)

อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)

ต่ำสุด - คาแนะนำ - สูงสุด

D เหล็กชุบแข็ง (งานกลึง)

วัสดุชิ้นงาน เกรด
เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

อัตราเร็วตัด vc
(ม./นาที)

อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)

ต่ำสุด - คาแนะนำ - สูงสุด

D เหล็กหลอ (งานกัด)

 ชวงการใชงาน

 เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

0.10
0.10
0.10
0.10

-
-
-
-

-
-
-
-

1.00
1.00
0.50
0.50

0.50
0.50
0.30
0.30

200
200
80
80

-
-
-
-

-
-
-
-

2,000
2,000
300
200

1,000
1,000
160
120

≤ 4.0
≤ 4.0
≤ 3.0
≤ 3.0

BNC8115
BNS8125
BNC8115
BNS8125

0.10- -0.400.2550 - - 150100 ≤ 3.0BNC8115

0.10
0.10

-
-

-
-
1.00
1.00

0.50
0.50

800
800

-
-

-
-
2,000
2,000

1,400
1,400

≤ 4.0
≤ 4.0

BNC8115
BNS8125

แนะนำใหใชสารหลอเย็นในงานกลึงเหล็กหลอเทา 
กรณีใชการกลึงแบบแหง แนะนำใหใช BNC8115/BNS8125 สำหรับทั้งงานตัดหยาบ
และงานเก็บผิวละเอียด

D เหล็กหลอเทา D เหล็กหลอเหนียว

D เหล็กชุบแข็ง
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ความลึกตัด ap (มม.)
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ขอบเขต
งานเก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ
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เหล็กหลอ เหล็กชุบแข็ง

Solid SUMIBORON เคลือบผิิว/Solid SUMIBORON สำาหรับงานกลึงเหล็กหล�อและเหล็กชุ่บแข็็ง

BNC8115/BNS8125

D ตานทานการสึกหรอ (งานกลึงเหล็กหลอเหนียว)

วัสดุชิ้นงาน : FCD450
รุนเครื่องมือ : SNGN090308
เงื่อนไขการตัด : vc = 300 ม./นาที, f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน : FCD450
รุนเครื่องมือ : SNGN090308
เงื่อนไขการตัด : vc = 300 ม./นาที, f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

BNC8115
(หลังตัดไป 2.5 กม.)

รุนเกา (ไมเคลือบผิว)
(หลังตัดไป 2.5 กม.)
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D ตานทานการสึกหรอ (งานกลึงเหล็กชุบแข็ง)

วัสดุชิ้นงาน : SUJ2 (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : SNGN090308
เงื่อนไขการตัด : vc = 150 ม./นาที, f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.3 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน : SUJ2 (58 ถึง 62HRC)
รุนเครื่องมือ : SNGN090308
เงื่อนไขการตัด : vc = 150 ม./นาที, f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.3 มม. หลอเย็น

BNC8115
(หลังตัดไป 0.5 กม.)

รุนเกา (ไมเคลือบผิว)
(หลังตัดไป 0.5 กม.)

BNC8115

CBN รุนเกา

วัสดุชิ้นงาน : FC300
รุนเครื่องมือ : SNGN090308
เงื่อนไขการตัด : vc = 800 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน : FC300
รุนเครื่องมือ : SNGN090308
เงื่อนไขการตัด : vc = 800 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน : FCD450 พรอมรอง V (V-Groove) 2 รอง
รุนเครื่องมือ : SNGN120408
เงื่อนไขการตัด : vc = 200 ม./นาที, f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.5 มม. หลอเย็น

วัสดุชิ้นงาน : FCD450 พรอมรอง V (V-Groove) 2 รอง
รุนเครื่องมือ : SNGN120408
เงื่อนไขการตัด : vc = 200 ม./นาที, f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.5 มม. หลอเย็น

D ตานทานการสึกหรอ (งานกลึงเหล็กหลอเทา)

BNS8125
(หลังตัดไป 45 กม.)

ผลิตภัณฑคูแขง (ไมเคลือบผิว)
(หลังตัดไป 45 กม.)

ผลิตภัณฑ CBN ของคูแขง

ระยะการตัด (กม.)
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D ตานทานการแตกหัก (งานกลึงเหล็กหลอเหนียว)

BNS8125
(หลังตัดไป 9.0 กม.)

ลดการแตกบิ่นบนคมตัด

รุนเกา (ไมเคลือบผิว)
(หลังตัดไป 9.0 กม.)
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BNC8115 BNS8125
SUMIBORON เคลือบผิว SUMIBORON เคลือบผิวSUMIBORON

BNC2125

 เลือกระหวาง BNC8115 และ BNS8125 (เหล็กหลอ/เหล็กชุบแข็ง)

วัสดุชิ้นงาน

แนะนำ
เปนอันดับแรกเหล็กหลอเทา ลดตนทุนไดดีที่สุด

เก็บผิวละเอียดอัตราเร็วสูง
ความลึกตัด

0.5 มม. หรือต่ำกวา

ความลึกตัด 
ตั้งแต 0.5 มม. ขึ้นไปเหล็กชุบแข็ง

ความลึกตัด 
ตั้งแต 0.5 มม. ขึ้นไป งานกลึงกระแทกเหล็ก

หลอเหนียว

BNC500
SUMIBORON เคลือบผิว

ความลึกตัด 
0.5 มม. หรือต่ำกวา

งานกลึง งานกลึงงานกลึง งานกัดงานกลึง งานกัด

SUMIBORON

BN7000

เก็บผิวละเอียดอัตราเร็วสูง
ความลึกตัด

1.0 มม. หรือต่ำกวา

เก็บผิวละเอียดอัตราเร็วต่ำ
ความลึกตัด

0.5 มม. หรือต่ำกวา

งานกลึง งานกัด

: แนะนำ

 ประสิทธิภาพการตัด (BNC8115)

 ประสิทธิภาพการตัด (BNS8125)
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¢ ค่ณสม้บัติ
ปรับปรุงให้คว�มีเหนียวขึ้องเน้�อ CBN แลัะคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอดีข้ึ้�น 
ผ่�นก�รใช้้ตั็วผสั�น TiC คว�มีบริสุัที่ธิิ�สูังทีี่�พัีฒน�ข้ึ้�นใหม่ี นอกจ�กนี� 
ก�รใช้้ร่วมีกับก�รเคล้ัอบเซื้ร�มิีกทีี่�ที่นที่�นต่็อคว�มีร้อนได้ดีเยี�ยมีที่ำ�ให้
ที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอได้ดีเยี�ยมี
สั�มี�รถใช้้ในง�นเก็บผิวลัะเอียดอัต็ร�เร็วสูังแลัะคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังขึ้องเหล็ัก
หล่ัอเหนียวได้ นอกจ�กนี� ยังให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�มัี�นคงแลัะย�วน�น
ในง�นกล้ังเหล็ักหล่ัอเหนียวคว�มีแข็ึ้งแรงสูังแลัะเหล็ักหล่ัอพิีเศษ เช่้น 
เหล็ักหล่ัอกร�ไฟัต์็อัด แลัะเหล็ักหล่ัอทีี่�ผ่�นกระบวนก�รหล่ัอเหวี�ยง

เกรด CBN เคล้ัอบผิวสัำ�หรับเหล็ักหล่ัอเหนียว

D  ให้อ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�มัี�นคงในง�นกล้ังอัต็ร�เร็วสูังขึ้องเหล็ักหล่ัอเหนียว
ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอได้ดีเยี�ยมี ให้ง�นกล้ังภ�ยใต้็เง้�อนไขึ้อัต็ร�เร็วสูังสั�มี�รถที่ำ�ได้อย่�งเสัถียร

D  รองรับง�นกล้ังคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง
สั�มี�รถควบคุมีพิีกัดคว�มีเผ้�อที่�งขึ้น�ดแลัะคว�มีเรียบผิวได้ดีต่็อเน้�องน�นหลั�ยชั้�วโมีง

¢ เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

D ง�นตั็ดต่็อเน้�อง FCD450 (กร�ฟั V-T) D ง�นตั็ดต่็อเน้�อง FCD700 (กร�ฟั V-T)

¢ ค่ณภาพิผิิวงาน ¢ ชุ�วงการใชุ้งาน ¢ งานกลึงความ้เที�ยงตรงสูง

นำ��มัีนง�นตั็ด:  หล่ัอเย็น

¢ ประสิทธิิภาพิการตัด

เหล็กหลอ

SUMIBORON เคลือบผิิวสำาหรับเหล็กหล�อเหนียว

BNC500

วัสดุชิ้นงาน : FCD700 (260HB) รุนเครื่องมือ: 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น
เกณฑอายุการใชงาน : VB สูงสุด = 0.2 มม.

วัสดุชิ้นงาน : FCD450 (160HB) รุนเครื่องมือ: 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น
เกณฑอายุการใชงาน : VB สูงสุด = 0.2 มม.
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วัสดุชิ้นงาน : FCD700 (260HB)
เงื่อนไขการตัด : vc = 400 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ 
  ap = 0.1 มม. หลอเย็น

อายุการใชงานเครื่องมือ (กม.)
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วัสดุชิ้นงาน : FCD700 (260HB) รุนเครื่องมือ: 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น
เกณฑอายุการใชงาน : VB สูงสุด = 0.2 มม.

วัสดุชิ้นงาน : FCD450 (160HB) รุนเครื่องมือ: 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น
เกณฑอายุการใชงาน : VB สูงสุด = 0.2 มม.
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วัสดุชิ้นงาน : FCD700 (260HB)
เงื่อนไขการตัด : vc = 400 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ 
  ap = 0.1 มม. หลอเย็น

อายุการใชงานเครื่องมือ (กม.)
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BNC500

BN7000
BN7125

วัสดุชิ้นงาน : FCD700 (260HB) รุนเครื่องมือ: 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น
เกณฑอายุการใชงาน : VB สูงสุด = 0.2 มม.

วัสดุชิ้นงาน : FCD450 (160HB) รุนเครื่องมือ: 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น
เกณฑอายุการใชงาน : VB สูงสุด = 0.2 มม.
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วัสดุชิ้นงาน : FCD700 (260HB)
เงื่อนไขการตัด : vc = 400 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ 
  ap = 0.1 มม. หลอเย็น

อายุการใชงานเครื่องมือ (กม.)
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BNC500
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วัสดุชิ้นงาน : FCD700 (260HB) รุนเครื่องมือ: 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น
เกณฑอายุการใชงาน : VB สูงสุด = 0.2 มม.

วัสดุชิ้นงาน : FCD450 (160HB) รุนเครื่องมือ: 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น
เกณฑอายุการใชงาน : VB สูงสุด = 0.2 มม.
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วัสดุชิ้นงาน : FCD700 (260HB)
เงื่อนไขการตัด : vc = 400 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ 
  ap = 0.1 มม. หลอเย็น

อายุการใชงานเครื่องมือ (กม.)
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BNC500

BN7000
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วัสดุชิ้นงาน : FCD700 (260HB) รุนเครื่องมือ: 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น
เกณฑอายุการใชงาน : VB สูงสุด = 0.2 มม.

วัสดุชิ้นงาน : FCD450 (160HB) รุนเครื่องมือ: 4NC-CNGA120408
เงื่อนไขการตัด : f = 0.2 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น
เกณฑอายุการใชงาน : VB สูงสุด = 0.2 มม.

500

0

200

300

400

FCD450FCV
(CGI)

FCD700FCD600

เหล็กหลอเหนียว

แข็งความแข็งแรง 0.4

IT6

0.8 1.6 3.2

BNC500

มาตรฐานความเรียบผิว Ra (µm)

พิก
ัดค

วา
มเ

ผื่อ
ทา

งข
นา

ด

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

ดี 



วัสดุชิ้นงาน : FCD700 (260HB)
เงื่อนไขการตัด : vc = 400 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ 
  ap = 0.1 มม. หลอเย็น

อายุการใชงานเครื่องมือ (กม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

1,000

100
0 1 10 100

BNC500

BN7125BN500

อายุการใชงานเครื่องมือ (กม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

1,000

100
0.1 1 10 100

BN7125

BNC500

BN500

เซรามิก

Ra = 2.3 μm

Ra = 0.6 μm

BNC500

ระยะการตัด 3 กม.

ความเรียบผิว

10.0

5.0

0

-5.0

-10.0

10.0

5.0

0

-5.0

-10.0

เหล็กหลอ
กราไฟตอัด

เซรามิก 
คารไบดเคลือบผิว 
เซอรเมท

ดี

BNC500

BN7000
BN7125

อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที)

อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)

200 300 400 500

0.10 ถึง 0.40 ≤ 0.50
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Nano-polycrystalline CBN

SUMIBORON BINDERLESS NCB100

¢ ค่ณสม้บัติ
SUMIBORON BINDERLESS เป็นผลิัต็ภัณ์ฑ์์อัดข้ึ้�นรูป CBN ทีี่�ไม่ีใช้้ตั็วผสั�น 
แต่็เป็นอนุภ�ค CBN ขึ้น�ดน�โนแลัะซัื้บไมีครอนทีี่�เก�ะย้ดกันอย่�งแข็ึ้งแรง
ด้วยคว�มีแข็ึ้งแลัะก�รนำ�คว�มีร้อนทีี่�สูังกว่�เกรด CBN ทัี่�วไป จ้งสั�มี�รถรับรู้ถ้ง
ประสิัที่ธิิภ�พีทีี่�สูังข้ึ้�นแลัะอ�ยุก�รใช้้ง�นทีี่�ย�วน�นข้ึ้�นในก�รตั็ดเฉ้ือนวัสัดุทีี่�
ตั็ดย�ก เช่้น โลัหะผสัมีไที่ที่�เนียมีแลัะโลัหะผสัมีโคบอลัต์็

¢ ค่ณสม้บัติ
ใช้้โครงสัร้�ง CBN อัดข้ึ้�นรูปแบบ Nano-polycrystalline ทีี่�มีีคว�มีแข็ึ้งแลัะ
คุณ์สัมีบัติ็นำ�คว�มีร้อนทีี่�ดีกว่� CBN อัดข้ึ้�นรูปรุ่นเก่�มี�ก ช่้วยให้เคร้�องม้ีอมีีอ�ยุ
ก�รใช้้ง�นย�วน�นข้ึ้�นอย่�งมี�ก ปรับปรุงประสิัที่ธิิภ�พีแลัะคว�มีแม่ีนยำ�ในก�รตั็ด
เฉ้ือนเม้ี�อตั็ดเฉ้ือนวัสัดุทีี่�ตั็ดย�ก เช่้น โลัหะผสัมีไที่ที่�เนียมีหร้อโลัหะผสัมี โคบอลัต์็

¢ องค์ประกอบการอัดขึ็�นรูป (ภาพิจากกล้อง SEM)

¢ ชุ�วงการใชุ้งาน (งานกลึงโลหะผิสม้ไททาเนียม้)

¢ ค�าทางกายภาพิ

¢ ชุ�วงการใชุ้งาน (งานกลึงโคบอลต์โครเมี้ยม้อัลลอย)

D  เหมี�ะอย่�งยิ�งสัำ�หรับก�รเก็บผิวลัะเอียดทีี่�มีีประสิัที่ธิิภ�พีสูังขึ้องวัสัดุทีี่�ตั็ดย�ก 
เช่้น โลัหะผสัมีไที่ที่�เนียมีแลัะโลัหะผสัมีโคบอลัต์็
ให้คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอทีี่�โดดเด่นด้วยคว�มีแข็ึ้งแลัะคุณ์สัมีบัติ็นำ�คว�มีร้อนทีี่�ดี
เยี�ยมีขึ้อง Nano-polycrystalline CBN

D  สั�มี�รถควบคุมีพิีกัดคว�มีเผ้�อที่�งขึ้น�ดแลัะคว�มีเรียบผิวกัดได้ดีต่็อเน้�องแลัะย�วน�น
ลัดจำ�นวนครั�งก�รเปลีั�ยนเคร้�องม้ีอลังได้อย่�งมี�กเม้ี�อเทีี่ยบกับเกรดรุ่นเก่� ช่้วยให้ก�ร
ที่ำ�ง�นมีีประสิัที่ธิิภ�พีมี�กข้ึ้�นแลัะลัดค่�ใช้้จ่�ยรวมีลัง

เหล็กหลอ โลหะผสม Exotic
คารไบด วัสดุ

แข็งเปราะ

SUMIBORON BINDERLESS

NCB100

CBN รุนเกา

อนุภาค CBN 
200 ถึง 500 nm 500 nm

ตัวผสานโลหะ

3 μm

อนุภาค CBN 
1 ถึง 5 µm

SUMIBORON BINDERLESS

ปริมาณ CBN 
(% โดยปริมาตร)

SUMIBORON 
BINDERLESS

100 90 ถึง 95

WC-Co

41 ถึง 44

100 ถึง 120

̶

51 ถึง 54

180 ถึง 200

CBN
รุนเกา

ตัวผสาน

ความแข็ง Hv 
(GPa)

คุณสมบัตินำความรอน
(วัตต/ม.·เคลวิน)

0

100

200

300

0.05 0.10 0.15 0.20

อัตราปอน f (มม./รอบ)

NCB100

อัต
รา
เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

อัตราปอน f (มม./รอบ)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

0

100

200

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100
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D  คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอ

D ไที่เที่เนียมีอัลัลัอย

D อ้�นๆ

D โคบอลัต์็โครเมีียมีอัลัลัอย

D ค�ร์ไบด์

D  คว�มีเรียบผิว
¢ ประสิทธิิภาพิการตัด (งานกลึงโลหะผิสม้ไททาเนียม้)

¢ เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

0

0.1

0.2

0.3

0.4

10 20 30 40

ระยะการตัด (กม.)คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

F

F

F
F


















 





D
DDDD

D D
D D

D
D

D
D

D
NCB100PCD รุนเกา

CBN 
รุนเกา

คารไบด

วัสัดุชิ้�นง�น: ไที่เที่เนียมีอัลัลัอย (Ti-6Al-4V)
รุ่นเคร้�องม้ีอ: NU-CNGA120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด:  vc = 150 มี./น�ทีี่, f = 0.15 มีมี./รอบ,  

ap = 0.5 มีมี. หล่ัอเย็น (สั�รหล่ัอเย็นแรงดันสูัง)

ระยะการตัด (กม.)
0

NCB100

PCD รุนเกา

CBN รุนเกา
คารไบด

3.0

4.0

5.0

6.0

7.0

8.0

10 20 30 40










 


F

FFDD
D

DDDDDDDDDDD ความเรียบผิว
ทางทฤษฎี

D

คว
าม

เร
ียบ

ผิว
 R

z 
(µ

m
)

วัสัดุชิ้�นง�น: ไที่เที่เนียมีอัลัลัอย (Ti-6Al-4V)
รุ่นเคร้�องม้ีอ: NU-CNGA120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด:  vc = 150 มี./น�ทีี่, f = 0.15 มีมี./รอบ,  

ap = 0.5 มีมี. หล่ัอเย็น (สั�รหล่ัอเย็นแรงดันสูัง)

*แนะนำ�ให้ใช้้ SUMIDIA BINDERLESS NPD10 สัำ�หรับง�นกล้ังค�ร์ไบด์ตั็�งแต่็ 83HRA ข้ึ้�นไป

D  คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอ D  คว�มีเรียบผิว
¢ ประสิทธิิภาพิการตัด (งานกลึงโคบอลต์โครเมี้ยม้อัลลอย)






















ระยะการตัด (กม.)คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

NCB100
vc = 150 มม./นาที

vc = 60 มม./นาที

คารไบด

เซอรเมท

0

0.1

0.2

0.3

0.5 1.0 1.5

DDDDDDDD
DD

DDDDD
DDD

วัสัดุชิ้�นง�น: โคบอลัต์็โครเมีียมีอัลัลัอย (ตี็ข้ึ้�นรูป)
รุ่นเคร้�องม้ีอ: NU-VNGA160408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด:  vc = 60, 150 มี./น�ทีี่, f = 0.1 มีมี./รอบ, 

ap = 0.4 มีมี. หล่ัอเย็น










0

0.4

0.6

0.8

1.0

0.5 1.0 1.5

ระยะการตัด (กม.)










D D D D D D D D
NCB100

คารไบด

เซอรเมท

ความเรียบผิว
ทางทฤษฎี

คว
าม

เร
ียบ

ผิว
 R

a 
(µ

m
)

วัสัดุชิ้�นง�น: โคบอลัต์็โครเมีียมีอัลัลัอย (ตี็ข้ึ้�นรูป)
รุ่นเคร้�องม้ีอ: NU-VNGA160408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด:  vc = 60 มี./น�ทีี่, f = 0.1 มีมี./รอบ,  

ap = 0.4 มีมี. หล่ัอเย็น

เหล็กหลอ โลหะผสม Exotic
คารไบด วัสดุ

แข็งเปราะ

SUMIBORON BINDERLESS

NCB100

NCB100
(หลังตัดไป 1 กม.)

NCB100
(หลังตัดไป 35 กม.)

PCD รุนเกา
(หลังตัดไป 1 กม.)

0

-2.5

2.5

0

-2.5

2.5

0

-2.5

2.5

Rz 3.6 μm

Rz 4.2 μm

Rz 6.2 μm

(μm)

NCB100
(หลังตัดไป 0.5 กม.)

คารไบด
(หลังตัดไป 0.5 กม.)

เซอรเมท
(หลังตัดไป 0.5 กม.)

0

-2.0

2.0

(μm)

0

-2.0

2.0

(μm)

0

-2.0

2.0

(μm)

Rz 2.2 μm

Rz 6.0 μm

Rz 4.7 μm

50 100 150 200 250 300

30 - 35

32 - 38

32 - 38

Ti-6Al-4V

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Ti-10V-2Fe-3Al

วัสดุชิ้นงาน
เกรด

เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที) อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)องคประกอบ ความแข็ง

(HRC)

0.05

0.05

0.05

-

-

-

-

-

-

0.20

0.20

0.20

0.15

0.10

0.10

0.10

0.10

0.10

-

-

-

-

-

-

0.50

0.50

0.50

0.30

0.30

0.30

NCB100

NCB100

NCB100

ต่ำสุด - คาแนะนำ - สูงสุด

10 100 200 300 400

130 - 230

1,000 - 1,500

ไทเทเนียมบริสุทธิ์

วัสดุชิ้นงาน
เกรด

เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที) อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)องคประกอบ/วัสดุ ความแข็ง

(HV) 50

0.05

0.05

-

-

-

-

0.20

0.20

0.10

0.10

0.10

0.10

-

-

-

-

0.50

0.30

0.30

0.20

NCB100

NCB100วัสดุเซอรเมท
(โลหะกลุมเหล็กมีตัวผสาน)

ต่ำสุด - คาแนะนำ - สูงสุด

50 100 150 200

35 - 45Co-30Cr-5Mo

วัสดุชิ้นงาน
เกรด

เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที) อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)องคประกอบ ความแข็ง

(HRC)

0.05 - - 0.200.15 0.10 - - 0.300.15NCB100

ต่ำสุด - คาแนะนำ - สูงสุด

5 10 15 20 25 30 35 40

ต่ำกวา
85WC-20Co

วัสดุชิ้นงาน
เกรด

เงื่อนไขการตัดที่แนะนำ

อัตราเร็วตัด vc (ม./นาที) อัตราปอน f
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap
(มม.)องคประกอบ ความแข็ง

(HRA)

ต่ำสุด - คาแนะนำ - สูงสุด

0.03 - - 0.200.10 0.03 - - 0.200.10NCB100
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C N M Aตัวอยาง

(2) มุมหลบ
ดูตาราง 2

(3) พิกัดความเผื่อ
ดูตาราง 3

(4) รูเม็ดมีด
ดูตาราง 4

(1) รูปทรงเม็ดมีด
ดูตาราง 1

(1) (2) (3) (4)

รุนลับคมใหมได

C N G Aตัวอยาง

(2) มุมหลบ
ดูตาราง 2

(3) พิกัดความเผื่อ
ดูตาราง 3

(4) รูเม็ดมีด
ดูตาราง 4

(1) รูปทรงเม็ดมีด
ดูตาราง 1

(1) (2) (3) (4)(9) (10)

(9) จำนวนของคมตัด
ดูตาราง 9

(10) รหัสรุน
ดูตาราง 10

NU -2 รุนใชครั้งเดียว
(ใชแลวทิ้ง)

สัญลักษณ รูปทรงเม็ดมีด องศาคมตัด

C
รุนทรงสี่เหลี่ยม

80°

D 55°

V 35°

R รุนทรงกลม Q

S รุนทรงสี่เหลี่ยมมุมฉาก 90°

T รุนทรงสามเหลี่ยม 60°

W รุนทรงหกเหลี่ยม 80°

ตาราง 1: (1) รูปทรงเม็ดมีด

สัญลักษณ มุมหลบ

B 5°

C 7°

N 0°

P 11°

ตาราง 2: (2) มุมหลบ

สัญลักษณ รัศมีปลายคมตัด
(มม.)

วงกลมภายใน
(มม.)

ความหนา
(มม.)

E ± 0.025 ± 0.025 ± 0.025

G ± 0.025 ± 0.025 ± 0.13

M ± 0.08 ถึง ± 0.2 ± 0.05 ถึง ± 0.15 ± 0.13

 โดยปกติแลวเม็ดมีดเหลานี้จะมีดานที่ไมมีการเจียร 
ดูที่หนา B2 สำหรับรายละเอียดความเที่ยงตรงของ M Class

ตาราง 3: (3) พิกัดความเผื่อ

สัญลักษณ
มีรู/
ไมมีรู

รูปทรง
(ภาพตัดขวาง) สัญลักษณ

รูปทรง
(ภาพตัดขวาง)

N ไมมีไมมี

มี
มี

ไมมี A
รูปทรง
กระบอก

ไมมี

M หนา
เดียว

G สอง
หนา

W รูตรง
+ 

ลบคม
ดานเดียว
(40° ถึง 60°)

ไมมี

T หนา
เดียว

X Q Q Q แบบพิเศษ

ตาราง 4: (4) รูเม็ดมีด ตาราง 9: (9) จำนวนของคมตัด

สัญลักษณ
จำนวน

ของคมตัด รุน

ไมมี

2
3
4
6

1

2

3

4

6

รุนใชงานได 1 มุม

รุนหลายมุม

ตาราง 10: (10) รหัสรุน (รุนใชครั้งเดียว)

สัญลักษณ รุน เกรด

NC SUMIBORON เคลือบผิว
BNC2115,BNC2125,BNC2010,BNC2020,
BNC100,BNC160,BNC200,BNC300,BNC500

NU
SUMIBORON ไมเคลือบผิว

BNX10,BNX20,BN1000,BN2000,BN350,
BN500,BN7000,BN700,BN7115,BN7500

NCB100

NS SUMIBORON ไมเคลือบผิว BNX25

*รุน NS เปนเม็ดมีดแบบใชครั้งเดียวสำหรับเกรด BNX25 ใชเทคนิคการเชื่อมแบบใหมลาสุด 
 มีรูปทรงที่เหมือนกับรุน NU
*รุนที่ขึ้นตนดวย "T-" มี 10 ชิ้นตอแพ็ค

ลักษณะ
ของรู

ลาย
หนามีด

ลาย
หนามีด

มีรู/
ไมมีรู

ลักษณะ
ของรู

SUMIBORON BINDERLESS

รหัสั (1), (2), (3) แลัะ (4) แสัดงตั็วอย่�งทัี่�วไป

SUMIBORON

วิธีิการระบ่หม้ายเลข็ร่�นด้าม้มี้ด
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C N M Aตัวอยาง

(2) มุมหลบ
ดูตาราง 2

(3) พิกัดความเผื่อ
ดูตาราง 3

(4) รูเม็ดมีด
ดูตาราง 4

(1) รูปทรงเม็ดมีด
ดูตาราง 1

(1) (2) (3) (4)

รุนลับคมใหมได

C N G Aตัวอยาง

(2) มุมหลบ
ดูตาราง 2

(3) พิกัดความเผื่อ
ดูตาราง 3

(4) รูเม็ดมีด
ดูตาราง 4

(1) รูปทรงเม็ดมีด
ดูตาราง 1

(1) (2) (3) (4)(9) (10)

(9) จำนวนของคมตัด
ดูตาราง 9

(10) รหัสรุน
ดูตาราง 10

NU -2 รุนใชครั้งเดียว
(ใชแลวทิ้ง)

สัญลักษณ รูปทรงเม็ดมีด องศาคมตัด

C
รุนทรงสี่เหลี่ยม

80°

D 55°

V 35°

R รุนทรงกลม Q

S รุนทรงสี่เหลี่ยมมุมฉาก 90°

T รุนทรงสามเหลี่ยม 60°

W รุนทรงหกเหลี่ยม 80°

ตาราง 1: (1) รูปทรงเม็ดมีด

สัญลักษณ มุมหลบ

B 5°

C 7°

N 0°

P 11°

ตาราง 2: (2) มุมหลบ

สัญลักษณ รัศมีปลายคมตัด
(มม.)

วงกลมภายใน
(มม.)

ความหนา
(มม.)

E ± 0.025 ± 0.025 ± 0.025

G ± 0.025 ± 0.025 ± 0.13

M ± 0.08 ถึง ± 0.2 ± 0.05 ถึง ± 0.15 ± 0.13

 โดยปกติแลวเม็ดมีดเหลานี้จะมีดานที่ไมมีการเจียร 
ดูที่หนา B2 สำหรับรายละเอียดความเที่ยงตรงของ M Class

ตาราง 3: (3) พิกัดความเผื่อ

สัญลักษณ
มีรู/
ไมมีรู

รูปทรง
(ภาพตัดขวาง) สัญลักษณ

รูปทรง
(ภาพตัดขวาง)

N ไมมีไมมี

มี
มี

ไมมี A
รูปทรง
กระบอก

ไมมี

M หนา
เดียว

G สอง
หนา

W รูตรง
+ 

ลบคม
ดานเดียว
(40° ถึง 60°)

ไมมี

T หนา
เดียว

X Q Q Q แบบพิเศษ

ตาราง 4: (4) รูเม็ดมีด ตาราง 9: (9) จำนวนของคมตัด

สัญลักษณ
จำนวน

ของคมตัด รุน

ไมมี

2
3
4
6

1

2

3

4

6

รุนใชงานได 1 มุม

รุนหลายมุม

ตาราง 10: (10) รหัสรุน (รุนใชครั้งเดียว)

สัญลักษณ รุน เกรด

NC SUMIBORON เคลือบผิว
BNC2115,BNC2125,BNC2010,BNC2020,
BNC100,BNC160,BNC200,BNC300,BNC500

NU
SUMIBORON ไมเคลือบผิว

BNX10,BNX20,BN1000,BN2000,BN350,
BN500,BN7000,BN700,BN7115,BN7500

NCB100

NS SUMIBORON ไมเคลือบผิว BNX25

*รุน NS เปนเม็ดมีดแบบใชครั้งเดียวสำหรับเกรด BNX25 ใชเทคนิคการเชื่อมแบบใหมลาสุด 
 มีรูปทรงที่เหมือนกับรุน NU
*รุนที่ขึ้นตนดวย "T-" มี 10 ชิ้นตอแพ็ค

ลักษณะ
ของรู

ลาย
หนามีด

ลาย
หนามีด

มีรู/
ไมมีรู

ลักษณะ
ของรู

SUMIBORON BINDERLESS

12 04 08 (-)B
(5) (6) (7) (8)

(6) ความหนา
ดูตาราง 6

(7) รัศมีมุมมีด
ดูตาราง 7

(8) ขอมูลเพิ่มเติม
ดูตาราง 8

(5) ความยาวคมตัด
ดูตาราง 5

12 04 08 LT
(5) (6) (7) (8)

(6) ความหนา
ดูตาราง 6

(7) รัศมีมุมมีด
ดูตาราง 7

(8) ขอมูลเพิ่มเติม
ดูตาราง 8

(5) ความยาวคมตัด
ดูตาราง 5

สัญลักษณ รัศมีมุมมีด (มม.)

00 คมตัดแหลมคม

01 0.1

02 0.2

04 0.4

08 0.8

12 1.2

16 1.6

20 2.0

24 2.4

ตาราง 7: (7) รัศมีมุมมีด

สัญลักษณ ความหนา (มม.)

X1 *

01 1.59

02 2.38

03 3.18

T3 3.97

04 4.76

06 6.35

(*)
CCT03X1 ความหนาเม็ดมีด: 1.40
CCT04X1 ความหนาเม็ดมีด: 1.80

ตาราง 6: (6) ความหนา

สัญลักษณ สัญลักษณสัญลักษณเกา

ไมมี

(-)B

-BSTN

LF

LE

LT

LS

ES

HT

HS

US

ไมมี

(-)B

-BSN

F

S

M

Q

T

Q

WG

WH

W

LFW

N-FV

N-LV

N-SV

ตาราง 8: (8) ขอมูลเพิ่มเติม

รูปทรง สัญลักษณ ความยาวคมตัด
(ความยาวดานขาง)

วงกลม
ภายใน

รูปทรง สัญลักษณ ความยาวคมตัด 
(ความยาวดานขาง)

(มม.)

มุมลบ มุมบวกมุมลบ มุมบวก
วงกลม
ภายใน รูปทรง สัญลักษณ

ความยาวคมตัด
(ความยาวดานขาง) วงกลมภายใน

C
รุนทรง
สี่เหลี่ยม
มุม 80°

D
รุนทรง
สี่เหลี่ยม
มุม 55°

07 7.7  6.35 

W
รุนทรง

หกเหลี่ยม

04 4.97 4.30

06 6.4 6.35

11 11.6 9.525

08 8.0 7.94

15 15.5 12.70 

06

09 9.7 9.525

08

12 12.9 12.70

8.7 12.70

V
รุนทรง
สี่เหลี่ยม
มุม 35°

08 8.3 4.76

11 11.1 6.35

16 16.6 9.525

S
รุนทรง
สี่เหลี่ยม
มุมฉาก

09 9.525 9.525

12 12.70 12.70

T
รุนทรง

สามเหลี่ยม

06 6.9 3.97

08 8.2 4.76

09 9.6 5.56

11 11.0 6.35

16 16.5 9.525

22 22.0 12.70

R
รุนทรง
กลม

09

12

9.525

12.70

9.525

12.70

ตาราง 5: (5) ความยาวคมตัด (ความยาวดานขาง) หมายเหตุ: ความยาวคมตัดที่ระบุไวไมไดวัดรวมรัศมีปลายมุมมีด

3.2

4.6

3.97

4.76

ไมเคลือบผิว เคลือบผิว

รายละเอียดรหัส
รายละเอียดรหัส

คมตัดมาตรฐาน

รุน CBN เต็มหนา

รุน CBN เต็มหนา (ใหความคมของคมตัดแหลมพิเศษ)

รุนคมตัดแหลมคม

ใหความคมของคมตัดแหลมพิเศษ

รุนคมตัดแข็งแกรง

รุนคมตัดแข็งแกรง

รุนเม็ดมีดไวเปอร

เม็ดมีดไวเปอร รุนคมตัดแหลมคม

รุนลายหนามีด

รุนทั่วไปสำหรับงานตัดตอเนื่อง

Q

ใหความคมของคมตัดแหลมพิเศษ

รุนประสิทธิภาพสูง

สำหรับรุนใชครั้งเดียว ความยาวคมตัด 
= ความยาวดานขางของปลาย CBN
ดูที่หนา L34~ สำหรับความยาวคมตัด
รุนใชครั้งเดียว

L30
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¢ ชุ�วงการใชุ้งาน

¢ ตัวอย�างการใชุ้งาน

¢ ค่ณสม้บัติ
D  เม็ีดมีีด SUMIBORON แบบใช้้ครั�งเดียว พีร้อมีลั�ยหน้�มีีด

รุ่น SV เหมี�ะสัำ�หรับก�รกำ�จัดชั้�นผิวทีี่�ผ่�นก�รชุ้บแข็ึ้ง ในขึ้ณ์ะทีี่�รุ่น FV แลัะ LV 
เหมี�ะสัำ�หรับง�นกล้ังเหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

D  ลั�ยหน้�มีีดในตั็วคมีตั็ด CBN สั�มี�รถช่้วยควบคุมีเศษต็ลัอดกระบวนก�รกล้ัง
D  ลั�ยหน้�มีีดทีี่�มีีลัักษณ์ะเฉืพี�ะ สั�มี�รถใช้้ได้กับทัี่�งส่ัวนทีี่�มีีก�รชุ้บแข็ึ้งแลัะไม่ีชุ้บแข็ึ้ง 

ให้ประสิัที่ธิิภ�พีในก�รควบคุมีเศษ

รุ่น FV / LV

การกำจัดชั้นผิวที่ผานการชุบแข็ง

วัสดุชิ้นงาน : เหล็กชุบแข็ง SCr420 (ดาม)
รุนเครื่องมือ : 4NC-CNGG120408N-SV (BNC200)
เงื่อนไขการตัด : vc = 150 ม./นาที, f = 0.15 มม./รอบ, 
  ap = 0.5 มม., 2 รอบ หลอเย็น

BREAK MASTER รุน SV

BNC200 (ไมมีลายหนามีด)
อายุการใชงาน = 200 ชิ้น

อายุการใชงาน = 200 ชิ้น

อายุการใชงาน = 100 ชิ้น

ผลิตภัณฑ CBN ของคูแขง (มีลายหนามีด)

· ไมมีปญหาการหยุดเครื่องจักรจากการขัดของและ
 ขอบกพรองทางขนาด รวมทั้งใหเศษตัดมีขนาดเล็ก
· อายุการใชงานเครื่องมือนานสองเทา เมื่อเทียบกับ
 ผลิตภัณฑ CBN ของคูแขง

งานเก็บผิวละเอียดเหล็กชุบแข็ง

วัสดุชิ้นงาน : เหล็กชุบแข็ง (ชิ้นสวนยานยนต 60HRC)
รุนเครื่องมือ : 2NC-CCGT060204N-FV (BNC200)
เงื่อนไขการตัด : vc = 80 ม./นาที, f = 0.08 มม./รอบ 
  ap = 0.15 มม. หลอเย็น

BREAK MASTER รุน FV

BNC200 (ไมมีลายหนามีด)
อายุการใชงาน = 300 ชิ้น

อายุการใชงาน = 300 ชิ้น· ควบคุมเศษไดดีขึ้นในงานควานรูใน

รุน SVรุน SV

0.1 0.2 0.30

0.1

0.3

0.5

0.7

อัตราปอน f (มม./รอบ)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

รุน LV สำหรับงานตัดเบา
ใหการควบคุมเศษที่มีประสิทธิภาพใน
เงื่อนไขความลึกตัด 0.3 มม. หรือต่ำกวา

0.60

-35°

30°

รุน SV สำหรับการกำจัดชั้นผิวที่ผานการชุบแข็ง
เหมาะสำหรับการกำจัดชั้นผิวที่ผานการ
ชุบแข็ง ไมมีปญหาการหยุดเครื่องจักร
จากการขัดของและขอบกพรองทางขนาด

0.15

-35°
30°

รุน SV

รุน FV สำหรับงานเก็บผิวละเอียด
ใหการควบคุมเศษที่มีประสิทธิภาพใน
เงื่อนไขงานเก็บผิวละเอียดที่ความลึกตัด 
0.2 มม. หรือต่ำกวา

45°
0.4

รุน FV

รุน LV

รุน LVรุน LV

รุน FVรุน FV

รูปทรงคมตัด T: เจียรผิวราบ
S: เจียรผิวราบ + ลบคม

ตัวอยาง:S00535
 35°/0.05 มม. เจียรผิวราบ + ลบคม

ความกวาง
การเจียรผิวราบ

องศา
การเจียรผิวราบ

S 0 0 5 3 5หมายเลขรุนคมตัด

ผิวดานหนา
ความกวาง

การเจียรผิวราบ W

ดานขาง

CBN

ลบคม

องศาการเจียรผิวราบ α

 ขอกำหนดคมตัด รุน FV / LV / SV

สัญลักษณรุน ลบคม

N-FV
N-LV
N-SV

รุน FV
รุน LV
รุน SV

หมายเลขรุนคมตัด

Q
S00535

S01235

α

0°

35°

35°

W

0

0.05

0.12

มี

มี

มี

มีลายหนามีด

วัสดุ

0.05

0.84

SUMIBORON BREAK MASTER

ร่�น FV / LV / SV
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¢ ค่ณสม้บัติ
D  เม็ีดมีีด SUMIBORON แบบใช้้ครั�งเดียวพีร้อมีคมีตั็ดไวเปอร์ สัำ�หรับง�นกล้ังเหล็ัก

ชุ้บแข็ึ้ง
D คว�มีเรียบผิวทีี่�ได้เทีี่ยบเท่ี่�กับก�รเจียร
D เพิี�มีประสิัที่ธิิภ�พีก�รตั็ดเฉ้ือน ให้อัต็ร�เร็วตั็ดแลัะอัต็ร�ป้อนที่ำ�ได้เร็วข้ึ้�น
D ร�ยก�รรุ่น WG อัต็ร�ป้อนต็ำ��แลัะรุ่น WH อัต็ร�ป้อนสูัง

ค่�ช้ดเช้ยต็ำ�แหน่งคมีตั็ดเม็ีดมีีดไวเปอร์รุ่น CNGA/CCGW/WNGA (รุ่น WG/WH)
รัศมีีมุีมีมีีด รุ่น ทิี่ศที่�งแกน X ทิี่ศที่�งแกน Z

R0.4
รุ่น WG -0.02 -0.02
รุ่น WH -0.06 -0.06

R0.8 / R1.2
รุ่น WG -0.01 -0.01
รุ่น WH -0.06 -0.06

ร่�น CNGA/CCGW/WNGA เม็้ดมี้ดไวเปอร์ร่�น WG/WH

·  ใช้้ด้�มีมีีดทีี่�มีีมุีมีตั็ด 95°
·  จำ�เป็นต้็องมีีก�รแก้ไขึ้โปรแกรมีก�รตั็ดเฉ้ือน
เน้�องจ�กเม็ีดมีีดไวเปอร์ช้นิด CNGA / ช้นิด 
CCGW / WNGA ไม่ีเป็นไปต็�มีมี�ต็รฐ�น ISO
โปรดปรับต็ำ�แหน่งคมีตั็ด (ค่�ช้ดเช้ยขึ้องเคร้�องม้ีอ) 
ต็�มีคำ�อธิิบ�ยด้�นขึ้ว�

รัศมีีมุีมีมีีด รุ่น ทิี่ศที่�งแกน X ทิี่ศที่�งแกน Z

R0.4
รุ่น WG -0.17 -0.01
รุ่น WH -0.70 -0.06

R0.8
รุ่น WG -0.05 0
รุ่น WH -0.58 -0.05

ค่�ช้ดเช้ยต็ำ�แหน่งคมีตั็ดเม็ีดมีีดไวเปอร์รุ่น DNGA/DCGW (รุ่น WG/WH)

ร่�น DNGA/DCGW เม็้ดมี้ดไวเปอร์ร่�น WG/WH

· ใช้้ด้�มีมีีดทีี่�มีีมุีมีตั็ด 93°
·  จำ�เป็นต้็องมีีก�รแก้ไขึ้โปรแกรมีก�รตั็ดเฉ้ือน  
เน้�องจ�กเม็ีดมีีดไวเปอร์ช้นิด DNGA / DCGW  
ไม่ีเป็นไปต็�มีมี�ต็รฐ�น ISO
โปรดปรับต็ำ�แหน่งคมีตั็ด (ค่�ช้ดเช้ยขึ้องเคร้�องม้ีอ)  
ต็�มีคำ�อธิิบ�ยด้�นขึ้ว�

หมี�ยเหตุ็: รุ่น DNGA/DCGW มีีโครงสัร้�งต่็�งจ�กรุ่นอ้�น โดยจะมีีประสิัที่ธิิภ�พีในง�นกล้ังผิวด้�นนอกแลัะด้�นในเท่ี่�นั�น ไม่ีสั�มี�รถใช้้สัำ�หรับง�นป�ดหน้�ได้

¢ ข้็อควรระวังในการใชุ้เม็้ดมี้ดไวเปอร์

รูปทรงคมตัด T: เจียรผิวราบ
S: เจียรผิวราบ + ลบคม

ตัวอยาง:S01215
 15°/0.12 มม. เจียรผิวราบ + ลบคม

ความกวาง
การเจียรผิวราบ

องศา
การเจียรผิวราบ

S 0 1 2 1 5หมายเลขรุนคมตัด

ผิวดานหนา
ความกวาง

การเจียรผิวราบ W

ดานขาง

CBN

ลบคม

องศาการเจียรผิวราบ α

 ขอกำหนดคมตัด รุน WG / WH

สัญลักษณรุน α W ลบคม

WG
WH

รุน WG
รุน WH

หมายเลขรุนคมตัด

S01215

S01215

15°

15°

0.12

0.12

มี

มี
ไวเปอร

วัสดุ

0.10.05 0.2 0.40.30
อัตราปอน f (มม./รอบ)

คว
าม

แข
็งแ

รง
ขอ

งเ
คร

ื่อง
จัก

ร


 ส
ูง

 ชวงการใชงาน  ความเรียบผิว

 การทำงานของเม็ดมีดไวเปอร

เม็ดมีดไวเปอร เม็ดมีดมาตรฐาน
f: อัตราปอน

Rz (ความสูงสูงสุด)
ทิศทางการปอน

คมตัดไวเปอร

เม็ดมีด เม็ดมีด

วัสดุชิ้นงาน

f: อัตราปอน

Rz (ความสูงสูงสุด)
ทิศทางการปอน

รุน WG
รุน WH

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0

รัศมีมุมมีด RE 0.8

2.0

4.0

6.0

8.0

10.0

0.10 0.15 0.20 0.30
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วัสดุชิ้นงาน: SCM415H (60HRC)
รุนเครื่องมือ: CNGA120408
เงื่อนไขการตัด: vc = 135 ม./นาที ap = 0.1 มม. แหง

เม็ดมีดไวเปอรชวยใหความเรียบผิวที่ดี
และเพิ่มประสิทธิภาพการตัดเฉือน

ใชรุน WH สำหรับชิ้นงานและอุปกรณความแข็งแรงสูง 
และรุน WG สำหรับงานที่มีปญหาความเรียบผิวหรือ
การสะทาน

รุน WG

รุน WH

คว
าม

เร
ียบ

ผิว
 

(ช
วง

ที่ส
ูงท

ี่สุด
) R

z 
(µ

m
)

มุมตัด 
95°

มุมตัด 
93°

แก
น 

X 
(+

)

แกน Z (+)

งานกลึงผิวนอก

แก
น 

X 
(+

)

แกน Z (+)

งานกลึงผิวนอก

เม็้ดมี้ดไวเปอร์ SUMIBORON แบบใชุ้ครั�งเดียว

ร่�น WG / WH
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ก�รปรับปรุงคมีตั็ดเม็ีดมีีด SUMIBORON

เม็ีดมีีด SUMIBORON ทัี่�งหมีดมี�พีร้อมีกับคมีตั็ดทีี่�เหมี�ะสัมี รองรับ
เกรดแลัะรูปที่รงทีี่�หลั�กหลั�ย (แสัดงที่�งด้�นขึ้ว�) ทัี่�งนี�เพ้ี�อหลีักเลีั�ยง
ก�รแต็กหักขึ้องคมีตั็ดทีี่�เกิดจ�กโหลัดทีี่�เกิดข้ึ้�นระหว่�งก�รตั็ดเฉ้ือนวัสัดุ
ทีี่�มีีคว�มีแข็ึ้งสูัง เช่้น เหล็ักกล้ั�ชุ้บแข็ึ้ง
ในฐ�นะผู้บุกเบิกเคร้�องม้ีอ CBN ก�รเล้ัอกเกรดทีี่�หลั�กหลั�ยขึ้อง 
SUMIBORON ควบคู่กับก�รปรับปรุงคมีตั็ด ค้อหัวใจหลัักขึ้องเร�ในง�น
กล้ังเหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

¢ ภาพิรวม้ข้็อกำาหนดลักษณะคม้ตัดเม็้ดมี้ด SUMIBORON

รุ่น วัสัดุชิ้�นง�น เกรด มุีมีลับ-
มุีมีบวก

มี�ต็รฐ�น แรงตั็ดต็ำ�� L   / รุ่นประสิัที่ธิิภ�พีสูัง E คมีตั็ดแข็ึ้งแกร่ง H   / U

หมี�ยเลัขึ้รุ่นคมีตั็ด α W ลับคมี สััญลัักษณ์์ หมี�ยเลัขึ้รุ่นคมีตั็ด α W ลับคมี สััญลัักษณ์์ หมี�ยเลัขึ้รุ่นคมีตั็ด α W ลับคมี

SU
M

IB
O

R
O

N
  

ไมี
เค

ลัอ
บผิ

ว

เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

BNX10 มุีมีลับ/มุีมีบวก T01225 25° 0.12 ไม่ีมีี Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
BNX20 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี LT T01215* 15° 0.12 ไม่ีมีี Q Q Q Q Q
BNX25 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01725 25° 0.17 มีี Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
BN1000 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
BN2000 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี LT T01215 15° 0.12 ไม่ีมีี HS S01235 35° 0.12 มีี

BN350
มุีมีลับ T01225 25° 0.12 ไม่ีมีี

Q Q Q Q Q
HT T01235 35° 0.12 ไม่ีมีี

มุีมีบวก T01235 35° 0.12 ไม่ีมีี Q Q Q Q Q

เหล็ักหล่ัอ  
โลัหะผง 
อัดข้ึ้�นรูป  
โลัหะผสัมี 
Exotic

BN500 มุีมีลับ/มุีมีบวก T01215 15° 0.12 ไม่ีมีี Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

BN7125 มุีมีลับ/
มุีมีบวก

T01215 15° 0.12 ไม่ีมีี
LF Q 0° 0 ไม่ีมีี

HS S01225 25° 0.12 มีี
LE Q 0° 0 มีี

BN7000 มุีมีลับ/มุีมีบวก T01215 15° 0.12 ไม่ีมีี LF Q 0° 0 ไม่ีมีี HS S01225 25° 0.12 มีี

BN700 มุีมีลับ/มุีมีบวก T01215 15° 0.12 ไม่ีมีี LF Q 0° 0 ไม่ีมีี HS S01225 25° 0.12 มีี

BN7115 มุีมีลับ/
มุีมีบวก

T01215 15° 0.12 ไม่ีมีี
LF Q 0° 0 ไม่ีมีี HS S00525 25° 0.05 มีี

LE Q 0° 0 มีี US S01225 25° 0.12 มีี

LS S00715 15° 0.07 มีี Q Q Q Q Q

BN7500 มุีมีลับ/
มุีมีบวก

T01215 15° 0.12 ไม่ีมีี
LF Q 0° 0 ไม่ีมีี

HS S00525 25° 0.05 มีีLE Q 0° 0 มีี
LS S00715 15° 0.07 มีี

BNS8125 มุีมีลับ T02020 20° 0.2 ไม่ีมีี LF Q Q Q ไม่ีมีี Q Q Q Q Q

SU
M

IB
O

R
O

N
  

เค
ลัอ

บผิ
ว เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

BNC2105 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี LS S00515 15° 0.05 มีี Q Q Q Q Q
BNC2115 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี LS S00515 15° 0.05 มีี HS S01730 30° 0.17 มีี

BNC2125 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี LS S00515 15° 0.05 มีี HS S02735 35° 0.27 มีี

BNC2010 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี LE Q 0° 0 มีี HS S01730 30° 0.17 มีี

BNC2020 มุีมีลับ/
มุีมีบวก

S01225 25° 0.12 มีี
LT T00515 15° 0.05 ไม่ีมีี HS S02735 35° 0.27 มีี
ES S00535 35° 0.05 มีี

BNC100 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี LS S01715 15° 0.17 มีี Q Q Q Q Q
BNC160 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี LS S01020 20° 0.10 มีี HS S01730 30° 0.17 มีี

BNC200 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี LS S01015 15° 0.10 มีี HS S01735 35° 0.17 มีี

BNC300 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01225 25° 0.12 มีี LS S00515 15° 0.05 มีี HS S01735 35° 0.17 มีี

เหล็ักหล่ัอ BNC500 มุีมีลับ/มุีมีบวก S01215 15° 0.12 มีี Q Q Q Q Q HS S01225 25° 0.12 มีี

เหล็ักหล่ัอ/เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง BNC8115 มุีมีลับ S02020 20° 0.2 มีี Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
SUMIBORON 
ไร้ตั็วประสั�น

เหล็ักหล่ัอ / 
โลัหะผสัมี Exotic  
ค�ร์ไบด์ / วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

NCB100 มุีมีลับ/
มุีมีบวก

T01215 15° 0.12 ไม่ีมีี Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

*1 เมี็ดมีีด BNX20 ที่ี�มีีวงกลัมีภ�ยในต็ำ��กว่� ø4.76 จะใช้้หมี�ยเลัขึ้รุ่น T00715

¢ หม้ายเลข็ร่�นคม้ตัด
ลัักษณ์ะคมีตั็ด (สััญลัักษณ์์)

ไม่ีมีี คมีตั็ดมี�ต็รฐ�น

L แรงตั็ดต็ำ��

+

F คมีตั็ดแหลัมีคมี

E ประสิัที่ธิิภ�พีสูัง E ลับคมี

H คมีตั็ดแข็ึ้งแกร่ง T เจียรผิวร�บ

U คมีตั็ดแข็ึ้งแกร่ง S เจียรผิวร�บ + ลับคมี

WG/WH/W ไวเปอร์
N-FV/N-LV/
N-SV มีีลั�ยหน้�มีีด

¢ ข็้อกำาหนดคม้ตัดเม้็ดม้ีดพิร้อม้ไวเปอร์/ลายหน้าม้ีด

รุ่น สััญลัักษณ์์ หมี�ยเลัขึ้รุ่น
คมีตั็ด α W ลับคมี

SUMIBORON 
ไม่ีเคล้ัอบผิว

SUMIBORON เคล้ัอบผิว
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ไวเปอร์

WG S01215 15° 0.12 มีี ◦ ◦ ◦ ◦ ◦ ◦ ◦
WH S01215 15° 0.12 มีี ◦ ◦ ◦ ◦ ◦ ◦ ◦

W

S01215 15° 0.12 มีี ◦ ◦ ◦
S01715 15° 0.17 มีี ◦
S02020 20° 0.20 มีี ◦
T02020 20° 0.20 ไม่ีมีี ◦

ไวเปอร์คมีตั็ดแหลัมีคมี LFW Q 0° 0 ไม่ีมีี ¨

มีีลั�ยหน้�มีีด

N-FV Q 0° 0 มีี ◦ ◦ ◦ ◦ ◦ ◦ ◦
N-LV S00535 35° 0.05 มีี ◦ ◦ ◦ ◦ ◦ ◦ ◦
N-SV S01235 35° 0.12 มีี ◦ ◦ ◦ ◦ ◦ ◦

◦◦สััญลัักษณ์์ ◦: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น    สััญลัักษณ์์ ¨: สัินค้�ผลัิต็ต็�มีใบสัั�งซื้้�อ

ภาพคมตัดระยะใกล

รัศมีมุมมีด

ผิวดานหนา

ดานขาง

เจียรผิวราบ

ชั้น CBN

คมตัด

AA

A'A'

ภาพตัดขวาง A-A'

ผิวดานหนา
ความกวาง

การเจียรผิวราบ W

ดานขาง

CBN

ลบคม

องศาการเจียรผิวราบ α

รูปทรงคมตัด T: เจียรผิวราบ
S: เจียรผิวราบ + ลบคม

ตัวอยาง: S01225
 25°/0.12 มม. เจียรผิวราบ + ลบคม

ความกวาง
การเจียรผิวราบ

องศาการเจียร
ผิวราบ

S 0 1 2 2 5
D หมายเลขรุนคมตัด

ผิวดานหนา
ความกวาง

การเจียรผิวราบ W

ดานขาง

CBN

ลบคม

องศาการเจียรผิวราบ α

ข้็อกำาหนดลักษณะคม้ตัดเม็้ดมี้ด SUMIBORON
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SUMIBORON

L

ง�นกลั้งเหลั็กชุ้บแขึ้็ง

¢ ประสิทธิิภาพิการปรับปร่งคม้ตัด

ก�รเปรียบเทีี่ยบแรงตั็ดกับ SUMIBORON แบบเคล้ัอบผิว (vc = 100 มีมี./น�ทีี่) วัสัดุชิ้�นง�น: SCM415H
รุ่นเคร้�องม้ีอ
DNGA150408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด:
vc = 100 มี./น�ทีี่
f = 0.1มีมี./รอบ
ap = 0.1 มีมี.
แห้ง

รุน LE รุน LT รุน LS รุน ES รุน มาตรฐาน รุน HS
0
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ไมเจียรผิวราบ
ลบคม

(T00515) (S00515) (S00535) (S01225) (S02735)

แร
งตั

ด 
(N

)

หมี
�ย

เห
ต็

แรงหลัก

แรงปอน

แรงตาน

เปรียบเทีี่ยบแรงตั็ด (อัต็ร�ป้อน: f = 0.05 มีมี./รอบ) วัสัดุชิ้�นง�น: 
เทีี่ยบเท่ี่� F-08C2
รุ่นเคร้�องม้ีอ
CNGA120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด:
vc = 200 มี./น�ทีี่
f = 0.05 มีมี./รอบ
ap = 0.2 มีมี.
แห้ง

รุน LEรุน LF รุน LS รุน มาตรฐาน รุน HS รุน US

10

20
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0

คมตัดแหลมคม 
ไมลบคม

ไมเจียรผิวราบ 
+ ลบคม

(S00715) (T01215) (S00525) (S01225)

แร
งตั

ด 
(N

)

หมี
�ย

เห
ต็

แรงหลัก

แรงปอน

แรงตาน

เปรียบเทีี่ยบแรงตั็ดด้วย SUMIBORON เคล้ัอบผิว (vc = 200 มีมี./น�ทีี่) วัสัดุชิ้�นง�น: SCM415H
รุ่นเคร้�องม้ีอ
DNGA150408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด:
vc = 200 มี./น�ทีี่
f = 0.1มีมี./รอบ
ap = 0.1 มีมี.
แห้ง
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รุน LE รุน LT รุน LS รุน ES รุน มาตรฐาน รุน HS
ไมเจียรผิวราบ 

+ ลบคม

แร
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ด 
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)

(T00515) (S00515) (S00535) (S01225) (S02735) หมี
�ย

เห
ต็

แรงหลัก

แรงปอน

แรงตาน

ง�นกลั้งโลัหะผงอัดขึ้้�นรูป

ข้็อกำาหนดลักษณะคม้ตัดเม็้ดมี้ด SUMIBORON

ความถี่ของการกระแทก

คว
าม

คม
ขอ

งค
มต

ัด
สูง

หนัก

มาตรฐาน
ลบคม R

รุน LE
ลบคม R

รุน LT
ไมลบคม R

รุน LS
ลบคม R

รุน ES
ลบคม R

รุน HT

รุน HS
ลบคม R

ไมลบคม R

เนนพิกัดความเผื่อทางขนาดและ
ความเรียบผิว

ยับยั้งการแตกหักที่อัตรา
เร็วสูง/อัตราปอนสูง

เนนพิกัดความเผื่อทางขนาด
และปองกันการเกิดครีบ

ปองกันการเกิดครีบ
ในงานตัดกระแทก

ยับยั้งการแตกหัก
ในงานตัดกระแทก

H เนนการปองกันการเกิดครีบรุน LF
ไมลบคม R

รุน LE
ลบคม R

รุน LS
ลบคม R

รุน HS
ลบคม R

มาตรฐาน
ไมลบคม R

รุน US
ลบคม R

เนนความเรียบผิว

เนนการปองกัน
การแตกหัก

ความถี่ของการกระแทก หนัก

คว
าม

คม
ขอ

งค
มต

ัด
สูง โลหะผง

อัดขึ้นรูป

ความสัมพันธระหวางการปรับปรุงคมตัดและคุณภาพงานกลึง

ø1
20

 ม
ม.

ø6
0 
มม

.

สูง

คว
าม

เร
ียบ

ผิว
สูง

คร
ีบ

เล
็ก

ความเรียบผิว

ครีบ

vc = 100 ม./นาที vc = 200 ม./นาที vc = 300 ม./นาที

เล็ก

รุน LF

รุน มาตรฐาน

รุน HS

วัสดุช้ินงาน: เทียบเทา F-08C2
รุนเคร่ืองมือ: 3NU-TNGA 160408 (BN7500)
ขอกำหนดคมตัด: รุน LF, มาตรฐาน, รุน HS
เง่ือนไขการตัด: vc = 100, 200, 300 ม./นาที
 f = 0.1 มม./รอบ
 ap = 0.2 มม.
 หลอเย็น
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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N

L
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มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C
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S

T

V

W

เม็็ดมี็ด

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N
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00

B
N
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00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
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B
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B
N
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B
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B
N
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00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-CNMA 120402

1 1

0.2 2.5 Q D Q Q

NU-CNMA 120404 0.4 2.5 D D Q D D D D D F Q Q

NU-CNMA 120408 0.8 2.4 D D Q D D D D D F Q Q

NU-CNMA 120412 1.2 2.3 D D Q D D D D D F Q Q

มาตรฐาน

T-NU-CNMA 120402

10 1

0.2 2.5 Q Q Q

T-NU-CNMA 120404 0.4 2.5 D D Q D D D D Q Q

T-NU-CNMA 120408 0.8 2.4 D D Q D D D D Q Q

T-NU-CNMA 120412 1.2 2.3 D D Q D D D D Q Q

มาตรฐาน
NS-CNMA 120404

1 1

0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NS-CNMA 120408 0.8 2.4 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NS-CNMA 120412 1.2 2.3 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

มาตรฐาน
T-NS-CNMA 120404

10 1

0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-CNMA 120408 0.8 2.4 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-CNMA 120412 1.2 2.3 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

มาตรฐาน
NU-CNGA 120404

1 1

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

NU-CNGA 120408 0.8 2.4 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

NU-CNGA 120412 1.2 2.3 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CN¢¢1204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C10-C12 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E23 - E25

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
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เม็็ดมี็ด

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว
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มาตรฐาน
2NU-CNGA 120404

1 2

0.4 2.5 D Q D D D S D F D D Q

2NU-CNGA 120408 0.8 2.4 D Q D D D S D F D D Q

2NU-CNGA 120412 1.2 2.3 D Q D D D S D F D D Q

มาตรฐาน
T-2NU-CNGA 120404

10 2

0.4 2.5 D Q D Q Q

T-2NU-CNGA 120408 0.8 2.4 D Q D D S D F Q Q

T-2NU-CNGA 120412 1.2 2.3 D Q D Q Q

มาตรฐาน
2NS-CNGA 120404

1 2

0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NS-CNGA 120408 0.8 2.4 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NS-CNGA 120412 1.2 2.3 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

มาตรฐาน
T-2NS-CNGA 120404

10 2

0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-2NS-CNGA 120408 0.8 2.4 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-2NS-CNGA 120412 1.2 2.3 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CN¢¢1204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C10-C12 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E23 - E25

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว
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เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนต่ำ

2NU-CNGA 120404WG

1 2

0.4 2.4 Q D Q

2NU-CNGA 120408WG 0.8 2.4 Q D Q

2NU-CNGA 120412WG 1.2 2.3 Q D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนสูง

2NU-CNGA 120404WH

1 2

0.4 2.4 Q D Q

2NU-CNGA 120408WH 0.8 2.3 Q D Q

2NU-CNGA 120412WH 1.2 2.2 Q D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

2NU-CNGM 120404N-LV

1 2

0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-CNGM 120408N-LV 0.8 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-CNGM 120412N-LV 1.2 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

2NU-CNGA 120404LF

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S D F D D Q Q

2NU-CNGA 120408LF 0.8 2.4 Q Q Q Q Q Q Q S D F D D Q Q

2NU-CNGA 120412LF 1.2 2.3 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

2NU-CNGA 120404LE

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q D D Q Q

2NU-CNGA 120408LE 0.8 2.4 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q D D Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NU-CNGA 120404LT

1 2

0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-CNGA 120408LT 0.8 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-CNGA 120412LT 1.2 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NU-CNGA 120404LS

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q Q

2NU-CNGA 120408LS 0.8 2.4 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q Q

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ

H
T

2NU-CNGA 120404HT

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-CNGA 120408HT 0.8 2.4 Q Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-CNGA 120412HT 1.2 2.3 Q Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CN¢¢1204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C10-C12 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E23 - E25

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000
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BNC8115
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BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ
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BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
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X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
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00

B
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0
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0

B
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B
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B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
CNMA 120404

1 1

0.4 4.6 D D D Q Q

CNMA 120408 0.8 4.5 D D D D F Q Q

CNMA 120412 1.2 4.4  D   D  D  D F   Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่น Solid/มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
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0
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0

มาตรฐาน
CNGA 120408

1 4

0.8 12.9 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

CNGA 120412 1.2 12.9 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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ะสั
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
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0
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S
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N

C
B
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0

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NU-CNGA 120404HS

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q S D F D Q Q

2NU-CNGA 120408HS 0.8 2.4 Q Q Q Q D Q Q S D F Q Q

2NU-CNGA 120412HS 1.2 2.3 Q Q Q Q D Q Q S D Q Q

U

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NU-CNGA 120404US

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CN¢¢1204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C10-C12 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E23 - E25

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน

2NC-CNGA 120404

1 2

0.4 2.5 D D D D Q
2NC-CNGA 120408 0.8 2.4 D D D D Q
2NC-CNGA 120412 1.2 2.3 D D D Q
2NC-CNGA 120416* 1.6 3.3 D D D D D Q
2NC-CNGA 120420* 2.0 3.2 D D D D D Q
2NC-CNGA 120424* 2.4 3.1 D D D D D Q

มาตรฐาน

4NC-CNGA 120402

1 4

0.2 2.5 D D D D Q
4NC-CNGA 120404 0.4 2.5 D D D D D D D D D D Q
4NC-CNGA 120408 0.8 2.4 D D D D D D D D D D Q
4NC-CNGA 120412 1.2 2.3 D D D D D D D D D D Q
4NC-CNGA 120416* 1.6 3.3 D D D D D D D Q
4NC-CNGA 120420* 2.0 3.2 D D D D D D D Q
4NC-CNGA 120424* 2.4 3.1 D D D D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนต่ำ

4NC-CNGA 120404WG
1 4

0.4 2.4 D D D D D D D Q
4NC-CNGA 120408WG 0.8 2.4 D D D D D D D Q
4NC-CNGA 120412WG 1.2 2.3 D D D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนสูง

4NC-CNGA 120404WH
1 4

0.4 2.4 D D D D D D D Q
4NC-CNGA 120408WH 0.8 2.3 D D D D D D D Q
4NC-CNGA 120412WH 1.2 2.2 D D D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
4NC-CNGA 120404W

1 4
0.4 2.5 D D D Q

4NC-CNGA 120408W 0.8 2.4 D D D D Q
4NC-CNGA 120412W 1.2 2.3 Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

4NC-CNGG 120404N-FV
1 4

0.4 2.5 D D D D Q Q D D Q
4NC-CNGG 120408N-FV 0.8 2.4 D D D D Q Q D D Q
4NC-CNGG 120412N-FV 1.2 2.3 D D D D Q Q D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

4NC-CNGG 120404N-LV
1 4

0.4 2.5 D D D D Q Q D D Q
4NC-CNGG 120408N-LV 0.8 2.4 D D D D Q Q D D Q
4NC-CNGG 120412N-LV 1.2 2.3 D D D D Q Q D D Q

กำจัดชั้นผิว
ที่ผานการชุบแข็ง

4NC-CNGG 120404N-SV
1 4

0.4 2.5 Q Q Q
4NC-CNGG 120408N-SV 0.8 2.4 D D D Q Q D D Q
4NC-CNGG 120412N-SV 1.2 2.3  D D  D Q Q D D  Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับใช้้กับตั็วจับย้ดแบบพิีเศษขึ้อง SUMIBORON สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนประสิัที่ธิิภ�พีสูังทีี่�แสัดงอยู่ในหน้� L127

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CNG¢1204DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C10-C12 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E23 - E25

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
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ัด 
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เร
็วต

ัด 
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นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

รุ่น Solid/มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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0
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B
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C
81

15

มาตรฐาน
CNGA 120408

1 4

0.8 12.9 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

CNGA 120412 1.2 12.9 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
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แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

2NC-CNGA 120404LE
1 2

0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-CNGA 120408LE 0.8 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-CNGA 120412LE 1.2 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NC-CNGA 120402LT

1 2

0.2 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-CNGA 120404LT 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-CNGA 120408LT 0.8 2.4 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-CNGA 120412LT 1.2 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-CNGA 120402LS

1 2

0.2 2.5 D Q Q Q Q

2NC-CNGA 120404LS 0.4 2.5 D D D Q Q D Q Q

2NC-CNGA 120408LS 0.8 2.4 D D D Q Q D Q Q

2NC-CNGA 120412LS 1.2 2.3 D D D Q Q D Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

4NC-CNGA 120404LS
1 4

0.4 2.5 Q Q Q Q Q D D D Q Q

4NC-CNGA 120408LS 0.8 2.4 Q Q Q Q Q D D D Q Q

4NC-CNGA 120412LS 1.2 2.3 Q Q Q Q Q D D D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

4NC-CNGA 120404HS
1 4

0.4 2.5 Q D D D D D Q D D D Q

4NC-CNGA 120408HS 0.8 2.4 Q D D D D D Q D D D Q

4NC-CNGA 120412HS 1.2 2.3 Q D D D D D Q D D D Q

ประสิทธิภาพสูงE

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

4NC-CNGA 120404ES
1 4

0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

4NC-CNGA 120408ES 0.8 2.4 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

4NC-CNGA 120412ES 1.2 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CNG¢1204DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C10-C12 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E23 - E25

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด
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  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน
CNGN 090308

1 4

0.8 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

CNGN 090312 1.2 9.4 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว
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มาตรฐาน
CNGN 090308

1 4

0.8 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

CNGN 090312 1.2 9.4 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

CNGN 090308LF

1 4

0.8 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

CNGN 090312LF 1.2 9.4 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CNGN0903DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

CNGN0903DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกทีี่�เหมี�ะสัมี L123

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกทีี่�เหมี�ะสัมี L123

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  
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เม็ีดมีีด
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ
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BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว
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25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
CNGN 120408

1 4

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

CNGN 120412 1.2 12.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

CNGN 120416 1.6 12.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CNG¢1204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 4.76

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
CNGN 120408

1 4

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

CNGN 120412 1.2 12.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

CNGN 120416 1.6 12.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

CNG¢1204DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 4.76

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L123

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L123

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  
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เม็ีดมีีด

SU
MI

BO
RO

N

L

ม้
ม้
ลบ

ม้
ม้
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

รุ่น Solid/มุีมีลับ (Dimple Lock)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
CNGX 120408

1 4

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

CNGX 120412 1.2 12.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

CNGX 120416 1.6 12.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CNG¢1204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 4.76

รุ่น Solid/มุีมีลับ (Dimple Lock)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
CNGX 120408

1 4

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

CNGX 120412 1.2 12.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

CNGX 120416 1.6 12.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

CNG¢1204DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 4.76

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกทีี่�เหมี�ะสัมี L123

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกทีี่�เหมี�ะสัมี L123
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ
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ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
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็วต
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./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
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ที)
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BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

NU-CCEW 03X102LF

1 1

0.2 1.2 Q Q Q Q Q Q Q S D D D Q Q

NU-CCEW 03X104LF 0.4 1.1 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-CCEW 03X102LT

1 1

0.2 1.2 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-CCEW 03X104LT 0.4 1.1 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CCEW03X1DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 3.5 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 1.9
คว�มีหน� 1.4

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15
แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

NC-CCEW 03X102LE

1 1

0.2 1.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NC-CCEW 03X104LE 0.4 1.1 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NC-CCEW 03X102LT

1 1

0.2 1.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NC-CCEW 03X104LT 0.4 1.1 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

CCEW03X1DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 3.5 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 1.9
คว�มีหน� 1.4

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี E18, E20

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี E18, E20
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  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

NU-CCEW 04X102LF

1 1

0.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q S D Q Q

NU-CCEW 04X104LF 0.4 1.9 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-CCEW 04X102LT

1 1

0.2 2.0 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-CCEW 04X104LT 0.4 1.9 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CCEW04X1DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 4.3 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.3
คว�มีหน� 1.8

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

NC-CCEW 04X102LE

1 1

0.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NC-CCEW 04X104LE 0.4 1.9 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NC-CCEW 04X102LT

1 1

0.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NC-CCEW 04X104LT 0.4 1.9 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

CCEW04X1DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 4.3 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.3
คว�มีหน� 1.8

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E18, E20

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E18, E20

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

100

200

300

ขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7500 BN7000
BN7115 BN7125

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0

100

200

300

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

ความลึกตัด ap 
(มม.)

 

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
2NU-CCGW 060202 

1 2

0.2 2.5 S Q

2NU-CCGW 060204 0.4 2.5 S D D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

2NU-CCGT 060204N-FV

1 2

0.4 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น 2NS (2NS-CCGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-CCGW 060202

1 1

0.2 2.5 D D Q

NU-CCGW 060204 0.4 2.5* D D D F Q D

NU-CCGW 060208 0.8 2.4 D Q

T-NU-CCGW 060202

10 1

0.2 2.5 D Q Q

T-NU-CCGW 060204 0.4 2.5 D Q Q

T-NU-CCGW 060208 0.8 2.4 Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-CCGW 060202LT

1 1

0.2 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-CCGW 060204LT 0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-CCGW 060208LT 0.8 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-CCGW 060202HS

1 1

0.2 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-CCGW 060204HS 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-CCGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�
*คว�มีย�วขึ้องคมีตั็ด NCB100 ค้อ 2.3.

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CCG¢0602DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� 2.38

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี   E18 - E20ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C13, D13, D17, D22, D23

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
2NC-CCGW 060202

1 2

0.2 2.4 D D D D D D D Q

2NC-CCGW 060204 0.4 2.3 D D D D D D D Q

2NC-CCGW 060208 0.8 2.3 D D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

2NC-CCGT 060204N-FV

1 2

0.4 2.3 D D D D Q Q D D Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

2NC-CCGW 060202LE

1 2

0.2 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-CCGW 060204LE 0.4 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NC-CCGW 060202LT

1 2

0.2 2.4 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-CCGW 060204LT 0.4 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-CCGW 060202LS

1 2

0.2 2.4 D D Q Q D Q Q

2NC-CCGW 060204LS 0.4 2.3 D D Q Q D Q Q

2NC-CCGW 060208LS 0.8 2.3  D D Q Q     Q Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CCG¢0602DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� 2.38

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี   E18 - E20ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C13, D13, D17, D22, D23

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q
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เม็ีดมีีด

SUMIBORON
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ลบ
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  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

 
0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

100

200

300

ขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7500 BN7000
BN7115 BN7125

อัตราปอน f (มม./รอบ)
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100

200

300

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100
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./
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ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
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 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

ความลึกตัด ap 
(มม.)

 

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-CCGW 09T302

1 1

0.2 2.5 D D Q

NU-CCGW 09T304 0.4 2.5 D D D F Q D

NU-CCGW 09T308 0.8 2.4 D Q D

T-NU-CCGW 09T302

10 1

0.2 2.5 D Q Q

T-NU-CCGW 09T304 0.4 2.5 D Q Q

T-NU-CCGW 09T308 0.8 2.4 Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-CCGW 09T302LT

1 1

0.2 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-CCGW 09T304LT 0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-CCGW 09T308LT 0.8 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-CCGW 09T302HS

1 1

0.2 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-CCGW 09T304HS 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-CCGW 09T308HS 0.8 2.4 Q Q Q Q D Q Q      Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-CCGW) สัำ�หรับ BNX25
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CCG¢09T3DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 3.97

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด
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  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N
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0

B
N

71
25

B
N
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00

B
N
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0

B
N
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15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
2NU-CCGW 09T302 

1 2

0.2 2.5 S Q

2NU-CCGW 09T304 0.4 2.5 S D D D Q

2NU-CCGW 09T308 0.8 2.4 S D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนต่ำ

2NU-CCGW 09T304WG

1 2

0.4 2.4 Q D Q

2NU-CCGW 09T308WG 0.8 2.4 Q D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนสูง

2NU-CCGW 09T304WH

1 2

0.4 2.4 Q D Q

2NU-CCGW 09T308WH 0.8 2.3 Q D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

2NU-CCGT 09T304N-FV

1 2

0.4 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-CCGT 09T308N-FV 0.8 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

2NU-CCGT 09T304N-LV

1 2

0.4 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-CCGT 09T308N-LV 0.8 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

2NU-CCGW 09T302LF 

1 2

0.2 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q

2NU-CCGW 09T304LF 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q

2NU-CCGW 09T308LF 0.8 2.4 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

2NU-CCGW 09T302LE 

1 2

0.2 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q Q Q

2NU-CCGW 09T304LE 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q Q Q

2NU-CCGW 09T308LE 0.8 2.4 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-CCGW) สัำ�หรับ BNX25
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CCG¢09T3DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 3.97

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C13, D13, D17, D22, D23 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E12, E18 - E20

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน
2NC-CCGW 09T302

1 2

0.2 2.5 D D D D D D D Q

2NC-CCGW 09T304 0.4 2.5 D D D D D D D D D D Q

2NC-CCGW 09T308 0.8 2.4 D D D D D D D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนต่ำ

2NC-CCGW 09T304WG

1 2

0.4 2.4 D D D D D D Q

2NC-CCGW 09T308WG 0.8 2.4 D D D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนสูง

2NC-CCGW 09T304WH

1 2

0.4 2.4 D D D D D D Q

2NC-CCGW 09T308WH 0.8 2.3 D D D D D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

2NC-CCGT 09T304N-FV

1 2

0.4 2.4 D D D D Q Q D D Q

2NC-CCGT 09T308N-FV 0.8 2.3 D D D D Q Q D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

2NC-CCGT 09T304N-LV

1 2

0.4 2.4 D D D D Q Q D D Q

2NC-CCGT 09T308N-LV 0.8 2.3 D D D D Q Q D D Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

2NC-CCGW 09T302LE

1 2

0.2 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-CCGW 09T304LE 0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-CCGW 09T308LE 0.8 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CCG¢09T3DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 3.97

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C13, D13, D17, D22, D23 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E12, E18 - E20

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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ความลึกตัด ap (มม.)
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NC-CCGW 09T302LT

1 2

0.2 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-CCGW 09T304LT 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-CCGW 09T308LT 0.8 2.4 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-CCGW 09T302LS

1 2

0.2 2.5 D D Q Q D D Q Q

2NC-CCGW 09T304LS 0.4 2.5 D D D Q Q D D D D Q Q

2NC-CCGW 09T308LS 0.8 2.4 D D D Q Q D D D D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-CCGW 09T304HS

1 2

0.4 2.5 Q D Q Q

2NC-CCGW 09T308HS 0.8 2.4 Q D Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CCG¢09T3DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 3.97

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C13, D13, D17, D22, D23 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E12, E18 - E20

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q
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0 0.1
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ
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ขอบเขตงาน
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M
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O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน

NU-CCGN 040104

1 1

0.4 2.5 D Q

NU-CCGN 040108 0.8 2.4 D Q

T-NU-CCGN 040104

10 1

0.4 2.5 D Q Q

T-NU-CCGN 040108 0.8 2.4 D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-CCGN 040104HS

1 1

0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-CCGN 040108HS 0.8 2.4 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-CCGN) สัำ�หรับ BNX25
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CCGN0401DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 4.76 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 1.59

ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี: ด้�มีมีีดพิีเศษ

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-CPGW 080202

1 1

0.2 2.5 D Q

NU-CPGW 080204 0.4 2.5 D D Q

NU-CPGW 080208 0.8 2.4 D Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-CPGW 080204LT

1 1

0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-CPGW 080202HS

1 1

0.2 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-CPGW 080204HS 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-CPGW 080208HS 0.8 2.4 Q Q Q Q D Q Q      Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-CPGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CPGW0802DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 7.94 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.4
คว�มีหน� 2.38

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
2NC-CPGW 080202

1 2

0.2 2.5 D D Q

2NC-CPGW 080204 0.4 2.5 D D Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

CPGW0802DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 7.94 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.4
คว�มีหน� 2.38

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E21, E22

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E21, E22

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L53

เม็ีดมีีด

SUMIBORON

L

ม้
ม้
ลบ

ม้
ม้
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

 
0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

100

200

300

ขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7500 BN7000
BN7115 BN7125

อัตราปอน f (มม./รอบ)
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100

200

300

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100

อัต
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เร
็วต

ัด 
vc
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./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

ความลึกตัด ap 
(มม.)

 

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-CPGW 090302

1 1

0.2 2.5 D D Q

NU-CPGW 090304 0.4 2.5 D D Q

NU-CPGW 090308 0.8 2.4 D D Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-CPGW 090302LT

1 1

0.2 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-CPGW 090304LT 0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-CPGW 090308LT 0.8 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-CPGW 090302HS

1 1

0.2 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-CPGW 090304HS 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-CPGW 090308HS 0.8 2.4 Q Q Q Q D Q Q      Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-CPGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 80°

CPGW0903DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี E12, E21, E22

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
2NC-CPGW 090302

1 2

0.2 2.5 D D Q

2NC-CPGW 090304 0.4 2.5 D D Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

CPGW0903DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี E12, E21, E22

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L54

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
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 (ม
./
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ที)

อัต
รา

เร
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vc
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BNC160
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BNC200

BNC2115 BNC2125
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ความลึกตัด ap (มม.)
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
2NC-DNGA 110404

1 2
0.4 2.5 D D D D Q

2NC-DNGA 110408 0.8 2.1 D D D D Q
2NC-DNGA 110412 1.2 2.0  D D D D      Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DNGA1104DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� 4.76

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-DNMA 150401

1 1

0.1 2.7 Q D Q Q
NU-DNMA 150402 0.2 2.5 Q D Q Q
NU-DNMA 150404 0.4 2.5 D D Q D D D D D F Q Q
NU-DNMA 150408 0.8 2.1 D D Q D D D D D F Q Q
NU-DNMA 150412 1.2 2.0 Q D D D F Q Q
T-NU-DNMA 150401

10 1

0.1 2.7 Q Q Q
T-NU-DNMA 150402 0.2 2.5 Q Q Q
T-NU-DNMA 150404 0.4 2.5 D D Q D D D D Q Q
T-NU-DNMA 150408 0.8 2.1 D D Q D D D D Q Q
T-NU-DNMA 150412 1.2 2.0 Q D Q Q

มาตรฐาน

NS-DNMA 150404
1 1

0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
NS-DNMA 150408 0.8 2.1 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
NS-DNMA 150412 1.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
T-NS-DNMA 150404

10 1
0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-DNMA 150408 0.8 2.1 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
T-NS-DNMA 150412 1.2 2.0 Q Q  Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

DN¢¢1504DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E32, E33ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี C16

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C14-C16

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E15, E31 - E33

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L55

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

 
0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

100

200

300

ขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7500 BN7000
BN7115 BN7125

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0

100
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300

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100

อัต
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vc
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./
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ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

ความลึกตัด ap 
(มม.)

 

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

2NU-DNGA 150404

1 2

0.4 2.5 D Q D D D S D F D D Q

2NU-DNGA 150408 0.8 2.1 D Q D D D S D F D D Q

2NU-DNGA 150412 1.2 2.0 Q D S D Q

T-2NU-DNGA 150404

10 2

0.4 2.5 D Q D Q Q

T-2NU-DNGA 150408 0.8 2.1 D Q D D S D F Q Q

T-2NU-DNGA 150412 1.2 2.0 Q Q Q

มาตรฐาน

2NS-DNGA 150404

1 2

0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NS-DNGA 150408 0.8 2.1 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NS-DNGA 150412 1.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-2NS-DNGA 150404

10 2

0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-2NS-DNGA 150408 0.8 2.1 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-2NS-DNGA 150412 1.2 2.0 Q Q  Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-DNGA 150404

1 1

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

NU-DNGA 150408 0.8 2.1 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

NU-DNGA 150412 1.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DN¢¢1504DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C14-C16

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E15, E31 - E33

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L56

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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BNC2010 BNC2020
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BNC2115 BNC2125
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ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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N
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รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25
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N
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00

B
N

70
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71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนต่ำ

2NU-DNGA 150404WG

1 2

0.4 2.3 Q D Q

2NU-DNGA 150408WG 0.8 2.0 Q D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนสูง

2NU-DNGA 150404WH

1 2

0.4 2.1 Q D Q

2NU-DNGA 150408WH 0.8 1.8 Q D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

2NU-DNGM 150404N-LV

1 2

0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-DNGM 150408N-LV 0.8 2.1 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-DNGM 150412N-LV 1.2 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

2NU-DNGA 150404LF

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S D F Q Q

2NU-DNGA 150408LF 0.8 2.1 Q Q Q Q Q Q Q S D F Q Q

2NU-DNGA 150412LF 1.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

2NU-DNGA 150404LE 

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q Q Q

2NU-DNGA 150408LE 0.8 2.1 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NU-DNGA 150404LT

1 2

0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-DNGA 150408LT 0.8 2.1 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-DNGA 150412LT 1.2 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ

H
T

2NU-DNGA 150404HT

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-DNGA 150408HT 0.8 2.1 Q Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-DNGA 150412HT 1.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NU-DNGA 150404HS

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q S D F Q Q

2NU-DNGA 150408HS 0.8 2.1 Q Q Q Q D Q Q S D F Q Q

2NU-DNGA 150412HS 1.2 2.0 Q Q Q Q D Q Q      Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DN¢¢1504DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E15, E31 - E33ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C14 -C16

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L57

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
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B
N
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N
C

20
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B
N
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20
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0

B
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0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน

2NC-DNGA 150404

1 2

0.4 2.5 D D D D Q

2NC-DNGA 150408 0.8 2.1 D D D D Q

2NC-DNGA 150412 1.2 2.0 D D D Q

2NC-DNGA 150416*1 1.6 3.4 D D D D D Q

2NC-DNGA 150420*1 2.0 3.0 D D D D D Q

2NC-DNGA 150424*1 2.4 2.7 D D D D D Q

มาตรฐาน

4NC-DNGA 150402

1 4

0.2 2.6 D D D D Q

4NC-DNGA 150404 0.4 2.5 D D D D D D D D D D Q

4NC-DNGA 150408 0.8 2.1 D D D D D D D D D D Q

4NC-DNGA 150412 1.2 2.0 D D D D D D D D Q

4NC-DNGA 150416*1 1.6 3.4 D D D D D D D Q

4NC-DNGA 150420*1 2.0 3.0 D D D D D D D Q

4NC-DNGA 150424*1 2.4 2.7 D D D D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนต่ำ

4NC-DNGA 150404WG*2

1 4

0.4 2.3 D D D D D D Q

4NC-DNGA 150408WG*2 0.8 2.0 D D D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนสูง

4NC-DNGA 150404WH*2

1 4

0.4 2.1 D D D D D D Q

4NC-DNGA 150408WH*2 0.8 1.8 D D D D D D Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*1: *1 ใช้้ง�นกับด้�มีมีีด SUMIBORON แบบพิีเศษ สัำ�หรับง�นประสิัที่ธิิภ�พีสูังทีี่�แสัดงในหน้� L127 แลัะ L128 *2: ·ใช้้ด้�มีมีีดทีี่�มีีมุีมีตั็ด 93°

มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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B
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S
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N

C
B
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0

มาตรฐาน
DNMA 150404

1 1

0.4 5.0 D D Q Q

DNMA 150408 0.8 4.7 D D D D F Q Q

DNMA 150412 1.2 4.3     D    D F   Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

DN¢¢1504DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E15, E31 - E33ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C14 -C16

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E15, E31 - E33ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C14 -C16

DNG¢1504DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L58

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

4NC-DNGG 150404N-FV

1 4

0.4 2.5 D D D D Q Q D D Q

4NC-DNGG 150408N-FV 0.8 2.1 D D D D Q Q D D Q

4NC-DNGG 150412N-FV 1.2 2.0 D D D D Q Q D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

4NC-DNGG 150404N-LV

1 4

0.4 2.5 D D D D Q Q D D Q

4NC-DNGG 150408N-LV 0.8 2.1 D D D D Q Q D D Q

4NC-DNGG 150412N-LV 1.2 2.0 D D D D Q Q D D Q

กำจัดชั้นผิว
ที่ผานการชุบแข็ง

4NC-DNGG 150404N-SV

1 4

0.4 2.5 Q Q Q

4NC-DNGG 150408N-SV 0.8 2.1 D D D D Q Q D D Q

4NC-DNGG 150412N-SV 1.2 2.0 D D D D Q Q D D Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

2NC-DNGA 150404LE

1 2

0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-DNGA 150408LE 0.8 2.1 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-DNGA 150412LE 1.2 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NC-DNGA 150402LT

1 2

0.2 2.6 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-DNGA 150404LT 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-DNGA 150408LT 0.8 2.1 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-DNGA 150412LT 1.2 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-DNGA 150402LS

1 2

0.2 2.5 D Q Q Q Q

2NC-DNGA 150404LS 0.4 2.5 D D D Q Q D Q Q

2NC-DNGA 150408LS 0.8 2.1 D D D Q Q D Q Q

2NC-DNGA 150412LS 1.2 2.0 D D D Q Q D    Q Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DNG¢1504DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E15, E31 - E33ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C14 -C16

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  



L59

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัตราปอน f 
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ
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็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
หน่วย จำ�นวนมุีมี รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

4NC-DNGA 150404LS

1 4

0.4 2.5 Q Q Q Q Q D D D Q Q

4NC-DNGA 150408LS 0.8 2.1 Q Q Q Q Q D D D Q Q

4NC-DNGA 150412LS 1.2 2.0 Q Q Q Q Q D D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

4NC-DNGA 150404HS

1 4

0.4 2.5 Q D D D D D Q D D D Q

4NC-DNGA 150408HS 0.8 2.1 Q D D D D D Q D D D Q

4NC-DNGA 150412HS 1.2 2.0 Q D D D D D Q D D D Q

ประสิทธิภาพสูงE

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

4NC-DNGA 150404ES

1 4

0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

4NC-DNGA 150408ES 0.8 2.1 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

4NC-DNGA 150412ES 1.2 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DNG¢1504DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E15, E31 - E33ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C14 -C16

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  



L60

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-DNMA 150604

1 1

0.4 2.5 D Q Q

NU-DNMA 150608 0.8 2.1 D Q Q

NU-DNMA 150612 1.2 2.0     D        Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-DNMA) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DNMA1506DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 6.35

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15
มาตรฐาน

4NC-DNGA 150604

1 4

0.4 2.5 D D Q

4NC-DNGA 150608 0.8 2.1 D D Q

4NC-DNGA 150612 1.2 2.0    D D      Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

DNGA1506DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 6.35

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E32

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E32

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C14, C16

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C14, C16

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L61

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

 
0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

100

200

300

ขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7500 BN7000
BN7115 BN7125

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0

100

200

300

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

ความลึกตัด ap 
(มม.)

 

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
DNGN 110308

1 4

0.8 10.8 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

DNGN 110312 1.2 10.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

DNGN 110308LF

1 4

0.8 10.8 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

DNGN 110312LF 1.2 10.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DNGN1103DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15
มาตรฐาน

DNGN 110308

1 4

0.8 10.8 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

DNGN 110312 1.2 10.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

DNGN1103DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L123

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L123

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L62

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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ความลึกตัด ap (มม.)
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
2NU-DCGW 070202 

1 2

0.2 2.7 S Q

2NU-DCGW 070204 0.4 2.5 S D D D Q

2NU-DCGW 070208 0.8 2.1 S D D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

2NU-DCGT 070204N-FV

1 2

0.4 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น 2NS (2NS-DCGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M
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O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-DCGW 070202

1 1

0.2 2.7 D D Q

NU-DCGW 070204 0.4 2.5 D D D F Q D

NU-DCGW 070208 0.8 2.1 D Q

T-NU-DCGW 070202

10 1

0.2 2.7 D Q Q

T-NU-DCGW 070204 0.4 2.5 D Q Q

T-NU-DCGW 070208 0.8 2.1 Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-DCGW 070202LT

1 1

0.2 2.7 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-DCGW 070204LT 0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-DCGW 070208LT 0.8 2.1 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-DCGW 070202HS

1 1

0.2 2.7 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-DCGW 070204HS 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-DCGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DNG¢0702DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� 2.38

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E16, E26 - E30ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี C19, D14, D18, D19, D24, D25

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0
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อัต
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ัด 
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BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B
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30
0
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C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
2NC-DCGW 070202

1 2

0.2 2.6 D D D D D D Q

2NC-DCGW 070204 0.4 2.5 D D D D D D D Q

2NC-DCGW 070208 0.8 2.1 D D D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

2NC-DCGT 070204N-FV

1 2

0.4 2.4 D D D D Q Q D D Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NC-DCGW 070202LT

1 2

0.2 2.6 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-DCGW 070204LT 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-DCGW 070202LS

1 2

0.2 2.6 D D Q Q D Q Q

2NC-DCGW 070204LS 0.4 2.5 D D Q Q D Q Q

2NC-DCGW 070208LS 0.8 2.1  D D Q Q     Q Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DNG¢0702DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� 2.38

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E16, E26 - E30ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี C19, D14, D18, D19, D24, D25

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI
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N

L
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มุ
มุ
บ
วก

C

D
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S

T

V

W

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
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R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
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B
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X
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B
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X
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00
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0
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B
N

S
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N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-DCGW 11T302

1 1

0.2 2.7 D D D F Q

NU-DCGW 11T304 0.4 2.5 D D D F Q D

NU-DCGW 11T308 0.8 2.1 D Q D

NU-DCGW 11T312 1.2 2.0 D Q

T-NU-DCGW 11T302

10 1

0.2 2.7 D Q Q

T-NU-DCGW 11T304 0.4 2.5 D Q Q

T-NU-DCGW 11T308 0.8 2.1 Q Q

T-NU-DCGW 11T312 1.2 2.0 Q Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

NU-DCGW 11T302LF

1 1

0.2 2.7 Q Q Q Q Q Q Q D F Q Q

NU-DCGW 11T304LF 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q D F Q Q

NU-DCGW 11T308LF 0.8 2.1 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-DCGW 11T302LT

1 1

0.2 2.7 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-DCGW 11T304LT 0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-DCGW 11T308LT 0.8 2.1 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-DCGW 11T312LT 1.2 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-DCGW 11T302HS

1 1

0.2 2.7 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-DCGW 11T304HS 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-DCGW 11T308HS 0.8 2.1 Q Q Q Q D Q Q      Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-DCGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DCG¢11T3DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 3.97

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี C19, D14, D24, D25

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E13, E26 - E30

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป
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รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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N
 

ไร้
ต็ว

ปร
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว
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มาตรฐาน

2NU-DCGW 11T302
1 2

0.2 2.7 S D D D Q

2NU-DCGW 11T304 0.4 2.5 S D D D Q

2NU-DCGW 11T308 0.8 2.1 S D D D Q

T-2NU-DCGW 11T302
10 2

0.2 2.7 Q Q

T-2NU-DCGW 11T304 0.4 2.5 D D Q Q

T-2NU-DCGW 11T308 0.8 2.1 Q Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนต่ำ

2NU-DCGW 11T304WG*

1 2

0.4 2.3 Q D Q

2NU-DCGW 11T308WG* 0.8 2.1 Q D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนสูง

2NU-DCGW 11T304WH*

1 2

0.4 2.1 Q D Q

2NU-DCGW 11T308WH* 0.8 1.8 Q D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

2NU-DCGT 11T304N-FV
1 2

0.4 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-DCGT 11T308N-FV 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

2NU-DCGT 11T304N-LV
1 2

0.4 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-DCGT 11T308N-LV 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

2NU-DCGW 11T302LF
1 2

0.2 2.7 Q Q Q Q Q Q Q S D D D Q Q

2NU-DCGW 11T304LF 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S D D D Q Q

2NU-DCGW 11T308LF 0.8 2.1 Q Q Q Q Q Q Q S D D D Q Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

2NU-DCGW 11T302LE
1 2

0.2 2.7 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q D D Q Q

2NU-DCGW 11T304LE 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q D D Q Q

2NU-DCGW 11T308LE 0.8 2.1 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q D D Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NU-DCGW 11T302LS
1 2

0.2 2.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q Q

2NU-DCGW 11T304LS 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q Q

2NU-DCGW 11T308LS 0.8 2.1 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q Q
คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น 2NS (2NS-DCGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�
*ใช้้ด้�มีมีีดทีี่�มีีมุีมีตั็ด 93°

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DCG¢11T3DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 3.97

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E13, E26 - E30ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี C19, D14, D18, D19, D24, D25

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 7° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน
2NC-DCGW 11T302

1 2

0.2 2.7 D D D D D D D Q

2NC-DCGW 11T304 0.4 2.5 D D D D D D D D D D Q

2NC-DCGW 11T308 0.8 2.1 D D D D D D D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนต่ำ

2NC-DCGW 11T304WG*

1 2

0.4 2.3 D D D D D D Q

2NC-DCGW 11T308WG* 0.8 2.1 D D D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนสูง

2NC-DCGW 11T304WH*

1 2

0.4 2.1 D D D D D D Q

2NC-DCGW 11T308WH* 0.8 1.8 D D D D D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

2NC-DCGT 11T304N-FV
1 2

0.4 2.4 D D D D Q Q D D Q

2NC-DCGT 11T308N-FV 0.8 2.0 D D D D Q Q D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

2NC-DCGT 11T304N-LV
1 2

0.4 2.4 D D D D Q Q D D Q

2NC-DCGT 11T308N-LV 0.8 2.0 D D D D Q Q D D Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

2NC-DCGW 11T302LE
1 2

0.2 2.7 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-DCGW 11T304LE 0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-DCGW 11T308LE 0.8 2.1 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NC-DCGW 11T302LT
1 2

0.2 2.7 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-DCGW 11T304LT 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-DCGW 11T308LT 0.8 2.1 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-DCGW 11T302LS
1 2

0.2 2.7 D D Q Q D D Q Q

2NC-DCGW 11T304LS 0.4 2.5 D D D Q Q D D D D Q Q

2NC-DCGW 11T308LS 0.8 2.1 D D D Q Q D D D D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-DCGW 11T304HS
1 2

0.4 2.5 Q D Q Q

2NC-DCGW 11T308HS 0.8 2.1 Q D Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้ด้�มีมีีดทีี่�มีีมุีมีตั็ด 93°

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 55°

DCG¢11T3DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 3.97

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E13, E26 - E30ด้�มีมีีดกล้ังปอกนอกทีี่�เหมี�ะสัมี C19, D14, D18, D19, D24, D25

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q
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  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON
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รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/แพ็ีค จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด
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มาตรฐาน
RNGN 090300

1 Q

9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

RNGN 090300LF

1 Q

9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

มาตรฐาน
RNGN 120300

1 Q

12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

RNGN 120300LF

1 Q

12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

R
ชุนิดกลม้

RNGNDDDDDD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 ถ้ง 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18 ถ้ง 4.76

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L124

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

รุ่นมุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/แพ็ีค จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด
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CBN เต็มหนา
(มาตรฐาน)

RNGN 120400-B
1 Q

12.7 D F Q Q

CBN เต็มหนา
(มาตรฐาน)

RNGN 150400-B
1 Q

15.88 Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L68

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
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็วต

ัด 
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เร
็วต

ัด 
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กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก
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BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
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50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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W

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/แพ็ีค จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด
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มาตรฐาน

RNGN 090300

1 Q

9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

มาตรฐาน
RNGN 120300

1 Q

12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

มาตรฐาน
RNGN 120400

1 Q

12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

                

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

R
ชุนิดกลม้

RNGNDDDDDD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 ถ้ง 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18 ถ้ง 4.76

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L124

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

RNGNDDDDDD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 ถ้ง 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18 ถ้ง 4.76

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L124

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/แพ็ีค จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด
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คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ
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เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON
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V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน
2NU-SNGA 120404

1 2

0.4 2.5 D Q D S D Q

2NU-SNGA 120408 0.8 2.3 D Q D D S D F Q

2NU-SNGA 120412 1.2 2.1 D Q D D S D Q

มาตรฐาน
T-2NU-SNGA 120404

10 2

0.4 2.5 D Q D Q Q

T-2NU-SNGA 120408 0.8 2.3 D Q D Q Q

T-2NU-SNGA 120412 1.2 2.1 D Q D Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NU-SNGA 120404LT

1 2

0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-SNGA 120408LT 0.8 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-SNGA 120412LT 1.2 2.1 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NU-SNGA 120404HS

1 2

0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

2NU-SNGA 120408HS 0.8 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q

2NU-SNGA 120412HS 1.2 2.1 Q Q Q Q D Q Q      Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว
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10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-SNMA 120404

1 1

0.4 2.5 Q D D D F Q Q

NU-SNMA 120408 0.8 2.3 D Q D D D D D F Q Q

NU-SNMA 120412 1.2 2.1 D Q D D D D D F Q Q

มาตรฐาน
T-NU-SNMA 120404

10 1

0.4 2.5 Q D Q Q

T-NU-SNMA 120408 0.8 2.3 D Q D D Q Q

T-NU-SNMA 120412 1.2 2.1  D Q  D D       Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SN¢A1204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C21 -C26 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี   E39 - E41

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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MI
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บ
วก
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รุ่น Solid/มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N
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N
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N

X
25

B
N
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มาตรฐาน
SNGA 120408

1 8

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

SNGA 120412 1.2 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10
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20
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N

X
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0
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0
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0

มาตรฐาน
SNMA 120404

1 1

0.4 4.8 Q Q

SNMA 120408 0.8 4.7 D D D F Q Q

SNMA 120412 1.2 4.6  D   D    D F   Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SN¢A1204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C21 - C26 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี   E39 - E41

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด
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 (ม
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON
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มุ
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วก
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W

รุ่น Solid/มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน
SNGA 120408

1 8

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

SNGA 120412 1.2 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน
2NC-SNGA 120408

1 2

0.8 2.3 D Q

2NC-SNGA 120412 1.2 2.1 D Q

มาตรฐาน
4NC-SNGA 120404

1 4

0.4 2.5 D D D D Q

4NC-SNGA 120408 0.8 2.3 D D D D Q

4NC-SNGA 120412 1.2 2.1  D D D D      Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SNGA1204DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C21 -C26 ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี   E39 - E41

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว
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B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N
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00

B
N

70
0

B
N
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15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
SNGN 090308

1 8

0.8 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

SNGN 090312 1.2 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

SNGN 090308LF

1 8

0.8 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

SNGN 090312LF 1.2 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

เม็ดมีดไวเปอร
SNEN 090308W

1 8

0.8 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

เม็ดมีดไวเปอร

SNEN 090308LFW

1 8

0.8 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นมุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

CBN เต็มหนา
(มาตรฐาน)

SNGN 090308-B

1 4

0.8 9.5 S D F Q Q

SNGN 090312-B 1.2 9.5 Q Q

SNGN 090316-B 1.6 9.5             Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SN¢N0903DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L122

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L73

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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ความลึกตัด ap 
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา
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็วต

ัด 
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./
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ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
SNGN 090308

1 8

0.8 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

SNGN 090312 1.2 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

เม็ดมีดไวเปอร
SNEN 090308W

1 8

0.8 9.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SN¢N0903DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L122

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  



L74

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
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./
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BN1000

BN350

BN2000
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0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125
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ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
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B
N
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B
N
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B
N
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B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
SNGN 120308

1 8

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

SNGN 120312 1.2 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

SNGN 120308LF

1 8

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

SNGN 120312LF 1.2 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SNGN1203DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L122

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L75

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ
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ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)
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อัต
รา

เร
็วต

ัด 
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BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
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มาตรฐาน
SNGN 120308

1 8

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

SNGN 120312 1.2 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SNGN1203DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L122

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI
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RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่น Solid/มุีมีลับ (Dimple Lock)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N
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0
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0

B
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B
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00

B
N
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0

B
N
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15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
SNGX 120408

1 8

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

SNGX 120412 1.2 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

SNGX 120416 1.6 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

SNGN 120408

1 8

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

SNGN 120412 1.2 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

SNGN 120416 1.6 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

SNGN 120420 2.0 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นมุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
SNGN 120408

1 1

0.8 4.8 D D D Q Q

SNGN 120412 1.2 4.8 D D Q Q

CBN เต็มหนา
(มาตรฐาน)

SNGN 120408-B

1 4

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q

SNGN 120412-B 1.2 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q

SNGN 120416-B 1.6 12.7  Q    Q Q   Q   Q  Q Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SNG¢1204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L122

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัตราปอน f 
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป
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W

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน

SNGN 120408

1 8

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

SNGN 120412 1.2 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

SNGN 120416 1.6 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

SNGN 120420 2.0 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่น Solid/มุีมีลับ (Dimple Lock)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N
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21

05
B
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C

21
15
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N

C
21
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10
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0
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15

มาตรฐาน
SNGX 120408

1 8

0.8 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

SNGX 120412 1.2 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

SNGX 120416 1.6 12.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SNG¢1204DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L122

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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W

รุ่นมุีมีบวก 11° (ไม่ีมีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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0

B
N

50
0

B
N

71
25
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มาตรฐาน
SPGN 090304

1 1

0.4 4.8 D F Q Q

SPGN 090308 0.8 4.8 D F Q Q

SPGN 090312 1.2 4.8             Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
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X
10
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X
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B
N

X
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0

B
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B
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B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-SPGN 090304

1 1

0.4 2.5 D D D F Q

NU-SPGN 090308 0.8 2.5 D D D D F Q

T-NU-SPGN 090304

10 1

0.4 2.5 D D Q Q

T-NU-SPGN 090308 0.8 2.5 D D Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-SPGN 090304LT

1 1

0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-SPGN 090308LT 0.8 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-SPGN 090304HS

1 1

0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-SPGN 090308HS 0.8 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-SPGN) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SPGN0903DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E37

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L79

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000
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400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)
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็วต

ัด 
vc
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BN7125
BN7000

BNC8115
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L
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มุ
ลบ

มุ
มุ
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วก

C
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V

W

รุ่นมุีมีบวก 11° (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
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O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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0
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S
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N

C
B

10
0

มาตรฐาน
SPGN 120308

1 1

0.8 4.8 Q Q

SPGN 120312 1.2 4.8 Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ฉาก

SPGN1203DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C27, C28

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L80

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI
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N
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มุ
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มุ
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บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N
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00
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N

35
0
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N
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0
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B
N
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B
N

75
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B
N

S
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25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-TNMA 160401

1 1

0.1 2.5 Q D Q Q

NU-TNMA 160402 0.2 2.4 Q D Q Q

NU-TNMA 160404 0.4 2.3 D D Q D D D D D F Q Q

NU-TNMA 160408 0.8 2.0 D D Q D D D D D F Q Q

NU-TNMA 160412 1.2 2.0 D Q D D D F Q Q

T-NU-TNMA 160401

10 1

0.1 2.5 Q Q Q

T-NU-TNMA 160402 0.2 2.4 Q Q Q

T-NU-TNMA 160404 0.4 2.3 D D Q D D D D Q Q

T-NU-TNMA 160408 0.8 2.0 D D Q D D D D Q Q

T-NU-TNMA 160412 1.2 2.0 D Q Q Q

มาตรฐาน

NS-TNMA 160404

1 1

0.4 2.3 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NS-TNMA 160408 0.8 2.0 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NS-TNMA 160412 1.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-TNMA 160404

10 1

0.4 2.3 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-TNMA 160408 0.8 2.0 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-TNMA 160412 1.2 2.0 Q Q  Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TN¢¢1604DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� 4.76

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E47 - E49ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี C29 - C35, D16, D20



L81

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

3NU-TNGA 160404
1 3

0.4 2.3 D Q D D D S D F D D Q

3NU-TNGA 160408 0.8 2.0 D Q D D D S D F D D Q

3NU-TNGA 160412 1.2 2.0 D Q D D S D D D Q

T-3NU-TNGA 160404
10 3

0.4 2.3 D Q D S D F D D Q Q

T-3NU-TNGA 160408 0.8 2.0 D Q D D S D F Q Q

T-3NU-TNGA 160412 1.2 2.0 D Q D Q Q

มาตรฐาน

3NS-TNGA 160404
1 3

0.4 2.3 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

3NS-TNGA 160408 0.8 2.0 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

3NS-TNGA 160412 1.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-3NS-TNGA 160404
10 3

0.4 2.3 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-3NS-TNGA 160408 0.8 2.0 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-3NS-TNGA 160412 1.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

3NU-TNGM 160404N-LV
1 3

0.4 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

3NU-TNGM 160408N-LV 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

3NU-TNGM 160412N-LV 1.2 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

3NU-TNGA 160404LF
1 3

0.4 2.3 Q Q Q Q Q Q Q S D F D D Q Q

3NU-TNGA 160408LF 0.8 2.0 Q Q Q Q Q Q Q S D F D D Q Q

3NU-TNGA 160412LF 1.2 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

3NU-TNGA 160404LE
1 3

0.4 2.3 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q D D Q Q

3NU-TNGA 160408LE 0.8 2.0 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q D D Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

3NU-TNGA 160404LT
1 3

0.4 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

3NU-TNGA 160408LT 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

3NU-TNGA 160412LT 1.2 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

3NU-TNGA 160404LS
1 3

0.4 2.3 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D D Q Q

3NU-TNGA 160408LS 0.8 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q Q

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ

H
T

3NU-TNGA 160404HT
1 3

0.4 2.3 Q Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q

3NU-TNGA 160408HT 0.8 2.0 Q Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q

3NU-TNGA 160412HT 1.2 2.0 Q Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

3NU-TNGA 160404HS
1 3

0.4 2.3 Q Q Q Q D Q Q S D F D D Q Q

3NU-TNGA 160408HS 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q S D F D Q Q

3NU-TNGA 160412HS 1.2 2.0 Q Q Q Q D Q Q      Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

TN¢¢1604DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� 4.76

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E47 - E49ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี C29 - C35, D16, D20
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N
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0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

TNMA 160402

1 1

0.2 3.6 D D Q Q

TNMA 160404 0.4 3.5 D D Q Q

TNMA 160408 0.8 3.2 D D D D F Q Q

TNMA 160412 1.2 2.9  D   D  D  D F   Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่น Solid/มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25
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N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
TNGA 160408

1 6

0.8 15.3 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

TNGA 160412 1.2 15.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
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B
N

X
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B
N
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00

B
N
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00

B
N
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0
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N
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B
N
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B
N
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B
N
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B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

U

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

3NU-TNGA 160404US

1 3

0.4 2.3 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TN¢¢1604DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E47 - E49ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี C29 - C35, D16, D20

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)
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ขอบเขตงาน
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
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C
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มาตรฐาน

3NC-TNGA 160404

1 3

0.4 2.3 D D D D Q
3NC-TNGA 160408 0.8 2.0 D D D D Q
3NC-TNGA 160412 1.2 2.0 D D D Q
3NC-TNGA 160416* 1.6 3.3 D D D D D Q
3NC-TNGA 160420* 2.0 3.0 D D D D D Q
3NC-TNGA 160424* 2.4 2.7 D D D D D Q

มาตรฐาน

6NC-TNGA 160402

1 6

0.2 2.4 D D D D Q
6NC-TNGA 160404 0.4 2.3 D D D D D D D D D D Q
6NC-TNGA 160408 0.8 2.0 D D D D D D D D D D Q
6NC-TNGA 160412 1.2 2.0 D D D D D D D D Q
6NC-TNGA 160416* 1.6 3.3 D D D D D D D Q
6NC-TNGA 160420* 2.0 3.0 D D D D D D D Q
6NC-TNGA 160424* 2.4 2.7 D D D D D D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

6NC-TNGG 160404N-FV
1 6

0.4 2.3 D D D D Q Q D D Q
6NC-TNGG 160408N-FV 0.8 2.0 D D D D Q Q D D Q
6NC-TNGG 160412N-FV 1.2 2.0 D D D D Q Q D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

6NC-TNGG 160404N-LV
1 6

0.4 2.3 D D D D Q Q D D Q
6NC-TNGG 160408N-LV 0.8 2.0 D D D D Q Q D D Q
6NC-TNGG 160412N-LV 1.2 2.0 D D D D Q Q D D Q

กำจัดชั้นผิว
ที่ผานการชุบแข็ง

6NC-TNGG 160404N-SV
1 6

0.4 2.3 Q Q Q
6NC-TNGG 160408N-SV 0.8 2.0 D D D D Q Q D D Q
6NC-TNGG 160412N-SV 1.2 2.0 D D D D Q Q D D Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

3NC-TNGA 160404LE
1 3

0.4 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q
3NC-TNGA 160408LE 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q
3NC-TNGA 160412LE 1.2 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

3NC-TNGA 160402LT

1 3

0.2 2.4 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q
3NC-TNGA 160404LT 0.4 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q
3NC-TNGA 160408LT 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q
3NC-TNGA 160412LT 1.2 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับใช้้กับตั็วจับย้ดแบบพิีเศษขึ้อง SUMIBORON สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนประสิัที่ธิิภ�พีสูังทีี่�แสัดงอยู่ในหน้� L128

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TNG¢1604DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E47 - E49ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี C29 - C35, D16, D20

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L84

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
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ที)
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เร
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0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125
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ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
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200
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50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
TNGA 160408

1 6

0.8 15.3 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

TNGA 160412 1.2 15.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

3NC-TNGA 160402LS

1 3

0.2 2.4 D Q Q Q Q

3NC-TNGA 160404LS 0.4 2.3 D D D Q Q D Q Q

3NC-TNGA 160408LS 0.8 2.0 D D D Q Q D Q Q

3NC-TNGA 160412LS 1.2 2.0 D D Q Q D Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

6NC-TNGA 160404LS

1 6

0.4 2.3 Q Q Q Q Q D D D Q Q

6NC-TNGA 160408LS 0.8 2.0 Q Q Q Q Q D D D Q Q

6NC-TNGA 160412LS 1.2 2.0 Q Q Q Q Q D D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

6NC-TNGA 160404HS

1 6

0.4 2.3 Q D D D D D Q D D D Q

6NC-TNGA 160408HS 0.8 2.0 Q D D D D D Q D D D Q

6NC-TNGA 160412HS 1.2 2.0 Q D D D D D Q D D D Q

ประสิทธิภาพสูงE

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

6NC-TNGA 160404ES

1 6

0.4 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

6NC-TNGA 160408ES 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

6NC-TNGA 160412ES 1.2 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TNG¢1604DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E15, E47 - E49ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี C29 - C35, D16, D20

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L85

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D
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S

T

V

W

มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M
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O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
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00
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00
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S
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N

C
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มาตรฐาน
TNMA 220408

1 1
0.8 3.2 D D Q Q

220412 1.2 2.9 D Q Q
                

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

TNMA2204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� 4.76

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
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O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
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มาตรฐาน
TNGN 110308

1 6
0.8 9.8 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

TNGN 110312 1.2 9.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

TNGN 110308LF
1 6

0.8 9.8 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
TNGN 110312LF 1.2 9.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

TNGN1103DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน
TNGN 110308

1 6

0.8 9.8 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

TNGN 110312 1.2 9.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

TNGN1103DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E48, E49ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C30 - C35

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L122

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L122

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน

TNGN 160408

1 6

0.8 15.3 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

TNGN 160412 1.2 14.8 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

TNGN 160416 1.6 14.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

TNGN 160420 2.0 13.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นมุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
TNGN 160404

1 1

0.4 3.5 D D Q Q

TNGN 160408 0.8 3.2 D D Q Q

TNGN 160412 1.2 2.9 D Q Q
คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TNGN1604DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 4.76

รุ่น Solid/มุีมีลับ (ไม่ีมีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

TNGN 160408

1 6

0.8 15.3 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

TNGN 160416 1.6 14.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

TNGN 160420 2.0 13.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q

TNGN 160412 1.2 14.8 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q
คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

TNGN1604DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L122

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี L122

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

 
0 0.1
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ขอบเขตงานตัดหยาบ
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0
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ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
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อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
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ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 5° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

NU-TBEW 060102LF

1 1

0.2 2.1 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-TBEW 060102LT
1
 

1
 

0.2 2.1 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TBEW0601DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 3.97 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.2
คว�มีหน� 1.59

รุ่นมุีมีบวก 5° (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00
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N

20
00
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N
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0
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0
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S
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N

C
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CBN เต็มหนา
(มาตรฐาน)

TBGN 060102B

1 3

0.2 6.5 D D Q Q

TBGN 060104B 0.4 6.3 D D D D D S D Q Q

TBGN 060108B 0.8 5.7 D D D D S D Q Q

CBN เต็มหนา
(ใหความคมของคมตัดแหลมพิเศษ)

TBGN 060102-BSTN

1 3

0.2 6.5 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

TBGN 060104-BSTN 0.4 6.3 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

TBGN 060108-BSTN 0.8 5.7 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

TBGN0601DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 3.97 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 1.59

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี E42, E44

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี E80

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
3NU-TPGW 080202 

1 3

0.2 2.6 Q S Q

3NU-TPGW 080204 0.4 2.5 Q S Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F  

3NU-TPGW 080204LF 
1 3

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-TPGW 080202

1 1

0.2 2.6 D D D F Q

NU-TPGW 080204 0.4 2.5 D D D D F Q

NU-TPGW 080208 0.8 2.2 D D F Q

มาตรฐาน
T-NU-TPGW 080202

10 1

0.2 2.6 D Q Q

T-NU-TPGW 080204 0.4 2.5 D D D Q Q

T-NU-TPGW 080208 0.8 2.2 Q Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

NU-TPGW 080202LF
1 1

0.2 2.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGW 080204LF 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q D F Q Q

NU-TPGW 080208LF 0.8 2.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-TPGW 080202LT
1 1

0.2 2.6 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGW 080204LT 0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGW 080208LT 0.8 2.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-TPGW 080202HS
1 1

0.2 2.6 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-TPGW 080204HS 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-TPGW 080208HS 0.8 2.2 Q Q Q Q D Q Q      Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-TPGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGW0802DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 4.76 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.4
คว�มีหน� 2.38

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี   E42 - E45

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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0.2 0.3 0.4 0.5
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON
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ลบ

มุ
มุ
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วก

C

D
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S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B
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C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
3NC-TPGW 080202

1 3

0.2 2.6 D D D D Q

3NC-TPGW 080204 0.4 2.5 D D D D Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGW0802DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 4.76 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.4
คว�มีหน� 2.38

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี   E42 - E45

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  



L90

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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3NU-TPGW 090202 

1 3
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3NU-TPGW 090204 0.4 2.5 Q S Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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NU-TPGW 090202

1 1

0.2 2.6 D D F Q

NU-TPGW 090204 0.4 2.5 D D D F Q

NU-TPGW 090208 0.8 2.2 D Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-TPGW 090202LT

1 1

0.2 2.6 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGW 090204LT 0.4 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-TPGW 090202HS

1 1

0.2 2.6 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-TPGW 090204HS 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-TPGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGW0902DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 5.56 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� 2.38

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E42

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON
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มุ
มุ
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มุ
มุ
บ
วก

C

D
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S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน
3NC-TPGW 090202

1 3
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3NC-TPGW 090204 0.4 2.5 D D D D D Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGW0902DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 5.56 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� 2.38

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว
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คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น 3NS (3NS-TPGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน
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NU-TPGW 110204 0.4 2.3 D D D F Q
NU-TPGW 110208 0.8 2.0 Q
T-NU-TPGW 110202

10 1
0.2 2.5 Q Q

T-NU-TPGW 110204 0.4 2.3 D D Q Q
T-NU-TPGW 110208 0.8 2.0 Q Q
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L
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NU-TPGW 110202LT
1 1

0.2 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q
NU-TPGW 110204LT 0.4 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q
NU-TPGW 110208LT 0.8 2.0 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-TPGW 110204HS
1 1

0.4 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-TPGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGW1102DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� 2.38

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E42

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-TPGW 110302

1 1

0.2 2.6 D D Q D D D D F Q

NU-TPGW 110304 0.4 2.5 D D Q D D D D D F Q

NU-TPGW 110308 0.8 2.2 D D Q D D D D D F Q

T-NU-TPGW 110302

10 1

0.2 2.6 D D Q D D Q Q

T-NU-TPGW 110304 0.4 2.5 D D Q D D D Q Q

T-NU-TPGW 110308 0.8 2.2 D D Q D D D Q Q

มาตรฐาน

NS-TPGW 110302

1 1

0.2 2.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NS-TPGW 110304 0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NS-TPGW 110308 0.8 2.2 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-TPGW 110302

10 1

0.2 2.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-TPGW 110304 0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-TPGW 110308 0.8 2.2 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

NU-TPGW 110302LF

1 1

0.2 2.6 Q Q Q Q Q Q Q D F Q Q

NU-TPGW 110304LF 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q D F Q Q

NU-TPGW 110308LF 0.8 2.2 Q Q Q Q Q Q Q D F Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-TPGW 110302LT

1 1

0.2 2.6 Q D Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGW 110304LT 0.4 2.5 Q D Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGW 110308LT 0.8 2.2 Q D Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-TPGW 110302HS

1 1

0.2 2.6 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-TPGW 110304HS 0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-TPGW 110308HS 0.8 2.2 Q Q Q Q D Q Q      Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TNG¢1103DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.4
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี  E14, E42 - E45

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นมุีมีบวก 11° (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
TPGW 110304

1 1

0.4 3.5 D D D F Q Q

TPGW 110308 0.8 3.2 D D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

TPGW 110304HS
1
 

1
 

0.4 3.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

TPGW 110308HS 0.8 3.2 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
3NU-TPGW 110302 

1 3

0.2 2.6 S Q

3NU-TPGW 110304 0.4 2.5 S D D D Q

3NU-TPGW 110308 0.8 2.2 S D D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

3NU-TPGT 110304N-FV
1 3

0.4 2.2 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

3NU-TPGT 110308N-FV 0.8 1.9 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

3NU-TPGW 110302LF
1 3

0.2 2.6 Q Q Q Q Q Q Q S D D D Q Q

3NU-TPGW 110304LF 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S D D D Q Q

3NU-TPGW 110308LF 0.8 2.2 Q Q Q Q Q Q Q S D D D Q Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

3NU-TPGW 110302LE 
1 3

0.2 2.6 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q Q Q

3NU-TPGW 110304LE 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q D D Q Q

3NU-TPGW 110308LE 0.8 2.2 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

3NU-TPGW 110304LS
1 3

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น 3NS (3NS-TPGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TNG¢1103DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.4
คว�มีหน� 3.18

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E14, E42 - E45
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

 
0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

100

200

300

ขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7500 BN7000
BN7115 BN7125

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0

100

200

300

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

ความลึกตัด ap 
(มม.)

 

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
3NC-TPGW 110302

1 3

0.2 2.4 D D D D Q

3NC-TPGW 110304 0.4 2.3 D D D D D D D D D D Q

3NC-TPGW 110308 0.8 2.0 D D D D D D D D D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

3NC-TPGT 110304N-FV

1 3

0.4 2.2 D D D D Q Q D D Q

3NC-TPGT 110308N-FV 0.8 1.9 D D D D Q Q D D Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

3NC-TPGW 110302LE

1 3

0.2 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

3NC-TPGW 110304LE 0.4 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

3NC-TPGW 110308LE 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

3NC-TPGW 110302LT

1 3

0.2 2.4 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

3NC-TPGW 110304LT 0.4 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

3NC-TPGW 110308LT 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

3NC-TPGW 110302LS

1 3

0.2 2.6 D D Q Q Q Q

3NC-TPGW 110304LS 0.4 2.3 D D D Q Q D D D D Q Q

3NC-TPGW 110308LS 0.8 2.0 D D D Q Q D D D D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

3NC-TPGW 110304HS

1 3

0.4 2.3 Q D Q Q

3NC-TPGW 110308HS 0.8 2.0 Q D Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TNG¢1103DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.4
คว�มีหน� 3.18

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี  E14, E42 - E45
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อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-TPGW 160302

1 1

0.2 2.4 Q D Q

NU-TPGW 160304 0.4 2.3 Q D Q

NU-TPGW 160308 0.8 2.0   Q  D        Q  

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGW1603DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 3.18

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-TPGW 160402

1 1

0.2 2.6 Q Q

NU-TPGW 160404 0.4 2.5 D D Q D D D D D F Q

NU-TPGW 160408 0.8 2.2 D D Q D D D D D F Q

T-NU-TPGW 160402

10 1

0.2 2.6 Q Q Q

T-NU-TPGW 160404 0.4 2.5 D D Q D D D D Q Q

T-NU-TPGW 160408 0.8 2.2 D D Q D D D Q Q

มาตรฐาน

NS-TPGW 160402

1 1

0.2 2.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NS-TPGW 160404 0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NS-TPGW 160408 0.8 2.2 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-TPGW 160402

10 1

0.2 2.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-TPGW 160404 0.4 2.5 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-TPGW 160408 0.8 2.2 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

TPGW1604DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E42

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E14, E42 - E44

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

100
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ขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7500 BN7000
BN7115 BN7125

อัตราปอน f (มม./รอบ)
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100

200

300

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100

อัต
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เร
็วต
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vc
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นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

ความลึกตัด ap 
(มม.)

 

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
3NU-TPGW 160404 

1 3

0.4 2.5 Q S Q

3NU-TPGW 160408 0.8 2.2 Q S Q

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

3NU-TPGW 160404LF 

1 3

0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q

3NU-TPGW 160408LF 0.8 2.5 Q Q Q Q Q Q Q S Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

NU-TPGW 160402LF

1 1

0.2 2.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGW 160404LF 0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q D F Q Q

NU-TPGW 160408LF 0.8 2.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-TPGW 160402LT

1 1

0.2 2.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGW 160404LT 0.4 2.5 Q D Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGW 160408LT 0.8 2.2 Q D Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-TPGW 160404HS

1 1

0.4 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-TPGW 160408HS 0.8 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGW1604DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี E14, E42 - E44

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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300
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100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300
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200
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100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นมุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
TPGW 160404

1 1

0.4 3.5 D D Q Q

TPGW 160408 0.8 3.2 D D Q Q

TPGW 160412 1.2 2.9 Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

TPGW 160404HS

1 1

0.4 3.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

TPGW 160408HS 0.8 3.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGW1604DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 4.76

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
3NC-TPGW 160402

1 3

0.2 2.4 Q

3NC-TPGW 160404 0.4 2.3 D D D D D D D D Q

3NC-TPGW 160408 0.8 2.0 D D D D D D D D Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

3NC-TPGW 160404LS

1 3

0.4 2.3 Q Q D D Q Q

3NC-TPGW 160408LS 0.8 2.0 Q Q D D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

3NC-TPGW 160404HS

1 3

0.4 2.3 Q D D D Q D Q

3NC-TPGW 160408HS 0.8 2.0 Q D D D Q D Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

TPGW1604DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E14, E42 - E44

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี  E14, E42 - E44

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L99

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

 
0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

100

200

300

ขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7500 BN7000
BN7115 BN7125

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0

100

200

300

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

ความลึกตัด ap 
(มม.)

 

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นมุีมีบวก 11° (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
TPGN 090204

1 1

0.4 3.5 D D D Q Q

TPGN 090208 0.8 3.2 Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

TPGN 090204HS

1 1

0.4 3.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGN0902DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 5.56 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 2.38

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะสั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-TPGN 110302

1 1

0.2 2.4 D Q

NU-TPGN 110304 0.4 2.3 D D D D D F Q

NU-TPGN 110308 0.8 2.0 D D D D D D F Q

NU-TPGN 110312 1.2 2.0 Q

T-NU-TPGN 110302

10 1

0.2 2.4 Q Q

T-NU-TPGN 110304 0.4 2.3 D D Q Q

T-NU-TPGN 110308 0.8 2.0 D D Q Q

T-NU-TPGN 110312 1.2 2.0             Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-TPGN) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

TPGN1103DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี E46

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L100

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นมุีมีบวก 11° (ไม่ีมีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
TPGN 110304

1 1

0.4 3.5 D D D F Q Q

TPGN 110308 0.8 3.2 D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

TPGN 110304HS

1 1

0.4 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q

TPGN 110308HS 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-TPGN 110302LT

1 1

0.2 2.4 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGN 110304LT 0.4 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGN 110308LT 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-TPGN 110304HS

1 1

0.4 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-TPGN 110308HS 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-TPGN) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGN1103DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E46

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L101

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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อัตราปอน f 
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ
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BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นมุีมีบวก 11° (ไม่ีมีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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มาตรฐาน
TPGN 160304

1 1

0.4 3.5 D D D D F Q Q

TPGN 160308 0.8 3.2 D D Q Q

TPGN 160312 1.2 2.9 Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

TPGN 160304HS

1 1

0.4 3.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

TPGN 160308HS 0.8 3.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 11° (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-TPGN 160302

1 1

0.2 2.4 D Q

NU-TPGN 160304 0.4 2.3 D D D D D F Q

NU-TPGN 160308 0.8 2.0 D D D D D F Q

T-NU-TPGN 160302

10 1

0.2 2.4 Q Q

T-NU-TPGN 160304 0.4 2.3 D D Q Q

T-NU-TPGN 160308 0.8 2.0 D D Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-TPGN 160304LT

1 1

0.4 2.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-TPGN 160308LT 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-TPGN 160304HS

1 1

0.4 2.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-TPGN 160308HS 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-TPGN) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGN1603DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 3.18

ด้�มีมีีดคว้�นรูในที่ี�เหมี�ะสัมี E46ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C36, C37

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L102

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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รุ่นมุีมีบวก 11° (ไม่ีมีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว
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รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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H
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คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

TPGN 220408HS

1 1

0.8 3.2 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

T
ร่�นทรงสาม้เหลี�ยม้

TPGN2204DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 12.7 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู -
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C36, C37

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป
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รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

2NU-VNGA 160404
1 2

0.4 2.8 D Q D D D S D F D D Q
2NU-VNGA 160408 0.8 2.0 D Q D D D S D F D D Q

T-2NU-VNGA 160404
10 2

0.4 2.8 D Q D Q Q
T-2NU-VNGA 160408 0.8 2.0 D Q D Q Q
                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

NU-VNMA 160401

1 1

0.1 3.5 Q D Q Q
NU-VNMA 160402 0.2 3.3 Q D Q Q
NU-VNMA 160404 0.4 2.8 D D Q D D D D D F Q Q
NU-VNMA 160408 0.8 2.0 D D Q D D D D D F Q Q
NU-VNMA 160412 1.2 1.7 Q D Q Q
T-NU-VNMA 160401

10 1

0.1 3.5 Q Q Q
T-NU-VNMA 160402 0.2 3.3 Q Q Q
T-NU-VNMA 160404 0.4 2.8 D D Q D D D Q Q
T-NU-VNMA 160408 0.8 2.0 D D Q D D D Q Q
T-NU-VNMA 160412 1.2 1.7 Q Q Q

มาตรฐาน

NS-VNMA 160404
1 1

0.4 2.8 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
NS-VNMA 160408 0.8 2.0 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-NS-VNMA 160404
10 1

0.4 2.8 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q
T-NS-VNMA 160408 0.8 2.0 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

มาตรฐาน
NU-VNGA 160404

1 1
0.4 2.5 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D

NU-VNGA 160408 0.8 1.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q D
                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

V
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 35°

VN¢¢1604DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C38, C39

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป



L104

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

มุีมีลับ (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
VNMA 160404

1 1

0.4 5.0 D D Q Q

VNMA 160408 0.8 4.1 D D D F Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน

2NS-VNGA 160404
1 2

0.4 2.8 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NS-VNGA 160408 0.8 2.0 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-2NS-VNGA 160404
10 2

0.4 2.8 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

T-2NS-VNGA 160408 0.8 2.0 Q Q F Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

2NU-VNGM 160404N-LV
1 2

0.4 2.8 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-VNGM 160408N-LV 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NU-VNGA 160404LT
1 2

0.4 2.8 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-VNGA 160408LT 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ

H
T

2NU-VNGA 160404HT
1 2

0.4 2.8 Q Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q

2NU-VNGA 160408HT 0.8 2.0 Q Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NU-VNGA 160404HS
1 2

0.4 2.8 Q Q Q Q D Q Q Q Q

2NU-VNGA 160408HS 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q S D F Q Q

                 

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�

V
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 35°

VN¢¢1604DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลัง้ปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C38, C39

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  



L105

เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON

 
0 0.1
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อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ
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ัด 
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 (ม
./
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ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
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ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีลับ (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
2NC-VNGA 160404

1 2

0.4 2.8 D D D D Q
2NC-VNGA 160408 0.8 2.0 D D D D Q
2NC-VNGA 160412 1.2 1.7 D Q

มาตรฐาน

4NC-VNGA 160402

1 4

0.2 3.3 D D D D Q
4NC-VNGA 160404 0.4 2.8 D D D D D D D D D D Q
4NC-VNGA 160408 0.8 2.0 D D D D D D D D D D Q
4NC-VNGA 160412 1.2 1.7 D D D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานเก็บผิว

4NC-VNGG 160404N-FV
1 4

0.4 2.8 D D D Q Q D D Q
4NC-VNGG 160408N-FV 0.8 2.0 D D D Q Q D D Q

ลายหนามีด
สำหรับงานตัดเบา

4NC-VNGG 160404N-LV
1 4

0.4 2.8 D D D Q Q D D Q
4NC-VNGG 160408N-LV 0.8 2.0 D D D Q Q D D Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NC-VNGA 160402LT

1 2

0.2 3.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q
2NC-VNGA 160404LT 0.4 2.8 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q
2NC-VNGA 160408LT 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q
2NC-VNGA 160412LT 1.2 1.7 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-VNGA 160402LS

1 2

0.2 3.3 D Q Q Q Q
2NC-VNGA 160404LS 0.4 2.8 D D D Q Q Q Q
2NC-VNGA 160408LS 0.8 2.0 D D D Q Q Q Q
2NC-VNGA 160412LS 1.2 1.7 D D Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

4NC-VNGA 160404LS
1 4

0.4 2.8 Q Q Q Q Q D D D Q Q
4NC-VNGA 160408LS 0.8 2.0 Q Q Q Q Q D D D Q Q
4NC-VNGA 160412LS 1.2 1.7 Q Q Q Q Q D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

4NC-VNGA 160404HS
1 4

0.4 2.8 Q D D D D D Q D D D Q
4NC-VNGA 160408HS 0.8 2.0 Q D D D D D Q D D D Q
4NC-VNGA 160412HS 1.2 1.7 Q D D D Q D Q

ประสิทธิภาพสูงE

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

4NC-VNGA 160404ES
1 4

0.4 2.8 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q
4NC-VNGA 160408ES 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q
4NC-VNGA 160412ES 1.2 1.7 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

V
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 35°

VNG¢1604DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� 4.76

ด้�มีมีีดกลั้งปอกนอกที่ี�เหมี�ะสัมี  C38, C39

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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BNC200

BNC2115 BNC2125
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BNC2105
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ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 5° (มีีรู)

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
2NU-VBGW 110302 

1 2

0.2 3.2 Q S Q

2NU-VBGW 110304 0.4 2.8 Q S D D Q

2NU-VBGW 110308 0.8 2.0   Q      D    Q  

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 5° (มีีรู)
SUMIBORON ไม่ีเคล้ัอบผิว

SU
M

IB
O

R
O

N
 

ไร้
ต็ว

ปร
ะ สั

�น

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N
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0
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N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-VBGW 110302

1 1

0.2 3.2 D D Q

NU-VBGW 110304 0.4 2.8 *1 D D D F Q D

NU-VBGW 110308 0.8 2.0 *2 D D F Q D

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-VBGW 110302LT

1 1

0.2 3.2 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-VBGW 110304LT 0.4 2.8 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-VBGW 110308LT 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-VBGW 110302HS

1 1

0.2 3.2 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-VBGW 110304HS 0.4 2.8 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-VBGW 110308HS 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q      Q Q

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี
*ใช้้รุ่น NS (NS-VBGW) สัำ�หรับ BNX25 *สัำ�หรับเม็ีดมีีดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำ�ให้ใช้้คว�มีล้ักตั็ด 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�
*1: *1 NCB100 มีีคว�มีย�วคมีตั็ด 2.5
*2: *1 NCB100 มีีคว�มีย�วคมีตั็ด 1.6

V
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 35°

VBGW1103DD ไมเคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� 3.18

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีตั็ด  L32, L33  

เม็้ดมี้ด SUMIBORON
ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
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เม็ีดมีีด

  ชุ�วงการใชุ้งาน SUMIBORON
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0.2 0.3 0.4 0.5
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

รุ่นหลั�ยคมีตั็ด ใช้้ครั�งเดียว/มุีมีบวก 5° (มีีรู)
SUMIBORON เคล้ัอบผิว

รูปที่รง ข้ึ้อกำ�หนดคมีตั็ด รุ่น ชิ้�น/
แพ็ีค

จำ�นวน 
ขึ้องคมีตั็ด รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว

คมีตั็ด
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N
C
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B
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C
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15

มาตรฐาน
2NC-VBGW 110302

1 2

0.2 3.2 D D D D Q

2NC-VBGW 110304 0.4 2.8 D D D D D Q

2NC-VBGW 110308 0.8 2.0 D D D D D Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NC-VBGW 110302LT

1 2

0.2 3.2 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-VBGW 110304LT 0.4 2.8 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-VBGW 110302LS

1 2

0.2 3.2 D D Q Q Q Q

2NC-VBGW 110304LS 0.4 2.8 D D Q Q Q Q

2NC-VBGW 110308LS 0.8 2.0  D D Q Q     Q Q    

คว�มีแต็กต่็�งก�รข้ึ้�นรูปขึ้อบคมีตั็ดขึ้องเกรดต่็�งๆ สัำ�หรับข้ึ้อมูีลัจำ�เพี�ะขึ้องคมีตั็ดทีี่�ไม่ีได้ระบุไว้ข้ึ้�งต้็น โปรดติ็ดต่็อเร�เพ้ี�อย้นยันว่�สั�มี�รถผลิัต็ได้หร้อไม่ี

V
ร่�นทรงสี�เหลี�ยม้ม่้ม้ 35°

VBGW1103DD เคลือบผิว

ขึ้น�ด  
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� 3.18

เม็้ดมี้ด SUMIBORON

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง   : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นกล้ังทัี่�วไป  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก ง�นตั็ดกระแที่ก  : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง  : แนะนำ�เป็นอันดับรอง

ก�รใช้้ง�น
ทีี่�แนะนำ�

K เหล็ักหล่ัอ
S โลัหะผสัมี Exotic
H เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
วัสัดุโลัหะผงอัดข้ึ้�นรูป

ด้�มีมีีดคว้�นรูในทีี่�เหมี�ะสัมี E50, E52, E53, E55, E56, E58, E59

ร�ยลัะเอียดรุ่นคมีต็ัด  L32, L33  
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เม็็ดมี็ด

  ช่่วงการใช้่งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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W

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

รุ่นหลึายคม็ตัด ใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 5° (มี็รู)

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวนข็องคม็
ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
2NU-VBGW 160404

1 2

0.4 3.3 Q S D D Q

2NU-VBGW 160408 0.8 2.5 Q S D D Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็
*สำาหรับเม็็ดมี็ดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำาให้ใช้้ความ็ลึึกตัด 0.5 ม็ม็. หร่อตำ�ากว่า

สัญลัึกษณ์์ S: สต็อคหร่อมี็แผนจำะสต็อค (กรุณ์าตรวจำสอบจำำานวนสต็อคก่อนสั�งซ่ื้�อ)

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 5° (มี็รู)
SUMIBORON ไม่็เคล่ึอบผ้ว

SU
M

IB
O

R
O

N
ไร้

ตัว
ป็ร

ะส
าน

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-VBGW 160402

1 1

0.2 3.8 Q D D Q

NU-VBGW 160404 0.4 3.3 *1 Q D D Q D

NU-VBGW 160408 0.8 2.5 *2 Q D D Q D

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-VBGW 160402LT

1 1

0.2 3.8 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-VBGW 160404LT 0.4 3.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-VBGW 160408LT 0.8 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-VBGW 160404HS

1 1

0.4 3.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-VBGW 160408HS 0.8 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็
*สำาหรับเม็็ดมี็ดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำาให้ใช้้ความ็ลึึกตัด 0.5 ม็ม็. หร่อตำ�ากว่า
*1: *1 NCB100 มี็ความ็ยาวคม็ตัด 2.5
*2: *1 NCB100 มี็ความ็ยาวคม็ตัด 1.6

V
ร่่นทรงส่ี่�เหล่ี่�ยมม่ม 35°

VBGW1604DD ไมเคลือบผิว

ข็นาด  
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 9.525 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 4.4
ความ็หนา 4.76

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทั่ี�เหม็าะสม็ E14, E50, E52, E55, E58

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

เม็ดม่ด SUMIBORON

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็



L109

เม็็ดมี็ด

  ช่่วงการใช้่งาน SUMIBORON

 
0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

100

200

300

ขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7500 BN7000
BN7115 BN7125

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0

100

200

300

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

ความลึกตัด ap 
(มม.)

 

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

รุ่นหลึายคม็ตัด ใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 5° (มี็รู)
SUMIBORON เคล่ึอบผ้ว

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
2NC-VBGW 160402

1 2

0.2 3.8 D D D D Q

2NC-VBGW 160404 0.4 3.3 D D D D D D Q

2NC-VBGW 160408 0.8 2.5 D D D D D D Q

แรงตานต่ำ
ลบคม

L
E

2NC-VBGW 160402LE

1 2

0.2 3.8 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-VBGW 160404LE 0.4 3.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

2NC-VBGW 160408LE 0.8 2.5 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

2NC-VBGW 160402LT

1 2

0.2 3.8 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-VBGW 160404LT 0.4 3.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

2NC-VBGW 160408LT 0.8 2.5 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-VBGW 160402LS

1 2

0.2 3.8 D D Q Q Q Q

2NC-VBGW 160404LS 0.4 3.3 D D D Q Q Q Q

2NC-VBGW 160408LS 0.8 2.5 D D D Q Q     Q Q    

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็

V
ร่่นทรงส่ี่�เหล่ี่�ยมม่ม 35°

VBGW1604DD เคลือบผิว

ข็นาด  
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 9.525 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 4.4
ความ็หนา 4.76

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทีั่�เหม็าะสม็ E14, E50, E52, E55, E58

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

เม็ดม่ด SUMIBORON

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็



L110

เม็็ดมี็ด

  ช่่วงการใช้่งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 7° (มี็รู)
SUMIBORON ไม่็เคล่ึอบผ้ว

SU
M

IB
O

R
O

N
ไร้

ตัว
ป็ร

ะส
าน

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-VCGW 080202

1 1

0.2 3.3 Q D Q

NU-VCGW 080204 0.4 2.8 Q D Q

NU-VCGW 080208 0.8 2.0 Q D Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-VCGW 080202LT

1 1

0.2 3.3 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-VCGW 080204LT 0.4 2.8 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-VCGW 080208LT 0.8 2.0 Q Q Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-VCGW 080204HS

1 1

0.4 2.8 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-VCGW 080208HS 0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็
*สำาหรับเม็็ดมี็ดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำาให้ใช้้ความ็ลึึกตัด 0.5 ม็ม็. หร่อตำ�ากว่า

V
ร่่นทรงส่ี่�เหล่ี่�ยมม่ม 35°

VCGW0802DD ไมเคลือบผิว

ข็นาด  
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 4.76 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 2.3
ความ็หนา 2.38

รุ่นหลึายคม็ตัด ใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 5° (มี็รู)
SUMIBORON เคล่ึอบผ้ว

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด
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1 2

0.2 3.3 D D Q

2NC-VCGW 080204 0.4 2.8 D D Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็

VCGW0802DD เคลือบผิว

ข็นาด  
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 4.76 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 2.3
ความ็หนา 2.38

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทั่ี�เหม็าะสม็ E51, E54, E57, E60

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทั่ี�เหม็าะสม็ E51, E54, E57, E60

เม็ดม่ด SUMIBORON

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  



L111

เม็็ดมี็ด

  ช่่วงการใช้่งาน SUMIBORON
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0.150.10.05 0.2 0.25 0.3
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
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มุ
มุ
บ
วก

C

D
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S
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(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 7° (มี็รู)
SUMIBORON ไม่็เคล่ึอบผ้ว
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รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด
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0.2 3.3 D D Q

NU-VCGW 110304 0.4 2.8 D D Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

NU-VCGW 110302HS

1 1

0.2 3.3 Q Q Q Q D Q Q Q Q

NU-VCGW 110304HS 0.4 2.8 Q Q Q Q D Q Q Q Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็
*ใช้้รุ่น NS (NS-VCGW) สำาหรับ BNX25 *สำาหรับเม็็ดมี็ดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำาให้ใช้้ความ็ลึึกตัด 0.5 ม็ม็. หร่อตำ�ากว่า

V
ร่่นทรงส่ี่�เหล่ี่�ยมม่ม 35°

VCGW1103DD ไมเคลือบผิว

ข็นาด  
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 6.35 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 2.8
ความ็หนา 3.18

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทั่ี�เหม็าะสม็ E54, E57, E60ด้าม็ม็ีดกลึึงป็อกนอกทั่ี�เหม็าะสม็ C40, C41, D15, D28

เม็ดม่ด SUMIBORON

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  



L112

เม็็ดมี็ด

  ช่่วงการใช้่งาน SUMIBORON
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว
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BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

รุ่นหลึายคม็ตัด ใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 7° (มี็รู)

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว
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ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็
*ใช้้รุ่น 2NS (2NS-VCGW) สำาหรับ BNX25 *สำาหรับเม็็ดมี็ดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำาให้ใช้้ความ็ลึึกตัด 0.5 ม็ม็. หร่อตำ�ากว่า

รุ่นมุ็ม็บวก 7° (มี็รู)

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

มาตรฐาน
VCMW 160404

1 1

0.4 5.2 D Q Q

VCMW 160408 0.8 4.3 D D Q Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 7° (มี็รู)
SUMIBORON ไม่็เคล่ึอบผ้ว
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รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด
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ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็
*ใช้้รุ่น NS (NS-VCGW) สำาหรับ BNX25 *สำาหรับเม็็ดมี็ดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำาให้ใช้้ความ็ลึึกตัด 0.5 ม็ม็. หร่อตำ�ากว่า
*1: *1 NCB100 มี็ความ็ยาวคม็ตัด 2.5 *2: *1 NCB100 มี็ความ็ยาวคม็ตัด 1.6

V
ร่่นทรงส่ี่�เหล่ี่�ยมม่ม 35°

VC¢¢1604DD ไมเคลือบผิว

ข็นาด
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 9.525 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 4.4
ความ็หนา 4.76

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทั่ี�เหม็าะสม็ E54, E57ด้าม็ม็ีดกลึึงป็อกนอกทั่ี�เหม็าะสม็  C40, C41

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

เม็ดม่ด SUMIBORON

สัญลัึกษณ์์ S: สต็อคหร่อมี็แผนจำะสต็อค (กรุณ์าตรวจำสอบจำำานวนสต็อคก่อนสั�งซ่ื้�อ)   สัญลัึกษณ์์  F: ในอนาคตอาจำเป็ลีึ�ยนเป็็นรายการใหม่็, สั�งผล้ึต หร่อยกเล้ึกการผล้ึต (กรุณ์าตรวจำสอบจำำานวนสต็อคก่อนสั�งซ่ื้�อ)

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็



L113

เม็็ดมี็ด

  ช่่วงการใช้่งาน SUMIBORON
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ
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ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ
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BN7125
BN7000

BNC8115
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

รุ่นหลึายคม็ตัด ใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 7° (มี็รู)
SUMIBORON เคล่ึอบผ้ว

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
2NC-VCGW 160404

1 2

0.4 2.8 D D D D D D D D Q

2NC-VCGW 160408 0.8 1.9 D D D D D D D D Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-VCGW 160404LS

1 2

0.4 2.8 D D D Q Q D D D Q Q

2NC-VCGW 160408LS 0.8 1.9 D D D Q Q D D D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

2NC-VCGW 160404HS

1 2

0.4 2.8 Q D D D Q D D Q

2NC-VCGW 160408HS 0.8 1.9 Q D D D Q D D Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็

V
ร่่นทรงส่ี่�เหล่ี่�ยมม่ม 35°

VCGW1604DD เคลือบผิว

ข็นาด
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 9.525 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 4.4
ความ็หนา 4.76

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทั่ี�เหม็าะสม็ E54, E57ด้าม็ม็ีดกลึึงป็อกนอกทั่ี�เหม็าะสม็  C40, C41

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

เม็ดม่ด SUMIBORON

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็



L114

เม็็ดมี็ด

  ช่่วงการใช้่งาน SUMIBORON
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BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)
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เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

มุ็ม็ลึบ (มี็รู)

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด
B

N
X

10
B

N
X

20
B

N
X

25
B

N
10
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B

N
20

00
B

N
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0
B
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0
B

N
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B
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N
C

B
10

0

มาตรฐาน
WNMA 080404

1 1

0.4 4.5 D Q Q

WNMA 080408 0.8 4.4 D Q Q

WNMA 080412 1.2 4.3             Q Q

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็ลึบ (มี็รู)
SUMIBORON ไม่็เคล่ึอบผ้ว
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M
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R
O

N
ไร้

ตัว
ป็ร

ะส
าน

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด
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X
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0
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B
N
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00

B
N

S
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N

C
B

10
0

มาตรฐาน
NU-WNMA 080404

1 1

0.4 3.3 D Q Q

NU-WNMA 080408 0.8 2.8 D Q Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็
*ใช้้รุ่น NS (NS-WNMA) สำาหรับ BNX25 *สำาหรับเม็็ดมี็ดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำาให้ใช้้ความ็ลึึกตัด 0.5 ม็ม็. หร่อตำ�ากว่า

W
ร่่นทรงหกเหล่ี่�ยม

WNMA0804DD ไมเคลือบผิว

ข็นาด
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 12.7 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 5.16
ความ็หนา 4.76

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทั่ี�เหม็าะสม็ E64, E65ด้าม็ม็ีดกลึึงป็อกนอกทั่ี�เหม็าะสม็  C42, C43

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

เม็ดม่ด SUMIBORON

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็



L115

เม็็ดมี็ด

  ช่่วงการใช้่งาน SUMIBORON
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เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ
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เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON
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C
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V

W

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

รุ่นหลึายคม็ตัด ใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็ลึบ (มี็รู)
SUMIBORON เคล่ึอบผ้ว

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด

B
N

C
21

05
B

N
C

21
15

B
N

C
21

25
B

N
C

20
10

B
N

C
20

20
B

N
C

30
0

B
N

C
10

0
B

N
C

16
0

B
N

C
20

0
B

N
C

50
0

B
N

C
81

15

มาตรฐาน
6NC-WNGA 080404

1 6

0.4 2.3 D D D D Q

6NC-WNGA 080408 0.8 2.0 D D D D D D D D Q

6NC-WNGA 080412 1.2 2.0 D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนต่ำ

6NC-WNGA 080408WG

1 6

0.8 2.0 D D D D D D Q

เม็ดมีดไวเปอร
อัตราปอนสูง

6NC-WNGA 080408WH

1 6

0.8 1.9 D D D D D D Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

3NC-WNGA 080408LT

1 3

0.8 2.0 Q Q Q Q D Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

3NC-WNGA 080408LS

1 3

0.8 2.0 D D D Q Q Q Q

แรงตานต่ำL

S
เจียรผิวราบ
และลบคม

6NC-WNGA 080408LS

1 6

0.8 2.0 Q Q Q Q Q D D D Q Q

H

S

คมตัดแข็งแกรง
เจียรผิวราบ
และลบคม

6NC-WNGA 080408HS

1 6

0.8 2.0 Q D D D D Q D D Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็

W
ร่่นทรงหกเหล่ี่�ยม

WNGA0804DD เคลือบผิว

ข็นาด
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 12.7 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 5.16
ความ็หนา 4.76

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทั่ี�เหม็าะสม็ E64, E65ด้าม็ม็ีดกลึึงป็อกนอกทั่ี�เหม็าะสม็  C42, C43

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

เม็ดม่ด SUMIBORON

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็



L116

เม็็ดมี็ด

  ช่่วงการใช้่งาน SUMIBORON

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

300

200

100

0
กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก กระแทกหนักตอเนื่อง กระแทก

BNX20

BN1000

BN350

BN2000

300

350

200

100

0

BNC2010 BNC2020

BNC160

BNC100

BNC200

BNC2115 BNC2125

BNC300

BNC2105

BNC2125

0.20.10 0.3 0.4 0.5 3.0
ความลึกตัด ap (มม.)

BNC8115

BNC2105
300

250

200

150

100

50

เหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง เหล็กตลับลูกปน SUJ2 และอื่นๆเหล็กชุบแข็งแบบเหนี่ยวนำ (S45C/S55C และอื่นๆ), เหล็กชุบแข็ง

เคลือบผิว เคลือบผิวไมเคลือบผิว

SU
MI

BO
RO

N

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

ข้้อกำำ�หนดคมตััดม�ตัรฐ�น

BNX10 BNX20 BNX25 BN1000
BN2000 BN350 BNC2105 BNC2115

BNC2125
BNC2010
BNC2020

BNC100
BNC160

BNC200
BNC300

มุมลบ
T01225 S01225 S01725 S01225

T01225
S01225 S01225 S01225 S01225 S01225มุมบวกำ T01235

BNC500 BN500 BN7125 BN7000
BN700 BN7115 BN7500 BNC8115 BNS8125 NCB100

มุมลบ
S01215 T01215 T01215 T01215 T01215 T01215

S02020 T02020
T01215มุมบวกำ Q Q

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

สัญลัึกษณ์์ S: สต็อคหร่อมี็แผนจำะสต็อค (กรุณ์าตรวจำสอบจำำานวนสต็อคก่อนสั�งซ่ื้�อ)   สัญลัึกษณ์์  F: ในอนาคตอาจำเป็ลีึ�ยนเป็็นรายการใหม่็, สั�งผล้ึต หร่อยกเล้ึกการผล้ึต (กรุณ์าตรวจำสอบจำำานวนสต็อคก่อนสั�งซ่ื้�อ)

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 5° (มี็รู)
SUMIBORON ไม่็เคล่ึอบผ้ว

SU
M

IB
O

R
O

N
ไร้

ตัว
ป็ร

ะส
าน

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

NU-WBEW 060102L-LF

1 1

0.2 1.3 Q Q Q Q Q Q Q S D F Q Q

NU-WBEW 060104L-LF 0.4 1.2 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-WBEW 060102L-LT

1 1

0.2 1.3 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-WBEW 060104L-LT 0.4 1.2 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็
*สำาหรับเม็็ดมี็ดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำาให้ใช้้ความ็ลึึกตัด 0.5 ม็ม็. หร่อตำ�ากว่า

W
ร่่นทรงหกเหล่ี่�ยม

WBEW0601DD ไมเคลือบผิว

ข็นาด
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 3.97 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 2.2
ความ็หนา 1.59

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

เม็ดม่ด SUMIBORON

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทั่ี�เหม็าะสม็ E62
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เม็็ดมี็ด

  ช่่วงการใช้่งาน SUMIBORON

 
0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

100

200

300

ขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7500 BN7000
BN7115 BN7125

อัตราปอน f (มม./รอบ)
0

100

200

300

0.05 0.10 0.15 0.20

NCB100

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

100

200

300

ความลึกตัด ap 
(มม.)

 

อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

ความลึกตัด ap 
(มม.)
อัตราปอน f 
(มม./รอบ)

0 0.1

0.150.10.05 0.2 0.25 0.3

0.2 0.3 0.4 0.5

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียดขอบเขตงานตัดหยาบ

BN7115 BN7125
BN7500 BN7000

0 1.0 2.0 3.0

300

500

200

400 BNC500

BNC8115

BN7125
BN7000

ขอบเขตงาน
เก็บผิวละเอียด ขอบเขตงานตัดหยาบ

0 1.0 2.0 3.0 4.0

1,000

2,000

2,500

500

1,500

ความลึกตัด ap (มม.) ความลึกตัด ap (มม.)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

อัต
รา

เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

BN7125
BN7000

BNC8115
BNS8125

BN500

เหล็กหลอเทา เหล็กหลอเหนียว โลหะผงอัดขึ้นรูปทั่วไป โลหะผงอัดขึ้นรูปความหนาแนนสูง ไทเทเนียมอัลลอยโลหะผง
อัดขึ้นรูป

โลหะผง
อัดขึ้นรูป

SUMIBORON

L

มุ
มุ
ลบ

มุ
มุ
บ
วก

C

D

R

S

T

V

W

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

รุ่นใช้้ครั�งเดียว/มุ็ม็บวก 5° (มี็รู)
SUMIBORON ไม่็เคล่ึอบผ้ว

SU
M

IB
O

R
O

N
ไร้

ตัว
ป็ร

ะส
าน

รูป็ทั่รง ข้็อกำาหนดคม็ตัด รุ่น ช้้�น/
แพ็็ค

จำำานวน 
ข็องคม็ตัด รัศมี็มุ็ม็มี็ด ความ็ยาว

คม็ตัด

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

X
25

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

B
N

71
15

B
N

75
00

B
N

S
81

25
N

C
B

10
0

แรงตานต่ำ
คมตัดแหลมคม

L
F

NU-WBEW 080202L-LF

1 1

0.2 1.7 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-WBEW 080204L-LF 0.4 1.6 Q Q Q Q Q Q Q Q Q

แรงตานต่ำ
เจียรผิวราบ

L
T

NU-WBEW 080202L-LT

1 1

0.2 1.7 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

NU-WBEW 080204L-LT 0.4 1.6 Q D Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q

                 

ความ็แตกต่างการขึ็�นรูป็ข็อบคม็ตัดข็องเกรดต่างๆ สำาหรับข้็อมู็ลึจำำาเพ็าะข็องคม็ตัดทีั่�ไม่็ได้ระบุไว้ข้็างต้น โป็รดต้ดต่อเราเพ่็�อย่นยันว่าสาม็ารถผล้ึตได้หร่อไม่็
*สำาหรับเม็็ดมี็ดรุ่นใช้้ครั�งเดียวแนะนำาให้ใช้้ความ็ลึึกตัด 0.5 ม็ม็. หร่อตำ�ากว่า

W
ร่่นทรงหกเหล่ี่�ยม

WBEW0802DD ไมเคลือบผิว

ข็นาด
(ม็ม็.)

วงกลึม็ภายใน 4.76 เส้นผ่านศูนย์กลึางรู 2.2
ความ็หนา 2.38

รายลึะเอียดรุ่นคม็ตัด  L32, L33  

เม็ดม่ด SUMIBORON

(หม็ายเหตุ) งานตัดต่อเน่�อง   : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานกลึึงทัั่�วไป็    : แนะนำาเป็็นอันดับแรก งานตัดกระแทั่ก     : แนะนำาเป็็นอันดับแรก
  : แนะนำาเป็็นอันดับรอง    : แนะนำาเป็็นอันดับรอง     : แนะนำาเป็็นอันดับรอง

การใช้้งาน
ทีั่�แนะนำา

K เหล็ึกหล่ึอ
S โลึหะผสม็ Exotic
H เหล็ึกชุ้บแข็็ง
วัสดุโลึหะผงอัดขึ็�นรูป็

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในทีั่�เหม็าะสม็ E62
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SU
MI

BO
RO

N

L

เม็ีดมีีดกล้ัง  ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

X
20

B
N

35
0

B
N

X
25

B
N

X
10

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0 วงกลัมี

ภ�ยใน

IC

คว�มี

หน�

S

รัศมีีมุีมีมีีด 

RE

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

รู
ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

80°

IC

S

RE
7°

รูป 1
NU-ZNEX 040102 D D S D F 4.76 1.59 0.2 2.3

SUMIBORON
ด้�มีคว้�นรูขึ้น�ดเล็ัก
รุ่น BNZ

 L135

1
NU-ZNEX 040104 D D S D F 4.76 1.59 0.4 2.3 1
T-NU-ZNEX 040102 D 4.76 1.59 0.2 2.3 1
T-NU-ZNEX 040104  D         4.76 1.59 0.4 2.3 1

*ใช้้รุ่น NS (NS-ZNEX) สัำ�หรับ BNX25
*T-NU-ZNEX มีี 10 ชิ้�นต่็อแพ็ีค

เม็ีดมีีดที่รงกลัมี  ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

X
20

B
N

35
0

B
N

X
25

B
N

X
10

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0 วงกลัมี

ภ�ยใน

IC

คว�มีหน�

S

คว�มีหน� 
ขึ้อง CBN

S3
ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

IC

S

S3รูป 1 RNGA 0906M0 D D 9.00 6.35 0.80 ด้�มีมีีด SUMIBORON  
สัำ�หรับเม็ีดมีีดที่รงกลัมี 
(รุ่น PRGN)

 L138

1

S

5°

IC

S3
รูป 1 RBG 08-B S D 8.00 6.50 0.80

ด้�มีมีีด SUMIBORON 
สัำ�หรับง�นกล้ังวัสัดุ
ม้ีวน (รุ่น BNRN)

 L139

1
RBG 10-B S D 10.00 9.00 0.80 1
RBG 12-B S D 12.00 11.00 0.80 1
RBG 16-B S D 16.00 13.00 0.80 1
RBG 20-B S D 20.00 15.00 0.80 1
RBG 26-B S D 26.00 15.00 0.80 1

S

IC ø8
.4

7°

S3รูป 1 RCGA 0906M0 D 9.00 6.35 0.80 ด้�มีมีีดเม็ีดมีีดแบบ
กลัมี SUMIBORON
รุ่น PRGC / PRDC

 L138

1

S

IC
6°

12
°

S3

รูป 1 RTGN 0508M0 D 5.00 7.50 0.80
ด้�มีมีีด SUMIBORON 
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
ขึ้น�ดเล็ัก สัำ�หรับเม็ีด
มีีดที่รงกลัมี 
(รุ่น TRGT)

 L137

1
RTGN 0608M0 D 6.00 7.50 0.80 1
RTGN 0711M0 D 7.00 11.0 0.80 1
RTGN 0811M0 D 8.00 11.0 0.80 1
RTGN 0914M0 D 9.00 14.0 0.80 1
RTGN 1014M0 D 10.00 14.0 0.80 1
RTGN 1214M0   D        12.00 14.0 0.80 1

เม็ีดมีีดง�นกัด  ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

วงกลัมีภ�ยใน

IC
คว�มีหน�

S ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

S

IC

รูป 1 CSN 43MT D 12.70 4.76
SEC-ACE Mill 
(รุ่น DNF)

 H47

1

IC IC45°

45°

15°

15°

R
30

0

22 S

รูป 2รูป 1
SNEN 1504ADTR S D F 15.875 4.76

BN Finish Mill 
(รุ่น FM, FMF)

 L144

1
SNEN 1504ADTL 15.875 4.76 1
SNEN 1504ADTR-S S D F 15.875 4.76 2
SNEN 1504ADTL-S 15.875 4.76 2

 45° 45°

15°

R
30

0

2 2 S

IC IC

รูป 1 รูป 2

 

SNEW 1203ADTR S D F 12.70 3.18
BN Finish Mill EASY 
(รุ่น FMU)

 L143

1
SNEW 1203ADTR-S S D F 12.70 3.18 2

       

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)   สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็้ดมี้ด SUMIBORON เม็ีดมีีด



L119

SUMIBORON

L

เม็ีดมีีดเซื้�ะร่อง/กล้ังเกลีัยว  ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง (ขึ้ว�) รุ่น
BN2000 BN250 BNX20 BN350 คว�มี

กว้�ง
ร่อง

CW

คว�มี 
ล้ัก
ร่อง

CDX

รัศมีี 
มุีมีมีีด 

RE

คว�มี
ย�ว
รวมี

L

ระยะ 
คมีตั็ด

WF3
ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

R L R L R L R L

รูป 1
CDX

L

6°

17

W
F3 RE

RE

5.
5

CW±0
.05

Back 
Taper 30'

Back 
Taper 30'

BNGNT 0200 R/L D D 2.0 4.0 0.2 25 6.0

ด้�มีมีีดเซื้�ะร่อง 
SUMIBORON 
(รุ่น BNGG)

 L141

1
BNGNT 0250 R/L D D 2.5 4.0 0.2 25 6.0 1
BNGNT 0300 R/L D D 3.0 5.0 0.4 25 6.0 1
BNGNT 0400 R/L D D 4.0 6.0 0.4 26 6.0 1
BNGNT 0500 R/L D D 5.0 6.0 0.4 26 6.0 1
BNGNT 0600 R/L D D 6.0 7.0 0.4 27 6.0 1

L

RE

60
°

6.
0

17

รูป 1

W
F3

BNTT 1020 R/L D ระยะพิีต็ช์้ = 1.0 ถ้ง 2.0 0.14 25 4.0 ด้�มีมีีดเซื้�ะร่อง 
SUMIBORON 
(รุ่น BNGG)

 L141

1
BNTT 1530 R/L D ระยะพิีต็ช์้ = 1.5 ถ้ง 3.0 0.20 25 4.0 1

เม็ีดมีีดสัำ�หรับด้�มีมีีดเซื้�ะร่อง  ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น
BN2000 BNC30G วงกลัมี 

ภ�ยใน

IC

คว�มีกว้�ง
คมีตั็ด

CW

รัศมีี 
มุีมีมีีด 

RE

คว�มีล้ัก
ร่อง

CDX

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

รู
ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

R L R L

IC

CW±0.025

RERE
CDX

5.5

4.76

รูป 1 TGA R/L4125 D Q Q 12.70 1.25 0.2 2.0 5.5

ด้�มีมีีดเซื้�ะร่อง SEC 
(รุ่น GWC, GWCS, 
GWCI)

 F4-F5

1
TGA R/L4150 D Q Q 12.70 1.50 0.2 3.5 5.5 1
TGA R/L4200 D Q Q 12.70 2.00 0.2 3.5 5.5 1
TGA R/L4250 D Q Q 12.70 2.50 0.2 4.0 5.5 1
TGA R/L4300 D Q Q 12.70 3.00 0.2 4.0 5.5 1
TGA R/L4350 D Q Q 12.70 3.50 0.2 5.0 5.5 1
TGA R/L4400 D Q Q 12.70 4.00 0.2 5.0 5.5 1

CDX

IC

C
W

±
0.

02
5

S

รูป 1

2-R0.2

CGA R/L 1504150 D D D D 15.875 1.5 0.2 3.5 5.5

ด้�มีมีีดเซื้�ะร่อง 
SUMIBORON 
(รุ่น GWB)

 L140

1
CGA R/L 1504200 D D D D 15.875 2.0 0.2 3.5 5.5 1
CGA R/L 1504250 D D D D 15.875 2.5 0.2 4.0 5.5 1
CGA R/L 1504300 D D D D 15.875 3.0 0.2 4.0 5.5 1
CGA R/L 1504350 D D D D 15.875 3.5 0.2 5.0 5.5 1
CGA R/L 1504400 D D D D 15.875 4.0 0.2 5.0 5.5 1
CGA R/L 1504450 D D D D 15.875 4.5 0.2 5.0 5.5 1
CGA R/L 1506500 D D D D 15.875 5.0 0.2 5.0 5.5 1
CGA R/L 1506550 D D D D 15.875 5.5 0.2 5.0 5.5 1
CGA R/L 1506600 D  D D D 15.875 6.0 0.2 5.0 5.5 1

เม็้ดมี้ด SUMIBORON เม็ีดมีีด
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L

สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม่ี/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิี�มีจ�กรุ่นในสัต็็อค)

B
N

C
81

15

B
N

S
81

25

ขึ้น�ด (มีมี.)

ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี

วง
กลั

มีภ
�ย

ใน

คว
�มี

หน
�

รัศ
มีมี

มีมี
ด

รู

รูปที่รง รุ่น

รุ่นที่รง
สีั�เหลีั�ยมีมุีมี 
80°

CNGN 090308 D D 9.525 3.18 0.8 ไม่ีมีี

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L123CNGN 090308LF 9.525 3.18 0.8 ไม่ีมีี

CNGN 090312 D D 9.525 3.18 1.2 ไม่ีมีี

CNGN 090312LF 9.525 3.18 1.2 ไม่ีมีี

CNGN 120408 D D 12.70 4.76 0.8 ไม่ีมีี
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L123CNGN 120412 D D 12.70 4.76 1.2 ไม่ีมีี

CNGN 120416 D D 12.70 4.76 1.6 ไม่ีมีี

CNGA 120408 D D 12.70 4.76 0.8 มีี
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก  C10                 ~  C12
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยใน  E15                ,  E23                 ~  E25

CNGA 120412 D D 12.70 4.76 1.2 มีี

CNGX 120408 12.70 4.76 0.8 รอยบุ�มี
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L125CNGX 120412 D D 12.70 4.76 1.2 รอยบุ�มี

CNGX 120416 D D 12.70 4.76 1.6 รอยบุ�มี

รุ่นที่รง
สีั�เหลีั�ยมีมุีมี 
55°

DNGN 110308 D D 9.525 3.18 0.8 ไม่ีมีี

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L123DNGN 110308LF 9.525 3.18 0.8 ไม่ีมีี

DNGN 110312 D D 9.525 3.18 1.2 ไม่ีมีี

DNGN 110312LF 9.525 3.18 1.2 ไม่ีมีี

ช้นิดกลัมี

RNGN 090300 D D 9.525 3.18 - ไม่ีมีี
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L124RNGN 090300LF 9.525 3.18 - ไม่ีมีี

RNGN 120300 D D 12.70 3.18 - ไม่ีมีี
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L124RNGN 120300LF 12.70 3.18 - ไม่ีมีี

RNGN 120400 D D 12.70 4.76 - ไม่ีมีี

รุ่นที่รง
สีั�เหลีั�ยมี
มุีมีฉื�ก

SNGN 090308 D D 9.525 3.18 0.8 ไม่ีมีี

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L122
คัต็เต็อร์ง�นกัด H251                 L145

SNGN 090308LF 9.525 3.18 0.8 ไม่ีมีี

SNEN 090308W D D 9.525 3.18 0.8 ไม่ีมีี

SNEN 090308LFW 9.525 3.18 0.8 ไม่ีมีี

SNGN 090312 D D 9.525 3.18 1.2 ไม่ีมีี

SNGN 090312LF 9.525 3.18 1.2 ไม่ีมีี

SNGN 120308 D D 12.70 3.18 0.8 ไม่ีมีี

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L122SNGN 120308LF 12.70 3.18 0.8 ไม่ีมีี

SNGN 120312 D D 12.70 3.18 1.2 ไม่ีมีี

SNGN 120312LF 12.70 3.18 1.2 ไม่ีมีี

SNGN 120408 D D 12.70 4.76 0.8 ไม่ีมีี

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L122SNGN 120412 D D 12.70 4.76 1.2 ไม่ีมีี

SNGN 120416 D D 12.70 4.76 1.6 ไม่ีมีี

SNGN 120420 D D 12.70 4.76 2.0 ไม่ีมีี

SNGA 120408 D D 12.70 4.76 0.8 มีี
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก  C21                 ~  C26
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยใน  E39                 ~  E41

SNGA 120412 D D 12.70 4.76 1.2 มีี

SNGX 120408 12.70 4.76 0.8 รอยบุ�มี
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L125SNGX 120412 D D 12.70 4.76 1.2 รอยบุ�มี

SNGX 120416 D D 12.70 4.76 1.6 รอยบุ�มี

รุ่นที่รง
สั�มีเหลีั�ยมี

TNGN 110308 D D 6.35 3.18 0.8 ไม่ีมีี

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L122TNGN 110308LF 6.35 3.18 0.8 ไม่ีมีี

TNGN 110312 D D 6.35 3.18 1.2 ไม่ีมีี

TNGN 110312LF 6.35 3.18 1.2 ไม่ีมีี

TNGN 160408 D D 9.525 4.76 0.8 ไม่ีมีี

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก L122TNGN 160412 D D 9.525 4.76 1.2 ไม่ีมีี

TNGN 160416 D D 9.525 4.76 1.6 ไม่ีมีี

TNGN 160420 D D 9.525 4.76 2.0 ไม่ีมีี

TNGA 160408 D D 9.525 4.76 0.8 มีี เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก  C29                 ~  C35
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยนอก D16                D20
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งภ�ยใน  E15                ,  E47                ~  E49

TNGA 160412 D D 9.525 4.76 1.2 มีี

*ต็ัวอักษรต็่อที่้�ยรุ่น: LF: คมีตั็ดแหลัมีคมี, -W: เมี็ดมีีดไวเปอร์ LFW: ไวเปอร์คมีต็ัดแหลัมีคมี

K  เหล็ักหล่ัอก�รใช้้ง�น H  เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

ดูร�ยลัะเอียดด้�มีมีีด Solid SUMIBORON 
ได้ทีี่�หน้� L112-L115

เม็ีดมีีดแบบถอดเปลีั�ยนได้ (ช้นิด CBN )

SUMIBORON

Solid SUMIBORON
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L ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คว�มี
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คมีตั็ด
คว�มีสูัง 
คมีตั็ด

หัว

เม็ีดมีีด 
ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์

ลั�ย 
หน้�มีีด สักรูคู่ โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วย้ด 

แผ่นรอง สัปริง ประแจ

R L H B LF WF HF LH

CSBN R/L2525-32 D 25 25 160 21.5 25 30 SNGN0903SS 1
CCM8UL

CBS13
WB8-22T Q

SSN0903
SPP3

Q LT27CSBN R/L2525-42 D 25 25 160 21.5 25 35 SNGN1203SS 1 CBS14
SSND423FN11 R/L-44A D D 25 25 160 21.5 25 33 SNGN1204SS 2 DCR/L1 CBD4R/L Q BH0830R/L DSP5 LH040

 
(สัำ�หรับเหล็ักทัี่�วไป)
ล็ัอคด้�นบน

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค
คว�มี
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คมีตั็ด
คว�มีสูัง 
คมีตั็ด

หัว ค่�ช้ดเช้ย

เม็ีดมีีด 
ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์

ลั�ย 
หน้�มีีด สักรูคู่ แผ่นรอง ตั็วย้ด 

แผ่นรอง ประแจ

R L H B LF WF HF LH WF2

CSKN R/L2525-32 D 25 25 160 32 25 25 7 SNGN0903SS 1
CCM8UL

CBS13
WB8-22T

SSN0903
SPP3 LT27CSKN R/L2525-42 D  25 25 160 32 25 25 7 SNGN1203SS 1 CBS14 SSND423

 
ง�นป�ดหน้�
ล็ัอคด้�นบน

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค
คว�มี
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คมีตั็ด
คว�มีสูัง 
คมีตั็ด

หัว ค่�ช้ดเช้ย

เม็ีดมีีด 
ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์

ลั�ย 
หน้�มีีด สักรูคู่ โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วย้ด 

แผ่นรอง สัปริง ประแจ

R L H B LF WF HF LH WF2

CTGN R/L2525-22 D 25 25 160 32 25 20 7 TNGN1103SS 1 CCM6UL CBT12 WB6-16T Q STN1103
SPP3

Q LT20
FN21 R/L-44A D D 25 25 160 25 25 32 Q TNGN1604SS 2 DCR/L2 CBD4R/L Q BH0830R/L STND323 DSP5 LH040

 
ง�นกล้ังทัี่�วไป
ล็ัอคด้�นบน

เม็ีดมีีด L120

(1) SNGN0903SS

(2) SNGN1203SS

(3) SNGN1204SS

เม็ีดมีีด L120

(1) SNGN0903SS

(2) SNGN1203SS

เม็ีดมีีด L120

(1) TNGN1103SS

(2) TNGN1604SS

75˚

75°

91˚

SEC-

ด้าม้มี้ดสำาหรับ Solid SUMIBORON

งานกลึงผิวนอก

CSBN/FN11

W
F

75°
LF

รูป 1

B
H

LH

H
F

รูป 2

-6°

-5°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

งานปาดหนา

CSKN

W
F

15° LF

B
HH
F

LH

-5°

-6°

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F2

งานกลึงผิวนอก

CTGN/FN21 รูป 1
รูป 2

B

H
F H

W
F

91
°

LFW
F2

LH

-6°

-5°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
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SUMIBORON

Lด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค
คว�มี
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คมีตั็ด
คว�มีสูัง 
คมีตั็ด

หัว ค่�ช้ดเช้ย

เม็ีดมีีด 
ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์

ลั�ย 
หน้�มีีด สักรูคู่ แผ่นรอง ตั็วย้ด 

แผ่นรอง ประแจ

R L H B LF WF HF LH WF2

CCLN R/L2525-32 D 25 25 150 32 25 25 7 CNGN0903SS 1 CCM8UL CBC0903 WB8-22T SCN0903
SPP3

LT27
FCLN R/L2525-43 D D 25 25 150 32 25 30 7 CNGN1204SS 2 CCM8-LONG CBC4 WB8-30 SCND433 LH040

 
ง�นกล้ังทัี่�วไปแลัะป�ดหน้�
ล็ัอคด้�นบน

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค
คว�มี
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คมีตั็ด
คว�มีสูัง 
คมีตั็ด

หัว ค่�ช้ดเช้ย

เม็ีดมีีด 
ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์

ลั�ย 
หน้�มีีด สักรูคู่ แผ่นรอง ตั็วย้ด 

แผ่นรอง ประแจ

R L H B LF WF HF LH WF2

CDJN R/L2525-32 D  25 25 150 32 25 30 7 DNGN1103SS 1 CCM8UL CBD1103 WB8-22T SDN1103 SPP3 LT27

 
ง�นกล้ังทัี่�วไปแลัะลัอกแบบ
ล็ัอคด้�นบน

เม็ีดมีีด L120

(1) CNGN0903SS

(2) CNGN1204SS

เม็ีดมีีด L120

(1) DNGN1103SS

95˚

95˚

93°

SEC-

ด้าม้มี้ดสำาหรับ Solid SUMIBORON

กลึงผิวนอก/ปาดหนา

CCLN/FCLN B
HH
F

LF

W
F

95
°

W
F2

LH

-5°

-5°

รูป 1
รูป 2

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

กลึงผิวนอก/ลอกแบบ

CDJN รูป 1

W
F B

W
F2

H
F H

LF
LH

93
°-5°

-5°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)



L124

SU
MI

BO
RO

N

L

กลึงผิวนอก/ลอกแบบ

CRDN

กลึงผิวนอก/ปาดหนา

CRSN รูป 1

B
HH
F

LF

LH

W
F

-6°

-6°

IC

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

WF
2

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

วงกลัมี
ภ�ยใน

คว�มี
สูัง

คว�มี
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คว�มีสูังคมีตั็ด หัว คว�มีล้ักตั็ด

เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์ สักรูคู่ แผ่นรอง ตั็วย้ด 

แผ่นรอง ประแจ

IC H B LF HF LH CDX

CRDN N2525-32 D 9.525 25 25 150 25 35 15 RNGN090300 1
CCM8-LONG WB8-22T

SRND32
SPP3 LT27CRDN N2525-42 D 12.7 25 25 150 25 35 20 RNGN120300 1

SRND42CRDN N2525-43 D 12.7 25 25 150 25 35 20 RNGN120400 1

 
ง�นกล้ังทัี่�วไปแลัะป�ดหน้� 
ล็ัอคด้�นบน

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค
วงกลัมี
ภ�ยใน

คว�มี
สูัง

คว�มี
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คมีตั็ด
คว�มีสูังคมี

ตั็ด
หัว ค่�ช้ดเช้ย

เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์ สักรูคู่ แผ่นรอง ตั็วย้ด 

แผ่นรอง ประแจ

R L IC H B LF WF HF LH WF2

CRSN R/L2525-32 D 9.525 25 25 150 32 25 30 7 RNGN090300 1
CCM8-LONG WB8-22T

SRND32
SPP3 LT27CRSN R/L2525-42 D 12.7 25 25 150 32 25 30 7 RNGN120300 1

SRND42CRSN R/L2525-43 D  12.7 25 25 150 32 25 30 7 RNGN120400 1

 
ง�นกล้ังทัี่�วไปแลัะป�ดหน้� 
ล็ัอคด้�นบน

เม็ีดมีีด L120

(1) RNGN090300

(2) RNGN120300

(3) RNGN120400

เม็ีดมีีด L120

(1) RNGN090300

(2) RNGN120300

(3) RNGN120400

SEC-

ด้าม้มี้ดสำาหรับ Solid SUMIBORON

รูป 1

CDX

LH
LF

B
HH
F

0°

IC

-6°
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Lด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คว�มี 
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คมีตั็ด
คว�มีสูัง 
คมีตั็ด

หัว

เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

แผ่นรองแคลัมีป์ โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วย้ดแผ่นรอง สัปริง ประแจ

R L
H B LF WF HF LH

XSBN R/L2525-43 D  25 25 150 21.5 25 38 SNGX1204SS 1 DSLX8 BH0825 SSND433 SPP3 GSP10 LH050

 
ง�นกล้ังทัี่�วไป
Dimple Lock

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คว�มี
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คมีตั็ด
คว�มีสูัง 
คมีตั็ด

หัว ค่�ช้ดเช้ย

เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

แผ่นรองแคลัมีป์ โบลัต์็ แผ่นรอง ตั็วย้ดแผ่นรอง สัปริง ประแจ

R L H B LF WF HF LH WF2

XCLN R/L2525-43 D  25 25 150 32 25 33 7 CNGX1204SS 1 DSLX8 BH0825 SCND433 SPP3 GSP10 LH050

 
ก�รกล้ังทัี่�วไปแลัะป�ดหน้� 
ก�รล็ัอคแบบDimple lock

เม็ีดมีีด L120

(1) SNGX1204SS

เม็ีดมีีด L120

(1) CNGX1204SS

75˚

95˚

95˚

SEC-

ด้าม้มี้ดสำาหรับ Solid SUMIBORON

งานกลึงผิวนอก

XSBN รูป 1

B
H

75° LF
LH

W
F

H
F

-6°

-5°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

กลึงผิวนอก/ปาดหนา

XCLN รูป 1

B
H

W
F

H
F

LF
LH

5°-5°

-5°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

W
F2
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¢ ค่ณสม้บัติ
D  ให้คว�มีเรียบผิวทีี่�ดียิ�งข้ึ้�นด้วยก�รตั็ดอัต็ร�ป้อนสูัง
D เหมี�ะสัำ�หรับง�นลัอกแบบทีี่�ต้็องใช้้คว�มีเรียบผิวทีี่�ดี

 

D ก�รที่ำ�ง�นต็�มีรัศมีีมุีมีมีีดทีี่�ต่็�งกัน

D เปรียบเทีี่ยบแรงตั็ดต็�มีรัศมีีมุีมีมีีดทีี่�ต่็�งกัน

D เปรียบเทีี่ยบคว�มีเรียบผิวที่�งที่ฤษฎีิ

D เปรียบเทีี่ยบคว�มีเรียบผิวกัดต็�มีรัศมีีมุีมีมีีดทีี่�ต่็�งกัน

SUMIBORON

เม็้ดมี้ดและด้าม้มี้ดพิิเศษสำาหรับงานประสิทธิิภาพิสูง

f ความเรียบผิวที่ดีขึ้น

รัศมีมุมมีดขนาดใหญ

รัศมีมุมมีดขนาดเล็ก

อัตราปอน

f อัตราปอน

วัสดุชิ้นงาน

วัสดุชิ้นงาน

รัศ
มีมุ

มมี
ดข

นา
ดใ
หญ


รัศ

มีมุ
มมี

ดข
นา

ดเ
ล็ก

f

ใหความเรียบผิวเทากัน
ที่สองเทาของประสิทธิภาพ

ความเรียบผิวทางทฤษฎี
1/3 หรือต่ำกวา

ความเรียบผิวทางทฤษฎี 1/3 หรือต่ำกวา

ใหความเรียบผิวเทากันที่สองเทาของประสิทธิภาพ

* คาความเรียบผิวจริงสูงกวาประมาณ 1.5 ถึง 3 เทา (สำหรับเหล็ก)
* ความเรียบผิวทางทฤษฎีคำนวณโดยใชสูตรตอไปนี้: [h = (f2/ 8r) × 103]

รัศมีมุมมีด (มม.)

อัตราปอน (มม./รอบ)

เปรียบเทียบรัศมีมุมมีด 0.8 มม. VS 2.4 มม.

เปรียบเทียบรัศมีมุมมีด 0.8 มม. VS 2.4 มม.

อัตราปอน
(มม./รอบ)

ความเรียบผิวทางทฤษฎีที่จำเปน
μm

คว
าม

เร
ียบ

ผิว
ทา

งท
ฤษ

ฎี 
h 

(µ
m

)

f
f
f
f

เม็ดมีดที่มีรัศมีมุมมีดขนาดใหญจะใหความเรียบผิวที่ดีกวาในการใชงานจริง

ความเรียบผิวที่ดีขึ้น

วัสดุชิ้นงาน: SCM415H (60HRC)
เงื่อนไขการตัด: vc = 100 ม./นาที, ap = 0.1 มม. แหง

ไวเปอร

เม็ดมีดไวเปอร

คว
าม

เร
ียบ

ผิว
 R

z 
(µ

m
)

มม./รอบ
มม./รอบ
มม./รอบ
มม./รอบ

มม. มม. มม. มม. มม.

แรงตัดต่ำกวาเมื่อเปรียบเทียบกับเม็ดมีดไวเปอรที่งานตัดอัตราปอนสูง

ไวเปอร

วัสดุชิ้นงาน: SCM415H (60HRC)
เงื่อนไขการตัด: vc = 150 ม./นาที, f = 0.3 มม./รอบ, ap = 0.1 มม. แหง

เม็ดมีดไวเปอรสูงขึ้น 35%

เม็ดมีดมุมรัศมีขนาดใหญสูงขึ้น 10 ถึง 15%

แร
งตั

ด 
(แ

รง
ตา

น)
 (N

)

มม. มม. มม.
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L

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คว�มี
สูัง

คว�มี
กว้�ง

คว�มีย�ว
รวมี

คมี
ตั็ด

คว�มีสูังคมี
ตั็ด หัว

เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

ชุ้ดจับย้ด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขึ้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขึ้ด้�นล่ั�ง

R L H B LF WF HF LH N m

DCLN R/L 2525M12-R24 D D 25 25 150 32 25 32
SNC-CNGA1204SS

1
SCP-2 5.0 CNS1204-R24 BFTX0409N TRX15

(*1) LH040 LH025DCLN R/L 3225P12-R24 D 32 25 170 32 32 32 1
DCLN R/L 3232P12-R24 D  32 32 170 40 32 32 1

*ด้�มีมีีดสัำ�หรับเม็ีดมีีดทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีด 1.6 มีมี./2.0 มีมี./2.4 มีมี. ไม่ีสั�มี�รถใช้้ได้กับขึ้น�ดอ้�น
*1 ประแจแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 95˚

95˚

 

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คว�มี
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คมี
ตั็ด

คว�มีสูัง 
คมีตั็ด หัว

เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

ชุ้ดจับย้ด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขึ้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขึ้ด้�นล่ั�ง

R L H B LF WF HF LH N m

DDJN R/L 2525M15-R24 D D 25 25 150 32 25 32
SNC-DNGA1504SS

1
SCP-2 5.0 DNS1504-R24 BFTX0409N TRX15

(*1) LH040 LH025DDJN R/L 3225P15-R24 D 32 25 170 32 32 38 1
DDJN R/L 3232P15-R24 D  32 32 170 40 32 38 1

*ด้�มีมีีดสัำ�หรับเม็ีดมีีดทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีด 1.6 มีมี./2.0 มีมี./2.4 มีมี. ไม่ีสั�มี�รถใช้้ได้กับขึ้น�ดอ้�น
*1 ประแจแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 93°  

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คว�มี
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี

คมี
ตั็ด

คว�มีสูัง 
คมีตั็ด หัว

เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

ชุ้ดจับย้ด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขึ้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขึ้ด้�นล่ั�ง

R L H B LF WF HF LH N m

DDHN R/L 2525M15-R24 D D 25 25 150 35 25 35 SNC-DNGA1504SS 1 SCP-2 5.0 DNS1504-R24 BFTX0409N TRX15
(*1) LH040 LH025

*ด้�มีมีีดสัำ�หรับเม็ีดมีีดทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีด 1.6 มีมี./2.0 มีมี./2.4 มีมี. ไม่ีสั�มี�รถใช้้ได้กับขึ้น�ดอ้�น
*1 ประแจแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 107.5˚  

เม็ีดมีีด  L129

(1) 2NC-CNGA120416

(2) 2NC-CNGA120420

(3) 2NC-CNGA120424

(4) 4NC-CNGA120416

(5) 4NC-CNGA120420

(6) 4NC-CNGA120424

เม็ีดมีีด  L129

(1) 2NC-DNGA150416

(2) 2NC-DNGA150420

(3) 2NC-DNGA150424

(4) 4NC-DNGA150416

(5) 4NC-DNGA150420

(6) 4NC-DNGA150424

เม็ีดมีีด  L129

(1) 2NC-DNGA150416

(2) 2NC-DNGA150420

(3) 2NC-DNGA150424

(4) 4NC-DNGA150416

(5) 4NC-DNGA150420

(6) 4NC-DNGA150424

ชุ้ดอุปกรณ์์จับย้ด C48

ชุ้ดอุปกรณ์์จับย้ด C48

ชุ้ดอุปกรณ์์จับย้ด C48

SUMIBORON

เม็้ดมี้ดและด้าม้มี้ดพิิเศษสำาหรับงานประสิทธิิภาพิสูง

DCLN
งานกลึงผิวนอกและปาดหนา

รูป 1

B
H

LF

95°

W
F

H
F

LH

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

80°-5°

-5°

DDJN
งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LF

93°

W
F

H
F

B
H

55° LH-5°

-7°

DDHN
งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

รูป 1

W
F

H
F

B
H

107.5°

LF
55°

LH

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

-8°

-5°
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L ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

คว�มี 
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี คมีตั็ด คว�มีสูัง 

คมีตั็ด หัว

เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

ชุ้ดจับย้ด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี
ไขึ้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี
ไขึ้ด้�นล่ั�ง

H B LF WF HF LH N m

DDNN N 2525M15-R24 D 25 25 150 13 25 40 SNC-DNGA1504SS 1 SCP-2 5.0 DNS1504-R24 BFTX0409N TRX15
(*1) LH040 LH025

*ด้�มีมีีดสัำ�หรับเม็ีดมีีดทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีด 1.6 มีมี./2.0 มีมี./2.4 มีมี. ไม่ีสั�มี�รถใช้้ได้กับขึ้น�ดอ้�น
*1 ประแจแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 63˚  

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คว�มี 
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี คมีตั็ด คว�มีสูัง 

คมีตั็ด หัว

เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

ชุ้ดจับย้ด แผ่นรอง สักรูแผ่น
รอง

ประแจแผ่น
รอง

ประแจหกเหลีั�ยมี
ไขึ้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี
ไขึ้ด้�นล่ั�ง

R L H B LF WF HF LH N m

DTGN R/L 2525M16-R24 D D 25 25 150 32 25 32
SNC-TNGA1604SS

1
SCP-1 5.0 TNS1604-R24 BFTX0307N TRX10

(*1) LH040 LH025DTGN R/L 3225P16-R24 D 32 25 170 32 32 32 1
DTGN R/L 3232P16-R24 D  32 32 170 40 32 32 1

*ด้�มีมีีดสัำ�หรับเม็ีดมีีดทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีด 1.6 มีมี./2.0 มีมี./2.4 มีมี. ไม่ีสั�มี�รถใช้้ได้กับขึ้น�ดอ้�น
*1 ประแจแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 91˚  

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คว�มี 
สูัง

คว�มี 
กว้�ง

คว�มีย�ว 
รวมี คมีตั็ด คว�มีสูัง 

คมีตั็ด
หัว

เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

ชุ้ดจับย้ด แผ่นรอง สักรู 
แผ่นรอง

ประแจ 
แผ่นรอง

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขึ้ด้�นบน

ประแจหกเหลีั�ยมี 
ไขึ้ด้�นล่ั�ง

R L H B LF WF HF LH N m

DTFN R/L 2525M16-R24 D D 25 25 150 32 25 30 SNC-TNGA1604SS 1 SCP-1 5.0 TNS1604-R24 BFTX0307N TRX10
(*1) LH040 LH025

*ด้�มีมีีดสัำ�หรับเม็ีดมีีดทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีด 1.6 มีมี./2.0 มีมี./2.4 มีมี. ไม่ีสั�มี�รถใช้้ได้กับขึ้น�ดอ้�น
*1 ประแจแผ่นรองจำ�หน่�ยแยกจ�กด้�มีหลััก

 91°  

เม็ีดมีีด  L129

(1) 2NC-DNGA150416

(2) 2NC-DNGA150420

(3) 2NC-DNGA150424

(4) 4NC-DNGA150416

(5) 4NC-DNGA150420

(6) 4NC-DNGA150424

เม็ีดมีีด  L129

(1) 3NC-TNGA160416

(2) 3NC-TNGA160420

(3) 3NC-TNGA160424

(4) 6NC-TNGA160416

(5) 6NC-TNGA160420

(6) 6NC-TNGA160424

เม็ีดมีีด  L129

(1) 3NC-TNGA160416

(2) 3NC-TNGA160420

(3) 3NC-TNGA160424

(4) 6NC-TNGA160416

(5) 6NC-TNGA160420

(6) 6NC-TNGA160424

 ชุ้ดอุปกรณ์์จับย้ด C48

 ชุ้ดอุปกรณ์์จับย้ด C48

 ชุ้ดอุปกรณ์์จับย้ด C48

SUMIBORON

เม็้ดมี้ดและด้าม้มี้ดพิิเศษสำาหรับงานประสิทธิิภาพิสูง

DDNN
งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

รูป 1

W
F

H
F

B
H

63°

LF

55
°

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LH
0°

-10°

DTGN
งานกลึงผิวนอก

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

91°

LF

H
F

W
F B

H

LH-5°

-5°

DTFN
งานปาดหนา

รูป 1

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

LH

W
F

H
F

B
H

91°

LF-5°

-5°

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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ช้นิดเม็ีดมีีดด้�นเดียว (     SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น จำ�นวนขึ้องคมี
ตั็ด

B
N

C
21

15
B

N
C

21
25

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
16

0
B

N
C

20
0

B
N

C
30

0

รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�วคมีตั็ด 
CBN วงกลัมีภ�ยใน คว�มีหน� เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�งรู

2NC-CNGA 120416 2 D D D D D 1.6 3.3 12.7 4.76 5.16
2NC-CNGA 120420 2 D D D D D 2.0 3.2 12.7 4.76 5.16
2NC-CNGA 120424 2 D D D D D 2.4 3.1 12.7 4.76 5.16
2NC-DNGA 150416 2 D D D D D 1.6 3.4 12.7 4.76 5.16
2NC-DNGA 150420 2 D D D D D 2.0 3.0 12.7 4.76 5.16
2NC-DNGA 150424 2 D D D D D 2.4 2.7 12.7 4.76 5.16
3NC-TNGA 160416 3 D D D D D 1.6 3.3 9.525 4.76 3.81
3NC-TNGA 160420 3 D D D D D 2.0 3.0 9.525 4.76 3.81
3NC-TNGA 160424 3 D D D D D 2.4 2.7 9.525 4.76 3.81

ช้นิดเม็ีดมีีดสัองด้�น (     SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น จำ�นวนขึ้องคมี
ตั็ด

B
N

C
21

15
B

N
C

21
25

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

C
16

0
B

N
C

20
0

B
N

C
30

0

รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�วคมีตั็ด 
CBN วงกลัมีภ�ยใน คว�มีหน� เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�งรู

4NC-CNGA 120416 4 D D D D D D D 1.6 3.3 12.7 4.76 5.16
4NC-CNGA 120420 4 D D D D D D D 2.0 3.2 12.7 4.76 5.16
4NC-CNGA 120424 4 D D D D D D D 2.4 3.1 12.7 4.76 5.16
4NC-DNGA 150416 4 D D D D D D D 1.6 3.4 12.7 4.76 5.16
4NC-DNGA 150420 4 D D D D D D D 2.0 3.0 12.7 4.76 5.16
4NC-DNGA 150424 4 D D D D D D D 2.4 2.7 12.7 4.76 5.16
6NC-TNGA 160416 6 D D D D D D D 1.6 3.3 9.525 4.76 3.81
6NC-TNGA 160420 6 D D D D D D D 2.0 3.0 9.525 4.76 3.81
6NC-TNGA 160424 6 D D D D D D D 2.4 2.7 9.525 4.76 3.81

ตั็วอย่�งก�รใช้้ง�น (สัำ�หรับชิ้�นส่ัวนย�นยนต์็)

SUMIBORON

เม็้ดมี้ดและด้าม้มี้ดพิิเศษสำาหรับงานประสิทธิิภาพิสูง

รัศมีมุมมีด 2.4 มม. อายุการใชงานเพิ่มขึ้น 2 เทา
(เปรียบเทียบกับรัศมีมุมมีด 0.8 มม.)

ผลิตภัณฑ CBN ของคูแขง

จำนวนชิ้นงาน (ชิ้น) จำนวนชิ้นงาน (ชิ้น)

ผลิตภัณฑ CBN ของคูแขง

รัศมีมุมมีด 1.6 มม. อายุการใชงานเพิ่มขึ้น 1.5 เทา
(เปรียบเทียบกับรัศมีมุมมีด 0.8 มม.)

[R0.8] vc = 120 ม./นาที, f = 0.20 มม./รอบ, ap = 0.2 มม.

วัสดุชิ้นงาน : เหล็กชุบแข็ง (60HRC)
เงื่อนไขการตัด : [R2.4] vc = 120 ม./นาที, f = 0.35 มม./รอบ, ap = 0.2 มม.

วัสดุชิ้นงาน : เหล็กชุบแข็ง (60HRC)
เงื่อนไขการตัด : vc = 100 ม./นาที, f = 0.15 มม./รอบ, ap = 0.1 มม.
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ร่�น BSME แบบเชืุ�อม้ประสาน CBN ร่�นถอดเปลี�ยนเม็้ดมี้ดร่�น SEXC

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด ø2.5 ถ้ง ø5 มีมี. เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด ø4.0 ถ้ง ø5 มีมี.

¢ ค่ณสม้บัติ
D  สัำ�หรับก�รคว้�นในเหล็ักกล้ั�ชุ้บแข็ึ้งขัึ้�นต็ำ�� เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรูตั็�งแต่็ ø2.5 มีมี.
D  บรรลุัต็ำ�แหน่งคมีตั็ดทีี่�มีีคว�มีแม่ีนยำ�สูังด้วยกลัไกแคลัมีป์ทีี่�พัีฒน�ข้ึ้�นใหม่ี
D  ต็ระหนักถ้งก�รตั็ดเฉ้ือนทีี่�มีีประสิัที่ธิิภ�พีสูังโดยเปลีั�ยนจ�กก�รเจียรเป็นก�รตั็ด

ในช่้วงเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งขึ้น�ดเล็ัก
D  ซีื้รี�ส์ั BSME ช้นิดเช้้�อมีประสั�น

 รุ่น BSME (รุ่นด้�มีเช้้�อมี) สั�มี�รถใช้้ในช่้วงเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูในตั็�งแต่็ ø2.5 ถ้ง 5.0 มีมี.
D  เม็ีดมีีดแบบถอดเปลีั�ยนได้ รุ่น SEXC

ใช้้ได้กับเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรูตั็�งแต่็ ø4.0 ถ้ง 6.0 มีมี. ก�รขึ้ย�ยผลิัต็ภัณ์ฑ์์ขึ้อง
เกรดค�ร์ไบด์เคล้ัอบแลัะเซื้อร์เมีต็

D เม็ีดมีีด 2 มุีมี รุ่นประหยัด

สกรูจับยึด

ปลอกสวม

ดามมีด

หมุดกำหนดตำแหนง

ปลายเทเปอร

Ra: 0.29μm
Rz: 2.06μm10 มีมี.

ก�รผสัมีผสั�นระหว่�งเคร้�องม้ีอ/ด้�มีมีีดปลั�ยเที่เปอร์
กับปลัอกสัวมีทีี่�มีีหมุีดกำ�หนดต็ำ�แหน่งภ�ยใน  
ให้ก�รว�งต็ำ�แหน่งคมีตั็ดมีีคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง
(มีีในรุ่น BSME แลัะ SEXC)

กลไกการจับยึด

รูปที่รงคมีตั็ดคุณ์ภ�พี
สูังทีี่�เป็นเอกลัักษณ์์ 
ไม่ีเหม้ีอนใคร

ระบบจ่�ยนำ��หล่ัอเย็น
ภ�ยใน (มี�ต็รฐ�น)

เม็ีดมีีดใช้้ได้ 2มุีมี

ระบบจ่�ยนำ��หล่ัอเย็น
ภ�ยใน (มี�ต็รฐ�น)

2.0 3.0 4.0 5.0 6.0
เสนผานศูนยกลางงาน (มม.)

สูง

รุนถอดเปลี่ยนเม็ดมีด

SEXC
รุนเชื่อม

BSME

คว
าม

เท
ี่ยง

ตร
ง

ใน
กา

รก
ลึง

ชุ�วงการใชุ้งาน

วัสัดุชิ้�นง�น: SUS304, ง�นคว้�นรูใน หล่ัอเย็น) ECEM 03X102L-FYF (AC1030U)
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด: vc = 100 มี./น�ทีี่, f = 0.05 มีมี./รอบ, ap = 0.03 มีมี. ขึ้น�ดชิ้�นง�น φ4

วัสัดุชิ้�นง�น: SCM415 ง�นคว้�นรูใน เม็ีดมีีด: ECEM 03X102L-FYF (T1500A)
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด: vc = 100 มี./น�ทีี่, f = 0.03 มีมี./รอบ, ap = 0.3 มีมี.

ก�รค�ยเศษทีี่�ยอดเยี�ยมีด้วยร่องค�ยเศษรุ่น FYF
รุ่น SEXC

คุณ์ภ�พีผิวง�นกล้ังทีี่�ยอดคุณ์ภ�พีผิวง�นกล้ังทีี่�ยอด
เยี�ยมีด้วยเกรดเซื้อร์เมีต็เยี�ยมีด้วยเกรดเซื้อร์เมีต็
รุ่น SEXC

การกำาหนดค�าพืิ�นฐาน

ปลัอกสัวมี

สักรูจับย้ด

เม็ีดมีีด

ด้�มีมีีด (จ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน) หมุีดกำ�หนดต็ำ�แหน่ง

ด้าม้คว้านเส้นผิ�านศูนย์กลางข็นาดเล็ก

ร่�น BSME / SEXC
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SUMIBORON
เช้้�อมี

ด้�มีมีีด (     SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น
BN2000 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคอ คว�มีย�วรวมี ระยะคมีตั็ด คว�มีล้ักตั็ดสูังสุัด รัศมีีมุีมีมีีด ปลัอกสัวมี 

ทีี่�เหมี�ะสัมี รูปR L DMIN DCON DN LF WF CDX RE
BSME R/L25020D2S6 D D 2.5 6.0 2.0 32.0 1.20 5.3 0.2

HBSM6020
HBSM6020A

1
BSME R/L25020D3S6 D D 2.5 6.0 2.0 34.5 1.20 7.8 0.2 1
BSME R/L25020D4S6 2.5 6.0 2.0 37.0 1.20 10.3 0.2 1
BSME R/L30020D2S6 D D 3.0 6.0 2.5 32.8 1.45 6.3 0.2 2
BSME R/L30020D3S6 D D 3.0 6.0 2.5 35.8 1.45 9.3 0.2 2
BSME R/L30020D4S6 3.0 6.0 2.5 38.8 1.45 12.3 0.2 2
BSME R/L35020D2S6 D D 3.5 6.0 3.0 33.5 1.70 7.3 0.2 2
BSME R/L35020D3S6 D D 3.5 6.0 3.0 37.0 1.70 10.8 0.2 2
BSME R/L35020D4S6 3.5 6.0 3.0 40.5 1.70 14.3 0.2 2
BSME R/L40020D2S6 D D 4.0 6.0 3.5 33.9 1.95 8.3 0.2 2
BSME R/L40020D3S6 D D 4.0 6.0 3.5 37.9 1.95 12.3 0.2 2
BSME R/L40020D4S6 4.0 6.0 3.5 41.9 1.95 16.3 0.2 2
BSME R/L45020D2S6 D D 4.5 6.0 4.0 35.0 2.20 9.3 0.2 2
BSME R/L45020D3S6 D D 4.5 6.0 4.0 39.5 2.20 13.8 0.2 2
BSME R/L45020D4S6 4.5 6.0 4.0 44.0 2.20 18.3 0.2 2
BSME R/L50020D2S6 D D 5.0 6.0 4.5 35.8 2.45 10.3 0.2 2
BSME R/L50020D3S6 D D 5.0 6.0 4.5 40.8 2.45 15.3 0.2 2
BSME R/L50020D4S6 5.0 6.0 4.5 45.8 2.45 20.3 0.2 2

ซีื้รีส์ั BSME ต้็องใช้้ปลัอกสัวมี HBSM6020(A) (แยกจำ�หน่�ย)

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

BSM  E  R  350  20  D2  S6
รหัสัรุ่น ด้�มีค�ร์ไบด์ 

มีีรูนำ��มัีน
ทิี่ศที่�ง
ก�รป้อน

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

รัศมีีมุีมี 
คมีตั็ด

L/D เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง 
ด้�มี

วัสัดุชิ้�นง�น H  เหลั็กชุ้บแขึ้็ง

คว�มีเร็วรอบ n (น�ทีี่-1) มี�กกว่� 2000 มี�กกว่� 2000

คว�มีล้ักตั็ด ap (มีมี.) 0.01-0.15 0.01-0.15

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) 0.01-0.10 0.01-0.10

อ�จที่ำ�ให้เกิดก�รสัะท้ี่�นหร้อก�รแต็กบิ�นบริเวณ์คมีตั็ดได้เม้ี�อใช้้ในง�นทีี่�มีีอัต็ร�เร็วตั็ดต็ำ��
ง�นทีี่�มีีคว�มีล้ักตั็ดมี�กเกินไปจะที่ำ�ให้เคร้�องม้ีอเสีัยรูปแลัะพิีกัดคว�มีเผ้�อที่�งขึ้น�ดเส้ั�อมีลัง

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�

ปลัอก (แยกจำ�หน่�ย) ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูใน คว�มีย�วรวมี

รูป

สักรูจับย้ด ประแจ

DCB LF

HBSM6020 D 6.0 80 1
BT0506 TH025HBSM6020A D 6.0 80 2

จิ�กจัดต็ำ�แหน่ง (แยกจำ�หน่�ย) สัำ�หรับปลัอก HBSM6020
รุ่น สัต็็อค

AFBSM60 D

จิ�กนี�ใช้้สัำ�หรับตั็�งศูนย์ขึ้องปลัอกสัวมีขึ้ณ์ะประกอบเข้ึ้�กับด้�มีมีีด

วิธิีก�รต็ิดต็ั�ง L133

ด้าม้คว้านเส้นผิ�านศูนย์กลางข็นาดเล็ก

ร่�น BSME

ø20 DCB

LF

M8

LF

DCBø20

19

Rc1/8

รูป 1 รูป 2

รูป 1 รูป 2เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN
10°

RE
CDX

LF

WF DC
ON

D
N

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN

CDX
LF

RE

WF DC
ON

10° D
N

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

BSME
งานกลึงควานรูในและปาดหนา
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เม็ีดมีีด (     เคล้ัอบค�ร์ไบด์ /     SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น AC
10

30
U

T1
50

0A

B
N

20
00

B
N

70
00 รัศมีี 
มุีมีมีีด

RE
รูป

ø3.31

75°

RE

ø1
.8

7°

1.15

75°

7°

1.15

RE

ø1
.8

ø3.31

R L R L
ECEM 03X1005 R/L-FYF D D D D Q Q 0.05 1
ECEM 03X101 R/L-FYF D D D D Q Q 0.1 1
ECEM 03X1015 R/L-FYF D D D D Q Q 0.15 1
ECEM 03X102 R/ L-FYF D D D D Q Q 0.2 1
2NU-ECXA 030X02 LE Q Q Q Q D 0.2 2
2NU-ECXA 030X02 LF Q Q Q Q D D 0.2 2

ตั็วอักษรต่็อท้ี่�ยรุ่น: LE: ลับคมี,LF : คมีตั็ดแหลัมีคมี, FYF: คมีตั็ดแหลัมีคมี (มีีลั�ยหน้�มีีด)

ชิ้�นส่ัวนขึ้องด้�มีมีีด ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น
สัต็็อค

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง 
ด้�มี

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง 
คอ

คว�มีย�ว
รวมี

ระยะคมี
ตั็ด

คว�มีล้ัก
ตั็ด มุีมีค�ย

ปลัอกสัวมีทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

โบลัต์็ ประแจ

N mR L DMIN DCON DN LF WF CDX GAMF
E06D2-SEXC R/L03-04P D D 4.0 6.0 3.75 33.75 1.95   8 -13°

HBSM6020
HBSM6020A

1
MIB1.6-2 0.2

SDBSM

E06D3-SEXC R/L03-04P D D 4.0 6.0 3.75 37.75 1.95 12 -13° 1
E06D2-SEXC R/L03-05P D D 5.0 6.0 4.75 35.25 2.45 10 -12° 1

MIB1.6-2.5 0.2E06D3-SEXC R/L03-05P D D 5.0 6.0 4.75 40.25 2.45 15 -12° 1
E06D2-SEXC R/L03-06P D D 6.0 6.0 5.75 36.75 2.95 12 -11° 1

MIB1.6-3 0.2E06D3-SEXC R/L03-06P D D 6.0 6.0 5.75 42.75 2.95 18 -11° 1
ซีื้รีส์ั SEXC ต้็องใช้้ปลัอกสัวมี HBSM6020(A) (แยกจำ�หน่�ย)

 คารไบด
มีรูนํ้ามนั   ค�ร์ไบด์ / เซื้อร์เมีต็ / SUMIBORON

สักรูล็ัอค

ø20 DCB

LF

M8

LF

DCBø20

19

Rc1/8

ปลัอก (แยกจำ�หน่�ย) ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง 
คว้�นรูใน

คว�มีย�ว
รวมี

รูป

สักรูจับย้ด ประแจ

DCB LF

HBSM6020 D 6.0 80 1
BT0506 TH025HBSM6020A D 6.0 80 2

จิ�กจัดต็ำ�แหน่ง (แยกจำ�หน่�ย) สัำ�หรับปลัอก HBSM6020
รุ่น สัต็็อค

AFBSM60 D

จิ�กนี�ใช้้สัำ�หรับตั็�งศูนย์ขึ้องปลัอกสัวมีขึ้ณ์ะประกอบเข้ึ้�กับด้�มีมีีด

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

E  06  D2 - S  E  X  C  R  03 - 04  P
เส้ันผ่�น 

ศูนย์กลั�งด้�มี
L/Dด้�มีค�ร์ไบด์

มีีรูนำ��มัีน
ทิี่ศที่�ง
ก�รป้อน

สักรู
ล็ัอค

รูปที่รง
เม็ีดมีีด

อุปกรณ์์เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

วงกลัมีภ�ยใน 
เม็ีดมีีด

รูปที่รง
คมีตั็ด

(4) มุีมีหลับ
เม็ีดมีีด

วัสัดุชิ้�นง�น P   เหล็ักทัี่�วไป M   เหล็ักสัแต็นเลัสั K   เหล็ักหล่ัอ N   โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก S    โลัหะผสัมี Exotic H   เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
เกรดเม็ีดมีีด AC1030U T1500A AC1030U T1500A AC1030U T1500A AC1030U T1500A AC1030U BN2000 BN7000

คว�มีเร็วรอบ n (น�ทีี่-1) 2,000-10,000. 2,000-10,000. 2,000-8,000. 2,000-8,000. 2,000-10,000. 2,000-10,000. 5,000-15,000. 5,000-15,000. 2,000-6,000. มี�กกว่� 2000 มี�กกว่� 2000
คว�มีล้ักตั็ด ap (มีมี.) สูังสุัด 0.2 สูังสุัด 0.2 สูังสุัด 0.2 สูังสุัด 0.2 สูังสุัด 0.2 สูังสุัด 0.2 สูังสุัด 0.2 สูังสุัด 0.2 สูังสุัด 0.2 0.01-0.15. 0.01-0.15.

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) สูังสุัด 0.05 สูังสุัด 0.05 สูังสุัด 0.05 สูังสุัด 0.05 สูังสุัด 0.05 สูังสุัด 0.05 สูังสุัด 0.05 สูังสุัด 0.05 สูังสุัด 0.05 0.01-0.10. 0.01-0.10.

อ�จที่ำ�ให�เกิดก�รสัะที่��นหร้อก�รแต็กบิ�นบริเวณ์คมีตั็ดได�เมี้�อใช้�ในง�นที่ี�มีีอัต็ร�เร็วต็ัดต็�ำ� ง�นที่ี�มีีคว�มีลั้กต็ัดมี�กเกินไปจะที่ำ�ให�เคร้�องมี้อเสัียรูปแลัะพีิกัดคว�มีเผ้�อที่�งขึ้น�ดเสั้�อมีลัง

เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา

วิธิีก�รต็ิดต็ั�ง L133

ด้าม้คว้านเส้นผิ�านศูนย์กลางข็นาดเล็ก

ร่�น SEXC

SEXC
งานกลึงควานรูในและปาดหนา

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม่ี/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิี�มีจ�กรุ่นในสัต็็อค)

รูป 1

เสนผานศูนยกลางควานรูในต่ำสุด DMIN
10°

W
F

DC
ON

CDX
LF

GAMF

DN

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
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¢ ปลอกสวม้/จิ�กจัดตำาแหน�ง

¢ วิธีิการติดตั�ง (HBSM6020A มี้ตัวล็อคด้านข้็างแบบเรียบ ดังนั�นจึงไม้�จำาเป็นต้องจัดกึ�งกลางด้วยจิ�กจัดตำาแหน�ง)

ปลอกสวม
HBSM6020

จิ๊กจัดตำแหนง
AFBSM60

1. ใสจ๊ิกจัดตำแหนงเขาไปจนชิดกับหมุดกำหนดตำแหนงท่ีอยูในปลอกสวม 
แลวขันแนนดวยสกรูจับยึดสองช้ิน

2. ติดตั้งปลอกเขากับตัวยึดปลอกและขันสกรูยึดใหแนนชั่วคราว

3. หมุนปลอกสวมทีละนอยจนกระทั่งผิวของจิ๊กจัดตำแหนงอยูแนวนอน

4. ใชตัวตั้งคาเครื่องมือวัดขนาดเสนผานศูนยกลางของดาม

เม่ือติดต้ังดามกลึงควานเขากับปลอกท่ีปรับโดยเคร่ืองมือปรับแนว 
ตำแหนงคมตัดจะถูกต้ังคาโดยอัตโนมัติท่ีก่ึงกลาง

ยึด
สก

รูชั่
วค

รา
ว

(2) ขันแนนสกรูจับยึดสองชิ้น

(1) ใสจนชิด
กับหมุด
กำหนดตำแหนง

ดานหนาของดามมีด จิ๊กจัดตำแหนง

ดามมีดสำหรับปลอกสวม

1.

2.

3.

4.

*ขัึ้�นต็อนทีี่� 1 แลัะ 3 ข้ึ้�งต้็นไม่ีจำ�เป็นเม้ี�อใช้้ HBSM6020A

ด้าม้คว้านเส้นผิ�านศูนย์กลางข็นาดเล็ก

ร่�น BSME / SEXC
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N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ด้�มีมีีด (     SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

B
N

20
00

B
N

71
25

B
N

70
00

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

คว�มี
สูัง

คว�มีย�ว
รวมี

รัศมีี 
มุีมีมีีด ปลัอกสัวมี 

ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป
DMIN DCON H LF RE

BNBX 020R D S D 2.5 2.0 1.8 40 0.2 HBX 2016 1
BNBX 025R D S D 3.0 2.5 2.2 40 0.2 HBX 2516 1
BNBX 030R D S D 3.5 3.0 2.7 40 0.2 HBX 3016 1
BNBX 035R D S D 4.0 3.5 3.2 40 0.2 HBX 3516 1
BNBX 040R D S D 4.5 4.0 3.7 40 0.2 HBX 4016 1
BNBX 045R D S D 5.0 4.5 4.2 40 0.2 HBX 4516 1
BNBX 050R D S D 5.5 5.0 4.7 60 0.2 HBX 5016 1
BNBX 055R D S D 6.0 5.5 5.2 60 0.2 HBX 5516 1
BNBX 060R D S D 6.5 6.0 5.7 60 0.2 HBX 6016 1
BNBX 065R D 7.0 6.5 6.2 60 0.2 HBB 6516 1
BNBX 070R D 7.5 7.0 6.7 80 0.2 HBB 716 1
BNBX 075R D 8.0 7.5 7.2 80 0.2 HBB 7516 1
BNBX 080R D  8.5 8.0 7.7 80 0.2 HBB 816 1

ด้�มี BNBX สั�มี�รถใช้้ได้กับปลัอกสัวมีรุ่น HBB อย่�งไรก็ต็�มี แนะนำ�ให้ใช้้ปลัอกสัวมีรุ่น HBX กับด้�มีทีี่�มีี
ขึ้น�ดต็ำ��กว่� ø6 มีมี.

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�

คว�มีเร็วรอบ n สูังกว่� 2,000 น�ทีี่-1 อัต็ร�เร็วตั็ดทีี่�ต็ำ��เกินไปจะที่ำ�ให้เกิดก�ร
สัะท้ี่�นแลัะก�รแต็กบิ�นบนปลั�ยคมีตั็ดได้

คว�มีล้ักตั็ด ap 0.01 ถ้ง 0.2 มีมี.
คว�มีล้ักตั็ดทีี่�มี�กเกินไปจะที่ำ�ให้เคร้�องม้ีอ
เกิดก�รเปลีั�ยนรูปมี�กข้ึ้�น เป็นสั�เหตุ็ให้
คว�มีแม่ีนยำ�ขึ้องรูลัดลัง

อัต็ร�ป้อน f 0.01 ถ้ง 0.1 มีมี./รอบ Q

หมี�ยเหตุ็สัำ�คัญ
(1) ลัดระยะย้�นด้�มีมีีดให้สัั�นทีี่�สุัด (L/D สูังสุัด = 5)
(2) ค่�หนีศูนย์ขึ้องชิ้�นง�นเพีียงเล็ักน้อยจะส่ังผลัต่็ออ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอ
(3)  เล้ัอกด้�มีคว้�นทีี่�มีีขึ้น�ดเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งให้ใกล้ัเคียงกับเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรู

ในมี�กทีี่�สุัด
(4)  ถ้งแม้ีว่�ก�รเพิี�มีคว�มีเร็วรอบจะเป็นเร้�องย�กในง�นคว้�นรูขึ้น�ดเล็ัก แต่็แนะนำ�ให้

เพิี�มีคว�มีเร็วเม้ี�อสั�มี�รถที่ำ�ได้เพ้ี�อย้ดอ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอให้น�นข้ึ้�น

D  ระบบจับย้ดแบบใหม่ี Slit-clamp ทีี่�ให้ประสิัที่ธิิภ�พีดีเยี�ยมีในง�นคว้�นรูในขึ้น�ดเล็ัก
D ให้ระยะย้�นสูังสุัดทีี่� L/D = 5
D  เกิดก�รเปลีั�ยนรูปเพีียงเล็ักน้อย ที่ำ�ให้สั�มี�รถที่ำ�ง�นคว้�นได้โดยมีีพิีกัดคว�มีเผ้�อที่�งขึ้น�ดทีี่�ดีเยี�ยมี
D  เกิดก�รสัะท้ี่�นเพีียงเล็ักน้อย จ้งให้คว�มีเรียบผิวทีี่�ดีกว่�
D  สั�มี�รถเปลีั�ยนด้�มีได้ง่�ยขึ้ณ์ะจับย้ด

D  กลุ่ัมีผลิัต็ภัณ์ฑ์์มีี BN2000 สัำ�หรับเหล็ักกล้ั�ชุ้บแข็ึ้ง แลัะ BN7125/BN7000 สัำ�หรับ
โลัหะผสัมีซิื้นเต็อร์

ปลัอกสัวมี (รุ่น HBX)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูใน

DCB ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

HBX 2016 D 2.0 BNBX 020R 1
HBX 2516 D 2.5 BNBX 025R 1
HBX 3016 D 3.0 BNBX 030R 1
HBX 3516 D 3.5 BNBX 035R 1
HBX 4016 D 4.0 BNBX 040R 1
HBX 4516 D 4.5 BNBX 045R 1
HBX 5016 D 5.0 BNBX 050R 1
HBX 5516 D 5.5 BNBX 055R 1
HBX 6016 D 6.0 BNBX 060R 1

อุปกรณ์์ (สัำ�หรับปลัอกสัวมี)

ปลัอกสัวมีทีี่�เหมี�ะสัมี

สักรูหัวแบน สักรูจับย้ด ประแจ

N m

BT06035T

BT0404

(สัำ�หรับ 
รูหก 

เหลีั�ยมี)

(สัำ�หรับ 
รูประแจ 
Torx)

TRD

LH

HBX2SSS BFTX0409N 1.5 BT06035T TRD15
HBX3SSS

BFTX0409N 3.0 BT06035T TRD15
HBX4SSS
HBX5SSS
HBX6SSS
HBBSSSS Q Q BT0404 LH020

ปลัอกสัวมี (รุ่น HBB)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค เสั้นผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูใน

DCB
ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

HBB 6516 D 6.5 BNBX 065R 1
HBB 716 D 7.0 BNBX 070R 1
HBB 7516 D 7.5 BNBX 075R 1
HBB 816 D 8.0 BNBX 080R 1

ปลัอกสัวมีรุ่น HBB สั�มี�รถใช้้ได้กับด้�มีมีีดขึ้น�ด ø2.5 ถ้ง 6.0 มีมี.

ด้าม้คว้านรูข็นาดเล็ก SUMIBORON

ร่�น BNBX

BNBX
งานกลึงควานรูในและปาดหนา

รูป 1

ø
16

100

DCB

1515

รูป 1 ø16

15

DCB

100

รูป 1 เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

3°

RE LF
H

DCON
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N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

D เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูในต็ำ��สุัด ø7 มีมี. ด้วยเม็ีดมีีดพิีเศษแบบใช้้ครั�งเดียว
D  ด้�มีคว้�นคว�มีแข็ึ้งแรงสูังรุ่นถอดเปลีั�ยนเม็ีดมีีดได้ ตั็วด้�มีใช้้วัสัดุค�ร์ไบด์ทัี่�งหมีด ให้ก�รจับย้ดทีี่�แข็ึ้งแรง
D ประหยัดแลัะสั�มี�รถจัดก�รเคร้�องม้ีอได้ง่�ยด้วยเม็ีดมีีดแบบใช้้ครั�งเดียว

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�

คว�มีเร็วรอบ n สูังกว่� 2,000 น�ทีี่-1 อัต็ร�เร็วตั็ดทีี่�ต็ำ��เกินไปจะที่ำ�ให้เกิดก�ร
สัะท้ี่�นแลัะก�รแต็กบิ�นบนปลั�ยคมีตั็ดได้

คว�มีล้ักตั็ด ap 0.03 ถ้ง 0.2 มีมี.
คว�มีล้ักตั็ดทีี่�มี�กเกินไปจะที่ำ�ให้เคร้�องม้ีอ
เกิดก�รเปลีั�ยนรูปมี�กข้ึ้�น เป็นสั�เหตุ็ให้
คว�มีแม่ีนยำ�ขึ้องรูลัดลัง

อัต็ร�ป้อน f 0.03 ถ้ง 0.1 มีมี./รอบ Q

หมี�ยเหตุ็สัำ�คัญ
(1) ลัดระยะย้�นด้�มีมีีดให้สัั�นทีี่�สุัด (L/D สูังสุัด = 5)
(2) ค่�หนีศูนย์ขึ้องชิ้�นง�นเพีียงเล็ักน้อยจะส่ังผลัต่็ออ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอ
(3)  เล้ัอกด้�มีคว้�นทีี่�มีีขึ้น�ดเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งให้ใกล้ัเคียงกับเส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

คว้�นรูในมี�กทีี่�สุัด
(4)  ถ้งแม้ีว่�ก�รเพิี�มีคว�มีเร็วรอบจะเป็นเร้�องย�กในง�นคว้�นรูขึ้น�ดเล็ัก แต่็แนะนำ�

ให้เพิี�มีคว�มีเร็วเม้ี�อสั�มี�รถที่ำ�ได้เพ้ี�อย้ดอ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอให้น�นข้ึ้�น

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี มุีมีค�ย

รูป

สักรูหัวแบน ประแจ ปลัอกสัวมี

N m

(สัำ�หรับรูประแจ Torx)
DMIN DCON H LF GAMF

BNZ 606R D 7.0 6.0 5.5 80 -14° 1

BFTX0204N 0.5 TRX06

HBB616
BNZ 608R D 9.0 8.0 7.5 100 -12° 1 HBB816
BNZ 610R D 11.0 10.0 9.5 125 -10° 1

QBNZ 612R D 13.0 12.0 11.0 130 -8° 1
BNZ 616R D 17.0 16.0 15.0 145 -6° 1
BNZ 620R D 21.0 20.0 19.0 160 -5° 1

  
95°

  
SUMIBORON
สักรูล็ัอค

เม็ีดมีีด (      SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี.)

จำ�นวน รุ่น

B
N

C
20

10
B

N
C

20
20

B
N

10
00

B
N

20
00

B
N

71
25

B
N

70
00 รัศมีีมีุมีมีีด

RE
รูป 1 80°

ø4.76

1.59

7°

แพ็ีคเดียว

NU-ZNEX 040102 Q Q D D S D 0.2
NU-ZNEX 040104 Q Q D D S D 0.4
NC-ZNEX 040102LE D Q Q Q Q Q 0.2
NC-ZNEX 040104LE D Q Q Q Q Q 0.4
NC-ZNEX 040102LT Q D Q Q Q Q 0.2
NC-ZNEX 040104LT Q D Q Q Q Q 0.4

10 แพ็ีค
T-NU-ZNEX 040102 Q Q D 0.2
T-NU-ZNEX 040104 Q Q  D  0.4

ปลัอกสัวมี  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูใน

ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูปDCB
HBB 616 D 6.0 BNZ 606R 1
HBB 816 D 8.0 BNZ 608R 1

ปลัอกสัวมีรุ่น HBX (HBX6016) สั�มี�รถใช้้ได้กับ BNZ606R

ด้าม้คว้านรูข็นาดเล็ก SUMIBORON

ร่�น BNZ

รูป 1 ø16

15 100

DCB

BNZ
งานกลึงควานรูในและปาดหนา

รูป 1
5° DCON

GAMF
LF H

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN
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D ด้�มีคว้�นคว�มีแข็ึ้งแรงสูัง ใช้้วัสัดุค�ร์ไบด์ทัี่�งด้�มี
D เกิดก�รเปลีั�ยนรูปเพีียงเล็ักน้อย ที่ำ�ให้สั�มี�รถที่ำ�ง�นคว้�นได้โดยมีีพิีกัดคว�มีเผ้�อที่�งขึ้น�ดทีี่�ดีเยี�ยมี
D ก�รสัั�นสัะท้ี่�นน้อยทีี่�สุัดที่ำ�ให้ได้คว�มีเรียบผิวทีี่�เหน้อกว่�

D เม็ีดมีีด SUMIBORON ทีี่�ให้คมีตั็ดสูังสุัด 3 คมีตั็ด
D สั�มี�รถใช้้ควบคู่กับเม็ีดมีีด SUMIDIA ในง�นกล้ังโลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก
D มีีเม็ีดมีีด SUMIDIA รุ่นประหยัด NF แบบมุีมีเดียวให้เล้ัอกใช้้

ประสิัที่ธิิภ�พีก�รตั็ด

30

20

10

0 20 40 60 80 100 120

BNB508R

BNB512R

BNB516R

BNB520RD
D

D

DD

D

DCON

ระยะยื่นเครื่องมือL(มม.)

ดามเหล็ก

ดามคารไบด

ชวงการตัดที่เสถียร

พื้นที่ที่เกิดการสะทาน

วัสดุชิ้นงาน : SKD61 (60HRC)
รุนเม็ดมีด : TBGN060104B
เงื่อนไขการตัด : vc = 100 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap =0.2 มม.

เส
นผ

าน
ศูน

ยก
ลา

งด
าม

 D
C
O

N
 (ม

ม.
)

L

ระยะยื่นเครื่องมือL(มม.)

L

30

20

10

0 20 40 60 80 100 120 140

BNB512R

BNB516R

BNB520R

BNB525R

D

D
D

D

DCON

D

D

ตัดกระแทก (SCM415)

ตัดตอเนื่อง (SKD61)
ชวงการตัดที่เสถียร

พื้นที่ที่เกิดการสะทาน

วัสดุชิ้นงาน : SCM415 (61HRC) เสนผานศูนยกลางภายใน ø45 (รอง 6U)
รุนเม็ดมีด : TBGN060104B
เงื่อนไขการตัด : vc = 100 ม./นาที, f = 0.1 มม./รอบ, ap = 0.2 มม.

เส
นผ

าน
ศูน

ยก
ลา

งด
าม

 D
C
O

N
 (ม

ม.
)

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค

เสั�นผ��นศูนย�กลั�งคว��นรูในต็�ำ�สัุด เสั�นผ��นศูนย�กลั�ง คว�มีสูัง คว�มีย�วรวมี มีุมีค�ย

รูป

แผ่นรองแคลัมีป์ โบลัต์็ น๊อต็ ประแจ

(สัำ�หรับรูหกเหลัี�ยมี)

DMIN DCON H LF GAMF

BNB 508R D 10.0 8.0 7.0 140 -9° 1

BNBC

BH0306 BNBW-2

TH020
BNB 510R D 12.0 10.0 9.0 140 -8° 1

FBUP3-A0-9 BNBW-4BNB 512R D 14.0 12.0 11.0 160 -6° 1
BNB 516R D 18.0 16.0 14.0 180 -5° 1
BNB 520R D 22.0 20.0 18.0 180 -4° 1 BH0310 BNBW-7

  92˚   PCD  
SUMIBORON
ล็ัอคด้�นบน

เม็ีดมีีด (      SUMIBORON,      SUMIDIA)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

SUMIBORON SUMIDIA
รัศมีีมีุมีมีีด

รูป 1

ø3.97

60°
1.59

5°

5°

B
N

X
10

B
N

X
20

B
N

20
00

B
N

35
0

B
N

50
0

B
N

71
25

B
N

70
00

D
A

15
0

D
A

10
00

RE

TBGN 060102B D D D D 0.2
TBGN 060104B D D D D D S D D D 0.4
TBGN 060108B D D D D S D 0.8
TBGN 060102-BSTN*1 Q D Q Q Q Q Q Q Q 0.2
TBGN 060104-BSTN*1 Q D Q Q Q Q Q Q Q 0.4
TBGN 060108-BSTN*1 Q D Q Q Q Q Q Q Q 0.8
NF-TBGN 060102*2 Q Q Q Q Q Q Q Q D 0.2
NF-TBGN 060104*2 Q Q Q Q Q Q Q Q D 0.4

*1: TBGN SSSSSS-BSTN มีีให้เล้ัอกเฉืพี�ะในเกรด BNX20 แลัะมีีองศ�ก�รเจียรผิวร�บทีี่�มีีขึ้น�ดเล็ักกว่� (BSTN: -15°, B: -25° อย่�งไรก็ต็�มี ลัักษณ์ะขึ้ององศ�ก�รเจียรผิวร�บจะมีีก�ร
เปลีั�ยนไปต็�มีแต่็ลัะเกรดทีี่�เล้ัอกใช้้)
*2: *2 NF-TBGN เป็นเม็ีดมีีดมุีมีเดียว (ไม่ีใช่้เม็ีดมีีดเต็็มีหน้�)

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ด้าม้คว้านรูข็นาดเล็ก SUMIBORON

ร่�น BNB

BNB
งานกลึงควานรูในและปาดหนา

รูป 1
2°

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

GAMF LF
H

DCON

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
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ด้�มีมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น
สัต็็อค วงกลัมีภ�ยใน

IC
คว�มีสูัง

H
คว�มีกว้�ง

B
คว�มีย�วรวมี

LF
คว�มีสูังคมีตั็ด

HF
หัว
LH เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

R L
TRGT R/L2020K05 D 5 20 20 125 20 16 RTGN 0508M0 1
TRGT R/L2020K06 D 6 20 20 125 20 16 RTGN 0608M0 1
TRGT R/L2525M07 7 25 25 150 25 20 RTGN 0711M0 1
TRGT R/L2525M08 D 8 25 25 150 25 20 RTGN 0811M0 1

TRGT R/L3225P09 D 9 32 25 170 32 25 RTGN 0914M0 1
D 10 32 25 170 32 25 RTGN 1014M0 1

TRGT R/L3225P12   12 32 25 170 32 25 RTGN 1214M0 1
เม็ีดมีีดไม่ีได้รวมีอยู่ในชุ้ดด้�มีมีีด 

เม็ีดมีีด (     SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

B
N

20
00

B
N

X
20

B
N

70
00 วงกลัมีภ�ยใน

IC

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

D7

คว�มีหน�

S

คว�มีหน� 2

S4
รูป

S4

S

IC

D
7

12
°

6°

รูป 1

RTGN 0508M0 D 5 2.5 7.5 3.5 1
RTGN 0608M0 D 6 3.5 7.5 3.5 1
RTGN 0711M0 D 7 3.5 11.0 5.0 1
RTGN 0811M0 D 8 4.5 11.0 5.0 1
RTGN 0914M0 D 9 5.5 14.0 6.0 1
RTGN 1014M0 D 10 5.5 14.0 6.0 1
RTGN 1214M0  D  12 7.5 14.0 6.0 1

D จับย้ดด้วยแรงตั็ดเท่ี่�นั�น
D  ก�รสัวมีส่ัวนทีี่�เป็นองศ�เอียงขึ้องเม็ีดมีีดเข้ึ้�กับด้�มีมีีดช่้วยให้ก�รจับย้ดสั�มี�รถที่ำ�ได้อย่�งแข็ึ้งแรง
D  ไม่ีมีีส่ัวนทีี่�ย้�นออกมี�บนผิวด้�นหน้�เม็ีดมีีด ที่ำ�ให้ก�รค�ยเศษที่ำ�ได้อย่�งร�บร้�น

D เม็ีดมีีดที่รงกลัมีช่้วยในง�นกล้ังได้หลั�กหลั�ย
เม็ีดมีีดที่รงกลัมีขึ้น�ดเล็ักพีร้อมีก�รจับย้ดทีี่�แข็ึ้งแรงสั�มี�รถรองรับกระบวนก�รกล้ังทีี่�หลั�กหลั�ย

ร�ยลัะเอียดก�รติ็ดตั็�งเม็ีดมีีด

D8

D7

a b

IC

H

0  
12°-10´

0 
 

0.
3-

0.
3

Dimensions in mm

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งเม็ีดมีีดทีี่�รองรับ IC H D7 D8 a b

5 4.0 2.5 1.9 1.85 3.2

6 4.0 3.5 2.9 2.35 3.7

7 6.0 3.5 2.5 2.75 4.3

8 6.0 4.5 3.5 3.25 4.8

9 7.5 5.5 4.2 4.15 5.9

10 7.5 5.5 4.2 4.15 5.9

12 7.5 7.5 6.2 5.15 6.9

ด้าม้มี้ด SUMIBORON เส้นผิ�านศูนย์กลางข็นาดเล็ก สำาหรับเม็้ดมี้ดทรงกลม้

ร่�น TRGT

งานกลึงผิวนอก/ลอกแบบ

TRGT รูป 1

IC
H

F

B
H

LF

45°
LH

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)
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ด้าม้มี้ดเม็้ดมี้ดแบบกลม้ SUMIBORON

ร่�น PR

ด้�มีมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น
สัต็็อค วงกลัมีภ�ยใน

IC
คว�มีสูัง

H
คว�มีกว้�ง

B
คว�มีย�วรวมี

LF
คมีตั็ด

WF
คว�มีสูังคมีตั็ด

HF
หัว

LH
เม็ีดมีีด 

ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป
R L

PRGC R/L3225P9 D D 9 32 25 170 32 32 18 RCGA 0906M0 1

อุปกรณ์์

ก�รใช้้ง�น
ด้�มีมีีด

แผ่นรอง กระเด้�อง โบลัต์็ ตั็วย้ดแผ่นรอง ประแจ

PRGC R/L3225P9 LSR817
LCL3S LCS3 LSP3 LH025PRDCN 3225P9

PRGN R/L3225P9 LSR917

ด้�มีมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น
สัต็็อค วงกลัมีภ�ยใน

IC
คว�มีสูัง

H
คว�มีกว้�ง

B
คว�มีย�วรวมี

LF
คมีตั็ด

WF
คว�มีสูังคมีตั็ด

HF
หัว

LH
เม็ีดมีีด 

ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป
R L

PRDC N 3225P9  D 9 32 25 170 12.5 32 25 RCGA 0906M0 1

เม็ีดมีีด (     SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี)

รุ่น
B

N
20

00
B

N
X

20
B

N
35

0
B

N
70

00

รูป

รูป 1 รูป 2

ø9 ø9

ø8
.4

6.35 6.35

7°

RCGA 0906M0 D 1
RNGA 0906M0 D D 2

ด้�มีมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น
สัต็็อค วงกลัมีภ�ยใน

IC
คว�มีสูัง

H
คว�มีกว้�ง

B
คว�มีย�วรวมี

LF
คมีตั็ด

WF
คว�มีสูังคมีตั็ด

HF
หัว

LH
เม็ีดมีีด 

ทีี่�เหมี�ะสัมี รูป
R L

PRGN R/L3225P9 D D 9 32 25 170 32 32 10 RNGA 0906M0 1
เม็ีดมีีดไม่ีได้รวมีอยู่ในชุ้ดด้�มีมีีด 

D ระบบล็ัอคแบบกระเด้�อง
D  ไม่ีมีีส่ัวนทีี่�ย้�นออกมี�บนผิวด้�นหน้�เม็ีดมีีด ที่ำ�ให้ก�รค�ยเศษที่ำ�ได้อย่�งร�บร้�นแลัะง่�ยต่็อก�รใช้้ง�น

D เม็ีดมีีดที่รงกลัมีอเนกประสังค์สั�มี�รถนำ�มี�ใช้้ได้หลั�กหลั�ยกระบวนก�ร

งานลอกแบบภายนอก

PRGC รูป 1

LFIC

7°

H
F

W
F B

H

30
°

15°

LH

งานกลึงผิวนอกทั่วไป

PRDC รูป 1

LF

IC

15°

H
F

W
F

B
H

LH

งานกลึงผิวนอกทั่วไป

PRGN รูป 1

IC

B
H

W
F

H
F

LH
LF
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ด้าม้มี้ด SUMIBORON สำาหรับงานกลึงวัสด่ม้้วน

ร่�น BNRN

ด้�มีมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค คว�มีสูัง

H
คว�มีกว้�ง

B
คว�มีย�วรวมี

LF
คมีตั็ด

WF
หัว

LH
เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี

แคต็ต็�ล็ัอคใหม่ี เลัขึ้ทีี่�
เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี
(ช่้วงทีี่�ลัับคมีได้) รูป

BNRN 3232-08-07 32 32 200 16 13 RBG08-B 8.0 ถ้ง 7.0 1
BNRN 4038-10-09 40 38 250 19 17 RBG10-B 10.0 ถ้ง 9.0 1
BNRN 4038-12-11 40 38 250 19 20 RBG12-B 12.0 ถ้ง 11.0 1
BNRN 5050-14-12 50 50 350 25 25 * 14.0 ถ้ง 12.0 1
BNRN 5050-16-14 50 50 350 25 25 RBG16-B 16.0 ถ้ง 14.0 1
BNRN 5050-18-16 50 50 350 25 30 * 18.0 ถ้ง 16.0 1
BNRN 5050-20-18 50 50 350 25 30 RBG20-B 20.0 ถ้ง 18.0 1
BNRN 5050-22-20 50 50 350 25 35 * 22.0 ถ้ง 20.0 1
BNRN 5050-24-22 50 50 350 25 35 * 24.0 ถ้ง 22.0 1
BNRN 5050-26-24  50 50 350 25 35 RBG26-B 26.0 ถ้ง 24.0 1

*1 ช่้องว่�งแสัดงถ้งด้�มีมีีดสัำ�หรับเม็ีดมีีดลัับคมี เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก

เม็ีดมีีด (     SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี)

รุ่น

B
N

71
25

B
N

70
00

วงกลัมีภ�ยใน

IC

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

D7

คว�มีหน� 2

S3

คว�มีหน�

S

รูป

รูป 1

IC

D7

5°

S
S

3

RBG 08-B S D   8.0   4.0   4.0   6.5 1
RBG 10-B S D 10.0   5.0   5.0   9.0 1
RBG 12-B S D 12.0   6.0   6.0 11.0 1
RBG 16-B S D 16.0   8.0   8.0 13.0 1
RBG 20-B S D 20.0 10.0 10.0 15.0 1
RBG 26-B S D 26.0 14.0 10.0 15.0 1

อุปกรณ์์

ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี

สัไลัด์โลัเคเต็อร์ แคลัมีป์ปรับระยะ ด้�มีต่็อ แผ่นรองแคลัมีป์ สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน สักรูจับย้ด สักรูคู่ ประแจ

BNRN 3232-08-07 BNRS R-08
BNRC-08

BNRE-08
BNRW-08 BX0425 BTD0609 WB5-18 LH025

LH030BNRN 4038-10-09 BNRS R-10 BNRE-10

BNRN 4038-12-11 BNRS R-12
BNRC-12

BNRE-12
BNRW-12

BX0635
BTD0812

WB6-20 LH030
LH040
LH050BNRN 5050-14-12 BNRS R-14 BNRE-14 BX0640 WB6-30

BNRN 5050-16-14 BNRS R-16
BNRC-16

BNRE-16
BNRW-16

BX0640 BTD0812

WB8-30
LH040
LH050

BNRN 5050-18-16 BNRS R-18 BNRE-18 WB6-30
BNRN 5050-20-18 BNRS R-20

BNRC-20
BNRE-20

BNRW-20
WB8-30

BNRN 5050-22-20 BNRS R-22 BNRE-22 WB6-30
BNRN 5050-24-22 BNRS R-24

BNRC-26
BNRE-24

BNRW-26 BX0840 BTD0818
WB6-30 LH040

LH060BNRN 5050-26-24 BNRS R-26 BNRE-26 WB8-30

D เม็ีดมีีดสั�มี�รถลัับคมีเพ้ี�อนำ�กลัับมี�ใช้้ใหม่ีได้
D สั�มี�รถใช้้ด้�มีมีีดเดิมีกับเม็ีดมีีดลัับคมีได้โดยก�รปรับสัไลัด์โลัเคเต็อร์ (Slide Locator) ด้วยตั็วย้ด

D ด้�มีมีีดได้รับก�รออกแบบให้มีีคว�มีแข็ึ้งแรง
D ปลั�ยขึ้องแผ่นรองแคลัมีป์เป็นลั�ยหน้�มีีดค�ร์ไบด์ทีี่�ที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอจ�กก�รเสีัยดสีักับเศษตั็ด
D สัไลัด์โลัเคเต็อร์ใช้้วัสัดุ HSS ทีี่�ให้คว�มีที่นที่�น

โครงสัร้�ง

แผนรองแคลมป

การจับยึด

ดามมีดดามตอ

สไลดโลเคเตอร

  

สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

งานกลึงผิวนอกโคง

BNRN รูป 1

W
F

H
B

60°

60°
LF

LH

LH
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เม็ีดมีีด (    SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น
BN2000 BNC30G คว�มีกว้�ง 

คมีตั็ด
CW

คว�มี 
ล้ักร่อง
CDX

วงกลัมี 
ภ�ยใน

IC

คว�มี 
หน�
S

เลัขึ้
กลุ่ัมี ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป รูป 1

CDX

IC

2-R0.2

C
W

±
0.

02
5

S

R L R L
CGA R/L 1504150 D D D D 1.5 3.5 15.875 4.76

1 GWB R/L 2525-45

1
CGA R/L 1504200 D D D D 2.0 3.5 15.875 4.76 1
CGA R/L 1504250 D D D D 2.5 4.0 15.875 4.76 1
CGA R/L 1504300 D D D D 3.0 4.0 15.875 4.76 1
CGA R/L 1504350 D D D D 3.5 5.0 15.875 4.76 1
CGA R/L 1504400 D D D D 4.0 5.0 15.875 4.76 1
CGA R/L 1504450 D D D D 4.5 5.0 15.875 4.76 1
CGA R/L 1506500 D D D D 5.0 5.0 15.875 6.35

2 GWB R/L 2525-60
1

CGA R/L 1506550 D D D D 5.5 5.0 15.875 6.35 1
CGA R/L 1506600 D D D D 6.0 5.0 15.875 6.35 1

* สั�มี�รถผลิัต็เม็ีดมีีดทีี่�มีีคว�มีกว้�งคมีตั็ดนอกเหน้อจ�กทีี่�ระบุไว้ด้�นบน (CW = 1.5 ถ้ง 6.0 มีมี.)

เซาะรองผิวนอก
GWB

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็็อค คว�มี
สูัง

H

คว�มี
กว้�ง

B

คว�มี 
ย�ว 
รวมี

LF

ระยะ 
คมีตั็ด

WF

คว�มีสูัง 
คมีตั็ด

HF

คว�มีกว้�ง 
คมีตั็ด

CW

คว�มีล้ักร่อง
สูังสุัด

CDX

เลัขึ้
กลุ่ัมี รูป

แผ่นรอง 
แคลัมีป์ สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน สักรูหัว

แบน สัปริง ประแจ

R L N m

GWB R/L 2525-45 D D 25 25 151
(150) 30 25 1.5 ≤ CW ≤ 4.5 3.5 ถึง 5.0 1 1

TF72 / TF73 BX0520T 5.0 BFTX0511N GSP06 TRX20
GWB R/L 2525-60 D D 25 25 151 30 25 4.5 < CW ≤ 6.0 5.0 2 1

ขึ้น�ดใน ( ) สัำ�หรับคว�มีกว้�งคมีตั็ด (CW) ขึ้น�ด 3.0 หร้อต็ำ��กว่� ด้�มีมีีดขึ้ว� (R) ใช้้ง�นได้กับเม็ีดมีีดป้อนขึ้ว� (R) แลัะแผ่นรองแคลัมีป์ (TF72)

ดานนอก   เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง, ร่องต้็�น ด้�มีแบบล็ัอคสัองชั้�น 

¢ ค่ณสม้บัติ
D  เม็ีดมีีดติ็ดตั็�งในแนวขึ้น�นเส้ันสััมีผัสัช่้วยให้เคร้�องม้ีอมีีคว�มีแข็ึ้งแกร่งมี�กข้ึ้�น
D  ด้�มีแบบล็ัอคสัองชั้�นช่้วยให้มีีคว�มีเสัถียรในง�นตั็ดต่็อเน้�องแลัะตั็ดกระแที่ก สั�มี�รถนำ�

มี�ใช้้ในง�นตั็ดขึ้ว�งได้อีกด้วย
D  ย้ดอ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอในง�นตั็ดกระแที่กด้วยผิวเคล้ัอบ SUMIBORON เกรด 

BNC30G รุ่นใหม่ีทีี่�พัีฒน�ข้ึ้�นมี�เพ้ี�อง�นเซื้�ะร่องโดยเฉืพี�ะ (แนะนำ�ให้ใช้้รุ่น BN2000 
สัำ�หรับง�นตั็ดต่็อเน้�อง)

D  เหมี�ะสัำ�หรับง�นเซื้�ะร่องเหล็ักชุ้บแข็ึ้งประเภที่ต่็�งๆ ช่้วงคว�มีกว้�งคมีตั็ดมีีให้เล้ัอก
หลั�กหลั�ยตั็�งแต่็ 1.5 ถ้ง 6.0 มีมี.

เกรด ช่้วงก�รใช้้ง�น คุณ์สัมีบัติ็ HV(GPa) TRS(GPa)
BN2000

เซื้�ะร่อง
แบบตั็ดต่็อเน้�อง เกรดทัี่�วไปทีี่�มีีคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอดีเยี�ยมี 31 ถ้ง 34 1.0 ถ้ง 1.1

BNC30G
เซื้�ะร่อง

แบบตั็ดกระแที่ก

เกรดทีี่�เหมี�ะกับง�นเซื้�ะร่องแบบตั็ดกระแที่ก
ด้วยคุณ์สัมีบัติ็เน้�อทีี่�เหนียวแลัะก�รเคล้ัอบผิวเซื้ร�มิีกแบบพิีเศษ 
ที่ำ�ให้สั�มี�รถต้็�นที่�นก�รหลุัดลัอกแลัะก�รส้ักหรอได้ดีเยี�ยมี

33 ถ้ง 35 1.1 ถ้ง 1.2

คุณ์สัมีบัติ็เกรด
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด H        เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่) 80 ถ้ง 120

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) 0.04 ถ้ง 0.08

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�

*  เพ้ี�อหลีักเลีั�ยงก�รแต็กร้�วเน้�องจ�กคว�มีร้อนขึ้องคมีตั็ด 
SUMIBORON ระหว่�งก�รตั็ดขัึ้ดจังหวะ ต็รวจสัอบให้แน่ใจว่�
วัสัดุชิ้�นง�นแห้งสันิที่ก่อนตั็ด

ลัักษณ์ะก�รเดินง�น วัสัดุชิ้�นง�น รุ่นเคร้�องม้ีอ เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด เปรียบเทีี่ยบอ�ยุก�รใช้้ง�น
เซื้�ะร่องด้�มี:  
ต่็อเน้�อง

คว�มีเรียบผิวขึ้องผิวร่องทีี่�จำ�เป็น: Ra 0.4 μm

เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง
58 ถ้ง 62HRC

CGAR1504200
BN2000

vc : 120 มี./น�ทีี่
f : 0.05 มีมี./รอบ
คว�มีล้ักร่อง: 2 มีมี.
แห้ง 500 1,0000

รุน GWB
BN2000

จำนวนชิ้นงาน (ชิ้น)

รุนเกา แตกบิ่น

ไมแตกบิน่

เซื้�ะร่องเพีลั�ฟัันเกียร์:  
กระแที่ก เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

58 ถ้ง 62HRC
CGAR1504200
BNC30G

vc : 100 มี./น�ทีี่
f : 0.05 มีมี./รอบ
คว�มีล้ักร่อง: 1.6 มีมี.
แห้ง 400 6000

ไมแตกบิน่

แตกบิ่น

200

รุน GWB
BNC30G
ผลิตภัณฑ
คูแขง

จำนวนชิ้นงาน (ชิ้น)

ตั็วอย่�งก�รใช้้ง�น

รูป 1

BW
F

H
F

C
W

H

CDX

LF
3˚

รูปแสดงเครื่องมือขวา (R)

ด้าม้มี้ดเซาะร�อง SUMIBORON

ร่�น GWB

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)
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อุปกรณ์์

ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี

ตั็วรอง แผ่นรองแคลัมีป์ สักรูปรับตั็�ง สัปริง สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน ประแจ

BNGG R/L2525-200 BNGS R/L 200

BNGC R/L FMJ GSP06

BX0615
(สัำ�หรับแผ่น
รองแคลัมีป์)
BX0414
(สัำ�หรับตั็วรอง)

LH050
(สัำ�หรับแผ่น
รองแคลัมีป์)
LH030
(สัำ�หรับตั็วรอง)

1.8-45.

BNGG R/L2525-250 BNGS R/L 250
BNGG R/L2525-300 BNGS R/L 300
BNGG R/L2525-400 BNGS R/L 400
BNGG R/L2525-500 BNGS R/L 500
BNGG R/L2525-600 BNGS R/L 600
BNGG R/L2525-TT BNGS R/L TT

ด้�มีมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น
สัต็็อค คมีตั็ด

ระยะที่�ง
WF

คว�มีล้ักร่อง

CDX

คว�มีย�วรวมี

LF
เม็ีดมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

R L

ง�
นเ

ซื้�
ะร่

อง

BNGG R/L2525-200 D 30.5 4 150 BNGNT0200 R/L 1
BNGG R/L2525-250 D 30.5 4 150 BNGNT0250 R/L 1
BNGG R/L2525-300 D 30.5 5 150 BNGNT0300 R/L 1
BNGG R/L2525-400 D 30.5 6 151 BNGNT0400 R/L 1
BNGG R/L2525-500 D 30.5 6 151 BNGNT0500 R/L 1
BNGG R/L2525-600 D 30.5 7 152 BNGNT0600 R/L 1

ง�นกล้ัง
เกลีัยว

BNGG R/L2525-TT D  28.5 5 150 BNTT1020 R/L, BNTT1530 R/L 2

เม็ีดมีีดไม่ีได้รวมีอยู่ในชุ้ดด้�มีมีีด
* ด้�มีมีีดมี�ต็รฐ�นสั�กลั สั�มี�รถปรับแต่็งให้เหมี�ะกับคว�มีกว้�งร่องแลัะง�นกล้ังเกลีัยวได้โดยก�รเปลีั�ยนตั็วรอง

เม็ีดมีีด (     SUMIBORON)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น
BN250 BNX20 BN350 BNX25 คว�มีกว้�ง 

คมีตั็ด
CW

คว�มี 
ล้ักร่อง
CDX

รัศมีี 
มุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
รวมี
L

ระยะ 
คมีตั็ด
WF3

ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี รูปR L R L R L R L

ง�
นเ

ซื้�
ะร่

อง

BNGNT0200 R/L D D 2.0 4.0 0.2 25 6.0 BNGG R/L 2525-200 1
BNGNT0250 R/L D D 2.5 4.0 0.2 25 6.0 BNGG R/L 2525-250 1
BNGNT0300 R/L D D 3.0 5.0 0.4 25 6.0 BNGG R/L 2525-300 1
BNGNT0400 R/L D D 4.0 6.0 0.4 26 6.0 BNGG R/L 2525-400 1
BNGNT0500 R/L D D 5.0 6.0 0.4 26 6.0 BNGG R/L 2525-500 1
BNGNT0600 R/L D D 6.0 7.0 0.4 27 6.0 BNGG R/L 2525-600 1

ง�นกล้ัง
เกลีัยว

BNTT1020 R/L D ระยะพิีต็ช์้ 1.0 ถ้ง 2.0 0.14 25 4.0
BNGG R/L 2525-TT

2
BNTT1530 R/L D        ระยะพิีต็ช์้ 1.5 ถ้ง 3.0 0.2 25 4.0 2

ดานนอก   
ล็ัอคด้�นบน  
สัำ�หรับเซื้�ะร่องต้็�นเหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

D  ปรับปรุงคว�มีแข็ึ้งแกร่งเพ้ี�ออ�ยุก�รใช้้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�ย�วน�นข้ึ้�น
ก�รจับย้ดทีี่�แข็ึ้งแรงช่้วยลัดก�รแต็กหักขึ้องเม็ีดมีีดแลัะก�รกระแที่กขึ้องตั็วจับย้ด

D  เคร้�องม้ีอขัึ้�นสูังสัำ�หรับร่องลัะเอียด 2 มีมี. หร้อเกลีัยว
ก�รเซื้�ะร่องแลัะก�รกล้ังเกลีัยวสั�มี�รถที่ำ�ได้โดยก�รเปลีั�ยนตั็วรองรับ

¢ ค่ณสม้บัติ

เง้�อนไขึ้ก�รต็ัดที่ี�แนะนำ�

D เซื้�ะร่อง

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด H        เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่) 80 ถ้ง 120

อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) 0.03 ถ้ง 0.07

D กล้ังเกลีัยว

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด H        เหล็ักชุ้บแข็ึ้ง

อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่) 80 ถ้ง 120

อัต็ร�ป้อน f (มีมี.) ระยะพิีต็ช์้สูังสุัด 3.0

ด้าม้มี้ดเซาะร�อง SUMIBORON

ร่�น BNGG

รูป 1 (เซาะรอง) รูป 2 (กลึงเกลียว)

L
17

RE

6.
0

W
F360

°

L

5.
5

17

6°

2-RE

W
F3

CDX

CW
±0.

05

Back Taper 30'

Back Taper 30'

เซาะรองผิวนอก

BNGG
งานกลึงเกลียวภายนอก

BNGG-TT รูป 1 (เซาะรอง)
CDX

LF

25

W
F

2525

รูป 2 (กลึงเกลียว)

CDX

LF

25W
F
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ง�นเก็บผิวลัะเอียดอัต็ร�เร็วสูังขึ้องเหล็ักหล่ัอ

D  คัต็เต็อร์ง�นเก็บผิวลัะเอียดอัต็ร�เร็วสูังสัำ�หรับง�นกัดเหล็ักหล่ัอเที่� ใช้้ Cartridge แบบถอดออกได้
เพ้ี�อให้สัะดวกต่็อก�รควบคุมีค่�หนีศูนย์ขึ้องเม็ีดมีีดได้อย่�งแม่ีนยำ�

D  ใช้้เม็ีดมีีดเกรด SUMIBORON สัำ�หรับก�รตั็ดเฉ้ือนเหล็ักหล่ัอทีี่�มีีคว�มีที่นที่�นต่็อก�รส้ักหรอแลัะก�ร
แต็กหักดีเยี�ยมี

D มีีให้เล้ัอกใช้้ทัี่�งรุ่นหัวกัดแลัะรุ่นเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งขึ้น�ดเล็ักพีร้อมีด้�มี

¢ ค่ณสม้บัติ
D ก�รตั็ดเฉ้ือนคว�มีเร็วสูังทีี่� vc = สูังถ้ง 2,000 มี./น�ทีี่
D คว�มีเรียบผิว Rz 3.2
D  โครงสัร้�งแบบนิรภัย ช่้วยให้ที่ำ�ง�นได้อย่�งปลัอดภัยจ�กแรงหนีศูนย์กลั�ง

ภ�ยใต้็เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดอัต็ร�เร็วสูัง
D ก�รติ็ดตั็�ง Cartridge ช่้วยให้ค่�หนีศูนย์ต็ำ��กว่� 10 μm
D ปรับค่�หนีศูนย์ได้อย่�งง่�ยด�ยจ�กภ�ยนอก
D เม็ีดมีีดรุ่นประหยัดช่้วยให้สั�มี�รถลัดต้็นทุี่นก�รผลิัต็ได้

¢ ประสิทธิิภาพิการตัด

D แผนภ�พีก�รส้ักหรอ

0.25

0.20

0.15

0.10

0.05

0 200 400 600 800

วัสดุชิ้นงาน: FC250 240HB (เพอรไลต)
อัตราเร็วตัด: vc = 600 ถึง 2,000 ม./นาที    อัตราปอน: fz = 0.15 มม./ฟน
ความลึกตัด: ap = 0.5 มม. แหง    เกรดเครื่องมือ: BN700

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 V

B  
(ม

ม.
)

อัตราการคายเศษ (ซม.3)

vc = 600

vc = 800

vc = 1,000

vc = 2,000

vc = 1,500

F
F

F
F

F

F

F

D

D D D D

D
D

¢ ชุ�วงการใชุ้งาน
FC250 ถ้ง FC300 (200 ถ้ง 250HB) พีร้อมีโครงสัร้�งเพีอร์ไลัต์็ แลัะเหล็ักหล่ัอเที่� 
(130 ถ้ง 160HB) พีร้อมีโครงสัร้�งเฟัอร์ไรต์็ [ตั็วอย่�ง] เส้ั�อสูับ ฝ�สูับ แลัะอ้�นๆ 
[ตั็วอย่�ง] เส้ั�อสูับ ฝ�สูับ ฯลัฯ

¢ ข้็อกำาหนด ¢ เงื�อนไข็การตัดที�แนะนำา
D หัวกัด
D รุ่นด้�มี
D เม็ีดมีีดทัี่�วไป
D เม็ีดมีีดแรงขัึ้บต็ำ��

ø80 ถ้ง ø315 มีมี. (รุ่น FMU)
ø40 ถ้ง ø63 มีมี. (รุ่น FMU-E)
SNEW1203ADTR/L
SNEW1203ADTR/L-S

D อัต็ร�เร็วตั็ด 
D อัต็ร�ป้อน 
D คว�มีล้ักตั็ด 
D สั�รหล่ัอเย็น

vc = 800 ถ้ง 2,000 มี./น�ทีี่
fz = 0.1 ถ้ง 0.3 มีมี./ฟััน
ap = 0.5 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�
แห้ง

SUMIBORON BN Finish Mill EASY

ร่�น FMU/FMU-E
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SUMIBORON

L

เหล็กหลอ

SUMIBORON BN Finish Mill EASY

ร่�น FMU/FMU-E

DCSFMS

DC

DCB
KWW

LF

DCSFMS
ø101.6

DC

DCB ø18

ø26

KWW

LF

32

DCSFMS

DC
DCX

ø13
ø20

DCB
KWW

LF

K
D

P

DC

LF
80

DCSFMS

DC

ø177.8
ø101.6

DCB ø18 ø22

ø26 ø32

KWW

LF

32

รูป 2รูป 1 รูป 3 รูป 4 รูป 5ø32 h7

C
B

D
P

C
B

D
P

C
B

D
P

C
B

D
P

K
D

P

K
D

P

KD
P

DCX DCX DCX

คัต็เต็อร์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งสูังสุัด

DCX
หน้�สััมีผัสั

DCSFMS
คว�มีย�วรวมี

LF
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู

DCB
คว�มีกว้�งร่องลิั�มี

KWW
คว�มีล้ักร่องลิั�มี

KDP
คว�มีล้ักก�รจับย้ด

CBDP จำ�นวนฟััน
นำ��หนัก
(กก.) รูป

นิ�ว

FMU 4040ER D 37.2 40 Q 63 Q Q Q Q 2 1.0 1
FMU 4050ER D 47.2 50 Q 63 Q Q Q Q 3 1.2 1
FMU 4063ER D 60.2 63 60 63 25.4 9.5 6 25 4 1.0 2
FMU 4080R D 80 82.8 60 63 25.4 9.5 6 25 6 1.7 2
FMU 4100R D 100 102.8 76 63 31.75 12.7 8 38 8 2.5 3
FMU 4125R D 125 127.8 75 63 38.1 15.9 10 38 10 3.9 3
FMU 4160R D 160 162.8 100 63 50.8 19.1 11 38 12 6.3 3
FMU 4200R D 200 202.8 130 63 47.625 25.4 14 40 16 9.3 4
FMU 4250R 250 252.8 130 63 47.625 25.4 14 40 20 14.5 4
FMU 4315R  315 317.8 240 80 47.625 25.4 14 40 24 25.0 5

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก
หมี�ยเหตุ็: ค่�สีัแดงมีีก�รเปลีั�ยนแปลังจ�กแค็ต็ต็�ล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022

เม็ีดมีีด ขึ้น�ด (มีมี.)

ก�รระบุเกรด SUMIBORON

12
.7

0

2 2

12.70

45°

12
.7

0

R
30

0

12.70

45°
15°

3.18

รูป 1 รูป 2 15
°

กระบวนก�ร
ง�นตั็ดต่็อเน้�องอัต็ร�เร็วตั็ดสูัง K K K

ง�นทัี่�วไป K K K

ง�นกัดหย�บ

รุ่น

B
N

71
25

B
N

70
00

B
N

70
0

รูป

SNEW1203ADTR S D F 1
1203ADTR-S S D F 2

ตั็วอักษรต่็อท้ี่�ยรุ่น -S แสัดงถ้งเม็ีดมีีดแรงขัึ้บต็ำ��

Cartridge
Cartridge สักรูหัวแบน โบลัต์็ปรับตั็�ง แหวนโอริง ประแจ ประแจ

N m

(สัำ�หรับสักรูหัวแบน)

FMUU(E)*1 BFTX0509N 5.0 FMUJ P3 TTX20 TH015
*1 FMU4040ER/4050ER/4063ER ใช้้ Cartridge รุ่น FMUUE
*  FMUU/FMUUE มีีสักรูหัวแบนแลัะสักรูปรับตั็�ง (พีร้อมีแหวนโอริง) ติ็ดตั็�งมี�ให้

อุปกรณ์์
โบลัต์็ สักรูจับย้ด ตั็วยัน สักรูคู่ ประแจ ประแจ ประแจ (ต็�มีแนวรัศมีี) ครีมีกันสันิมี

(สัำ�หรับ Cartridge) (สัำ�หรับสักรูจับย้ด) (สัำ�หรับตั็วยัน)

BH0620* BTD0609 FMUE WB5-10 TH040 LH030 LH025 SUMI-P
*1 FMU4040ER, 4050ER แลัะ 4063ER ใช้้โบลัต์็ BH0615

 มีุมีค�ย
แนวรัศมีี 2°
แนวแกน 8°  มม.

เกจวัด

FMU-SET (จำ�หน่�ยแยก)

*เกจวัดไม่ีได้รวมีมี�กับชุ้ด

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�

ISO วัสัดุชิ้�นง�น คว�มีแข็ึ้ง อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

K เหล็ักหล่ัอเที่� 250HB 800- 1,400 -2,000 0.10- 0.20 -0.30 BN7125 (แห้ง)

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�ระบุไว้ด้�นบนเป็นค่�อ้�งอิง โปรดปรับใช้้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ้�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

หมี�ยเหตุ็

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ S: สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ) สััญลัักษณ์์ F ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

งานกัดปาดหนา

คว�มีล้ักตั็ดสูังสุัด

DC

DCX คว
าม

ลึก
ตัด

สูง
สุด

: 0
.5

 ม
ม.

มุมตัด : 0°
มุมคายตามแนวแกน : +8°
มุมคายตามแนวรัศมี : +2°

โครงสัร้�ง

เม็ดมีด

Cartridge

สกรูหัวจมกลม

ตัวยัน สกรูคู

สกรูจับยึด

ตราประทับ
FMUUE/FMUU
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LF
DC

DCSFMS
DCB
KWW

ø13
ø20

C
B

D
P
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P
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P

DCSFMS
DCB
KWW

DC

C
B

D
P

LF

K
D

P

DCSFMS
ø101.6

DCB ø18
KWW

DC

ø26

LFC
B

D
P

32

DCSFMS
ø177.8
ø101.6

DCB ø18 ø22
KWW

DC

ø26 ø32

C
B

D
P

LF

32

KD
P

คัต็เต็อร์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น
สัต็็อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งสูังสุัด

DCX
หน้�สััมีผัสั

DCSFMS
คว�มีสูัง

LF
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู

DCB
คว�มีกว้�งร่องลิั�มี

KWW
คว�มีล้ักร่องลิั�มี

KDP
คว�มีล้ักก�รจับย้ด

CBDP จำ�นวนฟััน นำ��หนัก
(กก.) รูป

R L

นิ�ว

FM 5080 R/L D 80 82.8 60 50 25.4 9.5 6 25 6 1.6 1
FM 5100 R/L D 100 102.8 75 50 31.75 12.7 8 32 8 2.4 2
FM 5125 R/L D 125 127.8 75 63 38.1 15.9 10 38 10 3.4 2
FM 5160 R/L D 160 162.8 100 63 50.8 19.1 11 38 12 5.6 2
FM 5200 R/L 200 202.8 130 63 47.625 25.4 14 40 16 8.3 3
FM 5250 R/L 250 252.8 130 63 47.625 25.4 14 40 20 14.3 3
FM 5315 R/L 315 317.8 240 80 47.625 25.4 14 40 24 27.8 4
FMF 5125 R/L 125 127.8 75 63 38.1 15.9 10 38 12 3.4 2
FMF 5160 R/L 160 162.8 100 63 50.8 19.1 11 38 16 5.6 2
FMF 5200 R/L 200 202.8 130 63 47.625 25.4 14 40 20 8.3 3
FMF 5250 R/L 250 252.8 130 63 47.625 25.4 14 40 24 14.3 3
FMF 5315 R/L   315 317.8 240 80 47.625 25.4 14 40 28 27.8 4

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก

เม็ีดมีีด ขึ้น�ด (มีมี.)

ก�รระบุเกรด SUMIBORON

45°

15°

15
°45°

15.875 15.875

15
.8

75

15
.8

75

R
30

0

2 2

กระบวนก�ร
ง�นตั็ดต่็อเน้�องอัต็ร�เร็วตั็ดสูัง K K K

ง�นทัี่�วไป K K K
ง�นกัดหย�บ

รุ่น
BN7125 BN7000 BN700

รูปR L R L R L
SNEN 1504ADT R/L S D F 1
SNEN 1504ADT R/L-S S D F 2

อุปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมี�ะ
สัมี

(สัำ�หรบัแผน่รองแคลัมีป)์ แคลัมีป์ปรับระยะ สักรูปรับตั็�ง สักรูคู่ ประแจ ประแจ

FM5080R/L
FMW

Q FMJ WB7F-
20TL TT25

1.8×45
FM5100R/L FME Q QFM5315R/L

ง�นเก็บผิวลัะเอียดอัต็ร�เร็วสูังขึ้องเหล็ักหล่ัอ

D  รูปที่รงคมีตั็ดทีี่�ออกแบบเป็นพิีเศษรวมีกับเกรด SUMIBORON สัำ�หรับก�รกัดเหล็ักหล่ัอ 
ที่ำ�ให้สั�มี�รถกัดเหล็ักหล่ัอสีัเที่�ด้วยคว�มีเร็วสูังได้

คัต็เต็อร์

DC
DCX

มุมตัด : 0°
มุมคายตามแนวแกน : +8°
มุมคายตามแนวรัศมี : +2°

a p
: 0

.5
 ม
ม.

โครงสัร้�ง

สกรูคู
การจับยึด

ตัวจับยึด

เม็ดมีด
สกรูคู

เม็ดมีด

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)  สััญลัักษณ์์: S สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

 มุีมีค�ย
แนวรัศมีี 2°
แนวแกน 8°  มม.

งานกัดปาดหนา

SUMIBORON BN Finish Mill

ร่�น FM/FMF
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N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)

75°

LF

K
D

P

DCSFMS
DCB
KWW

ø13
ø20

DC

BD

C
B

D
P

75°

LF

K
D

P

DCSFMS
DCB

KWW

DC

D1

BD

C
B

D
P

คัต็เต็อร์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

DC

เส้ันผ่�น 
ศูนย์กลั�งภ�ยนอก

BD

หน้�สััมีผัสั
DCSFMS

คว�มีสูัง
LF

เส้ันผ่�น 
ศูนย์กลั�งรู

DCB

คว�มีกว้�ง 
ร่องลิั�มี
KWW

คว�มีล้ัก 
ร่องลิั�มี
KDP

คว�มีล้ัก 
ก�รจับย้ด
CBDP

โบลัต์็
D1 จำ�นวนฟััน

คว�มีเร็วรอบ 
สูังสุัด  

(น�ทีี่-1)

นำ��หนัก
(กก.) รูป

นิ�ว

RM 3080R 80 90 60 50 25.4 9.5 6 25 Q 6 9,000 1.6 1
RM 3100R 100 110 70 50 31.75 12.7 8 32 46 8 8,000 2.1 2
RM 3125R 125 135 80 63 38.1 15.9 10 38 59 10 7,000 3.9 2
RM 3160R  160 170 100 63 50.8 19.1 11 38 80 12 6,000 5.9 2

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก

เม็ีดมีีด ขึ้น�ด (มีมี.)

ก�รระบุเกรด SUMIBORON

รูป 1 รูป 2
9.525

9.
52

5

3.18 9.525

9.
52

5

3.18
R0.8

0.
80

.8

เม็ดมีดไวเปอร
กระบวนก�ร

ง�นตั็ดต่็อเน้�องอัต็ร�เร็วตั็ดสูัง K K
ง�นทัี่�วไป K K

ง�นกัดหย�บ K K

รุ่น

BN
S8

12
5

BN
C8

11
5

รูป

SNGN 090308 D D 1
SNGN 090312 D D 1
SNEN 090308W D D 2 

อุปกรณ์์
แผ่นรอง สักรูแผ่นรอง แผ่นรอง

แคลัมีป์ สักรูคู่ ก�รปรับ:
ประแจ

(สัำ�หรับแผ่น
รองแคลัมีป์)

ประแจ
(สัำ�หรับก�รปรับ)

ประแจ
(สัำ�หรับก�รปรบั)

N m

RMS BFTX0307N 2.0 RMW WB6-16T SRFJ TTX20 TH015 TH020

มุีมีค�ย
แนวรัศมีี -6° 45'
แนวแกน -5° 45'  มม.  

งานกัดปาดหนา

D ง�นกัดประสิัที่ธิิภ�พีสูังขึ้องเหล็ักหล่ัอเที่�
·  ใช้้ SUMIBORON BNS800 สัำ�หรับอัต็ร�เร็วตั็ดสูังทีี่� vc = 1,500 มี./น�ทีี่
· ง�นกัดหย�บอัต็ร�เร็วสูังด้วยคว�มีล้ักตั็ดสูังสุัด 3.0 มีมี.
· เม็ีดมีีดไวเปอร์สัำ�หรับง�นเก็บผิวลัะเอียดอัต็ร�เร็วสูัง

D ลัดต้็นทุี่น
· เม็ีดมีีดแบบสัองหน้�รุ่นประหยัด ใช้้ง�นได้ 8 มุีมี
· เม็ีดมีีดสั�มี�รถลัับคมีเพ้ี�อนำ�กลัับมี�ใช้้ใหม่ีได้

D กลัไกทีี่�ใช้้ปรับค่�หนีศูนย์ได้อย่�งง่�ยด�ย
· ก�รออกแบบให้ง่�ยต่็อก�รติ็ดตั็�งเม็ีดมีีดโดยต็รง
· สั�มี�รถปรับค่�หนีศูนย์ได้ง่�ย ง�นมีีคว�มีแม่ีนยำ�มี�กข้ึ้�น

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ� 

ISO วัสัดุชิ้�นง�น คว�มีแข็ึ้ง อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

K เหล็ักหล่ัอ
เที่� 250HB 800- 1,150 -1,500 0.05- 0.13 -0.20 BNS8125

(แห้ง)

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�ระบุไว้ด้�นบนเป็นค่�อ้�งอิง โปรดปรับใช้้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ้�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

หมี�ยเหตุ็

ข้ึ้อควรระวังในก�รใช้้ง�น
·  ห้�มีใช้้เม็ีดมีีดต่็�งรุ่นกัน เช่้น ก�รใช้้เม็ีดมีีดมี�ต็รฐ�นควบคู่กับเม็ีดมีีดไวเปอร์บนคัต็เต็อร์
ด้�มีเดียว

· ไม่ีสั�มี�รถใช้้เม็ีดมีีดใหม่ีแลัะเม็ีดมีีดทีี่�ผ่�นก�รลัับคมีในหัวเดียวกันเพ้ี�อใช้้ง�นได้ 
  ใช้้เฉืพี�ะเม็ีดมีีดใหม่ีหร้อเม็ีดมีีดลัับคมีใหม่ีเท่ี่�นั�น
·  ก�รลัับคมีเม็ีดมีีดเพ้ี�อนำ�กลัับมี�ใช้้ใหม่ีที่ำ�ได้เพีียงครั�งเดียว (ต้็องมีีขึ้น�ดวงกลัมีภ�ยใน
อย่�งน้อย 9.125 มีมี.)

คัตเตอร์ SUMIBORON สำาหรับงานกัดอัตราเร็วสูงข็องเหล็กหล�อ

ร่�น RM

ประแจ
TTX20 (ประแจแผนรองแคลมป)
TH015 (สำหรับปรับตั้ง)
TH020 (สำหรับปรับตั้ง)

เม็ดมีด

แผนรอง 
RMS

สกรูหัวแบนสำหรับ
แผนรอง BFTX0307N

สกรูคู 
WB6-16T แผนรองแคลมป 

RMW

สกรูปรับตั้ง 
SRFJ

สัำ�หรับง�นกล้ังเหล็ักชุ้บแข็ึ้ง ให้ใช้้รุ่น SEC-ACE MILL DNF
คัต็เต็อร์: H47          เม็ีดมีีด: L118

สัำ�หรับง�นกัดอัต็ร�เร็วสูัง ประสิัที่ธิิภ�พีสูังขึ้องเหล็ักหล่ัอ



L146

SU
MI

BO
RO

N

L

รูป 1
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APMX

RE±0.005

D
C

0 -0
.1

เอ็นมิีลัล์ั  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
รัศมีีมุีมีมีีด

RE
คว�มีย�วคมีตั็ด

APMX
คว�มีย�วคอ

LU
คว�มีย�วรวมี

LF
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคอ

DN
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี

DMM คมีตั็ดไวเปอร์ รูป

BNBR 2D020R005-0054 D 0.2 0.05 0.1 0.5 50 0.17 4 ไม่ีมีี 1
BNBR 2D030R005-0054 D 0.3 0.05 0.15 0.5 50 0.27 4 ไม่ีมีี 1
BNBR 2D040R005-0054 D 0.4 0.05 0.2 0.5 50 0.37 4 ไม่ีมีี 1
BNBR 2D050R005-0054 D 0.5 0.05 0.3 0.5 50 0.47 4 ไม่ีมีี 1
BNBR 2D050R005-0154 D 0.5 0.05 0.3 1.5 50 0.47 4 ไม่ีมีี 1
BNBR 2D050R005-0254 D 0.5 0.05 0.3 2.5 50 0.47 4 ไม่ีมีี 1
BNBR 2D050R010-0154 D 0.5 0.10 0.3 1.5 50 0.47 4 ไม่ีมีี 1
BNBR 2D050R010-0254 D 0.5 0.10 0.3 2.5 50 0.47 4 ไม่ีมีี 1
BNBR 2D100R005-0304 D 1.0 0.05 0.7 3.0 50 0.97 4 มีี 1
BNBR 2D100R005-0504 D 1.0 0.05 0.7 5.0 50 0.97 4 มีี 1
BNBR 2D100R010-0304 D 1.0 0.10 0.7 3.0 50 0.97 4 มีี 1
BNBR 2D100R010-0504 D 1.0 0.10 0.7 5.0 50 0.97 4 มีี 1
BNBR 2D100R020-0304 D 1.0 0.20 0.7 3.0 50 0.97 4 มีี 1
BNBR 2D100R020-0504 D 1.0 0.20 0.7 5.0 50 0.97 4 มีี 1
BNBR 2D100R030-0304 D 1.0 0.30 0.7 3.0 50 0.97 4 มีี 1
BNBR 2D100R030-0504 D 1.0 0.30 0.7 5.0 50 0.97 4 มีี 1
BNBR 2D150R010-0454 D 1.5 0.10 1.2 4.5 50 1.47 4 มีี 1
BNBR 2D150R010-0754 D 1.5 0.10 1.2 7.5 50 1.47 4 มีี 1
BNBR 2D150R020-0454 D 1.5 0.20 1.2 4.5 50 1.47 4 มีี 1
BNBR 2D150R020-0754 D 1.5 0.20 1.2 7.5 50 1.47 4 มีี 1
BNBR 2D150R030-0454 D 1.5 0.30 1.2 4.5 50 1.47 4 มีี 1
BNBR 2D150R030-0754 D 1.5 0.30 1.2 7.5 50 1.47 4 มีี 1
BNBR 2D200R010-0604 D 2.0 0.10 1.5 6.0 50 1.97 4 มีี 1
BNBR 2D200R020-0604 D 2.0 0.20 1.5 6.0 50 1.97 4 มีี 1
BNBR 2D200R030-0604 D 2.0 0.30 1.5 6.0 50 1.97 4 มีี 1
BNBR 2D200R050-0604 D 2.0 0.50 1.5 6.0 50 1.97 4 มีี 1

เกรด: BNX20

เหล็ก
ชุบแข็ง  

เหล็กชุบแข็ง
45 ถึง
55HRC

 
เหล็กชุบแข็ง

55 ถึง
60HRC

 
เหล็กชุบแข็ง

60 ถึง
65HRC

ฟนฟนฟน    
งานกัดบา

 
งานกัดปาดหนา

 
งานลอกแบบ

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

BNBR 2 D050 R010 - 015 4
จำ�นวน 
ร่องเล้ั�อย

รหัสัรุ่น เส้ันผ่�น 
ศูนย์กลั�ง

รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�ว
คอ

เส้ันผ่�น 
ศูนย์กลั�ง 

ด้�มี

Mold Finish Master เอ็นมิ้ลล์กัดม่้ม้รัศมี้ SUMIBORO

ร่�น BNBR
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เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
1. ใช้้เคร้�องจักรทีี่�มีีคว�มีแข็ึ้งแรงสูังเพ้ี�อก�รที่ำ�ง�นทีี่�เสัถียร
2.  แนะนำ�ให้ใช้้นำ��มัีนง�นตั็ดทีี่�ไม่ีลัะลั�ยในนำ�� ฉีืดเป็นลัะอองหร้อจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยนอก

ใช้้มี�ต็รก�รป้องกันอัคคีภัยเพ้ี�อหลีักเลีั�ยงอันต็ร�ยจ�กไฟัไหม้ีทีี่�เกิดจ�กประก�ยไฟัขึ้ณ์ะที่ำ�ง�นหร้อคว�มีเสีัยห�ยขึ้องเคร้�องม้ีอ
3. ลัดระยะย้�นให้สัั�นทีี่�สุัด
4. ปรับเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดให้เหมี�ะสัมีกับคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้องเคร้�องจักรแลัะเง้�อนไขึ้อ้�นๆ
5.  คว�มีล้ักตั็ดทีี่�แสัดงในต็�ร�งเง้�อนไขึ้ค้อคว�มีล้ักสูังสุัด ปรับคว�มีล้ักตั็ดจริงต็�มีคว�มีเรียบผิวทีี่�ต้็องก�ร

วัสัดุชิ้�นง�น STAVAX, NAK80, SKD61 (สูังสุัด 52HRC) ELMAX, DC53, SKD11 ดัดแปลัง (สูังสุัด 62HRC) YXR3, SKH (สูังสุัด 70HRC)

DC
(มีมี.)

RE
(มีมี.)

LU
(มีมี.)

คว�มีเร็วรอบ
(น�ทีี่-1)

อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่) ap (มีมี.) ae (มีมี.) คว�มีเร็วรอบ

(น�ทีี่-1)
อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่) ap (มีมี.) ae (มีมี.) คว�มีเร็วรอบ

(น�ทีี่-1)
อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่) ap (มีมี.) ae (มีมี.)

0.2 0.05 0.5 40,000 400 0.005 0.03 40,000 400 0.005 0.03 40,000 250 0.005 0.02
0.3 0.05 0.5 40,000 500 0.010 0.05 40,000 500 0.010 0.05 40,000 300 0.005 0.03
0.4 0.05 0.5 40,000 600 0.015 0.1 40,000 600 0.015 0.1 40,000 400 0.01 0.05

0.5

0.05 0.5 40,000

600

0.02 0.15 40,000

600

0.02 0.15 40,000

400 0.01

0.1
0.05 1.5 40,000 0.02 0.1 40,000 0.02 0.1 35,000

0.050.1 40,000 40,000 35,000
0.05 2.5 40,000 0.01 0.05 40,000 0.01 0.05 35,000
0.1 40,000 40,000 35,000

1.0

0.05

3.0

35,000

800

0.03 0.3

35,000

800 0.03 0.2

30,000

600 0.01 0.10.1 35,000 35,000 30,000
0.2 35,000 35,000 30,000
0.3 35,000 35,000 30,000
0.05

5.0

35,000

0.02 0.2

35,000

800 0.02 0.1

30,000

600 0.01 0.10.1 35,000 35,000 30,000
0.2 35,000 35,000 30,000
0.3 35,000 35,000 30,000

1.5

0.1
4.5

26,000

800

0.03 0.5
26,000

800 0.03 0.3
20,000

600 0.02 0.30.2 26,000 26,000 20,000
0.3 26,000 26,000 20,000
0.1

7.5
26,000

0.03 0.5
26,000

800 0.03 0.3
20,000

600 0.02 0.30.2 26,000 26,000 20,000
0.3 26,000 26,000 20,000

2.0

0.1

6.0

20,000

800 0.03 0.7

20,000

800 0.03 0.7

15,000

600 0.03 0.70.2 20,000 20,000 15,000
0.3 20,000 20,000 15,000
0.5 20,000 20,000 15,000

ae

ap

Mold Finish Master เอ็นมิ้ลล์กัดม่้ม้รัศมี้ SUMIBORO

ร่�น BNBR
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MOLD FINISH MASTER เอ็นมิ้ลล์กัดหัวบอล SUMIBORON

ร่�น BNBP

รูป 1

D
M

M
 h

6

15˚

RE±0.005

D
C

±
0.

01

D
NAPMX

LF
LU

เอ็นมิีลัล์ั  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค รัศมีีหัวบอลั

RE
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
คว�มีย�วคมีตั็ด

APMX
คว�มีย�วคอ

LU
คว�มีย�วรวมี

LF
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคอ

DN
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี

DMM รูป

BNBP 2R020-0124 D 0.20 0.4 0.3 1.2 50 0.37 4 1
BNBP 2R020-0126 D 0.20 0.4 0.3 1.2 50 0.37 6 1
BNBP 2R020-0204 D 0.20 0.4 0.3 2.0 50 0.37 4 1
BNBP 2R020-0304 D 0.20 0.4 0.3 3.0 50 0.37 4 1
BNBP 2R020-0404 D 0.20 0.4 0.3 4.0 50 0.37 4 1
BNBP 2R030-0154 D 0.30 0.6 0.4 1.5 50 0.57 4 1
BNBP 2R030-0156 D 0.30 0.6 0.4 1.5 50 0.57 6 1
BNBP 2R030-0204 D 0.30 0.6 0.4 1.5 50 0.57 4 1
BNBP 2R030-0304 D 0.30 0.6 0.4 3.0 50 0.57 4 1
BNBP 2R030-0404 D 0.30 0.6 0.4 4.0 50 0.57 4 1
BNBP 2R030-0504 D 0.30 0.6 0.4 5.0 50 0.57 4 1
BNBP 2R030-0604 D 0.30 0.6 0.4 6.0 50 0.57 4 1
BNBP 2R050-0254 D 0.50 1.0 0.6 2.5 50 0.97 4 1
BNBP 2R050-0256 D 0.50 1.0 0.6 2.5 50 0.97 6 1
BNBP 2R050-0304 D 0.50 1.0 0.6 3.0 50 0.97 4 1
BNBP 2R050-0404 D 0.50 1.0 0.6 4.0 50 0.97 4 1
BNBP 2R050-0604 D 0.50 1.0 0.6 6.0 50 0.97 4 1
BNBP 2R050-0804 D 0.50 1.0 0.6 8.0 50 0.97 4 1
BNBP 2R075-0404 D 0.75 1.5 0.9 4.0 50 1.47 4 1
BNBP 2R075-0406 D 0.75 1.5 0.9 4.0 50 1.47 6 1
BNBP 2R100-0554 D 1.00 2.0 1.4 5.5 50 1.97 4 1
BNBP 2R100-0556 D 1.00 2.0 1.4 5.5 50 1.97 6 1
BNBP 2R100-0804 D 1.00 2.0 1.4 8.0 50 1.97 4 1

เกรด: BN350

เหล็ก
ชุบแข็ง  

เหล็กชุบแข็ง
45 ถึง
55HRC

 
เหล็กชุบแข็ง

55 ถึง
60HRC

 
เหล็กชุบแข็ง

60 ถึง
65HRC

ฟนฟนฟน    
งานกัดบา

 
งานกัดปาดหนา

 
เซาะรอง R

 
งานลอกแบบ

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

BNBP 2 R030 - 015 4
จำ�นวน
ร่องเล้ั�อย

รัศมีีหัวบอลั คว�มีย�ว
คอ

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

ด้�มี

รหัสัรุ่น
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SUMIBORON

L

รุนกัดหัวบอลจะมีรายงานการทดสอบความแมนยำรัศมีแนบมาใหตามดานลาง

 ผลการทดสอบความแมนยำรัศมี

MOLD FINISH MASTER เอ็นมิ้ลล์กัดหัวบอล SUMIBORON

ร่�น BNBP

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
1. ใช้้เคร้�องจักรทีี่�มีีคว�มีแข็ึ้งแรงสูังเพ้ี�อก�รที่ำ�ง�นทีี่�เสัถียร
2.   แนะนำ�ให้ใช้้นำ��มัีนง�นตั็ดทีี่�ไม่ีลัะลั�ยในนำ�� ฉีืดเป็นลัะอองหร้อจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยนอก

ใช้้มี�ต็รก�รป้องกันอัคคีภัยเพ้ี�อหลีักเลีั�ยงอันต็ร�ยจ�กไฟัไหม้ีทีี่�เกิดจ�กประก�ยไฟัขึ้ณ์ะที่ำ�ง�นหร้อคว�มีเสีัยห�ยขึ้องเคร้�องม้ีอ
3. ลัดระยะย้�นให้สัั�นทีี่�สุัด
4. ปรับเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดให้เหมี�ะสัมีกับคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้องเคร้�องจักรแลัะเง้�อนไขึ้อ้�นๆ
5.  คว�มีล้ักตั็ดทีี่�แสัดงในต็�ร�งเง้�อนไขึ้ค้อคว�มีล้ักสูังสุัด ปรับคว�มีล้ักตั็ดจริงต็�มีคว�มีเรียบผิวทีี่�ต้็องก�ร

วัสัดุชิ้�นง�น STAVAX, NAK80, SKD61 (สูังสุัด 52HRC) ELMAX, DC53, SKD11 ดัดแปลัง (สูังสุัด 62HRC) YXR3, SKH (สูังสุัด 70HRC)

RE
(มีมี.)

LU
(มีมี.)

คว�มีเร็วรอบ
(น�ทีี่-1)

อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่) ap (มีมี.) pf (มีมี.) คว�มีเร็วรอบ

(น�ทีี่-1)
อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่) ap (มีมี.) pf (มีมี.) คว�มีเร็วรอบ

(น�ทีี่-1)
อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่) ap (มีมี.) pf (มีมี.)

0.2

1.2 40,000 1,000 0.005 0.010 40,000 800 0.005 0.010 40,000 600 0.005 0.005
2.0 40,000 800 0.005 0.010 40,000 600 0.005 0.010 40,000 400 0.005 0.005
3.0 40,000 600 0.005 0.010 40,000 500 0.005 0.010 40,000 300 0.005 0.005
4.0 40,000 500 0.005 0.010 40,000 400 0.005 0.005 40,000 200 0.005 0.005

0.3

1.5 40,000 1,600 0.020 0.020 40,000 1,400 0.010 0.020 40,000 1,200 0.010 0.020
2.0 40,000 1,500 0.010 0.020 40,000 1,300 0.010 0.020 40,000 1,100 0.010 0.010
3.0 40,000 1,400 0.010 0.020 40,000 1,200 0.010 0.020 40,000 1,000 0.010 0.010
4.0 30,000 1,200 0.010 0.010 30,000 1,000 0.010 0.010 30,000 700 0.005 0.010
5.0 30,000 800 0.010 0.010 30,000 700 0.005 0.010 30,000 600 0.005 0.005
6.0 30,000 600 0.005 0.010 30,000 500 0.005 0.005 30,000 400 0.005 0.005

0.5

2.5 40,000 2,800 0.040 0.050 40,000 2,800 0.030 0.040 40,000 2,200 0.020 0.030
3.0 40,000 2,600 0.040 0.050 40,000 2,600 0.030 0.040 40,000 2,100 0.020 0.030
4.0 40,000 2,400 0.030 0.050 40,000 2,400 0.020 0.030 40,000 2,000 0.020 0.020
6.0 25,000 1,500 0.020 0.030 25,000 1,500 0.010 0.020 25,000 1,300 0.010 0.010
8.0 16,000 1,200 0.020 0.020 16,000 1,100 0.010 0.020 16,000 850 0.010 0.010

0.75 4.0 32,000 2,400 0.030 0.030 32,000 2,200 0.020 0.030 32,000 2,000 0.020 0.020

1.0 5.5 40,000 4,000 0.050 0.050 40,000 4,000 0.030 0.030 40,000 3,000 0.020 0.030
8.0 32,000 3,000 0.030 0.050 32,000 2,600 0.020 0.030 32,000 2,200 0.010 0.020

ap

pf
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01
เอ็นมิีลัล์ั  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค รัศมีีหัวบอลั

RE
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
คว�มีย�วคมีตั็ด

APMX
คว�มีย�วคอ

LU
คว�มีย�วรวมี

LF
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคอ

DN
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี

DMM รูป

BNBC 2R010-0034 D 0.1 0.2 0.2 0.3 50 0.17 4 1
BNBC 2R010-0104 D 0.1 0.2 0.2 1.0 50 0.17 4 1
BNBC 2R020-0054 D 0.2 0.4 0.3 0.5 50 0.37 4 1
BNBC 2R020-0204 D 0.2 0.4 0.3 2.0 50 0.37 4 1
BNBC 2R030-0104 D 0.3 0.6 0.4 1.0 50 0.57 4 1
BNBC 2R030-0304 D 0.3 0.6 0.4 3.0 50 0.57 4 1
BNBC 2R050-0304 D 0.5 1.0 0.6 3.0 50 0.97 4 1

เกรด: BN700

โลหะผสม
ทองแดง

ฟนฟนฟน    
งานกัดบา

 
งานกัดปาดหนา

 
เซาะรอง R

 
งานลอกแบบ

ง�นกัดด้�นข้ึ้�ง

รุ่น

วัสัดุชิ้�นง�น

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด

ที่องแดงผสัมีอัลัลัอย

คว�มีเร็วรอบ
(น�ทีี่-1)

อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่)

คว�มีล้ักตั็ดมี�ต็รฐ�น (มีมี.)

ap pf

BNBC 2R010-0034 20,000
 -50,000

350 0.01 0.02
2R010-0104 350 0.007 0.015

BNBC 2R020-0054 20,000
 -50,000

800 0.025 0.05
2R020-0204 700 0.02 0.03

BNBC 2R030-0104 20,000
 -50,000

1,400 0.05 0.15
2R030-0304 1,200 0.04 0.1

BNBC 2R050-0304 20,000
 -50,000 2,200 0.15 0.35

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
1. ใช้้เคร้�องจักรทีี่�มีีคว�มีแข็ึ้งแรงสูังเพ้ี�อก�รที่ำ�ง�นทีี่�เสัถียร
2.    แนะนำ�ให้ใช้้นำ��มัีนง�นตั็ดทีี่�ไม่ีลัะลั�ยในนำ�� ฉีืดเป็นลัะอองหร้อจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยนอก

ใช้้มี�ต็รก�รป้องกันอัคคีภัยเพ้ี�อหลีักเลีั�ยงอันต็ร�ยจ�กไฟัไหม้ีทีี่�เกิดจ�กประก�ยไฟัขึ้ณ์ะที่ำ�ง�นหร้อคว�มีเสีัยห�ยขึ้องเคร้�องม้ีอ
3. ลัดระยะย้�นให้สัั�นทีี่�สุัด
4. ปรับเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดให้เหมี�ะสัมีกับคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้องเคร้�องจักรแลัะเง้�อนไขึ้อ้�นๆ
5. คว�มีล้ักตั็ดทีี่�แสัดงในต็�ร�งเง้�อนไขึ้ค้อคว�มีล้ักสูังสุัด ปรับคว�มีล้ักตั็ดจริงต็�มีคว�มีเรียบผิวทีี่�ต้็องก�ร

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

จำ�นวน
ร่องเล้ั�อย

BNBC 2 R030 - 010 4
รัศมีีหัวบอลั คว�มีย�ว

คอ
เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�งด้�มี
รหัสัรุ่น

ap

pf

Mould Finish Master ดอกกัดรัศมี้ SUMIBORON สำาหรับการตัดเฉือนอิเล็กโทรดทองแดง

ร่�น BNBC




