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สััญลัักษณ์์ * : สัต็็อคสัำ�รอง (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
สััญลัักษณ์์ S : สัต็็อคหร้อมีีแผนจะสัต็็อค (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)
ไม่ีมีีสััญลัักษณ์์ : สิันค้�ผลิัต็ต็�มีใบสัั�งซ้ื้�อ
สััญลัักษณ์์ Q : ไม่ีมีีก�รผลิัต็

สถานะและ
สัญลักษณ์์ของสต็อค

สััญลัักษณ์์ D D : สัต็็อคมี�ต็รฐ�น
สััญลัักษณ์์ D : มีีแผนทีี่�จะเปลีั�ยนเป็นรุ่นใหม่ีต็�มีทีี่�ระบุในแต่็ลัะหน้�
สััญลัักษณ์์ F :  ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ 

(กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ) M1

SUMIDIA  
SUMIDIA BINDERLESS  

SUMICRYSTAL
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เคร่�องม่็อ PCD

ร่�น SUMIDIA
 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป

PCD อัดข้ึ้�นรูปรุ่น SUMIDIA ขึ้องเร�มีี 4 เกรด (DA90, DA150, DA2200, 
DA1000) แต่็ลัะเกรดให้คุณ์สัมีบัติ็ต่็�งกันต็�มีก�รผสัมีผสั�นขึ้องขึ้น�ดอนุภ�คเพชร
แลัะตั็วผสั�น เช่นเดียวกันกับเกรด NPD10 (Nano-polycrystalline Diamond) 
ทีี่�ย้ดอนุภ�คเพชรระดับน�โนด้วยคว�มีแข็ึ้งแรงสูังโดยไม่ีใช้ตั็วผสั�นใดๆ
รุ่นนี�สั�มี�รถนำ�มี�ใช้ในช่วงก�รที่ำ�ง�นทีี่�กว้�ง ตั็�งแต่็ง�นกล้ังอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 
ไปจนถ้งง�นกล้ังวัสัดุแข็ึ้งเปร�ะแลัะค�ร์ไบด์

 ประสิทธิิภาพ

 เกรด ค่ณ์สม็บัุติและการใช้้งาน

เกรด คุณ์สัมีบัติ็ ก�รใช้ง�น ขึ้น�ดเกรนเฉลีั�ยขึ้อง
อนุภ�คเพชร (μm)

คว�มีแข็ึ้ง HK 
(GPa)

คว�มีแข็ึ้งแกร่งต่็อก�รแต็ก
ต็�มีแนวขึ้ว�ง (GPa)
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NPD10
โครงสัร้�งเพชร 100% ทีี่�ผสั�นอนุภ�คเพชรน�โน 
เข้ึ้�ด้วยกันอย่�งแข็ึ้งแรง ให้คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอ
แลัะก�รแต็กหัก รวมีถ้งคว�มีคมีขึ้องคมีตั็ดทีี่�ดีเยี�ยมี

· ง�นเก็บผิวลัะเอียดขึ้องค�ร์ไบด์
· ง�นกล้ังวัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ (เซื้ร�มิีก)

สูังสุัด 0.05
120  
ถ้ง 

130
≈ 3.15

S
U

M
ID
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DA1000
เกรดอัดข้ึ้�นรูปคว�มีหน�แน่นสูัง ที่ำ�จ�กเกรนเพชร
ลัะเอียดพิเศษ ให้คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะ 
ก�รแต็กหัก รวมีถ้งคว�มีคมีขึ้องคมีตั็ดทีี่�ดีเยี�ยมี

· ง�นกล้ังอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยผสัมีซิื้ลิักอนสูัง
·  ง�นหย�บ ง�นกระแที่ก แลัะง�นเก็บผิวลัะเอียดขึ้อง
อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย

· ง�นไม้ี หร้อง�นตั็ด/ง�นป�ดหน้�ไม้ีกระด�น
· ง�นเก็บผิวลัะเอียดทัี่�วไปขึ้องโลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

สูังสุัด 0.5
50  
ถ้ง 
60

≈ 2.60

DA2200
เกรดอัดข้ึ้�นรูปที่ำ�จ�กเกรนเพชรลัะเอียดพิเศษ  
ให้คว�มีต้็�นที่�นทัี่�งก�รส้ักหรอแลัะก�รแต็กหัก  
รวมีถ้งคว�มีคมีขึ้องคมีตั็ดทีี่�ดีเยี�ยมี

·  ง�นหย�บ ง�นกระแที่ก แลัะง�นเก็บผิวลัะเอียดขึ้อง
อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย

· ง�นไม้ี หร้อง�นตั็ด/ง�นป�ดหน้�ไม้ีกระด�น

0.5
45  
ถ้ง 
55

≈ 2.45

DA150
เกรดทีี่�มีีอนุภ�คเพชรอัดข้ึ้�นรูปเกรนขึ้น�ดเล็ัก  
ด้วยแรงผสั�นเข้ึ้�กันอย่�งแน่นหน�ขึ้องอนุภ�คเพชร 
ที่ำ�ให้ได้สัมีดุลัขึ้องประสิัที่ธิิภ�พในก�รกล้ังแลัะ 
คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอทีี่�ดีเยี�ยมี

· ง�นเก็บผิวลัะเอียดทัี่�วไปขึ้องโลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก
·  ง�นเก็บผิวลัะเอียดขึ้องเซื้ร�มิีกก้�งอัดข้ึ้�นรูปแลัะผลิัต็ภัณ์ฑ์์ 
อัดรีดข้ึ้�นรูป

· ง�นตั็ด FRP (พลั�สัติ็กเสัริมีเส้ันใยแก้ว), ย�งแข็ึ้ง แลัะค�ร์บอน
· ง�นตั็ด/ง�นป�ดหน้�ไม้ีกระด�นหร้อกระด�นสัังเคร�ะห์

5
50  
ถ้ง 
60

≈ 1.95

DA90
อนุภ�คเพชรมีีคว�มีหย�บมี�กกว่�เกรดอ้�นๆ ที่ำ�ให้
ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอได้ดี เหมี�ะสัำ�หรับง�นกล้ัง
ค�ร์ไบด์แลัะอะลูัมิีเนียมีผสัมีซิื้ลิักอนสูัง มีีปริมี�ณ์
เพชรมี�กทีี่�สุัด ที่ำ�ให้ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอได้ดีเยี�ยมี

· ง�นกล้ังอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยผสัมีซิื้ลิักอนสูัง
· ง�นกล้ังอะลูัมิีเนียมีคอมีโพสิัต็ (MMC)
·  ง�นตั็ดหย�บขึ้องค�ร์ไบด์สีัเขีึ้ยว ค�ร์ไบด์ก้�งอัดข้ึ้�นรูป  
แลัะเซื้ร�มิีก

· ง�นกล้ังเซื้ร�มิีก/หินอัดข้ึ้�นรูป

สูังสุัด 50
50  
ถ้ง 
65

≈ 1.10

คว�มีแข็ึ้งแกร่งต่็อก�รแต็กต็�มีแนวขึ้ว�ง (TRS) วัดโดยใช้วัสัดุที่ดสัอบทีี่�เทีี่ยบเท่ี่�กับชั�น PCD ขึ้องเม็ีดมีีด

วัสัดุชิ�นง�น : Al-25% Si อัลัลัอย
รุ่นเคร้�องม้ีอ : SPGN 120304
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  vc = 500 มี./น�ทีี่,  

f = 0.1 มีมี./รอบ,  
ap = 0.2 มีมี. แห้ง

วัสัดุชิ�นง�น : ค�ร์ไบด์ (87HRA)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : NF-DCMW 070204
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  vc = 20 มี./น�ทีี่,  

f = 0.1 มีมี./รอบ,  
ap = 0.2 มีมี. หล่ัอเย็น

วัสัดุชิ�นง�น : ค�ร์ไบด์ (91HRA)
รุ่นเคร้�องม้ีอ :  
DCMW 11T304RH (NPD10)
NF-DCMW 11T304 (DA90)
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  vc = 20 มี./น�ทีี่,  

f = 0.05 มีมี./รอบ, 
ap = 0.05 มีมี. แห้ง

1 2 3 4

DA90

DA150

0

ระยะการตัด (กม.)

งานตัดตอเนื่องของ MMC (Al-20% SiC)

ผลิตภัณฑคูแขง

10 20 30 40
0

DA1000

DA150

ระยะการตัด (กม.)
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าง
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งานตัดตอเนื่องของ Al-25% Si อัลลอย

ผลิตภัณฑคูแขง B

ผลิตภัณฑคูแขง A

DA90

NPD10

200 400 600 800
ระยะการตัด (ม.)

งานตัดตอเนื่องของคารไบด (91HRA)งานตัดตอเนื่องของคารไบด (87HRA)

ระยะการตัด (ม.)

0 50 100 150

PCD รุนเกา

DA90

0

0.05

0.10

0.15

0.05

0.10

0.1

0.2

0.3

0.10

0.20

0.30

DA90

วัสัดุชิ�นง�น : MMC (Al-20% SiC)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : CNMX 120408
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  vc = 350 มี./น�ทีี่, 

f = 0.2 มีมี./รอบ, 
ap = 0.18 มีมี. หล่ัอเย็น
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เคร่�องม่็อ PCD

ร่�น SUMIDIA
 เง่�อนไขการตัดที�แนะนำา (งานกลึง)

วัสัดุชิ�นง�น
อัต็ร�เร็ว

ตั็ด
vc (มี./น�ทีี่)

อัต็ร� 
ป้อน

f (มีมี./รอบ)

คว�มีล้ัก
ตั็ด

ap (มีมี.)

อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย
สัูงสัุด 

3,000
สัูงสัุด 
0.2

สัูงสัุด  
3

ที่องแดงผสัมีอัลัลัอย
สัูงสัุด 

1,000
สัูงสัุด 
0.2

สัูงสัุด  
3

พลั�สัติ็กเสัริมีแรง
สัูงสัุด 

1,000
สัูงสัุด 
0.4

สัูงสัุด  
2

ไม้ีหร้อวัสัดุอินที่รีย์  
(ง�นตั็ดแลัะอ้�นๆ)

สัูงสัุด 
4,000

สัูงสัุด 
0.4

Q

ค�ร์ไบด์
สัูงสัุด  
30

สัูงสัุด 
0.2

สัูงสัุด 
0.5

ค�ร์บอน 100 ถ้ง 
600

1 สัูงสัุด  
2

 วิ้ธีิการเจีีย์ร SUMIDIA
ก�รที่ำ�ง�น ร�ยลัะเอียด

เคร้�องเจียร Q (1) เคร้�องเจียรคว�มีแข็ึ้งแกร่งสูังสัำ�หรับง�นเฉพ�ะที่�ง
(2) สั�มี�รถใช้ในกระบวนก�รเจียรทีี่�ใช้นำ��หล่ัอเย็นได้

หินเจียร

วัสัดุขัึ้ด ไดมีอนด์

ขึ้น�ดเกรน ก�รเจียรหย�บ: 400 Mesh, ก�รเจียรลัะเอียด: 800 ถ้ง 1,500 Mesh

ก�ว Vitrified (แก้ว) หร้อ Metal Bond (ตั็วผสั�นโลัหะ) สัำ�หรับเคร้�องม้ีอ PCD

คว�มีเข้ึ้มีข้ึ้น 100 ถ้ง 125

ก�รแต่็งหิน ใช้แท่ี่ง WA ทีี่�มีี Mesh ประมี�ณ์ 400

เง้�อนไขึ้ 
ก�รเจียร

คว�มีเร็วในแนว
สััมีผัสั 800 ถ้ง 1,000 มี./น�ทีี่

ก�รสัั�นแท่ี่นว�งชิ�นง�น 30 ถ้ง 60 รอบ/น�ทีี่

นำ��มัีนตั็ดกล้ังโลัหะ นำ��มัีนตั็ดกล้ังโลัหะชนิดผสัมีนำ�� (สั�รลัะลั�ย)

อ้�นๆ Q

(1) ผิวด้�นหน้�ใช้ก�รขัึ้ดเง�โดยทัี่�วไป
(2) ต็รวจสัอบก�รแต็กบิ�นขึ้องคมีตั็ดด้วยกล้ัองจุลัที่รรศน์ทีี่�กำ�ลัังขึ้ย�ย 30 ถ้ง 50 เท่ี่�
(3) ก�รกล้ังโลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ักจำ�เป็นต้็องใช้คมีตั็ดทีี่�แหลัมีคมี
(4) ผิวหน้�ทีี่�ตั็ดด้วย EDM ควรเจียรออกมี�กกว่� 0.05 มีมี.

*โปรดติ็ดต่็อเร�สัำ�หรับร�ยลัะเอียดก�รลัับคมีขึ้อง NPD10

ประสิทธิภาพ
ในการกลึง วัสดุชิ้นงาน

โลหะผสมหลอมขึ้นรูป
นอกกลุมเหล็ก

บูช

พันช, แมพิมพดาย,
วัสดุมวน

กานสูบ

เสื้อสูบ,
ฝาครอบเพลา

คารบอนทองแดง
ผสมดีบุก

(Gunmetal)

คารไบด

วัสดุผสมเหล็ก

งานกัดงานกลึง
งานตัดหยาบ เก็บผิวละเอียด

ชิ้นสวนตัวอยาง

DA1000

DA2200

DA90

NPD10DA90

DA150

ดี

ยาก

ประสิทธิภาพ
ในการกลึง วัสดุชิ้นงาน

อะลูมิเนียมอัดขึ้นรูป

อะลูมิเนียมอัลลอย
ใชแรงขึ้นรูป

ปลอกลูกสูบ

ชิ้นสวนเครื่องจักรและอื่นๆ

ฝาสูบ

เสื้อเกียร, 
อางน้ำมันเครื่อง, 

เสื้อสูบ, 
ลออะลูมิเนียม, HDD

เสื้อสูบ

อัลลอยสำหรับ
การหลอฉีด

อัลลอยสำหรับการหลอ
Si ต่ำ (≤12%)

อัลลอยสำหรับการหลอ
Si สูง (>12%)

งานกัดงานกลึง
งานตัดหยาบ เก็บผิวละเอียด ชิ้นสวนตัวอยาง

DA1000

DA2200

DA150

ดี

ยาก

 ช้�ว้งการใช้้งาน
D อะลูัมิีเนียมี

D ไม่ีใช่อะลูัมิีเนียมี
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SUMIDIA BINDERLESS

 เปรีย์บุเทีย์บุโครงสร้าง

PCD รุนเกา

150100500

คาความแข็งแบบนูป (Knoop) HK (GPa)

โหลด 4.9N

ความแข็งขึ้นอยูกับทิศทางการวางตัวของผลึก

มีความแข็งพิเศษ ไมมีคุณสมบัติขึ้นกับทิศทาง

Single-crystal
 Diamond

Nano-polycrystalline
Diamond

 คว้าม็แข็ง

Nano-polycrystalline Diamond เป็น PCD ทีี่�ย้ดอนุภ�คเพชรระดับน�โนด้วยคว�มี
แข็ึ้งแรงสูังโดยไม่ีใช้ตั็วผสั�นใดๆ วัสัดุทีี่�เป็นเอกสิัที่ธิิ�เฉพ�ะขึ้องซูื้มิีโต็โมีนี�มีีคว�มีแข็ึ้ง
มี�กกว่� PCD แบบมีีตั็วผสั�น ให้คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอแลัะก�รแต็กหักทีี่�ดีเยี�ยมี
เคร้�องม้ีอ SUMIDIA BINDERLESS นำ�วัสัดุ Nano-polycrystalline Diamond 
ประสิัที่ธิิภ�พสูังพิเศษนี�มี�ที่ำ�คมีตั็ด

 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป

 ตัว้อย์�างการใช้้งาน

D เอ็นมิีลัล์ักัดหัวบอลัแลัะเอ็นมิีลัล์ักัดมุีมีรัศมีี (ง�นกล้ังค�ร์ไบด์) M57~ D เม็ีดมีีด (ง�นกล้ังค�ร์ไบด์) M28

โครงสัร้�ง SEM ขึ้องเคร้�องม้ีอ 
Nano-Polycrystalline Diamond

อนุภ�คเพชร  
(30 ถ้ง 50 nm)

อนุภ�คเพชร  
(1 ถ้ง 10 μm)

โครงสัร้�ง SEM  
ขึ้อง PCD รุ่นเก่�

100 nm

ตัวผสาน (Co)

5 μm

Nano-polycrystalline Diamond

SUMIDIA BINDERLESS
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SUMIDIA BINDERLESS/SUMIDIA

NPD10 / DA90
 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป

NPD10 ที่ำ�จ�ก Nano-polycrystalline Diamond คว�มีแข็ึ้งสูัง เป็นวัสัดุเพชรบริสุัที่ธิิ� 
แต่็ต่็�งจ�ก Single-crystal Diamond ต็รงทีี่�ไม่ีมีีคุณ์สัมีบัติ็ข้ึ้�นกับทิี่ศที่�ง
ให้อ�ยุก�รใช้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�ย�วน�นข้ึ้�นแลัะคว�มีเทีี่�ยงต็รงในง�นกล้ังวัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ 
(ค�ร์ไบด์) ทีี่�ดีเยี�ยมีเม้ี�อเทีี่ยบกับ PCD รุ่นเก่�

DA90 เป็นเกรด PCD ทีี่�มีีอนุภ�คเพชรหย�บอัดข้ึ้�นรูปเข้ึ้�ด้วยกันจนกลั�ยเป็นโครงสัร้�งทีี่�
หน�แน่น ด้วยปริมี�ณ์เพชรแลัะคว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอทีี่�สูัง ที่ำ�ให้เหมี�ะกับง�นตั็ดหย�บ
ขึ้องค�ร์ไบด์แลัะวัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ
ก�รออกแบบทีี่�เหมี�ะสัมีแลัะก�รพัฒน�เที่คโนโลัยีก�รผลิัต็จำ�นวนมี�ก นอกจ�กจะที่ำ�ให้ได้
ประสิัที่ธิิภ�พง�นทีี่�เทีี่ยบเท่ี่�กับรุ่นเก่�แล้ัว ยังให้ประสิัที่ธิิภ�พที่�งด้�นต้็นทุี่นทีี่�ดีกว่�ด้วย

 ค่ณ์สม็บัุติ
D เหมี�ะสัำ�หรับง�นเก็บผิวลัะเอียดวัสัดุแข็ึ้งเปร�ะแลัะค�ร์ไบด์ (NPD10)
 คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอทีี่�โดดเด่นขึ้อง Nano-polycrystalline Diamond ที่ำ�ให้สั�มี�รถใช้ในง�นกล้ังคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังขึ้องค�ร์ไบด์ได้
D รักษ�คว�มีแม่ีนยำ�ที่�งขึ้น�ดได้เป็นเวลั�น�น (NPD10)
  ลัดจำ�นวนครั�งก�รเปลีั�ยนเคร้�องม้ีอลังได้อย่�งมี�กเม้ี�อเทีี่ยบกับ PCD รุ่นเก่� ช่วยให้ก�รที่ำ�ง�นมีีประสิัที่ธิิภ�พมี�กข้ึ้�นแลัะลัดค่�ใช้จ่�ยรวมีลัง
D เหมี�ะสัำ�หรับง�นตั็ดหย�บวัสัดุแข็ึ้งเปร�ะแลัะค�ร์ไบด์ (DA90)
  คว�มีต้็�นที่�นก�รส้ักหรอทีี่�โดดเด่นขึ้อง Nano-polycrystalline Diamond ให้อ�ยุก�รใช้ง�นทีี่�มัี�นคงในง�นกล้ังค�ร์ไบด์อัดข้ึ้�นรูปแลัะง�น

ตั็ดหย�บขึ้องวัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ
D ใช้เม็ีดมีีด SUMIDIA NF (DA90)
  ก�รออกแบบทีี่�เหมี�ะสัมีแลัะก�รพัฒน�เที่คโนโลัยีก�รผลิัต็จำ�นวนมี�ก นอกจ�กจะที่ำ�ให้ได้ประสิัที่ธิิภ�พง�นทีี่�เทีี่ยบเท่ี่�กับรุ่นเก่�แล้ัว ยังให้

ประสิัที่ธิิภ�พที่�งด้�นต้็นทุี่นทีี่�ดีกว่�ด้วย
 ช้�ว้งการใช้้งาน (งานกลึงคาร์ไบุด์)

ความลึกตัด ap (มม.)

10

0
0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

20

30

DA90
SUMIDIA

DA90
สูงกวา
88HRA

ต่ำกวา
88HRA

NPD10
SUMIDIA BINDERLESS

NPD10

อัต
รา
เร
็วต

ัด 
vc

 (ม
./
นา

ที)

ง�นคว้�นรูในขึ้องค�ร์ไบด์: VM30 (91HRA)

ระยะการตัด (ม.)

คว
าม

คล
าด

เค
ลื่อ

นข
อง

ขน
าด

 (ม
ม.

)

0.02
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NPD10 ไมมีความคลาดเคลื่อน
ของขนาดแมหลังตัดเฉือนไปแลว 
1,100 ม.

30 มม.

ø2
6 

มม
.



เกรดรุนเกาเกรดรุนเกา

NPD10NPD10

 คว้าม็ต้านทานการสึกหรอ (DA90)

0.05

0.10

0.15

0.20

0.25

0 100 150 50 

ระยะการตัด (ม.)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
) 0.30

PCD รุนเกา DA90

ง�นกล้ังผิวนอกขึ้องค�ร์ไบด์: VC50 (87HRA)

วัสัดุชิ�นง�น : ค�ร์ไบด์: VC50 (87HRA)
เคร้�องม้ีอ : NF-DCMW 070204
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : vc = 20 มี./น�ทีี่, f = 0.1 มีมี./รอบ, ap = 0.2 มีมี. หล่ัอเย็น

วัสัดุชิ�นง�น : ค�ร์ไบด์: VM30 (91HRA)
รุ่นเคร้�องม้ีอ : DCMW 11T304RH
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : vc = 20 มี./น�ทีี่, f = 0.05 มีมี./รอบ, ap = 0.05 มีมี. แห้ง

 การใช้้งาน NPD10 และ DA90 (งานกลึงคาร์ไบุด์)

เกรด
SUMIDIA BINDERLESS

NPD10
SUMIDIA
DA90

พิกัดคว�มีเผ้�อที่�งขึ้น�ด GG แนะนำ�เป็นอันดับแรก JJ แนะนำ�ให้ใช้ NPD10  
เป็นอันดับแรก

อ�ยุก�รใช้ง�นเคร้�องม้ีอ  
(ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอ) GG

แนะนำ�เป็นอันดับแรก
ap = 0.2 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�
f = 0.1 มีมี./รอบ หร้อต็ำ��กว่� เป็นค่�แนะนำ�

SS ap = ตั็�งแต่็ 0.2 มีมี. ข้ึ้�นไป  
สั�มี�รถใช้ได้เช่นกัน

ง�นกล้ังค�ร์ไบด์ 
อัดข้ึ้�นรูป HH ที่ำ�ไม่ีได้ GG แนะนำ�เป็นอันดับแรก

คุณ์ภ�พผิวง�น GG แนะนำ�เป็นอันดับแรก JJ แนะนำ�ให้ใช้ NPD10  
เป็นอันดับแรก

 เง่�อนไขการตัดที�แนะนำา (งานกลึงคาร์ไบุด์)

วัสัดุชิ�นง�น
เกรด

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด

หมีวดหมู่ี คว�มีแข็ึ้ง (HRA) เกรดขึ้องเร� อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่) อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) คว�มีล้ักตั็ด ap (มีมี.)

VM, VC 40 ตั็�งแต่็ 88 ข้ึ้�นไป G5,D2 NPD10 5 - 15 - 20 0.03 - 0.05 - 0.07 0.03 - 0.05 - 0.07

VM, VC 70,60,50 83 ถ้งต็ำ��กว่� 88 G7,G6 NPD10 5 - 20 - 30 0.03 - 0.10 - 0.20 0.03 - 0.10 - 0.20

VM, VC Q ตั็�งแต่็ 83 ข้ึ้�นไป G7,G6
G5,D2 DA90 5 - 20 - 30 0.03 - 0.10 - 0.20 0.03 - 0.20 - 0.50

ต็ำ��สุัด - ค่�แนะนำ� - สูังสุัด สั�รหล่ัอเย็น: แห้ง (NPD10)/หล่ัอเย็น (DA90)

 คว้าม็เที�ย์งตรงในการกลึง (NPD10)

วิดีโอ
การตัด
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SUMIDIA

DA1000

 ค่ณ์สม็บัุติ
เพชรเกรนลัะเอียดทีี่�มีีคว�มีหน�แน่นแลัะคว�มีลัะเอียดสูัง
D เพิ�มีประสิัที่ธิิภ�พคว�มีเรียบผิวหลัังก�รกล้ังได้ดีข้ึ้�น

D มีีคว�มีแข็ึ้งแรง สั�มี�รถต้็�นที่�นก�รส้ักหรอได้ดีเยี�ยมี

D  ให้ง�นกล้ังทีี่�สัมีรรถนะสูัง คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง แลัะประสิัที่ธิิภ�พสูังขึ้องอะลูัมิีเนียมี

แลัะอัลัลัอยนอกกลุ่ัมีเหล็ักทัี่�งหมีด

 ตำาแหน�งของ DA1000  ประสิทธิิภาพการตัด

DA1000
DA2200

DA150

DA90

ดี

ดี

10 μm

·ปรับปรุงความตานทานการสึกหรอ
·ปรับปรุงความตานทานการแตกหัก

ตานทานการสึกหรอ

คว
าม

แข
็งแ

กร
งต

อก
าร

แต
กต

าม
แน

วข
วาง

 (G
Pa

)

0

0.04

0.08

0.12

0.16

0.20

642
ระยะการตัด (กม.)

คว
าม

กว
าง

กา
รส

ึกห
รอ

ดา
นข

าง
 (ม

ม.
)

เกรดรุนเกา

วัสดุชิ้นงาน : 17% Si-Al อัลลอย
รุนเครื่องมือ : TPGN 160304
เงื่อนไขการตัด : vc = 800 ม./นาที, f = 0.12 มม./รอบ
 ap = 0.5 มม. หลอเย็น

ความตานทานการสึกหรอในงานกลึง

DA1000 คมตัดเรียบ

วัสดุชิ้นงาน : 17% Si-Al อัลลอย
รุนเครื่องมือ : TPGW 160308
เงื่อนไขการตัด : vc = 1,000 ม./นาที, f = 0.15 มม./รอบ
 ap = 0.2 มม. หลอเย็น

DA1000 เกรดรุนเกา

ผิวเรียบไดคุณภาพ ผิวไมไดคุณภาพ

คมตัดหยาบ

 เม็็ดมี็ด NF

  ตัว้อย์�างการใช้้งาน D งานควานรูวาลวอะลูมิเนียมอัลลอย

วัสดุชิ้นงาน : ADC12, รุนเครื่องมือ: NF-TPGN110304P
เงื่อนไขการตัด : vc = 530 ม./นาที, f = 0.05 มม./รอบ, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

ผลลัพธ: 
ไมเกิดการแตกหักเบื้องตน 
อายุการใชงานเพิ่มขึ้น 50 เทา 
เมื่อเทียบกับคารไบด

D งานกัดฝาปดปมน้ำมันเครื่องอะลูมิเนียมอัลลอย

วัสดุชิ้นงาน : ADC12, รุนเครื่องมือ: NF-TEEN32R
เงื่อนไขการตัด : vc = 3,000 ม./นาที, fz = 0.06 มม./ฟน, ap = 0.2 มม. หลอเย็น

ผลลัพธ: 
อายุการใชงานเพิ่มขึ้น 1.5 เทา 
และใหประสิทธิภาพทางดานตนทุนที่ดีกวา
เมื่อเทียบกับผลิตภัณฑ PCD ของคูแขง

10

เม็ดมีด NF

คารไบด

เปรียบเทียบอายุการใชงาน
5010

เม็ดมีด NF

ผลิตภัณฑ PCD
ของคูแขง

เปรียบเทียบอายุการใชงาน
2

เม็ีดมีีด SUMIDIA รุ่น NF ใช้ก�รออกแบบทีี่�เหมี�ะสัมีแลัะเที่คนิคก�รผลิัต็จำ�นวนมี�ก
ทีี่�ช่วยรักษ�ประสิัที่ธิิภ�พขัึ้�นพ้�นฐ�นขึ้อง DA1000 แต่็กลัับให้ประสิัที่ธิิภ�พที่�งด้�น
ต้็นทุี่นทีี่�สูังกว่� ใช้ประโยชน์สูังสุัดจ�กเกรด SUMIDIA DA1000 ทีี่�ให้คว�มีต้็�นที่�น
ก�รแต็กหักแลัะก�รส้ักหรอทีี่�ดีเยี�ยมี รวมีทัี่�งคว�มีเรียบผิวขึ้องวัสัดุชิ�นง�นทีี่�ได้คุณ์ภ�พ

โครงสัร้�ง SEM คมีตั็ดเม็ีดมีีด NF

คุณ์ภ�พคมีตั็ดคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง

D  ด้วยประสิัที่ธิิภ�พทีี่�สูังกว่�แลัะร�ค�ทีี่�ประหยัดกว่� ที่ำ�ให้สั�มี�รถลัดต้็นทุี่นรวมีลังได้
อย่�งมีีประสิัที่ธิิภ�พ

·  ก�รออกแบบที่ี�เหมี�ะสัมีแลัะเที่คนิคก�รผลัิต็จำ�นวนมี�กช่วยให้สั�มี�รถประหยัดต็้นทีุ่นได้
· รุ่นลัับคมีใหม่ีได้ช่วยให้สั�มี�รถลัดต้็นทุี่นได้อย่�งมี�ก

D ร�ยก�รสิันค้�ทีี่�หลั�กหลั�ย รองรับตั็�งแต่็ง�นกล้ังทัี่�วไปไปจนถ้งง�นกัด
·  ร�ยก�รสัินค้�สัต็็อคจำ�นวนมี�กสัำ�หรับง�นคว้�นเสั้นผ่�นศูนย์กลั�งขึ้น�ดเลั็ก 
ง�นกลั้งผิวนอกไปจนถ้งง�นกัด

·  เมี็ดมีีดมีุมีลับ/มีุมีบวกที่ี�สั�มี�รถใช้กับด้�มีมีีดรุ่นลั็อคแบบกระเด้�องแลัะลั็อคแบบหมีุดย้ด
มี�ต็รฐ�นมีีให้เลั้อกในสัต็็อค
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SUMIDIA BREAK MASTER

ร่�น LD / GD

 ประสิทธิิภาพการตัด  ประสิทธิิภาพการตัด

 ค่ณ์สม็บัุติ
D  เม็ีดมีีด SUMIDIA พร้อมีลั�ยหน้�มีีด
D  ให้ก�รควบคุมีเศษทีี่�ดีเยี�ยมีในง�นตั็ดป�นกลั�งแลัะเก็บผิวลัะเอียดขึ้อง

อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย
D  แก้ไขึ้ปัญห�ก�รควบคุมีเศษแลัะเพิ�มีประสิัที่ธิิภ�พในก�รที่ำ�ง�น
D  ให้อ�ยุก�รใช้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�ย�วน�นแลัะเสัถียร โดยใช้เกรด DA1000 

ทีี่�มีีคว�มีเหนียวสูัง

ลาย์หน้ามี็ดร่�น LD สำาหรับุงานเก็บุผิ่ว้ละเอีย์ด ลาย์หน้ามี็ดร่�น GD สำาหรับุงานตัดปานกลาง

ให้ก�รควบคุมีก�รหักเศษทีี่�ดีเยี�ยมีในง�นเก็บผิวลัะเอียด ให้ก�รควบคุมีก�รหักเศษทีี่�ดีเยี�ยมีในง�นตั็ดป�นกลั�ง

สัำ�หรับง�นกล้ังอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยใช้แรงข้ึ้�นรูป  
D ลัักษณ์ะก�รกล้ัง: ง�นคว้�นรูในขึ้องชิ�นส่ัวนเคร้�องจักร

ให้ก�รควบคุมีก�รหักเศษทีี่�ดี
ทีี่�คว�มีล้ักตั็ดต้็�นสัำ�หรับวัสัดุ
ใช้แรงข้ึ้�นรูป

 

BREAK MASTER รุ่น LD ไม่ีมีีลั�ยหน้�มีีด

วัสัดุชิ�นง�น : A6061, รุ่นเคร้�องม้ีอ: NF-VCMT110302N-LD (DA1000)
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : vc = 200 มี./น�ทีี่, f = 0.20 มีมี./รอบ, ap = 0.10 มีมี. หล่ัอเย็น

สัำ�หรับง�นกล้ังอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยหล่ัอ  
D  ลัักษณ์ะก�รกล้ัง: ง�นคว้�นรูในขึ้องชิ�นส่ัวนระบบส่ังกำ�ลััง

หักเศษได้ลัะเอียด 
ในง�นกล้ังวัสัดุหล่ัอ

 

BREAK MASTER รุ่น GD ไม่ีมีีลั�ยหน้�มีีด

วัสัดุชิ�นง�น : ADC12, รุ่นเคร้�องม้ีอ: NF-TPMT110304N-GD (DA1000)
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : vc = 400 มี./น�ทีี่, f = 0.23 มีมี./รอบ, ap = 1.20 มีมี. หล่ัอเย็น

2.0

1.5

1.0

0.5

0.1 0.2 0.3
0

รุน GD

รุน LD

อัตราปอน f (มม./รอบ) อัตราปอน f (มม./รอบ)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

คว
าม

ลึก
ตัด

 a
p 

(ม
ม.

)

2.0

1.5

1.0

0.5

0.1 0.2 0.3
0

รุน GD

รุน LD

หมี�ยเหตุ็: ไม่ีแนะนำ�ให้ลัับคมีผลิัต็ภัณ์ฑ์์นี� เพร�ะจะส่ังผลัต่็อประสิัที่ธิิภ�พในก�รหักเศษตั็ด

 ช้�ว้งการใช้้งาน
D อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยใช้แรงข้ึ้�นรูป (A6061) D อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยหล่ัอ (ADC12)

วิดีโอ
การตัด
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SUMIDIA BREAK MASTER

ร่�น DM

 ค่ณ์สม็บัุติ
D  รุ่นประหยัด ใช้ครั�งเดียว 

ผู้ใช้ทีี่�คุ้นเคยกับเม็ีดมีีด SUMIBORON แบบใช้ครั�งเดียว ต็อนนี�สั�มี�รถ
เล้ัอกใช้ได้ใน SUMIDIA แล้ัว

D  คมีตั็ดทีี่�มีีลั�ยหน้�มีีดในตั็วสัำ�หรับก�รควบคุมีเศษทีี่�ดีเยี�ยมี 
ลั�ยหน้�มีีดรุ่น DM ช่วยแก้ปัญห�แลัะเพิ�มีประสิัที่ธิิภ�พ 
ในก�รควบคุมีเศษได้อย่�งมี�ก

 ช้�ว้งการใช้้งาน

D ง�นกล้ังผิวนอกแลัะป�ดหน้� (รูปที่รงเม็ีดมีีด: รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 55°/80°)

0.05

0.10

0.15

0 0.1 0.3 0.5
ความลึกตัด ap (มม.)

(วัสดุชิ้นงาน: ADC12, งานกลึงผิวนอก หลอเย็น)

อัต
รา

ปอ
น 

f (
มม

./
รอ

บ)

ชวงที่สามารถควบคุมเศษได

D ง�นคว้�นรูใน (รูปที่รงเม็ีดมีีด: รุ่นที่รงสั�มีเหลีั�ยมี)
อัต็ร�ป้อน f คว�มีล้ักตั็ด ap สั�รหล่ัอเย็น

สูังสุัด 0.15 มีมี./รอบ สูังสุัด 0.7 มีมี. หล่ัอเย็น

 เง่�อนไขการตัดที�แนะนำา

D ง�นลัอกแบบภ�ยนอก (รูปที่รงเม็ีดมีีด: รุ่นที่รงสีั�เหลีั�ยมีมุีมี 55°/80°)
อัต็ร�ป้อน f คว�มีล้ักตั็ด ap สั�รหล่ัอเย็น

สูังสุัด 0.15 มีมี./รอบ สูังสุัด 0.5 มีมี. หล่ัอเย็น

สัำ�หรับง�นป�ดหน้� ควรมีีคว�มีล้ักตั็ดต็ำ��กว่� 0.4 มีมี.

 ร่�น
ลัักษณ์ะก�รกล้ัง ง�นคว้�นรูใน ง�นกล้ังผิวนอกแลัะป�ดหน้�

ชุด Cartridge
รุ่น NU-TPMR1103 Q

รุ่น NU-TPMR1603 Q

ด้�มีมีีด

รุ่น NU-TPMT0802 รุ่น NU-CCMT0602

รุ่น NU-TPMT0902 รุ่น NU-CCMT09T3

รุ่น NU-TPMT1102 รุ่น NU-DCMT0702

รุ่น NU-TPMT1103 รุ่น NU-DCMT11T3

รุ่น NU-TPMT1604 Q

 ตัว้อย์�างการใช้้งาน

ลัักษณ์ะก�รกล้ัง เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด ผลัลััพธ์ิ

ง�นคว้�นรูใน

วัสัดุชิ�นง�น: AC2A-T6
vc = 300 มี./น�ทีี่
f = 0.06 มีมี./รอบ
ap = 0.35 มีมี.
หล่ัอเย็น

ด้วยคว�มีเรียบผิวทีี่� Ra = 1 μm 
หร้อต็ำ��กว่�  
เศษจะมีีลัักษณ์ะม้ีวนขึ้ดย�ว 2 มีมี. 
แลัะไม่ีเก�ะบนวัสัดุชิ�นง�น

 การคว้บุค่ม็เศูษ
D เศษจ�กรุ่น BREAK MASTER DM D เศษเม้ี�อไม่ีมีีลั�ยหน้�มีีด

D สัำ�หรับง�นคว้�นรูใน

0.05

0.10

0.15

0 0.1 0.3 0.5 0.7
ความลึกตัด ap (มม.)

(วัสดุชิ้นงาน: ADC12, งานควานรูใน หลอเย็น)

อัต
รา

ปอ
น 

f (
มม

./
รอ

บ)

ชวงที่สามารถควบคุมเศษได
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SUMIDIA

การระบุ่ร่�นเม็็ดมี็ด SUMIDIA

รุ่นลัับคมีใหม่ีได้

รุ่นใช้มุีมีเดียว

(1) รหัสัเม็ีดมีีด ISO
(มี�ต็รฐ�น ISO)

B2, B3

(1)

(2) ข้ึ้อมูีลัเพิ�มีเติ็มี
ดูต็�ร�ง 1

ต็�ร�ง 1 (2) ข้ึ้อมูีลัเพิ�มีเติ็มี
สััญลัักษณ์์ ร�ยลัะเอียดรหัสั

R ขึ้ว�

L ซ้ื้�ย

B รุ่น PCD เต็็มีหน้�

-WF คมีตั็ดผิวพิเศษสัำ�หรับง�นเก็บผิวเง�
ลัะเอียดล้ัออะลูัมิีเนียมี

RH ลับคมี (ก�รปรับปรุงคมีตั็ด)

NF - CNMX 120408 (P)

(3) ข้ึ้อมูีลัเพิ�มีเติ็มี
ดูต็�ร�ง 3

(2) รหัสัเม็ีดมีีด ISO

(มี�ต็รฐ�น ISO) B2, B3

(2)

(1) รหัสัรุ่น
ดูต็�ร�ง 2

(1)

ต็�ร�ง 2 (1) รหัสัรุ่น
สััญลัักษณ์์ ร�ยลัะเอียดรหัสั

NF เมี็ดมีีด NF M6

NU เม็ีดมีีดแบบใช้ครั�งเดียว (ใช้แล้ัวทิี่�ง)

รุ่น PCD เต็็มีหน้�
คมีตั็ดผิวพิเศษสัำ�หรับ
ง�นเก็บผิวเง�ลัะเอียด

ล้ัออะลูัมิีเนียมี
เม็ีดมีีด NF

เม็ีดมีีด 
แบบใช้ครั�งเดียว

รุ่นคมีตั็ด 
คว�มีย�วเต็็มีด้�น

รุ่นลั�ยหน้�มีีด

 

ต็�ร�ง 3 (3) ข้ึ้อมูีลัเพิ�มีเติ็มี
สััญลัักษณ์์ ร�ยลัะเอียดรหัสั

L ซ้ื้�ย

P รุ่นคมีตั็ดคว�มีย�วเต็็มีด้�น

N-LD
รุ่นลั�ยหน้�มีีด (สัองทิี่ศที่�ง) M7

N-GD
R-DM รุ่นลั�ยหน้�มีีด (ขึ้ว�) M8

L-DM รุ่นลั�ยหน้�มีีด (ซ้ื้�ย) M8

รูปที่รงเม็ีดมีีด

CNMX 120408 (B)
(2)

(3)
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ
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ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

80° 10°

SIC

RE
5°LE

NF-CNMX 120402 0.2 5.5 Q Q D F

120404 0.4 5.4 Q Q D F

 120408 0.8 5.4 Q Q D F

 120412 1.2 5.3 Q Q D F

80° 10°

SIC

RE
5°LE

NU-CNMX 120402 0.2 2.8 Q Q

120404 0.4 2.8 Q Q

 120408 0.8 2.7 Q Q

 120412 1.2 2.6 Q Q

80° 10°

SIC

RE
5°LE

CNMX 120402 0.2 5.5 D

 120404 0.4 5.4 D D F

 120408 0.8 5.4 D D F

 120412 1.2 5.3  D   

เม็็ดมี็ด NF

ใช้้ครั�งเดีย์ว้

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ย์ม็ม่็ม็ 80°

CNMX 1204DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 12.70 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� S 4.76

 

IC

RE
80°

LE

S

7° NF-CCMW 03X102 0.2 1.1 D Q Q Q

 03X104 0.4 1.1 D Q Q Q

 เม็็ดมี็ด NF

CCMW 03X1DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 3.5 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 1.9
คว�มีหน� S 1.4

 

IC

RE
80°

LE

S

7° NF-CCMW 04X102 0.2 1.5 D Q Q Q

 04X104 0.4 1.5 D Q Q Q

 เม็็ดมี็ด NF

CCMW 04X1DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 4.3 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.3
คว�มีหน� S 1.8

IC

RE
80°

LE

S

7° NF-CCMW 060202 0.2 2.4 D Q Q Q

 060204 0.4 2.4 D Q Q Q

SIC

10°

7°

RE
80°

LE

NF-CCMT 060201 0.1 2.8 Q Q D F

060202 0.2 2.8 Q Q D F

 060204 0.4 2.8 Q Q D F

IC

RE
80°

LE

S

7° NF-CCMT 060202N-LD 0.2 2.9 Q Q D Q

 060204N-LD 0.4 2.9 Q Q D Q

IC

RE
80°

LE

S

7° NF-CCMT 060202N-GD 0.2 2.9 Q Q D Q

 060204N-GD 0.4 2.9 Q Q D Q

IC
RE 80°

S

7°

7°

LE

(ซาย)

NU-CCMT 060202R-DM 0.2 2.5 Q D Q Q

060202L-DM 0.2 2.5 Q D Q Q

 060204R-DM 0.4 2.5 Q D Q Q

 060204L-DM 0.4 2.5 Q D Q Q

SIC

10°

7°

RE
80°

LE

CCMT 060201 0.1 3.3 D

 060202 0.2 3.2 D

 060204 0.4 3.1 D

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

BREAK MASTER

BREAK MASTER

BREAK MASTER

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C10-C12

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E15, E23-E25 

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E18, E20 

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E18, E20 

CCM 0602DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� S 2.38

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C13, D13, D17, D22-D23

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E18-E20 

เม็ีดมีีด

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็็ดมี็ด SUMIDIA

มุีมีลับ-มุีมีบวก

มีุมีบวก 7°
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก
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ช้ง
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ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ
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ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น
รัศมีี 

มุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

IC

RE
80°

LE

S

7° NF-CCMW 09T302 0.2 2.4 D Q Q Q

 09T304 0.4 2.4 D Q Q Q

 09T308 0.8 2.3 D Q Q Q

SIC

10°

7°

RE
80°

LE

NF-CCMT 09T301 0.1 2.8 Q Q D F

09T302 0.2 2.8 Q Q D F

 09T304 0.4 2.8 Q Q D F

 09T308 0.8 2.7 Q Q D F

IC

RE
80°

LE

S

7° NF-CCMT 09T302N-LD 0.2 2.9 Q Q D Q

09T304N-LD 0.4 2.9 Q Q D Q

 09T308N-LD 0.8 2.8 Q Q D Q

IC

RE
80°

LE

S

7°
NF-CCMT 09T302N-GD 0.2 2.9 Q Q D Q

09T304N-GD 0.4 2.9 Q Q D Q

 09T308N-GD 0.8 2.8 Q Q D Q

IC
RE 80°

S

7°

7°

LE

(ซาย)

NU-CCMT 09T302R-DM 0.2 2.5 Q D Q Q

09T302L-DM 0.2 2.5 Q D Q Q

 09T304R-DM 0.4 2.5 Q D Q Q

 09T304L-DM 0.4 2.5 Q D Q Q

SIC

10°

7°

RE
80°

LE

CCMT 09T301 0.1 4.2 D

 09T302 0.2 4.2 D

 09T304 0.4 4.2 D

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

BREAK MASTER

BREAK MASTER

BREAK MASTER

C
ร่�นทรงสี�เหลี�ย์ม็ม่็ม็ 80°

CCM 09T3DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� S 3.97

10°

IC

RE

S

80°

11
°

LE

CPMT 080202 0.2 4.2 D F

 080204 0.4 4.2 D F

 080208 0.8 4.1 D F

CPMT 0802DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 7.94 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.4
คว�มีหน� S 2.38

10°

IC

RE

S

80°

11
°

LE

NF-CPMT 090302 0.2 2.8 Q Q D F

090304 0.4 2.8 Q Q D F

 090308 0.8 2.7 Q Q D Fเม็็ดมี็ด NF

CPMT 0903DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� S 3.18

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C13, D13, D17, D22-D23

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E12, E18-E20 

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E21-E22 

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E12, E21-E22 

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็ีดมีีดเม็็ดมี็ด SUMIDIA

มุีมีบวก 7°

มีุมีบวก 11°
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C14-C16

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E15, E31-E33

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C14-C16

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E15, E31-E33

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C19, D14, D18-D19, D24-D25

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E16, E26-E30

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

เม็็ดมี็ด NF

55°

SIC

RE

LE

NF-DNMA 150408 0.8 2.0 D Q Q Q

 150412 1.2 2.0 D Q Q Q

     

DNMA 1504DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 12.70 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.6
คว�มีหน� S 4.76

55° 10°

SIC

RE
5°LE

NF-DNMX 150402 0.2 7.4 Q Q D F

150404 0.4 7.1 Q Q D F

 150408 0.8 6.7 Q Q D F

 150412 1.2 6.2 Q Q D F

55° 10°

SIC

RE
5°LE

NU-DNMX 150402 0.2 3.0 Q Q

150404 0.4 2.8 Q Q

 150408 0.8 2.5 Q Q

 150412 1.2 2.1 Q Q

55° 10°

SIC

RE
5°LE

DNMX 150402 0.2 6.4 D

 150404 0.4 6.2 D D F

 150408 0.8 5.8 D D F

 150412 1.2 5.4  D D F

เม็็ดมี็ด NF

ใช้้ครั�งเดีย์ว้

DNMX 1504DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 12.70 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.16
คว�มีหน� S 4.76

IC

55°

7°

S

RELE NF-DCMW 070202 0.2 2.6 D Q Q Q

 070204 0.4 2.4 D Q Q Q

SIC

RE
55° 10°

7°LE

NF-DCMT 070201 0.1 3.0 Q Q D F

 070202 0.2 3.0 Q Q D F

 070204 0.4 2.8 Q Q D F

IC

55°

7°

S

RELE NF-DCMT 070202N-LD 0.2 3.1 Q Q D Q

 070204N-LD 0.4 2.9 Q Q D Q

IC

55°

7°

S

RELE NF-DCMT 070202N-GD 0.2 3.1 Q Q D Q

 070204N-GD 0.4 2.9 Q Q D Q

IC RE 55°

S

7°

7°

LE

NU-DCMT 070202R-DM 0.2 2.9 Q D Q Q

 070202L-DM 0.2 2.9 Q D Q Q

 070204R-DM 0.4 2.7 Q D Q Q

 070204L-DM 0.4 2.7 Q D Q Q

SIC

RE
55° 10°

7°LE

DCMT 070201 0.1 4.3 D

 070202 0.2 4.2 D

 070204 0.4 4.0 D

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

BREAK MASTER

BREAK MASTER

BREAK MASTER

(ซ้ื้�ย)

DCM 0702DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� S 2.38

เม็็ดมี็ด SUMIDIA เม็ีดมีีด

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ย์ม็ม่็ม็ 55°

มุีมีลับ-มุีมีบวก

มุีมีบวก 7°

มุีมีลับ
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C19, D14, D18-D19, D24-D25

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E13, E26-E30

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น
รัศมีี 

มุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

IC

55°

7°

S

RELE NF-DCMW 11T302 0.2 2.6 D Q Q Q

 11T304 0.4 2.4 D Q Q Q

 11T308 0.8 2.0 D  Q Q Q

SIC

RE
55° 10°

7°LE

NF-DCMT 11T301 0.1 3.0 Q Q D F

11T302 0.2 3.0 Q Q D F

 11T304 0.4 2.8 Q Q D F

 11T308 0.8 2.4 Q Q D F

IC

55°

7°

S

RELE NF-DCMT 11T302N-LD 0.2 3.1 Q Q D Q

 11T304N-LD 0.4 2.9 Q Q D Q

 11T308N-LD 0.8 2.5 Q Q D Q

IC

55°

7°

S

RELE NF-DCMT 11T302N-GD 0.2 3.1 Q Q D Q

11T304N-GD 0.4 2.9 Q Q D Q

 11T308N-GD 0.8 2.5 Q Q D Q

NU-DCMT 11T302R-DM 0.2 2.9 Q D Q Q

 11T302L-DM 0.2 2.9 Q D Q Q

NU-DCMT 11T304R-DM 0.4 2.7 Q D Q Q

 11T304L-DM 0.4 2.7 Q D Q Q

SIC

RE
55° 10°

7°LE

DCMT 11T301 0.1 4.3 D

 11T302 0.2 4.2 D

 11T304 0.4 4.0 D

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

BREAK MASTER

BREAK MASTER

BREAK MASTER

IC RE 55°

S

7°

7°

LE

(ซ้ื้�ย)

BREAK MASTER

IC RE 55°

S

7°

7°

LE

(ซ้ื้�ย)

DCM 11T3DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� S 3.97

เม็็ดมี็ด SUMIDIA เม็ีดมีีด

D
ร่�นทรงสี�เหลี�ย์ม็ม่็ม็ 55°

มุีมีบวก 7°
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

 

SIC

RE
90°

RE NF-SNMA 120408 0.8 2.4 D Q Q Q

 120412 1.2 2.4 D Q Q Q

 เม็็ดมี็ด NF

SIC

RE
90° 10°

7°LE

NF-SCMT 070201 0.1 2.9 Q Q D

070202 0.2 2.9 Q Q D

 070204 0.4 2.9 Q Q D

SIC

RE
90° 10°

7°LE

SCMT 070201 0.1 2.9 Q D

 070202 0.2 2.9 D

 070204 0.4 2.9 D

เม็็ดมี็ด NF

SCMT 0702DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 7.94 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.4
คว�มีหน� S 2.38

SNMA 1204DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 12.70 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.76
คว�มีหน� S 5.16

RE

IC S

11
°

90°

LE

NF-SPGN 090304 0.4 4.8 Q Q D F

 090308 0.8 4.8 Q Q D F

RE

IC S

11
°

90°

LE

 

SPGN 090302 0.2 4.8

090304 0.4 4.8 D

 090308 0.8 4.8

เม็็ดมี็ด NF

SPGN 0903DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 3.18

RE

IC S

11
°

90°

LE

NF-SPGN 120304 0.4 4.8 Q Q D F

 120308 0.8 4.8 Q Q D F

RE

IC S

11
°

90°

LE

 

SPGN 120304 0.4 4.8 D

120308 0.8 4.8

 120312 1.2 4.8

เม็็ดมี็ด NF

SPGN 1203DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 12.70 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 3.18

Cartridge ทีี่�เหมี�ะสัมี: รุ่น CE

Cartridge ทีี่�เหมี�ะสัมี: รุ่น CE

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C21-C26

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E39-E41

เม็ีดมีีดเม็็ดมี็ด SUMIDIA

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ย์ม็ม่็ม็ฉาก

มุีมีลับ

มุีมีบวก 7°

มุีมีบวก 11°

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ D26

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E37

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C27-C28
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

RE

SIC

20
°

90°

LE

NF-SEGN 090302 0.2 4.8 Q Q D

RE

SIC

20
°

90°

LE

SEGN 090302 0.2 4.8 D

090304 0.4 4.8

 090308 0.8 4.8

เม็็ดมี็ด NF

S
ร่�นทรงสี�เหลี�ย์ม็ม่็ม็ฉาก

SEGN 0903DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 3.18

RE

SIC

20
°

90°

LE

NF-SEGN 120302 0.2 4.8 Q Q D

RE

SIC

20
°

90°

LE

SEGN 120302 0.2 4.8 D

 120304 0.4 4.8

 120308 0.8 4.8

เม็็ดมี็ด NF

SEGN 1203DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 12.70 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 3.18

Cartridge ทีี่�เหมี�ะสัมี: รุ่น CE

Cartridge ทีี่�เหมี�ะสัมี: รุ่น CE

เม็ีดมีีดเม็็ดมี็ด SUMIDIA

มุีมีบวก 20°
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

10°

SIC

RE

7°

60°

LE

NF-TCMT 110201 0.1 3.0 Q Q D F

110202 0.2 2.9 Q Q D F

 110204 0.4 2.8 Q Q D F

10°

SIC

RE

7°

60°

LE

TCMT 110201 0.1 2.8 Q

 110202 0.2 2.7 D

 110204 0.4 2.6 D

เม็็ดมี็ด NF

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

60° 10°

SIC

RE
5°LE

NF-TNMX 160402 0.2 3.7 Q Q D F

160404 0.4 3.6 Q Q D F

 160408 0.8 3.3 Q Q D F

60° 10°

SIC

RE
5°LE

NU-TNMX 160402 0.2 3.0 Q Q

160404 0.4 2.9 Q Q

 160408 0.8 2.6 Q Q

60° 10°

SIC

RE
5°LE

TNMX 160402 0.2 3.7 D

 160404 0.4 3.6 D D F

 160408 0.8 3.3 D D F

 160412 1.2 3.0     

เม็็ดมี็ด NF

ใช้้ครั�งเดีย์ว้

T
ร่�นทรงสาม็เหลี�ย์ม็

TNMX 1604DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� S 4.76

SIC

RE

5°60°

LE

NF-TBGW 060102 0.2 2.3 Q Q D F

 060104 0.4 2.2 Q Q D F

SIC

RE

5°60°

LE

TBGW 060102 0.2 2.3 D

 060104 0.4 2.1 D

  

เม็็ดมี็ด NF

TBGW 0601DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 3.97 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.2
คว�มีหน� S 1.59

IC

RE
60°

S

5°

LE

NF-TBGN 060102 0.2 2.1 Q Q D F

 060104 0.4 2.0 Q Q D F

IC

RE

S

5°

60°

LE

TBGN 060102B 0.2 6.5 D D

 060104B 0.4 6.2 D D

060108B 0.8 5.7

เม็็ดมี็ด NF

TBGN 0601DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 3.97 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 1.59

10°

SIC

RE

7°

60°

LE

NF-TCMT 090202 0.2 2.9 Q Q D F

 090204 0.4 2.8 Q Q D F

10°

SIC

RE

7°

60°

LE

TCMT 090201 0.1 2.8 Q

 090202 0.2 2.7 D

 090204 0.4 2.6 D

เม็็ดมี็ด NF

TCMT 0902DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 5.56 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.5
คว�มีหน� S 2.38

TCMT 1102DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� S 2.38

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C29-C35, D16, D20

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E15, E47-E49

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E42, E44

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E80

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ D27

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ D27

เม็็ดมี็ด SUMIDIA เม็ีดมีีด

มุีมีลับ-มุีมีบวก

มุีมีบวก 5°

มุีมีบวก 7°
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPGW 080201 0.1 3.1 Q Q D F

080202 0.2 3.0 Q Q D F

 080204 0.4 2.9 Q Q D F

RE
60°

SIC

11
°

LE

TPGW 080202 0.2 2.9 D

 080204 0.4 2.7 D

 080208 0.8 2.4

เม็็ดมี็ด NF

T
ร่�นทรงสาม็เหลี�ย์ม็

TPGW 0802DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 4.76 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.4
คว�มีหน� S 2.38

RE
60°

SIC
11

°

LE

NF-TPMW 080202 0.2 2.5 D Q Q Q

 080204 0.4 2.4 D Q Q Q

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMT 080202N-LD 0.2 2.9 Q Q D Q

 080204N-LD 0.4 2.8 Q Q D Q

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMT 080202N-GD 0.2 2.9 Q Q D Q

 080204N-GD 0.4 2.8 Q Q D Q

60°
RE

IC

S

11°

11°

LE

(ซ้ื้�ย)

NU-TPMT 080202R-DM 0.2 2.5 Q Q Q

 080202L-DM 0.2 2.5 Q D Q Q

 080204R-DM 0.4 2.3 Q Q Q

 080204L-DM 0.4 2.3 Q D Q Q

เม็็ดมี็ด NF

BREAK MASTER

BREAK MASTER

BREAK MASTER

TPM 0802DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 4.76 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.4
คว�มีหน� S 2.38

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPGW 090202 0.2 3.1 Q Q D F

 090204 0.4 2.9 Q Q D F

  เม็็ดมี็ด NF

TPGW 0902DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 5.56 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� S 2.38

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMT 090202N-LD 0.2 3.1 Q Q D Q

 090204N-LD 0.4 2.9 Q Q D Q

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMT 090202N-GD 0.2 3.1 Q Q D Q

 090204N-GD 0.4 2.9 Q Q D Q

60°
RE

IC

S

11°

11°

LE

(ซ้ื้�ย)

NU-TPMT 090202R-DM 0.2 2.5 Q Q Q

090202L-DM 0.2 2.5 Q D Q Q

 090204R-DM 0.4 2.3 Q Q Q

 090204L-DM 0.4 2.3 Q D Q Q

BREAK MASTER

BREAK MASTER

BREAK MASTER

TPMT 0902DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 5.56 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� S 2.38

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E42-E45

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E42-E45

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E42

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E42

เม็็ดมี็ด SUMIDIA เม็ีดมีีด

มุีมีบวก 11°
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็ีดมีีดเม็็ดมี็ด SUMIDIA

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E42

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E42

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPGW 110201 0.1 3.1 Q Q D F

110202 0.2 3.0 Q Q D F

 110204 0.4 2.9 Q Q D F

RE
60°

SIC

11
°

LE

TPGW 110202 0.2 3.7 D

 110204 0.4 3.6 D

 110208 0.8 3.3

เม็็ดมี็ด NF

T
ร่�นทรงสาม็เหลี�ย์ม็

TPGW 1102DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� S 2.38

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMT 110202N-LD 0.2 3.1 Q Q D Q

 110204N-LD 0.4 2.9 Q Q D Q

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMT 110202N-GD 0.2 3.1 Q Q D Q

 110204N-GD 0.4 2.9 Q Q D Q

60°
RE

IC

S

11°

11°

LE

(ซ้ื้�ย)

NU-TPMT 110202R-DM 0.2 2.5 Q Q Q

110202L-DM 0.2 2.5 Q D Q Q

 110204R-DM 0.4 2.3 Q Q Q

 110204L-DM 0.4 2.3 Q D Q Q

BREAK MASTER

BREAK MASTER

BREAK MASTER

TPMT 1102DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� S 2.38

มุีมีบวก 11°
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็ีดมีีดเม็็ดมี็ด SUMIDIA

T
ร่�นทรงสาม็เหลี�ย์ม็

TPGW 1103DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.4
คว�มีหน� S 3.18

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E14, E42-E45

TPM 1103DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.4
คว�มีหน� S 3.18

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E14, E42-E45

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPGW 110301 0.1 3.1 Q Q D F

110302 0.2 3.0 Q Q D F

 110304 0.4 2.9 Q Q D F

 110308 0.8 2.7 Q Q D F

IC

60°

S

RE 11
°

LE

NF-TPGW 110304P 0.4 10.4 Q Q D Q

110308P 0.8 9.8 Q Q D Q

 

RE
60°

SIC
11

°

LE

TPGW 110300 0.05 3.8 Q

 110302 0.2 3.7 D

110304 0.4 3.6 D

 110308 0.8 3.3  D   

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMW 110302 0.2 2.5 D Q Q Q

 110304 0.4 2.4 D Q Q Q

 110308 0.8 2.1 D Q Q Q

10°

RE

SIC

60°

11
°

LE

NF-TPMT 110301 0.1 3.1 Q Q D F

110302 0.2 2.9 Q Q D F

 110304 0.4 2.8 Q Q D F

 110308 0.8 2.5 Q Q D F

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMT 110302N-LD 0.2 3.1 Q Q D Q

110304N-LD 0.4 2.9 Q Q D Q

 110308N-LD 0.8 2.7 Q Q D Q

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMT 110302N-GD 0.2 3.1 Q Q D Q

110304N-GD 0.4 2.9 Q Q D Q

 110308N-GD 0.8 2.7 Q Q D Q
60°

RE

IC

S

11°

11°

LE

(ซ้ื้�ย)

NU-TPMT 110302R-DM 0.2 2.5 Q Q Q

110302L-DM 0.2 2.5 Q D Q Q

 110304R-DM 0.4 2.3 Q Q Q

 110304L-DM 0.4 2.3 Q D Q Q

10°

RE

SIC

60°

11
°

LE

TPMT 110300 0.05 3.7 Q F

 110302 0.2 3.6 F

 110304 0.4 3.5 F

 110308 0.8 3.2    F

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

BREAK MASTER

BREAK MASTER

BREAK MASTER

มุีมีบวก 11°
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

เม็ีดมีีด

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็็ดมี็ด SUMIDIA

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPGW 160302 0.2 3.1 Q Q D F

160304 0.4 2.9 Q Q D F

 160308 0.8 2.7 Q Q D Fเม็็ดมี็ด NF

T
ร่�นทรงสาม็เหลี�ย์ม็

TPGW 1603DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� S 3.18

RE
60°

SIC

11
°

LE
NF-TPGW 160401 0.1 3.1 Q Q D F

 160402 0.2 3.0 Q Q D F

 160404 0.4 2.9 Q Q D F

 160408 0.8 2.7 Q Q D F

เม็็ดมี็ด NF

IC

60°

S

RE 11
°

LE

NF-TPGW 160404P 0.4 15.9 Q Q D Q

160408P 0.8 15.3 Q Q D Q

RE
60°

SIC

11
°

LE

TPGW 160402 0.2 3.7 D

160404 0.4 3.5 D

 160408 0.8 3.3 D

 160412 1.2 3.0     

เม็็ดมี็ด NF

TPGW 1604DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� S 4.76

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMW 160402 0.2 2.5 D Q Q Q

 160404 0.4 2.4 D Q Q Q

 160408 0.8 2.1 D Q Q Q

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMT 160402N-LD 0.2 3.1 Q Q D Q

160404N-LD 0.4 2.9 Q Q D Q

 160408N-LD 0.8 2.7 Q Q D Q

RE
60°

SIC

11
°

LE

NF-TPMT 160402N-GD 0.2 3.1 Q Q D Q

160404N-GD 0.4 2.9 Q Q D Q

 160408N-GD 0.8 2.7 Q Q D Q

เม็็ดมี็ด NF

BREAK MASTER

BREAK MASTER

TPM 1604DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� S 4.76

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E42

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E14, E42-E44

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E14, E42-E44

มุีมีบวก 11°
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

SIC

RE

11
°

60°

LE

NF-TPGN 090202 0.2 3.1 Q Q D F

090204 0.4 3.0 Q Q D F

 090208 0.8 2.7 Q Q D

SIC

RE

11
°

60°

LE

 

TPGN 090202 0.2 3.7 D

090204 0.4 3.6 D

 090208 0.8 3.2

เม็็ดมี็ด NF

T
ร่�นทรงสาม็เหลี�ย์ม็

TPGN 0902DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 5.56 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 2.38

SIC

RE

11
°

60°

LE

NF-TPGN 110302 0.2 3.0 Q Q D F

 110304 0.4 2.9 Q Q D F

 110308 0.8 2.7 Q Q D F

IC

60°

S

RE

11
°

LE

NF-TPGN 110304P 0.4 10.4 Q Q D F

 110308P 0.8 9.8 Q Q D F

SIC

RE

11
°

60°

LE

TPGN 110300 0.05 3.8 Q

 110302 0.2 3.7 D

110304 0.4 3.6 D

 110308 0.8 3.3  D   

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

TPGN 1103DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 3.18

60°
RE

IC

S

11°

11°

LE

(ซ้ื้�ย)

NU-TPMR 110302R-DM 0.2 2.5 Q Q Q

110302L-DM 0.2 2.5 Q D Q Q

 110304R-DM 0.4 2.3 Q Q Q

 110304L-DM 0.4 2.3 Q D Q QBREAK MASTER

TPMR 1103DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 3.18

SIC

RE

11
°

60°

LE

NF-TPGN 160302 0.2 3.0 Q Q D F

160304 0.4 2.9 Q Q D F

 160308 0.8 2.7 Q Q D F

IC

60°

S

RE

11
°

LE

NF-TPGN 160304P 0.4 15.9 Q Q D F

SIC

RE

11
°

60°

LE

 

TPGN 160302 0.2 3.7 D

160304 0.4 3.5 D

 160308 0.8 3.3 D

 160312 1.2 3.0     

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

TPGN 1603DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 3.18

60°
RE

IC

S

11°

11°

LE

(ซ้ื้�ย)

NU-TPMR 160302R-DM 0.2 2.5 Q Q Q

160302L-DM 0.2 2.5 Q D Q Q

 160304R-DM 0.4 2.3 Q Q Q

 160304L-DM 0.4 2.3 Q D Q QBREAK MASTER

TPMR 1603DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 3.18

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E46

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E46

เม็ีดมีีด

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็็ดมี็ด SUMIDIA

มุีมีบวก 11°

Cartridge ทีี่�เหมี�ะสัมี: รุ่น CP

ตั็วอักษร P ต่็อท้ี่�ยรุ่น: รุ่นคมีตั็ดคว�มีย�วเต็็มีด้�น

ตั็วอักษร P ต่็อท้ี่�ยรุ่น: รุ่นคมีตั็ดคว�มีย�วเต็็มีด้�น

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C36-C37

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E46

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C36-C37

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E46
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

เม็ีดมีีด

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็็ดมี็ด SUMIDIA

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

RE

SIC

20
°

60°

LE

NF-TEGN 110202 0.2 3.1 Q Q D F

 110204 0.4 2.9 Q Q D F

RE

SIC

20
°

60°

LE

TEGN 110202 0.2 3.7 D

 110204 0.4 3.6 D

 110208 0.8 3.3

เม็็ดมี็ด NF

T
ร่�นทรงสาม็เหลี�ย์ม็

TEGN 1102DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 2.38

RE

SIC

20
°

60°

LE

NF-TEGN 110302 0.2 3.1 Q Q D F

110304 0.4 2.9 Q Q D F

 110308 0.8 2.7 Q Q D F

IC

60°

S

RE 20
°

LE

NF-TEGN 110304P 0.4 10.4 Q Q D F

 110308P 0.8 9.8 Q Q D F

RE

SIC

20
°

60°

LE

 

TEGN 110302 0.2 3.7 D

 110304 0.4 3.6 D

110308 0.8 3.3

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

TEGN 1103DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 3.18

RE

SIC

20
°

60°

LE

NF-TEGN 160302 0.2 3.0 Q Q D

 160304 0.4 2.9 Q Q D

IC

60°

S

RE 20
°

LE

NF-TEGN 160304P 0.4 15.9 Q Q D F

RE

SIC

20
°

60°

LE

TEGN 160302 0.2 3.7 D

 160304 0.4 3.6 D D F

 160308 0.8 3.3

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

TEGN 1603DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 3.18

RE

SIC

20
°

60°

LE

TEGN 220404 0.4 3.6 D

 220408 0.8 3.3

  

TEGN 2204DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 12.70 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู Q
คว�มีหน� S 4.76

มุีมีบวก 20°

ตั็วอักษร P ต่็อท้ี่�ยรุ่น: รุ่นคมีตั็ดคว�มีย�วเต็็มีด้�น

ตั็วอักษร P ต่็อท้ี่�ยรุ่น: รุ่นคมีตั็ดคว�มีย�วเต็็มีด้�น

Cartridge ทีี่�เหมี�ะสัมี: รุ่น CE

Cartridge ทีี่�เหมี�ะสัมี: รุ่น CE

Cartridge ทีี่�เหมี�ะสัมี: รุ่น CE

Cartridge ทีี่�เหมี�ะสัมี: รุ่น CE
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

35°

SIC

RE

LE

NF-VNMA160408 0.8 1.9 D Q Q Q

160412 1.2 1.7 D Q Q Q

     เม็็ดมี็ด NF

35° 10°

SIC

RE
5°LE

NF-VNMX 160402 0.2 6.9 Q Q D F

160404 0.4 6.4 Q Q D F

 160408 0.8 5.6 Q Q D F

 160412 1.2 4.7 Q Q D F

35° 10°

SIC

RE
5°LE

NU-VNMX 160402 0.2 3.6 Q Q F

160404 0.4 3.1 Q Q F

 160408 0.8 2.3 Q Q F

 160412 1.2 2.3 Q Q F

35° 10°

SIC

RE
5°LE

VNMX 160402 0.2 6.9 D D

 160404 0.4 6.4 D D F

 160408 0.8 5.6 D D F

 160412 1.2 4.7  D D F

เม็็ดมี็ด NF

ใช้้ครั�งเดีย์ว้

VNMX 1604DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� S 4.76

VNMA 1604DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 3.81
คว�มีหน� S 4.76

RE

SIC

35°

7°LE

NF-VCMW 080202 0.2 3.2 D Q Q Q

 080204 0.4 2.8 D Q Q Q

เม็็ดมี็ด NF

RE

SIC

35°

7°LE

NF-VCMW 110302 0.2 3.2 D Q Q Q

 110304 0.4 2.8 D Q Q Q

RE

SIC

35° 10°

7°LE

NF-VCMT 110301 0.1 3.5 Q Q D F

110302 0.2 3.4 Q Q D F

 110304 0.4 3.0 Q Q D F

IC

RE
35°

LE

S

7° NF-VCMT 110302N-LD 0.2 3.8 Q Q D Q

 110304N-LD 0.4 3.4 Q Q D Q

IC

RE
35°

LE

S

7° NF-VCMT 110302N-GD 0.2 3.8 Q Q D Q

 110304N-GD 0.4 3.4 Q Q D Q

     

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

BREAK MASTER

BREAK MASTER

VCMW 0802DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 4.76 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.3
คว�มีหน� S 2.38

RE

SIC

35°

7°LE

NF-VCMW 160402 0.2 3.7 D Q Q Q

160404 0.4 3.3 D Q Q Q

160408 0.8 2.4 D Q Q Q

160412 1.2 2.1 D Q Q Q

RE

SIC

35° 10°

7°LE

NF-VCMT 160404 0.4 6.5 Q Q D F

160408 0.8 5.6 Q Q D F

 160412 1.2 4.6 Q Q D F

เม็็ดมี็ด NF

เม็็ดมี็ด NF

VCM 1103DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 6.35 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 2.8
คว�มีหน� S 3.18

VCM 1604DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� S 4.76

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C38-C39

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C38-C39

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C40-C41, D15, D20, D28
ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E54, E57, E60

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E51, E54, E57, E60

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C40-C41

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E54, E57

เม็ีดมีีด

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็็ดมี็ด SUMIDIA

V
ร่�นทรงสี�เหลี�ย์ม็ม่็ม็ 35°

มุีมีลับ-มุีมีบวก

มุีมีบวก 7°

มุีมีลับ
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(หมี�ยเหตุ็) ง�นต็ัดที่ั�วไป                            : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

ก�
รใ

ช้ง
�น

 
ที่�แ

นะ
นำ� N โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

เม็ีดมีีด

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็็ดมี็ด SUMIDIA

ขึ้น�ด (มีมี.) SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น รัศมีีมุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

IC

RE
35°

LE

S

7° NF-VCMT 160404N-LD 0.4 6.5 Q Q D Q

 160408N-LD 0.8 5.6 Q Q D Q

 160412N-LD 1.2 4.8 Q Q D Q

IC

RE
35°

LE
S

7° NF-VCMT 160404N-GD 0.4 6.5 Q Q D Q

 160408N-GD 0.8 5.6 Q Q D Q

 160412N-GD 1.2 4.8 Q Q D Q

RE

SIC

35° 10°

7°LE

VCMT 160408 0.8 5.8 D F

 160412 1.2 4.9 D F

 160412-WF 1.2 4.9 D F

BREAK MASTER

BREAK MASTER

RE

SIC

35° 5°

7°LE

VCMT 220520 2.0 5.0 D F

 220530 3.0 5.0 D F

  

VCMT 2205DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 12.70 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 5.5
คว�มีหน� S 5.56

VCMT 1604DD
ขึ้น�ด
(มีมี.)

วงกลัมีภ�ยใน IC 9.525 เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู 4.4
คว�มีหน� S 4.76

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C40-C41

ด้าม็ม็ีดคว้้านรูในที�เหม็าะสม็ E54, E57

ด้าม็ม็ีดกลึงปอกนอกที�เหม็าะสม็ C45

V
ร่�นทรงสี�เหลี�ย์ม็ม่็ม็ 35°

มุีมีบวก 7°
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(หมายเหตุุ) งานตุัดทั่วไป                            : แนะนำาเป็นอัันดับแรก

กา
รใ

ช้ง
าน

 
ท่่แ

นะ
นำา N โลหะนอักกลุ�มเหล็ก

คาร์ไบด์/วัสดุแข็็งเปราะ

ข็นาด (มม.) SUMIDIA

รูปทรง รุ�น รัศม่มุมม่ด
RE

ความยาว 
คมตัุด
LE D

A
90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

82° 10°

5°

SIC

RE LE NF-WBMT 060101L 0.1 1.8 Q Q D

060102L 0.2 1.8 Q Q D

 060104L 0.4 1.7 Q Q D

82° 10°

5°

SIC

RE LE WBMT 060101L 0.1 1.8 Q Q F

 060102L 0.2 1.8 Q Q F

 060104L 0.4 1.7 Q Q F

เม็็ดมี็ด NF

W
ร่�นทรงหกเหล่ียม็

WBMT 0601DD
ข็นาด
(มม.)

วงกลมภายใน IC 3.97 เส้นผ�านศูนย์กลางรู 2.2
ความหนา S 1.59

ด้าม็ม็ีดคว้านรูในที่เหม็าะสม็ E62

สัญลักษณ์์ F: ในอันาคตุอัาจเปล่่ยนเป็นรายการใหม�, ส่ังผลิตุ หรือัยกเลิกการผลิตุ (กรุณ์าตุรวจสอับจำานวนสต็ุอัคก�อันส่ังซืื้�อั)

เม็ดม่ดเม็็ดมี็ด SUMIDIA

มุมบวก 5°
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เม็ีดมีีดที่รงกลัมี SUMIDIA ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น

D
A

90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00 วงกลัมี

ภ�ยใน
คว�มี
หน�

คว�มีย�ว
คมีตั็ด

รัศมีี 
มุีมีมีีด เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�งรู รูป ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี
IC S LE RE

IC

รูป 1 รูป 2

S

RPGW 0803M0 D F 8.0 3.18 Q Q 3.3 1 ด้�มีมีีดง�นลัอกแบบ 
SEC-RP สัำ�หรับง�นกล้ัง
ล้ัออะลูัมิีเนียมี (รุ่น RP02 
(สิันค้�ผลิัต็ต็�มีใบสัั�งซ้ื้�อ))

RPGT 0803M0-WF 8.0 3.18 Q Q 3.3 2

            

เม็ีดมีีดรุ่น Dogbone

รูปที่รง รุ่น

D
A

90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00 คว�มีย�ว

รวมี
คว�มี
หน�

รัศมีี 
มุีมีมีีด รูป ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี

L S RE
รูป 1

S

RE
L

MDE 3R D 26 8.5 3.0 1

ด้�มีมีีดง�นลัอกแบบ 
SEC-GD สัำ�หรับง�นกล้ัง
ล้ัออะลูัมิีเนียมี (รุ่น GDE)
C46-C47

 4R D 30 8.5 4.0 1

รูป 1

S

RE
L

MDE 3R-AW D 26 8.5 3.0 1
 4R-AW D 30 8.5 4.0 1

     
 

     

เม็ีดมีีดง�นคว้�นเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งขึ้น�ดเล็ักมี�ก

รูปที่รง รุ่น

D
A

22
00 เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�งคว้�น
รูในต็ำ��สุัด

DMIN
WF3

รัศมีี 
มุีมีมีีด
RE

L CDX รูป ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี

รูป 1

  

3.
8

L

CDX

WF
3

RE

KBMX R0311-10 D 3.0 4.1 0.1 28.5 11.0 1 ด้�มีคว้�นเส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งขึ้น�ดเล็ักมี�ก  
(รุ่น CKB)
M30

 R0411-10 D 4.0 4.3 0.1 28.5 11.0 1
 R0511-10 D 5.0 4.5 0.1 28.5 11.0 1

           

เม็ีดมีีดเซื้�ะร่อง

รูปที่รง รุ่น
DA2200 วงกลัมี

ภ�ยใน
คว�มีกว้�ง

คมีตั็ด
รัศมีี 

มุีมีมีีด
คว�มีล้ัก
ร่องสูังสุัด

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งรู รูป ด้�มีมีีดทีี่�เหมี�ะสัมี

R L IC CW RE APMX D1

รูป 1

IC

D
1

CW±0.025

RE

4.76

RE
APMX

TGA R/L4125 D 12.70 1.25 0.1 2.0 5.5 1

ด้�มีมีีดเซื้�ะร่อง SEC  
(รุ่น GWC, GWCS, 
GWCI)
F4-F5

R/L4150 D 12.70 1.50 0.1 3.5 5.5 1
 R/L4200 D 12.70 2.00 0.1 3.5 5.5 1
R/L4250 D 12.70 2.50 0.1 4.0 5.5 1
 R/L4300 D 12.70 3.00 0.1 4.0 5.5 1
 R/L4350 D 12.70 3.50 0.1 5.0 5.5 1
 R/L4400 D  12.70 4.00 0.1 5.0 5.5 1

สัำ�หรับ SEC-ACE MILL รุ่น APG SUMIDIA

รูปที่รง รุ่น

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00 วงกลัมี

ภ�ยใน
คว�มี
หน�

คว�มีย�ว
คมีตั็ด มุีมีหลับ

รูป คัต็เต็อร์/เอ็นมิีลัล์ั 
ทีี่�เหมี�ะสัมี

IC S LE AN
รูป 1

AN
IC S

LE

APW 4R D F 12.70 3.18 2.0 15 1

รุ่น APG
H48

 5R 15.875 4.76 2.0 15 1
  

รูป 1

AN

IC±0.013 S±0.025

LE
NF-SDC 42R Q D F 12.70 3.18 3.0 15 1
SDC 42R D D F 12.70 3.18 3.0 15 1
SDC 53R 15.88 4.76 3.0 15 1

       

สัำ�หรับ SEC-ACE MILL รุ่น FPG/SEC-Multi Use Endmill รุ่น FPE
รูป 1 NF-SDKN 42M Q D F 12.70 3.18 3.0 15 1

รุ่น FPG
H40
รุ่น FPE
H41

SDKN 42M D 12.70 3.18 3.0 15 1
SDKN 53M 15.88 4.76 3.0 15 1

      
AN

IC±0.013 S±0.025

LE

สัำ�หรับง�นกล้ัง

สัำ�หรับง�นกัด

ตั็วอักษร WF ต่็อท้ี่�ยรุ่น: คมีตั็ดผิวพิเศษสัำ�หรับง�นเก็บผิวเง�ลัะเอียดล้ัออะลูัมิีเนียมี

เม็ีดมีีด

สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็็ดมี็ด SUMIDIA
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สัำ�หรับง�นกัด

เม็ีดมีีด

*SC10 เป็น SUMICRYSTAL แลัะ SCV10 เป็น CVD Single-crystal Diamond *2: ใบมีีดจำ�ลัองใช้กับรุ่น WS  (ค�ร์ไบด์)

สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ใหม่ี/ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิ�มีจ�กรุ่นในสัต็็อค) F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

เม็็ดมี็ด SUMIDIA

สัำ�หรับคัต็เต็อร์ SUMIDIA รุ่น FAM/SAM SUMIDIA SUMICRYSTAL ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น

D
A

90

D
A

15
0

D
A

10
00

D
A

22
00

S
C

10
*1

S
C

V
10

*1 วงกลัมี
ภ�ยใน

คว�มี
หน�

คว�มีย�ว
คมีตั็ด มุีมีหลับ

รูป คัต็เต็อร์/เอ็นมิีลัล์ั 
ทีี่�เหมี�ะสัมี

IC S LE AN

7.9 C1

(5
.7

)

Fig 2

7.915

Fig 1

26

(5
.8

)

C1

FAB R Q F F Q Q Q 7.9  (5.8) 15 1 รุ่น FAM
M54L Q Q Q Q 7.9  (5.8) 15 1

SAB R Q F F Q Q Q 7.9  (5.7) 15 2 รุ่น SAM
M54-M55L Q Q Q Q 7.9  (5.7) 15 2

สัำ�หรับ SEC-ACE MILL รุ่น CHG/SEC-Multi Use Endmill รุ่น CHE

รูป 1

IC±0.025 S±0.025

AN

LE

NF-TEEN 22R Q Q D F Q Q 6.35 3.18 4.9 20 1

รุ่น CHG
H156
รุ่น CHE
H157-H159

 32R Q Q D F Q Q 9.525 3.18 4.9 20 1
 43R Q Q D F Q Q 12.70 4.76 4.8 20 1

TEEN 22R Q D Q Q Q 6.35 3.18 4.9 20 1
 32R Q D Q Q Q 9.525 3.18 4.9 20 1
43R Q D Q Q Q 12.70 4.76 4.8 20 1

สัำ�หรับคัต็เต็อร์ประสิัที่ธิิภ�พสูัง รุ่น ALNEX ANX ง�นอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย (ใบมีีด)

 

16

รูป 3 รูป 4

รูป 1 รูป 2 16

16 16

รูป 5 16

R0.4

6.0 9.0

6.0  

ANB 1600R-L Q D Q Q Q Q Q 6.0 Q 1

รุ่น ANX
M32-M42

 1600R-G Q D Q Q Q Q Q 6.0 Q 1
 1600R-GB D Q Q Q Q Q Q 6.0 Q 1
 1600R-H Q Q D Q Q Q Q Q 6.0 Q 1

ANB 1600R-GX Q D Q Q Q Q Q 9.0 Q 2
ANB 1604R Q D Q Q Q Q Q 6.0 Q 3
ANB 1608R Q D Q Q Q Q Q 6.0 Q 3
ANB 1600R-W Q D Q Q Q Q Q Q Q 4
ANB 1600R-WS Q Q Q Q Q D Q Q Q Q 5
ANBD Q Q Q Q Q D Q Q Q Q 6*2

สัำ�หรับคัต็เต็อร์ประสิัที่ธิิภ�พสูัง รุ่น HF ง�นอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย (ใบมีีด)
รูป 1 รูป 2

รูป 3

12.7
6.0

9.
52

5

12.7
9.0 3.962

9.
52

5 15
°

12.381 3.962

8.
52

5 15
°

NF-LDEN 12T3ZDFR-L Q Q D Q Q Q Q Q 6.0 Q 1

รุ่น HF
M44-M49

 12T3ZDFR-G Q Q D Q Q Q Q Q 6.0 Q 1
 12T3ZDTR-H Q Q D Q Q Q Q Q 6.0 Q 1

NF-LDEN 12T3ZDFR-GX Q Q D Q Q Q Q Q 9.0 Q 2
NF-LDEN 12T3ZDFR-W Q Q D Q Q Q Q Q Q Q 3

สัำ�หรับคัต็เต็อร์อัต็ร�เร็วสูัง รุ่น RF ง�นอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย (เม็ีดมีีด)

IC±0.025 IC±0.025 S±0.025

รูป 1 รูป 2 LELE

AN

NF-SNEW 1204ADFR Q Q D F Q Q 12.70 4.76 4.7 15 1
รุ่น RF
M50-M51

 120404ADFR-H Q Q D Q Q Q 12.70 4.76 9.5 15 1
NF-SNEW 1204ADFR-W Q Q D F Q Q 12.70 4.76 2.3 15 2
SNEW 1204ADFR-WS Q Q Q Q D Q 12.70 4.76 1.0 20 2

สัำ�หรับคัต็เต็อร์อัต็ร�เร็วสูัง รุ่น RF ง�นอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย (ใบมีีด)

 

33
4.

5

17 15.5

15 15 12.5

33
4.

5

รูป 1 รูป 2

LELE  

RFB Q Q D Q Q Q Q 6.5 Q 1
รุ่น RF
M50-M51

RFBW Q Q D Q Q Q Q 4.5 Q 2

      

สัำ�หรับคัต็เต็อร์เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งขึ้น�ดเล็ัก รุ่น SRF ง�นอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย
รูป 1     รูป 2

IC±0.025

C0.5

IC
±

0.
02

5

9.555±0.025

C0.5

R
10

0

IC
±

0.
02

5

LE LE

        รูป 3

S±0.025

AN

IC±0.025

R0.5

IC
±

0.
02

5

LE

NF-SNEW 09T3ADTR Q Q D F Q Q 9.525 3.96 6.0 15 1

รุ่น SRF
M52-M53

NF-SNEW 09T3ADTR-U Q Q D F Q Q 9.525 3.96 6.0 15 2
NF-SNEW 09T3ADTR-R Q Q D F Q Q 9.525 3.96 6.0 15 3

      

สัำ�หรับ SEC-WaveMill รุ่น WGC
รูป 1

IC±0.025 S±0.025

AN

LE NF-SECW13T3AGTN-N Q Q D F Q Q 13.40 3.97 2.1 20 1

รุ่น WGC
H26-H28

รูป 1 NF-XEEW13T3AGFR-W Q Q D F Q Q 13.40 3.97 2.5 20 1

รุ่น WGC
H26-H28

     

IC
±

0.
02

5

S±0.025

AN

LE
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ก�
รใ

ช้ง
�น

ที่�แ
นะ

นำ� ค�ร์ไบด์/ 
วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

ก�
รใ

ช้ง
�น

ที่�แ
นะ

นำ�

N โลัหะ 
นอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/ 
วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

ก�
รใ

ช้ง
�น

ที่�แ
นะ

นำ� ค�ร์ไบด์/ 
วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ ก�

รใ
ช้ง

�น
ที่�แ

นะ
นำ�

N โลัหะ 
นอกกลุ่ัมีเหล็ัก

ค�ร์ไบด์/ 
วัสัดุแข็ึ้งเปร�ะ

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง                           : แนะนำ�เป็นอันดับแรก (หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง                           : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

(หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง                           : แนะนำ�เป็นอันดับแรก (หมี�ยเหตุ็) ง�นตั็ดต่็อเน้�อง                           : แนะนำ�เป็นอันดับแรก

มุีมีลับ ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น

N
P

D
10 คว�มีย�ว

คมีตั็ด

วงกลัมี
ภ�ยใน

คว�มี
หน�

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง 

รู

รัศมีี 
มุีมีมีีด

IC S D1 RE
DNMA 150408RH D 1.8 12.7 4.76 5.16 0.8

 150412RH D 1.8 12.7 4.76 5.16 1.2

SNMA 120408RH D 1.7 12.7 4.76 5.16 0.8
 120412RH D 1.7 12.7 4.76 5.16 1.2

VNMA 160408RH D 1.8 9.525 4.76 3.81 0.8
 160412RH D 1.5 9.525 4.76 3.81 1.2

    

มุีมีบวก ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง

มีมี
หลั

บ

รุ่น

N
P

D
10 คว�มีย�ว

คมีตั็ด

วงกลัมี
ภ�ยใน

คว�มี
หน�

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง 

รู

รัศมีี 
มุีมีมีีด

IC S D1 RE

 

7° 

CCMW 03X102RH D 1.3 3.5 1.4 1.9 0.2
 03X104RH D 1.3 3.5 1.4 1.9 0.4

CCMW 04X102RH D 1.7 4.3 1.8 2.3 0.2
 04X104RH D 1.7 4.3 1.8 2.3 0.4

CCMW 060202RH D 1.7 6.35 2.38 2.8 0.2
 060204RH D 1.7 6.35 2.38 2.8 0.4

CCMW 09T302RH D 1.7 9.525 3.97 4.4 0.2
 09T304RH D 1.7 9.525 3.97 4.4 0.4
 09T308RH D 1.6 9.525 3.97 4.4 0.8

7° 

DCMW 070202RH D 2.1 6.35 2.38 2.8 0.2
 070204RH D 2.0 6.35 2.38 2.8 0.4

DCMW 11T302RH D 2.1 9.525 3.97 4.4 0.2
 11T304RH D 1.9 9.525 3.97 4.4 0.4
 11T308RH D 1.6 9.525 3.97 4.4 0.8

11° 

TPMW 080202RH D 1.2 4.76 2.38 2.3 0.2
 080204RH D 1.0 4.76 2.38 2.3 0.4

TPMW 110302RH D 1.5 6.35 3.18 3.4 0.2
 110304RH D 1.3 6.35 3.18 3.4 0.4
 110308RH D 1.0 6.35 3.18 3.4 0.8

TPMW 160402RH D 2.2 9.525 4.76 4.4 0.2
 160404RH D 2.0 9.525 4.76 4.4 0.4
 160408RH D 1.6 9.525 4.76 4.4 0.8

7° 

VCMW 080201RH D 2.2 4.76 2.38 2.3 0.1
 080202RH D 1.9 4.76 2.38 2.3 0.2
 080204RH D 1.5 4.76 2.38 2.3 0.4

VCMW 110302RH D 2.1 6.35 3.18 2.8 0.2
 110304RH D 1.7 6.35 3.18 2.8 0.4

VCMW 160402RH D 2.1 9.525 4.76 4.4 0.2
 160404RH D 1.7 9.525 4.76 4.4 0.4
 160408RH D 1.8 9.525 4.76 4.4 0.8
 160412RH D 1.5 9.525 4.76 4.4 1.2

มุีมีบวก รุ่น NF ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง

มีมี
หลั

บ

รุ่น

D
A

90 คว�มีย�ว
คมีตั็ด

วงกลัมี
ภ�ยใน

คว�มี
หน�

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง 

รู

รัศมีี 
มุีมีมีีด

IC S D1 RE

 7° 

NF-CCMW 03X102 D 1.1 3.5 1.4 1.9 0.2
 03X104 D 1.1 3.5 1.4 1.9 0.4

NF-CCMW 04X102 D 1.5 4.3 1.8 2.3 0.2
 04X104 D 1.5 4.3 1.8 2.3 0.4

NF-CCMW 060202 D 2.4 6.35 2.38 2.8 0.2
 060204 D 2.4 6.35 2.38 2.8 0.4

NF-CCMW 09T302 D 2.4 9.525 3.97 4.4 0.2
 09T304 D 2.4 9.525 3.97 4.4 0.4
 09T308 D 2.3 9.525 3.97 4.4 0.8

7° 

NF-DCMW 070202 D 2.6 6.35 2.38 2.8 0.2
 070204 D 2.4 6.35 2.38 2.8 0.4

NF-DCMW 11T302 D 2.6 9.525 3.97 4.4 0.2
 11T304 D 2.4 9.525 3.97 4.4 0.4
 11T308 D 2.0 9.525 3.97 4.4 0.8

11° 

NF-TPMW 080202 D 2.5 4.76 2.38 2.3 0.2
 080204 D 2.4 4.76 2.38 2.3 0.4

NF-TPMW 110302 D 2.5 6.35 3.18 3.4 0.2
 110304 D 2.4 6.35 3.18 3.4 0.4
 110308 D 2.1 6.35 3.18 3.4 0.8

NF-TPMW 160402 D 2.5 9.525 4.76 4.4 0.2
 160404 D 2.4 9.525 4.76 4.4 0.4
 160408 D 2.1 9.525 4.76 4.4 0.8

7° 

NF-VCMW 080202 D 3.2 4.76 2.38 2.3 0.2
 080204 D 2.8 4.76 2.38 2.3 0.4

NF-VCMW 110302 D 3.2 6.35 3.18 2.8 0.2
 110304 D 2.8 6.35 3.18 2.8 0.4

NF-VCMW 160402 D 3.7 9.525 4.76 4.4 0.2
 160404 D 3.3 9.525 4.76 4.4 0.4
 160408 D 2.4 9.525 4.76 4.4 0.8
 160412 D 2.1 9.525 4.76 4.4 1.2

มุีมีลับ รุ่น NF ขึ้น�ด (มีมี.)

รูปที่รง รุ่น

D
A

90 คว�มีย�ว
คมีตั็ด

วงกลัมี
ภ�ยใน

คว�มี
หน�

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง 

รู

รัศมีี 
มุีมีมีีด

IC S D1 RE
NF-DNMA 150408 D 2.0 12.7 4.76 5.16 0.8

150412 D 2.0 12.7 4.76 5.16 1.2

NF-SNMA 120408 D 2.4 12.7 4.76 5.16 0.8
120412 D 2.4 12.7 4.76 5.16 1.2

NF-VNMA 160408 D 1.9 9.525 4.76 3.81 0.8
160412 D 1.7 9.525 4.76 3.81 1.2

  SUMIDIA  
BINDERLESS  
NPD10

  SUMIDIA  
DA90

บริเวณ์ R ขึ้องคมีตั็ดเป็นรูปที่รงกระบอก

เคร่�องม่็อเพช้รสำาหรับุคาร์ไบุด์/วั้สด่แข็งเปราะ

เม็็ดมี็ด SUMIDIA / SUMIDIA BINDERLESS

หนาสำหรับดามมีดที่เหมาะสม

(NF-) DNMA1504DD(RH)
(NF-) SNMA1204DD(RH)
(NF-) VNMA1604DD(RH)

(NF-) CCMW03X1DD(RH)
(NF-) CCMW04X1DD(RH)
(NF-) CCMW0602DD(RH)
(NF-) CCMW09T3DD(RH)
(NF-) DCMW0702DD(RH)
(NF-) DCMW11T3DD(RH)

(NF-) TPMW0802DD(RH)
(NF-) TPMW1103DD(RH)
(NF-) TPMW1604DD(RH)
(NF-) VCMW0802DD(RH)
(NF-) VCMW1103DD(RH)
(NF-) VCMW1604DD(RH)

รุน รุน รุนดามมีดที่เหมาะสม ดามมีดที่เหมาะสม ดามมีดที่เหมาะสม

E14,E42-E46

E14,E42-E44

E54,E57,E60

E51,E54,E57,E60

C14-C16

E39-E41 E18,E20

E18-E20

E18,E20 E42-E45

E54,E57

C21-C26

C38-C39

E16,E26-E30C19,D14,D18,D19,D24,D25

C13,D13,D17,D22,D23

E12,E18-E20C13,D13,D17,D22,D23

E26-E30C19,D14,D18,D19,D24,D25

: งานกลึงผิวนอก : งานควานรูใน

E15,E31-E33

เม็ีดมีีด
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รูป 1

LF
LH

45°

C
W

คา
ชด

เช
ย:

 0
คา

ชด
เชย

คว
าม

สูง
เหน

ือศ
ูนย

กล
าง:

 0.
05

B
H

CDX
ขนาดที่รวมการติดตั้งเม็ดมีด SUMIDIA

LF
LH

45˚

C
W

คา
ชด

เช
ย:

 0
คา

ชด
เชย

คว
าม

สูง
เหน

ือศ
ูนย

กล
าง:

 0.
35

CDX

ด้�มีมีีด  อุปกรณ์์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

คว�มีสูัง 

H

คว�มีกว้�ง 

B

คว�มีย�ว 
รวมี

LF

คว�มีล้ักร่อง 
สูังสุัด

CDX

คว�มีย�วหัว 

LH
รูป

สักรูหัวแบน ประแจ

N m

(สัำ�หรับรูประแจ Torx)

SGW R1212 D 12 12 120 7.0 24.5 1
BFTX0410T8R 1.1 TRX08SGW R1616 D 16 16 120 7.0 24.5 1

ขึ้น�ดข้ึ้�งต้็นสัำ�หรับ LF, CDX แลัะ LH เป็นค่�ทีี่�รวมีก�รติ็ดตั็�งเม็ีดมีีดค�ร์ไบด์ (ดูต็�ร�งด้�นล่ั�งสัำ�หรับขึ้น�ดทีี่�รวมีก�รติ็ดตั็�งเม็ีดมีีด SUMIDIA)

เม็ีดมีีด (ค�ร์ไบด์) (     ค�ร์ไบด์เคล้ัอบผิว)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

A
C

10
30

U

A
C

53
0U คว�มีกว้�ง 

คมีตั็ด
CW

คว�มี
ย�วรวมี

L

คว�มี
ย�วรวมี

LF

คว�มีล้ักร่อง 
สูังสุัด
CDX

คว�มี
ย�วหัว
LH

คว�มี
ย�ว 

ทีี่�มีีผลั
รูป

รูป 1

8.
0

45°
L

2-RE0.1

C
W 6.
3

ความยาวที่มีผล

KGV R400 D D 4.0 21.0 120 7.0 24.5 6.3 1
KGV R500 D D 5.0 21.0 120 7.0 24.5 6.3 1
KGV R600 D D 6.0 21.0 120 7.0 24.5 6.3 1

เม็ีดมีีด (SUMIDIA) (     SUMIDIA)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

D
A

10
00 คว�มีกว้�ง
คมีตั็ด
CW

คว�มี
ย�วรวมี

L

คว�มี
ย�วรวมี

LF

คว�มีล้ักร่อง 
สูังสุัด
CDX

คว�มี
ย�วหัว
LH

คว�มี
ย�ว 

ทีี่�มีีผลั
รูป

รูป 1

8.
0

C
W

45°
L

6.
3

2-RE0.1
ความยาวที่มีผล

KGV R2004-LD D 2.0 19.7 118.7 5.0 23.2 4.0 1
KGV R2504-LD D 2.5 19.7 118.7 5.0 23.2 4.0 1
KGV R2506-LD D 2.5 21.2 120.2 6.5 24.7 5.5 1

ขึ้น�ดข้ึ้�งต้็นสัำ�หรับ LF, CDX 
แลัะ LH เป็นขึ้น�ดด้�มีมีีดทีี่�รวมีก�รติ็ดตั็�งเม็ีดมีีด

 

รุ่นอเนกประสังค์สัำ�หรับกล้ังผิวนอก  
(เซื้�ะร่อง/ตั็ดขึ้ว�ง) สักรูล็ัอค

D ให้ก�รกล้ังหย�บทีี่�มีีประสิัที่ธิิภ�พสัำ�หรับวัสัดุชิ�นง�นทีี่�มีีลัักษณ์ะย�ว
D  เศษตั็ดมีีลัักษณ์ะม้ีวนกลัมี ที่ำ�ให้ไม่ีพันติ็ดวัสัดุชิ�นง�นหร้อเคร้�องจักร

D  ให้ก�รควบคุมีเศษทีี่�ดีเยี�ยมีในง�นตั็ดขึ้ว�งแลัะเซื้�ะร่อง
อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย

D แก้ไขึ้ปัญห�ก�รควบคุมีเศษแลัะเพิ�มีประสิัที่ธิิภ�พในก�รที่ำ�ง�น

D  ให้อ�ยุก�รใช้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�ย�วน�นแลัะเสัถียร โดยใช้เกรด 
SUMIDIA DA1000 ทีี่�มีีคว�มีเหนียวสูัง

 ค่ณ์สม็บัุติ

  SUMIDIA เคร่�องม่็ออเนกประสงค์พร้อม็ลาย์หน้ามี็ด 
SUMIDIA BREAK MASTER ร่�น LD

 ตัว้อย์�างการใช้้งาน

วัสัดุชิ�นง�น: ว�ล์ัว (A6061) รุ่นเคร้�องม้ีอ: KGV R2004-LD (DA1000)
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด: vc = 250 มี./น�ทีี่, f = 0.10 มีมี./รอบ, ap = 0.5 มีมี. หล่ัอเย็น

9.0

10
.0

ร่�น LD + DA1000

รุ่นเก่�

*ใช้เม็ีดมีีด SUMIDIA ในก�รตั็ดขึ้ว�ง

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
วัสัดุชิ�นง�น P   เหล็ัก M   เหล็ักสัแต็นเลัสั N   โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก N   โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก
เกรดเม็ีดมีีด AC1030U DA1000

ลัักษณ์ะก�รกล้ัง ง�นเซื้�ะร่อง ง�นเซื้�ะร่อง ตั็ดขึ้ว�ง
คว�มีเร็วรอบ n (น�ทีี่-1) 4,000 ถ้ง 6,000 4,500 ถ้ง 8,000 4,500 ถ้ง 8,000
อัต็ร�ป้อน f (มีมี./รอบ) 0.05 ถ้ง 0.15 0.07 ถ้ง 0.15 0.07 ถ้ง 0.15

สั�รหล่ัอเย็น หล่ัอเย็น (นำ��มัีน)

โปรดระวังกำ�ลัังแรงหมุีนขึ้ณ์ะใช้ง�น สัำ�หรับเคร้�องกล้ังขึ้น�ดเล็ัก กำ�ลัังแรงหมุีนทีี่�ไม่ีเพียงพออ�จที่ำ�ให้เคร้�องจักรหยุดที่ำ�ง�นได้  
ใช้คว�มีระมัีดระวังเป็นพิเศษขึ้ณ์ะที่ำ�ง�นกล้ังเหล็ักค�ร์บอนแลัะเหล็ักสัแต็นเลัสั

SGW
งานกลึงผิวนอก

*

เคร่�องม่็อเพช้รสำาหรับุคาร์ไบุด์/วั้สด่แข็งเปราะ

เม็็ดมี็ด SUMIDIA / SUMIDIA BINDERLESS
ด้าม็มี็ด SEC-Wide-Cut

ร่�น SGW

หมี�ยเหตุ็: ค่�สีัแดง (คว�มีล้ักขึ้องร่องสูังสุัด CDX) มีีก�รเปลีั�ยนแปลังจ�กค่�ในแค็ต็ต็�ล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m) หมี�ยเหตุ็: ไม่ีแนะนำ�ให้ลัับคมี SUMIDIA BREAK MASTER รุ่น LD เพร�ะจะส่ังผลัต่็อประสิัที่ธิิภ�พในก�รหักเศษตั็ด
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 ค่ณ์สม็บัุติ
D ให้ก�รตั็ดคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังด้วยโครงสัร้�งทีี่�เรียบง่�ยแลัะระบบล็ัอคแบบ 

One-Touch
D ใช้เกรด DA2200 ทีี่�มีีคมีตั็ดแหลัมีคมี

 เม็็ดมี็ด

 ด้าม็เหลี�ย์ม็

 ด้าม็กลม็

 เง่�อนไขการตัดที�แนะนำา
วัสัดุชิ�นง�น คว�มีเร็วรอบ คว�มีล้ักตั็ด ap อัต็ร�ป้อน f สั�รหล่ัอเย็น

N     อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย สูังกว่� 2,000 น�ทีี่-1 0.1 มีมี. หร้อต็ำ��กว่� 0.1 มีมี./รอบ หร้อต็ำ��กว่� หล่ัอเย็น

ด้�มีมีีด

อุปกรณ์์

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)

รุ่น สัต็็อค
เส้ันผ่�น 
ศูนย์กลั�ง
DCON

คว�มีสูัง
H

คว�มีย�วรวมี
L1

คว�มีย�ว
LS

ระยะคมีตั็ด
WF รูป แผ่นรอง 

แคลัมีป์ สักรูคู่ ประแจ

S10F-CKB R-16 D 10 9 80 58 5 1

CKBW16 WB4-8 LH020

S12F-CKB R-16 D 12 11 80 58 6 1
S16H-CKB R-16 D 16 15 100 78 8 1
S19K-CKB R-16 D 19.05 17 125 103 8 1
S20K-CKB R-16 D 20 18 125 103 10 1
S1905H-CKB RS-16 D 19.05 17 100 Q 2 2
S20H-CKB RS-16 D 20 18 100 Q 2 2
S22K-CKB RS-16 D 22 19 125 Q 2 2
S25K-CKB RS-16 D 25 23 125 Q 2 2
S254K-CKB RS-16 D 25.4 23 125 Q 2 2

*เม็ีดมีีดไม่ีได้รวมีอยู่ในชุดด้�มีมีีด

ด้�มีมีีด

อุปกรณ์์

รุ่น สัต็็อค คว�มีสูัง
H

คว�มีกว้�ง
B

คว�มีย�วรวมี
L1

ระยะคมีตั็ด
WF

คว�มีสูังคมีตั็ด
HF รูป แผ่นรอง 

แคลัมีป์ สักรูคู่ ประแจ

CKB R1010-16 D 10 10 100 10 10 1

CKBW16 WB4-8 LH020
CKB R1212-16 D 12 12 125 12 12 1
CKB R1616-16 D 16 16 125 16 16 1
CKB R2020-16 D 20 20 125 20 20 1
CKB R2525-16  25 25 150 25 25 1

*เม็ีดมีีดไม่ีได้รวมีอยู่ในชุดด้�มีมีีด

(  SUMIDIA)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น DA2200
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูในต็ำ��สุัด
DMIN

ต็ำ�แหน่ง
คมีตั็ด
WF3

ค่�
ชดเชย
E3

รัศมีี 
มุีมีมีีด
RE

คว�มีย�ว
รวมี
L

คว�มี
ล้ักตั็ด
CDX

KBMX R0311-10 D 3.0 4.1 0.3 0.1 28.5 11
KBMX R0411-10 D 4.0 4.3 0.5 0.1 28.5 11
KBMX R0511-10 D 5.0 4.5 0.7 0.1 28.5 11

6.
2

15
°

55°

15°

เสนผานศูนยกลาง
ควานรูในต่ำสุด DMIN

W
F

3

E
3

RE

CDX

L

3.
8

7.
0

12.7

ขึ้น�ด (มีมี.)

ขึ้น�ด (มีมี.)

W
F

E
3

H
F

B
H

L1
20CDX

สัำ�หรับ E3 แลัะ CDX ให้อ้�งอิงจ�กต็�ร�งเม็ีดมีีด

สำหรับ E3 และ CDX ใหอางอิงจากตารางเม็ดมีด

รูป 1

22

W
F

L1
LS H

H

4

ความสูงศูนยกลาง CDX

E3

DC
ON

 
g6

 

รูป 2 (รุนคาชดเชยนอย)

ความสูงศูนยกลาง

20
L1

H

HW
F

E
3 DC

O
N 

g6

CDX

รูป 1

ด้าม็คว้้านขนาดเล็ก SEC

ร่�น CKB
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 เง่�อนไขการตัดที�แนะนำา
วัสัดุชิ�นง�น คว�มีเร็วรอบ คว�มีล้ักตั็ด ap อัต็ร�ป้อน f สั�รหล่ัอเย็น

N     อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย สูังกว่� 2,000 น�ทีี่-1 0.1 มีมี. หร้อต็ำ��กว่� 0.1 มีมี./รอบ หร้อต็ำ��กว่� หล่ัอเย็น

 ค่ณ์สม็บัุติ

D  ด้�มีคว้�นเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งขึ้น�ดเล็ักสัำ�หรับอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย
มีีให้เล้ัอกสั�มีรุ่นในสัต็็อค ให้ช่วงก�รที่ำ�ง�นตั็�งแต่็ง�นคว้�นทัี่�วไป ไปจนถ้งง�นเซื้�ะร่อง

เข้ึ้�มุีมีแลัะง�นกล้ังย้อนหลััง ทีี่�มีีเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งก�รที่ำ�ง�นต็ำ��สุัด ø3.0 มีมี.

D  คมีตั็ดที่ำ�จ�ก DA2200 ซ้ื้�งเป็นเกรด PCD คว�มีแข็ึ้งแกร่งสูัง

สัำ�หรับง�นคว้�นทัี่�วไปทีี่�มีีช่วงเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งก�รที่ำ�ง�นต็ำ��สุัด ø10 ถ้ง ø22 มีมี. 
ให้ใช้ด้�มีคว้�นเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งขึ้น�ดเล็ักรุ่น BNB + เม็ีดมีีด SUMIDIA 
(ดูร�ยลัะเอียดทีี่�หน้� L126)

ด้�มีมีีด (      SUMIDIA)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น DA2200
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง 
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

DMIN

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
DCON

คว�มีสูัง
H

คว�มีย�วรวมี
LF

รัศมีีมุีมีมีีด
RE ปลัอกสัวมีทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

DABB 025CR D 3.0 2.5 2.2 60 0.1 HBB 2516 1
DABB 035CR D 4.0 3.5 3.2 60 0.1 HBB 3516 1
DABB 045CR D 5.0 4.5 4.1 80 0.1 HBB 4516 1
DABB 060CR D 7.0 6.0 5.2 80 0.1 HBB 616 1

ด้�มีมีีด (      SUMIDIA)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น DA2200
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูในต็ำ��สุัด

DMIN

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
DCON

คว�มีสูัง
H

คว�มีย�วรวมี
LF

รัศมีีมุีมีมีีด
RE ปลัอกสัวมีทีี่�เหมี�ะสัมี รูป

DABB 025NR D 3.0 2.5 2.2 60 0.1 HBB 2516 1
DABB 035NR D 4.0 3.5 3.2 60 0.1 HBB 3516 1
DABB 045NR D 5.0 4.5 4.1 80 0.1 HBB 4516 1
DABB 060NR D 7.0 6.0 5.2 80 0.1 HBB 616 1

ปลัอกสัวมี  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูใน

DCB
รูป

สักรูจับย้ด ประแจ

(สัำ�หรับรูหกเหลีั�ยมี)

HBB 2516 D 2.5 1

BT0404 LH020
HBB 3516 D 3.5 1
HBB 4516 D 4.5 1
HBB 616 D 6.0 1

สั�มี�รถใช้ปลัอกสัวมีรุ่น HBX ได้เช่นกัน

PCD

PCD

งานควานรูตัน ควานรูทะลุ
และลบคมยอนหลัง

DABB-C รูป 1

เส
นผ

าน
ศูน

ยก
ลา

ง
คว

าน
รูใ

นต
่ำส

ุด 
DM

IN

5°

50° RE

LF

H

DCON

งานควานรูตัน ควานรูทะลุ
และเซาะรองเขามุม

DABB-N รูป 1

เส
นผ

าน
ศูน

ยก
ลา

ง
คว

าน
รูใ

นต
่ำส

ุด 
DM

IN

25°

25° RE

LF

H

DCON

รูป 1

ø16

15 100

DCB

ด้าม็คว้้านเส้นผ่�านศููนย์์กลางขนาดเล็ก SUMIDIA

ร่�น DABB
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 งานตัดอัตราเร็ว้สูง/ประสิทธิิภาพสูง

 ข้อมู็ลอ้างอิงการเล่อกใช้้เม็็ดมี็ด

 ค่ณ์สม็บัุติ
D ลัดเวลั�ก�รปรับค่�หนีศูนย์ลังได้อย่�งมี�ก

โครงสัร้�งสักรูย้ดทีี่�เรียบง่�ยช่วยให้ก�รปรับตั็�งสั�มี�รถที่ำ�ได้อย่�งแม่ีนยำ�

D จ่�ยสั�รหล่ัอเย็นผ่�นเม็ีดมีีด

จ่�ยสั�รหล่ัอเย็นไปยังคมีตั็ดโดยต็รง หักเศษได้อย่�งมีีประสิัที่ธิิภ�พ

D คัต็เต็อร์อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยนำ��หนักเบ�

ก�รใช้อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยช่วยให้นำ��หนักโดยรวมีไม่ีถ้ง 1.3 กก. สัำ�หรับคัต็เต็อร์
ขึ้น�ด ø125 มีมี. แบบ 22 ฟััน

D ขึ้อแนะนำ�เม็ีดมีีดไวเปอร์ CVD Single Crystal Diamond SCV10 รุ่น WS
 ช้�ว้งผ่ลิตภัณ์ฑ์์

 ตารางเล่อกใช้้เม็็ดมี็ด

*2 ความยาวคมตัด

ลับคมไดสูงสุด 1.0 มม. ลดตนทุนการดำเนินงาน

สวนลับคม

1.
0 
ม
ม
.

ระ
ยะ

กา
รล

ับค
มท

ี่ยอ
มไ

ดส
ูงส

ุด

ความยาว
คมตัด (*2)

วัสดุชิ้นงาน

คุณสมบัติ

การใชงาน งานตัดหยาบ

รูปทรง
คมตัด

2.0 มม. 1.0 มม.

ไวเปอร

เก็บผิวละเอียด

W

R
150

25°

คมตัดยาว

9.0 มม.

GX

R
150

25°

6.0 มม.

ความแข็งแกรงสูง ความแข็งแกรงสูง

6.0 มม.

กัดแบบ
Composite*1

H GB
ปรับปรุงคมตัด

R
150

25°

6.0 มม.

แรงตานต่ำ

เก็บผิวละเอียด/
ตัดเบา

L

FA
15'

25°

6.0 มม.

มาตรฐาน

งานทั่วไป

G
R
150

25°

6.0 มม.

รัศมีมุมมีด 0.4

รัศมีมุมมีด

Q
R0.4

FA
15'

6.0 มม.

รัศมีมุมมีด 0.8

รัศมีมุมมีด

Q
R0.8

FA
15'

ไวเปอร

ขัดผิวกระจก/
ขัดผิวไรครีบ

WS

R
150

25°

กรณีลับคม 0.2 มม. ตอคร้ัง 
จะสามารถใชคมตัดไดสูงสุด 6 คร้ัง
(*คมตัดรอบนอกไมสามารถลับคมได)

*1 การตัดเฉือนชิ้นสวนที่ผสมผสานระหวางอะลูมิเนียมอัลลอยและเหล็กหลอ ไมสามารถใชประเภท W และประเภท WS รวมกันได

R
150

25°
ปรับปรุงคมตัด

ตานทานการแตกหัก ดี

แร
งต

าน
ต่ำ

H
GB

เสริมความตานทาน
การแตกหัก

เสริมความตานทานการแตกหัก (สำหรับการกัดแบบผสมผสาน)

L
แรงตาน
ลดลง

งานตัดหยาบ

งานทั่วไป
(มาตรฐาน)

G GX

ความเร็วรอบ
นาที-1 จำนวนฟน

ผลิตภัณฑคูแขง A

18,000

9,500

18

12

32,400

11,400

อัตราปอน
vf (มม./นาที)

เปรียบเทียบเสนผานศูนยกลางคัตเตอร ø100 มม.

ใหงานตัดเฉือนประสิทธิภาพสูงพิเศษที่ vf = 30,000 มม./นาที 35,000

30,000

25,000

20,000

15,000

10,000

5,000

0
ผลิตภัณฑ
คูแขง A

รุน ANX อัต
รา

ปอ
น 

vf
 (ม

ม.
/น

าท
ี)

รุน ANX

รุ่นโมีดูลั�ร ์ M42

คัตเตอร์ประสิทธิิภาพสูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

               ร่�น ANX

ตั็วเลัขึ้ภ�ยใน DDD แสัดงจำ�นวนฟััน         หน่วยนิ�ว

รุ่น ช้�อรุ่น วัสัดุคัต็เต็อร์
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งสูังสุัด (มีมี.)

ø25 ø30 ø32 ø40 ø50 ø63 ø80 ø100 ø125 ø160

หัวกัด

ANXA 16000R อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 6  10  14 8  12 18 10 14 22 12 20 28

ANXA 16000RS อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 6  10  14 8  12 18 10 14 22 12 20 28

ANXS 16000R เหล็ัก 6  8  12 6  10 14 8  12 18 10 14 22

ANXS 16000RS เหล็ัก 4  6 4  6  9 6  8  12 6  10 14 8  12 18 10 14 22

ด้�มี ANXS 16000E เหล็ัก 2 3  4 3  4 4  6 4  6  9

โมีดูลั�ร์ ANXS 16000M เหล็ัก 2 3  4 3  4 4  6

นิ�ว

นิ�ว

นิ�ว
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 ลดเว้ลาการปรับุค�าหนศีููนย์์ลงได้อย์�างม็าก

โครงสรางสกรูยึดที่เรียบงาย ใหการปรับตั้งสามารถทำไดอยางสะดวก คัตเตอรที่มีความแข็งแกรง (ลดการเปลี่ยนรูปที่เกิดจากการขัน)

0 10 20 (นาที)30 40

การปรับ: ครั้งที่ 1

การปรับ: ครั้งที่ 1 ครั้งที่ 2 ครั้งที่ 3ผลิตภัณฑ
คูแขง B

(ø100, 12 ฟน)

ปรับตั้งเสร็จภายในครั้งที่ 1 และลดเวลาในการปรับ

เวลาการปรับคาหนีศูนย (5 µm หรือต่ำกวา)

(ø100, 18 ฟน)
รุน ANX

เม็ดมีด

สกรูหัวเหลี่ยมแบน

สกรูปรับตั้ง

 แนะนำใหรักษาความสูงคมตัด
ใหแปรผันไมเกิน 5 µm 
ขณะทำการปรับคาหนีศูนย

ประแจปรับตั้งความสูงมีชวงการเคลื่อนที่ที่กวาง 
ทำใหสามารถปรับไดงาย

ประแจปรับตั้งความสูง
160°

* เนื่องจากคมตัดจะบิ่นไดงาย จึงตองใชความระมัดระวังเมื่อติดต้ังบนตัวหัวกัด 
 ใชเครื่องมือตั้งลวงหนาแบบไมสัมผัสโดยตรง

ขันเบา
(1 N·m)

การปรับ
ความสูง

ขันรอบสุดทาย
(2 N·m)

 การติดตั�งเม็็ดม็ีด/การปรบัุค�าหนีศููนย์์์

(1)  เล้ั�อนเม็ีดมีีดเข้ึ้�ไปในร่องฟัันขึ้อง
คัต็เต็อร์

(2)  ขัึ้นสักรูหัวเหลีั�ยมีแบนด้วยแรงขัึ้นเบ� 
(1 N·m) ในขึ้ณ์ะทีี่�กดเม็ีดมีีดเข้ึ้�กับผิว
รองรับ

(1) (2) (3) (4)

(3)  ปรับเม็ีดมีีดต็�มีส่ัวนสูังทีี่�กำ�หนดโดยใช้
ประแจขัึ้นสักรูปรับตั็�งคว�มีสูัง

(4)  ขัึ้นสักรูหัวเหลีั�ยมีแบนรอบ
สุัดท้ี่�ยให้แน่น (2 N·m)

 การคว้บุค่ม็เศูษ

หักเศษโดยการจายสารหลอเย็นผานเม็ดมีด

จายสารหลอเย็นผานเม็ดมีด ร่องหักเศษช่วยจับเศษแลัะยับยั�งคว�มีเสีัยห�ยทีี่�อ�จ
เกิดกับตั็วเคร้�องม้ีอ

ร่องหักเศษร่องหักเศษ

3 มม.

รุน ANX ผลิตภัณฑคูแขง C
3 มม.

ควบคุมีทิี่ศที่�งก�รกระจ�ยเศษ

ระบ�ยเศษออกในทิี่ศที่�งทีี่�กำ�หนด

วัสัดุชิ�นง�น: ADC12, เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด: vc = 2,500 มี./น�ทีี่, fz = 0.05 มีมี./ฟััน, ap = 0.5 มีมี. หล่ัอเย็น

คัตเตอร์ประสิทธิิภาพสูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

               ร่�น ANX

เกิดครีบ0.416 มีมี.

25°

รูปทรงเม็ดมีดรุนเกา

ไม่ีมีีครีบ

25°
ลบคมหลัก
(1)

(2)
ลบคมรอง

รุนเม็ดมีดลบคม
สองคม

คมีตั็ดแบบลับคมีสัองคมีช่วยลัดก�รเกิดครีบ (รุ่น L/G/GX/H/GB)

ลัดก�รเกิดครีบได้ดีเยี�ยมีด้วยก�รป้องกันก�ร
เปลีั�ยนรูปแบบพลั�สัติ็ก

วัสัดุชิ�นง�น : แผ่นโลัหะ A6061  
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  vc = 3,142 มี./น�ทีี่, fz = 0.10 มีมี./ฟััน  

ap = 0.5 มีมี. แห้ง

 คว้บุค่ม็การเกิดครีบุ

รุ่นเก่�
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CVD Single Crystal Diamond

0 0.1 0.2 0.3 0.4

0

(μm)

(μm)

1

-1 Ra0.019μmRa0.019μm

PCD

0 0.1 0.2 0.3 0.4

0

1

-1 Ra0.162μmRa0.162μm

(PCD 100%)(PCD 100%)

100

500

PCD

SCV10

SCV10

SCV10

D

D

D
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CVD Single Crystal Diamond
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รูป 1 DCSFMS

LF

DCB
KWW

C
B

D
P

D1
D2

DC
DCX

K
D

P

มีุมีค�ย
แนวรัศมีี +5°
แนวแกน +5°  มม.

รุ่น คัต็เต็อร์
อะลูัมิีเนียมี

อัลัลัอย

ขึ้น�ด 
เม็ีดมีีด

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

สูังสุัด

ทิี่ศที่�ง
ก�รป้อน

คัต็เต็อร์
เมีต็ริก

จำ�นวน
ฟััน

วิ้ธีิการระบุ่หม็าย์เลขร่�น

ANX   A   16  100  R  S  18

โลหะนอกกลุมเหล็ก

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก
กรณี์ใช้เม็ีดมีีดทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีด (ANB1604R/ANB1608R) DC = DCX
นำ��หนักทีี่�แสัดงค้อนำ��หนักเม้ี�อรวมีเม็ีดมีีดแลัะอุปกรณ์์อ้�นๆ (ไม่ีรวมีโบลัต์็ศูนย์กลั�ง)
คัต็เต็อร์แบบอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยทัี่�งชิ�นตั็�งแต่็ (DCX) ø80 ถ้ง ø125 มีีเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคว้�นรูในคล้ั�ยกัน (DCB) (เมีต็ริก ø27/ นิ�ว ø25.4)
หมี�ยเหตุ็: ค่�สีัแดงมีีก�รเปลีั�ยนแปลังจ�ก Rev3 ค่�ในแค็ต็ต็�ล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022

ALNEX

ร่�น ANXA 16000R(S)

คัต็เต็อร์ (อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค
เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�งสูังสุัด
DCX

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

DC

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
หน้�สััมีผัสั

DCSFMS

คว�มีย�วรวมี
LF

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งรู

DCB

คว�มีกว้�ง
ร่องลิั�มี
KWW

คว�มีล้ัก 
ร่องลิั�มี
KDP

คว�มีล้ัก 
ก�รจับย้ด
CBDP

โบลัต์็
D1

โบลัต์็
D2

จำ�นวน
ฟััน

นำ��หนัก รูป(กก.)

เมี
ต็ริ

ก

ANXA 16080RS06 D 80 78 50 50 27 12.4 7 22 35 14 6 0.5 1
ANXA 16080RS10 D 80 78 50 50 27 12.4 7 22 35 14 10 0.5 1
ANXA 16080RS14 D 80 78 50 50 27 12.4 7 22 35 14 14 0.5 1
ANXA 16100RS08 D 100 98 50 50 27 12.4 7 22 35 14 8 0.8 1
ANXA 16100RS12 D 100 98 50 50 27 12.4 7 22 35 14 12 0.8 1
ANXA 16100RS18 D 100 98 50 50 27 12.4 7 22 35 14 18 0.8 1
ANXA 16125RS10 D 125 123 50 50 27 12.4 7 22 35 14 10 1.2 1
ANXA 16125RS14 D 125 123 50 50 27 12.4 7 22 35 14 14 1.2 1
ANXA 16125RS22 D 125 123 50 50 27 12.4 7 22 35 14 22 1.3 1
ANXA 16160RS12 D 160 158 80 63 40 16.4 9 29 52 29 12 2.6 1
ANXA 16160RS20 D 160 158 80 63 40 16.4 9 29 52 29 20 2.6 1
ANXA 16160RS28 D 160 158 80 63 40 16.4 9 29 52 29 28 2.6 1

นิ�ว

ANXA 16080R06 D 80 78 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 6 0.5 1
ANXA 16080R10 D 80 78 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 10 0.5 1
ANXA 16080R14 D 80 78 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 14 0.5 1
ANXA 16100R08 D 100 98 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 8 0.8 1
ANXA 16100R12 D 100 98 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 12 0.9 1
ANXA 16100R18 D 100 98 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 18 0.9 1
ANXA 16125R10 D 125 123 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 10 1.2 1
ANXA 16125R14 D 125 123 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 14 1.2 1
ANXA 16125R22 D 125 123 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 22 1.3 1
ANXA 16160R12 D 160 158 80 63 38.1 15.9 10 35.5 55 30 12 2.3 1
ANXA 16160R20 D 160 158 80 63 38.1 15.9 10 35.5 55 30 20 2.4 1
ANXA 16160R28 D 160 158 80 63 38.1 15.9 10 35.5 55 30 28 2.6 1

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง

 ข้อคว้รระวั้งในการใช้้เม็็ดมี็ดไว้เปอร์

DC
DCX

L G GX H

WS

0.54 มม.
1.0 มม.

ระ
ดับ

ไว
เป

อร
ติด

ตั้ง
ลว

งห
นา

0.
03

-0
.0

5 
มม

.

   ข้ึ้อควรระวัง
คำ�เต้็อน (อ่�นคู่ม้ีอก�รใช้ง�นทีี่�มี�พร้อมีกับผลิัต็ภัณ์ฑ์์สัำ�หรับ
ร�ยลัะเอียดเพิ�มีเติ็มี)

เพ้�อรักษ�สัมีดุลัขึ้องหัวคัต็เต็อร์เม้ี�อใช้ประเภที่ WS  
(เม็ีดมีีดไวเปอร์ SCV10) ให้ใช้คัต็เต็อร์ทีี่�มีีจำ�นวนฟัันตั็ด
เป็นเลัขึ้คู่ แลัะว�งเม็ีดมีีดไวเปอร์ WS อีกอัน (หร้อเม็ีดมีีด
ไวเปอร์จำ�ลัอง ANBD) ทีี่�ต็ำ�แหน่งฟัันต็รงข้ึ้�มี
*ใบตั็ดจำ�ลัองใช้สัำ�หรับประเภที่ WS โดยเฉพ�ะ

· ก�รตั็�งค่� รุ่น W

   ข้ึ้อควรระวัง
เพ้�อรักษ�สัมีดุลัขึ้องหัวคัต็เต็อร�เม้ี�อใช�ประเภที่ WS 
(เม็ีดมีีดไวเปอร�  SCV10) ให�ใช�คัต็เต็อร�ทีี่�มีีจำ�นวนฟัันตั็ดเป็นเลัขึ้คู� 
แลัะว�งเม็ีดมีีดไวเปอร� WS อีกอัน (หร้อเม็ีดมีีดไวเปอร�จำ�ลัอง ANBD) 
ทีี่�ต็ำ�แหน�งฟัันต็รงขึ้��มี

· ก�รตั็�งค่� รุ่น W

ระ
ดับ

ไว
เป

อร
ติด

ตั้ง
ลว

งห
นา

0.
03

-0
.0

5 
มม

.

0.54 มม.
1.0 มม.
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โลหะนอกกลุมเหล็ก

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิ�มีจ�กรุ่นในสัต็็อค)

ALNEX

ร่�น ANXA 16000R(S)

เม็ีดมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

คว�มีเร็วรอบสูังสุัดทีี่�ยอมีได้
รุ่น n สูังสุัด (น�ทีี่-1)

ANXA 16080RS06 20,000
ANXA 16080RS10 20,000
ANXA 16080RS14 20,000
ANXA 16100RS08 18,000
ANXA 16100RS12 18,000
ANXA 16100RS18 18,000
ANXA 16125RS10 16,000
ANXA 16125RS14 16,000
ANXA 16125RS22 16,000
ANXA 16160RS12 14,000
ANXA 16160RS20 14,000
ANXA 16160RS28 14,000
ANXA 16080R06 20,000
ANXA 16080R10 20,000
ANXA 16080R14 20,000
ANXA 16100R08 18,000
ANXA 16100R12 18,000
ANXA 16100R18 18,000
ANXA 16125R10 16,000
ANXA 16125R14 16,000
ANXA 16125R22 16,000
ANXA 16160R12 14,000
ANXA 16160R20 14,000
ANXA 16160R28 14,000

อุปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมี�ะสัมี

สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน ประแจ สักรูปรับตั็�ง ประแจปรับตั็�ง โบลัต์็ศูนย์กลั�ง

N m N m

ANXA 16080R(S)SS

BXA0310IP 2.0 TRXW10IP HFJ ANT
BXH1235-D33 50ANXA 16100R(S)SS

ANXA 16125R(S)SS
ANXA 16160R(S)SS BXH2036-D50 200

ประแจปรับต็ั�ง (ANT) สั�มี�รถนำ�มี�ใช้ปรับคว�มีสัูงขึ้องคัต็เต็อร์อัต็ร�เร็วสัูงรุ่น RF แลัะคัต็เต็อร์ประสัิที่ธิิภ�พสัูงรุ่น HF

* คว�มีเร็วรอบสูังสุัดถูกตั็�งไว้เพ้�อป้องกันไม่ีให้เม็ีดมีีด 
หลุัดออกเน้�องจ�กแรงหนีศูนย์กลั�ง

ก�รระบุเกรด SUMIDIA SUMICRYSTAL V

รูป 3

รูป 5

รูป 1

รูป 4

รูป 2
16

RE6.0

16

9.0

16

6.0

16

2.0

เม็ดมีดไวเปอร เม็ดมีดไวเปอร

16
รูป 6

เม็ดมีดจำลอง

14.8

กระบวนก�ร
ก�รตั็ดด้วยคว�มีเร็วสูัง/ตั็ดเบ� N N

ง�นทัี่�วไป N
ง�นตั็ดหย�บ N

รุ่น

D
A

10
00

D
A

90

S
C

V
10 คว�มีย�ว

คมีตั็ด
รัศมีีมุีมีมีีด

RE

รูปที่รง 
คมีตั็ด 
ไวเปอร์

ก�รใช้ง�น รูป

ANB 1600R-L D Q 6.0 Q ต็รง แรงตั็ดต็ำ�� 1
ANB 1600R-G D Q 6.0 Q โค้ง ง�นทัี่�วไป 1
ANB 1600R-GB D Q 6.0 Q โค้ง ก�รกัด Milling*1 1
ANB 1600R-H D Q Q 6.0 Q โค้ง คมีตั็ดแข็ึ้งแกร่ง 1
ANB 1600R-GX D Q 9.0 Q โค้ง คมีตั็ดย�ว 2
ANB 1604R D Q 6.0 0.4 ต็รง รัศมีีมุีมีมีีด 3
ANB 1608R D Q 6.0 0.8 ต็รง รัศมีีมุีมีมีีด 3
ANB 1600R-W D Q Q Q โค้ง ไวเปอร์ 4
ANB 1600R-WS Q Q D Q Q โค้ง ไวเปอร์ 5
ANBD Q Q D Q Q Q เม็ีดมีีดจำ�ลัอง 6

*1 เหล็ักหล่ัอ/โลัหะผสัมีอะลูัมิีเนียมี *2 เม็ีดมีีดจำ�ลัองสัำ�หรับใช้กับชนิด WS (ค�ร์ไบด์) โปรดดู M36 "ข้ึ้อควรระวังเม้ี�อเม็ีดมีีดไวเปอร์" (ข้ึ้อควรระวังในก�รติ็ดตั็�ง)

*2

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
ปริมี�ณ์ Si 12.6% หร้อต็ำ��กว่�

ISO วัสัดุชิ�นง�น คว�มีแข็ึ้ง อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมี
อัลัลัอย Q 2,000 - 2,500 - 3,000 0.05 - 0.13 - 0.20

DA1000 
SCV10

ปริมี�ณ์ Si สูังกว่� 12.6%

ISO วัสัดุชิ�นง�น คว�มีแข็ึ้ง อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมี
อัลัลัอย Q 400 - 600 - 800 0.05 - 0.13 - 0.20

DA1000 
DA90 
SCV10

ก�รกัดแบบรวมีขึ้องเหล็ักหล่ัอ/โลัหะผสัมีอะลูัมิีเนียมี

ISO วัสัดุชิ�นง�น คว�มีแข็ึ้ง อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

K 
N

เหล็ักหล่ัอ/ 
อลูัมิีเนียมีอัลัลัอย Q 300 - 400 - 500 0.05 - 0.13 - 0.20 DA90

หมี�ยเหตุ็ เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�ระบุไว้ด้�นบนเป็นค่�อ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้องเคร้�องจักร 
คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ
สัำ�หรับก�รกัดเหล็ักหล่ัอ/โลัหะผสัมีอะลูัมิีเนียมีแบบผสัมี เร�ขึ้อแนะนำ� DA90
เม้ี�อใช้เม็ีดมีีดไวเปอร์ชนิด WS โปรดดูต็�ร�งด้�นล่ั�ง

 คำาแนะนำาอัตราป้อนเม่็�อใช้้เม็็ดมี็ดไว้เปอร์ช้นิด WS

WS อัต็ร�ป้อนคมีตั็ดต่็อฟััน*1 fzws (mm/tws) D ≤ 0.5 0.5 < D ≤ 1.7 1.7 < D

ผิวสัำ�เร็จไม้ีเกิดครีบเหล็ัก G ยอดยี�ยมี
ที่ำ�ไม่ีได้ผิวสัำ�เร็จดั�งกระจกเง� G ยอดยี�ยมี S ดี

เป้�หมี�ยคว�มีเรียบผิว Ra (μm) 0.015 ถ้ง 0.05 สูังสุัด 0.6

*2 จำ�นวนฟัันทัี่�งหมีดรวมีเม็ีดมีีดจำ�ลัองแลัะเม็ีดมีีดไวเปอร์ (รุ่น WS)
*3 จำ�นวนฟัันรุ่น WS ไม่ีรวมีเม็ีดมีีดจำ�ลัอง

*1 อัต็ร�ป้อนง�นต่็อฟัันตั็ด fzws

fzws (มีมี./ฟััน) =
fz × (จำ�นวนฟัันรวมี)*2

(รุ่น WS  จำ�นวนฟััน) *3

อัต็ร�ป้อนต่็อฟััน fz

fz (มีมี./ฟััน) =
อัต็ร�ป้อน (vf) (มีมี./น�ทีี่)

คว�มีเร็วแกน n (น�ทีี่-1) × (จำ�นวนฟัันทัี่�งหมีด)
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รูป 1 รูป 2

DCX

DCSFMS

LF

DCB
KWW

K
D

P

C
B

D
P

D1
DC

DCX

DCSFMS

LF

DCB
KWW

K
D

P
C

B
D

P

D1
D2

DC

คัต็เต็อร์ (เหล็ัก)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค
เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�งสูังสุัด
DCX

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

DC

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
หน้�สััมีผัสั

DCSFMS

คว�มีย�วรวมี
LF

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งรู

DCB

คว�มีกว้�ง
ร่องลิั�มี
KWW

คว�มีล้ัก 
ร่องลิั�มี
KDP

คว�มีล้ัก 
ก�รจับย้ด
CBDP

โบลัต์็
D1

โบลัต์็
D2

จำ�นวน
ฟััน

นำ��หนัก รูป(กก.)

เมี
ต็ริ

ก

ANXS 16040RS04 D 40 38 38.5 40 16 8.4 5.6 18 14 9 4 0.3 1
ANXS 16040RS06 D 40 38 38.5 40 16 8.4 5.6 18 14 9 6 0.3 1
ANXS 16050RS04 D 50 48 48.5 40 22 10.4 6.3 20 18 11 4 0.4 1
ANXS 16050RS06 D 50 48 48.5 40 22 10.4 6.3 20 18 11 6 0.4 1
ANXS 16050RS09 D 50 48 48.5 40 22 10.4 6.3 20 18 11 9 0.4 1
ANXS 16063RS06 D 63 61 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 6 0.7 1
ANXS 16063RS08 D 63 61 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 8 0.7 1
ANXS 16063RS12 D 63 61 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 12 0.7 1
ANXS 16080RS06 D 80 78 50 50 27 12.4 7 22 35 14 6 1.2 1
ANXS 16080RS10 D 80 78 50 50 27 12.4 7 22 35 14 10 1.2 1
ANXS 16080RS14 D 80 78 50 50 27 12.4 7 22 35 14 14 1.2 1
ANXS 16100RS08 D 100 98 80 50 32 14.4 8 32 46 Q 8 1.9 2
ANXS 16100RS12 D 100 98 80 50 32 14.4 8 32 46 Q 12 2.0 2
ANXS 16100RS18 D 100 98 80 50 32 14.4 8 32 46 Q 18 2.0 2
ANXS 16125RS10 D 125 123 80 63 40 16.4 9 29 52 29 10 3.8 1
ANXS 16125RS14 D 125 123 80 63 40 16.4 9 29 52 29 14 3.9 1
ANXS 16125RS22 D 125 123 80 63 40 16.4 9 29 52 29 22 3.9 1

นิ�ว

ANXS 16063R06 D 63 61 50 50 25.4 9.5 6 25 20 14 6 0.9 1
ANXS 16063R08 D 63 61 50 50 25.4 9.5 6 25 20 14 8 0.9 1
ANXS 16063R12 D 63 61 50 50 25.4 9.5 6 25 20 14 12 0.9 1
ANXS 16080R06 D 80 78 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 6 1.2 1
ANXS 16080R10 D 80 78 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 10 1.2 1
ANXS 16080R14 D 80 78 50 50 25.4 9.5 6 25 35 14 14 1.2 1
ANXS 16100R08 D 100 98 80 50 31.75 12.7 8 36 42 Q 8 1.9 2
ANXS 16100R12 D 100 98 80 50 31.75 12.7 8 36 42 Q 12 2.0 2
ANXS 16100R18 D 100 98 80 50 31.75 12.7 8 36 42 Q 18 2.0 2
ANXS 16125R10 D 125 123 80 63 38.1 15.9 10 35.5 52 29 10 3.9 1
ANXS 16125R14 D 125 123 80 63 38.1 15.9 10 35.5 52 29 14 3.9 1
ANXS 16125R22 D 125 123 80 63 38.1 15.9 10 35.5 52 29 22 3.9 1

มีุมีค�ย
แนวรัศมีี +5°
แนวแกน +5°  มม.

รุ่น คัต็เต็อร์
เหล็ัก

ขึ้น�ด 
เม็ีดมีีด

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

สูังสุัด

ทิี่ศที่�ง
ก�รป้อน

คัต็เต็อร์
เมีต็ริก

จำ�นวน
ฟััน

วิ้ธีิการระบุ่หม็าย์เลขร่�น

ANX   S   16  100  R  S  18

โลหะนอกกลุมเหล็ก

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก
กรณี์ใช้เม็ีดมีีดทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีด (ANB1604R/ANB1608R) DC = DCX
นำ��หนักทีี่�แสัดงค้อนำ��หนักเม้ี�อรวมีเม็ีดมีีดแลัะอุปกรณ์์อ้�นๆ (ไม่ีรวมีโบลัต์็ศูนย์กลั�ง)
หมี�ยเหตุ็: ค่�สีัแดงมีีก�รเปลีั�ยนแปลังจ�ก Rev3 ค่�ในแค็ต็ต็�ล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022

ALNEX

ร่�น ANXS 16000R(S)
งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง
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โลหะนอกกลุมเหล็ก

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิ�มีจ�กรุ่นในสัต็็อค)

ALNEX

ร่�น ANXS 16000R(S)

คว�มีเร็วรอบสูังสุัดทีี่�ยอมีได้
รุ่น n สูังสุัด (น�ทีี่-1)

ANXS 16040RS04 25,000
ANXS 16040RS06 25,000
ANXS 16050RS04 25,000
ANXS 16050RS06 25,000
ANXS 16050RS09 25,000
ANXS 16063RS06 22,000
ANXS 16063RS08 22,000
ANXS 16063RS12 22,000
ANXS 16080RS06 20,000
ANXS 16080RS10 20,000
ANXS 16080RS14 20,000
ANXS 16100RS08 18,000
ANXS 16100RS12 18,000
ANXS 16100RS18 18,000
ANXS 16125RS10 16,000
ANXS 16125RS14 16,000
ANXS 16125RS22 16,000
ANXS 16063R06 22,000
ANXS 16063R08 22,000
ANXS 16063R12 22,000
ANXS 16080R06 20,000
ANXS 16080R10 20,000
ANXS 16080R14 20,000
ANXS 16100R08 18,000
ANXS 16100R12 18,000
ANXS 16100R18 18,000
ANXS 16125R10 16,000
ANXS 16125R14 16,000
ANXS 16125R22 16,000

อุปกรณ์์

คัต็เต็อร์ทีี่�เหมี�ะสัมี

สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน ประแจ สักรูปรับตั็�ง ประแจปรับตั็�ง โบลัต์็ศูนย์กลั�ง

N m N m

ANXS 16040RSSS

BXA0310IP 2.0 TRXW10IP HFJ ANT

BXH0825-D13 15
ANXS 16050RSSS BXH1030-D16 25ANXS 16063RSSS
ANXS 16080RSSS BXH1235-D33 50
ANXS 16100RSSS BXH1635-D40 100
ANXS 16125RSSS BXH2036-D50 200
ANXS 16063RSS

BXA0310IP 2.0 TRXW10IP HFJ ANT

BXH1235-D18 40
ANXS 16080RSS BXH1235-D33 50
ANXS 16100RSS BXH1635-D40 100
ANXS 16125RSS BXH2036-D50 200

ประแจปรับต็ั�ง (ANT) สั�มี�รถนำ�มี�ใช้ปรับคว�มีสัูงขึ้องคัต็เต็อร์อัต็ร�เร็วสัูงรุ่น RF แลัะคัต็เต็อร์ประสัิที่ธิิภ�พสัูงรุ่น HF

เม็ีดมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

* คว�มีเร็วรอบสูังสุัดถูกตั็�งไว้เพ้�อป้องกันไม่ีให้เม็ีดมีีด 
หลุัดออกเน้�องจ�กแรงหนีศูนย์กลั�ง

ก�รระบุเกรด SUMIDIA SUMICRYSTAL V

รูป 3

รูป 5

รูป 1

รูป 4

รูป 2
16

RE6.0

16

9.0

16

6.0

16

2.0

เม็ดมีดไวเปอร เม็ดมีดไวเปอร

16
รูป 6

เม็ดมีดจำลอง

14.8

กระบวนก�ร
ก�รตั็ดด้วยคว�มีเร็วสูัง/ตั็ดเบ� N N

ง�นทัี่�วไป N
ง�นตั็ดหย�บ N

รุ่น

D
A

10
00

D
A

90

S
C

V
10 คว�มีย�ว

คมีตั็ด
รัศมีีมุีมีมีีด

RE

รูปที่รง 
คมีตั็ด 
ไวเปอร์

ก�รใช้ง�น รูป

ANB 1600R-L D Q 6.0 Q ต็รง แรงตั็ดต็ำ�� 1
ANB 1600R-G D Q 6.0 Q โค้ง ง�นทัี่�วไป 1
ANB 1600R-GB D Q 6.0 Q โค้ง ก�รกัด Milling*1 1
ANB 1600R-H D Q Q 6.0 Q โค้ง คมีตั็ดแข็ึ้งแกร่ง 1
ANB 1600R-GX D Q 9.0 Q โค้ง คมีตั็ดย�ว 2
ANB 1604R D Q 6.0 0.4 ต็รง รัศมีีมุีมีมีีด 3
ANB 1608R D Q 6.0 0.8 ต็รง รัศมีีมุีมีมีีด 3
ANB 1600R-W D Q Q Q โค้ง ไวเปอร์ 4
ANB 1600R-WS Q Q D Q Q โค้ง ไวเปอร์ 5
ANBD Q Q D Q Q Q เม็ีดมีีดจำ�ลัอง 6

*1 เหล็ักหล่ัอ/โลัหะผสัมีอะลูัมิีเนียมี *2เม็ีดมีีดจำ�ลัองสัำ�หรับใช้กับชนิด WS (ค�ร์ไบด์) โปรดดู M36 "ข้ึ้อควรระวังเม้ี�อเม็ีดมีีดไวเปอร์" (ข้ึ้อควรระวังในก�รติ็ดตั็�ง)

*2

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
ปริมี�ณ์ Si 12.6% หร้อต็ำ��กว่�

ISO วัสัดุชิ�นง�น คว�มีแข็ึ้ง อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมี
อัลัลัอย Q 2,000 - 2,500 - 3,000 0.05 - 0.13 - 0.20

DA1000 
SCV10

ปริมี�ณ์ Si สูังกว่� 12.6%

ISO วัสัดุชิ�นง�น คว�มีแข็ึ้ง อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมี
อัลัลัอย Q 400 - 600 - 800 0.05 - 0.13 - 0.20

DA1000 
DA90 
SCV10

ก�รกัดแบบรวมีขึ้องเหล็ักหล่ัอ/โลัหะผสัมีอะลูัมิีเนียมี

ISO วัสัดุชิ�นง�น คว�มีแข็ึ้ง อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

K 
N

เหล็ักหล่ัอ/ 
อัลัลัอยเบ� Q 300 - 400 - 500 0.05 - 0.13 - 0.20 DA90

หมี�ยเหตุ็ เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�ระบุไว้ด้�นบนเป็นค่�อ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ
สัำ�หรับก�รกัดเหล็ักหล่ัอ/โลัหะผสัมีอะลูัมิีเนียมีแบบผสัมี เร�ขึ้อแนะนำ� DA90
เม้ี�อใช้เม็ีดมีีดไวเปอร์รุ่น WS โปรดดูหน้� M37
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โลหะนอกกลุมเหล็ก
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คัต็เต็อร์ (เหล็ัก)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งสูังสุัด

DCX
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี

DMM
หัว
LH

คว�มีย�วรวมี
LF จำ�นวนฟััน นำ��หนัก รูป(กก.)

ANXS 16025E02 D 25 23 20 35  95 2 0.2 1
ANXS 16030E03 D 30 28 20 35  95 3 0.3 1
ANXS 16030E04 D 30 28 20 35  95 4 0.3 1
ANXS 16032E03 D 32 30 20 35  95 3 0.3 1
ANXS 16032E04 D 32 30 20 35  95 4 0.3 1
ANXS 16040E04 D 40 38 20 40 100 4 0.4 1
ANXS 16040E06 D 40 38 20 40 100 6 0.5 1
ANXS 16050E04 D 50 48 32 40 120 4 1.0 1
ANXS 16050E06 D 50 48 32 40 120 6 1.0 1
ANXS 16050E09 D 50 48 32 40 120 9 1.0 1

มีุมีค�ย
แนวรัศมีี -2° ถ้ง 0°
แนวแกน +5°  มม.

รุ่น คัต็เต็อร์
เหล็ัก

ขึ้น�ด 
เม็ีดมีีด

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

สูังสุัด

รุ่นด้�มี จำ�นวน
ฟััน

วิ้ธีิการระบุ่หม็าย์เลขร่�น

ANX   S   16  032  E  04

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก
กรณี์ใช้เม็ีดมีีดทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีด (ANB1604R/ANB1608R) DC = DCX
นำ��หนักทีี่�แสัดงค้อนำ��หนักเม้ี�อรวมีเม็ีดมีีดแลัะอุปกรณ์์อ้�นๆ

ALNEX

ร่�น ANXS 16000E
งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง

LH
LF

D
C

X

D
M

M
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7

D
C
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โลหะนอกกลุมเหล็ก
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N m    ค�าแรงบิดท่่แนะนำา (N·m) สัญลักษณ์์ D: สต็ุอัคมาตุรฐาน (ผลิตุภัณ์ฑ์์ท่่เพ่ิิ่มจากรุ�นในสต็ุอัค)

ALNEX

ร่�น ANXS 16000E

ความเร็วรอับสูงสุดท่่ยอัมได้
รุ�น n สูงสุด (นาท่-1)

ANXS 16025E02 10,000
ANXS 16030E03 10,000
ANXS 16030E04 10,000
ANXS 16032E03 10,000
ANXS 16032E04 10,000
ANXS 16040E04 10,000
ANXS 16040E06 10,000
ANXS 16050E04 10,000
ANXS 16050E06 10,000
ANXS 16050E09 10,000

อุัปกรณ์์

สกรูหัวเหล่่ยมแบน ประแจ สกรูปรับตัุ�ง ประแจปรับตัุ�ง

N m

BXA0310IP 2.0 TRXW10IP HFJ ANT

ประแจปรับตุั�ง (ANT) สามารถนำามาใช้้ปรับความสูงข็อังคัตุเตุอัร์ 
อััตุราเร็วสูงรุ�น RF และคตัุเตุอัร์ประสิทธิภาพิ่สูงรุ�น HF

เม็ดม่ด  ข็นาด (มม.)

* อััตุราเร็วสูงสุด n ถูกตัุ�งไว้เพ่ืิ่อัป้อังกันไม�ให้เม็ดม่ด 
หลุดอัอักเน่ือังจากแรงหน่ศูนย์กลาง

การระบุเกรด SUMIDIA SUMICRYSTAL V

รูป 3

รูป 5

รูป 1

รูป 4

รูป 2
16

RE6.0

16

9.0

16

6.0

16

2.0

เม็ดมีดไวเปอร เม็ดมีดไวเปอร

16
รูป 6

เม็ดมีดจำลอง

14.8

กระบวนการ
การตัุดด้วยความเร็วสูง/ตัุดเบา N N

งานท่ัวไป N
งานตัุดหยาบ N

รุ�น

D
A

10
00

D
A

90

S
C

V
10 ความยาว

คมตัุด
รัศม่มุมม่ด

RE

รูปทรง 
คมตัุด 
ไวเปอัร์

การใช้้งาน รูป

ANB 1600R-L D Q 6.0 Q ตุรง แรงตัุดตุำ่า 1
ANB 1600R-G D Q 6.0 Q โค้ง งานท่ัวไป 1
ANB 1600R-GB D Q 6.0 Q โค้ง การกัด Milling*1 1
ANB 1600R-H D Q Q 6.0 Q โค้ง คมตัุดแข็็งแกร�ง 1
ANB 1600R-GX D Q 9.0 Q โค้ง คมตัุดยาว 2
ANB 1604R D Q 6.0 0.4 ตุรง รัศม่มุมม่ด 3
ANB 1608R D Q 6.0 0.8 ตุรง รัศม่มุมม่ด 3
ANB 1600R-W D Q Q Q โค้ง ไวเปอัร์ 4
ANB 1600R-WS Q Q D Q Q โค้ง ไวเปอัร์ 5
ANBD Q Q D Q Q Q เม็ดม่ดจำาลอัง 6

*1 เหล็กหล�อั/โลหะผสมอัะลูมิเน่ยม *2 เม็ดม่ดจำาลอังสำาหรับใช้้กับช้นิด WS (คาร์ไบด์) โปรดดู M36 "ข้็อัควรระวังเม่ือัเม็ดม่ดไวเปอัร์" (ข้็อัควรระวังในการติุดตัุ�ง)

*2

เง่ือันไข็การตัุดท่่แนะนำา
ปริมาณ์ Si 12.6% หรือัตุำ่ากว�า

ISO วัสดุชิ้�นงาน ความแข็็ง อััตุราเร็วตัุด vc (ม./นาท่)
ตุำ่าสุด - ค�าแนะนำา - สูงสุด

อััตุราป้อัน fz (มม./ฟััน)
ตุำ่าสุด - ค�าแนะนำา - สูงสุด เกรดเม็ดม่ด

N อัะลูมิเน่ยม
อััลลอัย Q 2,000 - 2,500 - 3,000 0.05 - 0.13 - 0.20

DA1000 
SCV10

ปริมาณ์ Si สูงกว�า 12.6%

ISO วัสดุชิ้�นงาน ความแข็็ง อััตุราเร็วตัุด vc (ม./นาท่)
ตุำ่าสุด - ค�าแนะนำา - สูงสุด

อััตุราป้อัน fz (มม./ฟััน)
ตุำ่าสุด - ค�าแนะนำา - สูงสุด เกรดเม็ดม่ด

N อัะลูมิเน่ยม
อััลลอัย Q 400 - 600 - 800 0.05 - 0.13 - 0.20

DA1000 
DA90 
SCV10

การกัดแบบรวมข็อังเหล็กหล�อั/โลหะผสมอัะลูมิเน่ยม

ISO วัสดุชิ้�นงาน ความแข็็ง อััตุราเร็วตัุด vc (ม./นาท่)
ตุำ่าสุด - ค�าแนะนำา - สูงสุด

อััตุราป้อัน fz (มม./ฟััน)
ตุำ่าสุด - ค�าแนะนำา - สูงสุด เกรดเม็ดม่ด

K 
N

เหล็กหล�อั/ 
อััลลอัยเบา Q 300 - 400 - 500 0.05 - 0.13 - 0.20 DA90

หมายเหตุุ ·  ข้็างตุ้นเป็นเง่ือันไข็ท่่แนะนำาสำาหรับซ่ื้ร่่ส์ ANX โดยรวม ใช้้ความเร็วรอับหมุนสูงสุดท่่อันุญาตุ
·  เง่ือันไข็การตัุดท่่ระบุไว้ด้านบนเป็นค�าอ้ัางอิัง โปรดปรับใช้้ตุามเง่ือันไข็จริงซ่ึื้งรวมถึงความแข็็งแรงข็อังเคร่ือังจักร ความ
แข็็งแรงในการจับยึดชิ้�นงาน ความลึกตัุด และปัจจัยอ่ืันๆ
สำาหรับการกัดเหล็กหล�อั/โลหะผสมอัะลูมิเน่ยมแบบผสม เราข็อัแนะนำา DA90

· เม่ือัใช้้เม็ดม่ดไวเปอัร์ รุ�น WS โปรดดูท่่หน้า M37
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 ตัว้จีับุย์ึด  H255 

เม็ีดมีีด ขึ้น�ด (มีมี.)

คว�มีเร็วรอบสูังสุัดทีี่�ยอมีได้
รุ่น n สูังสุัด (น�ทีี่-1)

ANXS 16025M12Z02 10,000

ANXS 16030M16Z03 10,000

ANXS 16030M16Z04 10,000

ANXS 16032M16Z03 10,000

ANXS 16032M16Z04 10,000

ANXS 16040M16Z04 10,000

ANXS 16040M16Z06 10,000

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m) สััญลัักษณ์์ D: สัต็็อคมี�ต็รฐ�น (ผลิัต็ภัณ์ฑ์์ทีี่�เพิ�มีจ�กรุ่นในสัต็็อค)

คัต็เต็อร์ (เหล็ัก)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค
เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�งสูังสุัด
DCX

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

DC

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
หน้�สััมีผัสั

DCSFMS

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
ก�รติ็ดตั็�ง
DCON

สักรู
CRKS

คว�มีย�วรวมี
OAL

คว�มีย�วรวมี
LF

คว�มีย�ว
LS2

ลับคมี
L11

คว�มีกว้�ง
H

จำ�นวน
ฟััน

นำ��หนัก รูป(กก.)

เมี
ต็ริ

ก

ANXS 16025M12Z02 D 25 23 23.0 12.5 M12 61 40 5 10 19 2 0.1 1

ANXS 16030M16Z03 D 30 28 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 3 0.2 1

ANXS 16030M16Z04 D 30 28 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 4 0.2 1

ANXS 16032M16Z03 D 32 30 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 3 0.3 1

ANXS 16032M16Z04 D 32 30 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 4 0.3 1

ANXS 16040M16Z04 D 40 38 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 4 0.4 1

ANXS 16040M16Z06 D 40 38 28.5 17.0 M16 70 47 5 10 24 6 0.4 1

มีุมีค�ย
แนวรัศมีี -2° ถ้ง 0°
แนวแกน +5°  มม.

รุ่น คัต็เต็อร์
เหล็ัก

ขึ้น�ด 
เม็ีดมีีด

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

สูังสุัด

ขึ้น�ดสักรู จำ�นวนฟััน

วิ้ธีิการระบุ่หม็าย์เลขร่�น

ANX   S   16  032  M16  Z03

โลหะนอกกลุมเหล็ก

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก
กรณี์ใช้เม็ีดมีีดทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีด (ANB1604R/ANB1608R) DC = DCX
นำ��หนักทีี่�แสัดงค้อนำ��หนักเม้ี�อรวมีเม็ีดมีีดแลัะอุปกรณ์์อ้�นๆ

อุปกรณ์์
สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน สักรูปรับตั็�ง ประแจ ประแจปรับตั็�ง

N m
 

BXA0310IP 2.0 HFJ TRXW10IP ANT
ประแจปรับต็ั�ง (ANT) สั�มี�รถนำ�มี�ใช้ปรับคว�มีสูังขึ้องคัต็เต็อร์อัต็ร�เร็วสัูง 
รุ่น RF แลัะคัต็เต็อร์ประสัิที่ธิิภ�พสัูงรุ่น HF

งานกัดปาดหนา งานกัดบา  กัดเซาะรอง

เง่�อนไขการตัดที�แนะนำา M41

* คว�มีเร็วรอบสูังสุัดถูกตั็�งไว้เพ้�อป้องกันไม่ีให้เม็ีดมีีด 
หลุัดออกเน้�องจ�กแรงหนีศูนย์กลั�ง

D
C

X

OAL
LF LS2

D
C

O
N

CRKS

D
C

S
FM

S

HD
C

L11

ก�รระบุเกรด SUMIDIA SUMICRYSTAL V

กระบวนก�ร
ก�รตั็ดด้วยคว�มีเร็วสูัง/ตั็ดเบ� N N

ง�นทัี่�วไป N
ง�นตั็ดหย�บ N

รุ่น

D
A

10
00

D
A

90

S
C

V
10 คว�มีย�ว

คมีตั็ด
รัศมีีมุีมีมีีด

RE

รูปที่รง 
คมีตั็ด 
ไวเปอร์

ก�รใช้ง�น รูป

ANB 1600R-L D Q 6.0 Q ต็รง แรงตั็ดต็ำ�� 1
ANB 1600R-G D Q 6.0 Q โค้ง ง�นทัี่�วไป 1
ANB 1600R-GB D Q 6.0 Q โค้ง ก�รกัด Milling*1 1
ANB 1600R-H D Q Q 6.0 Q โค้ง คมีตั็ดแข็ึ้งแกร่ง 1
ANB 1600R-GX D Q 9.0 Q โค้ง คมีตั็ดย�ว 2
ANB 1604R D Q 6.0 0.4 ต็รง รัศมีีมุีมีมีีด 3
ANB 1608R D Q 6.0 0.8 ต็รง รัศมีีมุีมีมีีด 3
ANB 1600R-W D Q Q Q โค้ง ไวเปอร์ 4
ANB 1600R-WS Q Q D Q Q โค้ง ไวเปอร์ 5
ANBD Q Q D Q Q Q เม็ีดมีีดจำ�ลัอง 6

*1 เหล็ักหล่ัอ/โลัหะผสัมีอะลูัมิีเนียมี *2เม็ีดมีีดจำ�ลัองสัำ�หรับใช้กับชนิด WS (ค�ร์ไบด์) โปรดดู M36 "ข้ึ้อควรระวังเม้ี�อเม็ีดมีีดไวเปอร์" (ข้ึ้อควรระวังในก�รติ็ดตั็�ง)

*2

รูป 3

รูป 5

รูป 1

รูป 4

รูป 2
16

RE6.0

16

9.0

16

6.0

16

2.0

เม็ดมีดไวเปอร เม็ดมีดไวเปอร

16
รูป 6

เม็ดมีดจำลอง

14.8

ALNEX

ร่�น ANXS 16000M
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 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป
คัต็เต็อร์อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยประสิัที่ธิิภ�พสูังรุ่น HF ใช้เม็ีดมีีดทีี่�มีีลัักษณ์ะพิเศษ ช่วยให้ง�นตั็ดเฉ้อนที่ำ�ได้
โดยปร�ศจ�กก�รเกิดครีบ
มีีรุ่น BBT30 (BIG-PLUSTM) ซ้ื้�งเป็นรุ่น HFFH ทีี่�มีีรูสั�รหล่ัอเย็นแลัะตั็วจับย้ดแบบรวมีให้เล้ัอกใช้

D  สั�มี�รถที่ำ�ง�นกัดประสิัที่ธิิภ�พสูังทีี่� vf มี�กกว่� 20,000 มีมี./น�ทีี่ ด้วยก�รออกแบบเม็ีดมีีดหลั�ยใบ 
(3 คมีตั็ดต่็อนิ�ว)

ง�นกัดอัต็ร�ป้อนสูัง ประสิัที่ธิิภ�พสูัง
ด้วยก�รออกแบบหลั�ยคมีตั็ด

 คว�มีเร็วรอบสูังสุัดทีี่�ยอมีได้แลัะอัต็ร�ป้อน

ชิ�นง�น: กระเป๋�อะลัูมีิเนียมี (ง�นกัดเฟัรมี)  

เคร้�องมี้อ:  HFF12080R-25.4 (ø80 10 ฟััน),  
รุ่นเก่� (ø80 6 ฟััน)

วัสัดุชิ�นง�น

ไมี่เหมี�ะสัำ�หรับ 
เหลั็กหร้อเหลั็กหลั่อ( )· อะลูัมิีเนียมีแลัะอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย

· โลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ักอ้�นๆ

vf (มม./นาที)
0 2,500 7,5005,000 10,000

fz = 0.08 มม./ฟน
รุนเกา 2,880 มม./นาที

fz = 0.16 มม./ฟน
HFF12080R 9,800 มม./นาที

ประสิทธิภาพการตัดเฉือน 3.4 เทาประสิทธิภาพการตัดเฉือน 3.4 เทา

ขนาดคัตเตอร จำนวนฟนสูงสุดn สูงสุด

ø80
ø100
ø125

11,000
9,500
7,500

2,763
2,983
2,944

สูงสุด 0.2
สูงสุด 0.2
สูงสุด 0.2

สูงสุด 22,000

สูงสุด 22,800

สูงสุด 22,500

10
12
15

vc fz vf
(ม./นาที) (มม./ฟน) (ชิ้น) (มม./นาที)(มม.) (นาที-1)

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)

คัตเตอร์ประสิทธิิภาพสูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

ร่�น HF

*  อัต็ร�เร็วสูังสุัด n ถูกตั็�งไว้เพ้�อป้องกันไม่ีให้เม็ีดมีีดหลุัดออกเน้�องจ�กแรงหนีศูนย์กลั�ง

D ก�รจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยในช่วยเพิ�มีประสิัที่ธิิภ�พในก�รค�ยเศษ (รุ่น HFFH, HFFH-BBT30)

ก�รจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยในสั�มี�รถป้องกันก�รอุดตั็นแลัะก�รขูึ้ดขึ้องเศษตั็ดกับผิววัสัดุชิ�นง�นได้อย่�งมีี
ประสิัที่ธิิภ�พ รวมีทัี่�งช่วยย้ดอ�ยุก�รใช้ง�นเคร้�องม้ีอให้น�นข้ึ้�น (ใช้ตั็วจับย้ดทีี่�มีีระบบจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน)

D ลัดต้็นทุี่นก�รดำ�เนินง�นได้โดยก�รเพิ�มีระยะก�รลัับคมีทีี่�ยอมีได้ (ถ้ง 1.8 มีมี.)
กรณี์ลัับคมี 0.2 มีมี. ต่็อครั�ง
จะสั�มี�รถใช้คมีตั็ดได้สูังสุัด 10 ครั�ง

เพิ�มีระยะก�รลัับคมีได้มี�กกว่�เดิมีอย่�งมี�ก
เม้ี�อเทีี่ยบกับแบบสักรูล็ัอครุ่นเก่�

(ให้เง้�อนไขึ้ขึ้องก�รส้ักหรอทัี่�วไปทีี่� ap = 1.4 มีมี. หร้อต็ำ��กว่�)

D  รุ่นเม็ีดมีีดแบบลับคมีสัองคมีช่วยลัดก�รเกิดครีบ

วัสัดุชิ�นง�น: แผ่นโลัหะ A6061
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด:  vc = 3,142 มี./น�ทีี่ 

fz = 0.10 มีมี./ฟััน 
ap = 0.5 มีมี. แห้ง

ลัดก�รเกิดครีบได้ดีเยี�ยมีด้วยก�รป้องกัน
ก�รเปลีั�ยนรูปแบบพลั�สัติ็ก

เกิดครีบ ไม่ีมีีครีบ0.416 มีมี.

25° 25°

*1: BIG-PLUSTM เป็นลิัขึ้สิัที่ธิิ�ก�รค้�ภ�ยใต้็แบรนด์ BIG DAISHOWA Co., Ltd.
*2: สั�มี�รถใช้กับเคร้�องจักรสัปินเดิลั BT30

D ก�รจับย้ดพร้อมีกลัไกป้องกันก�รหลุัดช่วยสัร้�งคว�มีปลัอดภัยแลัะคว�มีสั�มี�รถในก�รที่ำ�ง�น

ควบคุมีไม่ีให้เกินคว�มีเร็วรอบสูังสุัดทีี่�ยอมีได้ (n สูังสุัด) ขึ้องแต่็ลัะเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งคัต็เต็อร์ (ดูต็�ร�งด้�นบนขึ้ว�)
HFJ

6.0N m 6.0N m
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 ข้อมู็ลอ้างอิงการเล่อกใช้้เม็็ดมี็ด

 ระดับุเม็็ดมี็ดไว้เปอร์

 ตารางเล่อกใช้้เม็็ดมี็ด

N

ความยาว
คมตัด (*)

รุน

วัสดุชิ้นงาน

รุน L รุน G รุน GX รุน H รุน W

รูปทรง
คมตัด

6.0 มม. 6.0 มม. 9.0 มม. 6.0 มม. 2.0 มม.

ปรับปรุงคมตัด

R
200

25°
R
200

25° R
200

25°FA
15'

25° R
200

25°

คุณสมบัติ แรงตานต่ำ มาตรฐาน คมตัดยาว ความแข็งแกรงสูง ไวเปอร

การใชงาน เก็บผิวละเอียดแรงตานลดลง งานทั่วไป งานตัดหยาบ เสริมความตานทาน
การแตกหัก

*ความลึกตัดสูงสุด 
9.0 มม. สำหรับรุน GX เทานั้น

H
เสริมความ
ตานทาน
การแตกหัก

L
แรงตาน
ลดลง

งานตัดหยาบ

G
งานทั่วไป

(มาตรฐาน)

ตานทานการแตกหัก ดี

ต่ำ
แร
งต
าน

GX

0.55 มม.
1.0 มม.DC

DCX

0.
03

-0
.0

5 
ม
ม
.

ระ
ดับ

ไว
เป
อร
ติด

ตั้ง
ลว
งห

นา

L G H

W

GX

แผนรองแคลมป
HFW

สลักยดึ
WB6-13T

สกรูปรับตัง้
HFJ

เม็ดมีด
NF-LDEN

 ทิศูทางการติดตั�งเม็็ดมี็ด โครงสร้างของร่�น HF

คลั�ยสักรูออกก่อนหน้�งรอบ 
แล้ัวจ้งถอดเม็ีดมีีด

ก�รถอดเมี็ดมีีดออก 
ผิดที่ิศที่�งจะที่ำ�ให้ 
เคร้�องมี้อเสัียห�ยได้

รูสักรูจับย้ดต็�มีแนวแกนแลัะรูสักรูปรับตั็�งสัมีดุลัมีีส่ัวนพิเศษฝัังไว้
เพ้�อป้องกันก�รใส่ัไขึ้ควงแลัะประแจหกเหลีั�ยมี

คัตเตอร์ประสิทธิิภาพสูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

ร่�น HF
 ช้�ว้งผ่ลิตภัณ์ฑ์์

ตั็วเลัขึ้ภ�ยใน D แสัดงจำ�นวนฟััน     นิ้ว    หน่วยนิ�ว     *สััญลัักษณ์์: มีีขึ้น�ดด้�มีอ้�นในสัต็็อค

รุ่น รุ่น
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งสูังสุัด (มีมี.)

ø80 ø100 ø125

หัว
กัด

HFM 12000RS 6 8 10

HFM 12000R นิ้ว 6 8 10

HFF 12000RS 10 12 15

HFF 12000R นิ้ว 10 12 15

HFFH 12000RS 10 12 15

HFFH 12000R นิ้ว 10 12 15

HFFH 12000R-BBT30 10 12 15

*
*
*
*

*

*

*

*

*

*
**
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รูป 1 รูป 2 รูป 3

DC
DCX

DCSFMS

LF

DCB
KWW

K
D

P
C

B
D

P

C
B

D
P

D1
D2

LF

DCSFMS
DCB

KWW

DC
DCX

D1

LF

DCSFMS
DCB

KWW

DC
DCX

D1

K
D

P

K
D

P
C

B
D

P

คัต็เต็อร์ (ระยะพิต็ช์ลัะเอียด: 2 ฟััน/นิ�ว)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�ง
DC

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งสูังสุัด

DCX

คว�มีกว้�ง 
หน้�สััมีผัสั
DCSFMS

คว�มีย�วรวมี
LF

เส้ันผ่�น 
ศูนย์กลั�งรู

DCB

คว�มีกว้�งร่องลิั�มี
KWW

คว�มีล้ักร่องลิั�มี
KDP

คว�มีล้ักก�รจับย้ด
CBDP

โบลัต์็
D1

โบลัต์็
D2

จำ�นวน
ฟััน

นำ��หนัก
(กก.) รูป

เมี
ต็ริ

ก

HFM 12080RS-22 D 80 82 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 6 1.0 1
HFM 12080RS-27 D 80 82 55 50 27 12.4 7 22 20 14 6 1.2 1
HFM 12100RS-32 D 100 102 70 50 32 14.4 8 32 54 Q 8 1.7 2
HFM 12125RS-32 D 125 127 70 50 32 14.4 8 32 84 Q 10 2.2 3
HFM 12125RS-40 D 125 127 90 63 40 16.4 9 35 84 Q 10 2.8 3

นิ�ว

HFM 12080R-25.4 D 80 82 50 50 25.4 9.5 6 30 35 Q 6 1.0 2
HFM 12100R-25.4 D 100 102 50 50 25.4 9.5 6 30 54 Q 8 1.5 2
HFM 12100R-31.75 D 100 102 70 50 31.75 12.7 8 32 54 Q 8 1.7 2
HFM 12125R-25.4 D 125 127 50 50 25.4 9.5 6 30 84 Q 10 2.0 3
HFM 12125R-31.75 D 125 127 70 50 31.75 12.7 8 32 84 Q 10 2.2 3
HFM 12125R-38.1 D 125 127 80 63 38.1 15.9 10 36 84 Q 10 2.5 3

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก

เม็ีดมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

ก�รระบุเกรด SUMIDIA รูป 1 รูป 2

รูป 3

12.7
6.0 3.962

9.
52

5 15
°

12.7
9.0 3.962

9.
52

5 15
°

12.7 3.9622.0

8.
52

5 15
°

เม็ดมีดไวเปอร

กระบวนก�ร
อัต็ร�เร็วสูัง/ตั็ดเบ� N

ง�นทัี่�วไป N
ง�นตั็ดหย�บ N

รุ่น

D
A

10
00 คว�มีย�ว

คมีตั็ด รูปที่รงคมีตั็ด ก�รใช้ง�น รูป

NF-LDEN 12T3ZDFR-L D 6.0 ต็รง แรงตั็ดเบ� 1
NF-LDEN 12T3ZDFR-G D 6.0 โค้ง ง�นทัี่�วไป 1
NF-LDEN 12T3ZDTR-H D 6.0 โค้ง คมีตั็ดแข็ึ้งแกร่ง 1
NF-LDEN 12T3ZDFR-GX D 9.0 โค้ง คมีตั็ดย�ว 2
NF-LDEN 12T3ZDFR-W D 2.0 โค้ง ไวเปอร์ 3

อุปกรณ์์  (จำ�หน่�ยแยก)
แผ่นรองแคลัมีป์ โบลัต์็ สักรูปรับตั็�ง ประแจ ประแจ ประแจประกอบง�น

N m

HFW WB6-13T 6.0 HFJ TTX20 RFT HFVT

โลหะนอกกลุมเหล็ก

มีุมีค�ย
แนวรัศมีี 4°
แนวแกน 10°  มม.

รหัสัรุ่น ขึ้น�ด 
เม็ีดมีีด

ทิี่ศที่�ง
ก�รป้อน

หน่วย
เมีต็ริก

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

HF  M  12 080 R  S - 22
เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งรู

ระยะพิต็ช์
ลัะเอียด

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ� 
ปริมี�ณ์ Si 12.6% หร้อต็ำ��กว่�

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 2,000- 2,500 -3,000 0.05- 0.13 -0.20 DA1000

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�ระบุไว้ด้�นบนเป็นค่�อ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

หมี�ยเหตุ็

ปริมี�ณ์ Si สูังกว่� 12.6%

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 400- 600 -800 0.05- 0.13 -0.20 DA1000

·  เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดเป็นค่�แนะนำ�สัำ�หรับอ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

· ข้ึ้�งต้็นเป็นเง้�อนไขึ้ทีี่�แนะนำ�สัำ�หรับประเภที่ HF โดยรวมี ใช้คว�มีเร็วรอบหมุีนสูังสุัดทีี่�อนุญ�ต็

หมี�ยเหตุ็

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)

คัตเตอร์ประสิทธิิภาพสูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

ร่�น HFM 12000RS/R
งานกัดปาดหนา
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รูป 1 รูป 2 รูป 3

DC
DCX

DCSFMS

LF

DCB
KWW

D1
D2

LF

DCSFMS
DCB

KWW

K
D

P

DC
DCX

D1

LF

DCSFMS
DCB

KWW

DC
DCX

D1

K
D

P

C
B

D
P

K
D

P

C
B

D
P

C
B

D
P

คัต็เต็อร์ (ระยะพิต็ช์ลัะเอียดมี�ก: 3 ฟััน/นิ�ว)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�ง
DC

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งสูังสุัด

DCX

คว�มีกว้�ง 
หน้�สััมีผัสั
DCSFMS

คว�มีย�วรวมี
LF

เส้ันผ่�น 
ศูนย์กลั�งรู

DCB

คว�มีกว้�งร่องลิั�มี
KWW

คว�มีล้ักร่องลิั�มี
KDP

คว�มีล้ักก�รจับย้ด
CBDP

โบลัต์็
D1

โบลัต์็
D2

จำ�นวน
ฟััน

นำ��หนัก
(กก.) รูป

เมี
ต็ริ

ก

HFF 12080RS-22 D 80 82 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 10 1.0 1
HFF 12080RS-27 D 80 82 55 50 27 12.4 7 22 20 14 10 1.2 1
HFF 12100RS-32 D 100 102 70 50 32 14.4 8 32 54 Q 12 1.7 2
HFF 12125RS-32 D 125 127 70 50 32 14.4 8 32 84 Q 15 2.2 3
HFF 12125RS-40 D 125 127 90 63 40 16.4 9 35 84 Q 15 2.8 3

นิ�ว

HFF 12080R-25.4 D 80 82 50 50 25.4 9.5 6 30 35 Q 10 1.0 2
HFF 12100R-25.4 D 100 102 50 50 25.4 9.5 6 30 54 Q 12 1.5 2
HFF 12100R-31.75 D 100 102 70 50 31.75 12.7 8 32 54 Q 12 1.7 2
HFF 12125R-25.4 D 125 127 50 50 25.4 9.5 6 30 84 Q 15 2.0 3
HFF 12125R-31.75 D 125 127 70 50 31.75 12.7 8 32 84 Q 15 2.2 3
HFF 12125R-38.1 D 125 127 80 63 38.1 15.9 10 36 84 Q 15 2.5 3

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก

เม็ีดมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

ก�รระบุเกรด SUMIDIA รูป 1 รูป 2

รูป 3

12.7
6.0 3.962

9.
52

5 15
°

12.7
9.0 3.962

9.
52

5 15
°

12.7 3.9622.0

8.
52

5 15
°

เม็ดมีดไวเปอร

กระบวนก�ร
อัต็ร�เร็วสูัง/ตั็ดเบ� N

ง�นทัี่�วไป N
ง�นตั็ดหย�บ N

รุ่น

D
A

10
00 คว�มีย�ว

คมีตั็ด รูปที่รงคมีตั็ด ก�รใช้ง�น รูป

NF-LDEN 12T3ZDFR-L D 6.0 ต็รง แรงตั็ดเบ� 1
NF-LDEN 12T3ZDFR-G D 6.0 โค้ง ง�นทัี่�วไป 1
NF-LDEN 12T3ZDTR-H D 6.0 โค้ง คมีตั็ดแข็ึ้งแกร่ง 1
NF-LDEN 12T3ZDFR-GX D 9.0 โค้ง คมีตั็ดย�ว 2
NF-LDEN 12T3ZDFR-W D 2.0 โค้ง ไวเปอร์ 3

อุปกรณ์์  (จำ�หน่�ยแยก)
แผ่นรองแคลัมีป์ โบลัต์็ สักรูปรับตั็�ง ประแจ ประแจ ประแจประกอบง�น

N m

HFW WB6-13T 6.0 HFJ TTX20 RFT HFVT

โลหะนอกกลุมเหล็ก

มีุมีค�ย
แนวรัศมีี 4°
แนวแกน 10°  มม.

รหัสัรุ่น ขึ้น�ด 
เม็ีดมีีด

ทิี่ศที่�ง
ก�รป้อน

หน่วย
เมีต็ริก

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

HF   F   12 080 R  S - 22
เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งรู

ระยะพิต็ช์ 
ลัะเอียดมี�ก

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ� 
ปริมี�ณ์ Si 12.6% หร้อต็ำ��กว่�

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 2,000- 2,500 -3,000 0.05- 0.13 -0.20 DA1000

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�ระบุไว้ด้�นบนเป็นค่�อ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

หมี�ยเหตุ็

ปริมี�ณ์ Si สูังกว่� 12.6%

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 400- 600 -800 0.05- 0.13 -0.20 DA1000

·  เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดเป็นค่�แนะนำ�สัำ�หรับอ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

· ข้ึ้�งต้็นเป็นเง้�อนไขึ้ทีี่�แนะนำ�สัำ�หรับประเภที่ HF โดยรวมี ใช้คว�มีเร็วรอบหมุีนสูังสุัดทีี่�อนุญ�ต็

หมี�ยเหตุ็

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)

คัตเตอร์ประสิทธิิภาพสูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

ร่�น HFF 12000RS/R
งานกัดปาดหนา
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รูป 1 รูป 2 รูป 3

LF

DCSFMS
DCB

KWW

K
D

P

DC
DCX

D1

LF

DCSFMS
DCB

KWW

K
D

P

DC
DCX

D1
DC

DCX

DCSFMS

LF

DCB
KWW

K
D

P
D1
D2

C
B

D
P

C
B

D
P

C
B

D
P

คัต็เต็อร์ (ระยะพิต็ช์ลัะเอียดมี�ก: 3 ฟััน/นิ�ว) มีีรูสั�รหล่ัอเย็น  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�น

ศูนย์กลั�ง
DC

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งสูังสุัด

DCX

คว�มีกว้�ง 
หน้�สััมีผัสั
DCSFMS

คว�มีย�วรวมี
LF

เส้ันผ่�น 
ศูนย์กลั�งรู

DCB

คว�มีกว้�งร่องลิั�มี
KWW

คว�มีล้ักร่องลิั�มี
KDP

คว�มีล้ักก�รจับย้ด
CBDP

โบลัต์็
D1

โบลัต์็
D2 จำ�นวนฟััน นำ��หนัก

(กก.) รูป

เมี
ต็ริ

ก

HFFH 12080RS-22 D 80 82 50 40 22 10.4 6.3 20 18 11 10 1.0 1
HFFH 12080RS-27 D 80 82 55 50 27 12.4 7 22 20 14 10 1.2 1
HFFH 12100RS-32 D 100 102 70 50 32 14.4 8 32 54 Q 12 1.7 2
HFFH 12125RS-32 D 125 127 70 50 32 14.4 8 32 84 Q 15 2.2 3
HFFH 12125RS-40 D 125 127 90 63 40 16.4 9 35 84 Q 15 2.8 3

นิ�ว

HFFH 12080R-25.4 D 80 82 50 50 25.4 9.5 6 30 35 Q 10 1.0 2
HFFH 12100R-25.4 D 100 102 50 50 25.4 9.5 6 30 54 Q 12 1.5 2
HFFH 12100R-31.75 D 100 102 70 50 31.75 12.7 8 32 54 Q 12 1.7 2
HFFH 12125R-25.4 D 125 127 50 50 25.4 9.5 6 30 84 Q 15 2.0 3
HFFH 12125R-31.75 D 125 127 70 50 31.75 12.7 8 32 84 Q 15 2.2 3
HFFH 12125R-38.1 D 125 127 80 63 38.1 15.9 10 36 84 Q 15 2.5 3

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก

เม็ีดมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

ก�รระบุเกรด SUMIDIA รูป 1 รูป 2

รูป 3

12.7
6.0 3.962

9.
52

5 15
°

12.7
9.0 3.962

9.
52

5 15
°

12.7
3.9622.0

8.
52

5 15
°

เม็ดมีดไวเปอร

กระบวนก�ร
อัต็ร�เร็วสูัง/ตั็ดเบ� N

ง�นทัี่�วไป N
ง�นตั็ดหย�บ N

รุ่น

D
A

10
00 คว�มีย�ว 

คมีตั็ด
รูปที่รงคมีตั็ด 

ไวเปอร์ ก�รใช้ง�น รูป

NF-LDEN 12T3ZDFR-L D 6.0 ต็รง แรงตั็ดเบ� 1
NF-LDEN 12T3ZDFR-G D 6.0 โค้ง ง�นทัี่�วไป 1
NF-LDEN 12T3ZDTR-H D 6.0 โค้ง คมีตั็ดแข็ึ้งแกร่ง 1
NF-LDEN 12T3ZDFR-GX D 9.0 โค้ง คมีตั็ดย�ว 2
NF-LDEN 12T3ZDFR-W D 2.0 โค้ง ไวเปอร์ 3

อุปกรณ์์  (จำ�หน่�ยแยก)
แผ่นรองแคลัมีป์ โบลัต์็ ประแจ สักรูปรับตั็�ง ประแจ ประแจประกอบง�น

N m

HFW WB6-13T 6.0 TTX20 HFJ RFT HFVT

โลหะนอกกลุมเหล็ก

มีุมีค�ย
แนวรัศมีี 4°
แนวแกน 10°  มม.

รหัสัรุ่น ขึ้น�ด
เม็ีดมีีด

มีีรู
นำ��มัีน

ทิี่ศที่�ง
ก�รป้อน

หน่วย
เมีต็ริก

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งรู

ระยะพิต็ช์ 
ลัะเอียดมี�ก

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ� 
ปริมี�ณ์ Si 12.6% หร้อต็ำ��กว่�

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 2,000- 2,500 -3,000 0.05- 0.13 -0.20 DA1000

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�ระบุไว้ด้�นบนเป็นค่�อ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

หมี�ยเหตุ็

ปริมี�ณ์ Si สูังกว่� 12.6%

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 400- 600 -800 0.05- 0.13 -0.20 DA1000

·  เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดเป็นค่�แนะนำ�สัำ�หรับอ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

· ข้ึ้�งต้็นเป็นเง้�อนไขึ้ทีี่�แนะนำ�สัำ�หรับประเภที่ HF โดยรวมี ใช้คว�มีเร็วรอบหมุีนสูังสุัดทีี่�อนุญ�ต็

หมี�ยเหตุ็

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)

คัตเตอร์ประสิทธิิภาพสูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

ร่�น HFFH 12000RS/R

HF   F   H 12 080 R  S - 22

งานกัดปาดหนา
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รูป 1

60

33

BBT30

D
C

D
C

X

คัต็เต็อร์ (ระยะพิต็ช์ลัะเอียดมี�ก: 3 ฟััน/นิ�ว) มีีรูสั�รหล่ัอเย็น  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งสูังสุัด

DCX จำ�นวนฟััน นำ��หนัก
(กก.) รูป

นิ�ว

HFFH 12080R-BBT30 D 80 82 10 1.6 1
HFFH 12100R-BBT30 D 100 102 12 2.4 1
HFFH 12125R-BBT30 D 125 127 15 2.6 1

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก
หมี�ยเหตุ็: ค่�สีัแดงมีีก�รเปลีั�ยนแปลังจ�กแค็ต็ต็�ล็ัอกทัี่�วไปปี 2021-2022

เม็ีดมีีด  ขึ้น�ด (มีมี.)

ก�รระบุเกรด SUMIDIA รูป 1 รูป 2

รูป 3

12.7
6.0 3.962

9.
52

5 15
°

12.7
9.0 3.962

9.
52

5 15
°

12.7
3.9622.0

8.
52

5 15
°

เม็ดมีดไวเปอร

กระบวนก�ร
อัต็ร�เร็วสูัง/ตั็ดเบ� N

ง�นทัี่�วไป N
ง�นตั็ดหย�บ N

รุ่น

D
A

10
00 คว�มีย�ว 

คมีตั็ด
รูปที่รงคมีตั็ด 

ไวเปอร์ ก�รใช้ง�น รูป

NF-LDEN 12T3ZDFR-L D 6.0 ต็รง แรงตั็ดเบ� 1
NF-LDEN 12T3ZDFR-G D 6.0 โค้ง ง�นทัี่�วไป 1
NF-LDEN 12T3ZDTR-H D 6.0 โค้ง คมีตั็ดแข็ึ้งแกร่ง 1
NF-LDEN 12T3ZDFR-GX D 9.0 โค้ง คมีตั็ดย�ว 2
NF-LDEN 12T3ZDFR-W D 2.0 โค้ง ไวเปอร์ 3

อุปกรณ์์  (จำ�หน่�ยแยก)
แผ่นรองแคลัมีป์ โบลัต์็ ประแจ สักรูปรับตั็�ง ประแจ ประแจประกอบง�น

N m

HFW WB6-13T 6.0 TTX20 HFJ RFT HFVT

โลหะนอกกลุมเหล็ก

มีุมีค�ย
แนวรัศมีี 4°
แนวแกน 10°  มม.

รหัสัรุ่น ขึ้น�ด
เม็ีดมีีด

มีีรู
นำ��มัีน

ทิี่ศที่�ง
ก�รป้อน

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

สััญลัักษณ์์ตั็วจับย้ด
ทีี่�รองรับ

ระยะพิต็ช์ 
ลัะเอียดมี�ก

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ� 
ปริมี�ณ์ Si 12.6% หร้อต็ำ��กว่�

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 2,000- 2,500 -3,000 0.05- 0.13 -0.20 DA1000

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�ระบุไว้ด้�นบนเป็นค่�อ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

หมี�ยเหตุ็

* BIG-PLUSTM เป็นลิัขึ้สิัที่ธิิ�ก�รค้�ภ�ยใต้็แบรนด์ BIG DAISHOWA Co., Ltd.
* สั�มี�รถใช้กับเคร้�องจักรสัปินเดิลั BT30

ปริมี�ณ์ Si สูังกว่� 12.6%

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 400- 600 -800 0.05- 0.13 -0.20 DA1000

·  เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดเป็นค่�แนะนำ�สัำ�หรับอ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

· ข้ึ้�งต้็นเป็นเง้�อนไขึ้ทีี่�แนะนำ�สัำ�หรับประเภที่ HF โดยรวมี ใช้คว�มีเร็วรอบหมุีนสูังสุัดทีี่�อนุญ�ต็

หมี�ยเหตุ็

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)

คัตเตอร์ประสิทธิิภาพสูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

ร่�น HFFH 12000R-BBT30

HF   F   H 12 080 R - BBT30

งานกัดปาดหนา
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·  เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดเป็นค่�แนะนำ�สัำ�หรับอ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

· ข้ึ้�งต้็นเป็นเง้�อนไขึ้ทีี่�แนะนำ�สัำ�หรับประเภที่ HF โดยรวมี ใช้คว�มีเร็วรอบหมุีนสูังสุัดทีี่�อนุญ�ต็

หมี�ยเหตุ็

คัตเตอร์อัตราเร็ว้สูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

ร่�น RF
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 ค่ณ์สม็บัุติ
คัต็เต็อร์ง�นอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยรุ่น RF ออกแบบมี�ให้มีีนำ��หนักเบ� สัำ�หรับใช้ในง�นตั็ดหย�บ
อัต็ร�เร็วสูัง, ประสิัที่ธิิภ�พสูังไปจนถ้งง�นกัดลัะเอียดขึ้องอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยแลัะโลัหะ
นอกกลุ่ัมีเหล็ักอ้�นๆ

D ตั็�งแต่็ง�นกระบวนก�รตั็ดหย�บไปจนถ้งเก็บผิวลัะเอียด: ง�นตั็ดหย�บ: เม็ีดมีีดค�ร์ไบด์รุ่นประหยัด / ง�นเก็บผิวลัะเอียด: เม็ีดมีีด SUMIDIA คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง

D คัต็เต็อร์ทีี่�แข็ึ้งแกร่งแลัะนำ��หนักเบ�:  คัต็เต็อร์อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอยแบบพิเศษ เบ�กว่�คัต็เต็อร์เหล็ัก 40% ชุบอโนไดซ์ื้ เพิ�มีประสิัที่ธิิภ�พด้วยคว�มีเร็วรอบ

ทีี่�สูังข้ึ้�น ลัดโหลัดบนสัปินเดิลั แลัะลัดเวลั�ในก�รเปลีั�ยนเคร้�องม้ีอ

D ก�รออกแบบเพ้�อคว�มีปลัอดภัย:  ป้องกันเม็ีดมีีดหลุัดออกจ�กคัต็เต็อร์เน้�องจ�กแรงหนีศูนย์กลั�ง (คุมีคว�มีเร็วให้อยู่ภ�ยใต้็เง้�อนไขึ้ทีี่�แนะนำ�สูังสุัด) ไม่ีใช้ลิั�มีใน

โครงสัร้�งขึ้องคัต็เต็อร์เพ้�อป้องกันก�รบิดงอ

D ปรับค่�หนีศูนย์ได้อย่�งง่�ยด�ย:  ใช้เกจวัดภ�ยนอกเพ้�อให้ง่�ยต่็อก�รปรับตั็�ง โครงสัร้�งคัต็เต็อร์คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง - ควบคุมีค่�หนีศูนย์ขึ้องเคร้�องม้ีอ

ให้อยู่ภ�ยใน 10 μm แม้ีก่อนก�รปรับตั็�ง
 คว้าม็เรีย์บุผิ่ว้
· กระบวนก�ร: ง�นกัดลัะเอียด
· เคร้�องจักร: เคร้�องกล้ังแนวตั็�ง
· ตั็วจับย้ด: HSK63A
· วัสัดุชิ�นง�น: Si 10 ถ้ง 12% อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย
· คัต็เต็อร์: RF4100R 6 ฟััน (1 ไวเปอร์)
· เกรด: SUMIDIA (DA1000)

· vc = 4,990 มี./น�ทีี่
· n  = 15,900 น�ทีี่-1

· vf = 11,400 มีมี./น�ทีี่
· fz = 0.12 มีมี./ฟััน
· ap =  0.5 มีมี., ไวเปอร์ ap = 0.03 มีมี.  

แห้ง

Rz (ช่วงทีี่�สูังทีี่�สุัด): 0.69 μm Ra: 0.092 μm

D คว�มีเร็วรอบสูังสุัดทีี่�ยอมีได้

รุ่น n สูังสุัด  
(น�ทีี่-1)

RF4080R 17,000

RF4100R 15,900

RF4125R 13,500

RF4160R 11,000

RF4200R 9,000

RF4250R 7,600

RF4315R 6,000

D ต็ำ�แหน่งคมีตั็ดทีี่�แนะนำ�
แนะนำ�ให้ติ็ดตั็�งเม็ีดมีีดค�ร์ไบด์หร้อเม็ีดมีีด SUMIDIA (ใบมีีด) ต็�มีต็ำ�แหน่งทีี่�แสัดงในรูปด้�นล่ั�ง

1.01.1DC
เม็ดมีด SUMIDIA เม็ดมีดไวเปอร

เม็ดมีด SUMIDIAเม็ดมีดคารไบด

D กรณีทำงานตัดหยาบและเก็บผิวละเอียด
 ในกระบวนการเดียวกัน

D กรณีใชคมตัดไวเปอร

0.
5 0.
03

 ถ
ึง 

0.
05

  

    คำาเต่อน (อ่�นคู่ม้ีอก�รใช้ง�นทีี่�มี�พร้อมีกับผลิัต็ภัณ์ฑ์์สัำ�หรับร�ยลัะเอียดเพิ�มีเติ็มี)

เน่�องจีากการจัีบุคู�เม็็ดมี็ด/ใบุมี็ดในการใช้้งานสาม็ารถทำาได้หลากหลาย์  
โปรดปฏิิบัุติตาม็ข้อคว้รระวั้งต�อไปนี�

D  ห้�มีจับคู่เม็ีดมีีดลัับคมีกับเม็ีดมีีดใหม่ี หร้อเม็ีดมีีดทีี่�มีีระยะก�รลัับคมีทีี่�ยอมีได้ต่็�งกัน
บนคัต็เต็อร์เดียวกัน

D  เม็ีดมีีดค�ร์ไบด์แลัะเม็ีดมีีด SUMIDIA ต้็องเรียงสัลัับกัน
D  ติ็ดตั็�งเม็ีดมีีด SUMIDIA ขึ้องใบมีีดให้อยู่ด้�นต็รงกันข้ึ้�มีกับคัต็เต็อร์เพ้�อคว�มีสัมีดุลั 

ในก�รใช้ง�น

ปริมี�ณ์ Si สูังกว่� 12%

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย
400- 600 -800 0.05- 0.13 -0.20

DA1000
DA2200

200- 300 -400 0.05- 0.13 -0.20 H1

 เง่�อนไขการตัดที�แนะนำา 
ปริมี�ณ์ Si 12% หร้อต็ำ��กว่�

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย
2,000-2,500-3,000 0.05- 0.13 -0.20

DA1000
DA2200

1,000-1,750-2,500 0.05- 0.13 -0.20 H1

 โครงสร้างของร่�น RF
สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน  
(ตั็วย้ดหลััก)
BX0620 ต็ัวยัน

RFS

สักรูปรับต็ั�ง
RFJ   Cartridge

RFR,RFF,RFFH

สักรูหัวแบน
BFTX0509N

สักรูจับย้ด  
(ต็ัวย้ดรอง)
BTD0510

ต็ัวครอบ
RFC

สักรูหัวแบน
FBUP2-A0-8

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�ระบุไว้ด้�นบนเป็นค่�อ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

หมี�ยเหตุ็

 วั้สด่ชิ้�นงาน

D  อะลัูมีิเนียมีแลัะอะลัูมีิเนียมีอัลัลัอย
D โลัหะนอกกลัุ�มีเหล็ักอ้�นๆ (           )ไม่ีเหมี�ะสัำ�หรับ

เหล็ักหร้อเหล็ักหล่ัอ

* อัต็ร�เร็วสูังสุัด n ถูกตั็�งไว้เพ้�อป้องกันไม่ีให้ 
เม็ีดมีีดหลุัดออกเน้�องจ�กแรงหนีศูนย์กลั�ง

 ช้�ว้งผ่ลิตภัณ์ฑ์์

ต็ัวเลัขึ้ภ�ยใน DS แสัดงจำ�นวนฟััน     นิ้ว  หน่วยนิ�ว

รุ่น รุ่น
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งสูังสุัด (มีมี.)

ø80 ø100 ø125 ø160 ø200 ø250 ø315

หัว
กัด RF 4000R นิ้ว 6 6 8 10 12 16 18
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รูป 1

RF4080R เทานั้น

Fig 2DCSFMS
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ø32

ø18
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คัต็เต็อร์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
เส้ันผ่�น 

ศูนย์กลั�งสูังสุัด
DCX

คว�มีกว้�งหน้�สััมีผัสั
DCSFMS

คว�มีย�วรวมี
LF

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งรู
DCB

คว�มีกว้�งร่องลิั�มี
KWW

คว�มีล้ักร่องลิั�มี
KDP

คว�มีล้ักก�รจับย้ด
CBDP จำ�นวนฟััน นำ��หนัก

(กก.) รูป

นิ�ว

RF 4080R D 80 82 60 50 25.4 9.5 6 30 6 0.7 1
RF 4100R D 100 102 75 50 31.75 12.7 8 38 6 1.0 1
RF 4125R D 125 127 75 63 38.1 15.9 10 38 8 1.6 1
RF 4160R D 160 162 100 63 50.8 19.1 11 38 10 2.6 1
RF 4200R D 200 202 130 63 47.625 25.4 14 42 12 3.6 2
RF 4250R 250 252 130 63 47.625 25.4 14 42 16 6.0 2
RF 4315R  315 317 240 80 47.625 25.4 14 42 18 11.0 2

Cartridge, ใบมีีด แลัะเม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก
ใช้โบลัต์็แบบมีีบ่�ในก�รติ็ดตั็�งคัต็เต็อร์เข้ึ้�กับตั็วจับย้ด

เม็ีดมีีด/Cartridge  ขึ้น�ด (มีมี.)

ก�รระบุเกรด ค�ร์ไบด์ DLC SUMIDIA SUMICRYSTAL

กระบวนก�ร
อัต็ร�เร็วสูัง/ตั็ดเบ� N N N N N

ง�นทัี่�วไป N N N N
ง�นตั็ดหย�บ N N N N

รุ่น H
1

D
L1

00
0

D
A

10
00

D
A

22
00

S
C

10 รูป รุ่น Cartridge Cartridge  
ในสัต็็อค รูป

SDET 1204ZDFR D D Q Q Q 3 RFR D 1
NF-SNEW 1204ADFR Q Q D F Q 4 RFF D 2
NF-SNEW 120404ADFR-H Q Q D Q Q 5 RFF (อ้�นๆ) *RFFH(RF4080R) D 2
NF-SNEW 1204ADFR-W Q Q D F Q 6 RFF D 2
SNEW 1204ADFR-WS Q Q Q Q D 7 RFF D 2

ตั็วอักษร "H" ต่็อท้ี่�ยรุ่นแสัดงถ้งรุ่นทีี่�มีีคว�มีล้ักตั็ดกว้�งแลัะ "W" หร้อ "WS" แสัดงถ้งเม็ีดมีีดไวเปอร์

โลหะนอกกลุมเหล็ก

มีุมีค�ย
แนวรัศมีี 4°
แนวแกน 10°

 
มม.

 

รูป 4 12.7

4.784.8
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15
°

รูป 5
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°
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°

รูป 3
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รูป 1 (RFR) รูป 2 (RFF)
Cartridgeดูที่หนา M62 สำหรับ

รายละเอียดเกี่ยวกับ SUMICRYSTAL

* เมื่อใชความลึกตัดกวาง (ap = 3 มม. หรือ) 
 กับ RF4080R ใหใช Cartridge รุน RFFH
(RFF สามารถใชในงานตัดทั่วไปได)

เม็ดมีดไวเปอร เม็ดมีดไวเปอร

อุปกรณ์์
ตั็วครอบ ตั็วยัน สักรูหัวเหลีั�ยมีแบน สักรูจับย้ด สักรูหัวแบน สักรูปรับตั็�ง สักรูหัวแบน ประแจ ประแจ

ตั็วย้ดหลััก

N m

ตั็วย้ดรอง

N m

ตั็วครอบสัำ�หรับติ็ดตั็�ง

 

N m

    TH050       

          TH025

       RFT

RFC RFS BX0620 10.0 BTD 0510 3.0 FBUP2-A0-8 RFJ BFTX 0509N 5.0
TH050
TH025
RFT

TTX20

R
FT

เม็ีดมีีด/เม็ีดมีีดจำ�ลัอง

ช้�อผลิัต็ภัณ์ฑ์์ รุ่น
SUMIDIA
DA2200

เม็ีดมีีด SUMIDIA RFB D
เม็ีดมีีดไวเปอร์ SUMIDIA RFBW D
เม็ีดมีีดจำ�ลัอง RFD D (เหล็ัก)
ใช้เม็ีดมีีดจำ�ลัองสัำ�หรับฟัันทีี่�ไม่ีได้ใช้
เพ้�อป้องกันคัต็เต็อร์แลัะให้คว�มีสัมีดุลั

อุปกรณ์์ก�รปรับตั็�ง
 Cartridge ออกแบบมี�ให้สั�มี�รถใส่ั
เม็ีดมีีดได้จ�กภ�ยนอกเคร้�องจักร
ด้วยคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง

จิ�กย้ด  
RF-JIG  

(จำ�หน่�ยแยก/
สัต็็อคมี�ต็รฐ�น)

เกจวัด  
RF-SET  

(จำ�หน่�ยแยก/
สัต็็อคมี�ต็รฐ�น)

อุปกรณ์์ย้ดตั็วจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน
ใช้ด้�มีมีีดหล่ัอเย็นภ�ยในหร้อสัลัักย้ดทีี่�มีีรูสั�รหล่ัอเย็น (ต็�มีทีี่�มีีจำ�หน่�ยทัี่�วไป) 
ในก�รจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยใน  
ตั็วอย่�งก�รใช้ง�นทัี่�วไประบุไว้ในต็�ร�งด้�นล่ั�ง โปรดติ็ดต่็อผู้ผลิัต็โดยต็รง
สัำ�หรับร�ยลัะเอียดข้ึ้อกำ�หนดต่็�งๆ

รุ่นคัต็เต็อร์ ด้�มีมีีดหล่ัอเย็น
ภ�ยใน

สัลัักย้ดมี�ต็รฐ�นมีีรูสั�รหล่ัอเย็น (ตั็วอย่�ง)
MST Corporation BIG DAISHOWA

RF 4080R Q MBC-M12 TMBA-M12
RF 4100R Q MBC-M16 TMBA-M16
RF 4125R Q MBC-M20 TMBA-M20
RF 4160R Q MBC-M24 TMBA-M24
RF 4200R RF-CLT Q Q
RF 4250R RF-CLT Q Q
RF 4315R RF-CLT Q Q

ด้�มีมีีดหล่ัอเย็นภ�ยใน  
RF-CLT (สัต็็อคมี�ต็รฐ�น)

สัลัักย้ดมี�ต็รฐ�นมีีรูสั�รหล่ัอเย็น  
[ตั็วอย่�งทัี่�วไป] MBC-M12 ถ้ง M24  

(จำ�หน่�ยแยก)

ทิี่ศที่�งก�รไหลัขึ้องสั�รหล่ัอเย็น

*เกจวัดไม่ีได้รวมีมี�กับชุด

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

คัตเตอร์อัตราเร็ว้สูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

ร่�น RF 4000R

RFB RFBW RFD
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งานกัดปาดหนา(เม็ีดมีีด SUMIDIA) (เม็ีดมีีดค�ร์ไบด์)
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·  ข้ึ้�งต้็นเป็นเง้�อนไขึ้ทีี่�แนะนำ�สัำ�หรับประเภที่ SRF โดยรวมี ใช้คว�มีเร็วรอบหมุีนสูังสุัดทีี่�อนุญ�ต็
·  เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดเป็นค่�แนะนำ�สัำ�หรับอ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง 
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ 

หมี�ยเหตุ็

คัตเตอร์ประสิทธิิภาพสูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

ร่�น SRF
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 ค่ณ์สม็บัุติ
รุ่น SRF เหมี�ะสัำ�หรับง�นกลั้งอะลัูมีิเนียมีอัลัลัอยบนเคร้�องจักรขึ้น�ดเลั็ก
ประสัิที่ธิิภ�พสัูง

D  เหมี�ะสัำ�หรับเคร้�องจักรขึ้น�ดเล็ัก  
สั�มี�รถใช้ง�นได้อย่�งมัี�นคงโดยเฉพ�ะกับเคร้�องจักรขึ้น�ดเล็ักประเภที่ BT30

D  ตั็�งแต่็ง�นกระบวนก�รตั็ดหย�บไปจนถ้งเก็บผิวลัะเอียด  
ใช้เม็ีดมีีด SUMIDIA DA1000 ทีี่�มีีคว�มีย�วคมีตั็ดทีี่�มีีผลั 5 มีมี.

D  เม็ีดมีีดรุ่น NF รุ่นประหยัด:  
เม็ีดมีีด SUMIDIA รุ่น NF พร้อมีเกรด DA1000 ทีี่�ให้คว�มีที่นที่�นแลัะช่วยลัดต้็นทุี่นเคร้�องม้ีอ

D  อัต็ร�เร็วตั็ดสูังด้วย SUMIDIA:  
คว�มีเร็วรอบสูังสุัด n = 20,000 น�ทีี่-1

(โปรดที่ำ�ง�นภ�ยใต้็คว�มีเร็วรอบสูังสุัดทีี่�ยอมีได้ขึ้องเคร้�องจักรแลัะด้�มีมีีดทีี่�ใช้)
*อัต็ร�เร็วสูังสุัดถูกตั็�งไว้เพ้�อป้องกันไม่ีให้เม็ีดมีีดหลุัดออกเน้�องจ�กแรงหนีศูนย์กลั�ง

D  กลัไกทีี่�ใช้ปรับค่�หนีศูนย์ได้อย่�งง่�ยด�ย:  
ออกแบบให้สั�มี�รถใส่ัเม็ีดมีีดได้สัะดวกแลัะปรับลัดค่�หนีศูนย์ได้ง่�ย

ปริมี�ณ์ Si สูังกว่� 12%

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 400- 600 -800 0.05- 0.13 -0.20 DA1000

 เง่�อนไขการตัดที�แนะนำา 
ปริมี�ณ์ Si 12% หร้อต็ำ��กว่�

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด เกรดเม็ีดมีีด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 2,000- 3,000 -4,000 0.05- 0.13 -0.20 DA1000

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�ระบุไว้ด้�นบนเป็นค่�อ้�งอิง โปรดปรับใช้ต็�มีเง้�อนไขึ้จริงซ้ื้�งรวมีถ้งคว�มีแข็ึ้งแรงขึ้อง
เคร้�องจักร คว�มีแข็ึ้งแรงในก�รจับย้ดชิ�นง�น คว�มีล้ักตั็ด แลัะปัจจัยอ้�นๆ

หมี�ยเหตุ็
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(ระยะจากคมตัด
ถึงหัวโบลต)

คัต็เต็อร์  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
คว�มีกว้�งหน้�สััมีผัสั
DCSFMS จำ�นวนฟััน นำ��หนัก

(กก.) รูป

นิ�ว

SRF 30R-ST D 30 Q 3 0.34 1
SRF 40R-ST D 40 Q 4 0.50 1
SRF 30R-BT30 D 30 Q 3 0.57 2
SRF 40R-BT30 D 40 Q 4 0.72 2
SRF 30R D 30 50.0 3 0.27 3
SRF 40R D 40 50.0 4 0.35 3
SRF 50R D 50 46.5 5 0.59 4
SRF 63R D 63 45.0 6 0.67 4

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก

เม็ีดมีีด ขึ้น�ด (มีมี.)

ก�รระบุเกรด SUMIDIA
รูป 1

9.
52

5
6

9.525

R100

รูป 2

9.
52

5

6

9.555

รูป 3 มุมมองดานขาง 
(ใชเหมือนกันทั้งหมด) 3.962

15
°

R0.5

9.
52

5

6

9.525

เม็ดมีดไวเปอร

C0.5 C0.5

กระบวนก�ร
อัต็ร�เร็วสูัง/ตั็ดเบ� N N

ง�นทัี่�วไป N N
ง�นตั็ดหย�บ N N

รุ่น

D
A

10
00

D
A

22
00

รูปที่รงคมีตั็ด รูป

NF-SNEW 09T3ADTR D F มี�ต็รฐ�น 1
NF-SNEW 09T3ADTR-U D F คมีตั็ดไวเปอร์ 2
NF-SNEW 09T3ADTR-R D F รัศมีีมุีมีมีีด 3

โลหะนอกกลุมเหล็ก

มีุมีค�ย
แนวรัศมีี -2° ถ้ง 4°
แนวแกน 6°  มม.

อุปกรณ์์
สักรูหัวแบน สักรูปรับตั็�ง ประแจ

N m

BFTX0409N 4.0 SRFJ TH015
TTX15W

TTX15W

 TH015

D สั�มี�รถใช้เม็ีดมีีดมี�ต็รฐ�นแลัะเม็ีดมีีดไวเปอร์บนคัต็เต็อร์เดียวกันได้
D  ใช้เม็ีดมีีดมี�ต็รฐ�นทีี่�มีีรัศมีีมุีมีมีีดในง�นทีี่�มีีก�รสัะท้ี่�น  

กรณี์นี�ไม่ีสั�มี�รถใช้ควบคู่กับเม็ีดมีีดไวเปอร์ได้
D  เม็ีดมีีดสั�มี�รถลัับคมีได้ 3 ครั�ง 

(สูังสุัดทีี่�เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง IC ต็ำ��สุัด 9.225 มีมี.)  
แต่็คว�มีสูังคมีตั็ดจะเปลีั�ยนไปต็�มีจำ�นวนครั�ง
ทีี่�ลัับคมี

D  ห้�มีจับคู่เม็ีดมีีดใหม่ีกับเม็ีดมีีดลัับคมี  
หร้อเม็ีดมีีดทีี่�มีีจำ�นวนก�รลัับคมีต่็�งกัน
บนคัต็เต็อร์เดียวกัน

D  กรณี์ใช้เม็ีดมีีดลัับคมี แนะนำ�ให้ต็รวจสัอบต็ำ�แหน่ง 
คมีตั็ดอีกครั�งด้วยตั็วตั็�งระยะ  
(Tool Presetter)

D ตั็วจับย้ดสัำ�หรับ SRF30R, SRF40R

เม้ี�อใช้คัต็เต็อร์รุ่น SRF30R แลัะ SRF40R ให้ดัดแปลัง 
ตั็วจับย้ดต็�มีทีี่�แสัดงไว้ด้�นบน
(1. ลัดคว�มีย�วด้�มีตั็วแปลังขึ้องตั็วจับย้ดจ�ก ø25.4 เหล้ัอ ø15 2. เจ�ะรูเกลีัยวเพิ�มี 4 รู สัำ�หรับ
โบลัต์็ติ็ดตั็�ง (M5)) ใช้โบลัต์็หกเหลีั�ยมี M5 × 20 มีมี. ในก�รจับย้ดคัต็เต็อร์

45°
12

(22)

ø40 ±0.2

(ø
25

.4
)

(4 รู เวนระยะหาง
เทากันบน P.C.D.)

4-M5×0.8 ความลึก 8
R1

ø
15

45°
12

(22)

ø40 ±0.2

(ø
25

.4
)

(4 รู เวนระยะหาง
เทากันบน P.C.D.)

4-M5×0.8 ความลึก 8
R1

ø
15

คว�มีล้ักตั็ดสูังสุัด (SRF50R, 5 ฟััน)
ต็�ร�งด้�นล่ั�งแสัดงค่�แนะนำ�ขึ้องคว�มีล้ักตั็ดสูังสุัดพิจ�รณ์�จ�กก�รที่ดลัองภ�ยใน 
สััญลัักษณ์์ 'O' แสัดงช่วงก�รใช้ง�นทีี่�สั�มี�รถที่ำ�ได้ ใช้เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดต็�มีเคร้�องจักร
แลัะลัักษณ์ะชิ�นง�นจริง

อัต็ร�ป้อน

คว�มีล้ักตั็ด 
ap (มีมี.)

อัต็ร�ป้อน vf (มีมี./น�ทีี่)

2,500 4,000 5,000
อัต็ร�ป้อนต่็อฟััน fz (มีมี./ฟััน)

0.05 0.08 0.10
0.5 S S S
1.0 S S S
1.5 S S S
2.0 S S S
2.5 S S S
3.0 S S S
3.5 S S Q
4.0 S Q Q
4.5 S Q Q
5.0 S Q Q

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด
คัต็เต็อร์ : SRF50R
เม็ีดมีีด :  NF-SNEW 09T3ADTR (DA1000)  

n = 10,000 น�ทีี่-1

ตั็วจับย้ด : BT30 FMA25.4-45
ชิ�นง�น : A-5052
คว�มีกว้�ง : คว�มีล้ักตั็ดสูังสุัด 35 มีมี.

N m    ค่�แรงบิดทีี่�แนะนำ� (N·m)  สััญลัักษณ์์ F: ในอน�คต็อ�จเปลีั�ยนเป็นร�ยก�รใหม่ี, สัั�งผลิัต็ หร้อยกเลิักก�รผลิัต็ (กรุณ์�ต็รวจสัอบจำ�นวนสัต็็อคก่อนสัั�งซ้ื้�อ)

คัตเตอร์ประสิทธิิภาพสูงสำาหรับุอะลูมิ็เนีย์ม็อัลลอย์

ร่�น SRF

Note

        
      สัำ�หรับก�รติ็ดตั็�งหัวกัดทีี่�มีีเคร้�องหมี�ย * เข้ึ้�กับหัวจับ ให้ใช้สัลัักเกลีัยวหัวหกเหลีั�ยมี (JIS B1176) M12 x 30 ถ้ง 35 มีมี.

 ช้�ว้งผ่ลิตภัณ์ฑ์์

ต็ัวเลัขึ้ภ�ยใน D แสัดงจำ�นวนฟััน     นิ้ว  หน่วยนิ�ว

รุ่น รุ่น
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งสูังสุัด (มีมี.)

ø30 ø40 ø50 ø63

หัว
กัด

SRF 30R(-ST) 3

SRF 40R(-ST) 4

SRF 30R-BT30 3

SRF 40R-BT30 4

SRF 50R นิ้ว 5

SRF 63R นิ้ว 6

สกรูปรับตั้ง 
SRFJ

สกรูหัวแบน 
BFTX0409N
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เง้�อนไขึ้ก�รต็ัดที่ี�แนะนำ� M52

งานกัดปาดหนา งานกัดบา
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คัต็เต็อร์ (รุ่น FAM)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
DC

เส้ันผ่�น 
ศูนย์กลั�งสูังสุัด

DCX

คว�มีสูัง
LF

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูใน

DCB

คว�มีล้ักก�รจับย้ด
CBDP

คว�มีกว้�งร่องลิั�มี
KWW

คว�มีล้ักร่องลิั�มี
KDP จำ�นวนฟััน นำ��หนัก

(กก.) รูป
R L

นิ�ว

FAM080 R/L   80   92 50 25.4 25 9.5 6 4 2.1 1
FAM100 R/L 100 112 50 31.75 32 12.7 8 4 2.9 2
FAM125 R/L 125 137 63 38.1 38 15.9 10 5 3.8 2
FAM160 R/L 160 171 63 50.8 38 19.1 11 6 6.6 2
FAM200 R/L 200 210 63 47.625 38 25.4 14 8 9.9 3
FAM250 R/L 250 260 63 47.625 40 25.4 14 10 16.0 3
FAM315 R/L  315 325 63 47.625 40 25.4 14 12 25.1 3

เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก

คัต็เต็อร์ (รุ่น SAM)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น สัต็็อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
DC

คว�มีสูัง
LF

เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง
คว้�นรูใน

DCB

คว�มีล้ักก�รจับย้ด
CBDP

คว�มีกว้�งร่องลิั�มี
KWW

คว�มีล้ักร่องลิั�มี
KDP จำ�นวนฟััน นำ��หนัก

(กก.) รูป
R L

นิ�ว

SAM080 R/L 80 50 25.4 25 9.5 6 4 1.6 1
SAM100 R/L 100 50 31.75 32 12.7 8 4 2.3 2

125 R/L 125 63 38.1 38 15.9 10 5 3.7 2
SAM160 R/L 160 63 50.8 38 19.1 11 6 5.9 2
SAM200 R/L 200 63 47.625 38 25.4 14 8 8.5 3
SAM250 R/L 250 63 47.625 40 25.4 14 10 114.3 3

315 R/L  315 63 47.625 40 25.4 14 12 30.3 3

โลหะนอกกลุมเหล็ก
 

 ค่ณ์สม็บัุติ

D  ก�รออกแบบคมีตั็ดทีี่�เหมี�ะสัมีทีี่�สุัดเพ้�อประสิัที่ธิิภ�พก�รตั็ดทีี่�ดีเยี�ยมีในก�ร
ตั็ดเฉ้อนโลัหะทีี่�ไม่ีมีีแร่เหล็ัก เช่น อลูัมิีเนียมีอัลัลัอยด์

D  Blade runout สั�มี�รถปรับได้เพ้�อปรับปรุงคุณ์ภ�พขึ้องผิวสัำ�เร็จขึ้องก�รกล้ัง
D  ตั็วคัต็เต็อร์มีีคว�มีแข็ึ้งแกร่งสูังพร้อมีใบมีีดทีี่�ติ็ดตั็�งอย่�งแน่นหน�ด้วยแคลัมีป์คู่

ช่วยให้สั�มี�รถใช้ในกระบวนก�รกัดหย�บได้

มุีมีตั็ด: 25°
มุีมีค�ยต็�มีแนวแกน: +13°
มุีมีค�ยต็�มีแนวรัศมีี: +4°

DC

25°

KWW

K
D

P

LF

DC

DCB

DCX

KWW

K
D
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LF

DC

DCB

DCX

KWW

K
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DC

DCB
18

26

DCX

รูป 1 รูป 2 รูป 3

C
B

D
P

C
B

D
P

C
B

D
P

มุีมีตั็ด: 0°
มุีมีค�ยต็�มีแนวแกน: +10°
มุีมีค�ยต็�มีแนวรัศมีี: +6°

DC

0°

รูป 1 รูป 2 รูป 3
KWW

( K
D

P
)

LF

DC

DCB

KWW

DCB

DC

( K
D

P
)

LF

KWW

DCB

18

26

DC

101.6

( K
D

P
)

LF

C
B

D
P

C
B

D
P

C
B

D
P

D ดูทีี่�หน้� M55 สัำ�หรับเม็ีดมีีด อุปกรณ์์ แลัะเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
เม็ีดมีีดจำ�หน่�ยแยก

สั�มี�รถออกแบบให้คัต็เต็อร์รุ่น FAM/SAM มีี 2 ฟััน/นิ�ว หร้อมีีหลั�ยฟัันได้

(รุน SAM)(รุน FAM)

แนวรัศมี
แนวแกน

มุมคาย มม. มม.

FAM SAM

คัตเตอร์ SUMIDIA

ร่�น FAM / SAM
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โลหะนอกกลุมเหล็ก
 

ประสิิทธิิภาพการตััด

D
DD

DD

D
1

0

2

(μm)
Rz

(ความสูงสูงสุด)

0.04 0.05 0.06 0.08

5 มม.

0.1 มม./ฟน

0

(1) 5 μm

=1.4 μm

Ra=0.2 μm

(2) 6 μm

(3) 6 μm

(4) 8 μm 5000

D ความเรียบผิว

งานกัดผิว

วัสดุชิ้นงาน: AC2C vc = 1,500 ม./นาที, ap = 0.5 มม.
fz = 0.04 ถึง 0.15 มม./ฟน แหง

D ความเรียบผิว

งานกัดดานขาง

วัสดุชิ้นงาน: AC2C vc = 1,000 ม./นาที, ap = 5.0 มม.
ae = 0.1 มม., fz = 0.06 มม./ฟน แหง

Rz
(ความสูงสูงสุด)

คััตัเตัอร์ (ร่�น SAM-E)

D
C

D
M

M
 h

7

75

120
90°

ร่�น สิต็ัอคั เส้ินผ่�าน
ศููนย์์กลาง

DC

เส้ินผ่�าน
ศููนย์์กลางด้าม

DMM
จำำานวนฟััน ม่มคัาย์ 

ตัามแนวแกน
ม่มคัาย์ 

ตัามแนวรัศูมีR L
SAM050E R/L 50 32 3 10° 0°

063E R/L 63 32 3 10° 1°
080E R/L 80 32 4 10° 2°

เม็ดมีดจำำาหน�าย์แย์ก

เม็ดมีด (     SUMIDIA)

7.9 15

รูป 1

26

(5
.8

)

C1
7.9

C1
15

26

(5
.7

)

รูป 2

ร่�น
DA150 DA2200

รูป
คััตัเตัอร์ 

ที�เหมาะสิมR L R L
FAB R/L F F 1 ร่�น FAM
SAB R/L F F 2 ร่�น SAM

อ่ปกรณ์์

คััตัเตัอร์ 
ที�เหมาะสิม

โบลต์ัยึ์ด ตััวจัำบยึ์ด 
ด้านข้้างเม็ดมีด ตััวปรับตัั�งลิ�ม สิกรูคูั� สิกรูคูั� ประแจำ

FADR FAWR FAAR* WB7-15T WB7F-15T TT25
ร่�น FAM
ร่�น SAM

* ตััวปรับตัั�งลิ�นสิำาหรับ SAM050ER/L และ SAM063ER/L ให้ใช้้ร่�น SAAR

 คุุณสมบััติิ

หัวคััตัเตัอร์ SUMIDIA ช้นิดเส้ินผ่�านศููนย์์กลางเล็ก
D  ให้คัวามคัมและคัวามทนทานที�ดีเยี์�ย์ม: 

เม็ดมีดรูปทรงใหม�ที�มีคัมตััดแข็้งแกร�งและให้คัวามคัมดีเยี์�ย์ม
D  คั�าหนีศููนย์์มีคัวามแม�นย์ำาสูิง: 

มีสิกรูระย์ะพิตัช์้ละเอีย์ดช้�วย์ให้สิามารถปรับคั�าหนีศููนย์์ได้อย์�างละเอีย์ด
D  การออกแบบคััตัเตัอร์ให้มีคัวามแข็้งแกร�ง: 

ร�องเม็ดมีดมีคัวามต้ั�น ช้�วย์ให้ผิ่วเม็ดมีดมีคัวามแข็้งแกร�ง

เง้�อนไข้การตััดที�แนะนำา 

ISO วัสิด่ชิ้�นงาน ลักษณ์ะ 
การกลึง

อัตัราเร็วตััด vc (ม./นาที)
ตัำ�าส่ิด - คุ่าแนะนำา - สูิงส่ิด

อัตัราป้อน fz (มม./ฟััน)
ตัำ�าส่ิด - คุ่าแนะนำา - สูิงส่ิด

เม็ดมีด
เกรด

N

อะลูมิเนีย์มอัลลอย์ 
(AC) งานตััดหย์าบ 400-1,700-3000 0.05-0.13-0.20

DA150
DA2200

อะลูมิเนีย์มอัลลอย์ 
(ADC) เก็บผิ่วละเอีย์ด 400-1,700-3000 0.04-0.10-0.15

DA150
DA2200

อะลูมิเนีย์มอัลลอย์ 
(A390) เก็บผิ่วละเอีย์ด 300-450-600 0.04-0.10-0.15

DA150
DA2200

เง้�อนไข้การตััดที�ระบ่ไว้ด้านบนเป็นคั�าอ้างอิง โปรดปรับใช้้ตัามเง้�อนไข้จำริงซึึ่�งรวมถึงคัวามแข็้งแรงข้องเคัร้�องจัำกร 
คัวามแข็้งแรงในการจัำบยึ์ดชิ้�นงาน คัวามลึกตััด และปัจำจัำย์อ้�นๆ

หมาย์เหต่ั

ข้นาด (มม.)

มม.ม่มคัาย์
แนวรัศูมี 0° ถึง 2°
แนวแกน +10°

คัุติเติอร์์ SUMIDIA

ร์ุ่น SAM-E

สัิญลักษณ์์ F:ในอนาคัตัอาจำเปลี�ย์นเป็นราย์การใหม�, สัิ�งผ่ลิตั หร้อย์กเลิกการผ่ลิตั (กร่ณ์าตัรวจำสิอบจำำานวนสิต็ัอคัก�อนสัิ�งซ้ึ่�อ)
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 ค่ณ์สม็บัุติ
D รองรับเคร้�องจักรขึ้น�ดเล็ัก หัวคัต็เต็อร์ชนิดเส้ันผ่�นศูนย์กลั�งขึ้น�ดเล็ัก
D ฟัันแบบเช้�อมีหลั�ยฟัันสัำ�หรับง�นกัดอัต็ร�ป้อนสูัง
D  ด้วยคุณ์สัมีบัติ็คว�มีต้็�นที่�นก�รแต็กหักทีี่�ดีแลัะมีีคว�มีคมีสูัง DA2200 

จ้งเหมี�ะสัำ�หรับง�นกัดอะลูัมิีเนียมีแลัะโลัหะนอกกลุ่ัมีเหล็ัก
D มีีรูนำ��มัีนจ่�ยผ่�นเคร้�องม้ีอสัำ�หรับง�นกล้ังอัต็ร�เร็วสูัง

 คัตเตอร์

LF

รูป 1

รูป 2

รูป 3

4
LH

LF

4
LH

LF

4
LH

R0.4

R0.4

R0.4

D
C

 0 -0
.2

D
M

M
 h

7

D
C

 0 -0
.2

D
M

M
 h

7

D
C

 0 -0
.2

D
M

M
 h

7

  เง่�อนไขการตัด
ที�แนะนำา

ลัักษณ์ะก�รเดินง�น

ap

  ตัว้อย์�าง
การใช้้งาน

วัสัดุชิ�นง�น เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด ผลัลััพธ์ิ
ADC12
อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย

ชิ�นส่ัวน 
เส้ั�อมีอเต็อร์

เคร้�องมี้อ:
DFE8400GS

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด:
vc = 1,500 มี./น�ที่ี
n = 11,940 น�ที่ี-1

fz = 0.03 มีมี./ฟััน
vf = 2,865 มีมี./น�ที่ี
ap = 0.5 มีมี.
หล่ัอเย็น

·  ให้ผิวง�นเรียบมีีคุณ์ภ�พ  
ไม่ีเกิดครีบ

·  มีีจำ�นวนฟัันมี�กกว่�คัต็เต็อร์รุ่นถอด
เปลีั�ยนเม็ีดมีีด แลัะใช้เวลั�รอบก�รที่ำ�ง�น
สัั�นกว่�

 

ISO วัสัดุชิ�นง�น อัต็ร�เร็วตั็ด vc (มี./น�ทีี่)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

อัต็ร�ป้อน fz (มีมี./ฟััน)
ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

เม็ีดมีีด
เกรด

N อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย 200-800-2,000 0.02-0.05-0.10 DA2200

ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น DA2200
เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

DC

คว�มีย�วรวมี
LF

หัว
LH

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งด้�มี

DMM
จำ�นวนฟััน รูป

DFE 4200GS D 20 80 25 16 4 1

DFE 6250GS D 25 80 25 16 6 2

6300GS D 30 80 25 16 6 2

DFE 8400GS D 40 80 25 16 8 3

8500GS D 50 80 25 20 8 3

โลหะนอกกลุมเหล็ก
 

คัตเตอร์เส้นผ่�านศููนย์์กลางขนาดเล็ก SUMIDIA

ร่�น DFE
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เอ็นมิีลัล์ักัดหัวบอลั SUMIDIA BINDERLESS

ร่�น ร่�น NPDBS/NPDBNPDBS/NPDB

สัำ�หรับง�นกัดผิวโค้ง

เอ็นมิีลัล์ักัดมุีมีรัศมีี SUMIDIA BINDERLESS

ร่�น ร่�น NPDRSNPDRS

สัำ�หรับง�นกัดผิวแลัะง�นกัดที่ำ�โค้งรัศมีี

D  ง�นกัดหลุัมี

วัสัดุชิ�นง�น : ค�ร์ไบด์ AF1 (ค�ร์ไบด์เกรนลัะเอียดพิเศษ)
เคร้�องม้ีอทีี่�ใช้ : NPDRS1100R005-030
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด : 10 มีมี. × 10 มีมี. × ล้ัก 2 มีมี.
 :  n = 40,000 น�ทีี่-1, vf = 200 มีมี./น�ทีี่ 

pf = 0.005 มีมี., ลัะอองนำ��มัีน
คว�มีเรียบผิว : Ra 0.015 μm
เวลั�ในก�รตั็ด : 2 ชั�วโมีง

 ค่ณ์สม็บัุติทั�ว้ไป
SUMIDIA BINDERLESS เป็น PCD ทีี่�ย้ดอนุภ�คเพชรระดับน�โน
ด้วยคว�มีแข็ึ้งแรงสูังโดยไม่ีใช้ตั็วผสั�นใดๆ
ให้คว�มีแข็ึ้งยิ�งกว่� Single-crystal Diamond ทัี่�งยังไม่ีมีีร่องระหว่�งผล้ัก 
ที่ำ�ให้สั�มี�รถใช้ในง�นตั็ดเฉ้อนวัสัดุแข็ึ้งเปร�ะจำ�พวกค�ร์ไบด์แลัะ
กระบวนก�รที่ำ�ง�นใหม่ีๆ ได้

 ค่ณ์สม็บัุติ
D  เหมี�ะสัำ�หรับง�นเก็บผิวลัะเอียดวัสัดุแข็ึ้งเปร�ะแลัะค�ร์ไบด์  

มีีคมีตั็ดแหลัมีคมีแลัะก�รปรับปรุงคมีตั็ดทีี่�เหมี�ะสัมี ที่ำ�ให้ผิวง�นเรียบได้คุณ์ภ�พสูัง
D  สั�มี�รถใช้ในง�นกล้ังคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังแลัะให้อ�ยุก�รใช้ง�นเคร้�องม้ีอทีี่�ย�วน�น  

คมีตั็ดมีีคว�มีแม่ีนยำ�สูังแลัะใช้วัสัดุเพชรทีี่�ต้็�นที่�นก�รส้ักหรอได้ดีเยี�ยมี ช่วยให้ควบคุมีพิกัดคว�มีเผ้�อที่�งขึ้น�ดได้เป็นเวลั�น�น

D  ก�รใช้ง�นที่�งด้�นสั�ยต็� (แม่ีพิมีพ์เลันส์ั Fly-Eye)

วัสัดุชิ�นง�น : ค�ร์ไบด์ AF1 (ค�ร์ไบด์เกรนลัะเอียดพิเศษ)
เคร้�องม้ีอ : เก็บผิวลัะเอียด NPDB 1050-020 (R0.5)
ง�นตั็ดหย�บ : เอ็นมิีลัล์ัเคล้ัอบผิวเพชร (R0.5)
เง้�อนไขึ้ก�รตั็ด :  n = 60,000 น�ทีี่-1, vf = 300 มีมี./น�ทีี่  

pf = 0.005 มีมี., ลัะอองนำ��มัีน
คว�มีเรียบผิว : Ra 0.015 μm
เวลั�ในก�รตั็ด :  ง�นเก็บผิวลัะเอียด 2 ชั�วโมีง 40 น�ทีี่  

ง�นตั็ดหย�บ 55 น�ทีี่

1 มม.

วิดีโอ
การตัด

MOLD FINISH MASTER

ร่�นเอ็นมิ็ลล์ SUMIDIA BINDERLESS
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คารไบด  วัสดุ
แข็งเปราะ
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รูป 1

คว
าม

ยา
ว

ที่ม
ีผล

มุมเอียงวัสดุชิ้นงานLF
LU

D
M

M
 h

6

D
N

APMX

D
C

0 -0
.0

01

15°
RE

เอ็นมิีลัล์ั  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

DC

กัดมุีมีรัศมีี

RE

คว�มีย�ว
คมีตั็ด
APMX

คว�มีย�ว
คอ
LU

คว�มีย�ว
รวมี
LF

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งหัว

DN

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งด้�มี

DMM

คว�มีย�วทีี่�มีีผลัสัำ�หรับมุีมีเอียงวัสัดุชิ�นง�น
ไวเปอร์ รูป

0.5° 1° 1.5° 2° 3°
NPDRS 1020R002-006 D 0.2 0.02 0.1 0.6 40 0.175 4 0.63 0.65 0.67 0.70 0.75 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1020R005-006 D 0.2 0.05 0.1 0.6 40 0.175 4 0.63 0.65 0.67 0.69 0.74 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1030R002-010 D 0.3 0.02 0.15 1.0 40 0.27 4 1.04 1.08 1.11 1.15 1.24 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1030R005-010 D 0.3 0.05 0.15 1.0 40 0.27 4 1.04 1.08 1.11 1.15 1.23 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1050R005-015 D 0.5 0.05 0.25 1.5 40 0.47 4 1.56 1.61 1.66 1.72 1.84 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1050R010-015 D 0.5 0.10 0.25 1.5 40 0.47 4 1.56 1.60 1.65 1.71 1.83 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1100R005-030 D 1.0 0.05 0.55 3.0 40 0.95 4 3.14 3.24 3.35 3.46 3.72 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1100R010-030 D 1.0 0.10 0.55 3.0 40 0.95 4 3.14 3.24 3.34 3.46 3.71 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1100R020-030 D 1.0 0.20 0.55 3.0 40 0.95 4 3.14 3.23 3.33 3.44 3.69 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1200R005-040 D 2.0 0.05 0.55 4.0 40 1.95 4 4.17 4.31 4.45 4.60 4.94 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1200R010-040 D 2.0 0.10 0.55 4.0 40 1.95 4 4.17 4.30 4.44 4.60 4.93 ไม่ีมีี 1
NPDRS 1200R020-040 D 2.0 0.20 0.55 4.0 40 1.95 4 4.17 4.30 4.43 4.58 4.91 ไม่ีมีี 1

เกรด: NPD10

ฟนฟนฟน  
Binderless

  งานกัดบา  งานกัดปาดหนา งานลอกแบบ

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
1. ใช้เคร้�องจักรทีี่�มีีคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังเพ้�อก�รที่ำ�ง�นทีี่�เสัถียร
2.   แนะนำ�ให้ใช้นำ��มัีนง�นตั็ดทีี่�ไม่ีลัะลั�ยในนำ�� ฉีดเป็นลัะอองหร้อจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยนอก  

ใช้มี�ต็รก�รป้องกันอัคคีภัยเพ้�อหลีักเลีั�ยงอันต็ร�ยจ�กไฟัไหม้ีทีี่�เกิดจ�กประก�ยไฟั
ขึ้ณ์ะที่ำ�ง�นหร้อคว�มีเสีัยห�ยขึ้องเคร้�องม้ีอ

3. ลัดระยะย้�นให้สัั�นทีี่�สุัด
4.  ปรับเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดให้เหมี�ะสัมีกับประสิัที่ธิิภ�พขึ้องอุปกรณ์์แลัะเง้�อนไขึ้อ้�นๆ
5.   เง้�อนไขึ้ทีี่�แสัดงในต็�ร�งเป็นค่�แนะนำ�สัำ�หรับอ้�งอิง ปรับเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดจริงต็�มีคุณ์ภ�พผิวง�นทีี่�ต้็องก�ร

วัสัดุชิ�นง�น ค�ร์ไบด์

DC 
(มีมี.)

LU 
(มีมี.)

คว�มีเร็วรอบ
(น�ทีี่-1)

อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่) ap (มีมี.) pf (มีมี.)

0.2 0.6 40,000 100 0.001 0.001
0.3 1.0 40,000 150 0.002 0.001
0.5 1.5 40,000 200 0.003 0.001
1.0 3.0 40,000 400 0.005 0.003
2.0 4.0 40,000 600 0.010 0.005

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

NPDR S 1 020 R002 - 006
รหัสัรุ่น สัำ�หรับ

ง�นเก็บผิว
ลัะเอียด

มี�ต็รฐ�น

จำ�นวน
ฟััน

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

รัศมีีมุีมีมีีด คว�มีย�วคอ

pf

ap

MOLD FINISH MASTER เอ็นมิ็ลล์กัดม่็ม็รัศูมี็ SUMIDIA BINDERLESS

ร่�น NPDRS
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คารไบด  วัสดุ
แข็งเปราะ

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
1. ใช้เคร้�องจักรทีี่�มีีคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังเพ้�อก�รที่ำ�ง�นทีี่�เสัถียร
2.   แนะนำ�ให้ใช้นำ��มัีนง�นตั็ดทีี่�ไม่ีลัะลั�ยในนำ�� ฉีดเป็นลัะอองหร้อจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยนอก  

ใช้มี�ต็รก�รป้องกันอัคคีภัยเพ้�อหลีักเลีั�ยงอันต็ร�ยจ�กไฟัไหม้ีทีี่�เกิดจ�ก 
ประก�ยไฟัขึ้ณ์ะที่ำ�ง�นหร้อคว�มีเสีัยห�ยขึ้องเคร้�องม้ีอ

3. ลัดระยะย้�นให้สัั�นทีี่�สุัด
4.  ปรับเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดให้เหมี�ะสัมีกับประสิัที่ธิิภ�พขึ้องอุปกรณ์์แลัะเง้�อนไขึ้อ้�นๆ
5.   เง้�อนไขึ้ทีี่�แสัดงในต็�ร�งเป็นค่�แนะนำ�สัำ�หรับอ้�งอิง ปรับเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดจริงต็�มีคุณ์ภ�พผิวง�นทีี่�ต้็องก�ร

วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

NPDB S 1 010 - 004
รหัสัรุ่น สัำ�หรับ

ง�นเก็บผิว
ลัะเอียด

มี�ต็รฐ�น

จำ�นวน
ฟััน

รัศมีี
หัวบอลั

คว�มีย�วคอ

ง�นเก็บผิวเรียบ
วัสัดุชิ�นง�น ค�ร์ไบด์

RE 
(มีมี.)

LU 
(มีมี.)

คว�มีเร็วรอบ
(น�ทีี่-1)

อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่) ap (มีมี.) pf (มีมี.)

0.1 0.4 40,000 100 0.001 0.001
0.2 0.8 40,000 150 0.002 0.001
0.3 1.0 40,000 200 0.003 0.001
0.5 2.0 40,000 400 0.005 0.003
1.0 3.0 40,000 600 0.010 0.005

ap

pf

*ร�ยง�นก�รที่ดสัอบคว�มีแม่ีนยำ�รัศมีีแนบมี�ในกล่ัอง I135 
*สั�มี�รถใช้ได้กับรุ่นคอย�ว โดยข้ึ้�นอยู่กับขึ้น�ด สัำ�หรับร�ยลัะเอียดสั�มี�รถติ็ดต่็อเร�ได้โดยต็รง
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รูป 1

LF
LU

D
M

M

D
N

APMX

D
C

±
0.

01

15˚ คว
าม

ยา
ว

ที่ม
ีผล

มุมเอียงวัสดุชิ้นงาน

RE±0.005

เอ็นมิีลัล์ั (สัำ�หรับง�นเก็บผิวลัะเอียดมี�ต็รฐ�น)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค กัดมุีมีรัศมีี

RE

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

DC

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
APMX

คว�มีย�ว
คอ
LU

คว�มีย�ว
รวมี
LF

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งหัว

DN

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งด้�มี

DMM

คว�มีย�วทีี่�มีีผลัสัำ�หรับมุีมีเอียงวัสัดุชิ�นง�น
รูป

0.5° 1° 1.5° 2° 3°
NPDBS 1010-004 D 0.1 0.2 0.1 0.4 40 0.18 4 0.42 0.43 0.44 0.46 0.48 1
NPDBS 1020-008 D 0.2 0.4 0.2 0.8 40 0.38 4 0.83 0.85 0.87 0.90 0.95 1
NPDBS 1030-010 D 0.3 0.6 0.3 1.0 40 0.58 4 1.03 1.06 1.08 1.11 1.17 1
NPDBS 1050-020 D 0.5 1.0 0.5 2.0 40 0.95 4 2.10 2.15 2.20 2.26 2.39 1
NPDBS 1100-030 D 1.0 2.0 1.0 3.0 40 1.95 4 3.11 3.18 3.25 3.33 3.51 1

เกรด: NPD10

ฟนฟนฟน  
Binderless

  งานกัดบา  งานกัดปาดหนา เซาะรอง R  งานลอกแบบ

MOLD FINISH MASTER เอ็นมิ็ลล์กัดหัว้บุอล SUMIDIA BINDERLESS

ร่�น NPDBS
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วิธีิก�รระบุหมี�ยเลัขึ้รุ่น

NPDB 1 010 - 004
รหัสัรุ่น จำ�นวน

ฟััน
รัศมีี

หัวบอลั
คว�มีย�วคอ

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
1. ใช้เคร้�องจักรทีี่�มีีคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังเพ้�อก�รที่ำ�ง�นทีี่�เสัถียร
2.   แนะนำ�ให้ใช้นำ��มัีนง�นตั็ดทีี่�ไม่ีลัะลั�ยในนำ�� ฉีดเป็นลัะอองหร้อจ่�ยสั�รหล่ัอเย็นภ�ยนอก  

ใช้มี�ต็รก�รป้องกันอัคคีภัยเพ้�อหลีักเลีั�ยงอันต็ร�ยจ�กไฟัไหม้ีทีี่�เกิดจ�กประก�ยไฟั
ขึ้ณ์ะที่ำ�ง�นหร้อคว�มีเสีัยห�ยขึ้องเคร้�องม้ีอ

3. ลัดระยะย้�นให้สัั�นทีี่�สุัด
4.  ปรับเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดให้เหมี�ะสัมีกับประสิัที่ธิิภ�พขึ้องอุปกรณ์์แลัะเง้�อนไขึ้อ้�นๆ
5.   เง้�อนไขึ้ทีี่�แสัดงในต็�ร�งเป็นค่�แนะนำ�สัำ�หรับอ้�งอิง ปรับเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดจริงต็�มีคุณ์ภ�พผิวง�นทีี่�ต้็องก�ร

ง�นเก็บผิวเรียบ
วัสัดุชิ�นง�น ค�ร์ไบด์

RE 
(มีมี.)

LU 
(มีมี.)

คว�มีเร็วรอบ
(น�ทีี่-1)

อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่) ap (มีมี.) pf (มีมี.)

0.1 0.4 40,000 100 0.001 0.001
0.2 0.8 40,000 150 0.002 0.001
0.3 1.0 40,000 200 0.003 0.001
0.5 2.0 40,000 400 0.005 0.003
1.0 3.0 40,000 600 0.010 0.005

ap

pf

คารไบด  วัสดุ
แข็งเปราะ

รูป 1

LF
LU

D
M

M

D
N

APMX

D
C

±
0.

01

15˚

คว
าม

ยา
วท

ี่มีผ
ล

มุมเอียงวัสดุชิ้นงาน

RE±0.005

เอ็นมิีลัล์ั (สัำ�หรับง�นเก็บผิวลัะเอียดคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค กัดมุีมีรัศมีี

RE

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง

DC

คว�มีย�ว 
คมีตั็ด
APMX

คว�มีย�ว
คอ
LU

คว�มีย�ว
รวมี
LF

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งหัว

DN

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�งด้�มี

DMM

คว�มีย�วทีี่�มีีผลัสัำ�หรับมุีมีเอียงวัสัดุชิ�นง�น
รูป

0.5° 1° 1.5° 2° 3°
NPDB 1010-004 D 0.1 0.2 0.1 0.4 40 0.18 4 0.42 0.43 0.44 0.46 0.48 1
NPDB 1020-008 D 0.2 0.4 0.2 0.8 40 0.38 4 0.83 0.85 0.87 0.90 0.95 1
NPDB 1030-010 D 0.3 0.6 0.3 1.0 40 0.58 4 1.03 1.06 1.08 1.11 1.17 1
NPDB 1050-020 D 0.5 1.0 0.5 2.0 40 0.95 4 2.10 2.15 2.20 2.26 2.39 1
NPDB 1100-030 D 1.0 2.0 1.0 3.0 40 1.95 4 3.11 3.18 3.25 3.33 3.51 1

เกรด: NPD10

ฟนฟนฟน  
Binderless

  งานกัดบา  งานกัดปาดหนา เซาะรอง R  งานลอกแบบ

MOLD FINISH MASTER เอ็นมิ็ลล์กัดหัว้บุอล SUMIDIA BINDERLESS

ร่�น NPDB

*ร�ยง�นก�รที่ดสัอบคว�มีแม่ีนยำ�รัศมีีแนบมี�ในกล่ัอง I135 
*สั�มี�รถใช้ได้กับรุ่นคอย�ว โดยข้ึ้�นอยู่กับขึ้น�ด สัำ�หรับร�ยลัะเอียดสั�มี�รถติ็ดต่็อเร�ได้โดยต็รง
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อะลูมิเนียม
อัลลอย  โลหะผสมทองแดง  กราไฟต

รูป 1

4CHW0.1

0

LF
LU

-0
.1

D
C

DM
M

 h
6

เอ็นมิีลัล์ั  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
คว�มีย�วคอ

LU
คว�มีย�วรวมี

LF
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี

DMM รูป

DFE 2040S D 4.0 15 50 6 1
DFE 2050S D 5.0 15 50 6 1
DFE 2080S D 8.0 15 60 10 1
DFE 2090S D 9.0 15 70 10 1
DFE 2100S D 10.0 15 70 10 1

เกรด: DA2200

ฟนฟนฟน  PCD  งานกัดบา  งานกัดปาดหนา

ง�นกัดป�ดหน้� (2 ฟััน)

DC (มีมี.)

วัสัดุชิ�นง�น
เง้�อนไขึ้
ก�รตั็ด

อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย  
ที่องแดงผสัมีอัลัลัอย

คว�มีเร็วรอบ
(น�ทีี่-1)

อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่)

4.0 40,000 4,000
5.0 32,000 3,200
8.0 20,000 2,000
9.0 17,800 1,780
10.0 16,000 1,600

คว�มีล้ักตั็ด
มี�ต็รฐ�น ap 0.4DC

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
1.  กรณี์เคร้�องจักรไม่ีสั�มี�รถให้คว�มีเร็วรอบต็�มีค่�ทีี่�แนะนำ�ได้ ให้ใช้คว�มีเร็วรอบสูังสุัดในก�รที่ำ�ง�น
2. กรณี์เกิดเสีัยงรบกวนแลัะก�รสัั�นสัะเท้ี่อน โปรดลัดเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดลังต็�มีคว�มีเหมี�ะสัมี

ap

รูป 1 รูป 2

4

0

LF
LFS

CHW0.1

-0
.1

D
C

4

0

LF
LFS

CHW0.1

-0
.1

D
C

D
M

M
 h

6

D
M

M
 h

6

เอ็นมิีลัล์ั  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
คว�มีย�วคอ

LFS
คว�มีย�วรวมี

LF
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี

DMM รูป

DFE 4090S D 9.0 15 70 10 1
DFE 4100S D 10.0 15 70 10 1
DFE 4130GS D 13.0 15 70 10 2

เกรด: DA2200

ฟนฟนฟน  PCD  งานกัดบา  งานกัดปาดหนา

ง�นกัดป�ดหน้� (4 ฟััน)

DC (มีมี.)

วัสัดุชิ�นง�น
เง้�อนไขึ้
ก�รตั็ด

อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย  
ที่องแดงผสัมีอัลัลัอย

คว�มีเร็วรอบ
(น�ทีี่-1)

อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่)

9.0 17,800 3,560
10.0 16,000 3,200
13.0 12,300 2,460

คว�มีล้ักตั็ด
มี�ต็รฐ�น ap 0.4DC

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
1.  กรณี์เคร้�องจักรไม่ีสั�มี�รถให้คว�มีเร็วรอบต็�มีค่�ทีี่�แนะนำ�ได้ ให้ใช้คว�มีเร็วรอบสูังสุัดในก�รที่ำ�ง�น
2. กรณี์เกิดเสีัยงรบกวนแลัะก�รสัั�นสัะเท้ี่อน โปรดลัดเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดลังต็�มีคว�มีเหมี�ะสัมี

ap

เอ็นมิ็ลล์ SUMIDIA

ร่�น DFE
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อะลูมิเนียม
อัลลอย  โลหะผสมทองแดง  กราไฟต

รูป 1

5

-0
.10

LF

D
C

LFS

DM
M 

h6

เอ็นมิีลัล์ั  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
คว�มีย�วคอ

LFS
คว�มีย�วรวมี

LF
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี

DMM รูป

DAE 1040 D 4.0 10 45 6 1
DAE 1050 D 5.0 12 50 6 1

เกรด: DA200

ฟนฟนฟน  PCD  งานกัดบา  งานกัดปาดหนา

ง�นกัดป�ดหน้� (1 ฟััน)

DC (มีมี.)

วัสัดุชิ�นง�น
เง้�อนไขึ้
ก�รตั็ด

อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย  
ที่องแดงผสัมีอัลัลัอย

คว�มีเร็วรอบ
(น�ทีี่-1)

อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่)

4.0 6,000 210
5.0 5,000 175

คว�มีล้ักตั็ด
มี�ต็รฐ�น ap 0.4DC

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
1.  กรณี์เคร้�องจักรไม่ีสั�มี�รถให้คว�มีเร็วรอบต็�มีค่�ทีี่�แนะนำ�ได้ ให้ใช้คว�มีเร็วรอบสูังสุัดในก�รที่ำ�ง�น
2. กรณี์เกิดเสีัยงรบกวนแลัะก�รสัั�นสัะเท้ี่อน โปรดลัดเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดลังต็�มีคว�มีเหมี�ะสัมี

ap

รูป 1

5

0 -0
.1

LF

D
C

LFS

DM
M 

h6

เอ็นมิีลัล์ั (2 ฟััน)  ขึ้น�ด (มีมี.)

รุ่น

สัต็
อค เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง

DC
คว�มีย�วคอ

LFS
คว�มีย�วรวมี

LF
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี

DMM รูป

DAE 2060 D 6.0 20 50 6 1
DAE 2070 D 7.0 20 60 8 1
DAE 2080 D 8.0 20 60 8 1
DAE 2090 D 9.0 25 71 10 1
DAE 2100 D 10.0 25 71 10 1
DAE 2110 D 11.0 25 75 12 1
DAE 2120 D 12.0 25 75 12 1

เกรด: DA200

ฟนฟนฟน  PCD  งานกัดบา  งานกัดปาดหนา

ง�นกัดป�ดหน้� (2 ฟััน)

DC (มีมี.)

วัสัดุชิ�นง�น
เง้�อนไขึ้
ก�รตั็ด

อะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย  
ที่องแดงผสัมีอัลัลัอย

คว�มีเร็วรอบ
(น�ทีี่-1)

อัต็ร�ป้อน
(มีมี./น�ทีี่)

6.0 6,400 580
7.0 5,500 500
8.0 5,400 500
9.0 5,300 480

10.0 4,800 440
11.0 4,400 400
12.0 4,000 360

คว�มีล้ักตั็ด
มี�ต็รฐ�น ap 0.4DC

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�
1.  กรณี์เคร้�องจักรไม่ีสั�มี�รถให้คว�มีเร็วรอบต็�มีค่�ทีี่�แนะนำ�ได้ ให้ใช้คว�มีเร็วรอบสูังสุัดในก�รที่ำ�ง�น
2. กรณี์เกิดเสีัยงรบกวนแลัะก�รสัั�นสัะเท้ี่อน โปรดลัดเง้�อนไขึ้ก�รตั็ดลังต็�มีคว�มีเหมี�ะสัมี

ap

เอ็นมิ็ลล์ SUMIDIA

ร่�น DAE
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อะลูมิเนียม
อัลลอย  วัสดุผสมCFRP

รุ่น DAL 
ก�รระบุเกรด SUMIDIA

รูป 1

12
0°

PL

LCF
OAL

DC
 m

5

D
C

O
N

 h
8

กระบวนก�ร
อัต็ร�เร็วสูัง/ตั็ดเบ� N

ง�นทัี่�วไป
ง�นตั็ดหย�บ

รุ่น DA2200
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง  

(เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี)
DC(DCON)

คว�มีย�ว
ร่องเล้ั�อย

LCF

คว�มีย�ว 
รวมี
OAL

ปลั�ย

PL
รูป

DAL 0500H ถึง 0600H ø5 ≤ DC ≤ ø6 31.6 81.6 1.6 1
DAL 0601H ถึง 0700H ø6 < DC ≤ ø7 36.9 91.9 1.9 1
DAL 0701H ถึง 0800H ø7 < DC ≤ ø8 37.2 92.2 2.2 1
DAL 0801H ถึง 0900H ø8 < DC ≤ ø9 42.5 102.5 2.5 1
DAL 0901H ถึง 1000H ø9 < DC ≤ ø10 42.8 102.8 2.8 1
DAL 1001H ถึง 1100H ø10 < DC ≤ ø11 53.1 113.1 3.1 1
DAL 1101H ถึง 1200H  ø11 < DC ≤ ø12 53.4 113.4 3.4 1

อ้�งอิงตั็วอย่�งต่็อไปนี�สัำ�หรับหมี�ยเลัขึ้ก�รสัั�งซ้ื้�อ: เจ�ะรู ø6.05 มีมี.  DAL0605H

รุ่น DDL 
ก�รระบุเกรด SUMIDIA

รูป 1

14
0°

LCF
OAL

PL

DC
 h

8

D
C

O
N

 h
8

กระบวนก�ร
อัต็ร�เร็วสูัง/ตั็ดเบ� N

ง�นทัี่�วไป
ง�นตั็ดหย�บ

รุ่น DA2200
เส้ันผ่�นศูนย์กลั�ง  

(เส้ันผ่�นศูนย์กลั�งด้�มี)
DC(DCON)

คว�มีย�ว
ร่องเล้ั�อย

LCF

คว�มีย�ว 
รวมี
OAL

ปลั�ย

PL
รูป

DDL 050V ถึง 060V ø5 ≤ DC ≤ ø6 31.5 81.0 1.0 1
DDL 061V ถึง 070V ø6 < DC ≤ ø7 36.2 91.2 1.2 1
DDL 071V ถึง 080V ø7 < DC ≤ ø8 36.4 91.4 1.4 1
DDL 081V ถึง 090V ø8 < DC ≤ ø9 41.6 101.6 1.6 1
DDL 091V ถึง 100V ø9 < DC ≤ ø10 41.7 101.7 1.7 1
DDL 101V ถึง 110V ø10 < DC ≤ ø11 51.9 111.9 1.9 1
DDL 111V ถึง 120V  ø11 < DC ≤ ø12 52.1 112.1 2.1 1

อ้�งอิงตั็วอย่�งต่็อไปนี�สัำ�หรับหมี�ยเลัขึ้ก�รสัั�งซ้ื้�อ: เจ�ะรู ø10.5 มีมี.  DDL105V

PCD  
รองรับตั็�งแต่็ง�นกล้ังทัี่�วไปไปจนถ้งคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังขึ้องอะลูัมิีเนียมีอัลัลัอย

D รุ่น DAL คว�มีเทีี่�ยงต็รงสูังสั�มี�รถเจ�ะรู IT Class ได้ตั็�งแต่็ระดับ 7 ถ้ง 8
D  รุ่นทัี่�วไป DDL สั�มี�รถเจ�ะรู IT Class ได้ตั็�งแต่็ระดับ 11 ถ้ง 12  

สัำ�หรับก�รเจ�ะรูต๊็�ปเป็นหลััก

หมี�ยเหตุ็สัำ�คัญ
D  กรณี์ใช้รุ่น DAL ในง�นกล้ังคว�มีเทีี่�ยงต็รงสูัง  

ให้เล้ัอกใช้เคร้�องจักรคว�มีแข็ึ้งแรงสูังแลัะด้�มีมีีดคว�มีแม่ีนยำ�สูัง
D จ่�ยสั�รหล่ัอเย็นบริเวณ์รูเจ�ะให้เพียงพอ

เง้�อนไขึ้ก�รตั็ดทีี่�แนะนำ�

เส้ันผ่�น
ศูนย์กลั�ง DC

(มีมี.)

เง้�อนไขึ้ 
ก�รตั็ด รุ่น DAL รุ่น DDL คว�มีล้ักตั็ด นำ��มัีน

ø8.0
n 4,000 8,000

L/D=ต็ำ��กว่�  
3 รุ่นผสัมีนำ��มัีน

vc 80 - 100 - 150 150 - 200 - 250
f 0.05 - 0.1 - 0.15 0.1 - 0.15 - 0.25

ø12.0
n 2,700 5,300
vc 80 - 100 - 150 150 - 200 - 250
f 0.08 - 0.13 - 0.2 0.15 - 0.2 - 0.3

ต็ำ��สุัด - ค�าแนะนำา - สูังสุัด

(n : คว�มีเร็วรอบ (น�ทีี่-1), vc : อัต็ร�เร็วตั็ด (มี./น�ทีี่), f : อัต็ร�ป้อน (มีมี./รอบ))

*ดูทีี่�หน้� N36 สัำ�หรับพิกัดคว�มีเผ้�อขึ้อง h8 ขึ้น�ด (มีมี.)

*ดูทีี่�หน้� N36 สัำ�หรับพิกัดคว�มีเผ้�อขึ้อง m5 แลัะ h8 ขึ้น�ด (มีมี.)

ดอกสว้�าน SUMIDIA

ร่�น DAL / DDL
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